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,CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE INDUSTRIALA
$1 CERTIFICARE® (CTSIC)
Anexa
Fila 1 File 1 la certificatul de conformitate
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Lista produselor concrete
asupra cérora se extinde actiunea certificatului de conformitate

Produsul " Mater Raportul dimensiunilor | Dimensiune nominaia
nominale

Tevi monoperete PE 80 : SDR 6 + SDR 41 20mm + 1200mm
| PE 100
PE100RC
“Tevi dublu perete PE100/PE100RC SDR 6 + SDR 41 20mm + 1200mm
PE100/PP
PE100RC/PP
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MINISTERUL SANATATIH, MUNCHI DOCUMENTATIE MEDICALA | Mexuuicaas aoymenirauss
51 PROTECTIEI SOCIALE FORMULAR / dopua  Nr. 303-2/e
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e ; Centrii National de Acreditare din Republica Moldova MOLDAC
AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA Joraneranuna coBCPRTGDHA LT PN
SLUROHE L risM AREDEIHFALMOHHER LisHTROM &
HALIORATILHCR A“EHT‘?TBO OBUECTBEHHOTO fiBOPOBbﬁ Cerificat nr. L1044 din 17 02 2018 valabil pand la 16,02 2022
MD-2028, mun. Chigindy, str. Gheorghe. Asachi, 67-a Acredital tn Sisternul Ministerulut S&natafll, Mungi
Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 728725 si Protectiei Soclale ai RM
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R p 4 i . oM BNEHORN JauiaTy | wiw Monoss
E-mail: ansp@ansp.md; anticamera@ansp.md Certifical fr. 2203 din 24.10.2014, valabil pana la 24.10 2019

PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE SI NEALIMENTARE Nr. ﬂ?-fr;’
Canumaphoe 3GKTOUERUE OAR NULEADIY U HENUIYERHIX NPOJYKMOS

dinfom “ 'y  iulie alz 2018

Prin prezentul aviz sanitar se confirna ca "ﬁroducerea, importul, utilizarea si desfacerea produselor / echipamentelor
HacmosiuM CaHUMAPHSIM JaRTIHEHUSM NoOMeepXCaeMEn, Ym0 NpOU3So0CMAD, 8603, UCHDNBI0EaHUS U peanusayts npodykuuu / obopydosatius

Tevi §i accesorii din polietilend — fevi monoperete PE80, PE100, PE100RC;
tevi dublu perete PE100/PE100RC, PET00/PP, PE10QRC/PP
sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) / coomesmemeyiom casumapuomy (biv) peanamenmy (am) (se va indica
denumirea completd a Regulamentului (lor) sanitar () / yrasams nomHoe Haumenosanue caHumaphozo (bix) peanamenrna (og)
SM EN 12201-2, -3+A1:2016, HG nr.913 din 25.07.2016 , Reglementiri tehnice cu privire la produsele
pentru constructii”’, HG nr.308 din 29.04.2011 ,, Regulamentul sanitar privind materialele si obiectele
destinate si vind in contact cu produsele alimentare”, HG nr.278 din 24.04.2013 "Regulament sanitar

Omnmﬁm% ; dlifthisristo e, Rl adennie FhyiAaan sy Wﬁlﬁ Al | OuCKOKOSHUS
Roménia, SC TEHNO WORLD SRL r o,

Destinatarul avizului sanitar / nomywamens canumapHozo FaKkiHMeHus .
SC TEHNO WORLD SRL, Romania, jud.Suceava, com.Baia /I‘

Ca temei pentru recunoagterea confoimitatii produselor Regulamentului (lor) sanitar it

Ocro8arHueM ONA MPUIHaHUR NPOCYKIUL YXa3anHOMY (biM] CRHUMEPHOMY (i) DEENaMBHIIY (aM) NOCIYHUNo
Demers, certificat de inregistrare, certificate de calitate, conformitate, ISO,
aviz sanitar nr.2061 din 28.07.2015

{8 enumsra documentels de Thsofire, buletinele de analizd / nepeyucium: conpoeadumentHise JoK., NPOMGKATE! LCGHed. )

Caracteristica sanitari a produselor / canumapHas XapaxmepucmuKa MpodyKuuL:
Parametrii (factoril) / noxasamenu (axmops) Normativul sanitar / carumapHeil nopaamus

Tevile si accesoriile sunt confectionate din materiale plastice admise pentru utilizare
in lucr#iri de constructii, contact cu apa potabild conform documentelor normative

Domeniu de utilizare / O6nacms npuMeHeHus: montarea refelelor de apd potabild

Conditiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, masurile de sacuritate / Heofixodumsie yenosus
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ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE S

ADMINISTRATIEI PUBLICE
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului verbal nr. 2-135, din data de 27.02.2018% misigides
2 a agrementelor tehnice In constructii: N

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul tehnic nr. 003-05/639-2018, elaborat d¢ SC PROCEMA CERCETARE SRL
BUCURESTI, pentru TEVI DIN POLIETILENA DE INALTA DENSITATE -
TEHNOTUB, al carui producator este S.C. TEHNOWORLD S.R.L., Loc. Baia, jud.
Suceava.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil péni la data de 27.02.2020 si se poate prelungi in
situaia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic,
conform prevederilor mentionate la cap. ,,conditii” din agrementul tehnic.

FPentru utilizarea preconizatd in contact cu apa potabild, a fevilor din polietilend de
inaltd densitate - TEHNOTUB, titularul va define aviz sanitar, eliberat in conformitate cu
reglementdrile emise de Ministerul Sindtdyii.

Agrementul tehnic este valabil pand la data de 27.02.2021, pentru titular, producitor §i

distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTH

T

Ciprian }u@f”mgm .
L5 - ‘M\.".l.'_?- %
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; . \ $ef Secretariat Tehnic al CTPC
o Gheorghe HASCAU




MINISTERUL DEZVOLTARI REGIONALE $1 ADMINISTRATIEI PUBLICE
| CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

\
R 8

Lominia.

Agrement Tehnic
003-05/639-2018

Prelungeste si extinde AT 003-05/503-2016

TEVI DIN POLIETILENA DE INALTA DENSITATE - TEHNOTUB
TUBES EN HDPE - TEHNOTUB
HDPE PIPES - TEHNOTUB
HDPE ROHREN - TEHNOTUB

COD :28;29

ORI ST
eh COMER 8’4 T

TITULAR AGREMENT TEHNIC: 5. TEHNO WORLD S.RL Sebfifhsss?
Loc. Baia nr. 1616 - jud. Suceava Romdia

Tel: 0230/546. 696 ; Fax: 0230/206.090

ELABORATOR AGREMENT S.C. PROCEMA CERCETARE S.R 1.
TEHNIC: Str. Preciziei nr. 6R, sector 6, Bucuresti - Romdnia

GRUPA SPECIALIZATA NR. 05 rer,
PRODUSE, PROCEDEE §1 ECHIPAMENTE PENTRU INSTALA 71 AFERENTE CON

Prezentul agrement tehuic este valabil pani la data de 27.02.2021 numai ymit de
AVIZUL TEHNIC ai Consiliului Tehnic Permanent Pentru Constructii si nu/tine loc de
| certificat de calitate. /




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 — Produse, procedee §i echipamente pentru instalatii
aferente constructiilor din cadrul S.C. PROCEMA-CERCETARE S.R.L. 5
Bucuregsti, analizdnd documentafia de solicitare de extindere agrement tehnic,
prezentatd de firma §.C. TEHNO WORLD S.R.L. — Suceava §i tnregistratd cu nr.
1806 din data de 15.12.2017, referitoare la TEVI DIN POLIETILENA-
TEHNOTUB realizate de firma §5.C. TEHNOQ WORLD S.R.L. - Suceava, elibereazd
prezentul Agrement Tehnic nr. 003-05/639-2018, in conformitate cu documentele
lehnice romdnegti aferente domeniului de referintd i cu ghidurile de agrement
telnic nr. GAT 062, GAT 161, §i GAT 246, toate valabile la aceasta dat. Motivul
extinderii constd tn mdrirea gamei cu un nou tip de teava din PEID cu strat
exfoliabil din polipropilend.

1. Definirea succinti

1.1. Descrierea succinti

Prezentul agrement tehnic se refera la
"Tevile din polietilend, tip TEHNOTUB",
Jabricate de firma SC TEHNO WORLD
SRL- Suceava, utilizate pentru realizarea
instalaiilor de alimentare cu apd, de irigatii,
canalizare §i drenaj, alimentare hidranti
exteriori peniru stingerea incendiilor,
 Tevile din PEID tp TEHNOTUB  sunt
Jabricate in doud variante constructive,
monstrat i multistrat, din  granule de
polietilend de inalti densitate PE 80, PE 100,
PE 100 RC, procurate de la Jurnizori
consacraff in domeniu  precum SABIC.
BOREALIS, BASELL, DELTA CHEMICALS.

Tevile monostrat sunt de culoare neagrd
sau albasirg si sunt realizate prin extrudare
din granule de polietilend de inalts densitate
PE 80, PE 100, PE 100 RC.

Tevile  multistrat  sunt  realizate prin
coexirudare din granule de polietilend de
inaltd densitate PE 100, PE 100 RC, cu perete
interior de culoare neagra i perele exterior
de culoare neagrd ¢ albastrd,

Tevile multistrat sunt realizate in variania
cu peretele interior de culoare neagri (
PE100/ PE 100 RC) si strat exterior protector
exfoliabil, de culoare albasyrd sau alte culori
i funcie de aplicatie, din polipropilend PP,
cn grosime de 0,6+1,.6 mm.

Compozifia supusét extruddrii este

amestec omogen de antioxidanyi pf@;&%ﬁ?ﬁ?ﬁ:}‘

stabilizatori de raze UV,
AT 003-05/639-2018

[evile din polietilend, TEHNOTUB sunt
Jabricate intr-o gamd de diametre exterioare,
cuprinse in domeniul 20 = 1200 mm, cu o
rezistenfd minimd admisibildt de 8 N'mm’
(PE80) si de 10 N/mm’ (PE100, PEIOORC,
PEI00/PEI100 RC, PEIO0/PP, PEI0ORC/PP)
cu un raport dimensional standard, ce variazi
intre SDR 7,4 pentru presiunea nominalé, PN
25 bar 5i SDR 41 pentru PN 4, astfel:

- SDR 41 5i PN 4 bar, PE 100, PE 100RC - in
gama, 63 + 1200 mm;

- SDR 33 5i PN 4 bar, PE 80 - in gama, 50 +
1200 mm;

- SDR 27,6 5i PN 6 bar, PE 100, PE 100RC -
In gama, 50 + 630 mm;

- 8DR 26 si PN 6 bar, PE 100, PE | 00RC,
PEI00/PEI00 RC, PE100/PP, PEIODRC PP
-ingama 50+ 1200 mm;

-SDR 2/ i PN 6 bar, PE 80 - in gama, 20 +
1200 mm;

- SDR 21 §1 PN & bar, PE 10U, PE 100RC,
PEI00/PEI00 RC, PEI00/PP, PE10ORC/PP .
in gama, 40 + 1200 mnm;

-SDR 17,6 5i PN 6 bar, PE 80 - in gama, 20
+630 mm;

- SDR 17 5i PN 10 bar, PE 100, PE 100RC,
PEI0O0/PEIO0 RC, PEJ 00:PP, PEIOORC/PP
~ingama 32+ 1200 mm:

- SDR 17 §i PN 8 bar, PE 80 - in gama, 23 +
1200 mm;

- SDR 13,6 5i PN 10 bar, PE 80 - in gama, 20
+ 1200 mm; o L e




-~ SDR 13,6, PN 12,5 bar, PE 100, PE 100RC,
PEI00PEI00 RC, PEI00-PF, PEI0ORC/PP
- in gama, 25 + 1200 mm;

~SDR 11 5i PN 12.5 bar, PE 80 - in gama, 20
- 1000 mm,

~SDR 11 §i PN 16 bar, PE 100, PE {00RC,
PEIOOPEIOO RC, PEI00-PP, PEIOORCPP
- In gama, 20 + 1600 mn1,

- SDR 9 §i PN 16 bar PE8O - in gama, 20 -
800G mm;

- SDR 9 §i PN 20 bar PEL00, PE 100RC - In
gama, 20 + 800 mm;

- SDR 7.4 st PN 25 bar PE100, PE 100RC,
PEI00-PEI00 RC, PE]00:PP, PEIOORC/PP
- in gama, 20 - 450 mm;

Tevile pentru drenaj sumt realizate din
feavis PEID perforatid ulterior, cu fante
lamelare a cdror deschidere este de 0,3+15
mm. Numdrul fantelor este in funcfie de
diametrul jevil.

Asamblarea fevilor din PEID se realizeazd
prin urmdltoarele procedee: sudare “cap la
cap’, sudare prin  electrofuziune  cu
electrofitinguri din PE, asamblare mecanicd
cu fitinguri mecanice.

Fitingurile din PEID sunt fabricate din
segmente de [eavd sudate cap la cap, §i sunt
de tip: cot la 15° 30° 45° 60° 90° fen,
cruce, reductie si adaptor de flansd.

Fitingurile  sumt  realizate in gama
dimensionald @ 90 + @ 1200 mm, cu SDR 41,

SDR 33, SDR 26, SDR 21, SDR 17.6, SDR 17,
SDR 13.6, SDR 11,.SDR 9, SDR 7.4 5i SDR 6,
pentru presiuni de Iucru de 2,5 bar, 3,2 bar, 4
bar, 5 bar, 6 bar, 8 bar, 10 bar, 12,5 bar, i6
bar, 20 bar, 25 bar si 32 bar.

Pentru trecerea de la tevile din polietilend
la tevi din ofel firma produce fitinguri de
tramzitie cu asamblare mecanicd cu filel.

1.2. Identificaren produselor

Identificarea tevilor din polietilend -
TEHNOTUB, fabricate de firma TEHNO
WORLD SRL - SUCEAVA, se face dupd
marcajul de pe corpul produselor.

Marcajul se realizeaza prin inscripfionare,
la imerval de 1 m cu urmétoarele date:

- sigla firmei producdtoare;

- standardul de produ;

- materialul  tevii  PES0,  PEI00,

PEI00RC,PE100/PEI00RC, PE100/PP,

PLIOORC/PP;
-tipel fevii;
~diametrul nominal exterior x grosime
pereie;
- raportul dimensional standard, SDR; -
g : SaObE RS S v Al
- presiunea nominala; TEn Gt
- seria §i data fabricatiéy. oy : \
Marcajele trebuie s jig sb& §idire)

2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
construcfii

Jevile din polietilend - TEHNOTURB
Jabricate de firma SC TEHNO WORLD SRL
~ SUCEAVA pot fi ulilizate la realizarea
Instalafiilor de alimentare cu apd, de irigatii,
instalalii de canalizare, evacuare i drenayj
alimentare hidranti exteriori pentru stingerea
incendiilor.

Pentru utilizarea preconizati in contuct cu
apa  potabild fevile TEHNQOTUB, din
polietilend, trebuie si defing aviz sanitar emis
de Institutul National de Sinatate Publicd.

AT 003-05/639-2018

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

"Tevile din PEID - TEHNOTUB, Jabricate
de firma TEHNO WORLD SRI, - SUCEAVA,
pot fi  atilizate 1 construcii deoarece
Indeplinesc cerintele fundamentale ale Legii
10:1995, privind calitateq constructii, cu
modificarile si completdrile ulterioare,

» Rezistentid mecanicd si stabilitate

Solutiile adoptate in concepfia fevilor si
materialele  ulilizate la  fabricarea i
asamblarea fevilor, din polietilend de inalt
densitate PF. 80, PE 100, PEIOORC, PE19G

—PEIOORC, PEI00/PP, PEIOORCPP confers

rezisten{d i

£ hiselor stabilitaie  in
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Polietilena de inalid densitate PEID, prin

proprietdfile pe care le are, respectiv: indice de
Jluiditate la cald MIFR (190°C, 5 kg) 0,24 g/10
min.; stabilitate termicd {cu timpul de inducfie
a oxiddrii la 200°C > 20 min., conform EN
728); rezistendt la tracfiune la 23 °C (o) 25
N'mm?: rezistenfa minimd admisibld la 20°C,
la 50 de ani de exploatare, MRS = 10 Mpa
(pertru PE 100); modul de elasticitate (E) 1150
Nimm?; duritate la 80°C, 49 Shore D - conferd
produselor sudabilitate, rezistentd, flexibilitate
§i stabilitate.

Polietilena PEID este un polimer cu masé
moleculard mare (densitatea aprox. 0.95 g’
cm’), ceea ce i asigurd stabilitate chimicd Ja
actiunea agenfilor chimici din materialele de
constructii, la  actiunea acizilor, bazelor,
sarurilor, a detergentilor §i la intemperii.

Rezistenfa produselor din polietilend esie
limitata la actiuvnea compugilor sau derivafilor
din petrol §i a wuleiurilor acestora, la
temperaturi de peste 40 °C.

Utilizarea polietilenei reticulate, PEIOORC,
la fevile TEHNOTUB, face si creascd
rezistenfa acestora la propagarea fisurilor, in
comparafie cu PIs 80 sau PF100.

Tevile cu strat protector exfoliabil din PP

Sum caracterizate prinfr-o0  impermeabilitate 7

buna, rezistentd crescutd la abraziune, g

distrugere, instalare simpld si rapids in refeléle [

de apd. Stratul protecior din PP asigurd o
protecfie suplimeniard a tevilor, ce conduce la
mdrirea duratei de viatd a acestora,

fevile TEHNOTUB mu por fi wiilizate i
leremur1 unde solul este wuleios, imbibat cu
benzind, solvenii sau in spatii  Tn o care
elementele instalafiei pot veni in contact en
aceste produse chimice,

Datoritd  stabilizatorilor {negru de fum in
proporjle de  maxim 2,5 %) addugai
materialului de bazg, fevile  TEANOTUR
prezintd stabilitate foié de acfiunea razelpr
ultraviolete,

* Securitate la incendiu .
Asupra acestor produse s S-au efectuat
Inceredri de comportare la Joc.

o lIgiend, sdndtate §i mediy inconjuriior

Prin forma  constructivi §t materialele
g&Qx;gge produsele mu prezint niciin pericol
k2 pehb‘:ifggi(aﬁfaiea vamenilor si nici sd my
- oRstule un factor de poluare a medinli in

O\ W7 s/639-2018

conformitate cu legislagia in domenin, dacé se
respectd cu strictefe indicatiile din manualul de
exploatare i intrefinere al produselor.

La utilizarea acestor produse sunt respectaie
condifiile previizute de legisiafia in domeniu si
anume: Legea Securitdfii si Sémétdifii in Muncé
nr. 319/2006, Legea Protecfiei Mediului nr.
26572006, Ord MS 1192014 pentru aprobarea
Normelor de igiend i sdnditate publicd privind
mediul de viatl al populatiei, Ordinul M.S. nr.
275 /S 2012 pentru aprobarea procedurii de
reglementare sanitard peniru punerea pe piajd
a produselor, materialelor, substantelor
chimicecamesiecurilor  5i echipamentelor
ulilizate in comact cu apa potabild, lLegea
privind regimul deseurilor nr. 211/2011, HG nr.
8562002 privind evidenta gestiunii deseurilor,
cu modificarile §i completdrile ulterioare §i
Legea privind asigurarea pentru accidente de
muncd si boli profesionale nr. 346/2002, cu
modificarile si completarile uiterioare .

Dupd expirarea duratei de viays, materialele
folosite la  fabricarea produselor se po
recicla.

Pentru utilizarea preconizaid in contact cu

iethiia  fevile  TEHNOTUB.  din
ha, defin aviz sanitar nr. 3/2012, emis
ﬁonaf de Stnatate Publicdy
iEtdle Sandtate Publicd Jagi,
O\WORLD are implementar
epentului de mediu conform
<Jr-sistemul de management al
HOE= ST Securildfii ocupationale, conform
OHSAS 18001/2007 | certificate nr. 01 104
1521057, 01 213 1521057, emise de 7oV
Rheinland Cert GmbH- Germania,

= Ol

L B Te g =
I

*  Sigurangd si accesibilitate in exploatare
Materialele utilizate Ia Jabricarea fevilor
TERNOTUR sunt rezistente la yoc rermic, ay
stabilitate  dimensionald g creslerea
lemperaturii i nu sunt corodate sau dizolvate
de fluidul de hicru, garantdnd rezistents i
elangeitate, '

Daiorité faptutui ca polietilena Ist pastreazi
elasticitatea 5 g lemperaturi  sub  §°C,
produsele sunt rezistente lo inghey.

Modul de asmblare a fevilor i fitingurilor
in instalafie, prin sudare “cap la cap”, sudareq
prin polifuziune, sudareq prin electrofuziune cu
electrofitinguri din PE, asamblare mecanics a
fevilor din PEcu fitinguri mecanice, face ca
instalafiile  realizate cu produse TEHND
WORLD  sa prezinte o bund etanseitate  in
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condifii normale de exploatare, cu respectarea
instrucgiunilor producdtorului.

Materialele utilizate, tehnologia de execufie a
{evilor si fitingurilor, sistemul de realizare a
imbindirilor intre fevi si [filinguri asigurd
securitatea §i etangeilatea refelei de disiribufie
a apei reci.

Constructia  produselor  §i  suprafetele
interioare lise usureazdi curgerea §i impiedicd
depunerea §i formarea de biofilm.

Peretele interior al tevilor, cu suprafata lisi
$i netedd, care se mentine In timp, asigurd
siguranfa in exploatare a instalafiei, faciliteazé
mentinerea §i pdstrarea constantd a debitelor
de fluid, prin sectiunea fevilor.

Polietilena  este un  bun electroizolant.
Substantele addugate pe lingd stabilizatori i
coloranfi fac ca polietilena sé& aibé proprietéfi
antistatice.

o Protectie impotriva tgomotului
Materialele utilizate la fabricarea (evilor din
PEID (granule din polietilend, antioxidanti si
stabilizatori) ca §i structura peretelui asigurd
stabilitate, ceea ce conduce la atenuarea
vibratiilor 5 impiedicd transmiterea
zgomotelor la elementele de constructii.

Pentru  reducerea zgomotelor in spafii
Interioare, acolo unde se cere, se vor wiiliza
fevi preizolate (izolajie fonoabsorbanid din
poliuretan sau polistiren expandat), conform
siandardului DIN 4109, care reduc nivelil de
zgomot la 35 dBA.

7
» Economie de energie §i izolare termici

Constructia  produselor i suprafetele
interioare lise ugureazd curgerea gi impiedic
depunerea i formarea de biofilm. Peretele
interior al tevilor, cu suprafata list §i nefedd,
care se menfine in limp, asigurd Siguranfa in
exploatare a instalafiei, pierderile de sarcing
sunt  reduse i jfaciliteazé menfinerea §i
pastrarea constantss a debitelor de Jhuid i
ecanomie in functionare.

Produsele montate ingropat in pmént nu au
influentdt asupra exigengelor legate de izolagia
fermicd,

s Utilizare sustenabild a resurselor naturale

Materiglele ulilizate la
produselor sumt reciciabile, '

AT 003-05/639-2018

2.2.2. Durabilitatea si intrefinerea produsului

Materiile prime utilizate, calitatea  lor,
controlul sever §i eficient efectuat pentru
verificarera si menfinerea constanid a calitdifii,
ca §i tehnologia de fabricatie a fevilor, conduc
la o duratd de viafa estimatd de cdatre fabricant
de 50 de ani, in condifiile:

- respectdrii instrucfiunilor de transpori,
depozitare, manipulare, montare i intrefinere;

- respectdrii prescriptiilor tehnice indicate la
cap. 2.3.4 din prezentul agrement;

- respectdrii lemperaturii de referinfd a
Shaidului vehicular de + 60 °C;

- pozarea subterand sd fie sub cota de inghet
specificd zonei de pozare;

- respectdrii prescrippiilor din procedurile de
sudare cu echipamenie de sudare, proceduri
agremenlate tehpic.

Fabricantul acordd o garantie de 2 ani, in
condifiile  respectdrii  instructiunilor  de
Iransport, depozitare, de punere in operd §i
exploatare.

2.2.3. Fabricatia §i controlul

Realizarea tevilor din PEID- TEHNOTUB,
fabricate de firma TEHNO WORLD SRL -
SUCEAVA, se face in conformitate cu 150
9001, fiind certificatd extern de céitre TOV

@ rairiagement al simdtayii i
air=xokupationale, conform OHSAS
172007 , certificate nr. 01 104 1321057,
01213 1521057, emise de TOV Rheinland Cert
GmbH- Germania

Fabricafia produselor se realizeazd in secti
Specializate:  extrudare/coextrudare  mase
plastice, injecfie mase Pplastice, vulcanizare.

{evile TEHNQOTUB de tip monostrat sunt
fabricate prin extrudare continud, pe baza unei
tehnologii proprii firmei, pe linii tehnologice
complet  automatizate, cu un  control
computerizat al parametrilor tehnologici si cu
posibilitatea de alimentare individuald
Jiecarei linii.

Jevile. TEHNOTUB de tip multistrat (pereti
dubli) sunt fabricate prin coextrudare, in irei
variante, cu peretele interior din PE10G (in
proportic de 90%) si perete exterior din
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PEI00, sau PEIOORC, in proportie de 10% .
Cea de-a ireia variantd constructivd de tip
mullistrat este fabricatd prin coextrudare cu
perete interior din PE 100, PE 100RC, de
culoare neagrd saw albastrd  si un strat
protector exfoliabil la exterior de culoare
albastrd sau orice altd culoare i funcfie de
utilizare.

Firma TEHNO WORLD SRL dispune de un
sistem de asigyrare a ecalitdfii la care
conlucreazd toate secioarele firmer.

Toate produsele cu defectiuni (neconforme
cu norma de produs) sumt identificate i
excluse, dupd care se aplicd o procedurd
corectivé pentru a pulea evila repetarea
defectelor. Nu se admit defecte de fabricajie
(striaffi, lipsuri de material) cu addncime mai
mare de 10% din grosimea peretelyi
produsului. La sfarsitul cicluhi de fabricatie,
produsele sunt inspectate peniru a se asigura
conformitatea cu specificatia de produs.

Firma TEHNO WORLD SRL este dotatit cu
laborator propriv grad Il autorizat de ISC,
care efectueazd un control permanent al
calitdfii  §i  performantelor  produselor,
mdsurdtorile efectudndu-se cu respectarea
standardelor europene.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in operd a tevilor TEHNOTUR din
polietilend,  fabricate de firma TEHNO
WORLD SRL - SUCEAVA, se Jace de ciitre
persoane specializale, pe baza documentatiei
producdtorului §i cu respectarea condifiitor
lehnice impuse de standardele §i normativele
previzute la pet. 2.3.4. din prezenul agrement.

Asamblarea  fevilor din polietilendt  in

instalatiile de apd se realizeazs prin imbinarea
tevilor cu elemente de asamblare, funcfic de
complexitatea  procedeului  (curbe,  teuyi
ramificatii)  de imbinare, de mdrimea
diametrulni nominal al elementeior swdate §i e
modul  de sudare, W situ sau in areliere
specializate, dupii cum urmeazs -
- Sudarea “cap la cap” a fevilor cu Jitinguri din
PE (fitinguri drepie/circulare ), fira aport de
material, utilizdnd echipamente de sudare cap
la cap cu element electric incdlzitor;

speciale,  adaptoare), eu  utilizarea
echipamentelor electrice  de sudare prin
electrofuziune;

- asamblarea mecanicd a tevilor din PE cu
fitinguri mecanice, cu etansare pe peretele
exterior al fevii (fitinguri cu seturi de etansare /
Jixare la ambele capete sau mumai la un capat
- fitinguri adapfoare);

- asamblarea fevilor din polietilend cu celelalte
elemente ale instalatiei, care nu sunt prevéizute
cu elemente din feavd fabricate din polietilend
pentru  racordare, se face prin utilizarea
Jitingurilor de tranzitie PE-metal (fitinguri
adaptoare), funcfie de diametrul exterior al
levii.

La tevile cu strar protector cu un dispozitiv
special se Indepdrieaza stratul protector din
PP pe o porfiume care sa fie facild imbindrii
tevilor.

Daroritd  caracteristicilor  imbundirdtite a
fevilor din PEIOORC, acestea se pot utiliza lo
pozarea in sany deschis fird pat de nisip unde
pamdniul excavat poate fi folosit ca material de
umpluturd  sau la pozari prin metode
alternative  fard  sdpdturd  deschisé (foraj
direcfional, reabilitare conducte exist
beton, metal eic.) prin dfv;@w,m

relining. éiv- w % R r
2.3. Caietul de prescripfii tehptce /-
2.3.1. Conditii de concepfie "E-"" BRI o

Tevile TEHNOTUB, fabricate de firma
TEHNO WORLD SRL - SUCEAVA, sunt asifel
concepule  3i - execulate incdt  corespund
prevederilor standardelor SR EN 12201-2, SR
180 4427, SR ISO 3126, SR ISO 1 133, SR ISO
1167, SR ISO 1183, ISO 6259, SR ISO 6964
DIN 8074, DIN 8075, DIN 16963 5i a alior
smandarde 3 a normativelor romdanesti in
domeniy,

Tevile TEHNOTUB din polietilend sunt asifel
concepute Incdr sé reziste acfiunilor mecanice,
lermice, chimice, de coroziune la care sunt
supuse in exploatare,

Produsele prin concepfie, materialele utilizate
$1 modul de montare prezint rezistenyd,
stabilitate,  sigurans  in explogtare s
OpOrTunitafi pentru montarea rapids si usoaré,

- sudarea prin electrofuziune, c'(.urz;"'f}rrgg'.‘___;f)if’._{?--__\‘x Jevile din PEID cu strat protecior
22'0?. a tevilor cu electrofitinguri {?ﬁ;s\ PE 3 exfoliabil din PP, pentru alimentare e apd
Jitinguri cu rezistentii electricd inglobatiions s, , DNsunt asifel conceprie todt st restuge ok o
feuri, coturi, mﬂff? reductii, ;-qm,fﬁ@gfﬁ&ﬁ,%gm& Sl
AT 003-05/639-2018 \% 5 Xl
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mecanice, fermice, chimice, de coroziune la
care suni supuse in exploatare.

In elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a
avul in vedere obfinerea yi pdsirarea constanic
a  proprietdfilor  materialelor  §i a
caracteristicilor produselor ca $i a regulilor de
verificare a calitifii declarate in Mannalul de
Asigurare a Calitdfii al producétorului.

2.3.2. Conditii de fabricare

Tevile din polietilena fabricate de firma
TEHNO WORLD SRL SUCEAVA  se
desfagoard in conformitate cu prevederile
standardului de produs §i cu prevederile
planului calitatii, fabricatia se desfasoard in
sistem de management al asigurdrii caliréfii,
conform standardului SR EN 1SO 9001,

Condifiile de fabricare sunt impuse de
normele EN, ISO si. DIN.

Materialele, componentele §i procedeele
wlilizaie la fabricarea produselor mu afecteazd
calitatea mediului nconjurdror. Firma define
certificatele 01 104 1521057, 01 213 1521057
pentrun  implementarea  managementului  de
mediu §i al sandtdfii, conform standeardului 1SO
14001 i ISO 18001, emise de TUV Rheinland
Cert GmbH- Germania.

Jevile TEHNOTUB sunt fabricate din
granule de polietilend prin
exirudare/coextrudare, pe Iiii  rehnologice
complet  automatizate, cu un  control
computerizal al parametrilor tehnologici.

Materia primd utilizatd la fabricarea fevilor
corespunde cerinfelor privind: conginutul de
PE; densitatea convenfionaldt: indicele de
Sluiditate la cald: confinutul de apa, confinutul
de negru de fum. Produsele sunt Jabricate i

lesiate conform cerinfelor normelor SR EN
12201-2, SR ISO 4427, SR ISO 3126, SR IS0

1133, SR ISO 1167, SR ISO 7183, ISO 6259,
SR ISO 6964, DIN 16963

Marcarea produselor se face prin imprimare
la cald. Operafia se face fird si se producd
Sisuri sau alte tipuri de defecte si este asifel
realizatd ncdt in conditiile depoziidirii, punerii
in operd §i exploatdrii, conform instructiunilor
producdtorului, vizibilitatea mscripfiondrii si
Jie menjimic pe intreaga duratii de viatd a
produselor.

Materialele  care inrd I olcdmirea
produselor trebuie sd fie insofite de certificate
de calitate emise de laboraioare autorizate.

AT 003-05/639-2018

Produsele sunt testate in laboratorul propriu.
2.3.3.Conditii de livrare

Tevile TEHNOTUB, fabricate de firma
TEHNO WORLD SRL — SUCEAVA se livreazd
in colaci sau in bare, mérimea colacilor §i a
pachetelor de bare fiind funcfie de diametrul
evilor, de SDR yi de presiune.

Ambalarea se face cu fasii de polipropilend si
Ia cerere pe palefi din lenm.  Stivuirea fevilor

fie cd este in colaci sau bare trebuie realizatd

pe suprafefe plane de sprijin (in general se
preferd suporfi din lemn, pat de nisip sau
rumegus) curate, fard pdrfi tiioase si fard s
contind substanfe care ar putea ataca
polietilena. ,

Transporiul se face pe un plan de sprijin, lis
si fara asperitafi. Sarcina trebuie fixatd la
{ransport cu benzi, pldci, gritare nemelalice.

Manipularea fevilor se .face cu atentie pentru
a evita deteriorarca suprafetelor.

Depozitarea se va face finand cont de
actiunea razelor UV asupra materialului
tevilor, in magazii compartimemate functie de
presiunea, SDR-ul si diametrul nominal al
fevilor. Iiecare compartiment este evidentiat
prin etichete cu caracteristicile principale ale
produselor depozitate.  Timpul maxim admis in
care fevile de culoare neagrd pot fi depozitate
in aer liber si expuse la lumina soarelui fars
protectie este de 18 luni. Pe fiecare colet se
aplica o etichetd de identificare ci by
de la pet. 1.2. L

La cererea cliennilgi
rransportului si- pariiya
capetele fevilor vor s
polietilend, aplicate etang.

Fiecare colet este etichetar gi insofit de
certificat de garangie, aviz sanitar, fise tehnice
St Instructiuni de Iransport, punere in operd §i
exploatare in limba romdné, precum si de un
document, care s& aleste conformitateq
produsultii cu  prezentul Agrement Tehnic,
potrivit - prevederilor  standardului SR EN
ISOCEL 17050-1: 2010 si SR EN ISO/CEI-
2:2005 “Evaluarea comformitdii, Declaratia
de conformitate datdi de furnizor”.

Depozitarea produselor pe termen scurt sau
hing  se  face  conform prescripfiilor
producdiorului. gt 1‘3&\




2.3.4.Condifii de punere in operd

Punerea in operd a fevilor din polietilenii -
TEHNOTUB, fabricate de firma TEHNQ
WORLD SRL  SUCEAVA, se face de personal
specializal pe baza proiectelor intocmite §i
avizate, respectdnd instructiunile de utitizare
ale producdtorului si ceringele legii 10/1995.

La intocmivea proiectelor de insialafii se
vor respecta instructimile de  monlare,
exploatare i intrefinere ale fabricantuhui,
standardele  europene i domeniv, ca i
prevederile normativelor §i a standardelor
romdnesti in vigoare:

-1 9 - 2015 -~ Normativ peniru proiectarea,
execufia §i exploalarea instalafiilor sanitare
aferente cladirilor;

- NP 133-2013 - Normativ privind proiectarea,
executarea §i  exploatarea sistemelor de
alimentare  cu  apd  si canalizare  ale
localitdfilor;

- P 96-2015 - Ghid pentru proiectorea i
execntarea instalafiilor de canalizare a apelor
meleorice din clddiri civile, social-culturale yi
industriale; '

- STAS 6156 - Acustica i constructii
Prescripfii Impotriva zgomotului - construcii
civile 5i social cultirale. Limite admisibile i
paramelrii de izolare acusticd;

-C 56-2002 - Normativ pentru verificarea
calitdfii si recepfia lucréarilor de construcfii i
instalafiile gferente;

-C 300-1994 — Normativ de prevenire si
stingere a incendiilor pe durata executéirii
lucrdrilor de constructii §i instalagii - aferente
acestora;

= P118)-Normativ  privind  securitatea fct
ncendiu a construcyiilor;

= Ordivul MAL nr. 163/28.02.2007 privind
aprobarea Normelor generale de apdrare
impotriva incendiilor ;

= Ordimul  MS  nr. 1192014 pentri
aprobarea Normelor de igiend §i sdnditate
publicé privind mediul de viats al populatiei;

- Ordimd MS. mr. 275 7 2073 pentri
aprobarea procedurii de reglementare sanitard
peniru  punerea pe piafd @ produselor,
materialelor, substantelor
chimice amestecurilor §i ech;‘pgig;gum{m-
utilizate in contact cu apa potabild;

- Legea Securitayii 5i Sqpgwii ‘ﬁ'ﬁ&(;mcﬁ "
31972006 ; i E

T procEMA 3
AT 003-05/639-2018

- Legea protecfiei mediului nr. 265 /2006;

- legea privind regimul deseurilor nr.
21122011, cu modificirile §i completirile
ulterioare ;

- HG nr. 856:2002 privind evidenja gestiunii
degeurilor, cu modificdrile §i completdrile
tlterioare ;

- Legea privind asigurarea pentru accidente
de muned si boli profesionale nr. 3462002, cu
modificdrile si completdrile ulterioare.

Concluzii
Aprecierea globali

Ulilizarea tevilor din polietilend
TEHNOTUB, in domeniile de
utilizare acceptate este apreciatd
favorabil, fn conditiile specifice din
Roménia,  dacd se  respecti
prevederile prezentului agrement,

Pentru utilizarea preconizati in
contact cu apa potabild fevile
TEHNOTUB, din polietilend,
trebuie sd defind aviz sanitar, emis
de Institutul National de Sdnatate
Publicé i e

Condifii
o Calitatea  produsiig
Jabricare, au fost Jextminér:
corespunzatoare de cdtre, Labg
WORLD, autorizat ISC grad II §i trebuie
menfinule la acest standard pe toatd dwrata de
valabilitate a acestui agrement. .
Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative say reglementdiri tehnice,
frebuie avut in vedere cd aceste acte erau in
vigoarela data elabordrii acestui agrement.

*  Acorddnd acest agrement, Consiliul Tehnic
Permarent Peniry C. onstruefii, nu se implicd in
prezenja yi-sau absenfa drepturiior legale aje
Jirmei de a comercializa, monta say intrefine
produsul sau echipamentul,

¢ Orice recomandare relativ la Jolosirea in
condifii de  sigwrand a acestui produs,
procedeu say echipament, care este confinuid
sat se referd la acest agrement tehnic,
reprezintés cerinfe minime necesare la punerea
sa in operd.

* PROCIEMA - CERCETARE réspunde de
exactitatea datelor nserise in agrementul
tehnic i de tncerciirile sau testele care au stat
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la baza acestor date. Agrementul tehnic nu ii
absolvid pe furnizori si‘san pe wtilizatori de
responsabilitifile ce le  revin  conform
reglementdrilor legale in vigoare.

s Verificarea menginerii  aptitudinii  de
ulilizare a produselor, va fi realizatd de
PROCEMA ~ CERCETARE | program care
consté in:

- verificarea la interval de 12 huni in situ a
paramerrilor caracteristici ai  produselor (
etangeitate refea de canalizare) , verificarea
valabilitayii certificatului pentru sistemul de
management  al  calitdtii ol unitafii
producdioare §i certificatele de calitate ale
produsului;

- verificarea la interval de 12 ki a
comportdrii produsului pus in operd la cel
putin doud lucrari  selectate de ciitre
PROCEMA - CERCETARE din lista de
referinfe  pusid la dispozitie de titularul
agrementului  lehnic, actalizatd periodic si
alagatd la dosarul tehnic (etangeitate refea de
canalizare).

o Actiunile cuprinse in program si modul de
realizare vor respecta actele normative §i
reglementéirile rehnice in vigoare.

» Orice modificare a tehnologiei de fabricare
§i * sau introducere de noi materii prime i
materiale  se va aduce la  cunostinga
elaboratorului de agrement tehnic peniru a fi
Inata in considerare si a se va proceda la
extinderea'modificarea agrementului tehnic.

¢ PROCEMA - CERCETARE va informa
Consiliul Tehnic Permanent Pentru Constructii
despre rezultatul verificrilor, iar dacd acestea
nu dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare,
va solicita CTPC-lui declansarea actiunii de
suspendare a agrementului tehnie,

« Suspendarea se declangeazd §i in vazul
constatdrii prin coniroale, de cdtre organisme
abilitate, a nerespectdrii menginerii constante a
condifiifor de fabricatie §i  wtilizare a
produselor.

» Incazul in care fitularul de agrement tebnic
mi se conformeqzd acestor prevederi, se va
declanga  procedwra  de  retragere  a
agremeniului tehnic.

Valabilitate:
27.02.2021

Prelungirea  valabilititii  avizului
tehnic {rebuie solicilatd cu cel pufin trei
luni inainte de data expirdrii acestuia.

In cazul neprelungirii  valabilitayii.
avizului lehnic, agrementul tehnic se
anuleazd de la sine.

Pentru grupa specializatd Nr.05

Pregedinte ,
ing. Claudia IONESCU

‘ﬁ/ﬂ
g

/
3. Remarci complementare ale grupei 5pecf¥zlizarc

/

In vederea prelungirii si extinderii agrementului tehnic nr. AT 003-05/503-2016 pentru
]_erzuwk Tevi TEHNOTUB din polietilend, Jabricate de firma TEHNO WORLD §RL -
SUCEAVA a fost analizats documentafia pusd la dispozitie de cdtre firma TEHNO WORLD

SRL - SUCEAVA.

In wrma anatizarii documentafiei s-a constatar ¢d firma TEHNO WORLD SRL -
SUCEAVA are implementat sistemul calitafii in producia de fevi conform 150 9001 si este
certificatd in acest sens de céitre TUV Rheinland Ceri GmbH- Germania, cu certificatul nr. 0] 100
1521057. De asemenea firma are implementar sistermul managementului de mediu conform IS0
14001 §i sistemul de management al scndidfii si securitdifii octpationale, conform QOHSAS
18001:2007 , certificate nr. 01 104 1521057, 01 213 1521057, emise de TOV Rheintang-Cert

_ TSN

GmbH- Germania
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. Concepfia produselor §i tehnologia modernd  aplicaic de firma TEHNO WORLD -
SUCEAVA la fabricarea tevilor din polietilens- TEHNOTUB, conferd produselor realizate
eficientd, fiabilitate si o durabilitate de cel putin 50 de ani in condifiile respecidrii prevederilor
prezentului Agrement Tehnic.

Firma TEHNO WORLD - SUCEAVA a pus in operd fevi si fitinguri din polietilend-
TEENOTUB prin intermediul firmelor de instalatii SC APA VITAL S4 - JASI. SC TANCRAD SRL
~ GALATI, SC TUBOTERM CONSTRUCT SRI. TIMISOARA, SC SAWA SA ~ CLUJ NAPOCA,
SC TEHNIC ASIST SRL- BOTOSANI, SC APA SERV SA-CRAIOVA, SC HIDROSERV SRI, -
BRASOV.cte. S-a constatat de citre membrii grupei specializate st de catre beneficiarii amintiti
mai sus, conform recomandérilor atasate la dosarul tehnic, c& produsele puse n operd conform
procedurilor indicate de fabricant, in condifii normale de exploatare, se Incadreazd in parametrii
de functionare declarafi de producédior si au prezentat o Jiabilitate ridicatd. Pe durata utilizirii
acestor produse nu au existal avarii §i accidente tehnice, conform recomanddrilor atasate lo
dosarul rehnic.

Este necesar ca in perivada de valabilitate a agrementului fehnic producditorul sa obfind
date de la organisme neufre autorizate pentru comporiarea in exploatare a produselor si si le
pund la dispozifia grupei specializate in vederea prelungirii agrementului tehnic. Datele si
observajiile obfinute vor fi prezentate la prelungirea agrementulyi tehnic.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente san
maleriale, se vor aduce la cunostinja elaboratorului de agrement tehnic.

Grupa specializatd nr.05 din cadrul PROCEMA CERCETARE Isi tnsugeste rezuliatle
testelor efectuate de céitre Laborator TEHNO WORLD, autorizat ISC grad Il cu nr. 2571, Sinteza

rapoartelor de incercdri pentru extinderea agrementului tehnic este prezemtald in tabelul de mai

Jos.
Nr. Denumire caracteristicd UM Val. Norma Valoare Obseratii
Crt referintd determinati

0 1 2 3 + 5 6

Teavd PEI0ORC/ PP, & 710, SDR 26, PN 6

1. | Dimensii |
- diametru feavd mm 710,0-716,4 | SREN 712.8
- gros_:{ne perete Interior nni 27, 2-30,1 12207 298 Coresp
~ ovalitate mn maxim 24,9 9,2
2. | Material
- tip b PE 100 1SO PE 100
- densitate (23°C ) gem? 20,930 1183 0.959 Coresp

3. | Indice de fluiditate la cald in

masd —MFR (190 °C /S kg) | g10 min, <4 150
1133
4. | Rezistenta hidrostatica-
- o 20°C 5i 12,0 MPa h > 160 SR ISO
- la 80°C 5i 5,4 MPa h > 165 1167

5. | Grosime perete exfoliant de ;
protecfie PP mm 14410% | SRISO 1,51
3126 |

Coresp

Agrementul este valabil pentry “Tevi TEHNOTUB din polictileni”. fubri '
) labil _ LB din polietilend”, fabricate de firma
/CEJHNQ W()RLD‘SRL, identificabile conform datelor din Dosarul Tehnic ;:r la care ﬁzbrfﬁa{ia
3 r,.:pz:ﬁerea?@f__a\(\;peré 51 performanele sunt cel putin la nivelul prezeniai. ’
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4. Anexe

* EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 891 DIN 17.01.2018 AL
SEDINTEI DE DELIBERARE A GRUPEI SPECIALIZATE NR. 05,

In sedima de deliberare a Grupei Specializate nr.5 la care au participar ing
Claudia IONESCU,  Dr.ng. Sorin BOTEZ, ing. Cristina GEORGESCU, ing. Giamni
FLAMAROPOL i invitat din partea firmei $.C. TEHNO WORID SRJ.. s-au evidenfiat
indeosebi urmdiitoarele aspecte:

» Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea hi au Jost respectate
instructiunile elaborate de CTPC.

» "TEVILE-TEHNQOTUB DIN POLIETILENA ", fabricate de Jirma TEHNO WORLD
SRL —~ SUCEAVA corespund cerintelor fundamentale cuprinse in Legea 101995,

Constatdnd acestea, comisia internd de avizare ¢ APROBAT prezentul Agrement Tehnic, cu
o valabilitate de 3 ani.

« Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 003-05/639-2018 confindnd 61 de
pagini face parte integrantii din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate Nr.05
ing. Cristina GEORGESCU

L

Teavd multistrat PE 100/ PE109 RC Teavil cu strat protector

exfoliabil PE100 RC/PP

Tevi monostrat

Membrii grupei specializate:
Ing. Claudia IONESCU - Presedinte ‘:@g“"
ng. Cristina GEORGESCU
Ing. Giami FLAMAROPOL ¢ _
Dr. Ing Sorin BOTEZ ! / '

AT 003-05/639-2018 /
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