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PERMIS DE EXERCITARE Nr.39/24
la «21» mai 2024 comisie permanenta la
Centrul de diagnostic3 si atestarea sudorilor
"ENERGOSERVICE” SA
Verificarea cunostintelor sudor: MUTAF IVAN
Puanson «M»

Tip de sudare: sudurd cu arc electric, sudurd cu gaz
Marca metalului: cm3cn, cm2nc

Pozitia imbinérilor sudate: verticale, orizontale
Materiale de sudare: supertit fin, ce-08A
Cunostinte teoretice: Atestat

Pregdtirea practicd: Atestat
Admis la: sudurd cu arc electric (P-1,2MPa) si sudurd

cu gaze ( P-0,3MPa ) a gazoductelor din otel carbon
in toate pozitiile.
Eliberat in baza procesul-verbal:

Nr.39 din «21» mai 2024

B comisiei:

/David Dumitru/
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