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1. GENERALITATI
1.1. Prezenta specificatie tehnica
stabileste =~ forma, dimensiunile si

conditiile tehnice de calitate pe care
trebuie sd le indeplineasca cizmele de
protectie pentru pompieri ca echipament
individual de protectie (in continuare
cizme). Cizmele sunt destinate a fi
utilizate in lupta Impotriva incendiilor si
activitatile conexe.

1.2. Tn cadrul propunerii tehnice
ofertantul va prezenta actul emis de catre
organul specializat Th domeniu (notificat),
care sa certifice ca producdtorul cizmelor
are implementat un sistem de asigurare a
calitatii, conform EN ISO 9001/2008 sau
echivalent.

1.3. Cizmele vor fi confectionate
conform destinatiei cu respectarea stricta
a prevederilor standardelor europene
armonizate SM SR EN 15090:2014: Tip 2
/HI3/SRC/F2A /AN, SM SR EN ISO
20345/2014, de culoare neagra cu
marimile cuprinse Intre 36 si 47.

1.4. Durata de garantie a cizmelor
trebuie sa fie de minim 12 de luni de la
data darii in folosinta, in conditii normale
de utilizare si Intretinere, perioada pentru
care producdtorul garanteaza ca acestea
isi pastreaza caracteristicile tehnice.

1.5. Pentru viciile ascunse,
producatorul se face direct raspunzator,
avand obligatia de a inlocui produsele
necorespunzatoare in maxim 60 de zile.

Bocancii de pompieri Herkules se
caracterizeaza prin proprietati tehnice
deosebite. Materialele selectate si cea
mai buna fabricatie Germana garanteaza
o durata lunga de viata a produsului si un
confort optimizat la purtare. Bocancii
pompierilor ~ sunt  conformi  cu
standardele normei europene EN
15090:2012, cizme pompieri, clasificare
1. Echipamentul individual de protectie
(EIP) este un echipament care este
proiectat si fabricat pentru a fi purtat de
0 persoand ca protectie impotriva unuia
sau mai multor riscuri pentru sanatatea
sau siguranta sa. Prezentul model a
primit marcajul CE si, prin urmare,
indeplineste toate cerintele VO (UE)
2016/425 privind echipamentul
individual de protectie.

2Cizme confortabile pentru protectie
impotriva céldurii si ranilor picioarelor
si ranilor cauzate de alunecarea,
impingerea, ciupirea, caderea sau
alunecarea obiectelor.

3Cizme forma C Clasa de protectie F2A
HI3 SRC conform cerintelor
standartului European pentr-u bocanci
de stingere a incendiilor EN
15090:2012




1.6. Produsul final (cizmele) trebuie
sa corespunda  strict prevederilor
prezentei specificatii tehnice.

17 Cizmele vor fi realizate cu
utilizarea urmatoarelor materiale si parti
componente:

Piele bovina box - presaj neted,
impermeabilizata prin procedee chimice.

Talpa si tocul monolit confectionate prin
procedee de matritare.

Caputele cizmelor captusite cu piele
bovina box- presaj neted.

Carambii captusiti cu tesaturd laminata
imper-respiranta si impermeabilizata care
asigura protectie 1mpotriva radiatiei
calorice si a apei. La partea superioara,
cardmbii prevazuti cu un manson si bride
de prindere.

Limba realizata din piele de bovina box cu
presaj neted cu grosimea de 1,2 — 1,4 mm
imbinata cu cdputa prin cusaturi paralele
si dublatd cu membrana impermeabila si
respirabild de tip Gore-tex, Omni-shield,
Cofra-tex, Cross-tech sau analogice si
inseratd cu orificii de ventilatie.

Gulerul cizmelor realizat din piele de
bovind box pe partea exterioara cu
grosimea de 1,2 — 1,4 mm fn care sunt
inserate orificii de ventilatie.

Partea interioara a cizmei realizatd din
membrand impermeabila si respirabila de
tip Gore-tex, Omni-shield, Cofra-tex,
Cross-tech sau analogice.

Brant stratificat din crupon, insertie
metalicd pentru rezistentd la perforatie.

C

PF1
Germania

Certificat de examinare de tip UE pentru Echipament Individual de Protectie (EIP)
Nr.certificatului 2301119 02 86 MS

Data emiterii: 23.03.2023

Descriere tip: Valabil pand la: * 22.03.2028
Tip: 55

Categorie/Functie de protectie: F2A, HIs, SRA + pictogrami

Marci: Inciilt@minte cimentatit

Gama de mrimi: 36-50

Talpi exterioard: Talpi exterioari din cauciuc, Herkules, culoare neagri

/desen/

Virful piciorului: Protectie din otel pentru vérful piciorului
Mirimea 36-47: Safit 131

Mirimea 48-50: Flecksteel FK80.1

Talpa interioard: Textil Primatex Multi Protector, flexibil, albastru, alb cu imprimare albastri

Talpi: Soseti integrald, Herkules, spumi neagrii cu ciilci §i bandi de gluminiu.. ciiptugeald din
piele, garnitur Buff neagri slefuitd de 1,2 - 1,4 mm perforatii cu cusituri antistatice

/desen/

Inserfie impotriva patrunderii: Nemetalic, Primatex Multi Protectiv flexibil albastru, alb cu

imprimare albastri
/desen/

CARACTERISTICI :

Material superior :natural ,rezistent la caldura si
piele de vaca impermiabila cu neteda ceriale
,Culoare niagra .

Captusiala cu membrane Hercutex respirabila
un plus la confort ,proprietatile acestei
membrane respirabile creste igiena la purtare
deoarece umeditatea care apare in timpul




Bombeu protector pentru protectia
degetelor piciorului la strivire si socuri
mecanice.

Cusaturile captuselii impermeabilizate cu
o bandd termoadezivd, aplicatd cu o
masind speciala.

Greutatea unei cizme — maxim 1485g.
1.8. In partea din fata, cizmele vor fi
dotate cu sisteme de Incheiere si reglare.
Sistemul de Tncheiere va fi realizat cu
fermoar protejat din exterior cu o banda
din piele de bovina. Sistemul de reglare va
fi realizat prin capse metalice si alte
mecanisme prin metoda de Insiretare.
Sireturile ingnifugate si confectionate din
poliester cerat.

1.9. Tn partea din spate, cizmele vor
fi dotate cu insertie anatomica cusuta care
asigurd confortul de a lucra in pozitie
asezata si la depasirea obstacolelor.

1.10.  Materialele utilizate la
confectionarea cizmelor si nu produca
iritarea pielii sau orice alt efect nociv care
sa dauneze sanatatii, totodatd in conditii
previzibile de utilizare normala, sa
elibereze substante cunoscute ca fiind
toxice, cancerigene, mutagene, alergene
pentru organismul uman.

1.11.  Fetele cizmelor vor fi croite
astfel incat directia de maxima solicitare
pe timpul utilizarii sa fie pe directia
minima de intindere a pieilor. Fetele vor
avea parti componente confectionate din
piele de acelasi fel (nuanta, aspect) astfel
incat la Tmperechere, sa fie identice.

utilizarii este drenata .La fel ca urmare ,pielea
picioarelor nu se va supraincalzi .

Constructia speciala a limbii previne
patrunderea prafului sau a murdariei spre
interior .

-Limba realizatd din piele de bovind box cu
presaj neted cu grosimea de 1,2 — 1,4 mm
imbinata cu cadputa prin cusdturi paralele si
dublati cu membrand impermeabild si
respirabilad de tip Gore-tex

-Marginea arborelui Captusita

-O protective suplimentara de cauciuc cusuta
pina la virful cizmei previne o uzura si
deteriorari mecanice ale pielii din fata

Clapeta de praf cu protective metatarsiana
-Punta din otel :Protectie impotriva impactului
de pina la 200J si forta de strivire de 15 KN
-Brant din otel : rezistent la perforare pina la
1100N

-Brant ventilat cu doua straturi

-Partea exterioara —piele naturala ,

partea interioara —spuma ,

-Cu strat suplimentar de spuma speciala in
sectiunea calciiului pentru a creste confortul de
utilizare .

Capac dinotel si protectie speciala la penetrare
-Capac suplimentar de cauciuc, filet infundat de
2ori,

-contor de calcii incorporate ,pre-moldat
-optiuni de inchidere cu sireturi si husa cu
fermuar si piele

-Sireturile ignifuge

-Ata ignifuga

-Imbracare usoara.

Reflectoare de siguranta pe calcii




TABELUL DE MATERII PRIME SI
MATERIALE:

Nr. crt. Denumirea materialului
Utilizare

1. Piele bovine, box negru, presaj

neted, impermeabilizat chimic cu

grosimea de 2,0 — 2,2 mm Caputa,
carambi, vipuscd exterioara, staif, bride
de prindere

2. Piele bovine, box negru, presaj

neted, impermeabilizat chimic cu

grosimea de 12 - 1,4 mm
Guler exterior

3. Tesatura de tip Gore-tex, Omni-

shield, Cofra-tex, Cross-tex sau analogice
Interior

4, Bombeu protector de securizare

minim 200 J Protectie degete

5. Tabla otel antiperforatie

protejata anticoroziv cu grosimea de 0,4 —
0,5 mm Insectie antiperforatie

6. Talpd matritatd din cauciuc

ignifug Talpa exterioarad

7. Bandid reflectorizanta ignifuga
Element reflector

8. Tesatura  laminate imper-

respiranta Captuseli

10. Ata de cusut ignifuga: Nm
20/3 Cusut capute si cardmbi
Nm 30/3Cusut captuseald
11. Banda termoadeziva
Impermeabilizarea cusaturilor
12. Adezivi Lipit  captuseli  si
montat staif, lipit talpa exterioara
13. Solvent impermeabilizant
Impermeabilitatea cusaturi

Captuseala captusita pentru limba si marginea
arborelui

inaltimea arborelui: 28 cm
Limba de praf cu protectie metatarsiana

Varianta de inchidere combinata cu siret si
fermoar, husa piele

Brant inlocuibil Herkules

Talpa din cauciuc turnat cu profil de 6 mm
rezistent la caldura pina la 300°C

-Talpa cauciuc termorezistenta de calitate
superioara ,calitatea lipirii conform DIN EN
15090-2012

-Rezistenta la temperature ridicate ,uleiuri acid
slab si alcalin ,antiderapant SRC.

-HI3 —al treilea nivel de rezistenta termica ,nivel
de termoizolare la 250°C/40 min .

Greutatea 1.8 kg /perechea marimea 8

Denumirea materialelor utilizate

1. Piele bovine, box negru, presaj neted,
impermeabilizat chimic cu grosimea de 2,0 — 2,2
mm Caputa, carambi, vipusca exterioard,
staif, bride de prindere

2. Piele bovine, box negru, presaj neted,
impermeabilizat chimic cu grosimea de 1,2
—-1,4mm Guler exterior

3. Tesatura de tip Gore-tex, Interior

4. Bombeu protector de securizare 200 J

Protectie degete




2. CARACTERISTICILE
MATERIILOR PRIME
2.1. Pieile de bovina utilizate la

realizarea cizmelor trebuie sa fie potrivit
de moi cu grosimea de 2,0 - 2,2 mm,
tabacite in saruri bazice de crom. Acestea
nu trebuie sa aiba defecte, iar partea
carnoasd sa fie bine curdtatd. Vopsirea
trebuie sa fie uniformd, sa patrunda in
masa carnoasd, sd prezinte un aspect
placut la suprafata, fara neregularitati sau
exfolieri la Tndoire.

2.2. Mesina trebuie sa fie uniforma in
grosime, fard defecte si sd permitd o
absorbtie relativa a transpiratiei.

2.3. Brantul din piele-gat va fi
confectionat din piei brute de bovind,
tabdcite cu crom tanin si retabacite in
saruri  de
substantelor de tabacire trebuie sa fie
completa in profunzime.

24, Talpa cizmei va fi executatd din
cauciuc ignifugat si antistatizant, care
trebuie si fie rezistentd la acizi, uleiuri
minerale si produse petroliere. Talpa se va
realiza prin matritare, avand pe suprafata
exterioard crampoane antiderapante cu
forme regulate. Pe aceasta suprafata nu se
admit bavuri sau neregularitati.

2.5. Insertiile antiperforatie utilizate
vor fi incorporate in talpile cizmelor astfel
incat sa fie imposibild scoaterea lor. Nu
trebuie sd fie deasupra rezervei
bombeului protector si nici atasatd de
acesta.

aluminiu. Patrunderea

5. Tabla aluminiu antiperforatie protejata

anticoroziv cu grosimea de 0,4 — 0,5 mm

6. Talpa matritatd din cauciuc ignifug
Talpa exterioara din cauciuc Hercules

culoare neagra

7. Banda reflectorizanta ignifuga
Element reflector

8. Tesatura laminate imper-respirantad
Captuseli

10. Ata de cusut ignifuga: Nm  20/3
Cusut cdpute si carambi
Nm 30/3Cusut captuseala

11. Banda termoadeziva
Impermeabilizarea cusaturilor

12. Adezivi Lipit captuseli si montat staif,

lipit talpa exterioara

13. Solvent impermeabilizant

Impermeabilitatea cusaturi

CONDITII DE RECEPTIE

La fiecare pereche de cizme din componenta
lotului se verifica, organoleptic, modul de
realizare si respectarea dimensiunilor prevazute
in specificatia tehnicd, precum si similitudinea
cu modelul de referinta avizat de catre
autoritatea contractanta.

Produsele din cadrul contractului, prezentate la
livrarile partiale - pe loturi, vor fi insotite de
declaratie de conformitate, certificate de garantie
si de calitate emise de catre furnizor pe proprie

raspundere.
Cizmele se incadreaza 1in categoria EIP
(echipament individual de protectie) de

conceptie complex si vor fi marcate cu numarul




2.6. Adezivii folositi au o rezistentd
mare la desprindere si asigura aderenta in
limitele impuse de conditiile de utilizare.
NOTA: Producitorul are obligatia si
certifice ca toate materialele utilizate la
realizarea cizmelor corespund cerintelor
prezentei  specificatii  tehnice. De
asemenea el garanteaza prin rapoartele de
incercare si declaratiile de conformitate
cd aceste materiale nu au efecte nocive
asupra utilizatorilor.

Toate materialele auxiliare trebuie sd aiba
caracteristicile tehnice compatibile cu
cele ale materiei prime de baza. in acest
Sens se vor prezenta rapoarte de Tncercare
(inclusiv pentru ata ignifugd). Rapoartele
de iIncercdri vor fi emise de laboratoare
neutre,  specializate, acreditate  si
recunoscute n oricare dintre statele
membre ale UE.

Mostrele de produs prezentate in cadrul
procedurii de achizitie ca propunere
tehnica, vor fi insotite de certificat de
conformitate emis de un organism
notificat UE.

3. CONFECTIONAREA

3.1. Exemplu: Cizmele cu marimea
42, trebuie sa corespunda urmatoarelor
dimensiuni:

Nr. Denumirea materialului
Dimensiuni

1. Inaltimea carambilor masurata

de la toc pana la marginea superioard a

cizmei 280 mm

standardului SR EN 15090/2012, tipul de
protectie HI3, nivelul de performanta F2A SRA,
Pe partea superioara a card@mbilor se aplica
pictograma, prin stantare, care prezinta protectia
asigurata.

Pe talpa cizmelor va fi aplicata, prin stantare,
marimea.

Cizmele se vor ambala in cutii individuale de
carton. Tn fiecare cutie se va introduce cate o
etichetd cu instructiuni de Intretinere a cizmelor.
Pe cutie vor fi aplicate etichete pe care se Tnhscriu
urmatoarele:

- denumirea furnizorului;

- denumirea produsului;

- marimea;

- anul de fabricatie;

- semnul de control de calitate.
Inciltimintea se transporti cu mijloace de
transport acoperite, uscate si curate in vederea
prevenirii degradarii si deformarii cizmelor pe
timpul deplasarii.

Impermeabilitatea cusaturi




2. Latimea carambului aplatizat, la
partea superioara minim 200 mm

3. Iniltimea staifului din piele
masuratd de la toc la marginea superioara
a acestuia 70 — 80 mm
4. Lungimea tocului masuratd in
zona mediana a lui 85-90 mm
5. Inaltimea mansonului din piele
de la partea superioard a carambilor, pe
toatd lungimea lui 40 — 45 mm
6. Brida de prindere
latimea 25 -30 mm
inaltimea 50 - 60 mm
3.2 Cizmele  trebuie  realizate

conform valorilor prezentate in tabelul de
mai  jos (indltimea  cardmbilor
corespunzatoare in raport cu marimile
cizmelor).
Marimi cizme
(in sistem francez) 36 37
38 39 40 41
42 43 44 >45
inaltimea carambilor (mm) 265
265 270 270 275
275 280 280 290
290
NOTA: Iniltimea carAmbilor este
variabild functie de marimea lor.
3.3. Peste toate cuséturile captuselii
va fi aplicatd termic o bandd de
impermeabilizare. Aplicarea se va realiza
cu o masind speciald in scopul protectiei
Tmpotriva apei.
3.4. Brantul va fi stantat din piele de
bovind si executdndu-se urmatoarele
operatii: egalizarea, crestarea, inaltarea




ridicaturii (preformarea), intarirea
brantului cu stratul otelit, gleic si carton
dur tip fibrotex.

3.5. Bombeul protector se va aplica
pe captuseala caputei trasd pe calapod.
3.6. Fetele vor fi trase pe calapod

dupa introducerea staifului si bombeului
protector. Surplusul de fatd rezultatd
trebuie indepartat prin procedee mecanice
de curdtare si frezare dupad care partea
inferioara a fetelor si talpa intermediara se
va unge cu adezivi, in vederea asamblarii.

3.7. Banda reflectorizantd se va
monta pe partea exterioara a cizmelor.
3.8. Talpa trebuie sd fie curdtata si

reactivatd cu o solutie de halogenare dupa
care, respectand-se timpii de evaporare ai
solventilor, se va unge cu adeziv. Ea se va
fixa de fata trasd prin lipire, procedeu
executat intru-un cuptor de reactivare si
prin presare la presiune controlata.
Marginile lipiturii se vor curdta daca este
cazul si se vor realiza cu vopsea.

3.9. In interiorul fiecarei cizme va fi
introdus cate un acoperis de brant, format
dintr-un talonet de spuma poliuretanica
acoperit cu mesind , cu grosimea de 1,0 —
1,2 mm. Aceasta trebuie bine Intinsa si
lipita, dupa forma talonetului, astfel Incat
sd nu se formeze cute care sa jeneze la
purtare sau si nu se deprindd de pe
talonet.

3.10.  Toate cusaturile de Tmbinare ale
carambilor cu cdputa, ale vipustii si
burdufului cu cardmbii precum si linia de
imbinare a ramei cu fata si talpa se vor




executa cu atd ignifugd, impermeabilizate
cu un amestec de ceard incolora topita,
care are proprietati ignifuge.

3.11.  Sistemul de ncheiere
(fermoarul) va fi protejat din exterior cu o
banda confectionatd din piele de bovina
cu grosimea de 2.0 — 2.2 mm, care trebuie
sd ascunda/protejeze siretul ignifug si sa
impiedice sireturile sa atdrne de resturi
sau obiecte. Sistemul de sireturi si buclele
de prindere suplimentare vor asigura
facilitarea incaltrii si scoaterii cizmelor
cu ajustarea dupa piciorul utilizatorului.
3.12. Mostrele de produs prezentate in
cadrul procedurii de achizitie ca
propunere tehnica, vor fi insotite si de
rapoarte de Tncercare emise, de un
laborator  specializat, acreditat  si
recunoscut n statele membre Uniunii
Europene, pentru caracteristicile fizico-
mecanice ale materialelor folosite.
Rapoartele de incercare prezentate vor fi
emise pentru tipul de produs pentru care
S-a obtinut certificarea si se vor referi la
cerintele cuprinse in tabelul de mai jos.

Nr. crt. Cerinte de protectie U/M
Valori impuse
1. Tip de clasificare -
Tip F2A
clasal
2. Protectie impotriva
radiatie termice si caldurii -
Nivelul 3 (HI3)
3. Rezistenta patrunderii
apei minute nu

mai putin de 180

Traducere din limba cnglez in limba roméni

Stampila rotundd aplicatd, Agengie de Traduceri MERCUR

Traducere veridich §i exacti din limba polonezi
Pagima 1
Element grafic cu culorile mgionale ale Gernanied

TRADUCATOR AUTORIZAT DE LIMBA GERMANA
Daniel Lisinski (date de contact)

TRADUCERE AUTORIZATA DIN LIMBA GERMANA

Trad izat de limba i
Daniel Lisinski

adresa; 85-154 Bydgoszcez, ul. Brzozowa 6/2
tel. (+48 52) 371 46 83

mobil 504 82 84 34

e-manl daniel@lisinski.pl

P2 le congin toate ii Jui]
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Asociajia de Inspecgie Tehnic din Renania
[Ger. TUV Rheinland]

CERTIFICAT
Certificat de examinare de tip CE
Regulamentul 2016/425/UE privind echipamentul individual de protectie

Nr. de Tnregistrare: BP 60150433 0001
Raport ar.: 60242050 004

Proprictar: Herkules-Schuh GmbH
Adresa: Weststr, 18
04626 Schmolln
Germania

Produs Bocanci de pompier
in conformitate cu EN 150902012 - cu modul de supraveghere obligatoriu C2

Identificare: ~ 5524-0, 5524-1 "Flexi" gi 5525-0, -formular: D
5526-0 §i 5526-0 MB — formular: C
Categorie/simboluri:  F2A HI3 SRA, milrimi: 36 pini la 50
Protecfic pentru degetele de la picioare: Protectie din ofel pentru degetele de la picioare,
de la Abimex
Proteclic impotriva perforini: "Primatex Multi Protectiv flexibil albastru' nemetalic
Talpa: cauciuc Fornax 8190, de la Komponenty a. s.

Centificatul de examinare a tipului se aplic produsului menfionat mai sus. Se certifici faptul ¢ii acest produs

este conform cu cerinjele de bazi previzute in anexa ll la Regulamcnnll ZUIGMZSIUE. Certificatul nu

reprezintd o opinic gencral valabild cu privire la prod de serie a produsului §i nu i utilizarca

mircii de vahdnm a Asociatiei de lnspoc;lc Tchmd dm Renania, Pmpmsuml are dreptul de a utiliza
ificatul ca parte a certificatului sdu de cu Anexa IX.

ganismul de certifi i anterior
Valabil pénd 1a 11 fulic 2024 (<) [semnituri ilizibild]

Stawpild rotundd aplicatd.

Mercur - Agentie de traducest

Tomesz Mizurciewicz, MA. ~ Traducktor sulorizal de lisba englezh i polonczi
Adresa: ul, Wojska Polskiego 8 (pakej 21)
§5.171 Bydgoszcz - POLONIA
Mobel: +48 607560101

email- Yumace@neercur com ol

WaW: s Rerur el




4. Izolatie impotriva
caldurii.

Temperatura interioara a incaltdmintei
dupa incercarea intr-o baie de nisip cu
temperatura de 250°C, timp de 10 min.

oC <42

5. Rezistenta la flacara

6. durata de rezistenta
talpd  secunde >2
fata

durata de incandescenta talpa

fata
7. Rezistenta la perforatie
atalpii N minim 1100
8. Rezistenta la soc a
bombeului protector J
minim 200
9. Rezistenta la
compresiune a bombeului protector kN
minim 15
10. Rezistenta la coroziune
pentru insertia metalicd si bombeului
protector mm2 maxim2,5
11. Rezistenta electrica
MQ minim100 — maxim
1000
12. Rezistenta minima la

sfasierea ansamblului superior din piele a
talpii de cauciuc N

kN/m 120

8

13. Rezistentd la abraziune
a talpii din cauciuc mm3

maxim 150

Expertiza: 2211054-01-20-01 Data: 23-12-2022
LV

Client: Herkules-Schuh GmbH, W 18, DE-04626 Schmolin

Comanda: Examinarea incaltamintei in conformitate cu EN 1SO 20345 (editia 2012)

Scrisoarea Dumneavoastra din data de: 09-11-2022  Mostrele au fost primite la data de: 15-12-2022
Mostra asa cum a fost primita:

Cizme de pompier mode! C, articolul 5526-0, mdrimea 36

Dascri tipului de incAiAm
Gama de marimi:

36 -50
Marca de identificare a producatorului:

Herkules
Desemnarea tipului de producator:

552

Numarul standardului european:
DIN EN ISO 20345
Simbolul de protectie fumnizat sau categoria

corespunzatoare: F2A

Talpa exterioara: talpa exterioara din cauciuc, Herkules, neagra

Varf pentru degete: Otel — Safit PPU 0131

Talpa interioara: Primatex Multi Protective Flexible, alba/albastra

Talpa intermediara: spuma neagra cu calcai cu pand, piele de acoperire,
captuseala din piele de bivol prelucrata neagra, 1,2-1,4

mm, neagra
Insertii rezistente la penetrare: Nemetal —
Primatex Multi Protective Flexible, alba/albastra

Baza testarii: DIN EN ISO 20344, 20345  (Editia 2013, 2012)
Dipl.-Ing. (FH) L. Vijselaar Dr. K. Schulte
(Managementul Departamentului) (Director executiv)




14. Rezistenta la flexiune a
talpii din cauciuc - marirea crestaturii

dupa 30 mii cicluri mm
maxim 4
15. Rezistenta la flexiune a
insertiei metalice numar flexiuni
minim 1.000.000
16. Rezistenta la minima la
caldura de contact oC 300
17. Permeabilitate la vapori
deapa mg/cm2h minim 0,8
18. Rezistenta la céldurad
radianta - indice de transfer la o densitate
de flux termic de 20 kW/m2 S
minim 40
19. Absorbtia la apa a

brantului si a acoperisului de brant
mg/cm2 minim 70
20. Desorbtia la apa si a
acoperisului de brant %
minim 80
21. Valoare pH brant si
acoperis de brant - minim 3,2
22. Rezistenta la alunecare
pe podele din pléci de ceramice, unse cu
detergent — coeficient de frecare. -
minim 0,28
NOTA: Valorile caracteristicilor fizico-
mecanice reprezintd cerinte obligatorii
pentru  incdltdmintea cu  destinatie
speciald utilizatd de catre angajatii
Inspectoratului General pentru Situatii de
Urgenta.
Daca mostrele prezentate la procedura de
achizitie au caracteristici fizico -
mecanice ale caror valori nu vor




corespunde celor prevazute in prezenta
specificatie tehnicd, se va considera ca
acestea nu  Indeplinesc  cerintele
obligatorii pentru evaluarea tehnicd a
ofertelor, fapt ce va atrage respingerea lor
de la procedura de achizitie. De asemenea
prezentarea unor mostre de produs
neconforme ca mod de executie fata de
prevederile prezentei specificatii tehnice
atrage respingerea din punct de vedere
tehnic a ofertei.

Producatorul se va asigura cad toate
materialele introduse Tn procesul de
fabricatie corespund prevederilor
prezentei specificatii tehnice si modelului
avizat. Avizarea modelelor se va face
dupa evaluarea tehnicda a cizmelor
prezentate ca mostre. Acestea constituie
modelele de referintd dupa care se executa
si se verifica productia.

4, CONDITII DE RECEPTIE

4.1. Receptia calitativa

La fiecare pereche de cizme din
componenta  lotului  se  verifica,
organoleptic, modul de realizare si
respectarea dimensiunilor prevazute n
specificatia ~ tehnicad,  precum  si
similitudinea cu modelul de referinta
avizat de catre autoritatea contractanta.

Produsele din cadrul contractului,
prezentate la livrarile partiale - pe loturi,
vor fi insotite de declaratie de
conformitate, certificate de garantie si de




calitate emise de cétre furnizor pe proprie
raspundere.

Autoritatea contractanta, prin comisia de
receptie, va preleva mostre de produs (1-
2 perechi) pentru verificarea conformitatii
acestora cu cerintele prevazute in tabelul
de la pct. 4.8 din prezenta specificatie
tehnica.

Orice neconformitate, fata de cerintele
prevazute in specificatia tehnica, a
caracteristicilor ~ tehnice si  fizico-
mecanice poate atrage dupd sine
respingerea intregului lot de produse.

4.2, Receptia cantitativa

Receptia cantitativda se va realiza la
depozitul beneficiarului (Inspectoratul
General pentru Situatii de Urgentd) pe
baza facturii si avizului de insotire a
marfii emise de furnizor.

Daca la receptie produsele prezintd pete
de murdarie, degradari sau deteriorari
cauzate de modul defectuos de ambalare
si/sau transportare, acestea vor fi respinse,
urmand ca Tnlocuirea  produselor
deteriorate sa cada n sarcina furnizorului.
Beneficiarul ~ (Inspectoratul ~ General
pentru Situatii de Urgentd) isi rezerva
dreptul de a efectua verificari privind
calitatea materiilor prime si auxiliare
folosite, a respectarii procedurilor pe
fluxul de fabricatie, urmand a se lua
masurile corespunzdtoare in cazul
constatarii de neconformitati. Furnizorul
se obliga sa asigure conditii optime pentru
efectuarea acestei operatiuni.




5. Marcarea

Cizmele se incadreazd in categoria EIP
(echipament individual de protectie) de
conceptie complex si vor fi marcate cu
numarul standardului SR EN 15090/2014,
tipul de protectie HI3, nivelul de
performanta F2A SRA, denumirea
producatorului, codul de model si
grosime (largime calapod).

Pe partea superioara a carambilor se
aplica pictograma, prin stantare, care
prezinta protectia asigurata.

Pe talpa cizmelor va fi aplicatd, prin
stantare, marimea.

6. Ambalare si transport

6.1. Cizmele se vor ambala n cutii
individuale de carton. Tn fiecare cutie se
va introduce cate o eticheta cu instructiuni
de intretinere a cizmelor. Pe cutie vor fi
aplicate etichete pe care se Tnscriu
urmadtoarele:

- denumirea furnizorului;

- denumirea produsului;

- maérimea;

- anul de fabricatie;

- semnul de control de calitate.
6.2. Inciltimintea se transporti cu
mijloace de transport acoperite, uscate si
curate in vederea prevenirii degradarii si
deformarii cizmelor pe timpul deplasarii.

7. Cerinte finale

Producitorul va anexa la oferta tehnica un
set complet de instructiuni de depozitare,
intretinere si utilizare a cizmelor




Semnat:

Ofertantul: TEHNOLIDER SRL Adresa:Mesterul Manole 9/8A

Numele, Prenumele;Muntean Daniel n calitate de:Administrator

Specificatii de pret

Anexa nr.23

la Documentatia standard nr.

[Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloanele 5,6,7,8 si 11 la necesitate, iar de catre autoritatea contractanta —n coloanele 1,2,3,4,9,10]

Numirul procedurii de achizigieOCdS-b3del- MD-1688713685008din07.07.23

Obiectul de achizitiei: Cizme de protectie pentru pompieri

Denumirea Unitatea de C Pret Pre Suma Sum Termen Clasifi Discount
bunurilor/servi masuri anti unitar (fira t fara a ul de catie %
ciilor - TVA) unita TVA cu livrare/p bugetar
Cod CPV tate r (cu TVA restare a
a TVA) (IBAN)
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1
Bunuri/servic
i



https://mtender.gov.md/tenders/ocds-b3wdp1-MD-1688713685008

Lotul 1

Tn termen MD58
de maxim 3 TRPBA
luni de la A33811

Cizme de 2 Tnregistrare 0A0063
35811100- protectie pentru per 5 3777,777 453 2 on 493.15 a 4AC
3 AN 3,00 777,00
pompieri 0,00 contractulu
i la
Trezoreria
MF
Semnat: Numele, Prenumele:Muntean Daniel In calitate de:Administrator

Ofertantul: TEHNOLIDER SRL Adresa:Mesterul Manole 9/8A
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