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1. Designul paletei trebuie sa respecte cerintele 1S0/R 3676 si 1SO 445.

2. Fartile din lemn ale paletei trebuie sa fie fabricate din lemn de esenta
moale (brad, molid, pin, laris) si lemn de esenta tare (arn, mesteacan, plop,

nu este permisa.

J. Ulilizarea lemnului de salcém nu este permisa.
4. Fibra carourilor trebuie sa fie aliniata longitudinal pe paleta.

5. Capetele cuielor trebuie sa fie incastrate in lemn cu 1-1,5 mm.
Varfurile trebuie sa fie indoite si incastrate in lemn pe partea inferioara a

6 10043 stejar, frasin, fag, ulm, artar, sicomor si casz‘an). Utilizarea traverselor de plop

traverselor, in sens invers fibrei, pentru a preveni accidentarea madinilor in

timpul lucrului.

6. Rugozitatea placii Rm max = 1250 um conform standardelor.
/. Marcajele paletilor trebuie sa respecte standardele internationale stabilite.

8. H14, h14, /2.

9. Marcajul blocurilor din mijloc pe toate cele patru laturi cu marcajul de
conformitate cu Standardul International pentru Masuri Fitosanitare ISPM nr. 15
prin ardere sau utilizare de vopsea insolubila in apa si rezistenta la lumina.
Este permisa imprimarea in relief la o addncime de cel putin 0,5 mm.
10. Abaterea de la paralelism a suprafetei pumtilor superioare si inferioare nu

este mai mare de 5 mm.

11. De comun acord, paletii pot fi fabricali in conformitate cu alte documente
de reglementare, cu conditia indeplinirii cerintelor standard privind rezistenta,

calitatea si standardele fitosanitare.

[9KCUHEPHMEAT |

ObosHayerue

3ora

HaumeroBarue

Ko,

[lpum.

' 5/5-2

10x45°
S

~

12. Desenul se bazeaza pe date sintetizate din mostrele furnizorilor.

13. Marcajele de pe blocurile paletilor de—a lungul laturii lungi se
efectueaza in urmatoarea ordine:

— blocurile din stdnga — FUR (sau EPAL);

— blocurile din mijloc — marcajul tratamentului fitosanitar (in conformitate
cu punctul 9 din cerintele tehnice);

— blocurile din dreapta — codul tarii, codul producatorului si afilierea.
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