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EN 358:2000

Clauza

\ Cerinta- Test

\ Rezultat- Remarca

\ Verdict

Cerinte

4.1

Design si constructie

4.1.1

Centura

4.1.1.1

O centura trebuie proiectata
pentru a permite purtatorului
sd 1[1 Indeplineasca munca
fara disconfort excesiv [1 sa
ramana in siguranta fata de
pericolul cdderii de la
inaltime. Elementele esentiale
de fixare (i reglare trebuie sa
ramana accesibile pentru
purtator [i sa functioneze
eficient atunci cand sunt
manevrate manual.

4.1.1.2

Centura trebuie sa nu fie mai
micd de 43 mm (i sa poata fi
reglata pentru a i se potrivi
celui ce o poartd. Centura
trebuie sa aiba cel putin un
element de fixare destinat
conectarii componentelor
rulmentului de greutate.
Centura trebuie sa fie
conform cerintelor de
performanta specificate in
4.2.

70+£1mm

4.1.1.3

Elementele de fixare [i
reglare ale unei centuri
trebuie sa fie proiectate (1
construite astfel incat atunci
cand este fixat corect, sd nu se
produca o eliberare sau o
deschidere involuntara a
elementului.

4.1.14

Ar trebui sa fie posibil de
efectuat o examinare vizuala a
centurii.

4.1.1.5

Centura care nu este
prevazuta cu un suport din
spate (1 destinata pozitionarii
lucrarilor trebuie sa aiba o
latime de cel putin 80 mm.

N/A

4.1.1.6

Suportul de la spate atunci
cand este fixat pe o centura
trebuie sa fie proiectat sa
ofere suport fizic purtitorului
fara a inhiba atat milcarile
bratului cat si ale picioarelor.




4.1.1.7

Cand o centura este echipata
cu curele pentru umar sau
picior, acestea nu trebuie sa
impiedice niciodata centura
nici Intr-un mod. Niciun
element de fixare nu trebuie
conectat la o curea pentru
umar sau picior.

N/A

4.1.1.8

Cand o centura este
incorporata in alte
echipamente, de ex. un ham
complet pentru corp (a se
vedea EN 361),

atunci centura trebuie sa
indeplineasca cerintele de
performanta specificate in
4.2.

4.1.2

Centura de fixare pentru lucru

Fara centura de fixare pentru lucru

N/A

4.1.2.1

O curea de fixare pentru lucru
cu lungime fixa trebuie sa fie
conform cerintelor EN 354.
Este destinata

unui scop specific care trebuie
sa detaliata de producator.

N/A

4.1.22

Cureaua de fixare pentru
munca echipata cu un element
de reglare a lungimii trebuie
sa se ajusteze la lungimea
minima care sa permita
libertatea de a lucra (i sa
impiedice purtdtorul sa cada
atunci cand cureaua este
incorporata intr-un sistem de
lucru fixat.

N/A

4.1.23

Fiecare curea de fixare pentru
lucru trebuie sa fie in ala mod
construita incat

acea eliberare involuntara a
curelei sa fie prevenita atunci
cand este conectata la o
centura.

N/A

4.1.24

O curea de fixare pentru lucru
echipata cu un element de
reglare a lungimii trebuie sa
fie
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a) fixatd permanent de centura la un capat
'1sa aiba un conector compatibil cu un
element de atalare fMed la centura la celalalt
capat

N/A

b) detalabila, caz in care trebuie sa existe un
conector la fiecare capat compatibil cu
elementul (elementele) de fixare a centurii

N/A

c) detalabila ([1 independentd), prin care
trebuie sa existe cel putin un capat al curelei
de pozitionare pentru lucru

capabil sa se ataléze de un punct de ancorare
potrivit

N/A

4.1.2.5

Curelele de pozitionare descrise in 4.1.2.4 a)
[1b) trebuie sa aiba o lungime maxima de 2
m. Cureaua de pozitionare descrisa in 4.1.2.4
c) trebuie sd i se atribuie o lungime de 2 m in
scopul testarii, dar

nu trebuie sa aiba o lungime maxima
specificatd, cu exceptia cazului in care
producatorul specifica o limita.

N/A

4.1.2.6

Este posibil sa se efectueze o examinare
vizuala a tuturor elementelor incorporate in
pozitionarea centurii pentru lucru.

N/A

4.1.2.7

O centura de pozitionare pentru lucru trebuie
sd corespundd conform cerintelor de
performanta din 4.2 atunci cand este testata
cu un tip de centura care este destinata pentru
a fi utilizata.

N/A

413

Materiale

4.1.3.1

Chingile [i curelele sunt fabricate din
filamente neprelucrate sau din fibre sintetice
multifilamentate potrivite pentru utilizarea
prevazuta. Tenacitatea de rupere a fibrei
sintetice

este cunoscut a fi de cel putin 0,6 Nitex.




4132

Firele utilizate pentru cusut trebuie si fie fizic
compatibile cu chinga [i cu o calitate
asemanatoare cu cea a chingii. Acestea
trebuie sd aibd o culoare sau o nuanta
contrastante pentru a le facilita examinarea
vizuala.

4.13.3

Cand o curea de fixare pentru lucru este
destinata unei aplicatii speciale, atunci
materialul corespunzator specificatiei
respective (de exemplu, lant sau cablu de
sarma) trebuie sa fie

specificat de producator.

N/A

4.134

Materialul utilizat la fabricarea unei curele
de pozitionare pentru lucru trebuie sa aiba o
forta de rupere minim de 22 kN

N/A

4.14

Conectori

4.1.5

Rezistenta termica

Echipamente care se pretind a fi potrivite
pentru utilizare n medii cu temperaturi
ridicate (de exemplu,in cazul expunerii la
stingerea incendiilor) se testeaza in
conformitate cu punctul 6.3. 1.4 din EN 137:
1993

4.2

Performanta

4.2.1

Rezistenta statica

4.2.1.1

Centura trebuie sa fie supusa testarii la
rezistenta statica descrisa in5.2.1 (i trebuie sa
reziste la o fortd de 15 kN timp de 3 minute
fara a elibera butelia.

4212

Centurd, cu o curea integrald de pozitionare
pentru lucru trebuie sa fie supusa testului de
rezistenta staticd descris in 5.2.2 [i trebuie sa
reziste la o fortd de 15 kN timp de 3 min, fara
a elibera cilindrul.

N/A

4213

O curea de pozitionare pentru lucru cu un
element reglabil va fi supus testului de
rezistenta statica descris in 5.2.3 [1 va rezista
la o forta de 15 kN timp de 3 min.
fard a se rupe.

422

Rezistenta dinamica




423

Rezistenta la coroziune

Testarea

5.1

Aparatul de testare

5.1.1

Aparatele pentru testarea centurilor (i a
benzilor de pozitionare trebuie sa corespunda
cerintelor a 4.1 din 4.7 din EN 364: 1992; si,
in cazul unui manechin alternativ (cu briu),
modelul prezentat in figura 2 din EN

12277: 1998, data cu o masa de 100 kg, este
acceptabila.

5.1.2

Diametrul buteliei testate specificat in 4.3 din
EN 364: 1992 poate fi redus la minimum 250
mm pentru a

evita contactul dintre catarama centurii (1
buteliei.

5.2

Metode de testare a rezistentei statice

5.2.1

Centura

5.2.1.1

Instalati centura (1 butelia de testare in
aparatul de testare, ala cum se arata in figura
I. Aplicati forta specificata in test intre butelia
de testare [1 un element de fixare al centurii.
Mentineti forta timp de 3 min si observati
daca centura elibereaza butelia.

a) catarama nu trebuie sa intre in contact cu
butelia

52.1.2

Atunci cand elementele de atalare ale centurii
difera in ceea ce privelte designul sau modul
de conectare la curea, atunci testul trebuie sa
se repete pentru fiecare tip diferit de
atalament.

522

Centurd, cu o curea integrald de pozitionare
pentru lucru

N/A

Instalati centura cu cureaua integrald de
pozitionare pentru lucru si butelia de itestare
in aparatul de testare, ala cum se arata in
figura 2. Asigurati-va cd elementul de reglare
a lungimii este la minimum 300 mm de la
capatul liber al santului si marcati pozitia
acestuia.

N/A
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523

Curea de pozitionare pentru lucru
detalabila cu element de reglare a lungimii

N/A

53

Rezistenta dinamica

5.3.1

Ansamblu

53.1.1

Atunci cand este necesara testarea unei centuri,
fara o curea de insotire de pozitionare pentru
lucru, atunci o franghie de alpinism cu
diametrul de 1 mm care corespunde cerintei
EN 892 categoria ,,0 singura franghie” trebuie
sa fie utilizata in scopul testului.

53.1.2

Cand elementele de fixare ale centurii difera in
ceea ce privelte designul,

sau modul de conectare la curea, apoi testul se
repetd pentru fiecare tip de element diferit.

53.13

Atunci cand este necesara testarea unei cureli
de pozitionare pentru munca fara o centura de
insotire, atunci fie o centurd conform acestui
standard montate pe manechinul torsului, fie o
masa rigida de 100 kg se utilizeaza in scopul
testarii.

532

Metoda de testare

53.2.1

Montati cureaua pe manechinul selectat al
torsului. Atasati cureaua de pozitionare pentru
lucru sau franghia de alpinism la un element de
atasare al centurii. Reglati lungimea curelei de
pozitionare pentru lucru sau a franghiei de
alpinism la (1 £0,05) m. Fixati conectorul de la
capatul liber al curelei de pozitionare pentru
lucru la un punct de ancorare structural, ala




cum se arata in figura 4.
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5.3.2.2 | Suspendati manechinul din punctul sau
superior de fixare si ridicati-l astfel Incét
elementul de atalare al centurii de talie sa fie
nivelul cu punctul de ancorare structural [i cat
mai aproape de acesta (fara risc de contact in
timpul caderii)

5.3.2.3 | Eliberati manechinul fara viteza initiala pentru
a elibera picioarele de cadere mai intai cu P
aproximativ 1 m Tnainte ca cureaua de
pozitionare pentru munca sa-|1i preia tensiunea.
Observati daca torsul manechinului este
eliberat de centura.

54 Rezistenta la coroziune —

5.4.2 | Expuneti specimenul la testul de pulverizare
cu sare neutrd pentru o perioada de 24 ore [i P
apoi uscati-1 timp de 1 ora. Procedura de
testare prin pulverizare a sarii neutre trebuie
sd fie in conformitate cu IS0 9227.

Cand specimenul este examinat, scalarea alba
sau decolorarea sunt acceptabile dacd functia
elementului sau a componentei nu este P
afectatd. Cand este necesar sa obtineti acces
vizual la componentele interne, demontati
dispozitivul si examinati asa cum este descris

6 Informatii furnizate de producator, marcare si ambalare
6.1 Informatii furnizate de producétor
Informatiile furnizate de producétor trebuie sa
se conformeze cerintelor relevante din EN 365 P

cand este cazul

6.2 Marcaj

Marcarea centurilor [i a curelelor de
pozitionare pentru munca trebuie s se
conformeze EN 365 [i in plus trebuie sa P
includd, denumirea sau referinta modelului
producatorului [i numarul acestui standard
european, adica EN 358

6.3 Ambalarea

Fiecare centurd si curea de pozitionare pentru
munca atunci cand este furnizata, trebuie sa fie
ambalata intr-un ambalaj corespunzator
rezistent la umiditate.
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