Lok era

Specificatii tehnice
[Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de cdtre autoritatea contractantd
—in coloanele 1, 5,]

Anexanr. 22

la Documentatia standard nr.

din “ ” 20

Numarul procedurii de achizitie ocds-b3wdpl-MD-1660635857169 din 05.09.2022

Obiectul achizitiei: Echipamente pentru incercari de laborator.

Denumirea Specificarea tehnica deplina Specificarea tehnica Standarde
Denumirea bunurilor/serviciilor modelului Ta.ra. de | Produ- solicitata de catre deplina propusa de catre de
bunului/serviciului origine catorul autoritatea contractanta ofertant referinti
1 2 3 4 5 6 7
Conform Caietului de sarcini
Echipament utilizat pentru Echipament utilizat pentru
79-PV70A02/12 incercarile: incercarile:
82-P8000/PC -rezistenta la oboseala -rezistenta la oboseala
79-UTS0000 conform EN 12697-4 Anexa | conform EN 12697-4 Anexa EN 12697-
E; E;
Lot I Mixturi asfaltice 53-312888; -incercare la compresiune -incercare la compresiune 2;@ Tg)ég?E
1) Masina universala de testare servo- 79-P\/70E02 Italia Controls | ciclica conform EN 12697-25 | ciclica conform EN 12697- metoda B
pneumatica, dinamica 79-P\/70116 ~_metoda B; 25 metoda B; EN 12697-
-rigiditate conform EN -rigiditate conform EN 26 Anexa C
12697-26 Anexa C; 12697-26 Anexa C;
79-PV70110 PENTRU REZISTENTA | -PENTRU REZISTENTA
79-P\V70144 LA OBOSEALA LA OBOSEALA
79-PV70120 ECHIPAMENTUL CHIPAMENTUL VA FI
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79-PV70122 TREBUIE SA FIE COMPUS COMPUS DIN:
79-PV70123 DIN: -masina de incercare
79-PVV70124 -masina de incercare capabild | capabild sa aplice impulsuri
79-P\/70328 sd aplice impulsuri repetate repetate de incarcare tip
79-UTS0013 de incarcare tip haversine cu haversine cu perioada de
perioada de repaus la un repaus la un interval de
79-PV70115 interval de Incarcare de cel | incarcare de cel putin 0,5Kn
79-P\/70125 putin O,SK_n _piléé 15121 é)ol/(n, cu | pindlal ((j)Kg,Zc;)/o precizie
0 precizie ae U, 0. ev, 0.
79-PV70114 -senzor de masurare a -senzor de masurare a
79-UTS0003 deplasarilor in lungul planului deplasarilor in lungul
diametral orizontal, capabil sa | planului diametral orizontal,
79-P\V70300 masoare cu o precizie de capabil s masoare cu o
79-PV70306 0,1% pentru un domeniu de | precizie de 0,1% pentru un
79-PV70303/E misurare de la 2,0mm pini la | domeniu de masurare de la
79-PV70A00/UP1 3,75mm. 2,0mm pina la 3,75mm.
79-PV70302 -incintd termostatica trebuie -incinta termostatica este
79-PV70183 sa fie capabila sa controleze capabild sa controleze
79-PVV70310 temperatura in domeniul de la | temperatura in domeniul de
79-PVV70311 2°C pindala20°Ccuo la 2°C pina la 20°C cu 0
79-P\/70312 exactitate de cel putin £1°C. | exactitate de cel putin +1°C.
79-PV70327 -dispozitiv de inregistrare si | -dispozitiv de inregistrare si
28-WE4101/A masurare pentru determinarea masurare pentru
28-WE4101/B incarcarii la compresiune sia | determinarea incarcarii la
deformatiilor orizontale care compresiune si a
28-WF4105 . o . )
trebuie sa fie capabile sa deformatiilor orizontale care
28-WF4106 masoare la o frecventa de sunt capabile sd masoare la
28-WF4104 400Hz. o frecventi de 400Hz.
28-WFA4101/F -cadru de incarcare alcatuit -cadru de incdrcare alcatuit
79-UTS0030 din doua benzi de incarcare, | din doua benzi de incarcare,
banda superioara trebuie banda superioara trebuie
86-D2015/A fixatd pe o grindd montatd pe | fixatd pe o grindd montata
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suporturi de ghidare.

pe suporturi de ghidare.
-benzi de incarcare cu o

86-D2019

-benzi de incarcare cu o
suprafatd concava si margini
rotunjite trebuie sa aiba o raza
de curbura de 504+2,5mm si o
latime de 12,7+0,2mm pentru
epruvete cu diametrul
nominal de 100mm si o raza
de curburd de 75+3,75mm si
o latime de 19,1+0,2mm
pentru epruvete cu diametrul
nominal de 150mm.
-sistem de masurare a
deformatiei compus din doua
benzi din metal adecvate la
care trebuie sa se fixeze
traductoarele de deformatie,
benzile trebuie fixate pe
fetele opuse planului
diametral orizontal fie prin
lipire, fie cu arcuri.
Traductoarele trebuie
pozitionate in asa fel incat
variatia pe lungime a
diametrului orizontal in

sd poata fi captata si

de inregistrare, un set de
benzi cu diferite lungimi.

timpul unui ciclu de incarcare
timpul unui ciclu de

inregistrata de echipamentul
si inregistrata de

suprafatd concava si margini
rotunjite au o raza de
curbura de 50+£2,5mm si 0
latime de 12,7+0,2mm
pentru epruvete cu
diametrul nominal de
100mm si o raza de curbura
de 75£3,75mm si o latime
de 19,1+0,2mm pentru
epruvete cu diametrul
nominal de 150mm.
-sistem de masurare a
deformatiei compus din
doua benzi din metal
adecvate la care trebuie sa
se fixeze traductoarele de
deformatie, benzile trebuie
fixate pe fetele opuse
planului diametral orizontal
fie prin lipire, fie cu arcuri.
Traductoarele trebuie
pozitionate in asa fel incat
variatia pe lungime a
diametrului orizontal in

incdrcare sa poata fi captatd

echipamentul de
inregistrare, un set de benzi

-adeziv tip cianocrilat cu

-dispozitiv de pozitionare.

cu diferite lungimi.
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intarire rapida.
-cadru de montare LVDT.

COMPRESIUNE CICLICA
COMPUS DIN:
-sistem de incercare axiala
constituit din doua pistoane
de otel intre care se aseaza
epruveta, presiunea statica
laterala si presiunea ciclica
axiala trebuie sa fie aplicata
cu ajutorul unui sistem servo-
hidraulic, pneumatic,
electromagnetic sau un alt
sistem corespunzator, capabil
sa genereze presiuni de
referintd cu o exactitate de cel
putin £2%.
-pistoane de incarcare care
trebuie s se deformeze cu
mai putin de 2um cand se
aplicd o presiune de 250kPa.
-sistem de control separat al
limitdrii si al presiunii axiale
ciclice.

-celuld de incarcare cu un
domeniu de masurare capabil
sd masoare presiunile de
referinta si sa fie conform cu
specificatiile pentru traductori

cu exactitate de clasa 0,2.

Frecventele de rezonanta ale

-PENTRU INCERCARE LA

-dispozitiv de pozitionare.
-adeziv tip cianocrilat cu
intarire rapida.
-cadru de montare LVDT.
-PENTRU INCERCARE
LA COMPRESIUNE
CICLICA COMPUS DIN:
-sistem de incercare axiala
constituit din doua pistoane
de otel intre care se aseaza
epruveta, presiunea statica
laterala si presiunea ciclica
axiala trebuie sa fie aplicata
cu ajutorul unui sistem
servo-hidraulic, pneumatic,
electromagnetic sau un alt
sistem corespunzator,
capabil sa genereze presiuni
de referinta cu o exactitate
de cel putin +2%.
-pistoane de incarcare care
trebuie sa se deformeze cu
mai putin de 2um cand se
aplica o presiune de 250kPa.
-sistem de control separat al
limitdrii si al presiunii axiale
ciclice.

-celula de incarcare cu un
domeniu de masurare
capabil sa masoare

presiunile de referinta si sa

fie conform cu specificatiile
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elementului de Incarcare,
trebuie sa fie de cel putin 10
ori mai mare decat frecventa
incercarii.
-traductori de deplasare
conform exactitatii de clasa
0,2. Frecventele de rezonanta
ale traductorilor montati
trebuie sa fie de cel putin 10
ori mai mari decat frecventa
incercarii. Limitele de
masurare ale traductorilor
trebuie sd fie de cel putin
10mm.
-echipament de Inregistrare a
datelor prevazut pentru
controlul si colectarea
semnalelor provenite de la
elementul de incarcare si de
la traductorii de deplasare,
instrumentele de masurare
trebuie sa fie astfel incat
fortele si deplasarile sa fie
citite cu o exactitate de 2%,
cu sistem de reprezentare
graficd a diagramei de fluaj
in timpul incercarii.
-camera termostatica cu
exactitatea controlului
temperaturii de +1°C sau mai
mare.
-sistem membrane de latex si

pentru traductori cu
exactitate de clasa 0,2.
Frecventele de rezonanta ale
elementului de incarcare, va
fi de cel putin 10 ori mai
mare decat frecventa
incercarii.
-traductori de deplasare
conform exactitatii de clasa
0,2. Frecventele de
rezonanta ale traductorilor
montati vor fi de cel putin
10 ori mai mari decat
frecventa Incercarii.
Limitele de masurare ale
traductorilor vor fi de cel
putin 10mm.
-echipament de inregistrare
a datelor prevazut pentru
controlul si colectarea
semnalelor provenite de la
elementul de incarcare si de
la traductorii de deplasare,
instrumentele de masurare
trebuie sa fie astfel Incat
fortele si deplasarile sa fie
citite cu o exactitate de 2%,
cu sistem de reprezentare
grafica a diagramei de fluaj
in timpul incercarii.
-camera termostatica cu

exactitatea controlului
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fie concave si sa se extinda
peste intreaga latime a
epruvetei. Trebuie sa se
asigure un mijloc de centrare
a platanului inferior cu axa
cadrului de otel pentru
incarcare. Platanul superior
trebuie sa facd contact cu
sistemul de Incércare printr-
un reazem sferic.
-sistem de incdrcare
incorporate prin mijloace prin
care incarcarea poate fi
aplicata in lungul diametrului
vertical al epruvetei, prin
benzile de incarcare.
Dispozitivul de actionare
trebuie sa fie capabil sa aplice
impulsuri repetate ale
incarcarii cu o perioada de
pauza. Timpul de incarcare,
masurat din domeniul

ulei siliconic. temperaturii de £1°C sau
-PENTRU INCERCAREA mai mare.
DE RIGIDITATE COMPUS | -sistem membrane de latex
DIN: si ulei siliconic.
-cadru de otel pentru -PENTRU INCERCAREA
incarcare. DE RIGIDITATE
-doua benzi de otel inoxidabil COMPUS DIN:
pentru incarcare fata aflata in -cadru de otel pentru
contact cu epruveta trebuie sa incarcare.

-doua benzi de otel
inoxidabil pentru incarcare
fata aflata 1n contact cu
epruveta trebuie sa fie
concave si sa se extinda
peste intreaga latime a
epruvetei. Trebuie sa se
asigure un mijloc de
centrare a platanului inferior
cu axa cadrului de otel
pentru incarcare. Platanul
superior trebuie sa faca
contact cu sistemul de
incarcare printr-un reazem
sferic.

-sistem de Tncarcare
incorporate prin mijloace
prin care incarcarea poate fi
aplicatd in lungul
diametrului vertical al
epruvetel, prin benzile de

incarcare. Dispozitivul de

inceperii impulsului incarcarii

actionare trebuie sa fie
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si care reprezinta timpul
necesar pentru ca incarcarea
aplicata sa creasca de la
valoarea initiala a contactului
pana la valoarea maxima,
trebuie sa fie 124+4ms.
Incercarea aplicata trebuie
masurata, folosind o celula de
incarcare cu exactitate de 2%,
perioada de repetare a
impulsului trebuie sa fie
3,0+0,1s.

-inel circular de otel, cu un
diametru exterior de
100£5mm si 150+5mm.
Latimea inelului nu trebuie sa
fie mai mare de 70mm.
-sistem de masurare a
deformatiei capabil sa
monitorizeze deformatia pe
diametrul orizontal al
epruvetei, In timpul aplicarii
unui impuls de incarcare.
Exactitatea masurarii trebuie
sa fie mai buna decat 0,2um
pe domeniul £50um.
-echipament de Inregistrare,
cuprinzand o unitate cu
interfata digital, care trebuie
sa monitorizeze si sa
inregistreze semnalele
electrice provenite de la

capabil sa aplice impulsuri
repetate ale incarcarii cu o
perioada de pauza. Timpul
de incarcare, masurat din
domeniul inceperii
impulsului incarcarii si care
reprezintd timpul necesar
pentru ca incarcarea aplicata
sd creasca de la valoarea
initiala a contactului pana la
valoarea maxima, trebuie sa
fie 124+4ms. Incercarea
aplicata trebuie masurata,
folosind o celula de
incarcare cu exactitate de
2%, perioada de repetare a
impulsului trebuie sa fie
3,0+0,1s.

-inel circular de otel, cu un
diametru exterior de
100£5mm si 150+£5mm.
Latimea inelului nu trebuie
sd fie mai mare de 70mm.
-sistem de masurare a
deformatiei capabil sa
monitorizeze deformatia pe
diametrul orizontal al
epruvetei, In timpul aplicarii
unui impuls de incarcare.
Exactitatea masurarii trebuie
sa fie mai buna decat 0,2um
pe domeniul +50um.
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traductoarele de incarcare si
traductoarele de deformatie.
-camera cu temperatura
constanta, constand dintr-0
incintd sau o camera adecvata
cu circulatie fortata a aerului.
-COMPRESOR

-echipament de Inregistrare,
cuprinzand o unitate cu
interfata digital, care trebuie
sd monitorizeze si sa
inregistreze semnalele
electrice provenite de la
traductoarele de incarcare si
traductoarele de deformatie.
-camera cu temperatura
constanta, constand dintr-0
incintd sau o camera
adecvata cu circulatie
fortatd a aerului.
-COMPRESOR

Lot | Mixturi asfaltice
2) Etuva ventilata

10-D1390/45H
86-P1001

Italia

Controls

-ventilatie fortata
-temperatura pind la 200° C
-alimentare la 230V
-capacitate minim 400l

-ventilatie fortata
-temperatura pind la 200° C
-alimentare la 230V
-capacitate 450l

EN 12697-
30

TOTAL

Tel. 022 28 88 22
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