
INSPECTORATUL PRINCIPAL DE STAT PENTRU
SUPRAVEGHEREA TEHNICA A OBIECTELOR

INDUSTRIALE PERICULOASE
Demers Ns 04/0064 dinll.02/2015

Centrul Technic pentru Securitate Industriald si
Certificare Avi2ul expertizei securitate industrialh

Nr.0l57 din 30 ianuarie.20l5 *
Laboratorul Defectoscopie qi SudurI INDMONTAJ SA.

LEGITIMATIE Ns
ELIBERATA d IUi CUCERENCO ViCtOT

poanson << V >>

anul naEterii 1987 , cu vechimea in munc6 de
sudor 5 ani precum cd el in confonnitate cu
Regulile de atestare a sudorilor a fost atestat in
comlsla ,,Indmontaj': S:A.

ca profesia sudare electricd manuald
Pentru verificare au fost sudate:

Teavl diametru 57 x 3,0 mm, o{el marca CT3nc;
Teav5 diametru 219 x 9 mm. ofel marca Cra,rr 20:
cu executarea roSturilor de sudurtr in pozifie

vert. $i orizont.
Cu utilizarea materealelor de sudurtr

IIV 5: TMV 21

Ministerul Economiei al Republicii Moldova
Centrul Technic pentru Securitate industriald qi

Certificare. Aviz de expertizd in domeniul
securitatii industriale

Ng0323/1222 din 18 mai 2020
Centml de diagnosticd ;i atestarea sudorilor

ENERGOSERVICE SA
LEGITIMATIE

ELIBERATA d- IUi MAKOVKIN AIEXANdT

poanson ( M >

anul nagterii 1960 cu vechimea in munc[ de

sudor 20 ani precum c[ al in conformitate cu
Regulile de atestare a sudorilor a fost atestat in

comisia centrul de diagnostici gi atestarea
sudorilor,,ENERGosERvICE sA" S.A.

ca profesia sudare cu arc electric
Pentru verificare au fost sudate:

Teav5 diametru 57 x 3 mm ofel marca CT3nc
TablI cu grosimea 8 mm ofel marca CT3nc

cu executarea rosturilor de suduri in
pozifie vert. gi oriz. cu utilizarea

materealelor de sudurl Supertit Fin



La examenare Persoane fost sudate-- -E i iE Pt'treo v ic tet

Bazaz

Testlri periodice: -Li *,l',, apzi/ie z$fa fostoefytuata
testarea sudorului la cQ qze E)Qez{wc--

t

l

Testdri periodice:
La ,,3" aprilie 2025 afostefectuat[ testarea

sudorului cu arc electric
La examenare au fost sudate
CUCERENCO Victor
Pozilia imbindrilor sudate vertic fi orizontal
Materiale de sudare IIY-5 ; TMV-21;
in baza verihcdrilor a fost apreciate :

Cunoqtintele teoretice - Atestat
Pregltirea practic6 -- Atestat

Admis la suduri cu arc electric a

recipientelor sub preseunea, conducte

tehnolologice, conducte pentru aburi
qi api fierbinte, construcfilor metalice

din ofel carbon in toate pozitiile.
Baza: procesul verbal al comisiei permanente

"s

LABORATORI"J L

METALE 9I SUDARE

Test6ri periodice:
La ,, 

- 
,, _=__--202 a fost efectuatd

testarea sudorului la
La examenare persoane fost sudat-

Pozilia imbinarilor sudate

Testtui periodice:
La ,,3" aprilie 2025 a fost efectuatd testarea
sudorului cu arc electric
La examenare au fost sudate
MAKOVKIN Alexandr
Pozitia imbintuilor sudate vertic qi orizontal
Materiale de sudare Supertit Fin
in baza verificdrilor a fost apreciate :

Cunogtintele teoretice -- Atestat
Pregdtirea practicd - Atestat
Admis la sudur[ cu arc
electric a conducte tehnolologice, refele
termice, construcfilor metaliceqi
echipament nestandard din o(el carbon
in toate pozitiile.
Baza: procesul verbal al comisiei permanento

,,Energoservice" S.A,

Materiale de sudare
ln baza verificdriloil fost apreciate:

)

l

)

)

Cunogtinlele teoretice
Pregdtirea practicd

Baza:
procesului verbal al comisiei permanente

S. A. , Energoservice ,,
J\! _din ,, ', ?o.)
Legrrtmalla este valabild rlin6 la
,, _" _ 202

Pregedintele comisiei
Membrii comisiei
L.S.

procesului verbal al comisiei permanente . -
. s. A. 

'. @!ffii ,,Etr1'cR.6'a5ce'/::e
N I /l'sj' ii"1 E:'r_pz/ts_2014

J\b 25 -52 din ,, 3" apr

LABORATORU
METALE $I SU

J\b 25 -52 din ,, 3" aprilie 2025
Legitimafia este valabiltr plni la
,r3" aprilie 2027
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Electrod marca, diametrul
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Electrod marca, diametrul
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