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Tablica / Table 1
Certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkeji / Certificate of Factory Production Controf
Nr f No. 1486 — CPD - 0031
Wydanie Nr / Edition No. 04, data: 21.04.2010,

Nazwa Fandlowa Wyrobu: Folia Wyttaczana IZOFLEX, NOPPEX, GEOSTANDARD :

Product Trade Name:

400,410,420,430,440,450,460,470,480,490.

Przeznaczenie: Typ V. Wyréb do izolacji przeciwwilgociowsj — wentylacyjy lub drenazowy.
IntenJded appffcaﬁgﬁ: Type V damy proof ventilating or draining sheet.

Wiadciwosei Wyroby / Product Performance

Lp. Maéciqu(* Jednostka Wartodd / ustalenie Metoda badania
No. Characteristic Units Value or statement Test method
1. | Wady widoczne / Visible defects — wyrin oowinien byé pozbawiony | PN-EN 1850-2-2004
wad widocznych
the product shall be free of visible
defects
2, Diugoéé / Length m 2005 PN-EN 1848-2:2003
| inne diugosci z zachowaniem
tolerancji / other lengths with
tolerance of + 2,5 %
3. | Szerckosc [ Width m 3£003;25%003; 20+ 0,02 PN-EN 1848-2:2003
1,6+2002;104001;054+001
4. | Prostoliniowosé / Straightness mm odchytka od pros «liniowosci nie PN-EN 1848-2:2003
powinna przekraczad 75 mm na 10m
diugoeéei lub proporcjonalnie do
innych diugosci
the maximum dewation from
straighitness shali not exceed 75 mm
per 10 m lsngth or in proportion for
other fer gth.s
5. Gramatura alm?® { 400, 410, 420, 430, 440, 450, PN-EN 1848-2:2004
460, 470, 480, 490 )= 10 %
6. | Wodoszezelnodd | Watertightness -——— | wodoszczelna przy cisnieniu 2 kPa | PN-EN 189282002
watartight at water pressure of 2 kPa metoda A/ method A
7 Odpornos¢ na uderzenie / mm brak perforacji przy h = 200 PN-EN 12691:2007
Resfstance to impact h = 200 - no puncture metoda A / method A
brak perforar i przy h = 350 PN-EN 12591:2007
h =350 - : o puncture metoda B / method B
8. Wodoszciélﬁosc po starzeniu e | \WOAOSZCZEINE przy cinieniu 2 kPa | PN-EN 1286:2002
szeucznym / Durability of tertight at water pressure of 2 kPa | PI-EN 1828:2002
watertightness against artificial WalBgE R metoda A ! method A
ageing
9. | Wodoszczelnost po dziataniu ———— | wodos~czena przy cibnieniu 2 kPa | PN-EN 18472002
chemikaliow / Durability of watnrtight at water pressure of 2 kPa | T -EN 1928:2002
watertightness against chemicals metoda A / method A
10. | Wytrzymaiodé na rozdzieranie
(gwozdziem) / Resistance (o tear
(nall shank), 2250 . i
- Kierunek wzdiuz / longitudinal N g e
dirgetion,
- kisrunek w poprzek / transverse
diraction, =

~ 10p4500°
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Tablca ! Table 1
Certyfikat Zakladowej Kontroii Produkeji / Certificate ¢ f Factory Production Control
Nr/ No. 1486 — CPD - 003,
Wydanie Nr/ Edition No. 04, data: 21,04.2010.

Lp. | Wiasciwosé Jednostka Wartosc / ustalenie ifetoda badania
No. | Charactaristic N Units Value or statement Test method
11. | Odpornosé na cbeigzenie statyczne / kg brak perforacji przy 20 . PN-EN 12730:2002
Resistance to static loading | 290 puncture | metoda B / method B
12. | Wiasciwosci mechaniczne przy !
rozclgganiv, maksymalna sita
rozciggajaca / Tensilo properties:
maximum tensile force, N/S0mm 250 PN-EN 12311-2:2002
- kierunek wzdtuz / fongitudinal 2
direction, 2200
- kierunek w poprzek / transverse
dirgction
| 13 | Whadciwosci mechaniczne przy |
rozciaganiu, wydiuzanie / Tensie | i
properties: elongation, 5 !
Kierunek wdiuz / jongitudiral % i PN-EN 12311-2:2002
direction,
- kierunek w poprzek / transverse 212
direction
14. | Reakcja na ogiert / Reaction to fire e klasa F PN-EN 13501-1:2004
Class F
15. | Odpornosé ra odksztaicenie pod PN-EN 13967.2006
obcigzeniem / Resistance to % <25 +PN-EN
dafarmagfon under load 13967:2008/ A1:2007
20 KN/m/ 168n Zatacznik B / Annex 8
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Centralny Oérodek Badawiczo - Rozwojowy
Przemyshlu fzoladji 3udowlanej

| wesos ] Biuro Certyfil:acji
WKC Al W. Korfantego 193 A, 40 ~ 157 Katowice, Poland
Jednostka Notyfikowana Nr / Notified Body No. 1486

EC — CERTYFIKAT ZAXLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI
EC ~ CERTIFICATE UF FACTCRY PRODUCTION CONTROL

Nr/ No. 1486 — CPD - 0031

Zgodnie z Dyrektywsg Rady 89/106/EWG 2z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepistw ustawowych,
wykonawczych | administracyjnych Panstw Czlonkowskich, edroszacych sie do wyrobéw budowlanych (Dyrektywa
Wyroby Nudowlane lub CPD), z péZniejszymi zmianami, stwierdza sig, Ze '* yrob budowlany
In 5. . &nce with the Directive 88/106/EEC of 21 December 1988 on the epproximation of laws, regulations and
administrative provisions of the Member States relating to the vonstruction products (Construction Products Directive or
CPD) as later amended, it has been stated that the construction product
FOLIA WYTLACZANA [ZOFLEX, NOPPEX, GEOSTANDARD:
400,410,420,430,440,450,460,470,4 80,490. Typ V
Charakterystyka wyrobu jest okresiona v 1ablicy 1, strona 2,3
Product characteristics is determined in fable 1, page 2,3

wyprodukowany przez / produced by the manufacturer

LENKO S.A.
ul. Okrzei 2, 43 — 300 Bielsko-Biala

w zaktadzie / in the factory

. LENKO S.A.
ul. Okrzei 2, 43 - 300 Bielsko Biafa

zostal poddany przez producenta wstgpnym badaniom typu wyrob. 1 zakladowej kontroli produkcii oraz
yzupelnii jacym badaniom probek pobranych w zakiadzie produkcyjnym, wowadzonych przez preducenta zgodnie z
ustalonym planem badaf, oraz notyfikewana jednostka Nr 1486 - COBR PIB Biuro Certyfikacji - przeprowadzila
wstepna incpekeje zakiadu produkeyjnege | zakiadowej kontroli produkeji oraz prowadzi ciagly nadzor, ccene |
akceptacje zakiadowe] kontroli produkcji

is submitted Ly the manufacturer fo the initial type-testing of the product, a factory production control and te the further
festing of samples taken at the factory in accordance with a prescribed test p n and that the notified body No. 1 486 - COBR
PIB Biure Centyfikacji - has performed the initial inspection of the factory of the factary production control and performs
the continuous surveillance, assessment and approval of the factory | roductizn control.

Ninigjszy certyfikat stanowi poéwiadczenie, Ze wszystkie postanowienia dotyczgce oceny zakiadowej kontroli
produkeji, opisane w zataczniku ZA do normy

This certificate attests thst all provisions conceming the sttestation of factory production control described in Annex ZA of

the standard
PN-EN 13967:2006 + PN-EN 13967:2006/A1:2007
IDT. EN 13967:2004 + EN 93957:2004/A1:2006
zZostaly zastosowane.
were applied.

Certyfikat zostal wydany po raz pierwszy w dniu 18.05.2008r, zostat uaktuz niony w dniu 19.06.2007 r., 09.10.2008 r.,
21.04.20°0 r. | pozostaje wazny tak diuge, dop6ki warunki okreslone w powdlanej zharmonizowane] specyfikacii
techn 3zr.ei lub warunki produkcji w zakfadzie albo sam system zakiadowe] kontroli produkc]i nie ulegng znaczacym
zmianom. Informacja dotyczaca statusu wazno$cl certyfikatu zemieszczana jest na stronie www. cobrpib. katowice. pl

This certificate was first issued on 18 May 2009, was updated on 18 June 2007, 9 Cctober 2008, 21 April 2010 and
remainc valid as long as the conditiens aid down in the harmonized fechnicsl specification in reference or the manufacturing
conditions in the factory or the FPC itself are not maodified significantly. The ‘formation concerning validity of the certificate is
placed on: www.cobrpib.katowice. pl.

Piotr Pyka
Rk
KIEROW I K
Biura Certyfikacji

Mariusz Brzezitiski
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