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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

_Grupa specializatd nr. nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice" a ICSP ,,INMA-
COMPROIECT” SRL analizand Dosarul tehnic si documentele prezentate de firma "DE-
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Ro-
mania referitor la: "Tevi multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST®" fa-
bricate de firma "KONTI HIDROPLAST". Macedonia, 1480. Gevgelija, Str. Industriska
nr. 5, tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964, elibereazd Evaluarea tehnica nr. 02/05-
047:2023 in conformitate cu documentele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente
domeniului de referinta si dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGE-
MENT" SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succintda

Teava multistrat din PE 100 - RC, este
fabricatai de firma KONTI HIDRO-
PLAST, in Macedonia, din polietilend
(PE 100 si PE 100 - RC) cu straturi co-
extrudate atat din exterior cét si/sau in in-
teriorul tevii, pentru transportul apei reci
destinate consumului uman. Domeniul de
fabricatie include clasificarea tevilor in 3
tipuri de conducte descrise mai jos, alca-
tuite din straturi diferite de material.
Tabel 1.Tip 1: Teavd monostrat

strat interior din PE100 RC
(min 2,5 mm sau 8%) de cu-
loare albastrad (sau neagrd). daca
exteriorul este de culoare nea-
gra, teava va contine o dunga
albastra pentru identificarea
apei potabile.

b. Teava cu strat triplu — stratu-
rile exterior si interior de cu-
loare albastra sau neagra, din
PE 100 RC (grosimea straturilorn
min. 2,5 mm sau 8% DN), iar
stratul din mijloc din material
PE 100, de culoare neagra sau
albastra.

Alimentare cu apa potabild, in-

Teava de culoare neagra cu
Aspect dungd albastra sau de cu-
loare albastra 100%
D i Alimentare cu apa potabila,
omeniu . .
e instalatie subterana, cu po-
utilizare = 3
zare cu sau fara pat de nisip
Mateiial Integral PE 100-RC, monos-
trat
Dimensiuni | DN (mm): 25 - 800
/ SDR*/ SDR 17: SDR11: SDR9;
Clase presi- | SDR7.4; SDR6
une PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32
Teava péand la DN 125 mm
Forma de disponibila in colaci. de la
livrare DN 140 mm — bare drepte de
6msil2m

Tabel 2. Tip 2: Teava multistrat

Domeniu Z g
- stalatie subterana. cu pozare cu
utilizare y s
sau fara pat de nisip
a. Dublu strat PE 100 RC / PE
Material L :
b. Triplu strat PE100 RC/PE
100/PE 100 RC, co-extrudate
Dimensiuni {DN (mm): 25 - 800
/ SDR*/ SDR 17; SDR11; SDR9:
Clase pre- |SDR7.4; SDR6
siune PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32
Teava pana la DN 125 mm dis-
Forma de ponibila in colaci, de la DN 140
livrare mm — bare drepte de 6 m si 12

m ]

Aspect

a. Teava cu strat dublu: exterior
de culoare neagra (sau albastrd)
din PE 100 sau PE 100 RC:

Tabel 3. Tip 3: Teava multistrat cu strat
aditional protector din PP cu/ fara fir con-

ductor
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Aspect

Teava monostrat de culoare

neagrd din PE 100 RC sau
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teava multistrat de culoare
neagrd/ albastra din PE100
RC/ PE 100 cu dunga albastra
cu 0 manta protectoare din po-
lipropilend, culoare albastra
(pentru apa potabila).
Grosimea minima a invelisului
de protectie din PP depinde de
DN al tevii; tevile de dimensi-
uni mari au 0 manta mai
groasa din cauza incércarilor
mai grele pentru care sunt pro-
iectate. Rezistenta de imbinare
dintre mantaua protectoare $i
conducta de baza a fost aleasa
cat sa compenseze fortele de
forfecare care apar in timpul
pozitiondrii tevilor.

Alimentare cu apa potabila,
instalatie subterand, cu pozare
fara pat de nisip

Domeniu
utilizare

PE 100 RC, PE 100, PPHM
Stratul de protectie din PP are
orosime minima de 0.8 mm si
este suplimentar grosimii con-
ductei;

In varianta cu fir din inox sau
cupru (gr. max. 2 mm), mate-
rialul conductor se integreaza
in procesul de productie sub
stratul de protectie din PP, cu
rol in detectarea defectelor
conductelor in exploatare.

Material

Dimensiuni [DN (mm): 25 - 800

/ SDR*/ SDR 17; SDR11; SDRY;
Clase presi- [SDR7.4; SDR6

une PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

De la DN 25-75 mm 1in colaci;
Dimensiunile de la DN 90 mm
— bare drepte de 6 msi 12 m

Forma de li-
vrare

* SDR =d./e,, raportul dintre diametrul exterior si gro-
simea peretelui.

Cerinte pentru materialul PE 100 RC
Pentru fabricarea peretilor tevilor multis-
trat KONTI HIDROPLAST® se folosesc

mai multe combinatii de materiale (Tab.
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2, Tab. 3), nu doar PE 100. Materialul
component din alcatuire PE 100-RC, este
o polietilend de inaltd densitate, diferita
de PE 100 prin rezistentd semnificativ
mai ridicata la abraziune, fisurare si pro-
pagarea lentd a fisurilor in comparatie cu
PE 80 si PE 100 uzuale. Deoarece mate-
rialul PE 100-RC depaseste cerintele mi-
nime aplicate in cazul PE 100, pentru ca-
racterizarea acestui tip de polietilend a
fost introdusd cerinta suplimentard de
efectuarea unui test complet de fluaj
FNTC., pentru a diferentia comportamen-
tul la rupere (friabil si ductil) in timpul fi-
surdrilor la solicitarile de mediu.

Pentru alegerea materialului tevilor in
vederea reducerii riscului de deteriorare a
sistemului de tevi instalat, conductele cu
mai multe straturi fatd de cele monostrat,
sunt fabricate pentru utilizare in conditii
specifice dificile de instalare, unde sunt
necesare tehnici alternative de montaj
(montare neconventionala a tevilor fara
pat de nisip).

1.2 Identificarea produselor

Tevile sunt marcate din fabricatie rea-
lizat prin imprimare intr-o culoare con-
trastantd cu culoarea tevii (alb, pentru apa
rece):

- numele producdtorului;

- norma de fabricatie

- tipul de teava (tip 1, 2, 3);

- dimensiunile nominale: DN ext X €;

- specificarea materialului;

- seria SDR; clasa de presiune PN;

- data (z/L/an; ora) si locul de fabrica-
tie.

Fiecare livrare va fi insotita de declara-
tia de performanta, aferenta lotului de fa-
bricatie, precum si de certificatul de ga-
rantie.
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2 EVALUARE TEHNICA

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Tevile sunt utilizate la executarea si ex-
ploatarea instalatiilor sanitare interioare
sau exterioare de apa rece, pentru:

- cladiri civile (de locuit, social-cultu-
rale, administrative, laboratoare, cladiri
similare din industrie-grupuri sanitare,
etc.) si cladiri industriale (de productie
si/sau depozitare) la care se foloseste apa
potabila:

- transportul si distributia din retele ex-
terioare de alimentare cu apd de consum
(intre bransamentele instalatiilor interi-
oare de alimentare cu apa si statiile de ri-
dicare a presiunii din cladiri/ ansambluri
cladiri);

- instalatiile de apa pentru stingerea in-
cendiilor, in cazul in care nu sunt comune
cu instalatiile interioare de alimentare cu
apa;

- retele exterioare de canalizare din an-
samblurile de cladiri, cuprinse intre racor-
durile instalatiilor interioare de canalizare
si colectoarele principale de canalizare ale
localitatilor sau statiile de epurare a apelor
uzate ale ansamblurilor de cladiri;

- retele de colectarea, depozitarea si
tratarea apelor pluviale pentru irigatii sau
combaterea incendiilor.

Nu se utilizeaza pentru instalatii de in-
calzire sau instalatii sanitare de apa calda
menajera, tmax 60 °C.

Presiunea maxima de instalare este de
32 bar.

Produsele cuprinse in aceasta evaluare
tehnica se aplicd numai urmare a unui
proiect de executie Intocmit cu respecta-
rea Legii 721-X11I din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii. cu modificarile si
completarile ulterioare si a reglementari-
lor tehnice 1n vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului

2.2.1 Aptitudinea de exploatare
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Rezistentd mecanicd si stabilitate —
Pentru fabricarea peretilor tevilor multis-
trat se folosesc mai multe combinatii de
materiale (Tab. 2, Tab. 3). Procedeul de
fabricatie si materia prima utilizata con-
ferd produselor caracteristici fizice §i me-
canice ridicate (tabelul 1): indice de flui-
ditate la cald in masa, densitate, reversia
longitudinald a tevii (dupa incalzire la
110°C si racire), rezistenta hidrostatica la
presiune interioard la 20 °C si la 80 °C (tip
test: apd in apd, capsulare tip A, conditii
expunere: 165 h, o inelarad indicata 5,4
MPa), proprietdti de tractiune (alungirea
la rupere), rapoarte de incercare anexate
in dosarul tehnic. Produsele in toate vari-
antele constructive prezintd o buna rezis-
tentd mecanica la manevrele din exploa-
tare, in domeniul de utilizare acceptat si in
conditiile normale de punere In opera.

Securitatea la incendiu - Produsele
nu fac obiectul acestei cerinte particulare
de comportare la foc. In exploatare nu
prezintd riscuri de incendiu, deoarece sunt
utilizate pentru transportul apei reci la uti-
lizator, oricare ar fi modul de montaj (in-
gropat, sau aparent suprateran sau aerian).

Securitatea incendiara conform NCM
E.03.02.

Igiend, sandtate si mediu inconjurd-
tor - Materialele utilizate nu contin sub-
stante radioactive sau cancerigene,
deseuri toxice, rebuturi industriale sau
alte substante ori elemente daunatoare sa-
natatii oamenilor sau integritatii mediului
inconjurator. La executarea lucrérilor, se
vor respecta urmdtoarele reglementari
tehnice: Normativul NCM A 08.02: Co-
dul muncii al Republicii Moldova Nr. 154
din 28.03.2003;

Siguranta si accesibilitate in exploa-
tare - Produsele nu prezinta riscul de ac-

Pag. nr. 4



cidente la utilizarea lor normald si in con-
ditiile prevazute in instructiunile tehnice
date de producitor.

Siguranta si accesibilitatea in exploa-
tare a traseelor de distributie si transport
- realizate cu teava multistrat KONTI HI-
DROPLAST®, este asiguratd dacd sunt
respectate:

- alegerea prin proiectare a dimensiu-
nilor. presiunii de utilizare si a materialu-
lui tevilor in vederea reducerii riscului de
deteriorare a sistemului de tevi instalat:

- indicatiile producatorului privind rea-
lizarea corectd a imbindrilor dintre tevi si
fitinguri;

- indicatiile de punere in opera din pro-
iectul de executie:

- exploatarea in conditii normale a in-
stalatiilor, executarea reviziilor curente, a
reparatiilor si intretinerea lor, functie de
capacitatea instalatiilor de utilizare, im-
pusa de normele in vigoare cu stabilirea:

* masurilor care trebuie luate in caz
de avarii si intreruperi ale activitatii de ali-
mentare cu apa (ex: cazul fisurarii tevilor)
din cauze cum ar fi:

a. montarea lor descentrata in fitinguri
si realizarea unor imbinari cu defecte; se
asigura coaxialitatea tevii cu fitingurile si
se reface asamblarea cu tuburile multis-
trat;

b. depasirea presiunii de serviciu sau a
temperaturilor maxime de lucru; limitarea
lor la valorile nominale;

Protectia impotriva zgomotului — Nu
influenteaza aceasta cerinta.

Economia de energie — Procedeul de
fabricatie si materia prima utilizata con-
fera produselor impermeabilitate la apa si
etanseitate. Tevile multistrat sunt reali-
zate din straturi de polietilend de inalta
densitate co-extrudate. Constructia si
montarea lor este astfel conceputa incat
punerea lor in operd sa necesite un con-
sum redus de energie.

Izolare termica — Nu influenteaza
aceasta cerinta.
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Utilizare sustenabild a resurselor na-
turale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificarile si completa-
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Tevile prezintd o bund rezistentd la
agenti chimici, la imbatranire. Durata mi-
nima de viata a produsului este apreciata
de producator la 30 ani, in conditii nor-
male de exploatare.

Producatorul acorda o garantie de
2 ani de la data punerii in opera, asigurata
in conditiile respectarii domeniului de
utilizare si a instructiunilor de instalare.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Produsele se produc pe linii tehnolo-
gice automatizate. Produsele se reali-
zeazd pe baza normelor tehnice ale pro-
ducatorului, in conditii care asigura re-
productibilitatea performantelor aferente
domeniului de utilizare preconizat.

Principalele faze de fabricatie cu-
prind:

- verificarea tehnicd permanenta a li-
niei de fabricatie a produsului, conform
instructiunilor de lucru proprii firmei
KONTI HIDROPLAST, Macedonia;

- controlul materiei prime;

- pregdtire si pornire extrudere $i co-
extrudere;

- pornirea procesului de productie
propriu - zis prin operatori si control au-
tomatizat;

- extrudare/ coextrudere polietilena,
cu urmarirea in permanenta a aspectului
tipului de teava produsa, cu evitarea de-
formarilor si pastrarea formei, a aspectu-
lui neted si fara linii longitudinale sau va-
riatii de culoare;

- racirea tevilor prin baie de racire;

- imprimarea marcajului pe teava;

- verificarea tevii in laboratorul fir-
mei, prin mostre prelevate de pe fluxul de
productie;
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- bobinarea, legarea si etichetarea te-
vii;

- depozitarea si livrarea productiei.

Firma KONTI HIDROPLAST, Ma-
cedonia, detine  certificate  ISO
9001:2015: EN ISO 14001: 2015:
OHSAS 18001:2007:  EN [SO
50001:2011.

In vederea asigurarii constantei cali-

tatii, producatorul va urmari:
e Intern unitatii: controlul intern
sever si eficient atat pentru mate-
riile prime $i respectarea parame-
trilor tehnologiei, cat si pentru
produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare
a Calitatii al producatorului.
e Extern unitdtii: mentinerea unei
forme de certificare recunoscuta
pentru sistem $i produs.
Evaluarea conformitdtii produselor
poate fi efectuata dupa sistemul 3 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European §i al Consiliului din 9
martie 201 1.

Produsele evaluate se situeaza la nive-
lul cel mai inalt al standardelor internati-
onale datorita performantelor calitative.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se realizeaza con-
form instructiunilor producatorului si a
reglementarilor In vigoare din domeniu.
Ea se va face de catre specialisti calificafi
si atestati in acest tip de lucrari care vor
respecta instructiunile tehnice stabilite de
producator si prezenta evaluare.

Tevile PE 100 RC multistrat sunt ase-
zate si asamblate la fel ca si conductele PE
100. Se recomanda ca acestea sa fie po-
zate in santuri pe pat de nisip la o adan-
cime peste addncimea minima de inghet
(50-90 cm), in functie de zona climatica a
amplasamentului. Instalarea tevilor poate
fi efectuatd la o temperaturd a aerului de
pana la -5°C.
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Datorita rezistentei lor ridicate la sar-
cini punctuale si zgarieturi ale suprafete-
lor, unde conditiile de amplasament nu
permit realizarea santurilor de pozare, pro-
ducdtorul recomandd ca montaj alternativ
si instalarea conductelor direct in sol fard
pat de nisip sau rambleu, care este de obi-
cei folosit ca strat de protectie. Rezistenta
ridicatd a conductelor PE 100 RC fatd de
propagarea lentd a crapaturilor permite
asezarea tevilor in soluri grele cu rambleu
si ambalare din roci si pietre sfardmate
pand la 60 mm. Fragmentele de sol trebuie
sa sustind in mod uniform conducta in ju-
rul circumferintei acesteia.

- pentru utilizarea numai Ingropat,
adancimea gropii de montaj este corelatad
cu dimensiunile produsului incét sa asi-
gure acoperirea integrala a acestuia. Baza
santului de montaj trebuie sa fie plana;

- prin sapaturd trebuie sa se asigure
spatiul de montaj atét in plan orizontal cét
si in plan vertical, indiferent ca sdpatura
se executd cu peretii verticali (cu sau fard
sprijin) sau cu taluz Inclinat;

- pe fundul gropii de montaj se aseaza
uniform un strat de 5 + 15 cm de nisip;

- se aseazd produsul intr-o pozitie sta-
bila pe fundul gropii si se executd lucra-
rile auxiliare de montaj care prevad:

- verificarea integritdtii tevii multis-
trat, privind posibilele deteriorari ca ur-
mare a transportului, depozitarii sau ma-
nipuldrii necorespunzitoare;

- verificarea caracteristicilor (DN, PN,
tipul tevii) conform cu proiectul de mon-
taj:

Polietilena poate fi conectatd dintre
tevi sau tevi si echipamente in moduri di-
ferite. Cele mai frecvente sunt:

* Sudarea cap la cap

* Sudarea prin electrofuziune

* Conectarea mecanica

La saparea santurilor de montaj si la
instalarea rezervorului vor fi respectate
normele de protectia muncii in vigoare.
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Prevenirea noncalitdtii in procesul
executdrii lucrarilor se va asigura con-
form normativelor si legislatiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Pentru fabricarea peretilor tevilor mul-
tistrat se folosesc mai multe combinatii de
materiale, nu doar PE 100. Materialul
component din alcatuire PE 100-RC, este
diferit de PE 100 prin rezistentd semnifi-
cativ mai ridicatd la abraziune, fisurare si
propagarea lentd a fisurilor in comparatie
cu PE 80 si PE 100 obisnuite: astfel prin
conceptia lui, pentru ca PE 100-RC depa-
seste cerintele minime aplicate in cazul
PE 100, s-a introdus o cerinta suplimen-
tard de verificare pentru materia prima
prin testul complet de fluaj la solicitarile
de mediu (Full Notch Creep Test, FNCT),
in acord cu cerintele din norma PAS
1075:2009-04, creata specific pentru a re-
glementa parametrii de fabricatie pentru
acest tip de polietilend de inalta densitate.

Pentru alegerea materialului tevilor in
vederea reducerii riscului de deteriorare a
sistemului de tevi instalat, conductele cu
mai multe straturi fata de cele monostrat,
sunt fabricate pentru utilizare in conditii
specifice dificile de instalare, unde sunt
necesare tehnici alternative de montaj
(montare neconventionald a tevilor fara pat
de nisip).

Utilizarea lor pentru obiective de con-
structii, se va face pe baza regulilor de
calcul in vigoare pentru dimensionare in-
stalatii interioare sau exterioare de apa
rece. in acord cu: NCM A.08.02, CP
(G.03.02, CHuIT 2.04.02. GOST 12.3.00.
precum si precizarile din prezenta Evalu-
are Tehnica.

Depozitarea, transportul si livrarea
produselor se face in acord cu instructiu-
nile firmei producitoare.
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Proiectarea lucrarilor de montaj a
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, {inand seama de
recomandarile producatorului.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constantd a produsului va fi
asiguratd si garantata de producator i co-
merciant prin declaratia de performanta
eliberatd pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o data in an de grupa speciali-
zata care a elaborat Evaluarea tehnicd pe
baza de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

La livrare produsele trebuie sa fie in-
sotite de Evaluarea tehnica, de Declaratia
de conformitate cu acesta (datd de produ-
cdtor sau de reprezentantul acestuia), de
Certificate, declaratie de performanta
pentru materiile prime i materialele utili-
zate si de instructiuni de utilizare, exploa-
tare si intretinere elaborate dc producator
in limba roména. Producatorul va furniza
datele privind conditiile de transport, ma-
nipulare si depozitare.

2.3.4 Conditiile de punere in operd

Punerea in operd a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, prevederilor si detaliilor
de executie din proiect, tinand cont de re-
comandarile producatorului.

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie si al procesului
tehnologic se va face pe toatd durata lu-
crarii.

Punerea in operda a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02 si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare Republica
Moldova.
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3 Remarci complimentare ale grupei specializate
3.1 Grupa specializatd nr. 5 a examinat produsele si remarca ca:

- Tevile multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST® sunt realizate pe linii
tehnologice moderne (utilaje, magini, instalatii) si automatizate si fiind aplicate corect vor
avea in continuare o comportare corespunzitoare in exploatare, in conditiile specifice ale
Republicii Moldova;

- constanta calitatii este asigurata prin autocontrol de producétor prin laboratorul propriu
si control exterior — Certificate EN ISO 9001:2015, EN ISO 14001:2015, OH SAS 18001:

- orice modificare a tehnologiei de realizare a produselor, de introducere a noi materii
prime care vor conduce la modificdri ale caracteristicilor, se vor aduce la cunostinta elabo-
ratorului de Evaluare tehnica.

3.2 Cerinte privind siguranta produsului asupra sandtatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueaza si nu prezintd pericol pentru sanitatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantata de producator si comerciant prin declaratia
de performanta eliberatd pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a Tevilor multistrat din PE 100 - RC marca
KONTI HIDROPLAST® este apreciata favorabil, daca se respecta prevederile prezentei
Evaluari Tehnice.

Conditii implicad in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau

¢ Calitatea produselor si metodele de uti- . . :
drepturile legale ale firmei de a comercia-

lizare au fost examinate si gasite satisfa- I s
catoare de ICSP "INMACOMPROIECT" 128 Produsils

SRL. ; 3 :
e Trebuie mentionat ca orice recoman-

dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continutd in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnica in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueaza de ca-
tre grupa specializata care a eliberat eva-
luarea tehnicd cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de Incercari
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e Acordand aceasta evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
cepta nici o responsabilitate fatd de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau dauna survenitd in legatura
cu un rau personal ivit ca un rezultat direct

e Oriunde se face referire in aceasta eva- S o :
sau indirect al folosirii acestui produs.

luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuie avut In vedere ca aceste
acte sa fie in vigoare la data elaborarii
acestei evaluari;

e Detindtorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecarui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaludrii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare

e Acordand aceasta evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se

Evaluare tehnica 02/05-047:2023 Pag. nr. 8



VALABILITATE: 30 decembrie 2026

NOTA:

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grupa specia-
lizata respectiva minimum o datd in an.

2. Prelungirea valabilitdtii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni nainte de data expirarii termenului stabilit.

3. In cazul neprelungirii valabilititii, Evaluarea tehnicd se anuleaza de la sine.

M Anastasia BELOUSOVA

DIRECTOR
ICSP "INMACOMPROIECT" SRL

Evaluare tehnica 02/05-047:2023 Pag. nr. 9



DOSARUL TEHNIC
Tevi multistrat din PE 100 - RC
marca KONTI HIDROPLAST®

Beneficiar: "DEMATEK WATER MAN-
AGEMENT" SRL, str. Preciziei
Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Roma-
nia.

Producator: "KONTI HIDROPLAST"
Macedonia, 1480, Gevgelija, Str.
Industriska nr. 5, tel: +389 34 215
225, fax: +389 34 211 964

Grupa specializata nr. 5 "Produse. procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incadlzire, climatizdri, ventilatii sanitare, gaze, electrice"
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A. DESCRIEREA
1 Principiul

RAPORT TEHNIC

Teava multistrat din PE 100 - RC, este fabricata de firma KONTI HIDROPLAST, in Ma-
cedonia, din polietilena (PE 100 si PE 100 - RC) cu straturi co-extrudate atét din exterior
cét si/sau in interiorul tevii, pentru transportul apei reci destinate consumului uman.

2 Elemente componente primare

Tabel 1.Tip 1: Teavda monostrat

Aspect

Teavia de culoare neagra cu dungd albastra sau de culoare albastra
100%

Material

Integral PE 100-RC, monostrat

Dimensiuni / SDR*/
Clase presiune

DN (mm): 25 - 800
SDR 17: SDR11; SDR9:; SDR7.4;: SDR6
PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

Tabel 2. Tip 2: Teava multistrat

Aspect

a. Teavi cu strat dublu: exterior de culoare neagra (sau albastrd) din
PE 100 sau PE 100 RC; strat interior din PE100 RC (min 2,5 mm
sau 8%) de culoare albastra (sau neagra). dacd exteriorul este de cu-
loare neagra, teava va contine o dunga albastra pentru identificarea
apei potabile.

b. Teava cu strat triplu — straturile exterior si interior de culoare al-
bastrd sau neagrd, din PE 100 RC (grosimea straturilor min. 2,5 mm
sau 8% DN), iar stratul din mijloc din material PE 100, de culoare
neagra sau albastra.

Material

a. Dublu strat PE 100 RC / PE 100
b. Triplu strat PE100 RC/PE 100/PE 100 RC, co-extrudate

Dimensiuni / SDR*/
Clase presiune

DN (mm): 25 - 800
SDR 17: SDR11: SDR9: SDR7.4;: SDR6
PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

Tabel 3. Tip 3: Teava multistrat cu strat aditional protector din PP cu/ fara fir conductor

Aspect

Teava monostrat de culoare neagra din PE 100 RC sau teava mul-
tistrat de culoare neagréd/ albastrd din PE100 RC/ PE 100 cu dunga
albastrd cu o manta protectoare din polipropilena, culoare albastra
pentru apa potabila). Grosimea minima a invelisului de protectie
din PP depinde de DN al tevii: tevile de dimensiuni mari au o
manta mai groasa din cauza incarcarilor mai grele pentru care sunt
proiectate. Rezistenta de imbinare dintre mantaua protectoare si
conducta de bazi a fost aleasa cat sa compenseze fortele de forfe-
care care apar in timpul pozitiondrii tevilor.

Material

PE 100 RC, PE 100, PPHM

Stratul de protectie din PP are grosime minima de 0.8 mm si este
suplimentar grosimii conductei:

In varianta cu fir din inox sau cupru (gr. max. 2 mm), materialul
conductor se integreaza in procesul de productie sub stratul de pro-
tectie din PP, cu rol in detectarea defectelor conductelor in exploa-
tare.

Dimensiuni / SDR*/
Clase presiune

DN (mm): 25 — 800 SDR 17: SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6

PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

Evaluare tehnici 02/05-047:2023
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3 Elemente

Cerinte pentru materialul PE 100 RC

Pentru fabricarea peretilor tevilor multistrat KONTI HIDROPLAST® se folosesc mai
multe combinatii de materiale (Tab. 2, Tab. 3), nu doar PE 100. Materialul component din
alcdtuire PE 100-RC, este o polietilena de inalta densitate, diferitd de PE 100 prin rezis-
tentd semnificativ mai ridicata la abraziune, fisurare si propagarea lenta a fisurilor in com-
paratie cu PE 80 si PE 100 uzuale. Deoarece materialul PE 100-RC depaseste cerintele
minime aplicate in cazul PE 100, pentru caracterizarea acestui tip de polietilena a fost in-
trodusa cerinta suplimentara de efectuarea unui test complet de fluaj FNTC, pentru a dife-
rentia comportamentul la rupere (friabil si ductil) in timpul fisurarilor la solicitarile de
mediu.

4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorului si este insotitd
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeaza conform conditiilor de control si calitate incepand cu
materia prima, care trebuie sa fie insotita de buletine de analiza respective, dupa cum ur-
meaza:

- controlul calitatii materiei prime;

- controlul calitétii produsului in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

5 Punerea in opera
Punerea In operd a produselor evaluate se realizeaza in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaluari tehnice.

B. REFERINTE

Utilizari pentru executarea si exploatarea instalatiilor sanitare interioare sau exterioare de
apa rece in tarile UE, Romania.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE

I Aviz sanitar Nr. P-17205/2023 din 12 mai 2023 eliberat de Agentia Nationala pentru
Sanatate publicad a Republicii Moldova:

2 Grupa specializata nr. 5 1si insuseste rezultatele conform Agrementului tehnic roménesc,
eliberat de INCD URBAN-INCERC - Sucursala Iasi. Romania.

Sinteza rezultatelor conform tabelului 1.

Tabelul 1.

Nr. Caracteristica

UM Metoda de Valoare Valoare Unitatea
incercare de referinta Masurata executanta

A. Determinari pe probe de materie prima: Borealis BorSafe HE3490-LS-H, polietileni de inaltd densitate
(HDPE 100-RC negru) prelevate din lotul 5160734/ 2018, cerinte pentru material conf. SR EN 12201-
2+A1:2014 si PAS 1075: 2009-04

Indicele de fluiditate la cald Laborator tehnic

: ;\ masa (MI'TR). C’()|'1d|1n:‘ . I%O 1133- KONTIHIDRO-
emperatura de extrudare: |g/10 min| 1:2011 02-14 0,242 PLAST
190°C Greutate proba: SKg, Metoda A i fiuspaiorss

timp: 10 min. BBt

SR EN ISO Laborator tehnic

2 | Densitate la 23°C Kg/m® | 1183-1:2013 > 930 946,2 KONTIHIDRO-
Metoda A PLAST
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[9S]

Continutul de materii vola-
tile Conditii: Temp. de exa-
minare: 1052°C Timp: 65
min.

mg/kg

SR EN
12099:1999

<350

159

Macedonia

B. Determindri pe probe de tevi KONTI HIDROPLAST® cerinte fizice si mecanice pentru tevi conf. SR

EN 12201-2+A1:2014

B1. teava tip 1, din polietilend PE 100 RC, DN 250, PN 10, materie prima polietilena Borealis HE3490-LS-
H, lot 20B12595/ data productiei tevii 03.03.2018, Raport incercari nr. 18-6H06-000035/ 12.05.2018

Aspect (cap. 5.1): negru cu dungi albastre

Marcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA DVGW DW8146 BN0452 TW DIN 12201-2 PN10 PE
100 RC TYPE 1 K1367 SDR17 ®250x14,8 GRAD B 03 18 06 35

Dimensiuni si tolerante DN SR EN 12201- dcm max- 251.5 251 ’]
1 | (Diametrul exterior mediu) mm 2+A1:2014, dem, min: 250.0
Ovalitate cap. 6.2,tab. 1 | <5,0 2.2
; iy SR EN 12201- )
) gxt(;sllel;;erié)eretelm tevii _— 2+A1:2014. :mux: lli,l; 1155,§
cap. 6.3, tab.2 [~ ™" 7 ?
Indicele de fluiditate la cald
in masa:
' ;g ISO 1133- 02-14 * 0,250
§ | o R ¢/10 min| 1:2011 £ 0,245
’ 4 0, 0,
* Diferenta max. intre MFR Metoda Ay 20% 2%
teava si materia prima
i:\l/erS]la oneitudinala s SREN 12201 lere m§d3iﬁcarea 1,98
4 | (dupaincalzirela110°Csi | 7 | ZPAL2014, | cpectului inigial| 130
e : cap.8,tab.5 [P Bi 1,49
racire) a tevii
o erioard 2+A1:2014, | - fard modificéri ’
- | Tip test: apd in apa, capsu- bar
5  are tip A bar cap. 7, structurale -
B ) SR EN ISO - fara pierderi P
Conditii expunere: 180 h, ¢ ; conform
: TN 1167-1/2:2006 | de fluid
inelara indicata 5,4 MPa

Laborator tehnic
KONTIHIDRO-
PLAST
Macedonia

B2. teava tip 2, din polietilena PE 100 RC, DN 160. PN 10, materie prima polietilena Borealis HE3490-
LS-H/HE3494-LS-H; lot: 20B12347/ 5160734, data productiei tevii 25.04.2018, Raport incercéri nr. 18-

6H06-000125/25.04.2018

Aspect (cap. 5.1): interior negru, exterior negru cu dungi albastre si strat intermediar albastru

Marcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA DVGW DW8143 C00244 TW DIN 12201 PE 100
RC/PE100/ PE100RC TYPE 2 K1464 PN10 SDR17 ®160x9.5 GRAD B 04 18 06 125

Dimensiuni si tolerante DN SR EN 12201~ | dem. max: 161.0 160.4
1 | (Diametrul exterior mediu) mm 2+A1:2014, dem, min: 160.0
Ovalitate cap. 6.2, tab. 1 | <3.2 N
3 201-
Grosimea peretelui tevii SREN 12201 € max: 10.6 10.2
2 mm 2+A1:2014, -
si tolerante - €uin: 9.5 9.7
cap. 6.3, tab. 2
Indicele de fluiditate la cald
in masa:
- 1 1 - ’)
MFR matsne prima SO 1133- 02-1.4 0,290
5 | * MFR teava : : = 0,283
3 ey o ¢/10 min| 1:2011
= MFR strat intermediar al- = 0,243
Metoda A, + 20 %
bastru 3%

* Diferenta max. intre MFR

teava si materia prima

Laborator tehnic
KONTIHIDRO-
PLAST
Macedonia
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= T =
:{e\'/'ei{s[la onettudinala s SREN 12201= [ mc:dzi.ﬁcarea 1,20
g | B | % | 2+A1:2014, e 1,64
(dupa incalzire la 110°C si can. 8.1ab. 5 aspectului initial 137
racire) P- 9, 1ah. a tevii ? Laborator tehnic
Rezx'sten;.a th!rOStflllC& la SR EN 12201- | - fara fisuri KONTIHIDRO-
presiune interioara la 80 °C ) 5 oxoed| PSSt PLAST
: AR 2+A1:2014, - fara modificari .
. | Tip test: apa in apa, capsu- 6,95 pro- Macedonia
S < bar cap. 7, structurale
lare tip A SR EN 1SO Fira bierdeti dus con-
A N S - fara pierderi
Conditii expunere: 180 h, ¢ 1167-1/2:2006 | de fluid form
inelara indicata 5,4 MPa -
B3. teava tip 3, din polietilena PE 100 RC cu strat de protectie PP si fir conductor, DN 250, PN 16, materie
prima polietilena HDPE 100; lot: 18 06 133, data productiei tevii 11.05.2018, Raport incercari nr. 18-
6H06-000133/11.05.2018
Marcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA POTABLE WATER SDR11 ®250x22,7 PN 16 PE 100
RC TYPE 3 PP PEELABLE LAYER EN 12201-2 W Batch No. 18 06 133
Dimensiuni si tolerante DN SR EN 12201- | dem, max: 251,5 250.6
I | (Diametrul exterior mediu) mm 2+A1:2014, Qe mi: 250.0 250,5
Ovalitate cap. 6.2,tab. 1 | <5,0 1,0
- | Grosimea peretelui tevii SR EN 17601~ € max: 25,1 23,8
“ | si tolerante o || AL e mint 22,7 234
? cap. 6.3,tab.2 |~ ™ : ?
Indicele de fluiditate la cald
in masa:
* MFR materie prima ISO 1133- 02-14 . 8;38
3 | » MFR teava ¢/10 min| 1:2011 . 0'273
* MFR strat protectie PP Metoda A. +20% ”
* Diferenta max. intre MFR .
teava si materia prima Laborator tehnic
Reversia longitudinala a <3 KONTIHIDRO-
s SR EN 12201- | . . X PLAST
4 | tevii RI Y 2+A1:2014 fara modificarea 1.52 .
(dupa incalzire la 110°C si ’ ST |aspectului initial 2 Macedonia
s cap. 8, tab. 5 o
racire) a tevii
PSS erGARS S SREN 12201- | -fardfisuri | p .
i 4 ] 2+A1:2014, - fard modificari| " S
- | Tip test: apd in apa. capsu- 13,3
¥ s tip A bar cap. 7, structurale sodiia
P! , SRENISO |- fardpierderi | P
Conditii expunere: 165 h, ¢ 1167-1/2:2006 | de fluid conform
inelard indicata 5,4 MPa )
SR EN 12201-
Proprietati de tractiune: alun- 2+A1:2014,
6 | girea la rupere, pentru e,> % cap. 7 > 350 5113
12 mm SR EN ISO
6259-1:2002

3. Incheierea de securitate la incendiu nu se aplica pentru Tevi multistrat din PE 100 - RC
marca KONTI HIDROPLAST®.

4. Produsele au fost evaluate in Republica Moldova - Evaluare tehnica nr. 02/05-
030:2018, Nr. 02/05-048:2021.
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

1 NCM E.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea si sandtatea muncii in constructii

3 CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apa si canalizare din materiale de polimeri

4 CHull 2.04.02-84 BoagocuaOxenune. HapykHbie ceTH U COOPYKEHHUS

5 GOST 12.3.006-75 Cucrema cTranaapToB 0e30MacHOCTH Tpyaa. JKCITyaTa-
11Mst BOJIOTIPOBO/IHBIX M KAHATH3allHOHHBIX cOOpyKeHHH u cetet. OOmme Tpe-
OoBaHus 6€3011aCHOCTH

6 SM SR EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii fun-
damentale si vocabular

7 SM SR EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitétii. Cerinte
8 Legeanr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii
9 Hotarirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-

tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

10 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 10 din 15 decembrie 2023

Grupa specializatd nr. 5 alcatuitd din urmdtorii specialigti:

- presedinte: V. Proaspat
- membrii: ing. A. Belousova
ing. E. Oprea
ing. V. Mursa
ing. C. Rosca

intrunita la data de 15 decembrie 2023 pentru a analiza documentatia prezentatd de solici-
tant referitor la produsul "Tevi multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDRO-
PLAST®" fabricata de firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str.
Industriska nr. 5, tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964 impreuna cu intreg dosar de
date si documentatii tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberdrii Evaludrii tehnice Nr. 02/05-047:2023 pentru "Tevi multistrat
din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST®" cu domeniul de utilizare: la executarea
si exploatarea instalatiilor sanitare interioare sau exterioare de apd rece. Nu se utilizeaza
pentru instalatii de incilzire sau instalatii sanitare de apa caldd menajera, tmax 60°C. Presi-
unea maxima de instalare este de 32 bar.

- se recomanda furnizorului "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str.
Preciziei Nr. 3F, sector 6, Bucuresti, Romania, tel.: +40 723 36 45 25 sa realizeze incercari
control calitate si suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a
produselor evaluate pentru verificarea calitatii conform cerintelor Legii nr. 721-XIII din
02.02.1996 privind calitatea in constructii.

Presedintele Grupei specializate nr. 5 V. Proaspit

Evaluare tehnici 02/05-047:2023 -~ Pag. nr. 16



MINISTERUL SANATATII AL REPUBLICII MOLDOVA
MUHUCTEPCTBO 3/IPABOOXPAHEHHSA
PECIIYBJIUKH MOJILJOBA
AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA
HAIIMOHAJIBHOE ATEHTCTBO OBIIECTBEHHOI'O
3JI0POBbSI
MD-2028, mun. Chisinau, str. Gheorghe. Asachi, 67 a
Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 729725

DOCUMENTATIE MEDICALA/ Memummackas JIOKYMEHTaLuUs
FORMULAR/ ®opma Nr. 303-2/e

APROBAT DE MS al RM / VtBepxznena M3 PM Nr. 828

or 31.10.11

Centrul de incercari de laborator acreditat de catre Centrul
National de Acreditare din Republica Moldova MOLDAC
HcnpiTaTenbHpli 1a60paTOpHBIA HEHTP aKKPEIUTOBAHHbIN
HanponansaeiM Akkpeantannosasv Liearpom PM MOLDAC
Certificat nr. Li-044 din 17.02.2018 valabil pani la 16.02.2026

IDNO 1018601000021
e-mail: office@ansp.gov.md
AVIZ SANITAR

PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE SI NEALIMENTARE Nr. P-17205/2023

Canumapnoe 3axnouenue 0s NUWEBLIX U HenUWeablx NpooyKmos

din/ot 12 mai 2023

Prin prezentul aviz sanitar se confirma ca producerea, importul, utilizarea si desfacerea produselor / echipamentelor
Hacmommm CAHUMAPHBIM 3AKNI0OYEeHUEM nodm@epofcdaemc;z umo npous’@obcm@o, 6603, UCNOJIb306AHUE U pealu3ayus npodymmu /060]7}1()08&]‘”4%

Teava si fitinguri PEHD si PP marca KONTI HIDROPLAST

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) / coomsemcmeyiom canumapnomy (vim) peznamenmy (am) (se va indica denumirea completa a
Regulamentului (lor) sanitar (e) / yxasamo noanoe naumenosanue canumaprozo (vix) pecnamenma (06))

Reglementarilor tehnice cu privire la produsele pentru constructii aprobate prin HG 913/2016, Regulamentului
sanitar privind materialele si obiectele din plastic destinate sa vind in contact cu produsele alimentare aprobat prin HG
278/2013

Organizatia-produciitoare/importatoare, tara de origine / opeanusayus npouss./umnopmep, cmpana npoucxosicdenus

KONTI HIDROPLAST EOOD MACEDONIA DE NORD

Destinatarul avizului sanitar / noayuvamens canumapnozo 3axnouenus

DEMATEK WATER MANAGEMENT , Romania, Bucuresti, BUCURESTIPRECIZIEI NR.6M, , 062203

Temei pentru recunoasterea conformititii produselor Regulamentului (lor) sanitar (e) mentionat (e) a servit /
OcHosanuem 0151 NPUSHAHUA NPOOYKYUU YKA3AHHOMY (bIM) CAHUMAPHOMY (bIM) pe2iamenmy (am) ROCIyHcuno

Demers, certificat de calitate, ISO, aviz tehnic, raport tehnic, evaluarea tehnica nr.02/05-030:2018, notificare nr.64 CRSPM/
02.11.2018, aviz sanitar nr.1211 din 16.04.2020

(a enumera documentele de insotire, buletinele de analiza / nepevuciume conposooumenvruvlie OOK., NPOMOKOIbL UCCILED.)

Caracteristica sanitari a produselor / canumapnas xapaxmepucmuxa npodyxuyuu:
Parametrii (factorii) / noxazamenu (gaxmopu)

Tevile si fitingurile sunt confectionate din materiale admise pentru utilizare in industria apei potabile, montarea, instalarea

sistemelor de apeduct

Normativul sanitar / canumapnwiii nopmamue

Domeniu de utilizare / O6racms npumenenua:
contact apa potabila

Conditiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, misurile de securitate / Heo6xooumsie ycrosus ucnons3oeanus, xpanenus,
mpancnopmupoeKu, mepovl 6e30NACHOCMU:
plasarea pe piata in conditiile respectarii legislatiei in vigoare in Republica Moldova

AVIZUL SANITAR este valabil pina la / Canumapnoe saxaouenue deticmeumensio do: 31.05. 20%@

m
DIRECTORUL AGENTIEI NATIONALE PENTRU SANATATE PUBLICA [fif*
Digitally signed by Jelamschi Nicolae
Date: 2023.05.12 13:01:41 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

Nicolae Jelamschi




DIN CERTCO

Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH

CERTIFICATE

Certificate holder Konti Hidroplast

Ul. Industriska B.B.
1480 Gevgelija
NORTH MACEDONIA

Production facility Gevgelija, Republic of Macedonia

Product Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques -
PE 100-RC
Classification EG 926.1, Outer diameter up to 63 mm

Type, Model KONTI HIDROPLAST PE100/100RC

Remarks to the type PAS 1075 Type 2 2L - TW

Basis EN 12201-2

PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

Testing basis

Mark of conformity

DIN

Registration No.

Valid until

Right of use

P1R0645

2028-06-30

This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in
conjunction with the specified registration number.
See annex for further information.

2023-06-20

Dr. Ina Forster
Certification Body

o
o=
7
&
V
Oﬂ‘/n HIN 2 ‘/
|U
Z

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - Alboinstrafie 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DIN CERTCO

Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH

ANNEX

Certificate P1R0645 dated 2023-06-20

Technical Data PAS 1075 Type 2 2L - TW
Basis EN 12201-2

Outer diameter up to 63 mm
Minimum wall thickness inner pipe: 2,3 mm

Material: PE 100-RC
Type: see production facility related material list

Colour outer layer: royal blue
Colour inner layer: black

DW-8138CQ0016

Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex 0 14

Testing laboratory/ Hessel Ingenieurtechnik GmbH
Inspection body Am Miinsterwald 3

52159 Roetgen

GERMANY
Test report(s) R22 06 4236-A_2NCT+ dated 2022-06-20

R22 06 4236-A_PLT+ dated 2022-06-20

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - Alboinstrafie 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DIN CERTCO

Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH

CERTIFICATE

Certificate holder Konti Hidrop[ast
UL. Industriska B.B.
1480 Gevgelija
NORTH MACEDONIA

Production facility Gevgelija, Republic of Macedonia

Product Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques -
PE 100-RC

Classification EG 926.2, Outer diameter 75 mm up to 225 mm

Type, Model PE-HD-Rohr "Konti"

Remarks to the type PAS 1075 Type 2 3L - TW

Basis EN 12201-2

Testing basis PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

Mark of conformity

DIN

Registration No. P1R0646
Valid until 2028-06-30
Right of use This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in

conjunction with the specified registration number.
See annex for further information.

2023-06-20 Cq‘ ﬁn :

& !
Dr. Ina Forster bl l
Certification Body

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - Alboinstrafie 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DIN CERTCO

Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH

ANNEX

Certificate P1R0646 dated 2023-06-20

Technical Data PAS 1075 Type 2 3L - TW
Basis EN 12201-2

Outer diameter 75 mm up to 225 mm

Material: PE 100-RC

Type: see production facility related material list
Colour outer layer: black

Colour middle layer: royal blue

Colour inner layer: black

DW-8143C00244

Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex 0 14

Testing laboratory/ Hessel Ingenieurtechnik GmbH
Inspection body Am Miinsterwald 3

52159 Roetgen

GERMANY
Test report(s) R22 06 4236-C_ACT dated 2022-06-20

R22 06 4236-C_PLT+ dated 2022-06-20

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - Alboinstrafie 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DIN CERTCO

Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH

CERTIFICATE

Certificate holder Konti Hidrop[ast
UL. Industriska B.B.
1480 Gevgelija
NORTH MACEDONIA

Production facility Gevgelija, Republic of Macedonia

Product Pressure pipes made from Polyethylene (PE) for alternative installation techniques -
PE 100-RC

Classification EG 926.3, Outer diameter 250 mm up to 630 mm

Type, Model PE-HD-Rohr "Konti"

Remarks to the type PAS 1075 Type 2 3L - TW

Basis EN 12201-2

Testing basis PAS 1075:2009-04
Certification Scheme Plastic Piping Systems (Pressure Pipes and Fittings) (2017-05)

Mark of conformity

DIN

Registration No. P1R0647
Valid until 2028-06-30
Right of use This certificate entitles the holder to use the mark of conformity shown above in

conjunction with the specified registration number.
See annex for further information. -

h
)
2023-06-20 ((3‘_ -

Dr. Ina Forster
Certification Body

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - Alboinstrafie 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



DIN CERTCO

Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH

Certificate

Technical Data

Testing laboratory/
Inspection body

Test report(s)

ANNEX

P1R0647 dated 2023-06-20

PAS 1075 Type 2 3L - TW
Basis EN 12201-2

Outer diameter 250 mm up to 630 mm

Maximum wall thickness inner pipe: 70,0 mm
Material: PE 100-RC

Type: see production facility related material list

Colour outer layer: black
Colour middle layer: royal blue
Colour inner layer: black

DW-8148C00245

Operating over pressure burstlining: see Certification Scheme Plastic piping systems
(Pressure pipes and fittings)(2017-05) Annex 0 14

Hessel Ingenieurtechnik GmbH
Am Miinsterwald 3

52159 Roetgen

GERMANY

R22 06 4326-D_ACT dated 2022-11-09

R22 06 4326-E_ACT dated 2022-11-09

R22 06 4326-E_PLT+ rev 1 dated 2022-11-09

R22 06 4326-D_PLT+ dated 2022-11-09

R22 06 4236-D1_ACT_longitudinal dated 2022-06-20
R22 06 4236-D2_ACT_circumferential dated 2022-06-20

DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mbH - Alboinstrafie 56 - D-12103 Berlin - www.dincertco.de



Nuuenumpan kopucars: KONT) HICTITPLAST | O6pazew; AZA

PaGotex Hanor  Bp. 19-6H04-000300

Hapauka 19-6H04-000300

Datym Ha PH 25.7.2019

Mpouzeon ME100 PL{ /ME100/ME100 P LIPEBO ®250 MH 10 @ 250.80

BK. KonuuuHa 276.00 M Smin 14.80

Pen Ha npou3BoacTEO LIPHA-CUHO- UPHA Smax 15.60
23x12m,9x1.2m Osanwoct 2.50

Pok Ha npouzsoacTeo 15.30 Yac

Pecypc Mpoussoaxa nuHwmja 4

MoTpebHu matepujanu MotpebHa konwumMHa

1 ME100 XE3490 JICX BOREALIS HE 3490 LS-H 3036.0 Kr

TEXHOINOLLKA KAPTA 3A NMPUTUCOYHN LIPEBA U LIEBKIA

TexHonoluka kapta bp. ® 250 |/ BOREALIS HE 3490 LS-H

Mpowaeoaxa nuHuja Bp. 4

MaTepwjan: Boja (% macTepbay)
HapsopeweH croj: BOREALIS HE 3490 LS-H /

CpeaeH cnoj: BOREALIS HE 3494 LS-H /

BHaTpelueH cnoj: BOREALIS HE 3490 LS-H /

TnHum: BOREALIS HE 3494 LS-H

TexHonoLku napameTpu: Anat (mm):

LHexa HaaBopelwHo (rpm): 15 Hz TpH 222
LLHeka cpeaHo (rpm): 122 Yaypa 270
Heka BHaTpeluHo (rpm): 30

Bneua (m/min): 0.3 Kanubpatop 259
Temnepartypa Ha wHeka (°C): 200

Temnepatypa Ha rnasa (°C): 200

Bakym V1 (bar): 0.60

Bakym V2 (bar): 5.00

Napewe T1{°C): 20

Napewe T2(°C): 18

Meuar: KONTI HIDROPLAST POTABLE WATER DVGW DW8148 CO0245 TW DIN EN12201-2 PN10 PE100RC /

PE100 / PE100RC TYPE2 SDR17 ®250X14.8 GRAD B 07 19 04 300

p

WapaBotun %

7

o
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KONTI *2

HIDRO PLAST

LABORATORY REPORT FOR QUALITY TEC”MC"‘L‘TETAN;;}?AG;E:LY
CONTROL OF RAW MATERIAL KONTI HIDROPLAST

MATERIAL: Borealis BorSafe HE3490-LS-H  Nu. ofentrance: 180829

Type of material: HDPE 100-RC black T 01.04.2000
Lot/batch: 20B13411 ST 2307500

Test nu.: 8703

MELT FLOW RATE (JUIJYB Standard: EN 1SO 1133-1;2011 Method A, Equipment 0024

Subject: raw material

CONDITION: |

|
Temperature of extrusion (°C): 190 T, =10min.=600sec.
Mass weight (kg): 5 Cutt-off time - t (sec 240
CALCULATION: |
ok Gl T MFR (g/10min)= 0.254
m2(g): 0.105 MFR =" m,., - ,
m3(g): 0.1 t MFR certif. (g/10min)= 0.24
MFR acc. EN12201 EN1555, method (190°C/5kg): | Difference (%): 5.90 _
0.2<MFR<1.4 (§/10min) Max allowed difference less than +20% |
Status MFR: Conform
DENSITY STANDARD EN IS0 1183-1;2012, Equipment 00024
1) Density: 0.9578 Density by certificate (9599 Density acc. EN 12201
2) Density: 0.9555 (g/cm?) 20.930 (g/cm?’)
3) Density: 0.9566
Average (g/cm®): 0.9564 Status density: Conform
| ~ Date: ] ResponsiEl_e for quality control { -
| . B
02.04.2019 Eng. Gordana Manoleva; U

’ Laboratory | QC: Mech. Eng. chffi r Stardelev

f8.528/03 Laboratory report {; [ ,{L‘Ng page 1/2
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KONTI
ZIDRQ FLAST

TECHNICAL-TECHNOLOGICAL
LABORATORY
KONTI HIDROPLAST

LABORATORY REPORT FOR QUALITY
CONTROL OF RAW MATERIAL

MATERIAL: Borealis BorSafe HE3490-LS-H Nu. of entrance: 180829

ype of material: HDPE 100-RC black Date of entrance: 01.04.2019
Lot/batch: 20B13411 Qe ) 23.375.00

VOLA TILE CONTENT STANDARD EN 12099:1997, Equipment 00019

CONDITION: | Masa before heating: 25.004 ' CALCULATION:
Temperature of exemination: 105+2(°C) Mass after heating: 24999 e e
i . W, 2 [

ime: i m=——"2x
Time: 65 min. Result (mg/kg): 199.97 b m, 10

REQUIREMENT: <350 mg/kg

Status volatile content:  Conform

HOMOGENITY

STANDARD GW 322 - A2, Equipment 00022

Inhomogenity: 0.00
Limit inhomogenity: 0.02 Result homogenity: Conform
Test note |
I
|
B Date: “Responsible for quality ¢ trblk L_I

{

i
| 02.04.2019 z Eng. Gordana Manole “
| i Laboratory | QC: MeC}a, Eng. Zafir Stardelev

\ Db‘/]
£8.528/03 Laboratory report _ page 2/2




m BOREALIS

KONTI HIDROPLAST

Ul. Industrijska 5

1480 GEVGELIJA/MACEDONIA
REPUBLIC OF NORTH MACEDONIA
Attn: Jelena Repac

E-mail: gordanam@konti-hidroplast.com.mk

Inspection Certificate 3.1 EN 10204

Order number/date
2001293862/21.03.2019 Faga:4i1
Delivery no. / date
85321625/22.03.2019

Product

BorSafe HE3490-LS-H Bag

HD Polyethylene

Batch number

20B13411

Quantity

23.375 KG

Date Production date
25.03.2019 06.03.2019
Contact person

Suzana Peric
Suzana.Peric@borealisgroup.com

Tel: 4373269815084

Fax: 4373269815825

Your reference

4

Shipping unit

VI2498AB,VI2361AB

Property

Melt Flow Rate (190 /5.0Kg)
Density 23T

Oxidation Ind. Time (2107C)
Total Moisture content
Carbon Black content
Dispersion

Appearance

Reference test method Unit Value
ISO 1133 g/10min 0,24
SO 1183-1/ Method A kg/m? 959.,9
SO 11357-6 min 43,0
ISO 15512 ppm 10
SO 6964 % 2.4
1SO 18553 Note 2,3
1ISO 18553 B

The actual method used, may differ from the mentioned reference method, The obtained results are equal to those of the reference method and are traceable

via an established and documented correlation.

To the best of our knowledge, the information contained herein is accurate and reliable as of the date of production However, the CoA does not release the

customer from their liability to check that the delivered material is fit for purpose.

Quality Control Department, Anna Fritzon, Stenungsund Sweden)
For questions regarding the certificate, please contact your Borealis Sales Representative.

Borealis AG

Wagramerstrasse 17-19, A-1220 Vienna, Austria, Tel.;+ 43 1 22 400 300, Fax.: + 43 1 22 400 333



KONTI

HIDRO PLAST
LABORATORY REPORT FOR QUALITY SpE TR
CONTROL OF RAW MATERIAL S E s

MATERIAL: Borealis BorSafe HE3494-LS-H  Nu.ofentrance: 180830

Type of material: HDPE 100-RC blue Disedelimnes; 01,04.2019
Lot/batch: 5180802 AmEeE S 11,000.00

MELT FLOW RATE [(UJJ9M standard: EN ISO 1133-1;2011 Method A, Equipment 0024

Subject: raw material

i

CONDITION:
Temperature of extrusion (°C): 190 7,,, =10min.=600sec.
Mass weight (kg): 5 Cutt-off time - t (sec 240
CALCULATION: |
1(g): O. " ;
ok o . MFR (g/10min)= 0.247
m2(g): 0.098 MFR=""2L.m_ N .
m3(g): 0.099 t MFR certif. (g/10min)= 0.26
MFR acc. EN12201 EN1555, method (190°C/5kg): Difference (%): 513
(e <MER=14 (o 10min} | Maxallowed difference less than +20% |
Status MFR: Conform
DENSITY S;A‘;VDARD EN IS0 1183-1;2012, Equipment 00024
1) Density: 0.9611 Density by certificate 0.9498 Density acc. EN 12201
2) Density: 0.9541 (g/cm?) 20.930 (g/cm?)
3) Density: 0.9492
Average (g/cm?®): 0.9548 Status density: Conform
_ _— -t -
Date: Responsible for quality contrpl
> =
02.04.2019 Eng. Gordana Manolevag w,

a Laboratory | QC: Me%;@ag. ; %Stardelev
f8.528/03 Laboratory report %’“’\ page 1/2

h ]




KONTI "=
HIDRO PLAST
TECHNICAL-TECHNOLOGICAL

LABORATORY
KONTI HIDROPLAST

LABORATORY REPORT FOR QUALITY
CONTROL OF RAW MATERIAL

MATERIAL: Borealis BorSafe HE3494-LS-H Nu. of entrance: 180830

ype of material: HDPE 100-RC blue Date of entrance: 01.04.2019
Quantity (kg): 11,000.00

Lot/batch: 5180802

Test nu.: 8596

VOLA TI .LE CON TEN T STANDARD EN 12099:1997, Equipment 00019
| f
_FoNpItiaN: | Masa before heating: 25.0104 | CALCULATION:
Temperature of exemination: 10522 (°C) Mass after heating:  25.0079 'E, ”;- _}-n ==
. . T, SR
THAE DS b Result (mg/kg): 99.96 ’mr m <10
REQUIREMENT: <350 mg/kg Status volatile content: ~ Conform
HOMOGENITY
STANDARD GW 322 - A2, Equipment 00022
Inhomogenity: 0.00
Limit inhomogenity: 0.02 Result homogenity: Conform
Test note
PO S S s
; Date: Responsible for quality con rol,L ")
02.04.2019 | Eng. Gordana Mam?] va L. ‘
lf Laboratory | QC: Mech. EngZafir Stardelev

i
' ' page 2/2

f8.528/03 Laboratory report .




E BOREALIS

KONTI HIDROPLAST
Ul. Industrijska 5
1480 GEVGELIJA/MACEDONIA

REPUBLIC OF NORTH MACEDONIA
Attn: Jelena Repac

Inspection Certificate 3.1 EN 10204

Order number/date

2001292779/15.03.2019 eage i
Delivery no. / date

85319321/21.03.2019

Product

BorSafe HE3494-LS-H Bag

HD Polyethylene

Batch number

5180802

Quantity

11.000 KG

Date Production date
27.03.2019 17.11.2018

Contact person

Suzana Peric
Suzana.Peric@borealisgroup.com
Tel: 4373269815084

Fax: 4373269815825

Your reference

3

Shipping unit

PVN813/XX2022
Property Reference test method  Unit Value
Melt Flow Rate (190 /5.0Kg) ISO 1133 g/10min 0,26
Density 23°C ISO 1183-1/Method A kg/m? 949,8
Oxidation Ind. Time (210°C) 1SO11357-6 min 101
Total Moisture content 1SO 15512 ppm 10
Dispersion ISO 18553 Note 25

The actual method used, may differ from the mentioned reference method. The obtained results are equal to those of the reference method and are traceable

via an established and documented correlation.

To the best of our knowledge, the information contained herein is accurate and reliable as of the date of production However, the CoA does not release the

customer from their liability to check that the delivered material is fit for purpose.

Quality Control Department, Marjo Taive, Porvoo (Finland)
For questions regarding the certificate, please contact your Borealis Sales Representative.

Borealis AG

Wagramerstrasse 17-19, A-1220 Vienna, Austria, Tel-+43 1 22 400 300, Fax.: +43 1 22 400 333
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KONTI 5o
HIDRO PLAST
TECHNICAL
ORT FOR PIPE TESTING LIS

LABORATORY REP

e PE 100 RC Type 2 {)N/PN 250/10 Work sheet

Test
19-6H04-000300

|
164900 Production date 26,07.2019

| [Standard][EN 12201 ]

lAppearanca[ Black inside and outside, blue middle layer with blue stripes
KONTI HIDROPLAST POTABLE WATER DVGW DW8148 C00245 TW DIN EN12201-2 PN10 PE100 RC/PE100/PE100

Marking:
8 RC TYPE2 SDR17 @250x14.8 GRAD B 07 19 04 300

is HE3490-LS- HE3494-LS-H lMater.Lot: 20B13411 / 5180802

Raw materia Bor

DIMENSION AND TOLERANCE (mm)
Ouality max; 5.0 Ei:::;e;:f;t 1043/1014/1031

de max: 2515 Thickness max: 16.4
de min: 250.0 Thickness min: 14.8
de (mm) 250.65 e (mm) 1525/15.55 Ovality 1.4 Status Conform

MELT FLO W RA TE STANDARD EN IS0 1133:97 METHOD A, EQUIPMENT 00024
0.254

Test no. of MFR of raw material MFR of raw material (g/10min)

CONDITION:I

Subject: pipe

Temperature of extrusion,T (°C 190 Cut-off time (sec): 240
Load (kg): 5.0 Tref. = 10 min = 600 sek
CALCULATION: I mls: 0.102 RESULT |
T m2s: 0.100 MFR pipe(g/lOmin) 0.253
MFR = . m,., m3s: 0.102 . o
{ e Ei Difference (%): 0
Note_MFR:

Limits and tolerance:
MFR of middle blue layer from pipe is

MFR acc. EN12201,method (190°C/5kg):
0.2<MFR<1.4 (g/10min) ; Max 0.255 g/10min => 3.2%.
difference between pipe and raw

Status : Comply

material less than +20%

pagel/3

£8.526/03



KONTI “
HIDRO PLAS T

CBEEMA A vr FEHTVCTPHERA" 66 Ton (004) 212-064

TECHNICAL
LABORATORY REPORT FOR PIPE TESTING [ LTS

Test ~ PE100RCType2 DN/PN 250/10 Worlishock
164900 Pproduction date: 26.07.2019 1 OHDE00000
I Appearance | IB}a;l.c“i”r;side and outsic.:.l.;,mb.l-u;middle layer with blue stripes ] |Standard]|EN 12201 |
Mark_ing: Il:g%'LE{;DESRP;?;Eggj&B&ER\iﬁﬁTglé?‘ng\é\;g‘;’gﬁ148 C00245 TW DIN EN12201-2 PN10 PE100 RC/PE100/PE100

Raw materia Borealis HE3490-LS-H / HE3494-LS-H | Lot/batch: 20B13411 /5180802

STANDARD EN 12201, ISO 3126

HOMOGENITY STANDARD GW 322-AZ2, Lab. equipment 00021,00022

Inhomogenity: 0.00
Limit inhomoge_n_ity: 0.0?
Status: Comply
LONGITUDINAL REVERSION OF PIPE STANDARD IS0 2505-1/2, METHOD B EQUIPMENT 00018
LENGTHS
0
Before healingLn After cooling i R, (%) CALCULATION (%)
L 100 98.61 1.39 Tolerance AL=L,-1L,
0,
2. 100 98.52 1.48 +.39% _
3, 100 98.47 153 R, = —=100
Time exposure to the test 120 Date: 05.08.2019
temperature (min):
Test temperature (°C): 110 Status: Conform

8.5 26/03 pageZ/3
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KONTI =
HIDRO PLAST

F4B FEBMEMUA yn MHOVETPACHA® 66 Ten [034i 212004

TECHNICAL
LABORATORY REPORT FOR PIPE TESTING [RRaiiis
Tet  PE100RCType2 DN/PN 250/10
Lo4300 Production date: 26.07.2019

Work sheet
19-6H04-000300

|Appearance: l | Black inside and outside, blue middle layer with blue stripes

| [standard][EN 12201 |

Marking: KONTI HIDROPLAST POTABLE WATER DVGW DW8148 C00245 TW DIN EN12201-2 PN10 PE100
RC/PE100/PE100 RC TYPEZ SDR17 @#250x14.8 GRAD B 07 19 04 300

Raw materia Borealis HE3490-LS-H / HE3494-LS-H ] Lot/batch: 20B13411 /5180802

HYDROSTATIC STRENGTH

Pressure test type, parameters,

STANDARD EN IS0 1167-1/2, EQUIPMENT 00014/00015

Pressure test results

method and conditions

: % /-19 L(mm) 912
Grafic no: 164900 P (bar), +2% / -1% £
. Tank T(°C), £ 1(°C) 80 Pipe length shouldbe min
Hoop stress, 6(MPa) e h 180 3xdn (min 250mm), for
Test time t : .
Tank T(°C), = 1(°C) a0 t (h) dn>315mm, L 2 2xdn
Test time min, t(h) 165 Pressure test environment:  Water in water
Set time to achieve 30 sec Time to achieve test pressur
test pressure (sec): ) .
Type of failure (ductile/brittle): -
- A
Type ofend caps: Forced burst rupture after testing -
Number of test pieces: 1 (ductile/brittle):

Pressure test not ‘

Status: Conform

FINAL STATEMENT:
Test results meet the Standard requirements. [ |
Date Responsible for ality{control Quality control, laboratory:
13.08.2019 Eng. Gordana Manoleva Mech. Eng. Zafir Stardelev
o P
; \/Lf’ . 'dj.'}" ' )
f8.526/03 { F 1 R page3/3
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Certificate for Calibration of MFI

Customer: KONTI & HIDRO PLAST

Address: GEVGELIJA - MACEDONIA

Calibration of:

Equipment

ID-Nr. 2354-1-3-15
MODEL: 400C1 SCITEQ No: 1406011

Double ended Taperlock Plug Gauge.

Certificate Number:

Serial Number. 1211001

Double ended Taperlock Plug Gauge.

Serial Number. 054106

Hanna HI935005 Serial number: BO022653

Die Primary Instrument:

Barrel Primary Instrument:

Temperature Primary Instrument:
ISO 1133

Table 1 — Maximum allowable variation in temperature with distance

and with time throughout the test

Test temperature, 7

Maximum variation in test temperature 2

with distance at between

with time at 10 mm above
the die surface

°C 10 mm and 75 mm above
the die surface
°C °C
126 < T< 250 + 2,0 +0,5¢
250 < T< 300 +2,5 +0,5
300 T +3,0 +1.0

calibration of the equipment.

surface.

a Variation is over the normal time of a test, typically less than 25 min, and can be verified during
b When using a 4 mm length die (see 5.1.4), the readings should be made 14 mm above the die

¢ A value of 0,2 °C is preferred since it gives better reproducibility. It is intended that the value of
0.2 °C will become a requirement at the next revision of this International Standard.

values before calibration

values after calibration

25659 1

Setpoint Display Gauge Deviation Setpoint Display Gauge Deviation
190,0 190,0 190,1 0,07 190,0 190,1 190,1 0,00
Temperature checked at 10 mm above the Die. (Acc. 1SO 1133 5.1 and table 1): 189,8 °C
Temperature checked at 30 mm above the Die. (Acc. 1SO 1133 5.1 and table 1): ]90,1 °C
Temperature checked at 50 mm above the Die. (Acc. 1ISO 1133 5.1 and table 1): 190,3 °C
Temperature checked at 75 mm above the Die. (Acc. 1SO 1133 5.1 and table 1): 190,3 °C
Name: Helder Queiros Title:  Service Engineer Date: 29/03/2018 Signature:

SCITEQ

RHO 3, 8382 Hinerup, Denmark
Tel: +45 86 96 19 33 Fax: +45 86 96 24 75

E-mail: service@sciteg.com
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u catl m Certificate of Calibration

(enue ge 2polo lecnol81c°  Metrology Laboratory - Temperature and Humidity

DATE OF ISSUE: 2018-03-02 CERTIFICATE N° LMT20185002062/10 Page 1 of 2
English Version

SEPI-HELDER QUEIROS, LDA
Rua do Comércio do Porto 126 - 4° Esq Frente,
4400-421 Vila Nova de Gaia

Type of equipment Thermo,meter

Reading Unit
Manufacturer HANNA INSTRUMENTS
Model HI 935005
Serial number B0022653
Reference ——
Temperature Sensor
Manufacturer -
Model R
Serial number s
Reference B0022653-S

Equipment condition In good condition of conservation

Reading unit resolution 0.1 °C for every steps

vLocal CATIM Porfo Temperature Laboratory
Calibration date 2018-03-01
Temperature 23°C (x3)°C

Humidity 50 %bhr ( £10) %hr

i rd diternal procedures:
LMT P03.10. Rev. A4, 2016-06-09; LMT P03.02, Rev. A4 2004-02-26

25 Ohm reference num er0450720 can ratedat : , 250 m reference numbero 50144 cal:bratedat .P.Q; |qund
bath HART SCIENTIFIC reference number 02.50583; Liquid bath JULABO reference number 10/501125; Furnace FLUKE 91008,

reference number 16.30.535, calibrated at CATIM and traceable to IPQ; Tinsley bridge Ambassador, reference number 85/04087/8,
calibrated at CATIM and traceable to IPQ.

The reported expanded uncertainty is based on the standard uncertainty multiplied by a coverage factor k=2, which provides a
confidence level of approximately 95%. The uncertainty has been determined in accordance with EA-4/02

IPAC is signatory to the EA MLA for calibration, testing, certification and inspection scopes

Calibration Technician Technical Supervisor I m C
” 52.4_%{ acred:tat;ao

M0003
bal Pinheiro ) ( Madalena Sarmento) Calibracao
Rua dos Pidtanos, 197 Estrada do Pago do Lumiar, Campus do Lumiar - Edificio Q Rua Cidade do Porto, Campus da Delphi - Edificio 4

4100-414 Porto - Portugal 1649-038 Lisboa - Portugal 4705-086 Braga - Portugal
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Certificate of Calibration
Metrology Laboratory - Temperature and Humidity

DATE OF ISSUE: 2018-03-02 CERTIFICATE N° LMT20185002062/10 Page 2 of 2
- . Standard Equipament . & :
Calibration Step Reading Reading Error k vef Uncertainty
1 -19.938 °C -19.7 °C 0.2 °C 2.02 122 +/- 0.077 °C
2 0.027 °C 0.2 °C 0.2 °C 2.02 122 +/- 0.077 °C
3 99.979 °C 1005 °C 0.5 °C 2.02 130 +/- 0.086 °C
4 199.960 °C 200 °C 0°C 2.05 51 +/- 0,60 °C
5 299.677 °C 300 °C 0 °C 2.04 59 +- 21 °C

Rua dos Platanos, 197
4100-414 Porto - Portugal

Estrada do Pac¢o do Lumiar, Campus do Lumiar - Edificio Q

1649-038 Lisboa - Portugal

Page 3 of 3

Rua Cidade do Porto, Campus da Delphi - Edificio 4

4705-086 Braga - Portugal




Certificate for Calibration of Pressure

Customer: KONTI & HIDRO PLAST SCITEQ Technician: Helder Queiros
Station No. 1-5
Calibration Date: 29/03/2018
Address: GEVGELUA - MACEDONIA $40 Certificate Number: 25659
Model: Sciteq Sub 5
Primary Instrument: AMETEK-JOFRA Model CE PPC 140 bar. Serial N.: 509180-00681
Calibration Traceability: According to BNM, LNE, DTI accreditation no. 200 Temp: 23°C +/-1 Calibration uncertainty: 16mBar +/-
Station No. 1 Controler No. 15077532
Transmitter No. 410874-033 Transmitter Offset before/after -0,07 / -0,02 Class/type 0,3 | Pressure Range (Bar) 0- 40,00 4-20 mA
values before calibration values after calibration
Setpoint Display Gauge Deviation  Transmitter Full Scale | Setpoint Display Gauge Deviation  Transmitter Full Scale
0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation % 0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation %
38,00 38,13 38,20 -0,07 | -0,175 38,00 38,22 38,22 0,00 | 0,000
Station No. 2 Controler No. 15077532
Transmitter No. 415197-001 Transmitter Offset before/after -0,06 / +0,02 Class/type 0,3 | Pressure Range (Bar) 0- 40,02 4-20 mA
values before calibration values after calibration
Setpoint Display Gauge Deviation  Transmitter Full Scale | Setpoint Display Gauge Deviation = Transmitter Full Scale
0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation % 0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation %
38,00 38,00 38,07 -0,07 | -0,175 38,00 37,99 37,99 0,00 | 0,000
Station No. 3 Controler No. 15077532
Transmitter No. 388574-035 Transmitter Offset before/after -0,09 / +0,03 Class/type 0,3 | Pressure Range (Bar) 0- 60,56 4-20 mA
values before calibration values after calibration
Setpoint Display Gauge Deviation  Transmitter Full Scale | Setpoint Display Gauge Deviation  Transmitter Full Scale
0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation % 0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation %
55,00 55,30 55,80 -0,50 | -0,826 55,00 55,30 55,30 0,00 | 0,000
Station No. 4 Controler No. 15077532
Transmitter No. 388574-049 Transmitter Offset before/after -0,01/-0,03 Class/type 0,3 | Pressure Range (Bar) 0- 59,99 4-20 mA
values before calibration values after calibration
Setpoint Display Gauge Deviation Transmitter Full Scale | Setpoint Display Gauge Deviation = Transmitter Full Scale
0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation % 0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation %
55,00 55,22 55,28 -0,06 | -0,100 55,00 54,98 54,98 0,00 | 0,000
Station No. 5 Controler No. 15077532
Transmitter No. 413254-008 Transmitter Offset before/after -0,09/-0,12 Class/type 0,3 | Pressure Range (Bar) 0- 99,89 4-20 mA
values before calibration values after calibration
Setpoint Display Gauge Deviation Transmitter Full Scale | Setpoint Display Gauge Deviation = Transmitter Full Scale
0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation % 0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation %
95,00 95,05 95,05 0,00 | 0,000 95,00 95,00 95,00 0,00 | 0,000
%J :f; ?/ 5‘-'5 _I!'_..j; ? - I A
Name: Helder Queiros Title:  Service engineer Date: 29/03/2018 Signature: /-;3145;"', e i ";ftéz -

SCITEQ

Rho 3, 8382 Hinnerup, Denmark
Tel: +45 86 96 19 33 Fax: +45 86 96 24 75
E-mail: service@sciteg.com Homepage: www.sciteq.com
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Certificate for Calibration of Pressure

Customer: KONTI & HIDRO PLAST SCITEQ Technician: Helder Queiros
Station No. 6-10
Calibration Date: 29/03/2018
Address: GEVGELUA - MACEDONIA s40 Certificate Number: 25659
Model: Sciteq Sub 5
Primary Instrument: AMETEK-JOFRA Model CE PPC 140 bar. Serial N.: 509180-00681
Calibration Traceability: According to BNM, LNE, DTI accreditation no. 200 Temp: 23°C +/-1 Calibration uncertainty: 16mBar +/-
Station No. 6 Controler No. 15077532
Transmitter No. 474902-009 Transmitter Offset before/after -0,03 / +0,03 Class/type 0,3 | Pressure Range (Bar) 0- 100,09 4-20 mA
values before calibration values after calibration
Setpoint Display Gauge Deviation  Transmitter Full Scale | Setpoint Display Gauge Deviation  Transmitter Full Scale
0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation % 0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation %
95,00 95,13 95,41 -0,28 | -0,280 95,00 95,12 95,12 0,00 | 0,000
Station No. 7 Controler No. 15077532
Transmitter No. 474902-006 Transmitter Offset before/after +0,05 / -0,05 Class/type 0,3 | Pressure Range (Bar) 0- 59,91 4-20 mA
values before calibration values after calibration
Setpoint Display Gauge Deviation  Transmitter Full Scale | Setpoint Display Gauge Deviation = Transmitter Full Scale
0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation % 0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation %
55,00 55,08 55,01 0,07 | 0,117 55,00 54,98 54,98 0,00 | 0,000
Station No. 8 Controler No. 15077532
Transmitter No. 480346-23 Transmitter Offset before/after -0,07 / +0,05 Class/type 0,3 | Pressure Range (Bar) 0- 60,31 4-20 mA
values before calibration values after calibration
Setpoint Display Gauge Deviation  Transmitter Full Scale | Setpoint Display Gauge Deviation  Transmitter Full Scale
0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation % 0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation %
55,00 55,17 55,47 -0.30 | -0,497 55,00 54,99 54,99 0,00 | 0,000
Station No. 9 Controler No. 15077532
Transmitter No. 480346-002 Transmitter Offset before/after -0,03 / +0,01 Class/type 0,3 | Pressure Range (Bar) 0- 40,01 4-20 mA
values before calibration values after calibration
Setpoint Display Gauge Deviation Transmitter Full Scale | Setpoint Display Gauge Deviation = Transmitter Full Scale
0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation % 0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation %
38,00 38,00 38,08 -0,08 | -0,200 38,00 38,15 38,15 0,00 | 0,000
Station No. 10 Controler No. 15077532
Transmitter No. 471692-017 Transmitter Offset before/after +0,01 / 0,00 Class/type 0,3 | Pressure Range (Bar) 0- 40,03 4-20 mA
values before calibration values after calibration
Setpoint Display Gauge Deviation Transmitter Full Scale | Setpoint Display Gauge Deviation = Transmitter Full Scale
0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation % 0,00 0,00 0,00 0,00 Deviation %
38,00 38,09 38,13 -0,04 | -0,100 38,00 37,98 37,98 0,00 | 0,000
—’! _l.l'__J :_‘::' L il -.'_I » -1- r J
Name: Helder Queiros Title:  Service engineer Date: 29/03/2018 Signature: %W'é? }/{E‘{ 3 ";ft& =

SCITEQ

Rho 3, 8382 Hinnerup, Denmark
Tel: +45 86 96 19 33 Fax: +45 86 96 24 75
E-mail: service@sciteg.com Homepage: www.sciteq.com
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LaborMet - METROLOGY LABORATORY - PRESSURE

English version
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Date : 2018—02-26 Cerﬂﬁcate n.%: LMP20185002114110

SEPI-SOLUCOES DE ENGENHARIA PARA PROCESSOS INDUSTRIAIS HELDER QUEIROS,LDA
Rua Macieirinhan® 5 -
4050-341 Porto

DESCRIPTION: o i
Equipment: Pressure Cahbrator
Manufacture: AMETEK Range of indication: 0 a 140 bar
Model: CE PPCE 140 BAR Division: 0.01 bar
Serial Number: 509180-00681 Resolution; 0.01 bar
Equipment reference Accuracy

MAIN EQUIPMENT USED: : o L
STANDARDS CATIM N° TRACEABLE

Calibrador RUSKA 7252 i 17.501464 FLUKE

€ ALIBRATION PROCESS | :
The calibration was performed using LMP-POI 04 - RevA2:2013-05-31.
Three sets of measurements were made in the direction of increasing and decreasing pressure. The values presented in the results
table are the average of all readings. The error of the equipment is calculated as the difference between the pressure of the
equipment and the reference pressure ( Error = P equipment - P standard ) .

Pressure generated with Nitrogen. All measurements were performed in a controlled environment of (20+2)°C and (50+10)%
RH., at the Oporto facilities.

VIS!' AL INSPECTION :
The equipment is in good condition.

“The reported expanded uncertainty is stated as the standard uncertainty multiplied by the coverage factor k = k’, which for a t-
distribution with vef = v'ef effective degrees of freedom corresponds to a coverage probability of approximately 95%. The
standard uncertainty has been determined in accordance with EA-4/02 document”

IPAC is signatory to the EA MLA for calibration, testing, certification and inspection scopes.

Calibration date: 2018-02-26

T ician Technical Responsible

acredrtacao
! M0003
L

' ‘ Calibracao
aniel Pinto Pedro Castro =3 s
Rua dos Platanos, 197 Estrada do Pago do Lumiar, Campus do Lumiar - Edificio Q Rua Cidade do Porto, Campus da Delphi - Edificio 4
4100-414 Porto - Portugal 16495-038 Lisboa - Portugal 4705-086 Braga - Portueal
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catim

centit de st tecnoldion Calibration Certificate
a industria metalomecadnica
LaborMet - METROLOGY LABORATORY - PRESSURE

English version

Date: 2018-02-26
RESULTS:

Certificate n.”

: LMP20185002114/10  Page2of2

Equipment Error 2 P Expanded Uncertainty Error
bar bar S bar % E.S,
0.00 0.00 2.05 56 + 0.0061 0.0
10.00 -0.01 4.53 2 + 0.036 0.0

20.00 -0.02 2.87 4 +0.018 0.0
30.00 -0.03 2.32 9 +0.012 0.0
40.00 -0.05 2.23 12 + 0.012 0.0
50.00 -0.06 2.32 9 +0.014 0.0
60.00 -0.07 2.10 26 = 0.016 -0.1
80.00 -0.11 2.02 106 +0.013 -0.1
100.00 -0.13 2.02 138 =+ 0.016 -0.1
120.00 -0.14 2.02 104 +0.015 -0.1
140.00 -0.15 2.02 105 +0.015 -0.1

Maximum hysteresis error: 0.01 bar

-0.02 -
-0.04 -
-0.06 -
-0.08 -
0.1
-0.12 ~
-0.14 -
-0.16 -

Error/ bar

Pressure / bar

ENVIRONMENTAL CONDITIONS: _ 0
Temperature ("C) Humidity (%hr)

Atmospheric Pressure (bar) Air Density (kg.m-3)

2100 - -soaodeis 0.9908 - 1.475
0.9908 -+~

2000 +--- 0.9904 +--- 1.170
0.9902 +-—-

19.00 Locsnmmminnnns 300 1 s 0.9900 - 1465

OBSERVATIONS:

The equipment was calibrated with the display vertically.

/
It is considered the outlet pressure as the equipment reference . 17/ } p
The unit of pressure according to the International System of Units (SI) is the Pascal (1 bar = 100000 Pa).
Rua dos Platanos, 187 Estrada do Pago do Lumiar, Campus do Lumiar - Edificio Q Rua Cidade do Porto, Campus da Delphi - Edificio 4
4100-414 Porto - Portugal 1649-038 Lisboa - Portugal 4705-086 Braga - Portugal
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020

Quality control Konti Hidroplast

KONTI s
SLaN CIRTE A -Q-.-,«:\r B ree M0
LIST-REGISTER OF CALIBRATED INSTRUMENTS AND EQUIPMENT _ 20.01.2020
Length measuring instruments
Ordinal Measuring instrument Nu.. of measuring Fabric designation Measuring range D.ate (?f Vahd.lty ch the Instltutlo_n fo:: external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument =
1 Digital caliper ,,BETA* 020 C81029631 0-150mm/ 0.0lmm 22.05.2015 22.05.2016 EUROMETING Laboratory Unapproved Not in use
2 Mechanical caliper 2.86 027 0-300mm/0.05mm 10.03.2010 10.03.2011 EUROMETING Production plant Not calibrated Not in use
Measurment tape X3017- . .
3 0002 033 2001642 100-230/ 0.05mm 10.03.2010 10.03.2011 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
4 Mec;‘\jafiﬁffper 025 10155595 0-200mm/0.05mm 22.05.2015 | 22.05.2016 EUROMETING Production plant missing Not in use
5 Etalons 032 / L (1.0mm ... 100.0mm) 13.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Mechanical caliper - Depth Production plant
6 measuring 029 290120021 0-300 /0.05mm 19.06.2019 18.06.2020 EUROMETING /mech. department Approved
8 Mechanical caliper 2.87 015 0-300mm/0.05mm 19.06.2019 19.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Mechanical caliper
9 KANON-Japan* 2.89 2.89 0-200mm/0.02mm 19.06.2019 11.06.2020 EUROMETING Mech. department Approved
10 Mech. caliper ,BETA* 031 05080730 0-150mm/0.05mm 16.05.2014 | 16.05.2015 EUROMETING l“’fjc;oarr‘n:;i‘:mg Unapproved Not in use
1 Digital caliper ,BETA* 023 C810290466 0-150mm/0.0Tmm 17.04.2013 16.04.2014 EUROMETING Production plant - missing
12 Digital caliper ,,HILKA* 0.24 76991500 0-150mm/0.0Tmm 11.04.2012 10.04.2013 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
13 | Disital Calj';’s;n:KANON' 022 830379 0-150mm/0.0Tmm 15.04.2011 | 15.04.2012 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
14 | Mechanical micrometer 030 AA43HO044 0-50mm/0.05mm 17.04.2013 | 16.04.2014 EUROMETING Production line Unapproved Not in use
»Kroeplin“ OD2050R

\\Srvx\novdisk\3acupCrapaenes\3A®UP CTAPOENEB\KOHTPOJIA HA KBAJIMTET\registar na merila\2020\EN_LIST-REGISTER OF CALIBRATION INSTRUMENTS AND EQUIPMENT_2020 01 20




;:;;X List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

KONTI
SLaN CIRTE A -Q-.-,«:\r B ree M0
Length measuring instruments
Ordinal Measuring instrument Nu.' of measuring Fabric designation Measuring range D.ate <')f Valld'lty qf the lnstltutlo.n for: external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument =
15 Measurment tape 0.27 228 0-3000 /Tmm 15.04.2011 15.04.2012 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
16 D’g‘talir:;;rl‘i’nTEter 019 2.113 0-50 /0.01mm 02.03.2009 | 27.02.2010 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
17 Meas”rmeggg‘;pe A0 021 2001593 200-330 /0.05mm 02.03.2009 | 27.02.2010 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
18 Etalons 1027 2(20:25 ‘33‘.?]%‘)50‘63 759 | 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Production plant Approved
Mechanical caliper Production plant/
19 “VERNIER® 034 D 00507 0-1000/0.02mm 19.06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING Mech. Devanment Approved
20 |Distal ca"gng;EETA el 1005 C 1011191705 0-150/0.01mm 09.06.2014 | 09.06.2015 EUROMETING Laboratory - Not in use
21 Clreumierential INOX 1001 950E 9234 @ 20- @ 300 /0.1mm 10.06.2014 | 09.06.2015 EUROMETING Laborator Unapproved Not in use
tape *“Schwenk® "~ CJU950 . e e aboratory ppro o St
Circumferential INOX
22 tape **Schwenk™* 1002 2200 10401 @ 300- @ 700 /0.Imm | 09.06.2014 | 09.06.2015 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
CJU2200
Circumferential INOX
23 tape **Schwenk"* 1003 3460E 8043 @ 700-@ 1100/ 0.lmm | 19.06.2019 | 19.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
CJU3460
24 D’g'tir:e’;‘i’n'?“er 1004 NW 03 L 041 0-60mm/0.02mm 20.05.2015 | 20.05.2016 EUROMETING Production line 8 Unapproved Not in use
25 Mechanical caliper 1006 11080399 150mm/0.Tmm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Fitting production Approved
.BETA"1650 plant
26 | Mechanical caliper "VIS" 1007 10401259 0-500mm/0.05mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
27 |Digital ca“[‘)’ng‘/‘gETA 1651 1008 CO1110180585 0-150mm/0.01mm 19.06.2019 | 20.06.2020 EUROMETING Production plant Approved
Moa. KnyHecTo mepwuno . ..
28 ] 1009 1011191858 0-150mm/0.0Tmm 16.05.2014 | 16.05.2015 EUROMETING Production plant . missing
29 Mecg;;';fl]g;gper 1010 0212-4514 150mm/0.02mm 17.04.2013 | 16.04.2014 EUROMETING Maintenance Not calibrated Not in use
30 | Mechanical micrometer 1011 DAO5M094 0-20mm/0.0Tmm 10.06.2017 EUROMETING Production plant Damage Not in use
.Kroeplin D2R20
Mechanical micrometer . .
31 Kroeplin OD2050R" 1012 AA21L101 0-50mm/0.05mm June 2017 June 2018 EUROMETING Production plant Damage Not in use
Mechanical micrometer
32 Kroeplin OD2OSOR" 1013 AA04LI86 0-50mm/0.05mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

\\Srvx\novdisk\3acupCrapaenes\3A®UP CTAPOENEB\KOHTPOJIA HA KBAJIMTET\registar na merila\2020\EN_LIST-REGISTER OF CALIBRATION INSTRUMENTS AND EQUIPMENT_2020 01 20
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020

Quality control Konti Hidroplast

KONTI =
HIDRO PLAST
Length measuring instruments
Ordinal Measuring instrument Nu.' of measuring Fabric designation Measuring range D.ate (')f Vallc!lty qf the lnstltutlo.n for: external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument =
Circumferential INOX
33| tape - Schwenk* CJUS0 1014 950E 9316 @ 20- @ 300 /0.Imm 19.06.2019 | 19.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Circumferential INOX
34 tape **Schwenk"* 1015 2200 10765 @ 300- @ 700 /0.lmm | 19.06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
CJU2200
Mechanical caliper
35 Kroeplin IP 65" TYPE 1017 AXION009 0-100mm/0.Tmm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
D8R100
Circumferential INOX . D
36 o & 1018 950E 10532 @ 20- @ 40 /0.1mm 15.05.2014 | 15.05.2015 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
tape " " Schwenk™ ™ CJU950
Circumferential INOX
37 tape **Schwenk™* 1019 2200 12501 @ 300- @ 700 /0.lmm | 15.05.2014 | 15.05.2015 EUROMETING Laboratory Not Approved Not in use
CluU2200
Mechanical caliper "BETA .
38 A 1022.1 $/N 11080083 0-150mm/0.05mm 17.04.2013 | 16.04.2014 EUROMETING Mech. Department . missing
39 Mechanical caliper 1023/150 $/N 09251576 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Mech. Department Approved
40 | Mechanical micrometer 1020 AA16M103 0-50mm/0.05mm 20.05.2015 | 20.05.2016 EUROMETING Laboratory Broken Not in use
Kroeplin OD2050R
41 Digital caliper **MIB"* 1022 GX 140700616 0-500/0.0lmm 19.06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
42 Digital caliper **MIB"* 1023/1000 GX 140400046 0-1000mm/0.01mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Circumferential INOX
43 tape - “MIB" 161R6 1024 07074075 457 | @20-@2400mm/0.Imm | 19.06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
44 Me‘hﬁr;\‘;fé caliper 1025 GX 131000398 0-300/0.05mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Mech. Department Approved
45 Me‘hfr;\‘;féf?“"er 1026 61001001150 0-150/0.05mm 19.06.2019 | 11.06.2020 EUROMETING Mech. Department Approved
46 |DiEl Ca"ger JBETAT65T 1030 C 1110181899 0-150/0.01mm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
47 Digital caliper **MIB"* 1031 GX130900001 0-300/0.01mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

\\Srvx\novdisk\3acupCrapaenes\3A®UP CTAPOENEB\KOHTPOJIA HA KBAJIMTET\registar na merila\2020\EN_LIST-REGISTER OF CALIBRATION INSTRUMENTS AND EQUIPMENT_2020 01 20




i

KONTI =
HIDRO FLAST

List-register of calibrated instruments and equipment 2020

Quality control Konti Hidroplast

Length measuring instruments

Ordinal Measuring instrument Nu.' of measuring Fabric designation Measuring range D.ate (')f Vallc!lty qf the lnstltutlo.n for: external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument =
48 Digital caliper " Filetta™ " 1032 E 42305 0-150mm/0.0Tmm June 2018 June 2019 EUROMETING Production plant Not Approved Not in use
49 Me‘f‘?;:;ft'afa."per 1033 / 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 | 11.06.2020 EUROMETING Production plant Approved
50 M?fﬁ;gﬁg;ﬁ){'?er 1034 10069744 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 | 11.06.2020 EUROMETING Production plant Approved
51 Me‘@?\‘;fg caliper 1035 / 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 | 11.06.2020 EUROMETING Production plant Approved
@(20; 20.3; 25.0; 25.0;
. 25.3; 32.0; 32.3; 40.0;
52 Etalons, @ rings 1036 / 0.4 50,0, 504 63.0. | 19:06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
63.4)
53 Mecgfg:;?gn ”[;;rR(;rgfter 1037 DA420135 0-20mm/0.0Tmm 01.06.2018 | 01.06.2019 EUROMETING Laboratory Not Approved Not in use
Mechanical micrometer Production line 6, 8,
54  Kroeplin DAR50" 1038 AA14P004 0-50mm/0.05mm 19.06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING o Approved
55 MeCha”ﬁfg‘Fa“per 1039 / 0-150mm/0.05mm June 2018 EUROMETING Product. Line 20:21-24 Not Approved Not in use
56 M“h&?t'jfgyf"fper 1040 14185884 0-150mmy/0.05mm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Mech. Department Comply
57 INZISE 1108-150 1041 0502181638 0-150mm/0.0Tmm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Ma;}i‘r'::;rfs‘i’;:s“a“ Comply
Mechanical micrometer Returned back
58 Kroeplin IP65 DAR50" 1042 AA21RO31 0-50/0.05mm July 2018 Laboratory Do not comply to the seller
Mechanical micrometer
036 | "\ ouniin IP65 DARSO" 1043 AA21R005 0-50/0.05mm 19.06.2019 | 18.06.2020 Laboratory Comply
Mechanical micrometer
60 | in P65 DRRIO- 1044 DA46Q042 0-20/0.0lmm 19.06.2019 | 12.06.2020 Laboratory Comply
Mecm”ﬁiﬁg’” (NO 1045 0-200/0.02mm July 2019 Not Approved Not in use
57 INZISE 1108-150 1046 1102181930 0-150mm/0.0lmm 19.06.2019 20.06.2020 Kostadinov Bore Comply Internal check
57 ACCUD 111-006-12 1047 180921220 0-150mm/0.01Tmm 19.06.2019 17.06.2020 Eng. Goran Uzunov Comply Internal check
Digital caliper ""BETA 1651 1050 C 1810170688 0-150/0.0lmm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Polizoev Approved

DCT™
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@ List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

KONTI 7
HIDRO PIAST
SN CTRTE AU v MHCICTICAN 40 ree, M| 2 0004
Pressure measurment instruments
Ordinal Mezsiiring nstrument Nu: of measuring Fabricldesigistion MR renae Qate c?f Vahd‘lty o'f the Instltutlop for' external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument I
1 pressure gauge- 2.20 179 0-60 bar/0.2bar 10.03.2010 | 10.03.2011 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
Lltalmanometri
2 pressure gauge- 2.21 178 0-60 bar/0.2bar 11.04.2012 | 10.04.2013 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
Lltalmanometri
3 pressure gauge-,,Kindmen* 2.22 177 0-100 bar/0.2bar 11.04.2012 10.04.2013 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
4 D'g'ta[\)”;ﬁ::?em 013 WIKA § # 4107133 0-40 bar/0.01bar 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Comply
Temperature regulators
Ordinal e e Nu: of measuring e A T D'ate c?f Vahc!lty o.f the Instltutlop fonj external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument —
1 Temper?é‘;\:i;)eg“'amr 2.154 Pt 100 0-400°C/1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
2 Tempera(t;fc;eg“'amr 2.24 K 0-400°C/1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
3 Temperat”rf\ﬂgfrmometer' 2.24 A MC 0-80°C/2°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
4 Tempera(trl:fc)regu'ator 2.23 Pt 100 0-400°C/1°C 10.03.2011 | 10.03.2012 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
5 Temﬁf:;’:serfﬁ;"ator 2.153 2216 e 0-350°C/ 0.1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
5 | LEE theg’ga’,,“eter UL 2.25 2.25 -50 to 300°C /0.1°C 15.05.2014 | 15.05.2015 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
7 | Digital thermometer "Lae" 2.26 0 to 100°C /0.1°C 13.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
D‘g‘ta',,:i‘g;riz?meter 2.27 -50 to +800°C /0.1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Analog "LSW" 2.28 30 to + 50 °C/1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Temperature regulator o o
8 SCITEQ PH00 1128 23504-1-3-15 0 to 450°C /0.1°C 25.01.2019 25.01.2020 SCITEQ Laboratory Approved
Temperature regulator
9 | ENDA, water tank No.2, 1129 SN 141411309 1to 200°C /0.1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
pressure station
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Quality control Konti Hidroplast

KONTI
HIDRO PLAST
A CIRTE MU vr MHCOCTICAN 40 ree, M| 2 00004
Scales (weight measurment devices)

Ordinal Mezsiiring nstrument Nu: of measuring Fabricldesigistion MR renae Pate c?f Vahd‘lty o.f the Instltutlop for. external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument =

1 Digital ‘C;é%:EERN PLS 0025 072705 0-360 /0.001g 07.06.2018 | 07.06.2020 MAKMERA Laboratory Approved

Digital scale-
2 ~ATHENA“MK-05-03- 0033 12285 030g-15kg/2g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Laboratory Approved
00073

3 |Digital ‘cg';_(')%?gs MK-05 0738 100655 200g-60kg/10g 07.06.2018 | 07.06.2020 MAKMERA Production plant Approved

4 |Dietal ‘cg';_(')%?gs MK-05 0737 100810 400g-60kg/5g 07.06.2018 | 07.06.2020 MAKMERA Production plant Approved

5 Digital scale -Tehtnica 0023 EXACTA 610 EB 0-600g /0.01g 22.03.2010 22.03.2011 MAKMERA Laboratory Not calibrated Not in use

Digital scale -30/D5 MK-05 .
6 03-00167 / 8999997 0-500kg/200g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Production plant Approved
DYNAMOMETER

Ordinal e Nu.. of measuring | Fabric designation Measuring range D.ate (?f Vahd.lty czf the Instltutlo.n fo:f external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument Ser.no. calibration calibration calibration instrument D

1 Dy”a":’]’;‘;é%rogTORN 1016 7501 0-10 kN / 0.2kN 10.06.2013 Producer Laboratory Do not comply Not in use
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KONTI
HIDRO PLAST

List-register of calibrated instruments and equipment 2020

Laboratory equipment

Quality control Konti Hidroplast

0 q 0 Nu. of measuring Fabric Date of Location of measuring Institution for
Ordinal number Measuring equipment . . . f . . . . Note
equipment designation calibration instrument calibration
. « Temperature regulator 2.153;
1 Melt index extruder ,,SCITEQ 0024 CFR 91/2 19.06.2019 Laboratory EUROMETING .
MER scales, Not in use
2 Melt index extruder ,,SCITEQ* 1128 XNR-400C1 25.01.2019 Laboratory SCITEQ every 2nd year| Temperature regulator 11.28
3 Microscope "ZEISS" 0022 ST?ZQSDR / Laboratory / Not subject to calibration
4 Microscope ZFISS Stemi 508 with 1856 STEMI 508 / Laboratory / Not subject to calibration
camera Axiocam 208 color
5 Micro slice cutter 0021 HM 325 / Laboratory / Not subject to calibration
6 Oven 0018 101-2A 19.06.2019 Laboratory EUROMETING Temperature regulator 2.154
7 Impact strenght equipment 0016 XJL-300 08.04.2019 Laboratory Internal check Conform
Machine for determination ring stiffness Testometric JIABOPATOPUJA
8 and tensile properties 0008 M500-50kN 07.11.2018 Laboratory KANABCH Conform
Machine for determination ring stiffness, WDT-W JNABOPATOPWJA
9 om 1214 50KN. 2013121 07.11.2018 Laboratory KANAECH Conform
WDT-W
10 Machine for determination ring stiffness 101 50kN, 07.11.2018 Laboratory NABOPATOPLIA Conform
KANABCU
2014660
n Equipment for det:/;l’g:ahon hardness of 0012 1SO LAB / Laboratory / Not subject for calibration
12 Pressure station 017 XGY-B / / / Not in use
SCITEQ SUB10| March 2018 Laboratory SCITEQ every 2nd year Conform
13 Pressure station 0014 E 3
SCITEQ SUB10 very Laboratory Internal check Conform
months
T ture tank No.1 f
14 emperature ank. o.1 for pressure 0015 XGY-400 19.06.2019 Laboratory EUROMETING Temperature regulator 2.24,
station Internally cheched
Temperature tank No.2 for pressure Temperature regulator 1129.
15 station 1129 ENDA 19.06.2019 Laboratory EUROMETING Checks with # 2.26
16 Milling machine 0018 YLZ-150 / Laboratory / Not subject to calibration
17 Watertightness 1120 / Laboratory / Not subject to calibration

Date 20.01.2020

Mech. eng. Stardelev Zafir
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@ qualityaustria
SYSTEM CERTIFIED

1SO 9001:2008 No.01442/0
F1GH0 [ BT EIBUA yn. VHEYC 1S0 14001;2004 No.00211/0
QUALITY CONTROL PLAN FOR BRT AND PVT FOR PE100-RC WATER SUPPLY PIPE
Batch release test (BRT) acc.12201-7 Table 7
Number of
a
Characteristics Reference to Part and clause Minimum sampling frequency Number of test piece” | measurements per
test piece
Appearance and colour . X
K . Every 4 h. If production of an item: > 4 h, every
(coils and straight lengths) [2-5.1/5.2 . 1 1
item
Geometrical (coils and 2-6 Continuously or every 4 h. If production of an 1 1
straight lengths) item: >4 h every item
Hidrostatic strength (80°C,|2-7.2 X 2 1 1
Once per pipe batch per week
165 h)
Melt mass-flow rate (MFR) |2-8.2 1 1
3 W ( ) Not applicable , 100 % virgin material used
Elongation at break 2-8.2 Once per pipe batch See note 4) 1
Oxidation induction time 2-8.2 Not anplicable / /
i
(thermal stability) PP
Marking 2-12.4 At start up and every 4 h. 1 1
1) The number of test pieces given in the table are the minimum. All test pieces shall pass the relevant tests .
2) Once per batch for size 3 and 4.
3) Tests to be carried out where reprocessed materials are used.
4) Number of test pieces are specified in 1ISO 6259-1. The test pieces are taken from the circumference of one pipe sample.
Process verification test (PVT) acc. EN 12201-7 Table 11
Number of
a
Characteristics Reference to Part and clause Minimum sampling frequency Number of test piece measurements per
test piece
Hydrostatic strength 80
"Cy, >1000 h) g ( 3-7.3 Once per size group per year " 32 1
Oxidation induction time 3-8.2 Not applicable / /

1) Rotate sizes, SDR and compound each year.

2) One for size groups 3 and 4.

f.8.4.08

Date:
April 2020

e
GUNIBON
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KONTI %~ Q Net 5—
HIDRO PLAST ISO 9001:2008 No.01442/0
§1000 MEBME/WLIA yr1, “HHOYC TRPUCKA® 06 ton, (03] 212.064 1SO 14001:2004 No.00211/0

QUALITY CONTROL PLAN FOR (TT) FOR PE100-RC WATER SUPPLY PIPE

Type test (TT) acc. EN 12201-7 Table 3

Number of
L. Reference to Part and clause . Number of test
Characteristic Sampling procedure ) D measurements
of EN 12201 piece(s) .
per test piece
Appearance and colour 2-5.1/5.2 Two dimension per size group 1 1
Geometrical 2-6.1 Two dimension per size group 1 1
Hidrostatic strength
2-7.2 Two dimension per size group 2 3 1
(20°C, 100 h) P group
Hidrostatic strength (80°C, 272 Two di . ; 2) 3 1
. wo dimension per size grou
1000 h) P group
Elongation at break 2-8.2 Two dimension per size group 3 See note 3) 1
Oxidation induction time 2-8.2 Not applicable / /
Melt mass-flow rate (MFR) 2-8.2 Once per size group 3 1
Marking 2-12.4 Once per size 1 1
Fitness for purpose For preperation of assemblies, tests and frequency see en 12201-5
1) All te test piece(s) given in Table are the minimum. All test pieces shall pass the relevant tests.
2) If the product range covers more than one size group, samples shall comprise the smallest and largest diametars manufactured plus a sample from each
intermediate size group. The succesful testing will validate all diametars within the range tested. Successful testing on the lowest SDR pipe will validate pipes with the
same OD having a high SDR i.e. thinner wall thickness. Where a manufacturer extends his production beyond his approval then addiitional type testing shall be carried
out.
3) The number of test pieces are specified in ISO 6259-1. The test pieces are taken from the circumference of one pipe sample.
.8.4.08

Date: Quality control menager

14.09.2019 ' \ EnewGordana Manoleva




CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI PECITYBJIMKAHCKHUI KOHLIEPH

MATERIALELOR DE CONSTRUCTII MPOMBIIIJIEHHOCTHU CTPOUTEJIbHbIX
“INMACOM” MATEPHAJIOB “UHMAKOM”
SOCITATEA CU RASPUNDERE LIMITATA OBLLECTBO C OTPAHUYEHOM OTBETCTBEHO-
INSTITUTUL DE CERC!ZTARI STIINTIFICE CTbIO HAYYHO-UCCJEAOBATEJBLCKHH U
S1 PROIECTARE IN DOMENIUL MPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKHI HHCTUTYT
MATERIALELOR DE CONSTRUCTII CTPOUTEJIbHBIX MATEPHAJIOB

"INMACOMPROIECT"

www.inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chisinau, 2015, Pecny6sinka Monaosa, myH. KuiunHay,
str. Sarmizegetusa nr.15, tel, fax 521-130, tel.52-10-29  ya. Capmusexeryca, 15, Ten, dake 521-130,52-10-29
26122023 _nr._ 01/34 r 1
la nr. din "DEMATEK WATER

MANAGEMENT" SRL

Vi Tnaintdam prezentul Aviz la Evaluarea tehnica nr. nr. 02/05-047:2023 care
a fost aprobata in data de 15 decembrie 2023 la ICSP "INMACOMPROIECT” SRL.
Avizul tehnic al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii il vom transmite
dupa ce va fi semnat la Ministerul Infrastructurii §i Dezvoltarii Regionale al Repu-
blicii Moldova.

A. Belousova

Director

Ex. V. Proaspit
+37322521029



CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI PECITYEJIUKAHCKWA KOHLIEPH

MATERIALELOR DE CONSTRUCTI [IPOMBIILIEHHOCTH CTPOUTEJIbHBIX
“INMACOM” MATEPHAJIOB “HHMAKOM”
SOCITATEA CU RASPUNDERE LIMITATA OBIECTBO C OTPAHUYEHOM OTBETCTBEHO-
INSTITUTUL DE CERC !‘ZTAR] STIINTIFICE CTbIO HAYYHO-UCCJIEJOBATE/ILCKHIA U
$1 PROIECTARE IN DOMENIUL [IPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKHil HHCTHTYT
MATERIALELOR DE CONSTRUCTII CTPOUTEJIbHBIX MATEPHAJIOB

"INMACOMPROIECT"

www.inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chisinau, 2015, Pecriybnnka Mosnjiosa, MyH. Kumunoy,
str. Sarmizegetusa nr.15, tel, fax 521-130, tel.52-20-86  yn. CapmusexeTyca, 15, Ten, dakc 521-130,52-20-86
14.02.2022  nr._ 01/02 r 1
la nr. din "DEMATEK WATER
MANAGEMENT" SRL
I 1

V3 inaintdm prezentul Aviz la Evaluarea tehnica nr. 02/11-003:2022 care a
fost aprobata in data de 11 februarie 2022 la ICSP "INMACOMPROIECT” SRL.
Avizul tehnic al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii il vom transmite
dupi ce va fi semnat la Ministerul Infrastructurii si Dezvoltérii Regionale al Repu-

blicii Moldova.

Director ;_,%A. Belousova
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MINISTERUL INFRASTRUCTURII $1 DEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Evaluare Tehnicd
Moldoveneasca

Evaluare tehnica
Nr. 02/11-003:2022

Valabilitate pana la 30.04.2025

Cod NM MD 3917
STATII DE POMPARE A APELOR UZATE - HYDROPUMP

Titular: "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL,
str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Roménia,
tel.: +40 723 36 45 25.

Producitor: "HYDROGEOQO SISTEMI" LTD, str. Ralevitsa
86, Sofia, Bulgaria, tel. 00359 882 625 883,
fax 00359 882 625 883.

Evaluarea tehnici a fost emisa de ICSP ,[NMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, or. Chisinau,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializatd 11 "Lucrari de gospodarie comunala,
alimentéri cu apa, canalizari, statii de tratare §i epurare, transport urban si salubritate".

Prezenta evaluare tehnica contine 17 pagini si anexa 27 pagini care face parte integranta din pre-
zenta evaluare.

Prezenta evaluare tehnicd este eliberata in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea
si functionarea ghiseului unic de elaborare a evaluirii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotararea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014,

Prezenta Evaluare tehnicd este valabild numai insofitd de avizul tehnic al
Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 11 "Lucrari de gospodarie comunald, alimentari cu apd, canalizari,
statii de tratare si epurare, transport urban si salubritate” a ICSP JINMACOMPROIECT”

SRL analizand Dosarul tehnic si documentele prezen

tate de firma "DEMATEK WATER

MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania, tel.: +40 723
36 45 25 referitor la: "Statii de pompare a apelor uzate — HYDROPUMP" fabricate de
firma "HYDROGEQ SISTEMI" LTD, str. Ralevitsa 86, Sofia, Bulgaria, tel. 00359 882
625 883, fax 00359 882 625 883 elibereaza Evaluarea tehnica nr. 02/1 1-003:2022 in con-

formitate cu documentele tehnice valabile in Republi

ca Moldova, aferente domeniului de

referinté si dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL.

1 Definirea succintia

1.1 Descrierea succintd

Statia de pompare este carosabila,
echipatd cu instalatii mecanice, hidrau-
lice, electrice si de automatizare, care
permit functionarea automatizatd, in con-
ditii de eficientd si siguran{d maxima.
Este asigurat posibilitatea golirii conduc-
tei de refulare prin prevederea unei cla-
pete antiretur in interiorul statiei de pom-
pare.

Statiile de pompare subterand, contro-
late prin intermediul unui panou de control
complet automatizat, utilizate ca punct de
colectare si pompare a apelor uzate cu sau
fara fecale si/sau a apelor pluviale, din zo-
nele aflate sub nivelul canalului colector.

Statiile de pompare pot fi de forma cir-
culara, de tip prefabricat, din material
plastic PEID, compatibile pentru instala-
rea in soluri cu panza freatica aproape de
suprafata. Statia de pompare ape uzate pot
fi cu camera umeda, pompele fiind mon-
tate in bazinul de acumulare (in interiorul
statiet).

Statiile de pompare pot fi echipate cu
diferite pompe: cu tocdtor sau fara, pro-
duse de producdtori consacrati PE-
DROLO, GRUNDFOS, KSB, WILO SI
ALTELE, modelele Pentax DTR 150-
300, DTRT 400-1000, DTRT 400-
1000/P, GARDEN, CH, 4CA/4CAT,
4CAX/ 4CATX, SUPERDOMUS,
ASMH/ 4ASMH, 4MSV/ 4MSH, MPE/

Evaluare tehnica 02/11-003:2021

4MPE/ 6MPE, 4MPEW/6MPEW, sau al-
tele in functie de cerintele proiectului.

Pompele din interiorul statiei de pom-
pare ape uzate sunt cu tocator si complet
imersate. In interiorul statiei de pompare,
pentru a se retine plutitori sau suspensii
de dimensiuni mari, este montat un cos
cu orificii. De asemenea, atét pe intrarea
in statie, cat si pe fiecare coloand de refu-
lare a fiecirei pompe se afla montatd cate
o vani (vana de intrare este montata pe
exteriorul statiei, deoarece amplasarea ei
in interiorul statiei impiedica interventia
curitirii cosului; vanele de iesire sunt
montate in interiorul statiei, intr-o pozitie
care permite macerarea lor cat mai
usoara).

Sistemul de extragere al cosului va fi
prevdzut cu sine de ghidaj.

Principiul de instalare al statiilor de
pompare a apelor uzate - HYDROPUMP
este reprezentat schematic in figura 10
din dosarul tehnic.

Caracteristicile functionale ale statiilor de
pompare a apelor uzate HYDROPUMP:

Material PEID, tub cu clasa de
rigiditate SN4, cu pereti in
structuri tip fagure, Indltimea
(H) poate varia intre 1500 mm
si 8000 mm, in functie de ca-
racteristicile sistemelor de
pompare ce se monteaza in in-
teriorul bazinului; Diametrul
(D) poate de asemenea varia

Bazin statie
pompare

Pag. nr. 2



Capac caro-
sabil

Conducta re-
fulare

Vana (refu-
lare)

Clapet anti-
retur

Conducta de
intrare

Conducta

trecere ca-
bluri elec-
trice

Pompa sub-
mersibila
Dispozitiv
sustinere
pompa sub-
mersibila
Lant de sus-
tinere pompa
Conducta de
refulare
Scara acces

Regulator de
nivel cu con-
tragreutdti
pentru co-
manda pe ni-
vele si rotire
pompe

Platforma de
lucru

Brida de sus-
tinere in ve-

intre 1000 mm si 2400 mm.
Material fonti, D600, clasa
D400, de culcare neagra, pre-
vazut cu sistem antifurt, fixat
deasupra unei prelungiri din
PE.

Un capac este destinat mane-
vrarii cosului, iar celdlalt pen-
tru acces in interiorul statiei i
pentru manevrarea pompelor.
Material PEID D.90, SDR17,
PN10. Cota ax, Hax=-1,3m.
Vana sertar cu actionare manu-
ala, DN80, cu prindere pe
flanga si etansare cu garnitura.
Vana de retinere cu bila (vana
antiretur), DN80, cu prindere
pe flansa si etansare cu garni-
tura.

Capatul de flansa este sudat pe
interiorul si exteriorul bazinu-
lui, cu adaos de material.
Material PEID100, SDR17,
D90. Conducta este sudata pe
interiorul si exteriorul bazinu-
lui, cu adaos de material. Rolul
ei este acela de a scoate cablu-
rile in afara partii carosabile, in
vederea conectirii la tabloul
electric.

Pentax DTRT 300, cu tocator
Qp=6 m3/h, Hp=21.2 m.
Pedestal DN8O.

Inox

Material PEID100, DE90
SDR17 PN10.

Material aluminiu. Cu grad de
coroziune zero.

Cota minima de oprire pompe
de la fundul bazinului: 0,29m;
Cota nivel maxim de la fundul
bazinului: se regleaza functie
de specificatia proiectantului,
cu recomandarea ca aceasta
cota s nu depaseascé nivelul
colectorului.

Material: INOX, prevézut cu
goluri de lucru.

Material PEID100,
200x200x60mm

Evaluare tehnici 02/11-003:2021

derea tran-

sportului

Conductade O priza de intrare aer proaspat

aerisire + 0 priza evacuare aer viciat).
Material PEID100 D90
SDR17, cu iesire orizontala,
prin peretele statiei. Rolul sis-
temului de aerisire este acela
de evacuare prin tiraj natural a
acumuldrilor de gaze din zona
superioara a interiorului statiei
de pompare.

Sistem de Material PEID100 D160

ventilatie SDR17, cu iesire orizontala,
prin peretele statiei. Rolul sis-
temului de aerisire este acela
de evacuare prin tiraj fortat al
acumuldrilor de gaze mai grele
decét aerul situate in zona infe-
rioara a interiorului statiei de
pompare. Ventilatia se reali-
zeaza prin intermediul unui
ventilator in line D150, cu ca-
pacitate de reimprospatare a
aerului de 552m*h. Consumul
fiind de 150 W

Cos de reti- Inox

nere din inox

Consola Inox

Vana de in- Se face printr-o vana DN160,

trare (colec-  prinsé cu flange pe un capét de

tor) flansa din PEID100, DN160,
SDR17, etangat cu garnitura
EPDM

Scarade ac-  Material: aluminiu. Coroziune

ces in zona Zero.

pompelor

Sistem de Lampa LED, alimentare 24V

iluminare in-

terioara

Cutie stra- Fonta

dald protec-

tie Kit actio-

nare vana

sertar

1.2 Identificarea produselor

Elementele statiilor de pompare a apelor
uzate — HYDROPUMP sunt marcate din
fabricatie cu etichete adezive pe care sunt
mentionate — in original si in limba ro-
ména — date referitoare la:

- denumirea producatorului;
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_ denumirea comerciald a produsului;
- codul de identificare;

- seria instalatiei;

- debit;

- greutate;

2 EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Statiile de pompare a apelor uzate —
HYDROPUMP sunt destinate ca punct de
colectare si pompare a apelor uzate cu sau
fara fecale si/sau a apelor pluviale, din zo-
nele aflate sub nivelul canalului colector.

Statiile de pompare cuprinse in aceastd
evaluare tehnicd se aplicd numai urmare a
unui proiect de executie intocmit cu res-
pectarea Legii 721-XIII din 02.02.1996
privind calitatea in constructii, cu modifi-
cirile si completarile ulterioare si a regle-
mentirilor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanica si stabilitate —
Statiile de pompare prezinta rezistente co-
respunzitoare domeniilor de utilizare pre-
conizate.

Rezistenta si stabilitatea fiecarei con-
structii in parte se asigurd prin proiectul
intocmit si verificat in conditiile legii.

Securitatea la incendiu — Clasele de
reactie la foc ale materialelor din care
sunt fabricate echipamentele stafiilor de
pompare sunt urmatoarele:

- metal (clasa de reactie la foc Al);

- echipamentele fabricate din PE se in-
cadreazi in clasa de reactie la foc F.

Securitatea incendiard conform NCM
E.03.02.

Igiend, sindtate si mediu inconjura-
for — Echipamentele utilizate nu contin
substante radioactive sau cancerigene,
deseuri toxice, rebuturi industriale sau

Evaluare tehnicia 02/11-003:2021

- termen de garantie.

Fiecare lot de livrare este insotit de eva-
luarea tehnica si de declaratia de confor-
mitate a calitatii conform Hotaririi Guver-
nului nr.913 din 25 iulie 2016.

TEHNICA

alte substante ori elemente daunatoare sa-
natatii oamenilor sau integritatii mediului
inconjurator.

Sigurantd si accesibilitate in exploa-
tare — Statiile de pompare nu prezinta ris-
cul de accidente la utilizarea lor normala
si in conditiile prevazute in instructiunile
tehnice date de producitor.

Materialul din care este realizata statia
nu reactioneaz cu agentii agresivi din sol
si nici nu genereazi reactii care —in timp
ar putea conduce la diminuarea sau
pierderea caracteristicilor fizico-meca-
nice.

Caracteristicile functionale si con-
structive ale Statiilor de pompare cores-
pund conditiilor impuse prin normativele
si standardele europene aferente domeni-
ului de utilizare.

Protectia impotriva zgomotului — Nu
influenteaza aceasti cerinta.

Economia de energie — Nu influen-
teaza aceastd cerintd.

Izolare termicd — Nu influenteaza
aceastd cerinta.

Utilizare sustenabild a resurselor na-
turale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificdrile si completa-
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Compozitia si calitatea materialelor
utilizate la realizarea echipamentelor
Statiilor de pompare precum si calitatea
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fabricatiei, controlata in mod regulat, per-
mit realizarea unor echipamente cu o du-
rabilitate ridicata fird masuri speciale de
intretinere. Garantia este de 2 ani.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Statiile de pompare a apelor uzate —
HYDROPUMP, se realizeaza la societa-
tea HYDROGEO SISTEMI LTD, Bul-
garia, in sectiile de productie proprii, do-
tate cu utilaje specifice si cu personal ca-
lificat pentru deservire. Statiile de pom-
pare se realizeaza pe baza normelor teh-
nice ale producatorului, in conditii care
asigura  reproductibilitatea  perfor-
mantelor aferente domeniului de utilizare
preconizat.

In vederea asigurdrii constantei cali-
ti{ii, producatorul va urmari:

e Intern unitifii: controlul intern
sever si eficient atdt pentru mate-
riile prime si respectarea parame-
trilor tehnologiei, cat si pentru
produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare
a Calitatii al producatorului.

e Extern unitifii: obtinerea unei
forme de certificare recunoscutd
pentru sistem si produs.

Evaluarea conformitdtii produselor
poate fi efectuatd dupad sistemul 3 sau 4
din Regulamentul (UE) nr.305/2011 al
Parlamentului European si al Consiliului
din 9 martie 2011.

2.2.4 Punerea in opera

Punerea in opera se realizeazd con-
form instructiunilor producatorului si a
reglementirilor in vigoare din domeniu.
Ea se va face de citre specialisti calificafi
si atestati in acest tip de lucrari care vor
respecta instructiunile tehnice stabilite de
producitor si prezenta evaluare.

Instructajul va cuprinde obligatoriu
norme de tehnica securititii muncii $i pro-
tectie contra incendiului.

Evaluare tehnicd 02/11-003:2021

Prevenirea noncalitdtii in procesul
executarii lucrdrilor se va asigura con-
form normativelor si legislagiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Executarea componentelor se realizeaza
pe magini si instalaii automatizate.
Proiectarea lucrdrilor de montaj a
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, tindnd seama de
recomanddrile producatorului.

Se vor avea in vedere, in principal, re-
comandarile cuprinse in NCM A.08.02,
CP G.03.02-2006, CHulII 2.04.02, CHull
2.04.03, CHuII 3.05.04 precum §i preci-
zarile din prezenta Evaluare Tehnica.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constantd a produsului va fi
asiguratd si garantata de producétor si co-
merciant prin certificatul de calitate elibe-
rat pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspectie se efectucaza
minimum o dati in an de grupa speciali-
zatd care a elaborat Evaluarea tehnica pe
bazi de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

Statiile de pompare nu se ambaleaza.
Se livreaza vrac.

Producatorul va furniza datele privind
conditiile de depozitare (temperaturd,
umiditate, grad de periculozitate, etc.).

2.3.4 Conditiile de punere in opera

Punerea in operd a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, prevederilor i detaliilor
de executie din proiect, {indnd cont de re-
comandatiile producatorului.

Controlul materialelor intrebuinfate,
al modului de executie si al procesului
tehnologic se va face pe toatd durata lu-
crarii.
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Produsele vor fi puse in operd dupa ce
s-a verificat ca a fost livrat cu declaratia
de conformitate.

A.08.02 si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare Republica
Moldova.

Punerea in operd a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM

3 Remarci complimentare ale grupei specializate

3.1. Grupa specializata nr. 11 a examinat produsele si remarca ca:

- statiile de pompare a apelor uzate — HYDROPUMP sunt realizate pe linii tehnologice
moderne (utilaje, masini, instalatii) i automatizate si fiind aplicate corect vor avea in con-
tinuare o comportare corespunzitoare in exploatare, in conditiile specific ale Republicii
Moldova;

- constanta calitatii este asiguratd prin autocontrol de producitor si control exterior —
Certificate EN ISO 9001:2015; EN ISO 14001:20135, eliberate pentru furnizorii de echipa-
mente;

- sistemul necesiti intretinere pe toatd durata de functionare.

3.2. Cerinte privind siguranta produsului asupra sindtitii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueaza si nu prezintd pericol pentru sanatatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL.

Calitatea produselor va fi asiguratd si garantatd de producator si comerciant prin certificat

de calitate eliberat pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a Statiilor de pompare a apelor uzate — HY-
DROPUMP este apreciata favorabil, daca se respectd prevederile prezentei Evaluari Teh-
nice.

Conditii e Controlul de inspectie asupra stabilita-

e Calitatea produselor si metodele de uti- fii caracteristicilor confirmate prin evalu-

lizare au fost examinate si gasite satisfi- area tehnica in cursul procesului de utili-

citoare de ICSP "INMACOMPROIECT" zare / comercializare se efectueaza de ca-
SRL. . tre grupa specializata care a eliberat eva-

luarea tehnici cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incerciri
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prin evaluarea tehnicdi 1in cursul
procesului de utilizare / comercializare se
efectueaza de catre grupa specializatd
care a eliberat evaluarea tehnicd cu
incadrarea organelor de certificare sau
laboratoarelor de incercdri acreditate
pentru acest domeniu de activitate.

e Oriunde se face referire in aceasta
evaluare la acte legislative sau
reglementdri tehnice, trebuie avut in
vedere ca aceste acte sa fie In vigoare la
data elaboririi acestei evaluari;

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se
implicd in prezenta sau absenta drep-
turilor de brevet continute In produs si
/sau drepturile legale ale firmei de a
comercializa produsul;

VALABILITATE:

NOTA:

e Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de
siguranta a acestui produs, continutd in
prezenta evaluare tehnicd, reprezintd
cerintele minime necesare la utilizarea
lui;

e Acordind aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu
acceptd nici o responsabilitate fata de vre-
0 persoand sau organism pentru orice
pierdere sau daund survenitd in legaturd
cu un rau personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

e Detindtorul Evaluarii tehnice la fo-
losirea produselor procurate va prezenta
obligatoriu fiecdrui agent economic care
va folosi aceste produse copia evaludrii
tehnice si instructiunile de transport,
depozitare si exploatare.

30 martie 2025

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grupa

specializata respectivd minimum o daté in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitata cu cel putin
trei luni Tnainte de data expirarii termenului stabilit.

3. In cazul neprelungirii valabilititii, Evaluarea tehnica se anuleazi de la sine.

DIRECTOR
ICSP "INMACOMPROIECT" SRJ:"

(/)

i
W DOME
i 00RO,

(o

Evaluare tehnica 02/11-003:2021

Anastasia BELOUSOVA
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CERTIFICATE

CERTIND

Confirms that the management system of

ey HYDROGEO SYSTEMS LTD

registration address: 1404 Sofia, 86 Ralevitsa str., Bulgaria
secondary location: Yana village, Sofia Area, Bulgaria

conforms to the requirements of

1ISO 9001:2015

Certification scope:

Design and assembling of inspection chambers, sewage
manholes, water metering shafts, pumping stations and waste
water freatment plant,

- scope of certification related to annex -

-

ished according to the applicable laws.

Certificate no.; 48885/149-359-C

is pun
@
m
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nitial cerfification:  04.06.2021 Viol
ument cerfification [recertification): 28.05.2024 2

ument cerfification cycle ends on: 03.06.2027 under condition of annual vﬁd\---...
ecertification shall be completed prior to the cument cerification cycle end date -
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The cerffcation hody reserves the right o suspend or wilhdraw the present certficate i during surveillance audits it s identified
that the organization does not confinue to respectthe specified requirements,

CERTIND SA - CERTIFICATION BODY
UGIR 1903 Polace, 27-29 George Enescu street, Bucharest 1

certification bod

Details regarding the prasent certificate can be cbtained by contacting CERTIND SA. Telephone: +4021.313.36.51/ E-mail: office@certind.ro
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ANNEX

Annex to Certificate No. 48885/149-359-C from 28.05.2024

Locations Location type Activities
1404 Sofia, 86
Ralevitsa str., Head office No activity
Buigaria
Design and
Yana village, Sofia as_semblipg of
Area, Bulgaria Secondary location inspection

chambers, sewage
manholes, water
metering shafts,
pumping stations
and waste
water treatment
plant.

This annex is valid only accompanied by CERTIND certificate of conformity No. 48885/149-359-C .

CERTIND SA - CERTIFICATION BODY

UGIR 1903 Polace, 27-29 George Enescu street, Bucharest 1
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Confirms that the management system of

e HYDROGEO SYSTEMS LTD

registration address: 1404 Sofia, 86 Ralevitsa str., Bulgaria
secondary location: Yana village, Sofia Area, Bulgaria
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conforms to the requirements of

15O 14001:2015

Certification scope:

Design and assembling of inspection chambers, sewage
manholes, water metering shafts, pumping stations and waste
water freatment plant,

- scope of certification related fo annex -

ished according to the applicable faws.

Certfificate no.: 48885/149-359-M
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The certficafion body reserves the right to suspend or withdraw the present cerfficte if during surveillonce audis it identified
that the organization does ot continue fo respect the specified requirements.
CERTIND SA - CERTIFICATION BODY
UGIR 1903 Palace, 27-29 George Enescu sivreet, Bucharest 1

certification bod

Details regarding the present certificate can be cbtained by contacting CERTIND SA. Telephone: +4021.313.35.51/ E-mail: office@certind.ro
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ANNEX

Annex to Cerlificate No. 48885/149-359-M from 28.05.2024

Locations Location type Activities
1404 Sofia, 86
Ralevitsa str., Head office No activity
Bulgaria
Design and
Yana village, Sofia agsemblipg of
Area, Bulgaria Secondary location inspection

chambers, sewage
manholes, water
metering shafts,
pumping stations
and waste
water treatment
plant.

This annex is valid only accompanied by CERTIND cerfificate of conformity No. 48885/149-359-M

CERTIND SA - CERTIFICATION BODY
UGIR 1903 Palace, 27-29 George Enescu street, Bucharest 1
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CERTIND

[TOTBbPXXACBQ, Y& CUCTEMATA 30 YNPABAEHKE HO

XUaPOreo CACTEMU EOOA

Aapec Ha permctoaumt; bbarapmd, rp. Codomna 1404, ya. Paaesmuia Nedd
BTOPMYHO MECTONOAOKEHME: Bbarapu, €. FHa, 064, Codom

v
MAY
2026

OT1roBapPa HA UMCKBAHUATA HO

BAC EN ISO 9001:2015

OBxXBAT HO CEPTUAMKALMS:
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ficate can be obtained by contacting CERTIND SA. Telephone: +4021,313.36.51/ E-mail: office@certind.ro

Counterfeiting of the present certificate is punished according to the applicable laws.
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LLAXTH, NOMNEHY CTAHLMU W NPEYNCTBATENHW CHOPBXEHNA 3a OTNAABYHU BOAW.

tion

- [leNHOCTH B CHOTBETCTBUE C NPUNOKEHWETO -

Ceptudukar Ne: 48885/149-359-C yiip
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CERTIND SA - CERTIFICATION BODY
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Npuaoxenne kom ceptudukara Ne 48885/149-359-C ot 28.05.2024

MecTononoxeHun Tun
MecTOnongXeHune OeAHocTn
Bwnrapus, rp. Anpec Ha
Codcpus 1404, yn. PerncTpauns Hsma geitHocT

Panesuiua Ne86

MNpoekTupaHe n

Bwnrapus, c. AHa, BTOPUYHO acembnupane Ha

obn. Codousn MecTononoxeHue PEBU3NOHHM,
KaHANU3aLWOHHM,

BOOOMEPHU
LLIAXTHU, NOMNEHN
CTaHLUN 1
NpPeYMCcTBaTeNHN
ChOPBXKEHUN 33
oTNagbYHK BOAM.
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CERTIND SA - CERTIFICATION BODY
UGIR 1903 Palace, 27-29 George Enescu street, Bucharest 1



BANTMOAHOCTTA HA

peredital pantra

gE;THOHKATA E ~1 ® SRR CERTIFICARE
CNOBEHA OT el s
NPOBEXQAHETO r ’ \ )
HA rOfIMLLIHA CGHT |ND ‘ : !A Fgﬂb snmm‘:'::ﬂ??:mms
HAA30PHﬁ BU3IUTA tV TION aRAAT CWFIC&TSI:'E;?REDJTAEE

CEPTUOUKAT

CERTIND

[TOTBLPXACBQ, Y€ CUCTEMATA 30 YNPCBAEHWE HA

XUAPOreo CUCTEMW EOOL

Aapec Ha pemctoaums: bharapus, . Codona 1404, ya. Paaesuua NeBo
BTOPUIHO MECTONOACXEHME: Bbarapi, €. AHO, 0B, Cocpus

MAY
20256

2
=
g
L=

g
s
%
£
i
o
g
5
2
:

g
2
oy
-
%
=]
=
&
L

i

i
£
g

8
)
=
£
2

o
2

8
3

bod

i

&
£
g
2

o

&
£
3
&
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BAC EN ISO 14001:2015
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[poexTupane v aceMBniupaHe Ha PEBUIMOHHH, KaHANM3ALMOHHM, BOJOMEPHH
UAXTH, NOMMEHI CTAHLIMM M NPEYUCTBATENHN ChOPBXEHKS 33 OTNAMLYHM BOAM,

1oNn

- [Ie#HOCTH B CHOTBETCTBME C NPUNOKEHHETO -

CepTudbukar Ne: 48885/149-359-M

bPBOHONOAHO ceptudpmkaLmt:.  04.06.2021 Buone e A
ekyLLTa Cepmeurauys (pecepmeaus). 28.05.2024 v ,

CPOK HO SOMEHOCT HO CEDTAMKOLMORA LBt 03.06.2027  COMO TIDH FOAMLIKO 3GBepﬁéGHeHﬁcepmchmm
MosropHcTa ceprehumcays TA68C AC C& MHAAMIADA A ACTOT HO M3TVSOHE HOl CBPTACOMKOLIMOHHMS LAKbA
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UGIR 1903 Palace, 27-29 George Enescu street, Bucharest 1

IrcQ

|

cert

Counterfeiting of the present certificate is punished according to the applicable laws.
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NPUAOXEHME

Npuacxenne kom cepTudpukara Ne 48885/149-359-M ot 28.05.2024

MecTononoxeHun Tun
MecTononoXeHue OewrHocTH
Bwnrapusi, rp. Anpec Ha
Codous 1404, yn. Perucrpaums Hama aeittoct

Panesuua Ne86

MpoekTupaHe u
Brnrapus, c. AHa, BTOPU4HO acembrvpaHe Ha

obn. Cocoua MECTONONOXEHUe PEBU3NOHHN,
KaHanuaaunoHHw,

BOLOMEPHW
LLIAXTU, MOMNEHN
cTaHLMU U
npevncTBaTenHu
CLOPLKEHUA 3a
oTrnagbyHU BOAMK.

TOBQ MPUAOKEHWE € BAAMAHO COMO NPUAPYXEHO ChC CEPTMADMKAT 30 CLOTBETCTBME
3aoaeH ot CERTIND ¢ Ne 48885/149-359-M

HE: EIEE B

CERTIND SA - CERTIFICATION BODY
UGIR 1903 Palace, 27-29 George Enescu sireet, Bucharest 1



BCK

BULGARKONTROLA

- BULGARKONTROLA SA -Sofia
Conformity Assessment Body for Construction Products
With identification number 14 and Permit Ne POCCI1-14 on 15.09.2016
Issued by Ministry of Regional Development and Public Works

CERTIFICATE OF CONFORMITY
14 - HYPBCIICPB - 3791

Issued pursuant to Art. 14, par.1 and par.2 of the Regulation Ne P/I-02-20-1 on 05.02.2015 on the
terms and conditions for use of construction products in the construction of the Republic of Bulgaria

on Ministry of Regional Development and Public Works for the construction product

PE&PP ,Konti Kan Spiral”
Pipes made of Polyethylene and/or Polypropylene

Are designed for non-pressure underground drainage and sewerage
with structured —wall piping system with smooth internal and external surface
and spiral shaped hollow sectors Type "A2”, with dimensions, ring stiffness and evaluated
characteristics in accordance with national requirements as per Supplement Ne 1 to this Certificate.

place on the market by
KONTI HIDROPLAST DOOQEL
ul. Industriska b.b. 1480 Gevgelia
Republic of North Macedonia

manufactured by
KONTI HIDROPLAST DOOEL
ul. Industriska b.b. 1480 Gevgelia
Republic of North Macedonia

This certificate certifies that the product has been evaluated
and meets national requirements set out in

BDS EN EN 13476-2:2018+A47.2020
BDS EN EN 13476-2:2018+A.1:2020/NA:2021
and item 11 of Annex 2 to item 2 of Order No 02-14-1329 from 03.12.2015
of the Minister of Regional Development and Public Works

The Certificate was issued on 02.03.2023, cancel the Certificate Ne 14-HYPBCIICPB-3346 from 06/03/2020
and remains valid for three years to 01/03/2026, provided that the manufacturer ensures consistency of product
characteristics and the conditions of production or production control has not been changed significantly.

Place: Sofia Director of "Conformity Assessme
Date: 02/03/2023

FC/CPNR -7-3.9/02

1505 Sofia, 23, Sitnyakovo Blvd. | tel.: +359 2 989 4070 | e-mail: bulgarkontrola@bulgarkontrola.bg www.bulgarkontrola.bg



B{K - Supplement Ne 1
%;, g to Certificate of Conformity Ne 14—~ HYPBCIICPB-3791
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100022000 | 10002000 SN 4/ SN 8/ SN 16

* Note: Upon customer request, they can also be produced with SN 10 and SN12

2. Evaluated characteristics in accordance with national requirements

¥
-

Appéhrance . Smooth and clean surface without pores,

According to item 5.1 BDS EN 13476-1:2008
Color External and internal layer : black

According to item 6 BDS EN 13476-1:2018

Geometrical characteristics, mm

= e axteral dameter, B DN-OD 1000+2000; DN-ID 10002000

| According to item 7.2, tabl. 5.6 of BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020

- mean inside diameter, dmmin | DS EN 13476-2:2018+A1: 2020/NA:2021
Longitudinal reversion, % Not applicable for A2 pipes
Impact resistance - 0°C TIR £10 %

According to item 9.1.1, tabl.14 of BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020
BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020/NA:2021

Ring stiffness SN, kN/m 2 | > declared value for SN
According to item 9.1 1, tabl.14 of BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020
BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020/NA:2021

Ring flexibility, kN 4 Without damage , min. 30 % ot dem
According 1o item 9.1.2, tabl.14 of BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020
| BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020/NA:2021

Tensile strength steam, N | Without camage

No deformation at minimum tensile strengh > 1020 N

According to item 9.1.3, tabl.15 of BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020
BDS EN 13476-2:2013+A1: 2020/NA:2021

Place: Sofia Director of ""Conformity Assessmen
Date: 02/03/2023

FC/CPNR -7-3.9/02 crp. 22



e HYDROGEO SISTEMI LTD

e BULGARIA 1404 SOFIA, 86 RALEVITSA STR

e VAT NR: BG201931854

DECLARATION OF CONFORMITY

In conformity with the requirements of the Directive EC 2014/68/UE, applicable to pressure equipments, we
declare that the waste water pumping station type:

COMPLET PEHD WASTE WATER PUMPING STATION

We issued this statement on our sole responsibility, responsibility for changes affecting the design or operation
of the COMPLET PEHD WASTE WATER PUMPING STATION will not be accepted, once it has been provided
without express acceptance of HYDROGEO SISTEMI. The design and manufacture of the the COMPLET PEHD
WASTE WATER PUMPING STATION, is performed following the EU legislation, under our internal procedures of
manufacture, and the European standards:

- SR EN 12050-1:2015
- SR EN 12050-2:2015
- SR EN 12050-3:2015
- SR EN 12050-4:2015
- SR EN 13564-1:2003

Signed : Alexander Dimitrov
Position : General Manager

Place and date Sofia, 01/06/2019




HYDROGEO SISTEMI LTD

BULGARIA 3060 KRIVODOL, 3, PENIO PENEV STREET

VAT NR: BG201931854

FISA TEHNICA STATII DE POMPARE APE UZATE
Producator HYDROGEO SISTEMI Bulgaria

DENUMIRE ARTICOL

Cantitate Observatii

Bazin statie pompare

L]

T 1 T i

1 buc Material PEID, tub cu clasa de rigiditate SN4/SN8/SN10 cu pereti
in structura tip fagure:

Hcorp = 1.800 — 7.500 mm

Dint = 1.505 mm

Dext = 1.655 mm

Standarde: EN 13476-1:2007, EN 13476-2:2007, EN 476:2001, EN 1610:2002, EN 1852-
1:1999;

INALTIMEA GROSIMEA
2 DE (OD) DI (ID) PROFILULUI PROFILULUI (E)

mm mm mm mm mm

1500 1655 1505 75 6.5

Sistem de ridicat pompe

- Sistem de ridicat pompe din statie pompare cu
capacitate de ridicare de maxim 600 kg;

- greutate totala sistem: 23.5 Kg

- Brat telescopic cu indicator de suprasarcina integrat

- Lamele de coloana care permit atasarea troliului unic si 2
intervale de raza

- (900-1200mm sau 1200 - 1500mm)

- Certificare conform EN795:2012 - ca parte a unui sistem
conform cu standardul EN363. in conformitate cu
standardul AS/NZS 5532:2013

- Sistemul poate fi utilizat si Tn atmosfere explozive in
Zona 2 conform regulamentelor ATEX.

- Rotatia la 360° sub sarcina complete

1 Buc

Capac carosabil
Standard EN 124 — clasa D400

1 buc Material INOX, D600, clasa D400, de culoare verde, prevazut cu
sistem antifurt fixat:
- prevazut cu piston hidraulic — asistare la
deschidere/inchidere;
- cheie de acces sistem de blocare in 5 puncte;
- etans — garnitura etansare EPDM in acord cu standard: EN
681-2+A1+A2:2006;

Capacul este prevazut cu sistem anti-efractie, rama se poate
incastra in beton pentru a asigura 100% protectie antivandalism.




HYDROGEO SISTEMI LTD

BULGARIA 3060 KRIVODOL, 3, PENIO PENEV STREET

VAT NR: BG201931854

Se asigura inscriptionarea Beneficiarului in acord cu cerintele
impuse.

Bare pentru culisare electropompa 2 buc

- Material: INOX;
- se monteaza cu adaos de material;

Radier beton statie pompare 1 buc

- Prevazut in fundul dublu al corpului caminului;
- Setoarna din fabrica;

Conducta refulare 2 buc -

Conducta de trecere prin perete (etansare prin adaos de
material) se realizeaza din PEHD D. 75-110, SDR17, PN10
conform datelor impuse in proiect. Cota ax, Hax= conform
proiect;

Instalatiile interioare — conducte, coturi, teuri, suruburi, flanse
sunt inox;

Vana sertar/cutit- actionare 2 buc

manuala

Vana sertar cu actionare manuala, DN65, cu prindere pe flansa si

etansare cu garnitura:

- Material corp vana: GJS 500;

- Material sertar: GJS 500+EPDM/NBR;

- Piulita sertar: alama, cu posibilitate de inlocuire;

- Tija: AISI 420, cu filet roluit;

- garnitura dintre corp si capac: EPDM, capac: GJS 500;

- Etansarea tijei si a pachetului de etansare se face cu O-
ringuri: EPDM/NBR;

- Pachetul de etansare este protejat cu garnitura anti-praf:
garnitura NBR;

- Suruburi corp - capac zincate, protejate cu parafina

- Piulita tijei este din alama rezistenta la dezincare, cu
posibilitate de inlocuire

- Vopsit RAL 5015 epoxy 250 um;

Clapet antiretur cu bila 2 buc -

PN10/16 - DN 65 — prindere cu flanse;
Material GJS500;

Etansare cu garnitura EPDM;

Vopsea epoxy 250 um

Conducta trecere cabluri electrice 1 buc

Material PEID100 RC, SDR17, D90. Conducta este sudata pe
interiorul si exteriorul bazinului, cu adaos de material. Rolul ei
este acela de a scoate cablurile in afara partii carosabile, in
vederea conectarii la tabloul electric.

Platforma lucru (pentru statii de 1
pompare cu H>4.000 mm)

- material platforma integral inox;

- prevazuta cu trapa de acces pompe;
- mana curenta;

- prevazuta cu gauri;

Dispozitiv sustinere pompa 2 buc

submersibila (cuplaj pompa)

- conform fisa tehnica pompa;
- seanexeaza la prezenta fisa tehnica;

Lant de sustinere pompa 2 buc

INOX

Scara acces 1 buc

Material inox acoperite cu un strat de PP:
- Trepte ancorate in structura de tip figure
- Treptele sunt fabricate din otel galvanizat de 12 mm
incapsulate intr-o camasa de copolymer din propilena
100% nereciclata (material 100% virgin)
- Complet etans contra contactului cu apa
- grad de coroziune zero




HYDROGEO SISTEMI LTD

BULGARIA 3060 KRIVODOL, 3, PENIO PENEV STREET

VAT NR: BG201931854

Regulator de nivel cu 3 buc - conform fisa tehnica pompa;

c?ntraglreut.ati pentru comanda pe Cota nivel maxim de la fundul bazinului: se regleaza functie de

nivele si rotire pompe specificatia proiectantului, cu recomandarea ca aceasta cota sa
nu depaseasca nivelul colectorului.

Conducta de aerisire 1 buc O priza de intrare aer proaspat + o priza evacuare aer viciat).
Material PEID100RC D160 SDR17, cu iesire orizontala, prin
peretele statiei. Rolul sistemului de aerisire este acela de
evacuare prin tiraj natural a acumularilor de gaze din zona
superioara a interiorului statiei de pompare.

Sistem de ventilatie 1 buc Material PEID100RC D160 SDR17, cu iesire orizontala, prin
peretele statiei. Rolul sistemului de aerisire este acela de
evacuare prin tiraj fortat al acumularilor gaze mai grele decat
aerul situate in zona inferioara a interiorului statiei de pompare.
Ventilatia se realizeaza prin intermediul unui ventilator in line
D.150, cu capacitate de reimprospatare a aerului de 415 -
565mc/h.

In acord cu reglementarile ErP-regulation (EC) 327/2011 privind
consumul energetic sub 125 W.

Putere: 42 - 50 W — IPX4

Rotatii: 1940 — 2620 RPM [min-1];

Nivel zgomot la 3 m: 37 — 46 [dBA]

Cos de retinere din inox 1 buc INOX

Consola 1 buc INOX

Vana de intrare (colector) 1 buc Vana DN250, prinsa cu flanse pe un capat de flansa din PE 100,
DN250, SDR17:

- Material corp vana: GJS 500;
- Material sertar: GJS 500+EPDM/NBR;
- Piulita sertar: alama, cu posibilitate de inlocuire;
- Tija: AISI 420, cu filet roluit;
- garnitura dintre corp si capac: EPDM, capac: GJS 500;
- Etansarea tijei si a pachetului de etansare se face cu O-
ringuri: EPDM/NBR;
- Pachetul de etansare este protejat cu garnitura anti-praf:
garnitura NBR;
- Suruburi corp - capac zincate, protejate cu parafina
- Piulita tijei este din alama rezistenta la dezincare, cu
posibilitate de inlocuire
- Vopsit RAL 5015 epoxy 250 um;
Etansarea se face prin adaos de material.
Scara de acces in zona pompelor 1 buc Material inox acoperite cu un strat de PP:
- Trepte ancorate in structura de tip figure
- Treptele sunt fabricate din otel galvanizat de 12 mm
fncapsulate intr-o camasa de copolymer din propilena
100% nereciclata (material 100% virgin)
- Complet etans contra contactului cu apa
- grad de coroziune zero
Scarile sunt sudate de corpul statiei;

Sistem de iluminare interioara 1 buc Lampa LED, alimentare 24V.

Tablou electric&automatizare 1 buc - conform fise pompe si proiect;

Pompe (conform fise tehnice) Panou operator:




HYDROGEO SISTEMI LTD

BULGARIA 3060 KRIVODOL, 3, PENIO PENEV STREET

VAT NR: BG201931854

- diagonala: minim 17,8 cm/7%;

- rezolutie: 800 x 480 pixeli (WVGA);

- tehnologie touch: rezistiv;

- iluminare fundal: LED;

- MTBF: 20000 h;

- numar culori: 262144

- procesor: 454 MHz;

- sistem de operare: MS Windows" CE 6.0;

- memorie RAM: 128 MB SDRAM;

- interfata: 1 x Ethernet (10/100 Mbps, RJ45), 2 x RS-
232/422/485, 1 x USB tip A, 1 x USB tip B, 1 x SD;

- tensiune de alimentare: 24 Vc.c. £15%;

- current consumat: 0,4 A;

- grad de protectie: IP 66 (fatd), IP 20 (spate);

- temperatura ambientald operare/depozitare-transport: 0 +
50°C/-20 + +85 °C;

- umiditate permisa operare/transport-depozitare: 10 + 95
%.

Tabloul de automatizare TEA va asigura pornirea pompelor
prin convertizor de frecventa in modul de functionare AUTOMAT /
MANUAL si prin pornire directa cu contactori in modul de functionare
AUTOMAT / MANUAL.

Lista minima a parametrilor transmisi in SCADA:
o Stare pompe (oprit/functionare, avarie)
o Nivel apa in cheson SPAU
o Orele de functionare pentru fiecare pompa
o Intrarea automata in functiune a pompei d
rezerva
Atingerea nivelului minim de avarie
Depasirea nivelului maxim de avarie
o Tensiuni intre faze, curenti pe faze, pute
active, reactiva, aparenta, factor de putere
o Prezenta/lipsa tensiune de alimentare
o Nivelul de toxicitate de la senzorii din statie

o O
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MANUFACTURER OF POLYETHYLENE AND POLYPROPYLENE PIPES AND MOULDED ACCESSORIES
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F 8.5.08
TEST REPORT OF PIPE TESTING TECHNICAL-TECHNOLOGICAL
LABORATORY
ACC. EN 10204 — 3.1
" " NORTH MACEDONIA
Product: Polyethylene spirally structured pipe, profile type A2, defined in
EN13476-2, with relatively smooth outside and inside surface Ly I A S
Type of pipe: SEWAGE PIPE
Work sheet / Date of production: 22-6H22-000014 / 04.06.2022
Raw material: HD-PE
Referent standard: EN 13476-2
Marking: KONTI HIDROPLAST KONTIKAN PE ID 2000 SN 8 EN13476-2 U 22-6H22-000014
RESULTS
EXAMING OF: Norm Method Unit Limit Result
Material characteristics
Resistance to internal pressure —
long term performance of the o
material in form of pipe with  EN 150 1167 80°C, 4.0 MPa hours 2165 180+
solid wall
MFR of the material ENISO 1133-1 190°C /5.0 kg g/ 10 min <16 1.49
Density of the material ENISO 1183-1 Immersion method g/ cm? - 0.950
Pipe characteristics
MFR of the pipe ENISO 1133-1 190°C /5.0 kg g /10 min <16 1.51
Diameter, de - outside ENISO 3126 23+1°C mm - 2185 - 2195
Diameter, di - inside ENISO 3126 23+1°C mm >1782 2004 - 2015
Wall thickness, es EN ISO 3126 23+1°C mm >5 10.5-11.9
Ring stiffness EN ISO 9969 Position: 0°/120°/240° kN/m? SN=>8 8.31
Ring flexibility EN ISO 13968 Position: 0°/120°/240° Visual check  \° Cracﬁ;ﬁ?:g““aﬁ"“' Comply
Round the clock method @ 0°C. ,.
Impact test ENISO 3127 EN13476-2; Annex K Visual check No crack, TIR <10% Comply
Creep ratio EN IS0 9967 2 years extrapolation - <4 2.96
Tensile strength of seam  EN ISO 13262 15 mm/min, minimum tensile >1020 2408
strength
System performance
Condition C, £1.0°
Tightness of elastometric 1S0 13259 Air pressure -0.3bar <-0.27bar No leakage
ring seal joint Water pressure 0.5bar No leakage No leakage
Water pressure 0.05bar No leakage No leakage
Laboratory Quality control supervision
KONTI HIDROPLAST Eng. Tech. Gordana Manoleva
i, \ \
Gevgelija b
gel 2h-
““u \
Data Commercialist
12.06.2022 Dijana Chochkova
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POLYPROPYLENE PIPES AND MOULDED ACCESSORIES
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MANUFACTURER OF POLYETHYLENE AND

ACC. Number:210300000057483; IBAN CODE:MK07210300000057483; SWIFT:TUTNMK22 Tutunska Bank AD Skopje

ste."Industriska"bb 1480 Gevgelija R.Maccdonia Tel.: 00 389 34 212 064; 211 757; fax

e-mail:contact@konti-hidroplast.com.mk

.: 00 389 34 211 964

www. konti-hidroplast.com.mk

DATA SHEET FOR PE SPIRAL PIPE

Description
Polyethylene (PE) spiral profiled welded pipe
Application:
* Atmospheric and fecal sewerage
¢ Drainage
OD - Outside diameter of the pipe A
ID - Inside diameter of the pipe
e5 - wall thicknesses 1
() i
O 0
ol
o
Specification
Standard EN 13476-2
Product appearance Spirally profiled pipe
Dimension DN /ID 2000 mm
Dimension ID 21980 mm
Dimension OD 2190 £ 20 mm
Wall thicknesses e5 min = 7.0 mm
PE Density >0.93 g/cm?
Ring stifness >SN 8 (kN /m?)
Modulus of elasticity 21000 (N/mm?)
Pipe flow index (MFR) <1,6 g/10 min (190 °C / 5.0 kg)

Characteristics
Dimensions Requirements: Table 6 Test method: EN ISO 3126
Ring stifness Requirements: > SN8 Test method: EN ISO 9969
Impact strenght 0 °C Requirements: No cracks Test method: EN ISO 3127
= -
Ring flexibility Requirements: 30% deflextion —poo hothod: EN ISO 13968
without damages

Pipe flow index (MFR) Requirements: < 20% of the material | Test method: EN ISO 1133-1
Creep ratio Requirements: <4% Test method: EN ISO 9967
Tightness of
elastomeric ring seal Requirements: No leakage Test method: ISO 13259
joint

FLOW RATE TABLE PIPE FILLING 95 %

f:l‘}‘r’rf DN/ID| 1300 | 1400 | 1500 | 1600 | 1800 2000

1/1000|Q(l/s) | 1916.45[ 2335.20| 2806.89| 3334.02| 4564.30 6044.97

0.001 |v(m/s) 1.44 1.52 1.59 1.66 1.79 1.93

Quality control | Laboratory
Bachelor mech.eng. Zafir Stardelev
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Date tehnice si incercari corp camin SPAU:

f'\ KONTI
HIDROPLAST

-n--.l.u 'F!unl. RI') Skopje

wa.: 00 359 34 211 96
i""" cam.mk
DATA SHEET FOR PE SPIRAL PIPE
Description
Folyethylene (PE} spiral profiled welded pipe
Application:
= Atmospheric and fecal sewerage
* Drainage
0D - Outside diameter of the pipe A
ID - Inside diameter of the pipe
e5 - wall thicknesses 1
al | 1
° [Te)
@
o
Specification
Standard EN 13476-2
Product appearance Spirally profiled pipe
Dimension DN /1D 2000 mm
Dimension ID = 1980 mm
Dimension OD 2190 £ 20 mm
Wall thicknesses e5 min z 7.0 mm
PE Density =093 gfem?
Ring stifness = SN 8 (kN /m*)
Modulus of elasticity = 1000 (N/mm?)
Pipe flow index (MFR) = 16 g/10min (190 °C / 5.0 kg)
Characteristics
Di Requirements: Table 6 Testmethod: EN 150 3126
Ring stifness Requirements: z SNB Test method: EN 150 9969
Impact strenght 0 °C Requirements: No cracks Test method: EN 1503127
Ring flexibility Requirements: R B ENISO 13968
without damages
Pipe flow index (MFR) Reguirements: = 20% of the material | Test method: EN IS0 1133-1
Creep ratio Requirements: = 404 Test method: EN 150 9967
Tightness of
elastomeric ring seal Requirements: No leakage Test method: 150 13259
joint
FLOW RATE TABLE PIPE FILLING 95 %
5[‘;”9 DN/ID| 1300 | 1400 | 1500 | 1600 | 1800 2000
m;/m
1/1000§Q(1/s) | 1916.45]) 2335.20( 2806.89]) 3334.02| 4564.30 6044.97
0.001  Jv({m/s) 1.44 1.52 1.59 1.66 1.79 1.93

Bachelor mech.eng. Zafir Stardelev

Quality control | Laboratory




Model de testare

KONTI A
(0 ) ofels £
HIDROPLAST = e
W Apwrt® TS0 1001 Na. L0
MANUFACTURER OF POLYETHYLENE AND POLYPROPYLENE PIPES AND MOULDED ACCESSORIES
1480 Gevgelija, R. of North Macedonia str.”Industriska™ bb tel: 00 389 34 212 064; 211 757 fax: 00 389 34 211 964
ACC. Number:210300000057483; IBAN CODE: MKO7210300000057483; SWIFT:TUTNMK22 Tutunska Bank AD Skopje
F 8.5.08
TEST REPORT OF PIPE TESTING TECHNICAL-TECHNOLOGICAL
LABORATORY
KONTI HIDROPLAST
ACC.EN 10204 — 3.1 :
NORTH MACEDONIA
Product: Polyethylene spirally structured pipe, profile type A2, defined in
EN13476-2, with relatively smooth outside and inside surface BN/ ID 2000 S5SN8
Type of pipe: SEWAGE PIPE
Work sheet / Date of production: 22-6H22-000014 / 04.06.2022
Raw material: HD-PE
Referent standard: EN 13476-2
Marking: KONTIHIDROPLAST KONTIKAN PE ID20005N 8 EN13476-2 U 22-6HZ22-000014
RESULTS
EXAMING OF: Norm Method Unit Limit Result
Material characteristics
Resi: to internal pressure —
long term performance of the Ha & 3 i
materlal in form of pipe with EN 150 1167 80°C, 4.0 MPa hours =165 180+
solid wall
MFR of the material EN1S0 1133-1 190°C/5.0kg g/ 10 min <16 1.49
Density of the material EN 150 1183-1 Immersion method g /cm? - 0.950
Pipe characteristics
MFR of the pipe EN IS0 1133-1 190°C / 5.0 kg g/ 10 min =16 1.51
Diameter, de - outside EN 503126 23:1¢C mm - 2185 -2195
Diameter, di - inside EN 150 3126 23+1°C mm = 1782 2004 -2015
Wall thickness, es EN IS0 3126 23+1°C mm 25 105-119
Ring stiffness EN IS0 9969 Position: 0°/120°/240° kN/m? SNz 8 8.31
Ring flexibility EN IS0 13968 Position: 0°/120°/240° Visual check " "mr";st:ﬂ’:_‘“‘i“"“* Comply
) . Round the clock method @ 0°C. o .
Impact test ENISO 3127 EN13476-2 Annex K Visual check Nocrack, TIR <104 Comply
Creep ratio EN IS0 9967 2 years extrapolation - =4 2.96
Tensile strength of seam  ENISO 13262 15 mm/min, minimum tensile 21020 2408
strength
System performance
Condition C, 21.07
Tightness of elastometric 180 13259 Air pressure -0.3har =-0.27bar No leakage
ring seal joint oo Water pressure 0.5bar Noleakage No leakage
Water pressure 0.05har Noleakag No leakage
Laboratory Quality control supervision
KONTI HIDROPLAST Eng. Tech. Gordana Manoleva
Gevgelija
Data Commercialist

12.06.2022 Dijana Chochkova




Testari sudura placi — corp camin

Obiectul testarii

Metoda de testare

Controlul intern

Controlul extern

Criteriul calitatii

locului

Conditia externa (1) vizuala continuu continuu
toate sudurile de testare
Madsuratori (2) manuald si verificarile la fata verificari la fata locului
locului
toate sudurile de testare
Grosimea de sudura (3) manuala si verificarile la fata verificari la fata locului

Proprietatile mecanice (4)

Testul de tractiune

toate sudurile de testare
si verificarile la fata
locului

toate sudurile de testare si
verificarile la fata locului

Rezistenta sudurii (5)

Electrica, de Tnalta
tensiune

continuu

continuu

Conditia externa (1)

Starea exterioard este testatd prin inspectie. In principal, este evaluatd performanta manuald a sudurii. Zonele
nesudate pot fi observate cu ajutorul unui instrument de testare (surubelnita indoita). Toate zonele sudate sunt
evaluate. incepand de la marginile sudurilor, sudura este inspectatd punctual cu instrumentul de testare.
Instrumentul de testare intra in sudurile defecte.

Testele vizuale se refera in detaliu la urmatoarele caracteristici:

AN NI NN

Forma si uniformitatea sudurii

Bile de sudura in zonele de margine
Pozitia centrala si zonele de margine
crestaturi si caneluri in zona de sudura

Starea externa a sudurii este perfecta atunci cand nu se identifica neregularitati si defecte. Micile nereguli locale,
bilele in zonele de margine, crestaturile si canelurile cu tranzitie lind si pana la o adancime de 0,2 mm nu reduc
functionalitatea imbinarii. Se vor repara insa zonele de sudura cu neregularitati mai mari precum si sudurile cu

defecte.

Se executa probe de sudura pentru stabilirea criteriilor pentru conditiile exterioare cu scopul de a evita neclaritati in

procesul de instalare.




Masuratori (2)

Urmatoarele masuratori tipice ale imbinarilor sunt determinate:

. a ... grosimea imbinarii sudate de colt cu extrudare prin depunere
. b ... |3timea imbinarii

o d ... grosimea placii

. f ... l1atimea sudura

. v ... decalarea placilor

o Ad ... bila de sudare supradimensionata

Masurdrile se efectueaza cu ajutorul unor instrumente de masurare potrivite. Masurarile grosimii se realizeaza cu
ajutorul instrumentelor de masurare conform DIN 53370.

Grosimea de sudura (3)

Semn Indicatie Masuratori

a Grosimea >b/2
b Latimea 220 mm
d Grosimea placii 40.0 mm

Proprietatile mecanice (4)

Calitatea proprietatilor mecanice (rezistenta, deformarea si comportamentul la defectiune) sunt demonstrate prin
teste pe termen scurt. Aceste teste la fata locului se efectueaza in principal pe specimene prelevate din sudurile de
testare din cadrul controlului intern.

Testul de tractiune conform DVS 2203-2 poate fi realizat cu toate formele de sudura.

Tmbinarile sudate sunt testate in functie de performanta real3. Se utilizeazd minimum 3 (trei) benzi de mostra cu o
latime de 15 mm.

Mostra este fixata astfel incat sudura sa fie pe centru si patrata pe directia necesara. Distanta de prindere trebuie
sa fie de 100 mm plus latimea sudurii. in cazul incercérii sudurilor la colt cu sudurile prin extrudare cu depunere de
material, ar trebui sa se obtina o strangere fara solicitari.

Odata cu evaluarea rezultatelor testelor, trebuie sa se considere ca o incarcatura de tractiune, va aparea linga
stresele de incovoiere.

Viteza de testare este de 50 mm/min.
Testul trebuie efectuat pana la ruperea resp. in mod clar dincolo de punctul de randament.

Rezultatul este folosit pentru evaluarea calitdtii comportamentului de deformare si de defectiune al imbinarii
sudate. Tn plus, rezistenta imbindrii poate fi verificata cu echipamentul corespunzitor.



n principiu pot aparea urmatoarele tipuri de erori:

v intinderea clar3 a materialului de sudura pe zona de imbinare (sudura corespunde cerintelor)

v ruperea zonei de tranzitie sau a materialului de sudura (sudura corespunde cerintelor), dac3 aceast3
defectiune apare ocazional si rezistenta se incadreaza in scara de rezistenta a suprafetelor nesudate.

v’ fragilitatea materialului n afara sudurii (sudura nu indeplineste cerintele)

v fragilitate in materialul de sudare (sudura nu indeplineste cerintele)

v ruperea sudurii - de exemplu, zona de rupere neted3 la nivelul sudurii. Sudura nu indeplineste cerintele)

Rezistenta sudurii (5)

Introducerea unui fir subtire din sirma de cupru sau a unei benzi de aluminiu ca un electrod contra testului de
scanteie de inalta tensiune trebuie luata in considerare Tn zona sudurii. Mai mult decat atat, sudarea se poate excuta
cu un snur de sudura PE-el (electroconductoare).

n general, toate formele de sudurd pot fi testate prin aceastd metoda in ceea ce priveste etanseitatea. Zona de
sudura trebuie sa fie uscata si fara contaminare.

Tnainte de inceperea testérii, trebuie determinats distanta de stingere dintre electrodul unitdtii si contraelectrod
(sarma de cupru, folie metalica, PE conductiv, ...) in aer si pe o suprafata de foaie uscata cu voltaj de testare. Distanta
de scanteie este distanta maxim admisa pentru a putea fi reconfigurata.

Bilele incandescente sunt purtate prin sudurd cu o viteza de 2 pana la 3 m / min. Rezistenta va provoca o aparitie
vizibila si audibila.
Sudura este etansa atunci cand nu apare nici o scanteie. Limitele metodei sunt acelea cad doar o etanseitate se poate

dovedi care se afla in interiorul distantei de incandescenta.

Metoda de testare se bazeaza pe principiul descarcarii electrice de Tnalta tensiune electrica intr-un spatiu de
descarcare. Echipamentul de testare este alcatuit dintr-o sursa de tensiune ridicata si un electrod.



Protocolul de sudare (in conformitate cu DVS 2227-4)

Proiect

Sudor

Nr. protocolului de sudare

Grosimea nominald [mm)]

Tnceput Sfirsit Inceput Sfirsit

Tnceput

Sfirsit

Final

Timp :

Observatii

Temperatura aerului [°C]

Umiditatea rel a aerului [%]

Conditia generala a suprafetei

Zona de sudare

Temperatura suprafetei [°C]

Temperatura de preincalzire
[°C]

Masurarile setarilor

Temperatura extrudarii[°C]

Aparatului de sudura

Sudura de testare

Nr specimenului

Note

Data




@\) certMatGun PROGRAM DE SUPRAVEGHERE

Denumire solicitant: ”GOIANA PETR.CO” S.R.L. s. Goianul Nou, mun. Chisindu, Republica Moldova
Denumire produs:

Agregate de balastieri pentru beton si pentru utilizare in ingenerie civila si drumuri:
- Agregat fin (nisip spalat), sort 0-4 mm

- Agregat fin (nisip cernut), sort 0-4 mm

- Agregat grosier (pietris concasat) sort 4-8mm, sort 8-16 mm, sort 16-315 mm

- Amestec de agregate (nisip-pietris) sort 0-31,5 mm

Certificat: CPF- 336 -2023
Data eliberarii: 04.10.2023
Valabil: 03.10.2028

ANUL | Ian Feb | Mar | Apr |Mai | Iunie Noiem | Decem

2024

2025

2026

2027

Nota 1: Depunerea Cererii la recertificare se va efectua cu 3 luni inainte de expirarea termenului de
valabilitate a Certificatului.

Nota 2: in cazul in care Solicitantul nu va depune Cererea la recertificare in termenii stabiliti, OC
CERTMATCON isi asuma responsabilitatea de efectua certificare initiala.

Nota 3: Solicitantul trebuie sa asigure buna organizare si desfasurare a activitdtilor de supraveghere in
conformitate cu cerintele stabilite de OC CERTMATCON.

Nota 4: Daca Solicitantul refuzi desfasurarea supravegherii, OC CERTMATCON, suspendi Certificatele si
anuntd public pe pagina web, in retelele de socializare si autorititile interesate Decizia de suspendare.
Supravegherea 1

LOCATIILE PLANIFICATE PENTRU EVALUARE (dup caz):

Supravegherea 1 | Supravegherea2 | Supravegherea 3 | Supravegherea 4
2024 2025 2026 2027 -

Adresa locatiei. | s. Goianul Nou, mun. Chisinau, Republica Moldova

ELABORAT APROBAT
Responsabil de dosar Conducitorul OC
Expert OC

Natalia Melnicova yf/ Ion PUHA

Primit:  Valeriu RACIULA

Nume, penume, semnatura, data)

FC-7-30 editia 02/02.02.2022 1/1



sm Certificare Produse CERTMATCON
Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chigindu, Republica Moldova.
el.. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.
.certmatcon.md e-mail: office@certmatcon.md.

RTIFICAT

A\TE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numairul: CPF-364-2024

DE (

in conformita Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
cerinty comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

GREGATE DE BALASTIERA
RARI DE INGINERIE CIVILA SI DRUMURI
>stec de agregate de balastiera, sort 0-31,5 mm.

VERIFICA CERTIFICATUL

Introdus pe piati de:
INVEST OIL PRIM SRL
ublica Moldova, mun. Chisindu, str. Petricani, 32, MD-2059

Fabricate de:
MINERAL RESURS SRL,
publica Moldova, mun. Bender, Severnaia promzona, MD-3200
Loc de extragere: Zacamant de nisip-prundis “Vinogradnoe”,
5 km vest si 5,5 nord-vest de vest a s. Vinogradnoe, r-nul Grigoriopol, TDS Nistrului.

ertificat atestd ca toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010

dupa sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate §i
rolul productiei in fabricd indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

Acest cel a raméne valabil atit timp cét standardul armonizat, produsul . |
pentru cons , metodele de evaluare a constantei performantei i conditiile de | Certificare imitiald ~ 01.03.2024

produc fabrica nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi
suspendat tras dacd se constata ci nu se mentin conditiile in baza cédrora a
fost emis.

Expirare 29.0

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.



ORGANISMUL DE CERTIFICARE
PRODUSE IC$P “INMACOMPROIECT” SRL ' Ml

MD 2015, mun. Chisiniu, str.Sarmizegetusa, 15, tel:+37322522066 @

SM EN ISO/CEY 17068:2013
CERTIFICATION

CERTIFICAT DE CONFORMITATE
a controlului productiei in fabrici

OCpr-018 11A 1587-21

In conformitate cu Reglementarea Tehnici cu privire la cerintele minime pentru
comercializarea produselor pentru constructii aprobati prin Hotirirea Guvernului

Republicii Moldova nr.913 din 25.07.2016. :
AGREGATE DIN MATERIALE NELEGATE SAU LEGATE
HIDRAULIC PENTRU UTILIZAREA IN INGINERIE CIVILA SI
iN CONSTRUCTII DE DRUMURI

tip - agregate concasate de balastiera, clasa de granulozitate: agregat fin 0/4 mm,
agregat grosier 4/16 mm, agregat grosier 16/32mm, agregat grosier 32/63 mm,
amestec de agregate 0/16 mm, amestec de agregate 0/32 mm,

amestec de agregate 0/63 mm, cariera Trifesti.

Domeniu de utilizare: pentru lucriri de inginerie civili gi constructii de drumuri.

SA "Fabrica de materiale de constructie Rezina”
Republica Moldova, -1 Rezina, s.Trifesti

Acest certificat atesti:
indeplinirea tuturor prevederilor privind evaluarea si verificarea constantei
performantei specificate in anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010 - SISTEM 2+

(EN 13242:2002+A1:2007)

evaluarea controlului productiei in fabrica in conformitate cu cerintile aplicabile.
Acest certificat a fost emis initial 24.03.2021, modificat 26.04.2022, 27.03.2024 si raimine valabil
atdta timp cat nu sunt modificate semnificativ:standardul armonizat, produsul pentru constructii,
metodele de evaluare si verificare a constantei performantei si a conditiilor de fabricatie, in afari
de cazul in care este suspendat sau retras de organismul de certificare acreditat -
OCpr ICSP “Inmacomproiect” SRL. .
Valabilitatea certificatului este conditionati de efectuarea anuali a supravegherii si a evaluirii
continue a controlului productiei in fabrica confirmati prin rapoartele rezultate. Certificatul
poate fi suspendat sau retras, daci se constati ci nu se mentin conditiile in baza cirora a fost
emis.Acest certificat este valabil numai insotit de anexa.

Valabilitatea certificatului este conditionati de efectuarea supravegherilor anuale la data de:
03- 03- 03- 03- 03- ‘
2025 2026 2027 2028 2029

Data emiterii: 24.03.2021

DE CERTIFICARE
PRODUSE




N

ANEXA LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE

a controlului productiei in fabricd

OCpr-018 11A 1587-21

Pagina 1 din 2

agregate din materiale nelegate sau legate hidraulic pentru utilizarea in inginerie civil si  fa

in constructii de drumuri, tip - agregat fin 0/4 mm, agregat grosier 4/16 mm, agregat grosier 16/32 mm,/ 4
agregat grosier 32/63 mm, cariera Trifesti SM SR EN 13242+A1:2010

Nivelurile si clasele de performanti mentionate in prezenta anexi au fost stabilite
de producitor si vor fi declarate de acesta, care are responsabilitatea unici in acest sens.
Aceasta anexi eliberata la 27.03.2024 este valabild numai cu certificatul mentionat.

, Caracteristici esentiale simbol | Agregate concasate de balasticra
/\ ; Performante declarate/ sorturi
L> Ve Forma, mirimea i Clasa de d/D | Agregat Agregat Agregat Agregat
Ry masa volumetrici granulozitate, fin 0/4 grosier grosier grosier
AR reali a granulelor 4/16 16/32 32/63
\\‘ Granulozitate, % G | Gs85 Gc85/15 | Gc80/20 | Ge85/15
{) “.‘. Forma agregatului S1 - Sl Sko Sk
5 1‘0’ grosier
> : :/. Densitatea Prd 2,66 2,66 2,62 2,58
&.\). granulelor, Mg/m?®
oy V. ) masa volumetrici in Prd 1,34 1323 1,21 -
o »}" / vrac, Mg/m?
o 3." Puritate Parti fine,% f 3 £ £ £
: ) ‘ '\. Rezistenta la Rezistenta la LA -
g \’ fragmentare/ fragmentare a
! ) sfirdmare agregatului grosier- LA
aom sort 10-14 i
(o ",;’ (coefficient Los
B > ¥ Angeles),% ‘
> i’;’ Absorbtia de api Coeficient de WAy | - WA« 4,0 | WA»43,7 | WA42,79
: absorbgic de apd,%
Durabilitatea fatade | Rezistenta MS |-
inghet-dezghet agregatului grosier la
) MSis
inghet-dezghet- sort
10-14, %
Natura rocii Calcar

Ne 00251

s
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SEacesatatesassiatatsinsa eisiaias:
ANEXA LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE
a controlului productiei in fabrici
OCpr-018 11A 1587-21
Pagina 2 din 2
agregate din materiale nelegate sau legate hidraulic pentru utilizarea in inginerie civili si

in constructii de drumuri, tip — amestec de agregate 0/16 mm, amestec de agregate 0/32 mm,
amestec de agregate 0/63 mm, cariera Trifesti SM SR EN 13242+A1:2010

4
N 7
o2 -:" Nivelurile si clasele de performangi mentionate in prezenta anexi au fost stabilite
o de producitor si vor fi declarate de acesta, care are responsabilitatea unici in acest sens.
/\ : )’Q Aceasta anexi eliberatd la 27.03.2024 este valabili numai cu certificatul mentionat.
;f' :\’ Caracteristici esentiale simbol | Agregate concasate de balasticra
>‘ "": Performante declarate/ sorturi
L)
Tk -),‘ , Forma, mirimea i Clasa de d/D | Amestecde Amestec de Amestec de
< \’ masa volumetrici granulozitate, agregate 0/16 | agregate 0/32 | agregate 0/63
47 ) reald a granulelor Granulozitate, % G Ga85 Gu85 Ga85
Forma agregatului S Sl Sl Sko
grosier
Densitatea Prd 2,60 2,64 2,64
granulelor, Mg/m?
masa volumetrici in Prd 1,34 1,47 1,47
vrac, Mg/m?
Puritate Pirti fine,% £ f; f; f;
Absorbtia de api Cocficient de WAy | - WA 4,23 WA 4,23
absorbtie de apd, %
Natura rocii Calcar

Conducitorul organismuluyis

7§, g
I~ s
%§| ORGANISMUL E‘;‘l\
23| DECERTIFICARE |57
B\ PRODUSE /¢!
dﬁ?‘ /04, %ﬁg,' ;
22,0 1003600 3,

N (D < .
\f?‘{@; #oLpova, P‘;&??/
e« 1k

Ne 00251



1 Certificare Produse CERTMATCON

A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numérul: CPF-370-2024

In conformitat
cerintele m

vern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementirii tehnice cu privire la
ercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

REGATE CONCASATE DIN CALCAR

RARI DE INGINERIE CIVILA SI DRUMURI
Agregat fin sort: 0-4 mm;

ncasat din prundis, sort; 4-16 mm, 16-32 mm, 32-63 mm;

e agregate de balastierd, sort 0-32 mm, 0-63 mm,

. ﬂ'ﬂ” 5 VERIFICA CERTIFICATUL

Fabricate de:
ACIT TRANS SRL,

Republica Moldova, rl. Striaseni, s. Gornoe.
Loc de productie: s. Gornoe, raionul Striseni.
Loc de extractie: s. Peresecina, rl. Orhei.

Acest certificat atestd ca toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei si
performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010

dupa sistemul 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate si
controlul productiei in fabrica indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

Acest ceftificativa raméane valabil atat timp cat standardul armonizat, produsul | Certificare initiald ~ 05.03.2021
pentru cons ii, metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de

productie in fabrica nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi suspendat Recertifi 05.03.2024
S . . —-—_ .
sau retras dacd se constatd ci nu se mentin conditiile in baza cirora a fost emis. Expirare 04.03.2029

Director . Ge



S.A. F.E.C.
MD-2023, str. Uzinelor, 96, mun. Chigindu, Republica Moldova.
tel/fax (+373-22) B5-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

P R H;:} S.A.

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr. HF-2024 din 19. OF. 2024.

Consumator FOR"M CONS " SC SJZL

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: CI, 10- ‘%5 *(cod !6236) CH10-6%( C@GUWSO)

Ch15-9% ¢t desezsoz(cod 2017); CLAS- -ﬁs “cod 16294} |
2. Denumirea: Camine de vizitare si camine de racord din beton armat(mele, Sfundatii
pentru inele, inele de aducere la cotd, i  placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :
4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2(10/4C:2010

5. Utilizarea preconizata:
Accesul de retele de canalizare care transpo*’ta apele uzate meteorice §i apele de siroire cu nivel
liber sau ocazional sub presiune scazuta,inctalate in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala
6. Fabricant: SA ,,FEC”, str. Uzinelor, 96 mun. Chisinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Caisinau

8. Sisteme de certificare: 4

' OC CERTMATCON a efectuat Controlul Productiei si a emis
certificat cu Nr. CV-126-2022

9, Perforinanta declarata:

, Caracteristici - Performanta Speg?&%ﬁ;ﬁgmca
C 40-1,5:((1080;25%93)
. o ' 10-6 X(1000/600(. 90
1 |Dimensiuni,mm C 15-9%cr dququotg‘éy@/goalgc'}
- 1S- F5¢({500/750/90,
2 |Configuratie Valuarea declarata SM SR EN
" Absorbtia de apa .% 5,82 o 1917:2010/AC:2010
Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 52,17
5 Rez1s'€enta betom.llul Mpa 37.78
Examinarea nedistructiva
¢ |Substante periculoase: Nu contine RNI 06-5.3.35:2001 p.22
Emisii radioactive

10. Performanta produsului identificat la punctele 1 5i 2 este in conformitate cu performanta declarata
de la punctul 9. Acesta declaratie de performenta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

identificat la punctul 6.

Manager productie SA ,,F.E.C” ‘Safer Mihail

Maistru controlor in producere ,F.E.C” W Skalatkaia Lilia
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S.A. F.E.C.

MD-2023, str. Uzinelor, 96, mun. Chisindu, Republica Moldova.
tel/fax (+373-22) 35-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

DECLARATIE DE PERFORMANTA

Nr. U6-2024.

din 19.0%.2024.

Consumator FORIEMCONS " SC SRL

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: CH 10 '5*(_(,‘@@{16488}"(;%‘ 15-10%(cadl 164 86)}’
chA0-2,5%( cod 16242); CHI0-9%cu devezso ( cod 201 3)

2 Denumirea: Camine de vizitare si camine de racord din beton armat(inele, fundatii
pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :

4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2( 10/AC:2010

5. Utilizarea preconizata:

Accesul de retele de canalizare ¢
liber sau ocazional sub presiune scazuta,ins

pietonala

are transpovta apele uzate meteorice si apele de siroire cu nivel
talate in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

6. Fabricant: SA ,,FEC?, str. Uzinelor, 96, mun. Chisinau, Republica Moldova

7 Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Chisinau

8. Sisteme de certificare: 4

OC CERTMATCON a efectuat Controlul Productiei §i a emis

9, Perforinanta declarata:

certificat cu Nr. CV-126-2022

‘ Caracteristici

Performanta

Specificatia tehnica
armonizata

-

1 |Dimensiuni,mm

CT10-5X1000)500)/ 90

CL15-10 *(1500)1000)90).
¢L0-25%(1000)250/90)

(h10-9%aud de ok 250z (100990

o

Valuarea declarata

Examinarea nedistructiva

2 |Configuratie SM SR EN
X Absorbtia de apa .% 5,82 1917:2010/AC:2010
Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 52,17
Rezistenta betonului Mpa 37,78

Substante periculoase:

6 - ; .
Emisii radioactive

Nu contine

RNI 06-5.3.35:2001 p.22

10. Performanta produsului identificat la punctele 1
de la punctul 9. Acesta declaratie de performr anta este emisa pe ra

identificat la punctul 6.

Manager productie SA ,,F.E.C”

Maistru controlor in producere ,F.E.C”

== ,// 5

(it

si 2 este in conformitate cu performanta declarata
spunderea exclusiva a fabricantului

Safer Mihail

Skalatkaia Lilia




S.A. FE.C.
MD-2023, str. Uzinelor, 96, mun. Chigindu, Republica Moldova.
tel/fax (+373-22) £5-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

DECLARATIE DE PERFORMANTA

Nr. H5-2024 din 49.0%.2024.

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: ‘Ch {5‘—2735"‘( cod 16 qu); CL10-9 ?‘f(~coo(1g{5:{
CTA5-6( o0l 19482); <T15- 3" od 191 &) CT10-1 0™ cod (6133),CH10 -(cocl 19231
2. Denumirea: Camine de vizitare §i canine de racord din beton armat(inele, fundatii
pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

Consumator , FDREMCQNS™ SC SRL

3. Tipul produsului :
4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2C10/AC:2010

5. Utilizarea preconizata: _
Accesul de retele de canalizare care transposla apele uzate meteorice §i apele de siroire cu nivel

liber sau ocazional sub presiune scazula, instalate in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau
pietonala

6. Fabricant: SA ,FEC”, str. Uzinelor, 96, mun. Chiginau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Chisinau

8. Sisteme de certificare: 4

OC CERTMATCON a efectuat Controlul Productiei §i a emis
certificat cu Nr. CV-126-2022

9. Perforinanta declarata: - N

Specificatia tehnica

Caracteristici - Performanta armonizata
B abse)
. . . ; - ( 1000 O X .
1 | Dimensiunt,mm C245-6111500/600] 99); Ch 10107 (10004 000 (90
CT15-9 %(1500/900]90) C}, 1 0-2X(1009/209/ 90
2 |Configuratie Valuarea declarata SM SR EN
5 Absorbtia de apa .% 5,82 - 1917:2010/AC:2010
"~ |Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 52,17
5 Rezistenta betonului Mpa 37,78

Examinarea nedistructiva

¢ |Substante periculoase: 3 Nu contine RNI 06-5.3.35:2001 p.22
Emisii radioactive

10. Performanta produsului identificat la purctele 1 §i 2 este in conformitate cu performanta declarata
de la punctul 9. Acesta declaratie de performanta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

identificat la punctul 6.

/,/
Manager productie SA ,F.EB.C” //\w//{/ Safer Mihail

Maistru controlor in producere S A W Skalatkaia Lilia




SOAC FlEoCo
MD-2023, str. Uzinelor, 96, mun. Chiginau, Republica Moldova.
tel/fax (+373-22) 85-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

DECLARATIE DE PERFORMANTA

Nr. HU-202Y din 19. 0% .202K.

Consumator ~, FORLE MCOA ST §CSRL

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: CL,3-3 (cod 15984)" CF 20-9 (COC( 1 57237)/'
ew L TR ¢} 20 6(cod 15520)"

2. Denumirea: Camine de vizitare i carine de racord din beton armat(inele, fundatii
pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :
4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2)10/4C:2010

5. Utilizarea preconizata:
Accesul de retele de canalizare care transporta apele uzate meteorice §i apele de siroire cu nivel
liber sau ocazional sub presiune scazuta,irstalate in zone supuse la 0 circulatie rutiera si/sau

pietonala
6. Fabricant: SA ,,FEC”, str. Uzinelor, 96, mun. Chiginau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Chisinau

8. Sisteme de certificare: 4

OC CERTMATCON a efectuat Controlul Productiei §i a emis
certificat cu Nr. CV-126-2022

9, Performanta declarata: o

Caracteristici : Performanta Spec;f&?)tﬁ?zgi};nlca
CEF-3(300/30016D)
1 |Dimensiuni,mm €3 2.0-9(2nHDHU00| 9O)
2 |Configuratie Valuarea declarata SM SR EN
; Absorbtia de apa .% 5,82 ' 1917:2010/AC:2010
Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 52,17
5 Remst.enta betonglm Mpa 3778
Examinarea nedistructiva
6 %“b.St.‘i‘nte perieuloasst - Nu contine RNT 06-5.3.35:2001 p.22
| |Emisii radioactive

10. Performanta produsului identificat la punctele 1 §i 2 este in conformitate cu performanta declarata
de la punctul 9. Acesta declarafie de perforrmanta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

identificat la punctul 6.

s
- /

Manager productie SA ,,F.E.C” =" Safer Mihail

Maistru controlor in producere ,,F.E.C” @ /(/'\/Q Skalatkaia Lilia




) SOA. FlE,oCn
MD-2023, str. Uzinelor, 96, mun. Chiginau, Republica Moldova.
tel/fax (+373-22) 85-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr. H3-202H4 din 19 07.202Y4.

Consumator , FO REMCONSY ST SEL

1. Cod unic de identificare al produsulu -tip: CKP {-20-1 Ccod 15361) i CTD-10V (cod (9186)
CTP4454 (cod1BH+); CTD-20(cod 15864 cxp2-15-2 (cod 20561), CLP 1-20-2 (cod {6513)
2. Denumirea: Camine de vizitare i camine de racord din beton armat(inele, fundatii
pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :
4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:22010/AC:2010

5. Utilizarea preconizata:
Accesul de retele de canalizare care transporta apele uzate meteorice §i apele de siroire cu nivel
liber sau ocazional sub presiune scazula, instalate in zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala
6. Fabricant: SA ,,FEC”, str. Uzinelor, 96, mun. Chisinau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Chisinau

8. Sisteme de certificare: 4

" OC CERTMATCON a e-ectuat Controlul Productiei i a emis
certificat cu Nr. CV-126-2022

9, Performanta declarata: o

, Caracteristici : Performanta Spec;li}r;%té?z;etl;nlca
CRP1-20-1  (RDIOY, (BP4-154,
1 |Dimensiuni,mm (5D0-20 CFP 2-15-2/CAP1-20-2
Confi i ¢
2 |Configuratie Valuarea declarata SM SR EN
: Absorbtia de apa .% 5,82 ' 1917:2010/AC:2010
~ | Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 52,17
5 Rezmt‘enta betonglul Mpa 37,78
Examinarea nedistructiva
¢ |Substante periculoase: . Nu contine RN 06-5.3.35:2001 p.22
Emisii radioactive

L
10. Performanta produsului identificat la punctele 1 §i 2 este in conformitate cu performanta declarata
de la punctul 9. Acesta declaratie de perforrianta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

identificat la punctul 6.

P 4

Safer Mihail

Manager productie SA ,,F.E.C”

Maistru controlor in producere ,,F.E.C” @L,VQ Skalatkaia Lilia




.

S.A. F.E.C.
MD-2023, str. Uzinelor, 96, mun. Chigindu, Republica Moldova.
tel/fax (+373-22) 35-58-38, 85-58-44, 85-58-45, e-mail office@fec.md

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr. 43 -2024 din 19. 0%. 2024,

Consumator |, FOREMCONS “SC S&e.

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: CcT oA (QQQ( 15986): CTrP 1 -40-2 (cod. 271)
CTD ~40(cod M2 ); CTD-15 (cod 145); C5P 210-2cd2015TCEP 1452 (cod 278)
2. Denumirea: Camine de vizitare $i camine de racord din beton armat(inele, fundatii
pentru inele, inele de aducere la cotd, si placi de acoperire la cotd)

3. Tipul produsului :
4. Standart/Referential: SM SR EN 1917:2('10/AC:2010

5. Utilizarea preconizata: _
Accesul de retele de canalizare care transpcria apele uzate meteorice §i apele de siroire cu nivel
liber sau ocazional sub presiune scazuta, instalate tn zone supuse la o circulatie rutiera si/sau

pietonala
6. Fabricant: SA ,,FEC”, str. Uzinelor, 96, mun. Chiginau, Republica Moldova

7. Locul fabricarii: str. Uzinelor,96, mun. Chisinau

8. Sisteme de certificare: 4

OC CERTMATCON a efzctuat Controlul Productiei si a emis
‘ certificat eu Nr. CV-126-2022
9, Performanta declarata: - WL T

Caracteristici : Performanta Spec;lf.inclz:)tﬁ?z;il;nlca
, C50-1 CJ;P1~7()").
1 |Dimensiuni,mm CFJ?Ib" CID15CEP2-10-2
S g 52
2 |Confi i
onfiguratie Valuarea declarata SM SR EN
.y Absorbtia de apa .% 5,82 ' 1917:2010/AC:2010
Clasa/ Marcare 1/A
4 |Rezistenta Betonului,Mpa 52,17
Rezistenta betonului Mpa
5 R ; . h 37,78
xaminarea nedistructiva
¢ |Substante periculoase: . Nu contine RNI 06-5.3.35:2001 p.22
Emisii radioactive

10. Performanta produsului identificat la pur ctele 1 si 2 este In conformitate cu performanta declarata
de la punctul 9. Acesta declarafie de performanta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului

identificat la punctul 6.

7
Manager productie SA ,F.E.C” _ /57/ Safer Mihail

Maistru controlor in producere ,.F E.C” @ P Q Skalatkaia Lilia




rtificare Produse CERTMATCON
or, 472, of 4, mun_ Chiginiu, Republica Moldova.
373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.

tmatcon md e-mail: office@centmatcon md

DE CONFORMITAT
Numiirul: CC-068-2021

zentul certificat de conformitate se atesta ¢ produsul
BETON,

: C8/10; C12/15; C16/20; C20/25; C25/30; C30/37;
C35/45; C40/50

Beton

Fabricat in conform cerintelor
SM EN 206+A1:2017 si SM 324:2017

Produs de:
K 1 BETON SRL,
a Moldova, mun. Chisindu, sec. Ciocana, str. Mesterul Manole, 5.
de fabricare: mun. Chisindiu, sec. Ciocana, str. Mesterul Manole, 5.

oducator unui control al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru

ndeplinirea i menfinerea cerinfelor specificate in documentul de referinta.

fectuat inspecpa inifiald a procesului de productie §i a controlului productiei in fabrica (CPF), a

incercari §i va efectua supravegherea continud a procesului de productie, a CPF i a produsului
prin incercin pe esantioane prelevate de la locul de produche.

mi de certificare aplicabila: 3, conform SM SR EN ISO/CEI 17067:2014.

este supus d

evaluat raj

..........................................................

rdmane valabil atat imp cat standardul armonizat, produsul : : -

metodele de evaluare a constaniei performantei si condifiile : Cortificare inifiald  26.01.2021
abricd nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi
as dacd se constatd ca nu se menfin condifiile in baza cirora @ Modificare 05.12.20
a fost emis. 5

emis in mod voluntar si la cererea producatorului 1 poat

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.
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