MINISTERUL INFRASTRUCTURII SI DEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Digitally signed by Dascalescu Andrei
Date: 2024.11.12 09:05:51 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

Evaluare Tehnica [ MOLDOVA EUROPEANA
Moldoveneascd

Evaluare tehnica
Nr. 02/05-056:2023

Valabilitate pand la 30.03.2026
(Prelungeste Evaluarea tehnica 02/05-005:2022)

Cod NM MD 3917 22
TEAVA COMPACTA PP ML DIN POLIPROPILENA MULTIS-
TRAT PENTRU DRENAJ SI CANALIZARE SUBTERANA
FARA PRESIUNE MARCA KONTI HIDROPLAST®

Titular: "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL,
str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania,
Tel.: +40 723 36 45 25.

Producator:  "KONTI HIDROPLAST"
Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5,
tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964

Evaluarea tehnica a fost emisa de ICSP ,,INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, or. Chisinau,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echipamente
pentru instalatii aferente constructiilor, de incélzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice".

Prezenta evaluare tehnicad contine 17 pagini si anexa 39 pagini care face parte integrantad din pre-
zenta evaluare.

Prezenta evaluare tehnica este eliberatd in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea
si functionarea ghiseului unic de elaborare a evaluarii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotdrarea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnicd
nu tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor, de incélzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice" a ICSP ,,INMA-
COMPROIECT” SRL analizand Dosarul tehnic si documentele prezentate de firma "DE-
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Ro-
mania referitor la: "Teava compactd PP ML din polipropilend multistrat pentru drenaj si
canalizare subterand fird presiune marca KONTI HIDROPLAST®" fabricate de firma
"KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5, tel: +389 34
215 225, fax: +389 34 211 964, elibereaza Evaluarea tehnica nr. 02/05-056:2023 in con-
formitate cu documentele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente domeniului de
referintd si dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succinta

PP ML KONTI HIDROPLAST® este o
teava compactd din polipropilend multis-
trat pentru drenaj si canalizare subterana
fard presiune - un sistem de conducte cu
pereti tripli structurati, cu suprafata interi-
oard si exterioara si sistem netede, profil
tip Al. Conductele compacte PP ML sunt
fabricate din polipropilend cu rezistentd
inaltd (PP-HM) ca material de baza, in trei
straturi. Fiecare dintre cele trei straturi are
o formula modificata diferitd a materialu-
lui de baza care ofera performante speci-
fice calitatii totale a tevii.

Structura cu 3 straturi a tevii compacte
PP ML cere echipamente de productie de
inaltd tehnologie. Trei straturi diferite sunt
combinate pentru a realiza o conducta de
canalizare cu caracteristici exceptionale,
utilizand un sistem de extrudare multistrat
si 0 noud tehnologie de productie. Noua
tehnologie asigurd o structurd compacta a
grosimii peretelui. Structura compactd nu
are nici o divizare sau delaminare.

Stratul exterior

tratul de mijloc
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Stratul interior:

Fabricat din PP modificat, care garan-
teaza o rezistentd chimica si abraziva ridi-
cata. Suprafata neteda din interior asigura
un flux bun si previne incrustarea.

Stratul de mijloc:

Strat rezistent la impact chiar i la tem-
peraturi foarte scazute.

Stratul exterior:

Fabricat din PP de inalta calitate, um-
plut cu modificator mineral; foarte rezis-
tent la agentii atmosferici si la deteriorarea
suprafetei. Formula modificatda a PP asi-
gura o protectie UV ridicatd, care permite
stocarea tubului in exterior.

Gama de dimensiuni: De la DN / OD
160 mm pand la 400 mm, cu o gama com-
pletd cu o gamd completd de accesorii.
Disponibil in diferite clase de rigiditate SN
8 kKN/m?; SN 10 kN/m?; SN 12 kN/m? si
SN 16 kN/m?.

Caracteristicile materialului tevilor:

Caracteristica u.m. Valoare
IFM g/10 0.3
min
densitate kg/m3 900
modul de flexiune MPa 1500-
2000
rezistenta la intin- MPa 33
dere 26 °C
forta de impact cu k J/m2 50
crestatura 212
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1.2 Identificarea produselor

Tevile sunt marcate din fabricatie prin
imprimare pe care sunt mentionate in

limba romana date referitoare la:
- numele producatorului;
- adresa producatorului
- denumirea produsului;

2 EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Teava compactd PP ML din polipropi-
lend multistrat marca KONTI HIDRO-
PLAST® este destinatd pentru drenaj si
canalizare subterand fard presiune: Dre-
najul municipalitatii; Industrie; Aeropor-
turi; Incarcaturi extreme pe roti; Soluri li-
chefiate.

Produsele cuprinse in aceasta evaluare
tehnicd se aplicd numai urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respecta-
rea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii, cu modificarile si
completdrile ulterioare si a reglementari-
lor tehnice 1n vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanica si stabilitate —
Rezistenta si stabilitatea sunt asigurate
prin constructia produselor si prin modul
de alegere, montare si exploatare corectd
in instalatii in conformitate cu prescripti-
ile in vigoare si a instructiunilor produca-
torului.

Produsele se executd cu utilaje de
productie specializate, cu sisteme auto-
matizate. Produsele sunt fabricate din ma-
teriale de calitate, analizate si verificate.

Produsele prezintd rezistentd meca-
nicd la conditiile normale de transport,
manipulare si exploatare;

Securitatea la incendiu - Produsele
nu fac obiectul acestei cerinte particulare
de comportare la foc. Clasa de reactie la
foc este F.

Evaluare tehnica 02/05-056:2023 frociuare Tehnica

- data fabricatiei;

- numdr lot.

Fiecare livrare va fi insotitd de decla-
ratie de performantd cu prezenta Evaluare
tehnica, conform prevederilor legale in vi-
goare si instructiuni de depozitare si utili-
zare in limba romana.

TEHNICA

Securitatea incendiard conform NCM
E.03.02.

Igiend, sandatate si mediu inconjurd-
tor - Echipamentele utilizate nu contin
substante radioactive sau cancerigene,
deseuri toxice, rebuturi industriale sau
alte substante ori elemente ddunatoare sd-
natitii oamenilor sau integritatii mediului
inconjurator. La executarea lucrarilor, se
vor respecta urmdtoarele reglementari
tehnice: Normativul NCM A 08.02; Co-
dul muncii al Republicii Moldova Nr. 154
din 28.03.2003. Producétorul are certifi-
cat si implementat Sistemul de Manage-
ment de mediu, conform ISO 14001 si
Sistemul de Management al sanatatii si
securitatii ocupationale, conform OHSAS
18001;

Sigurantd si accesibilitate in exploa-
tare - Exploatarea in conditiile precizate
de producator conferd sigurantd in ex-
ploatare prin mentinerea caracteristicilor
functionale declarate pe durata de viatd
estimatd a produsului.

Produsele nu implicd riscul de acci-
dente la utilizarea lor normald. Daca se
respectd conditiile de montaj impuse de
producdtor i normativele in vigoare se
apreciaza o buna sigurantd in functionare.

Materialele utilizate nu absorb si nu
interactioneaza cu apa si lichidele, astfel
produsele nu necesitd protectie impotriva
coroziunii.

Produsele fabricate din mase plastice
nu conduc electricitatea si curentul elec-
tric.
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Produsele sunt rezistente la radiatiile
ultraviolete.

Produsele permit trecerea semnalului
de unde radio datoritd materialelor din
care sunt fabricate.

Materialele componente sunt recicla-
bile.

Protectia impotriva zgomotului — Nu
influenteaza aceasta cerinta.

Economia de energie — Produsele
sunt fabricate prin injectare, pe utilaje au-
tomate de productie, moderne, necesitand
un consum mic de energie.

Produsele nu fac obiectul unor cerinte
speciale pentru izolare termica in timpul
transportului si depozitarii.

Izolare termicd — produsele se pot
izola termic, dacd instalatia necesitd
aceasta lucrare.

Utilizare sustenabilid a resurselor na-
turale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificarile si completa-
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Tevile prezintd o bund rezistentd la
agenti chimici, la imbatranire. Durata
minima de viatd a produsului este apreci-
atd de producdtor la 30 ani, in conditii
normale de exploatare.

Producétorul acorda o garantie de 2 ani
de la data livrarii, dacd sunt respectate
conditiile de transport. manipulare, depo-
zitare, punere in opera si exploatare.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Produsele se produc pe linii tehnolo-
gice automatizate. Produsele se reali-
zeaza pe baza normelor tehnice ale pro-
ducdtorului, In conditii care asigurd re-
productibilitatea performantelor aferente
domeniului de utilizare preconizat.

In vederea asigurarii constantei cali-
tdtii, producatorul va urmari:

o Intern wunititii: controlul intern
sever si eficient atdt pentru mate-
riile prime si respectarea parame-
trilor tehnologiei, cat si pentru
produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare
a Calitatii al producéatorului.
e Extern unititii: obfinerea unei
forme de certificare recunoscutd
pentru sistem si produs.
Evaluarea conformitatii produselor
poate fi efectuatd dupd sistemul 3 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European si al Consiliului din 9
martie 201 1.

Produsele evaluate se situeaza la nive-
lul cel mai inalt al standardelor internati-
onale datoritd performantelor calitative.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se realizeaza con-
form instructiunilor producétorului si a
reglementarilor in vigoare din domeniu.
Ea se va face de citre specialisti calificati
si atestati n acest tip de lucrdri care vor
respecta instructiunile tehnice stabilite de
producétor si prezenta evaluare.

Urmatoarele instructiuni se aplica pen-
tru utilizarea si instalarea tuburilor si a fi-
tingurilor PPHM de 1naltd performanta
din polipropilena (PP) care servesc drept
conducte subterane fard presiune pentru
drenajul apelor uzate.

. In conditii normale de incércare,
este permisd o deformare de instalare de
pana la 6%

« In conditii speciale, cum ar fi condi-
tiile dificile de constructie, deformarea
permisa este de < 8%

« In cazuri speciale, datoritd denivela-
rii pronuntate < 15%.

Tuburile pot fi asezate in soluri consis-
tente, relativ afanate, cu granulatie fina,
daca este posibil un suport de-a lungul in-
tregii lungimi. La prize, trebuie realizate
goluri in zona de incastrare inferioara, as-
tfel incat conexiunea sa poata fi efectuata
in mod corespunzitor. Golurile nu trebuie
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sd fie mai mari decét este necesar pentru
a realiza conexiunile corespunzitoare. In
cazul in care solul in cauza este necores-
punzator ca suport, patul de sant trebuie
sd fie sdpat mai adanc si trebuie sprijinit.
Grosimea stratului inferior de incastrare
nu trebuie s@ depdseascd urmatoarele:

+ 100 mm in cazul solului normal

+ 150 mm in cazul pietrelor sau al so-
lului compact.

Prevenirea noncalitdtii in procesul
executdrii lucrdrilor se va asigura con-
form normativelor si legislatiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Executarea componentelor se realizeaza
pe masini si instalatii automatizate.
Proiectarea lucrdrilor de montaj a
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, tindnd seama de
recomandarile producétorului.

Se vor avea in vedere, in principal, re-
comandarile cuprinse in NCM A.08.02,
NCM G.03.02, NCM G.03.03, CP G.03.02
precum i precizdrile din prezenta Evalu-
are Tehnica.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constanta a produsului va fi
asigurata si garantata de producdtor si co-
merciant prin declaratie de performanta
eliberatd pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o datd in an de grupa speciali-
zatd care a elaborat Evaluarea tehnica pe

baza de contract.
2.3.3. Conditiile de livrare

La livrare produsele trebuie sa fie in-
sotite de Evaluarea tehnicd, de Declaratia
de conformitate cu acesta (datd de produ-
citor sau de reprezentantul acestuia), de
declaratie de performanta eliberatd pentru
materiile prime si materialele utilizate si
de instructiuni de utilizare, exploatare si
intretinere elaborate dc producdtor in
limba romana. Producdtorul va furniza
datele privind conditiile de transport, ma-
nipulare si depozitare.

2.3.4 Conditiile de punere in operd

Punerea 1n operd a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, prevederilor si detaliilor
de executie din proiect, tindnd cont de re-
comandarile producatorului.

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie si al procesului
tehnologic se va face pe toatd durata lu-
crarii.

Punerea in opera a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02 si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare Republica
Moldova.

3 Remarci complimentare ale grupei specializate

3.1 Grupa specializata nr. 5 a examinat produsele si remarca ca:

- Tevile PP ML din polipropilend multistrat pentru drenaj si canalizare subterana fara pre-
siune marca KONTI HIDROPLAST® sunt realizate pe linii tehnologice moderne (utilaje,
masini, instalatii) si automatizate si fiind aplicate corect vor avea in continuare o compor-
tare corespunzitoare in exploatare, in conditiile specifice ale Republicii Moldova;

- constanta calitatii este asigurata prin autocontrol de producétor prin laboratorul propriu
si control exterior — Certificate EN ISO 9001:2015, EN ISO 14001:2015, OH SAS18001;

: Evaluare Tehnica
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- orice modificare a tehnologiei de realizare a produselor, de introducere a noi materii
prime care vor conduce la modificari ale caracteristicilor, se vor aduce la cunostinta elabo-
ratorului de Evaluare tehnica.

3.2 Cerinte privind siguranta produsului asupra sdnatatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueazd si nu prezintd pericol pentru sdndtatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL,.

Calitatea produselor va fi asiguratd si garantatd de producator si comerciant prin declaratie
de performanta eliberatd pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a tevilor PP ML din polipropilend multistrat
pentru drenaj si canalizare subterani fird presiune marca KONTI HIDROPLAST® este
apreciata favorabil, daca se respecta prevederile prezentei Evaludri Tehnice.

Conditii implica in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute In produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

o (alitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gisite satisfa-
cdtoare de ICSP "INMACOMPROIECT"

SRL. e Trebuie mentionat ca orice recoman-

dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continuta in pre-
zenta evaluare tehnica, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnica in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueaza de ca-
tre grupa specializatd care a eliberat eva-
luarea tehnicd cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercdri
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate,

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
cepta nici o responsabilitate fatd de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau dauna survenitd in legétura
cu un rau personal ivit ca un rezultat direct

¢ Oriunde se face referire in aceastd eva- el i) "
sau indirect al folosirii acestui produs.

luare la acte legislative sau reglementéri
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte sa fie In vigoare la data elabordrii
acestei evaludri;

e Detinatorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecdrui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaludrii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se
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VALABILITATE: 30 martie 2026

NOTA:

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grupa specia-
lizatad respectivd minimum o data in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaluarii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni inainte de data expirarii termenului stabilit.

3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnici se anuleaza de la sine.

] E
DIRECTOR } WZI
ICSP "INMACOMPROIECT" SRL | /. 78 Anastasia BELOUSOVA
g - / =
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DOSARUL TEHNIC
TEAVA COMPACTA PP ML DIN POLIPROPILENA
MULTISTRAT PENTRU DRENAJ SI CANALIZARE
SUBTERANA FARA PRESIUNE
MARCA KONTI HIDROPLAST®

Beneficiar: "DEMATEK WATER MAN-
AGEMENT" SRL, str. Preciziei
Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Roma-

nia.

Producitor: "KONTI HIDROPLAST"
Macedonia, 1480, Gevgelija, Str.
Industriska nr. 5, tel: +389 34 215
225, fax: +389 34 211 964

Grupa specializatd nr. nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor, de incélzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice"
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RAPORT TEHNIC

A. DESCRIEREA

1 Principiul

PP MLL COMPACT PIPE este o teava compacta din Polipropilend Multistrat pentru drenaj
si canalizare subterand férd presiune - un sistem de conducte cu pereti tripli structurati, cu
suprafatd interioara si exterioara si sistem netede, profil tip A1. Conductele compacte PP ML
sunt fabricate din polipropilend cu rezistentd inalta (PP-HM) ca material de baza, in trei stra-
turi. Fiecare dintre cele trei straturi are o formuld modificata diferitd a materialului de baza
care oferd performante specifice calitdtii totale a tevii.

Structura cu 3 straturi a tevii compacte PP ML cere echipamente de productie de 1nalta teh-
nologie. Trei straturi diferite sunt combinate pentru a realiza o conducta de canalizare cu
caracteristici exceptionale, utilizand un sistem de extrudare multistrat si 0 noud tehnologie
de productie. Noua tehnologie asigurd o structurd compacta a grosimii peretelui. Structura
compacta nu are nici o divizare sau delaminare.

Stratul interior:

Fabricat din PP modificat, care garanteaza o rezistentd chimica si abraziva ridicatd. Suprafata
neteda din interior asigurd un flux bun si previne incrustarea.

Stratul de mijloc:

Strat rezistent la impact chiar si la temperaturi foarte scazute.

Stratul exterior:

Fabricat din PP de inalta calitate, umplut cu modificator mineral; foarte rezistent la agentii
atmosferici si la deteriorarea suprafetei. Formula modificatd a PP asigurd o protectie UV
ridicatd, care permite stocarea tubului in exterior.

2 Elemente componente primare

Polipropilena (PP) este un material termoplastic apartinand grupului de poliolefine. Aceste

materiale plastice au fost deja utilizate cu succes in productia de tevi timp de mai multe

decenii. PP indeplineste cele mai stricte cerinte in ceea ce priveste mediul si tehnologia.
Caracteristicile materialului tevilor:

Caracteristica u.m. Valoare
IFM 2/10 min 3
densitate kg/m3 900
modul de flexiune MPa 1500-2000
rezistenta la intindere 26 c° MPa 35
forta de impact cu crestatura taliia 50
2.2

Culoare: Stratul exterior maro portocaliu / de mijloc - negru si interior de culoare des-
chisa.
Poate fi executata conform cererii clientului. .

. . . Protective
Conexiune: Conexiune cu filet cu o etanseitate la strong
apa foarte buna de pana la 2,5 bar si EPDM intro- eSSt -
dus ferm. Acest tip de teava poate fi combinat cu
toate celelalte tipuri de tevi si fitinguri din plastic
standardizate datoritd diametrului exterior stan-
dard.
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3 Elemente

Proprietatile tubului de canalizare de inaltd performanta

+ Cea mai inalta calitate a polipropilenei copolimer bloc PP-b, care ofera rezistentd
foarte buna la impact chiar si la temperaturi scazute

« Cea mai Inaltd clasa de rigiditate SN 8, SN 10, SN 12 si SN 16 pentru gama completa
de tevi si fitinguri

« Rezistenta la sarcina punctuala

+ Rezistentd foarte bund la abraziune

* Rezistentd excelentd la impact si duritate extrema

- nu are tendinta de a se sparge sau de a raspandi fisuri

- robusta in conditii de solicitare mecanica (adica de spélare la presiune ridicatd)

« Capacitate avansatd de incdrcare chimica si termica

« Suprafatd interioard neteda

« Qrosimea mare a peretelui

« Rezistentd chimica foarte buna (valori PH 1-13)

« Potrivit pentru traficul de vehicule grele

+ Duratd de viata de 100 de ani

. ) rg - intervale 11
» Rezistenta la temperatura (pe o Temperatura - intervale de aplicare

perioada scurta pana la 90 ° C, pentru
perioade mai lungi de pdna la 60 ° C)

» Manipulare ugoard

+ Complet reciclabile s1 fard continut de
halogeni sau metale grele

>

SBO-200-30 010 20 R0 40 80 BO 70 80 90

«

PROPRIETATILE MATERIALELOR PENTRU CONDUCTELE DE CANALIZARE

N\

“ Fibra de ciment-
s Beton
- Argild

Abraziune {mm)

; neglazurata
s i PVC
) 4; mmmes. Aroild glazurata
i “ PP
0 DD
0 03 1 15 3 25 3 35 s PP HM
g solid

Numarul de cicluri de incarcare (x100.000)

Tabelul de dimensiuni si clasele de presiune ale conductelor
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_ Seria SN 10 kN/m” :
Serlza SN 8 (FLEXURAL MODULUS Ser1f: SN 16
kN/m™ SDR 29 1800 MPa) kN/m# SDR 22
i Seria SN 12 kN/m” 510.5
(Flexural Modulus 2000 MPa)
SDR26 S12.5

DN DI e DN DI g DN DI =
160 149.0 5.5 160 147.60 6.2 160 145.40 73
200 186.2 6.9 200 184.60 7.7 200 181.80 9.1
250 232.80 8.6 250 230.8 9.6 250 227.20 11.40
315 293.40 10.8 315 290.70 12.1 315 286.20 14.4
400 372.60 13.7 400 369.40 15.3 400 363.60 18.2

Sistem complet

Sistemul de conducte de canalizare de inalta performanta include tuburi i numeroase fi-
tinguri care sunt necesare pentru planificarea si construirea unui sistem functional de ca-
nalizare. Fitingurile sunt turnate prin injectie. In mod natural, sistemul de tevi PPHM poate
fi combinat cu sistemele tipice de tevi standardizate din plastic datoritd diametrului exterior
standard.

4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorului si este insotita
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeazd conform conditiilor de control si calitate incepand cu
materia prima, care trebuie sa fie insotitd de buletine de analizd respective, dupa cum ur-
meaza:

- controlul calitatii materiei prime;

- controlul calitatii produsului in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

5 Punerea in opera

Punerea in operd a produselor evaluate se realizeaza in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaludri tehnice.

transportare si depozitare

Tuburile si fitingurile trebuie protejate impotriva deteriorarii. Tuburile trebuie sa fie spri-
jinite pe toata lungimea lor in timpul transportului, pentru a evita cdderea. Rezistenta la
impact - in special la temperaturi de inghet - trebuie evitata. Tuburile si fitingurile pot fi
stocate in aer liber.

La depozitarea tuburilor trebuie luate urmatoarele masuri:

«  Tuburile trebuie si fie depozitate in asa fel incat sa se asigure o sustinere perfectd si sd
nu sa se produca deformari.

«  Straturile de tuburi pot fi stocate atat cu, cét si fara despartitoare din lemn, intre ele.

« La depozitare, prizele de teava trebuie sa fie libere orizontal si vertical.

«  Nu trebuie depasita o inaltime de stivuire de 2 metri.
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Elementele de etansare din cauciuc, dacd nu sunt protejate, nu trebuie depozitate in exterior
pentru perioade lungi de timp.

Instalare

Urmatoarele instructiuni se aplicd pentru utilizarea si instalarea tuburilor si a fitingurilor
PPHM de 1nalta performanta din polipropilena (PP) care servesc drept conducte subterane
fara presiune pentru drenajul apelor uzate.

- In conditii normale de incircare, este permisa o deformare de instalare de pana la 6%

- In conditii speciale, cum ar fi conditiile dificile de constructie, deformarea permisi este
de < 8%

- In cazuri speciale, datorita denivelarii pronuntate < 15%

SUPORT SI INCORPORARE

Tuburile pot fi asezate in soluri consistente, relativ afanate, cu granulatie find, dacd este
posibil un suport de-a lungul intregii lungimi. La prize, trebuie realizate goluri in zona de
incastrare inferioard, astfel incat conexiunea sd poatd fi efectuatd in mod corespunzator.
Golurile nu trebuie sa fie mai mari decat este necesar pentru a realiza conexiunile cores-
punzéatoare. In cazul in care solul in cauzi este necorespunzitor ca suport, patul de sant
trebuie sa fie sdpat mai adanc si trebuie sprijinit. Grosimea stratului inferior de incastrare
nu trebuie sd depdseascd urmdtoarele:

« 100 mm in cazul solului normal

« 150 mm in cazul pietrelor sau al solului compact

et
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1. Suprafata 7. Stratul superior de 13. Adanc?mea canaluig;
2. Marginea inferioara a incastrare a Groszmga s’@ratu!w de
drumului sau a structurii 8 Stratul inferior de incastrare inferior
sinei, daca este prezenta incastrare b Grosimea stratului

de incastrare superior
¢ .Grosimea golfului

3. Peretii de santuri

4. Umplerea principala (3.8)
5. Acoperire (3.5)

6. Umplerea laterala (3.12)

9. Patul canalului

10. Inaltimea capacului
11. Grosimea incastrarii
12. Grosimea zonei de

conducte

Grosimea stratului superior de infundare trebuie realizata in asa fel incét sa fie indeplinite
conditiile de analiza structurala si un unghi de sustinere de 180°, adicd, in general, 0,5 x
DA. In cazul in care patul de sant nu are suficiente proprietati de sustinere, sunt necesare
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masuri speciale. In cazul in care, datorita constructiei, este necesard o placd de beton in
zona pe care se afld tevile, se recomanda sd se prevada un strat intermediar de sol potrivit
intre teava si placa. Acest strat trebuie séd fie de 150 mm sub conducta arbore si 100 mm
sub conexiune.

In cazul in care, din motive structurale, trebuie considerate esentiale etapele suplimentare
de instalare, este recomandata o placa de beton deasupra zonei de acoperire in locul unei
mantale din beton pentru distributia incarcaturii. In cazul in care este planificati o manta
de beton, ea trebuie produsa astfel incat intreaga incédrcaturd structurald sa poatd fi absorbita
de manta.

Téiere la lungime si inclinare

Daca este necesar, conductele pot fi tdiate in
lungime cu un taietor de plastic adecvat sau
cu ferastrdau cu dinti fini. Taieturile trebuie
efectuate in unghi drept fatd de axa tevii. Un
cadru de ghidare poate fi util.

Marginile de tdiere trebuie prelucrate. Cape-
tele tevilor trebuie tdiate la un unghi de aprox.
15 °, ca pe desen, utilizdnd fie o unealtd po-
trivitd pentru taiere sau o pila aspra.

Stabilirea conexiunii la tevi si fitinguri

indepartati orice murdarie de la capatul de introducere (capitul cu tija) si prize si, daca este
necesar, de la elementul de etansare.

Verificati pozitia elementelor de etansare si asigurati-va ca sunt in stare perfecta.
Acoperiti uniform inclinarea capatului de introducere cu un lubrifiant. Nu folositi ulei sau
unsori!

impingeti capatul de introducere in mansetd pana cand rezista si faceti un marcaj pe mar-
ginea soclului cu un creion sau un stilou. in cele din urma, capatul tevii trebuie tras la cca.
3 mm pe metru de lungime totala instalatd. Cu toate acestea, trebuie sa fie scos cel putin
10 mm. Instalarea cuplelor si a mansetelor duble se realizeaza in acelasi mod.

Conectarea la constructii
Conectarea la constructii (camere etc.) trebuie realizata cu imbinari folosind garnituri inte-
rioare.

Etansarea intre captuseala interioard a camerei si conducta de canalizare se realizeaza cu
ajutorul unui inel de etansare din cauciuc.

Test de etanseitate la apa

Verificarea faptului ci tuburile, axele si orificiile de inspectie sunt etanse la apa se efectu-
eaza fie cu aer (procedura "L"), fie cu apa (procedura "W") conform EN 1610. In cazul
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procedurii "L" numarul masurilor corective si a verificarilor repetate in cazul esecului este
nelimitat. Rezultatul testului de apa este deci decisiv

Testarea cu apa

Trebuie verificate toate deschiderile sectiunii conductelor, ramurile si jonctiunile trebuie
de asemenea inchise intr-o maniera etansa la apa, fixate impotriva presiunii si presate.

Se recomanda - in special in regiunea proprietdtii - ca un numdr mare de fitinguri sd fie
ancorate prin intermediul dirijarii in stalpi sau prin ancorarea acestora cu cleme de blocare
adecvate, astfel incat orice schimbare de pozitie si fie evitata.

De asemenea, in conducte drepte, tevile si dopurile de control trebuie sprijinite in mod
corespunzator impotriva presiunii orizontale. Tuburile, daca nu sunt acoperite, trebuie sa
fie asigurate Impotriva schimbdrilor de pozitie. Tuburile trebuie umplute cu apd in asa fel
incat sa nu aiba aer. Prin urmare, este logic sd umpleti tevile incet din cel mai de jos punct,
astfel incat aerul prezent in tevi sa poata iesi prin punctele de eliberare a aerului suficient
de mari la cel mai inalt punct al conductei.

Trebuie sa fie prevazuta o perioada de timp suficientd (o ord) intre umplerea si verificarea
conductelor pentru a permite ca orice cantitate de aer care a intratin tevi la umplere sa fie
evacuat treptat. Testul de presiune se va efectua la cel mai jos punct al partii fi verificat.
Conductele fara presiune trebuie verificate cu presiune excesiva de 0,5 bari. Presiunea de
incercare, care trebuie si fi fost obtinuta inainte de testare, trebuie mentinuta timp de 30 de
minute, in conformitate cu EN 1610.

Daca este necesar, cantitatea de apd necesara trebuie umpluta si masurata constant. Cerin-
tele de incercare sunt indeplinite atunci cand volumul de apd addugat in 30 de minute nu
este mai mare de 0,15 1/ m?in cazul tuburilor. ATENTIE: de retinunt - m? descrie suprafata
interioard umeda.

!
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B. REFERINTE
Utilizari pentru drenaj si canalizare subterana fard presiune: Drenajul municipalititii; In-
dustrie; Aeroporturi; Incarcaturi extreme pe roti; Soluri lichefiate in tarile UE, Romania.

C.REZULTATELE EXPERIMENTALE

1 Aviz sanitar Nr. P-0290/2019 din 06.02.2019 eliberat de Agentia Nationalad pentru Sana-
tate publica a Republicii Moldova;
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2 Grupa specializata nr. 5 isi insuseste rezultatele declarate conform Certificatului de con-
formitate Nr. 14 -2405 eliberat de Bulgarkontrola SA, Sofia, Bulgaria, declaratia de per-
formanta Nr. 4885449-2405-1-2019 eliberata de KONTI HIDROPLAST Macedonia (ane-

xate la dosar).
Sinteza rezultatelor conform tabelului 1.

Tabelul 1.
Nr. Caracteristica UM I\A/Ietoda L9 V? loarev
incercare Maisurata
1 | Aspect - | BDSEN 13476-1:2008 SuPrafat;n?teda. ot
ard pori
Exterioara stralucitoare
> | Culoa Stratul intermediar: negru
o i 1 Strat interior: albastru sau
nuanta
BDS EN 13476-2:2008,
3 | Caracteristici geometrice mm | BDS EN 13476- DN/OD 110-500
2:2008/NA:2015
Indicele de fluiditate la cald in
thasa (VIR Gondifn: Temperar | o6 | BnS N 13476- <0,2 intre MFR materia
4 EREiCheRinigRe 410 C min | 2:2008/NA:2015 rimé si conducta PP
Greutate proba: 2,16 Kg, timp: 10 ' ] P i
min.
5. ahy ot BDS EN 13476~ <2%, fara delaminare
= 0 > ]
2[-Jetingerea longtiginald & 2:2008/NA:2015 crapaturi si blistere
R g . , | BDS EN [3476-
6 | Rigiditatea inelului SN kN/m 22008/NA2015 SN 8/SN10/SN 16
3 . o BDS EN 13476- b i
7 | Rezistenta la impact 0°C 29008/NA2015 FIR <10% fara distrugere
gl : . BDS EN 13476- fard daune, min. 30% din
8 | Flexibilitatea inelului kN 22008/NA:2015 s

3 Incheierea de securitate la incendiu nu se aplica pentru teava compactd PP ML din poli-
propilena multistrat pentru drenaj si canalizare subterand fard presiune.
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

1  NNCME.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea si sanatatea muncii in constructii

3 NCM G.03.02:2015 Retele si instalatii exterioare de canalizare

4 NCM G.03.03:2015 Instalatii interioare de alimentare cu apa si canalizare

5 CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apa si canalizare din materiale de polimeri

6 SM EN 13501-1:2019 Clasificare la foc a produselor si elementelor de con-
structie. Partea 1: Clasificare folosind rezultatele incercarilor de reactie la foc

7 SM EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii funda-
mentale si vocabular

8 SMENISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte

9 Hotéarirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-
tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

10 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003

11 Legeanr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 10 din 15 decembrie 2023

Grupa specializatd nr. 5 alcdtuitd din urmatorii specialisti:

- presedinte: V. Proaspit
- membrii: ing. A. Belousova
ing. E. Oprea
ing. V. Mursa
ing. C. Rosca

intrunita la data de 15 decembrie 2023 pentru a analiza documentatia prezentata de solici-
tant referitor la produsul "Teava compacta PP ML din polipropilend multistrat pentru dre-
naj si canalizare subterand fird presiune marca KONTI HIDROPLAST®" fabricata de
firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5, tel:
+389 34 215 225, fax: +389 34 211 964 impreuna cu intreg dosar de date si documentatii
tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberarii prelungirii Evaluarii tehnice Nr. 02/05-056:2023 pentru
"Teava compactd PP ML din polipropilena multistrat pentru drenaj si canalizare subterana
fara presiune marca KONTI HIDROPLAST®" cu domeniul de utilizare: pentru drenaj si
canalizare subterana fara presiune: Drenajul municipalitatii; Industrie; Aeroporturi; Incar-
caturi extreme pe roti; Soluri lichefiate.

- se recomanda furnizorului "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str.
Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania, tel.: +40 723 36 45 25 sa realizeze incercdri
control calitate si suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a
produselor evaluate pentru verificarea calitdtii conform cerintelor Legii nr. 721-XIII din
02.02.1996 privind calitatea in constructii.

Presedintele Grupei specializate nr. 5/ % V. Proaspit

- Evaluare Tehnic |
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CERERE

pentru prelungirea evaluarii tehnice in constructii

Nt 00 s s 1 A 10 20.23 |
1. ADRESANT: Ghiseul unic de evaluare tehnicd in constructii

2. SOLICITANT: "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr.
6M, sector 6, Bucuresti, Romania.

3. UNITATEA PRODUCATOARE: KONTI HIDROPLAST, Macedonia,
1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5, tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964

4. NUMA:RUL COMPLET AL EVALUARII TEHNICE PENTRU CARE SE
SOLICITA PRELUNGIREASI DENUMIREA PRODUSULUI: nr. 02/05-005:2022

Teava compacta PP ML din polipropilend multistrat pentru drenaj si canalizare subterand fara
presiune marca KONTI HIDROPLAST®

5. ELABORATORUL EVALUARII TEHNICE: ICSP "INMACOMPROIECT" SRL
6. DATA EXPIRARII EVALUARII TEHNICE: 30.04.2024

PRIN PREZENTA CERERE CONFIRM ASUMAREA URMATOARELOR
OBLIGATII:

- asigurarea esantioanelor de produs necesare incercdarilor de laborator,

- permiterea efectudrii de incercari de laborator suplimentare la cererea grupei
specializate, de catre un laborator acreditat;

- permiterea constatdrii conditiilor de fabricatie a produsului sau echipamentului daca
este cazul;

- decontarea pe bazd de contract a tuturor cheltuielilor derivate din procedura de
elaborare a evaludrii tehnice.

Am luat cunostinta ca durata maximd de elaborare a evaluarii tehnice este de 4 luni,
incepind cu data la care sint indeplinite toate obligatiile contractate cu organismul
elaborator de evaluare tehnica cu privire la asigurarea esantioanelor de produs
necesare incercarilor de laborator.

Am fost informat despre raspunderea care survine in cazul declararii cu bund stiinta
in cererea pentru evaluare tehnicd in constructii a informatiei intentionat false.

Director general, Alexandru Negrescu
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