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[Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de catre autoritatea contractantd — in

Numarul procedurii de achizitie_ocds-b3wdp1-MD-1736864233818 din_14 ian 2025

Obiectul achizitiei: Achizitionarea uniformei functionarului public cu statut special din cadrul Inspectoratului General pentru Situatii de Urgenta

Denumirea | Denumirea Tara de Produ- Specificarea tehnica deplina solicitata de Specificarea tehnica deplina propusa de ciatre | Standarde de
bunurilor/ modelului origine catorul citre autoritatea contractanta ofertant referinta
serviciilor bunului/
serviciului
1 2 3 4 5 6 7
Lotul 1

1.1 Materiale folosite: Pentru confectionarea 1.1 Materiale folosite: Pentru confectionarea chipiului
chipiului de campanie va fi folosita tesatura de campanie va fi folosita tesatura combinata de tip
combinata de tip ,,Rip-Stop Stretch” cu fir armat la ,,Rip-Stop Stretch” cu fir armat la pas de 6-7 mm si
pas de 6-7 mm si prelucrare impermeabila. Culoare - | prelucrare impermeabila. Culoare - Pantone cod 19-
Pantone cod 19-4013 TPX Dark Navy. 4013 TPX Dark Navy.
Densitatea: 220-250 gr/m?. Densitatea: 220-250 gr/m?.
Compozitia fibrelor constituie: 35% - bumbac, 65% - | Compozitia fibrelor constituie: 35% - bumbac, 65% -
polyester. polyester.
Permeabilitate la aer de cel putin 40 de dm?/m?s. Permeabilitate la aer de cel putin 40 de dm*/m?s.
Rezistenta culorii la spalare 4/4, efort fizic 4/4, 6 la Rezistenta culorii la spalare 4/4, efort fizic 4/4, 6 la
lumina. Sarcina de rupere 700 N minimum (in lumina. Sarcina de rupere 700 N minimum (in HG nr.676/2023
urzeald) si 700 N minimum (in bataturd). Cocarda de | urzeald) si 700 N minimum (in batatura). Cocarda de HG nr.83 12024

Chipiu de Republica | SRL chipiu pentru tinuta de campanie se confectioneaza si | chipiu pentru tinuta de campanie se confectioneaza si SM EN SO

. 353/224rv se aplica conform prevederilor HG nr.83/2024 se aplica conform prevederilor HG nr.83/2024

campanie Moldova BEMEFAM L . S S : I 3758:2014

privind aprobarea insemnelor distinctive generale ale | privind aprobarea insemnelor distinctive generale ale Legea

Ministerului Afacerilor Interne.

Banda ,,velcro”, ata, cozoroc, etc. conform Fisei de
selectare a materialelor.

1.2 Descriere: Chipiul este confectionat din calota,
cozoroc rigid si bordura interioara. Calota este
obtinuta prin asamblarea a sase clini; patru clini
frontali care sunt dublati cu tesdtura de intarire, doi
clini posteriori prezintd decupaje in partea inferioara
pe linia medie posterioara a chipiului. In punctul
superior de imbinare a clinilor este fixat un nasture,
imbracat cu material de baza. Pe fiecare clin, 1n
partea superioard, la distanta de 65 mm de la punctul

Ministerului Afacerilor Interne.

Banda ,,velcro”, ata, cozoroc, etc. conform Fisei de
selectare a materialelor.

1.2 Descriere: Chipiul este confectionat din calota,
cozoroc rigid si bordura interioara. Calota este
obtinuta prin asamblarea a sase clini; patru clini
frontali care sunt dublati cu tesatura de intarire, doi
clini posteriori prezinta decupaje in partea inferioara
pe linia medie posterioara a chipiului. in punctul
superior de imbinare a clinilor este fixat un nasture,
imbracat cu material de baza. Pe fiecare clin, in
partea superioard, la distanta de 65 mm de la punctul

nr.105/2003




superior de imbinare este amplasat un orificiu
perforat, cu marginile festonate.

Cozorocul este format din reper superior si reper
inferior din tesuturi de baza si un element interior
rigid. La distanta de 15 mm de la marginea exterioara
a cozorocului sunt prezente 3 tighele decorative
paralele, amplasate la distanta de 5 mm intre ele.
Chipiul se regleazd pe perimetru printr-o banda
,.velcro” aplicata pe fisie din material de baza,
latimea 30 mm, amplasate in decupajul posterior.
Produsul este prelucrat cu o bordura interioara cu
latimea de 30 mm.

in partea frontala a chipiului, la distanta de 30 mm de
la linia de asamblare a calotei din clini si a
cozorocului, este confectionata cocarda.

La confectionarea produselor obligatoriu se va
solicita mostra aprobata.

Dimensiunile produselor livrate trebuie sa corespunda
tabelului de masuri aprobat.
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superior de Imbinare este amplasat un orificiu
perforat, cu marginile festonate.

Cozorocul este format din reper superior si reper
inferior din tesuturi de bazd si un element interior
rigid. La distanta de 15 mm de la marginea exterioara
a cozorocului sunt prezente 3 tighele decorative
paralele, amplasate la distanta de 5 mm intre ele.
Chipiul se regleaza pe perimetru printr-o banda
,.velcro” aplicatd pe fisie din material de baza,
latimea 20 mm, amplasate in decupajul posterior.
Produsul este prelucrat cu o bordurad interioard cu
latimea de 30 mm.

in partea frontala a chipiului, la distanta de 30 mm de
la linia de asamblare a calotei din clini si a
cozorocului, este confectionata cocarda.

La confectionarea produselor obligatoriu se va
solicita mostra aprobata.

Dimensiunile produselor livrate trebuie sa corespunda
tabelului de masuri aprobat.
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