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pentru proiectareareparaltei complexe a sec6rului de producere DT2

a Parcului Urban de Autobuze

I. Compartimentul - Reparalia generala in construclie a halei principale DT2.
Dimensiunile - (72*12)m qi inlllimea variabila de la 5m pdni la 8m.

1. Repara{ia canalelor de deservire tehnici Ei podelelor, (2 canale cu

dimensiuni cite 60m. lungime, 0,9 m ll(ime qi 1,5 m ad0ncime).
1.1 Deschiderea qi demontarea podelelor metalice la trecerile subterane intre

canale.
t.2 Montarea construcliei lundaliei pentru inchiderea trecerilor subterane, cu

betonarea fina16 a podelelor la nivel 0.000, aplicdnd carcasa din armaturdin2 niveluri
cu beton M300 din pietriq de granit, qlefuire qi intirire cu toping.

1.3 Demontarea construcliilor metalice a parlii carosabile pe marginile canalelor

din ambele pd(i.
1.4 Dezgolirea fundaliilor canalelor pentru armare, restabilirea necesara a

fundaliilor si montarea rebordelor metalice interioare la canale, pe toatS lungimea 1or.

1.5 Montarea carcasului annat in 2 nivele din armatura I2A3 celula 150*150,

beton M300 cu int[rire toping pe partea carosabila a canalelor.

1.6 Tencuirea la perelii canalelor cu montarea teracotei, restabilirea teracotei la

podelele canalelor.
7.7 Curd\irea podelelor aferente pdrlii carosabile cu reparalii locale necesare Ei

Elefuire premergltoare.

2. Rcpara(ia pere{ilor, podului.
2.1 demolarea teracotei si tencuielii pana La cdrdmid[ la perefii aferenli

incdperilor auxiliare de producere.

2.2 Repara{ia(schimbarea la necesitate) a uqilor de intrare la incdperi auxiliare.

2.3 Montarea teracotei pe toata lungimea peretelui la indllimea de 1600mm

2.4 Demolarea teracotei qi tencuielii la perelii interiori ai porfilor pAnd la

indllimea 1600mm.
2,5 Tencuireapere{ilor
2.6 Montarea teracotei la perelii interiori ai po(ilor la in61!ime de 1600

2.7 Reparalia tencuielii de la indllimea 1600 mm pdnd Ia pod

2.8 Lucrdri de finisaj final prevdztte de procesele tehnologice, la perelii tepatali
qi pod.

2.9 Vopsitul relelelor gi construcliilor metalice.

il.. Compartimentul lucrdrilor la reparalie relelelor de apa, canahzare, aer

comprimat tehnologic.

1. Apeduct de apa potabila.



1.2 schimbareapa\ial6 a conductelor de apa potabila la diametrele 50,40,32.20
c6te 50m.

1.3 schimbarea
2.

schimbarea robinetelor total 20 buc.
Apeduct antiincendiar.

2.1 schimbarea conductelor apeductului magistral diametrul 100mm -50m.

2.2 schimbarea apeductului antiincendiar diam. 50mm -80m
2.3 schimbarea robinetelor antiincendiar d.50 - 4complecte.

3. Relelele de canalizare industriala.
3. I reparalia relelelor de canalizare industriala la secfiile de producere auxiliara

(acumulatoare, tapet, reparalia pieselor ) cu schimbarea po(iunilor de traseu a levilor
de polietilena :

- d. 50 -100m
-d.110-50m

4. Refelele de aer comprimat tehnologic.
4.1 schimbarea parliali a levilor diametre l5 - 20mm c6te 60m
4.2 schimbarea robinetelor de distribuire 10 buc.

Pentru acest compartiment se intocmegte Deviz de cheltuieli

m. Sistemul de incilzire.
3.1 Reparafia inc5lzirii inciperilor auxiliare de producere, se va efectua de la

releaua centralizata a parcului, lucrdrile cdrora va efectua Beneficiarul lroiectare nu
necesita.

3.2 incdlzirea halei DT2 cu dimensiuni de 72*12(m) . Montarea sistemului se va
efectua de companie specializatainbaza proiectului de execufie cu aplicarea aerului
cald incdlzit de la sistemul centralizat termic al parcului

3.3 Sistemul de incdlzire se proiecteazdpe principiul utiliz6rii aerotermelor de tip
"Vulcan" destinat incilzirii incdperilor cu poduri inalte.

IV. Sistemul de ventilalie.
4.1 Se proiecteazd sistem de ventilalie de admisie si epuizare pentru hala DT2,

reuqind din condilia ca hala este complet izolata de inc[perile mari ale blocului
principal de producere, deaceia toate refelele de ventilalie existente de admisie se

demonteazd,iar la cele de epuizare se schimba utilajul- ventilatoarele. Fiind dat faptul
ca motoarele autobuzelor puse lareaparifie in halaDT2 nu funclioneazd, necesitatea

in ventilalie locala nu este.

V. Refelele electrice de for!6 si iluminare.
5.1 Proiectul reparaliei relelelor de forla in hala principala D'12 cu

dimensiuni(72*12)m qi incdperile de producere auxiliare (72*6)m. La acest punct, se

face accent la schimbarea utilajului de distribulie a relelelor de forld ale utilajului
tehnologic si consumatorilor sectorului, iar pentru alimentarea presului hidraulic 40t-
poz.l2 din planul utilajului tehnologic, se schimba si cablul de alimentare cu utilajul
necesar de conexiuni.

5.2 Pentru hala principala DT2 se proiecteaz[ iluminare noua LED reuqind din

normele de proiectare tehnologica. Se prevdd 3 linii de iluminare, cu fixare la perelii



laterali si centru pe toata lungimea incdperii. Se monteazd. iluminare in canalele de
deservire tehnica existente.

5.3 La inciperile auxiliare se proiecteazd, schimbarea iluminatoarelor LED qi
dispozitivelor de distribulie, conexiune a curentului electric la consumatori.

5.4 In canalele deservirii tehnice se monteazd, cdte 3 prize 380v si 2aQQv. Pe
perefii laterali vizavi de posturile de reparalie a autobuzelor indicate pe plan ;i
coloanele centru, se monteazd, prize 220v , 3 80v. pentru alimentarea utilajului mobil qi

instrumentelor electrice.
5.5 Punctele de racordare pentru alimentarea consumatorilor se va indica de facto

la etapa executirii lucrdrilor

Nota:
Laprezentul Caiet de sarcini se anexeazd:
l. Planul sectoarelor DT2.
2. Planul amplasdrii utilajului tehnologic cu lista.
3 . Speci flr calia incSperilor.
4. Schema principiala a relelelor electrice sectorului DT2 cu to{i consumatorii fo(a

+ iluminarea
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