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4.3. Inregistrarea si evidenta documentelor
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5.1. Activititi de control a LCM conform genurilor de activitate
5.2. Control calitate, verificari si incercari
.3. Controlul documentatiei
4. Controlul aprovizionirii, intrarii si depozitarii
5.5. Controlul proiectelor
6. Neconformitiiti si actiuni corective
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LISTA DE DIFUZARE
Destinatar
1. Director
2. Administrator
3. Director tehnic
4. Contabil sef
5. Diriginte de santier
6. Compartiment AQ
7. Compartiment CQ
8. Compartiment tehnic — oferte — calcul contracte
9. Compartiment pregitire, programare, urmairire productie
10. Compartiment aprovizionare
11. Compartiment personal — organizare — normare — salarizare
12. Santiere
. Datele destinatarului se completeazi din caietul de sarcini (structura
organizatorici) anexa la contractul de elaborare
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Capitolul 1 — Caracteristici generale

I.1. Manualul calititii este fundamentul sistemului de asigurare a calitatii
lucririlor de constructie-montaj a unei intreprinderi.

1.2 Regulamentul manualului se refera la toate tipurile de lucrdri in
activitatea
S.R.L. “SIGMA VENMER? si este un sistem intern legislativ.

1.3. Prin Manualul de asigurare a calititii lucririlor de constructie-montaj isi
formeaza oficial in domeniul calitatii.

1.4. Manualul calitatii a S.R.L. “ SIGMA VENMER” este elaborat in
conformitate cu:
- Regulamentul Privind Conducerea si Asigurarea Calitatii NCM
A.02.02.-96.
- Standardul International SR ISO 10013
- Ftalonului manualului calititii, aprobat prin Hotirirea Colegilului
Departamentului Arhitecturii si Constructiilor din 26 decembrie 1995

Ne 266.
L___ Nume, prenume Data  Semndatura_, ) __,
Intocmit Z.Albu 11.01.2021 [ 777 Actualizare | Ex.
TRV VTt Eoribonns 1ani 2001 1/ 1 B - 14.01.2022 | Nr.
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5298 I « SIGMA VENMER » S.R.L. este finregistrati la 04.07.2017 sub
Nr.1007600018551 de Camera Inregistririi de Stat de pe lingd Ministerul
Justitiei al Republicii Moldova. Este agent economic independent format pe
bazi de capital privat. Licenta pentru activitatea in constructii seria A MMII
nr. 055622 din 04.07.2017 pe un termen de 5 ani. Adresa juridicd a
intreprinderii, mun.Chisinau, str. Maria Cebotari 28, Republica Moldova.

2.2. Intreprinderea are statut de persoani juridica, are conturi, poate sa incheie
contracte, si execute obligatiuni, are stampila cu denumirea si emblema
firmei.

2.3 « SIGMA VENMER » S.R.L. s-a creat in scopul exercitirii oricarei activitati

lucrative neinterzise de lege ce prevede fabricarea productiei, executarea
lucririlor si prestarea serviciilor, desfasurata in mod independent, din
propria inifiativii, din numele societatii, pe riscul propriu si sub riaspunderea
sa patrimoniali de ciitre organele ei, cu scopul de a asigura o sursa
permanenti de venituri.

2.4. Pentru realizarea scopurilor trasate, intreprinderea practica urmitoarele

genuri de activitate:

- terasamente si lucrari de teren;

- executarea constructiilor;

- lucriri de protectie a constructiilor si utilajelor;

- lucriri de finisare a constructiilor;

- instalatii si retele interioare;

- montarea utilajelor si instalatiilor tehnologice;

intrcprindcrca, in activitatea sa, incadreaza lucriitori calificati de diferite

specialititi: betonieri, zidari, tencuitori, finisori-zugravi, montatori, dulgheri,

lemnari, lucritori de acoperis, tehnici-sanitari, etc.

2.6. La efectuarea lucririlor, conform genurilor de activitate, intreprinderea
foloseste doar materiale de constructie calitative care corespund cerintelor de
standard si programului de asigurare a calitatii.

2.7, Obiectul principal al activititii “ SIGMA VENMER” S.R.L. In constructii este
de a obtine si mentine reputatia fati de clienii sai prin indeplinirea lucrarilor
de constructii-montaj la un nivel calitativ-stabil in conformitate cu prevederile
documentelor normative.

)
N

2.8. Baza de producere

2.8.1. Pentru indeplinirea calitativd a lucririlor de constructie-montaj ¥ SIGMA
VENMER” S.R.L. dispune de baza de producere (depozite, incaperi de
producere, masini, mecanisme).

2.8.2. Baza de producere este inzestrati cu utilaj modern, mecanisme §i
instrumente.

2:8:3 Inciperile uzuale ale bazei corespund cerintelor de muncid (conform
legislatiei muncii).

! Nume, prenume Data  Semnatura_, . ./
| Intocmit Z.Albu | 11.01.2021 ‘W@/{ﬁ/ ' Actualizare | Ex.
Feras AT 1401 2021 [ /I Fobean - 14.01.2022 | Nr. —‘
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2.9. PRESCURTARI

AQ - Asigurarea calitatii

CcQ - Controlul calitatii

CMET - Compartiment mecanic-energetic si mijloace transport

CST - Compartiment studii tehnologice

DDE - Detalii si devize de executie

DO - Dispozitie de oprire

ETAC - Examinare tehnici de asigurare a calitatii

FC - Fisa chestionar

IL - Instructiune de lucru

ILA - Instructiuni de lucru aprovizionare

ITE - Instructiuni tehnice de executie

ITG - Instructiune tehnica generala

ISC - Inspectia de Stat in Constructii

LCM - Lucrari de Constructiec Montaj

MC - Manualul Calitatii

NIR - Nota de intrare receptie

ONDC - Organul National de Dirijare in Constructii

PAC | - Program de asigurare a Calititii

PCCVI - Plan de control calitate, verificiri si incercari

PF - Punere in functiune

PG - Procedura generala

PLI - Plan de inspectii si incerciri

PL - Procedura de lucru

P/l - Proceduri/instructiune

PS - Procedura de sistem

PVC - Proces-verbal de control

RAC - Raport de actiune corective

RNC - Raport de neconformitate

SUAP - Serviciu urmirire si asigurare mijloace de productie
| Nume, prenume Data  Semndtura,_, -
Lfnrocmﬁ Z.Albu 11.01.2021 ggf-.uj"{/éﬁéﬂ/ Actualizare Ex.
oy e T Ak it 1an1 2021 X I ok 14012022 Nr.




SVM | MANUALUL CALITATII | « SIGMA VENMER » SR.L. |

Capitolul 3 | Organele de conducere si responsabilitatea lor | pag. 7 \

CUPRINS:

3.1. Hotidrarea Adunirii Generale

3.2. Organizarea de conducere a lucrarilor

3.3. Atributii organelor de conducere

[ Nume, prenume Data  Semndatura_, o _‘
Intocmit Z.Albu 11.01.2021 [X;A470./ | Actualizare | Ex.
o oot YLt 1401 021/ I arkin - 14.01.2022 | Nr. l
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3.1.5.

3:2:2.

3.2.6.

JORIY
Lo
@t

Hotirirea Adunirii Generale

Organul superior de conducere al intreprinderii este Adunarea Generala
(Decizia asociatului unic)

Adunarea Generali functioneaza ca un tot intreg asupra tuturor
problemelor importante ale intreprinderii.

Adunarea Generali hotiriste, ci responsabilitatea pentru stabilirea si
incadrarea programului de asigurare a calitatii revine directorul-tehnic al
S:R.L- “ SIGMA VENMER ”

Adunarea Generala efectueaza identificarea sarcinilor de imbunatatire a
calititii lucrarilor de constructie-montaj, infiptuieste noi perfectionari
legate cu calitatea.

Adunarea Generala hotaraste:

- intocmirea Manualului de asigurare a Calititii lucrarilor de constructie
montaj revine dirigintelui de santier;

- verificarea Manualului de asigurare a Calitatii lucrarilor de constructie-
montaj revine directorului tehnic al S.R.L. “ SIGMA VENMER” .

Organizarea de conducere a lucrarilor

Obiectul principal al organelor de conducere a * SIGMA VENMER?” este
implementarea politicii in domeniul calitatii lucririlor de constructie-
montaj.

Directorul “SIGMA VENMER” asiguri garantia indeplinirii tuturor
cerintelor Programului de Asigurare a Calitatii (PAC), verificarea,
controlul si examiniri tehnice pentru asigurarea calititii lucririlor de
constructii.

Fiecare persoana de conducere a intreprinderii e constientd de
responsabilititile sale in urmirirea, reglarea si supravegherea calitatii
necesare a lucriirilor de constructie-montaj.

Structura organizatorici “ SIGMA VENMER” este prezentata in Anexa
nr.l.

Organizarea conducerii lucririlor, formati 1in baza activitatii
intreprinderii, permite “* SIGMA VENMER” sa asigure o calitate inalti
si stabild a LCM.

Schema de relatii cu beneficiarul, furnizorii si organele superioare este
prezentatd in Anexa nr.2.

Schema organizatorici de asigurare a calititii LCM este prezentatd in

Anexa nr.3.

Atributii

Reprezentantii conducerii SRL “SIGMA VENMER” sprijind i
favorizeazi implementarea politicii  calitatii, asigura intocmirea
Manualului de Asigurare a Calititii (MAC), indeplinirea Programului de
Asigurarea a Calitatii (PAC) LCM.

Nume, prenume Data  Semndtura_, 7.

Intocmit

Z.Albu 11.01.2021 |y P77 Actualizare | Ex.

.-

= 14012021 1 [Ifokdos—t  14.01.2022 Nr.
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3.3.2.

Directorul “ SIGMA VENMER” S.R.L.

- ratificarea documentelor  pentru determinarea  structurii
organizatorice a intreprinderii;

- ordinele, dispozitiile, indicatiile lui au un caracter normativ si sunt
obligatorii pentru personalul de subordine;

- raspunde de obtinerea autorizatiei in constructie pentru S.R.L. *
SIGMA VENMER” in conformitate cu prevederile in vigoare;

- duce responsabilitate de activitatea programului asigurarea calitatii;

- emite ordine, dispozitii obligatorii pentru toate structurile si efectivul
intreprinderii;

- aprobi figele personalului de conducere subordonat

- aprobii procurarea materialelor de constructii pentru S.R.L. *
SIGMA VENMER?” doar de la furnizorii autorizati.

- raspunde de nivelul de instruire si calificare a personalului S.R.L. *
SIGMA VENMER?” rispunde de elaborarea si desfasurarea PAC;

- semneazi MAC, planul anual si rapoartele de examinare tehnica in
asigurarea calitatii productiei, proiectele;

- raspunde de fincadrarea PAC in  cadrul compartimentului
programului/ santier;

- aprobi inceperea lucririlor de constructie-montaj;

- dispune oprirea lucririlor in cazul nerespectirii PAC;

- formeazi politica in domeniul asigurarii calitatii

- rispunde de efectuarea controlului tehnic de calitate a lucririlor de
constructie-montaj conform documentatiei normative si proiect.

- emite ordine, dispozitii obligatorii pentru toate structurile si efectivul
intreprinderii.

3.3.3. Diriginte de santier :

- raporteazi directorului si este responsabil pentru introducerea PAC
in cadrul santierului;

- raspunde de intocmirea si realizarea programului de instruire
periodici a personalului din cadrul santierului.

- raspunde de calitatea lucririlor executate;

- raspunde de asigurarea tuturor conditiilor necesare pentru inceperea
lucriirilor de constructie-montaj conform documentatiei, normelor in
vigoare si PAC;

- este responsabil pentru utilizarea in activitatea santierului doar a
aparatului de miisuri si control verificate metrologic;

- raspunde de folosirea in lucriri doar a materialelor ce corespund
cerintelor de standard;

- riaspunde de organizarea si execufia actiunilor corective a lucririlor
de constructie-montaj;

" _ Nume, prenune Data  Semnaturdq_; ;7 s
| Intocmit Z.Albu | 11.01.2021 %@’gff | Actualizare | EX. ‘
TR ke 140120011\ 11706 -1 14.01.2022 | Nr. |
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este subordonat si raporteazi directorului de evidenta si intocmirea
planului de control-calitate, verificiri si incercari;

efectuarea controlului tehnic de calitate in toate fazele de execufie a
lucririlor de constructie-montaj;

dispune oprirea lucririlor de constructie-montaj cind se constati
abateri de la cerintele de calitate informind directorul;

raspunde de intocmirea si realizarea programelor de instruire pentru
personalul subordonat.

3.3.4. Contabilul-sef :

se subordoneazi directorului S.R.L. “ SIGMA VENMER”;
elaboreazi fisele personalului de subordonare;

asigurd specializarea si instruirea personalului implicat in activitagi
pentru realizarea lucririlor;

evidenta si efectuarea salarizarii personalului S.R.L. “SIGMA
VENMER” pe perioada activititii.

evidenta financiarii a cheltuielilor sistemului de asigurare a calitatii.

Nume, prenume Data  Semnatura| . /)

"__f,-“rfocmir ]

Z.Albu 11.01.2021 |29 4/400) Actualizare | Ex.
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CONTINUT:

4.1 Manual de asigurare a calititii (MAC)
4.2 Planul calitatii
4.3 Inregistrarea si evidenta documentelor

4.4 Proceduri si instructiuni de lucru

Nume, prenume Data  Semnatura_, /) 9 |
Intocmit | Z.Albu 11.01.2021 %]M’/ | Actualizare | EXx.
S s Y7Lt 1401 anr1l) 1 [0~ 14.01.2022 | Nr.
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4.1  Manualul de asigurare a calititii (MAC)

4.1.1 Manualul calititii cuprinde un ansamblu de structuri organizatorice,
proceduri si procese ce au influenga directi asupra asigurarii calitatii
LCM.

4.1.2 MAC e alcituit cu maximum meticulozitate si individual pe baza

procedurilor si sistemelor existente in intreprindere, de dirigintele de
santier, semnat de directorul firmei si aprobat la Adunarea Generala a
intreprinderii.

4.1.3 MAC este sustinut de multe documente ce stipuleaza procedurile
standardizate pentru toate activitatile fntreprinderii.

4.14 MAC este principalul document a intreprinderii folosit 1a elaborarea si
implementarea sistemului calitatii.

4.1.5 MAC al S.R.L. “ SIGMA VENMER” descrie programul de asigurare a
calitatii LCM fin conformitate cu cerinte de standard si legii privind
calitatea in constructii.

4.1.6 MAC S.R.L. “ SIGMA VENMER” serveste urmitoarelor scopuri:

- comunicd personalului, clientilor si distribuitorilor obiectivele si politica
calitiitii practicata de conducerea intreprinderii, cistiging incredere;

- asigurarea eficientd a calitatii LCM;

- serveste drept standard de referinta autorizat pentru implementarea
sistemului calitatii;

- asiguri disciplina si eficacitatea lucrarilor;

- orientarea angajatilor citre beneficiile calitatii.

4.2, Planul calitatii

4.2.1 Planul de control al calititii, verificari si incercari sunt documentele si
cerintele de bazid pentru confirmarea si indeplinirea PAC pe parcursul
lucririlor de constructie-montaj.

4.2.2 Planul de control este intocmit de directorul tehnic in conformitate cu
activitatea curenti si documentatia tehnici-normativd (Anexa Nr.5),
aprobat de directorul S.R.L. “ SIGMA VENMER”.

4.2.3 In planul de control a calitatii sunt indicate persoanele responsabile de
efectuarea lucririlor de constructie-montaj.

4.2.4 Lucririle de constructie-montaj a “ SIGMA VENMER?” se infaptuiesc in
corelatie cu planul anual de control a calitatii si respectarea cerintelor

|. o Nume, prenume Data  Semndtura_; j ... —\
| Intocmit | Z.Albu 11.01.2021 Wdil#! | Actualizare | Ex. J
Fam oo o v L a2 iantonr1 \ V1Wln T 14.01.2022 | Nr. |
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4.2.5

4.2.6

4.2.7

prevazute in DTN.

Planul de control calitate, verificiri si incerciri S.R.L “ SIGMA
VENMER?” defineste:

- obiectivele calitatii ce trebuie atinse;

- alocarea responsabilititilor pe tot parcursul lucrarilor;

- procedurile specifice, metodele si instructiunile de lucru aplicabile.
- incerciri, verificiri, examiniri si programe de audit.

Planul de control al * SIGMA VENMER” prezinti o derulare a
principalelor operatii §i activitati de verificare, incepind cu intrarea
materialelor, pini la instalarea, desavirsirea lucrarilor constructii-montaj.

Pentru infiptuirea controlului de calitate, verificari si incerciri, S.R.L.
« SIGMA VENMER?” elaboreazi documentatia:

- documentatia tehnologica;

- documentatia normativa,

- documentatia contractuala.

4.3. Inregistriri si evidenta documentelor

Realizarea programului de asigurare a calitatii S.R.L. * SIGMA VENMER?”
se stabileste prin completarea documentatiei, alcituirea planului de control
si altor scheme si grafice ce contribuie la asigurarea calitatii lucririlor de
constructie-montaj a intreprinderii.

Controlul materialelor de constructii aprovizionate de S.R.L.

“SIGMA VENMER?” se efectueazi dupi schema prezentata in Anexa nr.5,
conform planului de control alciituit anual de directorul tehnic si aprobat de
directorul intreprinderii.

Rezultatele de control, incerciri si verificiri a lucrarilor de constructii-
montaj a intreprinderii se inregistreaza regulat, conform planului de
control, carnetul de lucriiri de constructie-montaj.

Documentele si modificirile lor sunt analizate, verificate si aprobate de
persoane autorizate a S.R.L. SIGMA VENMER” si apoi difuzate.

Manualul de asigurare a calititii este principalul document folosit de S.R.L.
“« SIGMA VENMER” la elaborarea si implementarea sistemului de
asigurare a calitatii.

S.R.L. “ SIGMA VENMER?” asiguri pastrarea inregistrarilor pe perioada
stabilitd de beneficiar si furnizor.

S.RL.“ SIGMA VENMER”dispune de un sistem de evidentd a
inregistririlor, pe perioada emiterii si pind la transmiterea la beneficiar.

A
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4.3.8 inregistrﬁrilc de calitate a S.R.L. “SIGMA VENMER” sunt valabile,

citabile, reproductibile, usor se regisesc si servesc drept model in
mentinerea si dezvoltarea programului de asigurare a calitatii.

4.3.9 S.R.L. “ SIGMA VENMER?” include urmatoarele inregistrari:

desenele principalelor echipamente;

rapoartele controalelor si incercarilor asupra materialelor si lucrarilor de
constructie-montaj.

inregistriri a materialelor neconforme;

inregistrarile reclamatiilor cu privire la calitatea lucrarilor;
rapoartele auditului calitatii;

inregistririle controlului actiunilor corective;

inregistririle etalonirii echipamentelor si aparaturii de control, masurare
si incercare;

- inregistririle pregatirii si calificarii personalului;

- inregistririle analizei consiliului de conducere;

- inregistrarile difuzirii MAC;

_ modificiri de contract si proiect survenite in timpul lucrarilor de
constructii;

- inregistririle controlului materialelor aprovizionate, pastrarea lor;
- lista materialelor si semifabricatelor furnizate de clienti;
- inregistrarile auditului intern si extern;

4.4.  Proceduri si instructiuni de lucru

4.4.1. Activititile desfigurate de “ SIGMA VENMER” se executa pe bazd de
proceduri/ instructiuni, standarde conform Legii calititii in constructii.
Lista BNT este prezentati in Anexa Nr.5

4.4.2. Procedurile/instructiunile contin: scop, domeniu, responsabilititi, conditii
prealabile, cerinte de executie, documente de referinti, formulare si
inregistrari.

4.4.3. Procedurile autorizate prin standard pentru fiecare tip de activitate a
S.R.L. “ SIGMA VENMER?” , se include in regulamentul procedural.
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4.4.4.

4.4.5.

4.4.6.

4.4.7.

Regulamentul procedural, in concordanta cu cerintele de standard, este
alciituit, analizat de directorul tehnic si publicat dupa aprobarea sefului
intreprinderii.

Regulamentul procedural e pregitit si vizat m colaborare cu programul de
asigurare a calititii.

Instructiunile de lucru ale S.R.L. “ SIGMA VENMER” detaliaza si descrie
corect, conform cerintelor documentatiei normative-tehnice, procesului
tehnologic, modului de desfisurare a lucrarilor de constructii si nivelul
calitatii cerute.

Instructiunile de lucru ale S.R.L. “ SIGMA VENMER” sunt documente
importante in indeplinirea lucrarilor de constructie-montaj si se intocmesc
in baza documentatiei normative-tehnice.

Nume, prenume Data  Semndtura, . f (]

Z.Albu 11.01.2021 Actualizare Ex.

hntocmt’t \
e o = |

ST Tantona1 | I/ 10BFIRN. 14.01.2022 | Nr.




- SVM MANUALUL CALITATII "« SIGMA VENMER » SR.L. |
[ Capitolul 5 Organizarea controlului de calitate a LCM | pag. 16

CONTINUT
5.1. Activititi de control a LCM conform genurilor de activitate
5.2. Control calitate, verificari si incercari
5.3. Controlul documentatiei

5.4. Controlul aprovizionarii, intrarii si
depozitarii

5.5. Controlul proiectelor
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5.1 Activititi de control a LCM conform genurilor de activitate

Selad Controlul calititii LCM se efectueaza selectat in corespundere cu planul
de control, incerciri si verificari.

5.1.2 Lucriri de teren.
1. Controlul corespunderii datelor de proiect cu indici adevarati a
componentei si stirii solului;
2. Controlul indeplinirii trasirii terasamentului in corespundere cu
cerintele de standard NRC 3.01.03-84;
3. Controlul selectat a lucririlor terasiere
- amplasarea corecti a linii axiale a terasamentului in plan si cotele
de nivel;
- densitatea si umiditatea solului dupa standardul 5180-84;
- granulometria omogena a solului SD 25100-95;
- uniformitatea suprafetelor prin nivelare dupa axa (in trei puncte de
profil), nu mai rar peste 50 m.;
- profilul transversal (distanta dintre axe si creasta, panta
transversald, panta taluzului);
- indeplinirea corecti a constructiilor de scurgere a apelor si celor de
drenaj;
- indeplinirea corectd a consolidarii taluzului si a banchetelor.
4. Controlul amplasirii corecte a axelor terasamentului, cotelor de nivel,
(profilul transversal a terasamentului de efectuat nu mai rar decit
peste 10m — in trei puncte, in locul trasirii), cu ajutorul instrumentelor
geodezice.
5. Selectarea probelor de pimint conform SD 12071-84 (actul de
prelevare a probelor — Anexa nr.4).
6. Proba selectati se inregistreazi in registru special si se indreapta in
laboratorul acreditat (conform contractului).
7. Controlul compactirii si umezirii terenului conform NCR 25100-95.
8. Controlul caracteristicilor fizico-mecanice de teren de efectuat conform
Anexe nr.6.

3.1.3: Constructii din zidirie cu indlfimea limitata la 2-a nivele si cu inilfimea
mai mult de 2-a nivele.
- intrarea si pistrarea materialelor pentru zidarie conform Anexei nr.5;
- depistarea materialelor neconforme;

mobilitatea si grosimea mortarului in rost (SD 5802-86);

orizontalitatea si verticalitatea rindurilor zidite;

indici de calitate a betonului si mortarului folosit la zidarie;

constructia corecta a rostului de tasare si formare;

rezemarea corecta a buiandrugului prefabricat;

aranjarea corecta a canalelor de ventilare;

- fasonarea corecta;

‘ Nume, prenume Data  Semndturgd, . .|
" Intocmit | Z.Albu [ 11.01.2021 yA#f#" | Actualizare | Ex.

M o o | VLt 12012000 | D BA -1 14.01.2022 Nr. |




~ svM | MANUALUL CALITATII "« SIGMA VENMER » S.R.L. |
| Capitolul 5 | Organizarea controlului de calitate a LCM | pag. 18

corespunderea lucririlor de zidarie cerintelor de proiect;
apararea legiturilor sudate de corozie;
calitatea lucririlor de zidirie conform cerintelor de standard;
controlul indeplinirii manifestirilor antiseismice;
controlul adincimii fundatiei in corespundere cu caracterul solului;
- calitatea ancoririi, montirii si imbinarii armaturii sudate;
- calitatea constructiei briului antiseismic;
- respectarea cerintelor de proiect si standard;
- calitatea lucririlor de betonare si armare;
5.1.4 Cladiri si edificii din cadre monolit si prefabricate.
1. Intrarea si pistrarea materialelor aprovizionate conform Anexei nr.5;
2. Controlul calititii lucririlor de betonare, armare si cofraj:
- corespunderea calititii materialului de cofraj) conform cerintelor de SD
23478-79 si NRC 11-15-76;
- corespunderea armaturii instalate cu desenele de lucru si cerintele de
standard;
- controlul montirii si sudirii corecte a detaliilor (NC 11-21-75) prin
laboratorul acreditat;
- corespunderea marecii si clasei electrozilor celor a armaturii;
- calitatea amestecului de beton, conform standardelor;
- lucriirile de betonare si armare conform cerintelor de standard;
- controlul respectirii conditiilor necesare la efectuarea lucrarilor de
betonare in sezonul de iarna;
- depistarea neconformitifilor si inlaturarea lor.
3. Controlul calititii lucriirilor anticoroziene si hidroizolare:
- corespunderea indeplinirii lucririlor de hidroizolare a fundatiei,
inciiperilor de subsol si altor parti a cladirii si corespunderea lor
cerintelor NRC 11-23-76;
- calitatea suprafetelor de hidroizolare a constructiei,
- corespunderea lucrarilor anticoroziene cerintelor de standard;
4. Controlul calititii montiirii prefabricatelor:
- intrarea si depozitarea prefabricatelor;
- corespunderea datelor de pasaport celor reale si proiect;
- depistarea prefabricatelor necalitative;
- calitatea imbindrilor sudate, apiirarea lor de corozie;
- calitatea umplerii si ermetizirii imbinarilor conform cerintelor standard
si proiect;
- corespunderea procesului de montare a prefabricatelor celor de standard;
- corespunderea calititii betonului cerintelor de proiect.
5.1.5 Constructii din lemn, selectat se controleaza:
- calitatea articolelor din lemn, conform desenelor de lucru si datelor de
pasaport;
- intrarea, pistrarea si depozitarea articolelor din lemn;

]
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- calitatea montarii golurilor de ferestre si usi;
- corespunderea proiectului a umplerii faltului la perete, calitatea lor;
- lucriri de montare a geamurilor;
- asigurarea calititii lucririlor de pregitire a cercevelelor de ferestre si usi,
supuse montirii geamurilor;
- corespunderea calititii constructiilor din lemn conform NRCII-25-80.
5.1.6  Lucrari de protectie a constructiilor:
- prezenta pasaportului la materiale de rulou aprovizionate, corespunderea
datelor celor reale;
- respectarea regulilor de descircare, pistrare si depozitare;
retinerea in formi derulati a materialului de rulou nu mai putin de 20
ore;
- curitirea suprafetelor incleiate;
calitatea amestecului bituminos, corespunderea ceringelor de standard;
- respectarea marimii suprapunerii;
respectarea directiei materialului de rulou derulat pe acoperirea de baza
conform inclinirii acoperisului;
respectarea nivelului de protectie conform cerintelor de standard, dupa
receptia covorului de rulou;
controlul depunerii calitative a masticului (pe suprafaga uscata);
corespunderea formei jgheabului cerintelor de proiect;
acoperirea jgheabului, cornisei cu tabla din otel galvanizat;
corespunderea indeplinirii indoiturii sorului cerintelor de proiect;
intirirea plicilor de azbociment de gratar;
- mirimea rostului dintre foile viluroase din azbociment;
calitatea foilor din azbociment conform cerintelor de SD 20430-84; 30340-
95; 8423-75;
- calitatea tiglei conform cerintelor SD 21-32-77,
- incercarile capacititilor de izolare a bitumului, masticului conform
cerintelor de standard, proiect si instructiuni;
5.1.7 Luecriri de finisare a constructiilor;
- calitatea materialelor folosite pentru finisare;
calitatea mortarului, gipsului, pastel de var (prelevarea probelor pentru
incercirile de laborator, insotite cu acte de prelevare);
calitatea lucrdrilor de zugrdvire in corespundere cu instructiunile si
cerintele de proiect;
calitatea lucririlor de ciiptuseala;
corespunderea cerintelor de proiect si standard a materialelor de
constructie pentru lucririle de finisare: vopsea, lac, s. a.;
- respectarea regimului tehnologic in lucririle de finisare;
- calitatea elementelor de finisare conform cerintelor tehnologice;
- calitatea montirii elementelor de timplarie;
- calitatea lucririlor de montare a geamurilor.

1
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5.2.  Control calitate, verificari si incercari

5.2:1 Controlul de calitate, verificiri §i incerciri este executat si consemnat in
corelatie cu cerintele redate in planul de control al calitatii intocmit de
directorul tehnic anual pentru activititile S.R.L.* SIGMA VENMER” .

5.2.2 Sarcinile principale ale subdiviziunii controlul de calitate, verificari si incercari
prezinta:

_ control selectat a calititii lucririlor de constructie-montaj, in
corespundere cu cerintele de standard.

- controlul corespunderii materialelor de constructie cu conditiile de
standard, pasapoartelor tehnice, certificatelor.

- in caz de ne corespundere se selecteazi o proba si se transmite in
laboratorul acreditat (prin contract).

- controlul respectiirii regulilor de transportare, descarcare si pastrare
a materialelor.

- controlul respectirii regimului lueririlor de constructii-montaj.

- controlul mijloacelor de masurare.

- analiza cauzelor aparitiei defectelor in procesul lucririlor in
constructii.

5:2:3 Controlul de calitate este conditionat de regulile, metodele si mijloacele
previzute in PAC a lucririlor de constructie-montaj:

- reguli: regulamente, grafice, scheme §.a.

_ metode: tehnologia (diferite moduri, operatiuni s.a.), volum si
exactitate.

- mijloace: utilaj, aparataj de misurare, instrumente.

5.2.4 S.R.L.“ SIGMA VENMER” organizeazi controlul de calitate, verificari si
incerciiri cu scopul de a mentine nivelul stabil al calitdtii lucririlor de
constructii-monta) in conformitate cu cerintele de standard, proiect si
contractual

5.2.5 Pentru infiptuirea controlului de calitate, verificiri si incercari S.R.L.“ SIGMA

VENMER?” elaboreazi documentatia:
- documentatie tehnologica;
- documentatie normativa;
- documentatia contractuala.
5.2.6  Conditiile necesare pentru infiptuirea controlului, corespund celor indicate in
documentatia normativi pentru lucririle efectuate.
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De efectuarea controlului, verificiri, incerciri si evidenta inregistrarii o

rti dirigintele de santier sub egida implicita a directorului

intreprinderi.

5.3. Controlul aprovizionirii, intririi si depozitarii
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5.3.1 Activitatea de aprovizionare a S.R.L.“ SIGMA VENMER?” e supusi unui
control riguros, asigurind indeplinirea ceringelor sale si ale clientilor.
5.3.2 Punctele principale pentru controlul aprovizionarii sunt:

- evaluarea furnizorilor;

- controlul datelor de aprovizionare;

- verificarea produsului aprovizionat;

- incercarea si inregistrarea materialelor aprovizionate la calitate;
- relatii cu furnizorii.

5:3:3 Aprovizionarea cu materiale de constructie S.R.L.* SIGMA VENMER”
se efectueaza de la furnizori prin contracte anuale coordonate cu
programa de lucriri constructie-montaj.

534 Aprovizionarea se face planificat in corelatie cu graficul lucrarilor de
constructie-montaj.

5:3:5 La aprovizionarea S.R.L.“ SIGMA VENMER?” cu materiale de
constructie se duce cont de urmitoarele proceduri:
- sunt incheiate contracte de aprovizionare doar cu furnizorii autorizati.
- receptionarea si confirmarea calititii produselor / materialelor primite.
- documentarea activitatii de aprovizionare.
- contractele se incheie doar dupi confirmarea calitatii produselor prin
incerciri de laborator (prin contract) inregistrate documentar.
- tinerea sub control a produselor comandate, primite, depozitate, livrate la
locul lucru.
- disponibilitatea masinilor, utilajelor de lucru calificate la nivelul tehnic
cerut;
viabilitatea comerciald si financiara a furnizorilor;
eficacitatea sistemului de asigurare a calititii a furnizorilor;
capacitatea furnizorilor de a respecta programul stabilit pentru livrari;
identificarea cu precizie a tipului si clasei produsului;
instructiuni de inspectie;
standardul calititii produsului aprovizionat.
5.3.6 S.R.L.“ SIGMA VENMER?” , in baza Legii calititii in vigoare va utiliza doar
produse certificate sau insofite cu pasapoarte de calitate.

n
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Abaterile, de 1a cerintele de standard si proiect, depistate in timpul controlului
de receptie a produselor, se vor constata prin raport de dirigintele de santier.
5:3.8. Primirea (intrarea), depozitarea si pistrarea produselor procurate de S.R.L.
« SIGMA VENMER? se efectueazi in conformitate cu cerintele de standard si
Legii calititii in constructii.
R G Organizarea depozitirii se realizeaza directorul tehnic, conform cerintelor de
separare, transportare, intocmirea documentatiei si anuntarea in termen in
scris furnizorului despre produsele necalitative.

n

5.3.10. La santier se vor prelua lucririle de control a produselor primite, conform
schemelor de control, raportind directorului neconformitatile aparute la
intrarea si depozitarea materialelor.
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53.11. Personalul responsabil de depozitarea produselor, cunoaste bine instructiunile
de depozitare pentru diferite tipuri de articole stocate.

5.3.12. Instructiunile, conditiile de depozitare pentru materialele recepfionate,

semifabricate si produse finite, sunt vizibil afisate in zonele de depozitare ale

S.R.L. “ SIGMA VENMER”.

Acces la depozitele “ SIGMA VENMER?” are doar personalul autorizat.

Periodic, conform planului de control, se efectueaza o inspectie a produselor

depozitate cu scopul de a exclude termenul de expirare, afectarea articolelor

pastrate, factori de contaminare si altele.
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5.4. Controlul documentatiei

5.4.1. S.R.L. “ SIGMA VENMER?” efectueazi controlul documentelor cu scopul de
a asigura existenta si disponibilitatea lor de catre personalul responsabil de
LLCM, inzestrindu-1 cu instructiuni cu privire la formularea, aprobarea si
analiza documentelor.

S.R.L. “ SIGMA VENMER” fincepe controlul documentelor odata cu
elaborarea lor.
Documentele ce definesc LCM sunt necesare pentru functionarea efectiva a
sistemului calitiitii si plasate sub sistemul de control.
S.R.L. “ SIGMA VENMER” supune controlului urmitoarele documente:
- documentele politicii in domeniul calitatii;
& .\1{\(:;
- regulamente de proceduri, instructiuni de lucru in vigoare cu privire la
sistemul calititii;
- documentatia de proiectare si aprovizionare;
- desenele de executie;
- planul calititii;
- instructiunile de lucru;
- instructiunile de depozitare, manipulare si intretinere;
- inregistririle calitatii;
- rapoartele de relevare si incercare a probelor;
- rapoartele despre neconformititi si actiuni corective.
Cerintele pentru controlul documentelor sunt urmitoarele:
- identificarea documentelor;
- formularea si aprobarea documentelor;
- difuzarea documentelor;
- modificarea documentelor;
- evidenta documentelor.
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5.5 Controlul proiectelor

5.5.1 Calitatea LCM a S.R.L. “ SIGMA VENMER?” in dependenta directd cu
proiectarea lucrarilor.

5.5.2 Controlul eficient al proiectului se datoreaza structurii organizatorice
bine stabilite si cu responsabilitati clar definite.

553 S.R.L. “ SIGMA VENMER?” planifici proiectarea LCM in corespunde cu
planurile si procedurile de verificare pentru executarea contractelor si
integrarea acestora in sistemul calitatii.
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554 Controlul proiectelor la S.R.L. “ SIGMA VENMER?” se efectueaza cu
scopul:

- indeplinirea perfecti a necesititilor clientului;
- formularea specificarilor de proiectare, transformind necesitagile
clientului in parametri a calitatii;
- avizarea preliminari a proiectului;
- depistarea oricarei incliniiri de la cerintele clientului si standard;
- analiza factorilor ce contribuie la perfectionarea proiectelor;
- indeplinirea de proiect a tuturor cerintelor specifice LCM;
- indeplinirea masurilor privind securitatea muncii;
5.5.5 Prin controlul proiectelor, S.R.L. * SIGMA VENMER” efectueaza verificarea
lor prin urmitoarele misuri:
- avizarea proiectelor;
- incerciri de omologare a prototipurilor;
- variante de calcul;
- comparatia cu proiecte alternative;
- identificarea proiectelor.

_ Nume, prenume Data  Semndtura—j ./ _, |
Intocmit | Z.Albu 11.01.2021 & Y4/ | Actualizare | Ex.
T o L et 1ant 1l F L | 14.01.2022 Nr.
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CONTINUT:

6.1 Identificarea neconformitatilor

6.2 Actiuni corective
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6.1 Identificarea neconformititilor

6.1.1

6.1.3

0.1.4

6.1.5

6.1.6

6.1.9

6.1.10

6.1.11

in timpul efectudri lucrarilor de constructii-montaj, pot aparea diferite
neconformitiiti reglementate la elaborarea documentatiei normative, in
deosebi, la definitivarea metodelor de control a productiei finite.

In dependentii de conditiile exploatarii, regimul indeplinirii lucrarilor,
indicilor de calitate, neconformititile pot fi divizate (relativ) in critice,
semnificative si mai putin semnificative.

Solutionarea la timp a neconformititilor permite alegerea corecta a
tipului de control a lucririlor de constructii-montaj, complet sau selectat
(important pentru furnizori).

Necorespunderea cerintelor tehnice si normative a lucrarilor de
constructie-montaj e o incilleare a calitatii in constructie.
Neconformitatile depistate in timpul lucrarilor de constructie-montaj
dovedeste ¢i cel putin unul din parametrii calitatii nu se indeplinesc sau
cel putin una din cerintele normative se incalea

Conducerea S.R.L. “ SIGMA VENMER”  asigura consemnarea
neconformitiatilor in timpul efectudrii controlului de calitate, verificarilor
si incercirilor si inlaturate la moment.

Raportul de depistare a neconformititilor mentine date precizate,
detaliate, ce servesc pentru inliturarea cauzelor si prevenirea repetirii
lor.

S.RL. “ SIGMA VENMER” asiguri reinspectarea lucririlor de
constructie-montaj reficute in conformitate cu procedurile aplicabile.
Neconformititile depistate se inregistreaza si se examineazid ulterior la
consiliul tehnic  al  Intreprinderii, condus de directorul

S.R.L. “ SIGMA VENMER”

in momentul detectirii unor neconformotiti, in timpul oricarui stadiu de
lucriri, ulterior se opresc urmitoarelor stadii de lucru:

Depistarea neconformititilor, la S.R.L. “ SIGMA VENMER?”, este o
procedurd documentatii, la moment bine organizatd, pentru prevenirea
efectuirii unor lucriri neconforme.

6.2. Actiuni corective

6.2.1 S.R.L. “ SIGMA VENMER?” se obliga si identifice neconformititile ce
pot avea loc in timpul lucrarilor de constructie-montaj, si inregistreze
datele, conditiile si cauzele aparifiei acestor contrare a calitatii si sa
initieze actiuni corective pentru inliturarea, prevenirea repetarii lor.

[ Nume, prenume Data  Semndturd_; /oo
m}}_;qng | Z.Albu [ 11.01.2021 U Jf0L)  Actualizare | Ex.
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022 La constatarea abaterilor serioase a lucrarilor de constructie-montaj de la
cerintele documentatiei tehnice, programul de asigurare a calitatii,
dircctorul tehnic informeazi imediat directorul care emite dispozitii de
oprire a lucrarilor.

6.2.3 Actiunile corective se indeplinesc de directorul tehnic la santierul
examinat in baza actului de control intocmit la momentul depistarii
neconformititilor a lucririlor de constructie-montaj.

6.2.4 S.R.L. “ SIGMA VENMER?”, datorita PAC, ETAC, eviti abaterile de

calitate intimplitoare sau sistematice a lucrarilor de constructie-monta)
in scopul prevenirii neconformititilor.

r

Nume, prenume Data  Semndturd ; ,7,/)
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CONTINUT:

7.1 Echipamente pentru control, masurare si incercare

7.2 Planificarea ETAC

7.3 Sistemul ETAC
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7.1 Echipamente pentru control, misurare si incercare

7.1 Echipamente pentru control, masurare si incercare sunt folosite de
S.R.L. “ SIGMA VENMER” doar daca au nivelul dorit de precizie si
stabilitate.

7% Selectarea echipamentului, detalierea instructiunilor de folosire, pregitirea

personalului de control, misurare si etalonare se face atent si planificat.
743 Scopul S.R.L. “ SIGMA VENMER” este de a folosi doar echipamente ce
sunt adecvate unei determinim precise a parametrilor calititii Indeplinirii
lucrarilor.
7.1.4 Cerintele fata de echipamentele pentru control, masurare si incercare a
intreprinderii sunt:
- stabilirea, documentarea si mentinerea procedurilor de etalonare;
- identificarea echipamentului pentru control, misurare si incercare;
- asigurarea preciziei necesare;
- protejarea aparaturii de control;
- necesitatea pregitirii personalului pentru folosirea echipamentelor
de control.
7:1:5 Mecanismele, echipamentele, mijloace de maisurare si incercare a
S.R.L. “ SIGMA VENMER?” sunt prezentate in Anexa nr.7

7.2 Planificarea ETAC

7.2.1 S.R.L. “ SIGMA VENMER?” prin programul asiguririi calitatii aplica un
sistem planificat si documentar de examinari tehnice de asigurare a
calitatii.

1232 ETAC se efectueaza pe baza:

- documentatiei normative, ce stabileste calitatea productiei (sarcini
tehnice, standarde, conditii de proiect si altele);
- documentatiei tehnice cu cerinte de exploatare si folosire a productiei.

7.2.3 Procedurile, instructiunile tehnice de executie sunt un parametru din
programul de asigurare a calitatii.

7.2.4 Planificarea ETAC se determini de director in conformitate cu frecventa
examinirilor tehnice la santier.

T2 Conducerea si anume directorul a S.R.L. * SIGMA VENMER” asigura

planificarea si implantarea ETAC.
7.3 Sistemul ETAC
731  S.R.L.*SIGMA VENMER?” prin programul asigurarii calititii efectueaza:

- ETAC-uri interne la santierul de constructie;
- ETAC-uri externe la Furnizori de produse / servicii;

F Nume, prenume Data __ Semndtyra )
ntocmit | ZAlbu 11.01.2021 Y¥HHE) | Actualizare | Ex. |
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732 S.R.L.“SIGMA VENMER?” in baza ETAC implanteaza urmitoarele sarcini:

- intocmirea, confirmarea si controlul tuturor programelor de lucru planului de
control, verificiri si incerciiri la materialele de constructii folosite in lucrarile
de constructii-montaj cu forte proprii sau prin laboratorul striin acreditat
prin contract;

- verificarea si controlul utilajului, mecanismelor si mijloacelor de masurare, de
citre Moldova standard conform planului de control,

- repararca la timp a mecanismelor cu fortele poprii sau prin intreprinderi
specializate;

- asigurarca stirii tehnice normale a utilajului si mecanismelor;

- membrii personalului raspunzator de functionarea corecti si stabila a
mecanismelor si utilajului intreprinderii, sunt calificati si se conduc de
prescriptiile programului de asigurare a calititii;

- personalul ingineresc, anual, trece cursuri de pregitire si perfectionare,
atestare, reatestare conform planificirii ETAC;

- personalul muncitoresc, anual, se atesteazi, reatesteazi de centrele specializate
sau comisii competente.

[ Numel, prenume Data __ Semndtura |
Eﬁtocmfr | Z.Albu [ 11.01.2021 (G757 | Actualizare | Ex.
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Capitolul 8. Instruirea si perfectionarea personalului

8.1 Persoanele cu functii de rispundere a S.R.L. “ SIGMA VENMER” sunt
atestate de Comisia Republicanii de Atestare a specialistilor cu activititi in
domeniul constructiilor.

8.2 MAC si alte instructiuni de lucru permite S.R.L. * SIGMA VENMER?” sa
aprovizioneze o pregatire profesionald a personalului, iar procedurile de
lucru sa fie stabilite pentru a obtine o instruire sistematici a tuturor
membrilor personalului ce activeazi in cadrul intreprinderii.

8.3 Perfectionarea lucritorilor se efectueaza conform programului de
perfectionare aprobat de directorul S.R.L. “ SIGMA VENMER”.

8.4 Riispunzitor de lucririle de sudura in activitatea S.R.L. “ SIGMA
VENMER?” ii revine directorului tehnic.

8.5 Instruirea personalului de lucritori are loc trimestrial la inceputul lunii (2
zile cite 2 ore) in dependenta de lucririle ce vor fi indeplinite si volumului
de lueru.

8.6 Tabela personalului ce activeaza in  * SIGMA VENMER” S.R.L. este

prezentatd in Anexa nr. 9.

[ Numel, prenume Data ___Sempdtura__ -
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LISTA
genurilor de activitate solicitate
de firma « SIGMA VENMER » S.R.L.

1. Terasamente si lucriri de teren

Lucriri de terasiere.
Consolidarea si compactarea terenurilor.

o —
. .
od =

2. Executarea constructiilor

2.2.  Constructii din zidirie cu inaltimea limitata la doua nivele.

2.9. Lucriri de amenajare a teritoriului.

2.25. Constructii din lemn.

2.27. Produse si elemente din profile de aluminiu si policlorura de vinil.

3. Lucriri de protectie a constructiilor si utilajelor

3.1.  Invelitori si sarpante
3.2.  Izolatii hidrofugi
3.3.  Izolatii anticorozive
4. Lucrari de finisare a constructiilor
4.1.  Tencuicli, placaje exterioare si interioare.

4.2, Pardosele
4.3.  Produse de timplarie.
4.4. Profile si ornamente decorative.

Numel, prenume Data  Semnpdtyra
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Anexa nr. 1

Structura organizatoricii a S.R.L *“ SIGMA VENME »

) Nume, prenume Data  Sempatura.
Intocmit Z.Albu 11.01.2021 71 Actualizare | Ex.
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Anexa nr.2

Schema de relatii a S.R.L. “SIGMA VENMER”

) Nume, prenume Data  Semndatura
Intocmit | Z.Albu 1 1.01.2021%% Actualizare | EX.
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Anexa nr.3

Schema organizatorici de asigurare a calitatii

) Nume, prenume Data  Semnatura,
Intocmit Z.Albu 11.01.2021 5 Actualizare | Ex.
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Anexanr. 4
Schema

controlului de intrare si pastrare a materialelor de constructii

Nr. Etapa, Ce se controleaza Scopul controlului Locul de luare/Periodicitatea |Cine controleaza Metoda
d.o. |Procesul, a probei contro
productia
1 2 3 4 5 6 7 8
1. Receptia la 1. Cantitatea Determinarea volumului real. Santier, De la fiecare Receptionar Dupa
intrare, pe 2. Certificat Corespunderea  calititii  dupal  camion partida (selectat) document
santier 3. Calitatea Certificat si SN Standai
2. Descarcarea  silRespectarea
depozitarea regulilor de Controlul depozitarii Depozit La descarcare | Receptionarul Vizual
descarcare si De urm
depozitare
3 Pastrarea in Lipsa murdariei Respectarea calitatii Depozit Odata in Seful de santier Vizua
depozit. la pastrare schimb De urm
4. Servirea Servirea corecta
materialelor a materialelor Controlul incarearii Mijloace de La servire Seful de santier De urm:
7! transport
Nume, prenume Data  Semndtura, .,
Intocmit Z.Albu 11.01.2021 [{—f 4%/ | Actualizare | Ex.
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Anexa nr.5

LISTA TEHNICII SPECIALIZATE
ST A MIJLOACELOR DE MASURARE DE CARE
DISPUNE S.R.L. “SIGMA VENMER”

Nr. | DENUMIREA MARCA/MODELUL CANTITATEA ‘ FORMA DE |
- B PROPRIETATE
1 | Kamaz 5511 1 unit. Locatiune
2 | Excavator Kubota kx 41,2 s 1 unit. Locatiune
3 | Masina de foraj GAZ-66 1 unit. Locatiune
4 | Masina de taiat 2 unit. Proprietate
ceramica
5 | Remorca 1 unit. proprietate
6 | Microbus MERCEDES/Wolkswagen 2 unit. Proprietate
7 | Macara KS 3567 1 unit Locatiune
8 | Aparat de sudat - 2 unit. proprietate
9 | Perforator 12 kg 2 unit. proprietate
10 | Generator electric 5 kW 1 unit. Proprietate
11 | Ciocan pneumatic 7 unit Proprietate
12 | Vibrator pentru IV -67 2 unit. Proprietate
| beton )
13 | Compactor de 1 unit. Proprietate
| pamint
14 | Betoniera 0,25 3 unit. Proprietate
15 | Compresor , 2 unit. , Proprietate
. 16 | Lobzic 70 STE 1 unit. Proprietate |
17 | Teodolit 1 unit. Proprietate
18 | Pompa 1 unit, proprietate
19 | Magina de slefuit 2 unit. Proprietate
20 | Tester electric 1 unit. Proprietate
21 | Manometru 2 unit. Proprietate
22 | Microbus Wolkswagen/Ford/Mercedes 3 unit. Proprietate
23 | Roaba 4 unit. Proprietate
24 | Scara dubla 2 unit. Proprietate
ElipsEM603
25 | Aspirator Karcher 1 unit. Proprietate
‘ wdd
26 | Mistrie triunghiulara 4 unit. Proprietate
inoxidabild 180mm
27 | Mistrie 3 unit. Proprietate
dreptunghiulara
80483 mm
28 | Gletiera ] 1 unit. - Proprietate
F“ Nume, prenume Data Semndtura,
| Intocmit | Z.Albu [ 11.01.2021 ¥, 4% | Actualizare | EX.
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29 | Curatitor cu presiune 1 unit. Proprietate
| Karcher K2Basic
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Anexa 6
INFORMATIE

privind baza normativi de care dispune
S.R.L.“ SIGMA VENMER”

1. SNIP 11-22-81 Constructii armate din zidarie din piatra si numai din piatra
2. SNIP 11-25-80 Constructii din lemn
3. SNIP 3.04.03-85  Protectia structurilor constructiilor de factorii exteriori

4. SNIP 3.01.01-85  Structura procesului de productie in construcfii

h

CSNIP 3.01.04-87  Receptionarea obiectelor de constructie finalizate

6. SNIP 5.05.04-87 Montarea si reglarea sistemelor electrotehnice
7.SNIP 3.03.01-87 Constructii terasiere, temelii si fundatii

8. SNIP I11-10-75  Amenajarea teritoriului

9. SNIP 2.03.13-88  Pardosele

10. SNIP 2.04.14-88 Izolarea termici a utilajului i traseelor de constructii
11. SNIP 3.04.01-87 Acoperiri de finisare si izolare

12. SNIP 2.03.02-89 Constructii din beton si beton armat la fel si din beton compact
silico-calcaros

Nume, prenume Data Semnatura
/.
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Anexa nr. 7

Elementele documentatiei privind sistemul calitatii

- Nume prenume __Dala Semnétura,
Intocmit | Z.Albu [ 11.01.2021 [+ | Actualizare | Ex. |
e E ey T4 n1 anaid /7 = 1an1 2022 | N |
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PROCEDURI

INSTRUCTIUNI
de LUCRU

FORMULARE
INREGISTRARI

DOCUMENTE

DOSARE
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Anexa nr.8
Statutul
de personal angajat in
compania de constructie
« SIGMA VENMER » S.R.L.
CNr. | Functia Numele, prenumele studii
1 Director Veaceslav Cebotari superioare
2| Director tehnic Vladimir Balan superioare
3 | Diriginte de santier LCM Zaharia Albu superioare
4 Contabil sef Angela Voinitchi superioare
L. _; _
- Nume, prenume Data _ Sempdtura.. )
ntocmit | ___ZAlbu [ 11.01.2021 | Yoy JOPT | Actualizare | EX.
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CONTRACT
Nr. 149/2023
14.07.2023 mun. Chisinau
I. PARTILE CONTRACTANTE

Sigma Venmer SRL, cu sediul in Republica Moldova, MD 2012, str. Maria Cebotari 28, Cod
fiscal 100760001551, IBAN MD67VI225100000302981MDL, in persoana, Veaceslav Cebotari, in
calitate de director, denumit in continuare ,Beneficiarul/ Vanzatorul”.
si,

“MOLDREC GROUP” SRL, cu adresa juridica: MD-4839, Str. Unirii, 20, ap. (of.366) s.
Stauceni, Mun.Chisinau, Republica Moldova si adresa fizica si postala: mun. Chisinau, Str.
Industriala 63/1, cod fiscal 1017600028461, cod TVA 0611223, IBAN
MD65AG000000022513179880, BC "Moldova-Agroindbank" SA, in persoana IULIAN GAMUREAC, ,
in calitate de Cumparator/Prestator, ambii denumiti in continuare ,,Parti”, au convenit incheierea
prezentului contract complex cu respectarea urmatoarelor clauze:

Il. OBIECTUL CONTRACTULUI

2.1 Prin prezentul Contract Prestatorul se obliga sa presteze Beneficiarului servicii de

colectare, transport si gestionare a deseurilor de pe urma lucrarilor de constructie si demolari, de
echipamente electrice si electronice, deseurilor din echipamente de iluminat (lampi fluoriecente si
becuri led), deseuri din lemn (mobilier), deseuri din pneuri, deseuri din hartie si carton, deseuri din
sticla, deseuri din plastic, deseuri din acumulatori si baterii, deseuri din metale feroase si
neferoase asa cum este specificat in Anexa 1; Anexa 2 si Anexa 3 la acest contract, in special, dupa

cum urmeaza:

achizitionarea deseurilor,

prestarea serviciilor de evacuare a deseurilor cu titlu GRATUIT,
prestarea serviciilor de evacuare a deseurilor contra plata (in scopul reciclarii si eliminarii
acestora).
2.2 Prin prezentul contract Cumparatorul ,,MOLDREC GROUP” achizitioneaza de la
beneficiar deseuri mentionate in Anexa 1. (contra cost).
2.3 Prin prezentul contract prestatorul ,MOLDREC GROUP” evacueaza de la Beneficiar
deseurile mentionate in Anexa 2 (cu titlul GRATUIT).
2.4 Prin prezentul contract prestatorul ,,MOLDREC GROUP” evacueaza de la Beneficiar
deseurile mentionate in Anexa 3 (contra plata).

2.5 ,MOLDREC GROUP” activeaza in stricta conformitate cu actele normative in vigoare ce
reglementeaza activitatile de colectare, transport si gestionare a deseurilor, cerintele legate de
protectia mediului Tnconjurator si in conformitate cu prevederile prezentului contract. ----------------

2.6 Degseurile si cantitatile aproximate care fac obiectul contractului sunt prezentate in
Actul de preluare, care este parte integranta la prezentul contract.

-



MOLD

lll. DURATA CONTRACTULUI
3.1 Prezentul contract intra in vigoare de la data semnarii si parafarii, valabilitatea acestuia
este de 1 an de zile, cu modalitatea de prelungire in mod tacit. Rezolutiunea acestuia este posibil

cu notificarea prealabila, de minimum 15 zile lucratoare.

IV. TRANSFERUL PROPRIETATII.
4.1 Transferul de proprietate finala a deseurilor, de la Beneficiar catre ,,MOLDRREC
GROUP” se va realiza dupa semnarea Actului final de preluare a deseurilor si Facturii fiscale.
4.2 Cantitatile (masa, volum, parametri tehnici) de deseuri evacuate se vor identifica dupa
ce vor fi livrate si cantarite pe pozitii aparte la depozitul sau filialele ,, MOLDREC GROUP”.
4.3 Pentru asigurarea corectitudinii procesului de identificare a cantitatilor, aceasta va fi

efectuata in prezenta unui reprezentant al Beneficiarului.
V. OBLIGATIILE Cumparatorului ,,MOLDREC GROUP”
5.1 ,,MOLDREC GROUP” va raspunde de transportul si gestionarea deseurilor in conditii

legale, cu mijloace de transport personale.
5.2 Pretul pentru transport se va stabili la fiecare evacuare.
5.3 ,MOLDREC GROUP” se obliga sa preia deseurile, insotite de urmatoarele documente:
o) Factura de expeditie completata si semnata de ,,MOLDREC GROUP" .
o) Actul preliminar de preluare a deseurilor.

5.3 Va prezenta Beneficiarului actul de preluare a deseurilor cu indicarea pozitiilor si modului de

reciclare.
VI. OBLIGATIILE POLUATORULUI

6.1 Beneficiarul declara ca detine in proprietate deseurile din Actul de preluare. --------------

6.2 Beneficiarul va asigura accesul personalului si mijloacelor de transport al MoldRec

Group de la cdile publice pana la locul de depozitare al deseurilor si va crea toate conditiile

necesare pentru ca” MOLDREC GROUP” sa poata desfasura in mod corespunzator operatiunile de

receptie si incarcare a Deseurilor in mijloacele de transport.

VII. CONDITII SI TERMENE DE EVACUARE
7.1 incarcirea va fi efectuatd de personalul Beneficiarului in conformitate cu regulile de

protectie a muncii si mediului in vigoare.
7.2 Proprietatea si riscurile asupra deseurilor raman in sarcina Beneficiarului pana in
momentul preluarii acestora de catre , MOLDREC GROUP”.
7.3 De la momentul predarii deseurilor, proprietatea si raspunderea privind manipularea si
gestionarea acestora trec in sarcina ,,MOLDREC GROUP”.
7.4 Locatia in care ,MOLDREC GROUP” se va prezenta cu mijloacele de transport

specializate pentru ridicarea deseurilor este , str.

7.5 Ridicarea deseurilor de la locul indicat in pct.7.4, se va face in baza Actului preliminar

de preluare a deseurilor semnat de reprezentantii ambelor parti.
VIIl. PRETUL S| CONDITIILE DE PLATA

2
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8.1 Pretul de achizitie pentru prezentul Contract se stabileste in valuta nationala (MDL),

preturile din anexe nu includ TVA.
8.2 Prestatorul va elibera factura fiscald poluatorului in termen de 3 zile de la data

evacuarii deseurilor.

8.3 Plata pentru serviciile de evacuare cu plata, conform Anexei 3, se va efectua de catre
Beneficiar Tn avans de 100 % prin virament bancar in lei (MDL) conform contului de plata, sau in
termen de 5 zile din momentul receptionarii contului spre plata/facturii fiscale daca, cantitatea

deseurilor nu poate fi evaluata pana la etapa de evacuare.

8.4 Plata pentru servicile de evacuare contra cost se va efectua de catre
prestator/cumparator in baza facturii fiscale timp de 40 zile lucratoare, calculate din momentul
receptionarii facturii fiscale.

8.5 Preturile pentru achizitia deseurilor mentionate in Anexa nr.1l se pot modifica
saptamanal in dependenta de cotatiile acestora la bursa mondiala.

8.6 in cazul in care Beneficiarul cat si Prestatorul/Cumparitorul nu onoreazd platile in
termen, Prestatorul sau Beneficiarul are dreptul de a solicita, ca penalitati, o suma de 0,1% din
valoarea facturii fiscale pentru fiecare zi de intarziere pana la achitarea facturii, dar nu mai mult de
5% din valoarea sumei aflate in intarziere de plata.

8.7. Costul serviciilor prestate este determinat in conformitate cu tarifele indicate Tn Anexa

nr.4 la prezentul Contract.
IX. REZOLUTIUNEA CONTRACTULUI
9.1. Rezilierea Contractului se poate realiza cu acordul comun al partilor.

9.2. Contractul poate fi reziliat in mod unilateral in caz de:

refuz al beneficiarului de a livra bunurile prevazute in prezentul Contract;

nerespectare de catre poluator a termenilor de livrare stabilite;

nerespectare de catre beneficiar a termenilor de plata a Bunurilor;
nesatisfacere de catre una dintre parti a pretentiilor Tnhaintate conform prezentului
Contract.

9.3. Partea initiatoare a rezilierii contractului este obligata sa comunice in termen de 5 zile
lucratoare celeilalte parti despre intentiile ei printr-o scrisoare motivata.

9.4. Partea Instiintata este obligata sa raspunda in decurs de 5 zile lucratoare de la primirea
notificarii.

9.5. Rezilierea totala sau partiala a contractului nu are nici un efect asupra obligatiilor deja
scadente intre parti.

9.6. Prevederile alineatului precedent nu sunt de natura sa inlature raspunderea partii
care, din vina sa, a determinat Tncetarea contractului.
X. INCETAREA CONTRACTULUI

10.1 Prezentul contract inceteaza de plin drept, fara a mai fi necesara interventia

unui/unei tribunal arbitral/ instante judecatoresti, in cazul in care una dintre parti:

e nu isi executa una dintre obligatiile esentiale enumerate la cap. V si VI din prezentul

contract;
* este declarata in stare de incapacitate de plati sau a fost declansata procedura de

lichidare (faliment) Thainte de inceperea executarii prezentului contract;
3
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* cesioneaza drepturile si obligatiile sale prevazute de prezentul contract fara acordul

celeilalte parti;
* isi Incalca vreuna dintre obligatiile sale, dupa ce a fost avertizata, printr-o notificare
scrisd, de catre cealalta parte, ca o noua nerespectare a acestora va duce la

rezolutiunea/rezilierea prezentului contract.

* 1n cazul neachitarii contravalorii a ultimelor 3 facturi.
XI. IMPEDIMENTUL JUSTIFICATOR

11.1 Nici una dintre parti nu raspunde de neexecutarea la termen sau de executarea in

mod necorespunzator a oricarei obligatii ce i revine in baza prezentului contract, daca
neexecutarea sau executarea defectuoasa a obligatiei respective a fost cauzata de forta majora,

asa cum este definita de lege.
11.2 Partea care invoca forta majora este obligata sa notifice celeilalte parti in termen de
maxim 2 zile lucratoare de la producerea evenimentului si sa ia toate masurile posibile in vederea
limitarii consecintelor lui sub sanctiunea neludrii in seama a invocarii fortei majore. Partea care
invoca forta majora este obligata sa faca dovada printr-un certificat eliberat de Camera de Comert
in maxim 5 zile si probata in urmatoarele 10 zile cu certificat de confirmare a fortei majore. ---------
XIl. NOTIFICARILE INTRE PARTI
12.1 Tn acceptiunea partilor contractante, orice notificare adresatd de una dintre acestea
celeilalte este valabil indeplinita daca este transmisa la adresa prevazuta in partea introductiva a

prezentului contract.
12.2 Tn cazul in care notificarea se face pe cale postald, ea va fi transmisd prin scrisoare
recomandata, cu confirmare de primire (aviz de receptie) si se considera primita la destinatar la

data mentionata de oficiul postal primitor pe aceasta confirmare.
12.3 Daca notificarea se trimite prin fax, ea se considera primita in prima zi lucratoare dupa

cea in care a fost expediatd, doar dupa confirmarea ei telefonic. --

12.4 Notificarea se considera efectuata daca a fost remisa personal sub semnatura

autorizata de primire si/sau prin mijloace moderne de comunicatie: fax/e-mail, cu confirmarea ei. -

12.5 Notificarile verbale nu se iau in considerare de nici una din parti daca nu sunt

confirmate prin intermediul uneia din modalitatile prevazute la alineatele precedente. ----------------
XIIl. SOLUTIONAREA LITIGIILOR

13.1 Prezentul contract va fi interpretat in concordanta cu legislatia Republicii Moldova in

vigoare.

13.2. Eventualele litigii ce pot aparea din derularea prezentului contract se vor rezolva de
citre parti pe cale amiabil3. Tn cazul imposibilitatii de a ajunge la o solutionare amiabild in termen
de 30 zile de la aparitia litigiului, partile sunt de acord ca orice diferente de opinie, orice disputa,
controversa sau reclamatie aparuta in cadrul sau in legatura cu contractul vor fi inaintate spre

solutionare Instantelor de Judecata competente.
XIV. CLAUZA DE CONFIDENTIALITATE

14.1 Partile contractante se obliga sa trateze toate informatiile si documentatiile de care

au luat cunostinta in cursul derularii prezentului Contract ca informatii confidentiale, sa nu le

divulge tertilor si sa pastreze secretul comercial, astfel incat sa nu prejudicieze cu nimic cealalta

parte. Partile contractante vor pastra in stricta confidentialitate toate datele si informatiile
4
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comerciale cu privire la preturi, cantitati, logistica utilizatd, etc, orice denuntare a acestor
informatii de catre o parte contractanta care pot leza interesele celeilalte parti, poate atrage
raspunderea partii implicate in instanta, cu recuperarea pagubelor create partii lezate. ---------------

Tncilcarea de cétre oricare dintre parti a obligatiei de confidentialitate, va da nastere, in
sarcina partii aflate in culpa, a unei obligatii de plata, cu titlu de clauza penald, sumelor avansate
de catre cealalta parte, pana la momentul respectiv.

14.2 Partile se obligd sa nu utilizeze pentru executarea prezentului Contract decat
personalul care a acceptat sa pastreze confidentialitatea asupra informatiilor privind prezentul
Contract si a tuturor informatiilor cu care acestia din urma vor intra Tn contact pe perioada
derularii prezentului Contract, in desfasurarea activitatii de prestari servicii. Partile isi asuma
responsabilitatea in solidar

cu personalul sau pentru orice fincdlcare a obligatiei de

confidentialitate.

XV. CLAUZE FINALE

15.1 Modificarea prezentului contract se face numai prin act aditional scris incheiat de

catre partile contractante. -
15.2 Prezentul contract intra in vigoare la data semnarii lui si Tnlatura orice intelegere
verbala anterioara incheierii lui.

15.3 Contractul va fi interpretat conform legislatiei Republicii Moldova.

Prezentul contract a fost incheiat astdzi 2023, in doua exemplare ambele cu valoare de

original, cate unul pentru fiecare parte.
XVI. DATELE BANCARE SI SEMNATURILE PAR]’ILOR

Beneficiarul/ Vanzatorul: Cumparatorul/Prestatorul:

”Sigma Venmer” SRL »MoldRec Group”:

Adresa juridica: MD-2012, Str. Maria Cebotari,
28, Mun.Chisinau, RM.

Adresa juridica: MD-4839, Str. Unirii, 20, ap.
(of.366) s. Stauceni, Mun.Chisinau, RM.
mun.Chisinau, str. Industriala 63/1

Tel/mob: +37360121112

c/f: 1017600028461

cod TVA 0611223

iBAN: MD65AG000000022513179880 MDL
c/b: AGRNMD2X452

B.C. "Moldova-Agroindbank" SA, Filiala nr.20

Tel/mob: +37379504000

c¢/f: 1007600018551

cod TVA 0508001

iBAN: MD67VI225100000302981MDL

c/b: VICBMD2X416

B.C. BC “Victoriabank”SA, Fil. Nr. 3 Chisinau

Chisinau
Director: Presedinte:
DAEACESLANSCEBOTARIceslav I lﬂ!ﬂﬂy@é\M reac lulian

Date: 2023.07.14 10:41:30 EES
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

L.S.

Date: 2023.07.14 11:11:51 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

L.S.

-



MOLD

Anexanr. 1
la contractul nr. 149/2023
a) privind achizitia deseurilor

Denumirea Deseu Sortat Pret / Tona / MDL
1 Deseuri din Metale feroase (fier uzat) .001ei/t
2 Deseuri de baterii cu continut de plumb/acid ,00 mdl/t

*Preturile pentru achizitia deseurilor mentionate in prezenta anexa se pot modifica saptamanal in
dependenta de cotatiile acestora la bursa mondiala.

Beneficiarul/Vanzatorul: Cumparatorul/Prestatorul:
”Sigma Venmer” SRL »MoldRec Group”:
Adresa juridica: MD-2012, Str. Maria Cebotari, | Adresa juridica: MD-4839, Str. Unirii, 20, ap.
28, Mun.Chisinau, RM. (of.366) s. Stauceni, Mun.Chisinau, Republica
Moldova
Tel/mob: +37379504000 mun.Chisinau, str. Industriala 63/1
c¢/f: 1007600018551 Tel/mob: +37360121112
cod TVA 0508001 c/f: 1017600028461
iBAN: MD67VI1225100000302981MDL cod TVA 0611223
c/b: VICBMD2X416 iBAN: MD65AG000000022513179880 MDL

B.C. BC “Victoriabank”SA, Fil. Nr. 3 Chisindu c¢/b: AGRNMD2X452
B.C. "Moldova-Agroindbank" SA, Filiala nr.20

Chisinau
Director: Presedinte:
VEACESLAV CEBOTARI IULIAN GAMUREAC
L.S. L.S.
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ANEXA nr. 2
la contractul nr. 149/2023,
b) privind servicii de evacuare a deseurilor cu titlu GRATUIT

] Evacuare
Denumirea Produs ]
Gratuita
Deseuri de echipamente electrice si electronice (IT&C, Blocuri de
1 . . . . GRATUIT
sistem, Modeme, Tunere, Servere, Echipament informatic, etc.)
Deseuri de Acumulatori si Baterii (electronice si auto) GRATUIT
Deseuri de Acumulatori si Baterii (alkaline) GRATUIT
Deseuri din Hartie GRATUIT

Beneficiarul/ Vanzatorul:

Cumparatorul/Prestatorul:

”Sigma Venmer” SRL

»MoldRec Group”:

Adresa juridica: MD-2012, Str. Maria Cebotari,
28, Mun.Chisinau, RM.

Tel/mob: +37379504000

c/f: 1007600018551

cod TVA 0508001

iBAN: MD67VI1225100000302981MDL

c/b: VICBMD2X416

B.C. BC “Victoriabank”SA, Fil. Nr. 3 Chisinau

Adresa juridica: MD-4839, Str. Unirii, 20, ap.
(of.366) s. Stauceni, Mun.Chisinau, RM.
mun.Chisinau, str. Industriala 63/1

Tel/mob: +37360121112

c/f: 1017600028461

cod TVA 0611223

iBAN: MD65AG000000022513179880 MDL
c/b: AGRNMD2X452

B.C. "Moldova-Agroindbank" SA, Filiala nr.20
Chisindu

Director:

VEACESLAV CEBOTARI

L.S.

Presedinte:

IULIAN GAMUREAC

L.S.




ANEXA nr. 3
la contractul nr. 149/2023,
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c) privind servicii de evacuare a deseurilor contra plata

Pret fara TVA
Denumirea Produs TVA Unit/kg
Lei
Echipamente de iluminat ambalate corespunzator 20%
1 fiind sub codul ,FRAGIL” (Iampi si becuri
fluoriscente, incandescente) 13,00 mdl/unit
5 Echipamente de iluminat ambalate corespunzator 20%
fiind sub codul ,FRAGIL” (Iampi si becuri LED) 9,50 mdl unit
3 Deseuri personalizate cu continut de hidrocarbura, 20%
vopsele, diluanti, pvc, textile, pal laminat, lemn, etc. | 13,80 mdl/kg
4 Deseuri din activitatile de marketing si publicitate 20%
personalizata 14,70 mdl/kg
5 Deseuri de ulei auto uzat si alte deseuri periculoase 6,00 mdl/kg 20%
6 Deseuri de filtre si ambalaje contaminate cu uleiuri 20%
si lichide auto 21,00 mdl/kg
7 Deseuri de anvelope evacuate de colector 4,00 mdl/kg 20%
8 Servicii evacuare Green Office 650,00 mdl 20%
5 Deseuri de echipamente electrice si electronice 20%
(consumabile) 25,00 mdl/kg
. . . 10 600,00 20%
10 Deseuri spre nimicire (diverse)
mdl/m3
1 Deseuri de echipamente electrice si electronice 20%
baterii (pile) 27,00 mdl/kg
12 Deseuri biodegradabile necontaminate 2,00 mdl/kg 20%
13 Deseuri biodegradabile contaminate 7,00 mdl/kg 20%
14 Deseuri de papetarie spre nimicire 10,80 mdl/kg 20%
15 Deseuri de mobilier 10,70 mdl/kg 20%
16 Deseuri din constructii si demolari 7,50 mdl/kg 20%
17 Deseuri de ambalaje contaminat 26,00 mdl/kg 20%
18 Deseuri de baterii si acumulatori portabili (Li, MH, 20%
PB) 33,00 mdl/kg
19 Deseuri de vopsele, cerneluri, adezivi si rasini 16,50 mdl/kg 20%
d) privind servicii transport
. Pret fara TVA TVA
Denumirea Produs i .
Unit/kg Lei
1 Servicii de Transport __mdl/unit 20%
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ANEXAnr. 4
la contractul nr. 149/2023,
d) Tariful pentru prestarea de catre "Moldrec Group”SRL a serviciilor de evacuare, transportare
si tratare a deseurilor in urma lucrarilor de constructie si demolare

) Pret fara TVA TVA
Denumirea Produs .
pe luna Lei
1 Colectarea, cantarirea, incarcarea, transportarea si 20%
tratarea deseurilor 1000 mdl/unit
Beneficiarul/ Vanzatorul: Cumparatorul/Prestatorul:
”Sigma Venmer” SRL »MoldRec Group”:
Adresa juridica: MD-2012, Str. Maria Cebotari, | Adresa juridica: MD-4839, Str. Unirii, 20, ap.
28, Mun.Chisinau, RM. (of.366) s. Stauceni, Mun.Chisinau, RM.
mun.Chisinau, str. Industriala 63/1
Tel/mob: +37379504000 Tel/mob: +37360121112
c¢/f: 1007600018551 c/f: 1017600028461
cod TVA 0508001 cod TVA 0611223
iBAN: MD67VI1225100000302981MDL iBAN: MD65AG000000022513179880 MDL
c/b: VICBMD2X416 c/b: AGRNMD2X452
B.C. BC “Victoriabank”SA, Fil. Nr. 3 Chisinau B.C. "Moldova-Agroindbank" SA, Filiala nr.20
Chisindu
Director: Presedinte:
VEACESLAV CEBOTARI IULIAN GAMUREAC
L.S. L.S.




Ministerul Afacerilor Interne al ' Ministry of Internal Affairs of the
Republicii Moldova Republic of Moldova

Verificarea datelor documentului

electronic poate fi realizata

CJIDS-23-076607 26.07.2023 prin scanarea QR codului.

IDNO: 1007600018551
CERTIFICAT DE CAZIER JUDICIAR

Persoana juridica identificatd prin IDNO 1007600018551 nu este inscrisd in Registrul informatiei
criminalistice si criminologice al Republicii Moldova.

Digitally signed by Slivinschi Daniela
Date: 2023.07.26 13:32:17 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

Termenul de prescriptie al actului juridic este de 3 luni din data eliberarii.

CONFIDENTIAL
ATENTIE! Date cu caracter personal prelucrate in conformitate cu prevederile Legii Nr. 133 din 8 iulie 2011

Daniela Slivinschi

STI01230726120602355



Organism Acreditat OCpr-049 LDAC
_ CERTMATCON o
QESCHion Rty MD-2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chiginéu, e b0

Cel‘tMatﬂﬂn ' Republica Moldova, @

tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.
e-mail: office@certmatcon.md, www.certmatcon.md. o0 R R TEOIEG Sk e

CERTIFICAT

PENTRU CONTROLUL PRODUCTIEI iN FABRICA
Numadrul: CPF-227-2021
in conformitate cu Hotararea de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementarii
tghmce cu privire la cerlntele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii,
acest certificat se aplicd pentru:

AGREGATE DE BALASTIERA PENTRU:
- Betoane
- Lucrdri de inginerie civild si drumuri
0-4 mm
Categoriile de performantd sunt prezentate in anexd.

Produs de:
GOIANA PETR. CO SRL,
s. Goianul Nou, mun. Chisinéiu, Republica Moldova.
Loc de productie: ZAcAmint de nisip ,, CAUSENII VECHI”,
situat la 0,55 km Nord-Est de or. Cuseni, r-l. Ciuseni.

Acest certificat atestd indeplinirea prevederilor privind evaluarea si verificarea constantei performantei descrise in anexa
' ZA a standardului

SM SR EN 12620+A1:2010
SM SR EN 13242+A1:2010

in 51stemu1 2+ sunt aplicate si controlul productiei in fabrici (CPF) este evaluat ca fiind in conformitate
cu cerintele aplicabile.

Acest certificat a fost emis prima dat3 la data de 25.10.2021 si va riméne valabil pani la data de xx.10.2024, atat timp cét
standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de
_ productie 1n fabrica nu sunt modificate esential.
Acest certificat poate fi suspendat sau retras daci se constatd ci nu se mentin conditiile in baza cirora a fost emis.

de vizat
 pinafn
octombrie
- 2023

de vizat
péani in
octombrie
2022

Director General
Ion PUHA

Certificat valabil doar insotit de anex, cu conditia vizirii anuale.



: i Organism Certificare Produse CERTMATCON
\\, Certification Body MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of 4, mun. Chiginiu, Republica Moldova.

J ceptmatcon tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

www.certmatcon.md e-mail; office(@certmatcon.md

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numairul: CPF-092-2021

Pentru:

DALE, PAVELE SI BORDURI DE BETON

Utilizare:
Dale si pavele: La exterior pentru pavdri de drumuri supuse circulatei pietonale si circulatiei
vehiculelor, piste de biciclete, parcdri, sosele, spatii industriale, benzindrii, statii de autobuz.
Borduri: pentru delimitarea zonelor pavate si asfaltate.

Produs de:
“RADIAL PLUS” S.R.L.,
str. Varnita, 16/1, mun. Chisiniiu, Republica Moldova.
Loc de productie: str. Varnita, 16/1, mun. Chisiniiu, Republica Moldova.

Produsele sunt supuse de citre producitor incercarilor initiale de tip pentru produs si unui control al
procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea
si mentinerea cerintelor specificate in documentele de referinta. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurarii controlului productiei in fabrica de catre producator conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercarile initiale de tip si va efectua supravegherea continud pentru asigurarea CPF.
Acest certificat atesta indeplinirea prevederilor privind asigurarea
controlului productiei in fabrica descrise in:

SM SR EN 1339:2010/ SM SR EN 1339:2010/AC:2010
SM SR EN 1338:2010/ SM SR EN 1338:2010/AC:2010
SM SR EN 1340:2010/ SM EN 1340:2010/AC:2010

Acest certificat a fost emis prima dati la data de 18.02.2021, modificat la 18.02.2022 si va riméne valabil pani la data
de 17.02.2024, atat timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
performantei i conditiile de productie in fabrici nu sunt modificate esential.

Acest certificat poate fi suspendat sau retras daca se constata ca nu se mentin conditiile in baza cirora a fost emis.

Director General
Ion PUHA

Certificat valabil doar cu conditia vizarii anuale.



: i Organism Certificare Produse CERTMATCON
\\, Certification Body MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of 4, mun. Chiginiu, Republica Moldova.

J ceptmatcon tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

www.certmatcon.md e-mail; office(@certmatcon.md

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numairul: CPF-092-2021

Pentru:

DALE, PAVELE SI BORDURI DE BETON

Utilizare:
Dale si pavele: La exterior pentru pavdri de drumuri supuse circulatei pietonale si circulatiei
vehiculelor, piste de biciclete, parcdri, sosele, spatii industriale, benzindrii, statii de autobuz.
Borduri: pentru delimitarea zonelor pavate si asfaltate.

Produs de:
“RADIAL PLUS” S.R.L.,
str. Varnita, 16/1, mun. Chisiniiu, Republica Moldova.
Loc de productie: str. Varnita, 16/1, mun. Chisiniiu, Republica Moldova.

Produsele sunt supuse de citre producitor incercarilor initiale de tip pentru produs si unui control al
procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea
si mentinerea cerintelor specificate in documentele de referinta. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurarii controlului productiei in fabrica de catre producator conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercarile initiale de tip si va efectua supravegherea continud pentru asigurarea CPF.
Acest certificat atesta indeplinirea prevederilor privind asigurarea
controlului productiei in fabrica descrise in:

SM SR EN 1339:2010/ SM SR EN 1339:2010/AC:2010
SM SR EN 1338:2010/ SM SR EN 1338:2010/AC:2010
SM SR EN 1340:2010/ SM EN 1340:2010/AC:2010

Acest certificat a fost emis prima dati la data de 18.02.2021, modificat la 18.02.2022 si va riméne valabil pani la data
de 17.02.2024, atat timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
performantei i conditiile de productie in fabrici nu sunt modificate esential.

Acest certificat poate fi suspendat sau retras daca se constata ca nu se mentin conditiile in baza cirora a fost emis.

Director General
Ion PUHA

Certificat valabil doar cu conditia vizarii anuale.



RAPORT DE INCERCARI INITIALE DE TIP

Nr.12 din 16.08.2021

REZULTATUL INCERCARILOR nr. 2

Aigip ceznut

Nr. Denumirea indicilor, u/m DN,. IMEgtody Valoarea admisibila ARezultat.ele TR,
de incercare incercarilor +Ux
Masa volumetrica reald in stare uscati, SM EN
. >2.00 2,62 1,2 E
L 1097-6:2016 =50 < e
Masa volumetricd in vrac in stare SM EN Valoare ’
2, 43 0,88 kg/m*
uscatd, Mg/m? 1097-3:2016 declarat b /88 kg/m
<3 1,7
; s SM EN ¥ 2 0.52
3. Continut de parti fine, % 2
! pa ® 933-1:2016 Categorie (f) £3
4 Calitatea pér;iior fine (Albastru de SM SR EN MB= 15 011}215 "
"+ | Metilen). 933-9:2016 2 ’ sl
fractiune
30-70 30,6
.| Definirea partii grosiere sau fine ale SM EN
s tului fin 933-1:2016 )
egal : =1
S Clasificarea MP
6. Determinarea granulozitatii
Marimea ochiurilor sitei = et B e
mm : :
i 8 5,6 4 2 1 0,5 | 0,25 | 0,125 | 0,063 | D<4
Valoarea admisibila, = 2.
’ = o
SM SR EN 12620+A1:2010. 160 85-99 g0 g
=]
pet. 4.3.2 tab. 2 100 ) { ) ) ) ) gé g
SM SR EN 13242:2010, 98- Sho5 % ;‘;
pet. 4.3.1 tab. 2. 100 | & 5
Procent masic de trecere, % 100 97,0 85,2 715 | 520 306 @ 122 3,58 17
Cod F-7.8.1.2-1 Versiunea 3.1 din  15.03.2021 Pagina 3/8




RAPORT DE INCERCARI INITIALE DE TIP
Nr.12 din 16.08.2021

REZULTATUL INCERCARILOR nr. 1

=

Nis ,/o S/oalfp,%.

Nr. Denumirea indicilor, u/m DD{ DIEER Valoarea admisibil3 ARezult'at'ele FHECFHIAEI %
de incercare incercirilor +Ux
Masa volumetrica reald in stare uscati, SM EN
> 3
- Mg/m? 1097-6:2016 22,00 o L g
Masa volumetricd in vrac in stare SM EN Valoare
2. 4 0,88 kg/m?
uscatd, Mg/m?3 1097-3:2016 declarata 4 /88 ke/m
<3 13
: e SM EN - : 0,52
3. Continut de parti fine,% ’
’ = P o 933-1:2016 Categorie () f3
', | Calitatea parilor fine (Albastru de SM SR EN . 11’275 )
" | Metilen). 933-9:2016 - : colorant/ kg
fractiune
30-70 37,4
5 Definirea partii grosiere sau fine ale SM EN )
| agregatului fin 933-1:2016
Clasificarea MP
6. Determinarea granulozitatii
Marimea ochiurilor sitei,mm S o ol
i ’ 8 5,6 4 2 1 0,5 | 0,25 | 0,125 0,063 | D<4
Valoarea admisibila, 2.
SM SR EN 12620+A1:2010. 95-100 | 85-99 & %
pct. 4.3.2 tab. 2 3
100 = - - L - =
-2
SM SR EN 13242:2010 e o
s % 2] on
pet. 4.3.1 tab. 2. sodwal B g5
3 &
Procent masic de trecere, % 100 99,7 913 | 768 | 652 | 374 71 2,05 13 -
Cod F-7.8.1.2-1 Versiunea 3.1 din 15.03.2021 Pagina 2/8



Organism Certificare Produse , CERTMAFCON” |
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Cliigmay; Republica Moldova.
tel /fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

e-mail:

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numiérul: CV-049-2021

ELEMENTE DE BORDURI DE BETON OBTINUTE PRIN METODA PRESARII

Utilizare: Separarea, delimitarea fizicd sau vizuala,
drenarea la marginea zonelor pavate sau alte suprafete acoperite.

Produse de:

S.C. “TACOBAS CONSTRUCT” S.R.L.,
str. Uzinelor, 186/6, mun.Chisiniu, Republica Moldova

Loc de productie: str. Chisinaului, 60, or. Singera, Republica Moldova

Produsele sunt supuse de citre producitor incercirilor initiale de tip pentru produs i unui control al
procesului de productie care cuprinde toate misurile necesare pentru indeplinirea
s1 mentinerea cerintelor specificate in documentele de referinti. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurarii controlului-productiei in fabrica de citre producitor conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercdrile inifiale de tip si va efectua supravegherea continui a procesului de productie.
Acest certificat atestd indeplinirea prevederilor privind asigurarea controlului productiei in fabrica descrise in
anexa ZA a standardului:

SM SR EN 1340:2010/ SM SR EN 1340:2010/AC:2010

Acest certificat a fost emis prima data la data de 08.07.2021 si va riiméne valabil pani la data de 07.07.2024,
atit timp ct standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
performantei si conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential.

Acest certificat poate fi suspendat sau retras daca se constati ci nu se mentin conditiile
in baza céarora a fost emis.

o N : B Director General
/ \\ / < -
+ devizt \ y, die vizmt PN T
/ e / et ; NG ITon PUHA
f péni in || piind in / ; _ A - i
IULIE TULIE ) N - 7
\ 2022 )P 03 ) $3(E | N\ §
\ . _ _
\ WA A /
. — r \“‘-m__

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.



Organism Certificare Produse ,, CERTMATCON”
MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chigindu, Republica Moldova.
tel./fax. +373 22 903 G601, mob. +373 78 191 001.

e-mail:

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numarul: CV-048-2021

DALE SI PAVELE DE BETON OBTINUTE PRIN METODA PRESARII,

Utilizare:
DALE - in zonele pavate de circulatie.
PAVELE - pentru utilizare pietonal, utilizare a vehiculelor, pentru drumuri pietonale, zone
pietonale, piste de biciclete, parcuri, sosele, autostrizi, spatii industriale, statii de autobuz, benzindrii.

e ' Produse de:

S.C. “TACOBAS CONSTRUCT” S.R.L.,
str. Uzinelor, 186/6, mun.Chisiniiu, Republica Moldova

Loc de productie: str. Chisindului, 60, or. Singera, Republica Moldova

Produsele sunt supuse de cétre producator incercirilor initiale de tip pentru produs si unui control al
procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea
s1 mentinerea cerintelor specificate in documentele de referingi. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurarii controlului productiei in fabrica de catre producitor conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercarile initiale-de tip §i va efectua supravegherea continui a procesulul de productie.
Acest certificat atesta 1ndep11n1rea prevederilor privind asigurarea controlului productiei in fabrica descrise in
anexa ZA a standardului:

SM SR EN 1338:2010/SM SR EN 1338:2010/AC:2010
SM SR EN 1339:2010/SM SR EN 1339:2010/AC:2010

Acest certificat a fost emis prima data la data de 08.07.2021 si va rimane valabil pani la data de 07.07.2024,
atdt timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
performantei si conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential.

Acest cemﬁcat poate fi suspendat sau retras daca se constata ca nu se mentin conditiile
in baza cérora a fost emis.

G B e Director General
/ e e
; de vizat 0 de vizat Y -
/ 23] 5 F
[ pind in \ [ péni in Ion P¥ ll’A
', IULIE ] \ WLIE V77 /P
' 2022 / \ 2023 / (NN :

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.



acreditat pentru

CERTIFICARE
W Organismul notificat nr.2293
m 1 ‘ (L) - i4
RAD CERT S.R.L. (B
o Adresa : ROMANIA- Bucuresti, Str. Mircea Voda RENAS
E ligses nr. 44, Bloc M17/1, sector 3 SREN ISO/CEI 17065:2013
RAD CERT Tel : +40 21 3208001 Fax +40 21 3208002 s T
ORGANISM DE CERTIFICARE

e-mail:office@radcert.ro

CERTIFICAT

Certificat de conformitate al controlului productiei in fabrica
Nr. 2293~ CPR - 0735

in conformitate cu Regulamentul (UE) Nr. 305/2011 al Parlamentului European si al Consiliului din 9 martie
2011 (Regulamentul Produselor pentru Constructii sau CPR), acest certificat se aplica produsului pentru constructii.

MIXTURI ASFALTICE

Scopul certificatului:

* BETOANE ASFALTICE, tipurile: BA 8 rul 70/100, BA 11,2 rul 70/100, BA 16 rul 70/100, BA 22,4 leg 70/100, cu
utilizare preconizata: pentru straturi de rulare, de legatura, de reprofilare si de baza pentru drumuri si alte zone de
circulatie.

** BETON ASFALTIC CU CONTINUT RIDICAT DE MASTIC, tipurile: SMA 16 50/70, cu utilizare preconizata: pentru
straturi de rulare, de legatura, de reprofilare si de baza pentru drumuri si alte zone de circulatie.

fabricat de sau pentru:

DRUMURI CRIULENI S.A.

Sediu social: MD-4801, Oras Criuleni, Str. Stepelor, Nr. 5, Republica Moldova

Si produs in:

Loc de productie: Statia de mixturi asfaltice Oras Chisinau , Soseaua Balcani 3, Republica Moldova

Acest certificat atesta faptul ca toate prevederile privind evaluarea si verificarea constantei performantei
descrise in Anexa ZA a standardului/standardelor:

=

*< EN 13108-1:2006 ; EN 13108-1:2006/AC:2008> / < SM SR EN 13108-1:2010, SM SR EN 13108-1:2010/ AC:2010>
**< EN 13108-5:2006 ; EN 13108-5:2006/AC:2008> / < SM SR EN 13108-5:2010, SM SR EN 13108-5:2010/ AC:2010>

in sistemul 2+ sunt aplicate si
controlul productiei in fabrica este evaluat sa fie in conformitate cu cerintele aplicabile

Acest certificat a fost emis initial la 05.08.2021 si ramane valabil pana la 04.08.2026 atata timp cat standardul
armonizat, produsul pentru constructii, metodele EVCP sau conditiile de productie in fabrica nu se modifica
semnificativ, in afara de cazul in care este suspendat sau retras de catre organismul notificat de certificare a controlului
productiei in fabrica.

VIZA VIZA VIZA VIZA
SUPRAVEGHERE SUPRAVEGHERE SUPRAVEGHERE SUPRAVEGHERE
IULIE/2022 IULIE/2023 IULIE/2024 IULIE/2025

Bucwigsti,s@Rd Sysgmimtvid2 1 2
Date: 2021.08.25 13:53:39 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

S

IF RUC 08P-CPFI Ed./Rev.: 8/0
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- ORGANISMUL DE CERTIFICARE R OLDAC
PRODUSE ICSP “INMACOMPROIECT” SRL

MD 2015, mun. Chiginiu, str.Sarmizegetusa, 15, tel:+37322522066 =20e=
OCpr-018

$M EN 1SO/CEI 17065:2013
0Cpr-018

CERTIFICAT DE CONFORMITATE
a controlului productiei in fabrica

OCpr-018 11A 1599-21

In conformitate cu Reglementarea Tehnici cu privire la cerintele minime pentru
comercializarea produselor pentru constructii aprobati prin Hotirirea Guvernului

Republicii Moldova nr.913 din 25.07.2016.

AGREGATE DIN MATERIALE NELEGATE SAU LEGATE
HIDRAULIC PENTRU UTILIZAREA IN INGINERIE CIVILA $I
IN CONSTRUCTII DE DRUMURI

tip - agregate concasate de balastiera, clasa de granulozitate: agregat fin 0/6 mm,
agregat grosier 6/20 mm, agregat grosier 20/40mm, agregat grosier 40/80 mm,
amestec de agregate 0/40 mm, amestec de agregate 0/80 mm.

Domeniu de utilizare: pentru lucriri de inginerie civili si constructii de drumuri.
SA "Pietrig”

Republica Moldova, mun.Chigindu, or.Vatra, str. Feroviarelor, 10
Acest certificat atesti:
indeplinirea tuturor prevederilor privind evaluarea si verificarea constantei
performantei specificate in anexa ZA a standardului

SM SR EN 13242+A1:2010 - SISTEM 2+
(EN 13242:2002+A1:2007)

evaluarea controlului productiei in fabrici in conformitate cu cerintile aplicabile.
Acest certificat a fost emis initial 25.03.2021, modificat 19.04.2022 si rimane valabil atita timp
cit nu sunt modificate semnificativ:standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele
de evaluare si verificare a constantei performantei si a conditiilor de fabricatie, in afard de cazul in
care este suspendat sau retras de organismul de certificare acreditat -
OCpr ICSP “Inmacomproiect” SRL.
Valabilitatea certificatului este conditionati de efectuarea anuali a supravegherii si a evaluirii
continue a controlului productiei in fabrici confirmata prin rapoartele rezultate. Certificatul

poate fi suspendat sau retras, dacd se constati ci nu se mentin conditiile in baza cirora a fost
emis.
Valabilitatea certificatului este conditionati de efectuarea supravegherilor anuale la data de:

03- 03- 03- A 03-

2024 2025 2026 2027
Data emiterii: 25.03.2021 ) .;'0‘\"61?:’}';‘3-’
Data modificirii: 19.04.2022 ; o

N O
o W
ot
(53]

Ne 00125

Conducitorul organismului




ANEXA LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE
a controlului productiei in fabrici
OCpr-018 11A 1599-21
Pagina 1 din 2
agregate din materiale nelegate sau legate hidraulic pentru utilizarea in inginerie civild si %
in constructii de drumuri, tip - agregat fin 0/6 mm, agregat grosier 6/20 mm, agregat grosier 20/40 mm, 6
agregat grosier 40/80 mm, SM SR EN 13242+A1:2010 )

Nivelurile i clasele de performangi mentionate in prezenta anexa au fost stabilite
de producitor si vor fi declarate de acesta, care are responsabilitatea unici in acest sens.
Aceasta anexi eliberati la 19.04.2022 este valabili numai cu certificatul mentionat.

Caracteristici esentiale simbol | Agregate concasate de balastiera
Performante declarate/ sorturi
Forma, mirimea gi Clasade d/D | Agregat Agregat Agregat Agregat
masa volumetrici granulozitate, fin 0/6 grosier grosier grosier
reald a granulelor 6/20 20/40 40/80
Granulozitate, % G Gr85 Gc85/15 Gc80/20 Gc80/20
\/ Forma agregatului Sl = Sl Sl Sl
, grosier
9 Densitatea b | 2:66 2,71 2,47 2,48
granulelor, Mg/m?®
e masa volumetrici in Prd 1,49 1,23 1,24 x
A vrac, Mg/m?
Puritate Pirti fine,% f fio £ f f
Rezistenta la Rezistenta la LA |- LA - -
* fragmentare/ fragmentare a
‘ sfirimare agrcgatului grosier-
;s f. sort 10-14
i, \‘“ (coefficient Los
:'. Angeles),%
oy Absorbtia de api Cocficient de WA | - WA 3,95 | WA%3,25 | WAz2,7
(2 absorbtie de ap3,%
h Durabilitatea fatade | Rezistenta MS |- MS;s - -
inghet-dezghet agregatului grosier la
inghet-dezghet- sort
10-14, %
Natura rocii Calcar

KON

E.Oprea

Conducitorul organismului
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a controlului productiei in fabrici
OCpr-018 11A 1599-21
Pagina 2 din 2

agregate din materiale nelegate sau legate hidraulic pentru utilizarea in inginerie civil3 si
in constructii de drumuri, tip — amestec de agregate 0/40 mm, amestec de agregate 0/80 mm,
SM SR EN 13242+A1:2010

u Nivelurile si clasele de performanti mentionate in prezenta anexi au fost stabilite
de producitor si vor fi declarate de acesta, care are responsabilitatea unici in acest sens.
o, Aceasta anexa eliberati la 19.04.2022 este valabild numai cu certificatul mentionat.
il Caracteristici esentiale simbol | Agregate concasate de balastiera
% '0 Performante declarate/ sorturi
A
S /j’ Forma, mirimea si Clasa de d/D | Amestec de agregate Amestec de agregate
3% ’ masa volumetrici granulozitate, 0/40 0/80
B reali a granulelor Granulozitate, % G | Ga85 G485
\' \ Forma agregatului S Sl Sk
¢ K\ grosier
2N masa volumetrici in prd 1,53 . 1,53
‘ vrac, Mg/m?®
Puritate Pirti fine,% f £ f;
Natura rocii Calcar

Conducitorul organismului 4 E.Oprea
N
£ NISMUL

/. et ORGA
9 24| pE CERTIFICARE
o) %3\ " pRODUSE

: ‘\:"’ ..%' /o ‘5\ x
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Organism Acreditat OCpr-049 LDAC
_ CERTMATCON o
QESCHion Rty MD-2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chiginéu, e b0

Cel‘tMatﬂﬂn ' Republica Moldova, @

tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001.
e-mail: office@certmatcon.md, www.certmatcon.md. o0 R R TEOIEG Sk e

CERTIFICAT

PENTRU CONTROLUL PRODUCTIEI iN FABRICA
Numadrul: CPF-227-2021
in conformitate cu Hotararea de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementarii
tghmce cu privire la cerlntele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii,
acest certificat se aplicd pentru:

AGREGATE DE BALASTIERA PENTRU:
- Betoane
- Lucrdri de inginerie civild si drumuri
0-4 mm
Categoriile de performantd sunt prezentate in anexd.

Produs de:
GOIANA PETR. CO SRL,
s. Goianul Nou, mun. Chisinéiu, Republica Moldova.
Loc de productie: ZAcAmint de nisip ,, CAUSENII VECHI”,
situat la 0,55 km Nord-Est de or. Cuseni, r-l. Ciuseni.

Acest certificat atestd indeplinirea prevederilor privind evaluarea si verificarea constantei performantei descrise in anexa
' ZA a standardului

SM SR EN 12620+A1:2010
SM SR EN 13242+A1:2010

in 51stemu1 2+ sunt aplicate si controlul productiei in fabrici (CPF) este evaluat ca fiind in conformitate
cu cerintele aplicabile.

Acest certificat a fost emis prima dat3 la data de 25.10.2021 si va riméne valabil pani la data de xx.10.2024, atat timp cét
standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de
_ productie 1n fabrica nu sunt modificate esential.
Acest certificat poate fi suspendat sau retras daci se constatd ci nu se mentin conditiile in baza cirora a fost emis.

de vizat
 pinafn
octombrie
- 2023

de vizat
péani in
octombrie
2022

Director General
Ion PUHA

Certificat valabil doar insotit de anex, cu conditia vizirii anuale.



RAPORT DE INCERCARI INITIALE DE TIP

Nr.12 din 16.08.2021

REZULTATUL INCERCARILOR nr. 2

Aigip ceznut

Nr. Denumirea indicilor, u/m DN,. IMEgtody Valoarea admisibila ARezultat.ele TR,
de incercare incercarilor +Ux
Masa volumetrica reald in stare uscati, SM EN
. >2.00 2,62 1,2 E
L 1097-6:2016 =50 < e
Masa volumetricd in vrac in stare SM EN Valoare ’
2, 43 0,88 kg/m*
uscatd, Mg/m? 1097-3:2016 declarat b /88 kg/m
<3 1,7
; s SM EN ¥ 2 0.52
3. Continut de parti fine, % 2
! pa ® 933-1:2016 Categorie (f) £3
4 Calitatea pér;iior fine (Albastru de SM SR EN MB= 15 011}215 "
"+ | Metilen). 933-9:2016 2 ’ sl
fractiune
30-70 30,6
.| Definirea partii grosiere sau fine ale SM EN
s tului fin 933-1:2016 )
egal : =1
S Clasificarea MP
6. Determinarea granulozitatii
Marimea ochiurilor sitei = et B e
mm : :
i 8 5,6 4 2 1 0,5 | 0,25 | 0,125 | 0,063 | D<4
Valoarea admisibila, = 2.
’ = o
SM SR EN 12620+A1:2010. 160 85-99 g0 g
=]
pet. 4.3.2 tab. 2 100 ) { ) ) ) ) gé g
SM SR EN 13242:2010, 98- Sho5 % ;‘;
pet. 4.3.1 tab. 2. 100 | & 5
Procent masic de trecere, % 100 97,0 85,2 715 | 520 306 @ 122 3,58 17
Cod F-7.8.1.2-1 Versiunea 3.1 din  15.03.2021 Pagina 3/8




RAPORT DE INCERCARI INITIALE DE TIP
Nr.12 din 16.08.2021

REZULTATUL INCERCARILOR nr. 1

=

Nis ,/o S/oalfp,%.

Nr. Denumirea indicilor, u/m DD{ DIEER Valoarea admisibil3 ARezult'at'ele FHECFHIAEI %
de incercare incercirilor +Ux
Masa volumetrica reald in stare uscati, SM EN
> 3
- Mg/m? 1097-6:2016 22,00 o L g
Masa volumetricd in vrac in stare SM EN Valoare
2. 4 0,88 kg/m?
uscatd, Mg/m?3 1097-3:2016 declarata 4 /88 ke/m
<3 13
: e SM EN - : 0,52
3. Continut de parti fine,% ’
’ = P o 933-1:2016 Categorie () f3
', | Calitatea parilor fine (Albastru de SM SR EN . 11’275 )
" | Metilen). 933-9:2016 - : colorant/ kg
fractiune
30-70 37,4
5 Definirea partii grosiere sau fine ale SM EN )
| agregatului fin 933-1:2016
Clasificarea MP
6. Determinarea granulozitatii
Marimea ochiurilor sitei,mm S o ol
i ’ 8 5,6 4 2 1 0,5 | 0,25 | 0,125 0,063 | D<4
Valoarea admisibila, 2.
SM SR EN 12620+A1:2010. 95-100 | 85-99 & %
pct. 4.3.2 tab. 2 3
100 = - - L - =
-2
SM SR EN 13242:2010 e o
s % 2] on
pet. 4.3.1 tab. 2. sodwal B g5
3 &
Procent masic de trecere, % 100 99,7 913 | 768 | 652 | 374 71 2,05 13 -
Cod F-7.8.1.2-1 Versiunea 3.1 din 15.03.2021 Pagina 2/8



LAFARGE

OCPr-044

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) SA

Republica MOLDOVA
5400, Rezina, Str. Viitorului nr. 1
Uzina REZINA

21
CPR_03__REA
000003
SM SR EN 197-1:2014
Ciment Portland CEM I 42,5R
(CEMFORT EXTRA 550)

Prepararea betonului, mortarului, pastei si a altor
amestecuri pentru constructii si pentru fabricarea
produselor pentru constructii.

DECLARATIE DE PERFORMANTA
Nr._ CPR_03_REA Versiunea 3

1.Cod unic de identificare al produsului-tip: Ciment Portland EN 197-1- CEM 1 42,5R
(CEMFORT EXTRA 550) .

2.Utilizari preconizate: Prepararea betonului, mortarului, pastei si altor amestecuri pentru constructii si
pentru fabricarea produselor pentru constructii.

3.Fabricant: LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A., 5400, Moldova, or. Rezina str. Viitorului 1
Tel.:(+373) (254) 55 500, Fax: (+373) (254) 55 549.

4. Sistemul de evaluare si verificare a constantei performantei: Sistemul 1+
5. Standard armonizat: SM SR EN 197-1:2014

Organismul de certificare: ,,CONTROLCONSTRUCT” SRL - Organism de certificare acrteditat
pentru atestarea conformitatii produselor pentru constructii numar de identificare 044 a efectuat :

(I) evaluarea performantei produselor pe baza incercarii de tip, inclusiv esantionarea

(IT) inspectarea initiala a fabricii si a controlului productiei in fabrica

(IIT) supravegherea si evaluarea continua a controlului productiei in fabrica

(IV) incercarea prin sondaj a unor esantioane prelevate inaintea introducerii produsului pe piata in
cadrul sistemului de evaluare si verificare a constantei performantei produsului pentru constructii, 1+ ,
si a emis Certificatul de constanta a performantei: Nr. 000003.

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.

Strada Viitorului 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova

Tel.: (+373) (254) 55 500,

email: lafarge. moldova@lafargeholcim.com . ; p
IDNO: 1003606006217 L* A Memoer o
Capital social: 222502635 lei Lafa rge Holcim

www.lafarge.md



LAFARGE

6.Performante declarate:

Caracteristici esentiale Performanta declarata Standard tehnic armonizat
Componente si compozitie (% de masa) :
- Clincher (K) 95+100
- Componente auxiliare minore 0+5
Rezistenta la compresiune la 2 zile (MPa) 28
Rezistenta la compresiune la 28 zile (MPa) 55
Timp de priza initial (min) 120 -180
Consistenta normala a pastei de ciment (%) 23.0-275
Stabilitate (mm) Max 1.5
Continut de sulfati sub forma de S03 (%) Max 3.5
Continut de cloruri (%) Max.0.1
Reziduu insolubil (%) Max.1.0
Pierderea la calcinare (%) Max.4.0 SM SR EN 197-1:2014
Durabilitate Durabilitatea se refera la betonul,

mortarul, pasta si alte amestecuri
fabricate din ciment in conformitate
cu regulile de aplicare valabile la
locul de utilizare.

Eliberarea de substante periculoase (%): Max. 0.0002
- Continut de crom hexavalent

Producatorul asigurd uniformitatea rezistentei la compresiune la 2 zile si a rezistentei la compresiune la 28
zile de mai sus cu abaterea standard de + 2 MPa.

Performanta produsului identificat mai sus este in conformitate cu setul de performante declarate.
Aceasta declaratie de performanta este eliberata in conformitate cu Reglamentarea Tehnica cu
privire la cerintele minime pentru Comercializarea produselor pentru constructii, aprobata prin
Hotararea Guvernului Republicii Moldova Nr.913 din 25.07.2016, pe raspunderea exclusiva a
fabricantului identificat mai sus.

Termentul de valabilitate este:

-pentru cimenturi in vrac: 60 zile de la data livrarii

-pentru cimenturi in saci: 90 zile de la data insacuirii indicata pe sac.

Termenul de valabilitate indicat mai sus se garanteaza de catre producator cu conditia respectarii
instructiunilor de transportare si depozitare ale cimenturilor prevazute in reglementarile in vigoare.

Semnata pentru si in numele fabricantului LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A. de catre:

Director Uzina Manager Calitate
Sergiu Bobu Evgheni Ignatenco

W @ La: 16.06.2021

LAFARGE CIMENT (MOLDOVA) S.A.

Strada Viitorului 1 - MD 5400 - Rezina - Republica Moldova

Tel.: (+373) (254) 55 500,

email: lafarge. moldova@lafargeholcim.com g 4
IDNO: 1003606006217 L* AMe moer ©
Capital social: 222502635 lei Lafa rge Holcim

www.lafarge.md
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CERTIFICAT DE CONFORMITATE
a controlului produc;:cl in fabrici

OCpr-018 11A 1574-21

1n conformitate cu Reglementarea Tehnici cu privire la cerintele minime pentru
- comercializarea produselor pentru constructii aprobati prin Hotirirea Guvernului

=
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o ‘Republicii Moldova nr.913 din 25.07.2016.
e AGREGATE PENTRU BETON
) tlp agr:gat natural de balastiera, clasa de granulozitate: agregat fin 0/4 mm,

cariera Salcia
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, _Dommm de utilizare: pentru producerea betonului pentru constructii, cii rutiere si alte
hu:rarl de geniu civile.
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SA”Cariera Cobusca”
Republica Moldova, r-1 Anenii Noi, s.Salcia

Acest certificat atesti:
- indeplinirea tuturor prevederilor privind evaluarea si verificarea constantei

pcrfurman;e: specificate in anexa ZA a standardului
' SM SR EN 12620+A1:2010 - SISTEM 2+

(EN 12620:2002+A1:2008)
‘evaluarea controlului productiei in fabrici in conformitate cu cerintile aplicabile.
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@82/, cit nu sunt modificate semnificativ:standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele
Y de evaluare i verificare a constantei performantei si a conditiilor de fabricagie, in afari de cazulin '
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ANEXA LA CERTIFICATUL DE CON FORMITATE
a cantmlulm_producgel in fabricd
OCpr-018 11A 1574-21

Pagina 1 din 1

agrcgate pentru beton, tip- agregat natural de balastiera, clasa de granulozitate: agregat fin 0/4 mimy

cariera Salcia, SM SR EN 12620+A1:2010
chlunlﬂ si clasele de performanta mentionate in prezenta anexi au fost stabilite

de producitor i vor fi declarate de acesta, care are responsabilitatea unici in acest sens.
Aceasta anexa eliberati la 07.03.2022 este valabila numai cu certificatul mentionat.

h Rty
AL a...,, ‘.... ) i
SO .;:, i‘}c" > ,-"f" ,-c ,J-.:_ fﬂ

£ |
1.' _r.
o
! '_'-._
- l.~
1
e
- )
TS
\. -
i
—

LSS
-

Caracteristici esentiale

simbol

Agregat fin natura.l de
balastiera

Performanta declarata/

SOort

Forma, marimea si

Clasa de granulozitatc

Agregat fin 0/4

masa volumetrica Granulozitate, %

Ge85

reali a granulelor Modulul de finete a agregatului

fin

FF 1.9

masa volumetrici reald, Mg/m’

2,62

masa volumetrici in vrac,

Mg/m’

1,45

Puritate

Parti fine,%

f;

Calitatea partilor fine

MBI

Compozitie/continut | Componentele ale agregatelor
| naturale care reduc tipul de
priza ti intarirea betonului :

impuritigi organice

Culoarea mai deschisi
decit etalonul

Agregat natural: nisip cuartos.

/ Conducatoml organism
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Organism Certificare Produse CERTMATCON

MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisindu, Republica Moldova.
tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

www.cerimatcon.md e-mail: office(@ce

'CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numarul: CPF-092-2021
Pentru:

timatcon.md

DALE, PAVELE SI BORDURI DE BETON
Utilizare:
Dale si pavele: La exterior pentru pavdri de drumuri supuse circulatei pietonale i circulatiei
vehiculelor, piste de biciclete, parcdri, sosele, spatii industriale, benzindrii, statii de autobuz.
Borduri: pentru delimitarea zonelor pavate si asfaltate.

Produs de:
“RADIAL PLUS” S.R.L.,
str. Varnita, 16/1, mun. Chisiniu, Republica Moldova.
Loc de productie: str. Varnita, 16/1, mun. Chisiniiu, Republica Moldova.

Produsele sunt supuse de cétre producétor incercarilor initiale de tip pentru produs si unui control al
procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea
s1 mentinerea cerintelor specificate in documentele de referintd. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurdrii controlului productiei in fabricd de catre producator conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercérile initiale de tip si va efectua supravegherea continud pentru asigurarea CPF.
Acest certificat atesta indeplinirea prevederilor privind asigurarea
controlului productiei in fabricd descrise in:

SM SR EN 1339:2010/ SM SR EN 1339:2010/AC:2010
SM SR EN 1338:2010/ SM SR EN 1338:2010/AC:2010
SM SR EN 1340:2010/ SM EN 1340:2010/AC:2010

Acest certificat a fost emis prima dati la data de 18.02.2021, modificat la 18.02.2022 si va rimane valabil pani la data
de 17.02.2024, atat timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
performantei si conditiile de productie in fabricd nu sunt modificate esential. :
Acest certificat poate fi suspendat sau retras daca se constatd ci nu se mentin conditiile in baza cirora a fost emis.

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.
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