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VAG-Armaturen GmbH.
Magyarorszagi Fidktelep

Catre:

HTI International Romania SRL

DECLARATIE

Noi VAG-Armaturen GmbH Magyarorszagi Fioktelep reprezentant VAG s.r.o Lipova alej 3087/1
69501 Hodonin , Republica Cehia, declaram ca fabrica noastra in VAG s.r.0. produce piese (vane,
robineti ,compensatoriimontaj VAG VARIPlus DJ.filter Y VAG FORTE, hidranti subterani si
supraterani de incediu VAG NOV A/Hydrus, robineti fluture tip VAG Cerex, dublu excentric VAG
EKN,robineti de concesie VAG BETA-HA, vane cutit VAG ZETA, vana sertar pana VAG
EKOPLUS, robineti de aerisire ) cu capat flansa conform standardului EN 1092-2 , si probele de

presiune‘se.fac conform ISO 5208-2.

Cu stima, @_3@?&;_,‘_}

AL e
Lajtai Balint } ; ?:;ﬂ‘_"o(c;v':; J:a\wq'
Director NP WS
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»;Q‘;Lb‘ ?gf

Budapesta, 21.01.2020.

Digitally signed by Buzdugan Valeria
Date: 2021.08.05 23:20:14 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

Oldal: 1/1



2 VAG

Declaration of hygienic acceptance

DECLARATION

We, JIHOMORAVSKA ARAMTURKA spol. s r.0., Hodonin,
member of VAG Group, Mannheim, Germany,
hereby confirm, that
@,
)

products realise MA, paﬁ AG Group, are in compliance with most countries’ hygienic standards
within EU and surrounding countries)

o 0 .
Our produc rein the pé:?t accepted for example by DVGW in Germany, AVGW in Austria, KIWA in
Netherlands o Ith Institute &f the Czei*ﬁ \Bepublic.

< ©0
All pa #Iﬁl the hlﬁést require for perma@gnt contact with potable water and the samples may be
provided fortests in Rcﬁﬁ?guia. Internakparts are of stainless steel, EPDM rubber, epoxy coating or
ceramic ena and other-@on-ferrous n{éteriais. { O

< OO ‘57(5) &

Dipl. Ing. Petr Matusina

. &
“ < vy
Head of Sales C\/\ C Qg@ea Salesﬁ@}gger

Company: Jihomoravska armaturka spol. s r.o.
Member of VAG-Group
Address: Lipova alej 3087/1, 695 01 Hodonin
Czech Republic » CZ

Telefon: +420 518 318 111
Fax: +420 518 321 246
+420 518 354 003 - Vertrieb / Sales
+420 518 321 675 - Einkautf / Purchasing
E-mail: sales-cz@vag-group.com * http://www.vag-group.com

Headquarters
VAG-Armaturen GmbH
Carl-Reuther-Str.

683 05 Mannheim / Germany

ICO: 27903427
DIC: CZ27903427

Place of Registration;
KS Brno, Husova 15
Section C, Part 58343
Date of Entry:

28th May 2007

Komeréni banka a.s.

Na Prikopé 269/33, 114 07 Prague 1,CZ
a.n. 1663580207/0100 CZK

IBAN: CZ8B801000000001663580207 CZK
a.n, 35-4556920257/0100 EUR

IBAN: CZ2001000000354556920257 EUR
SWIFT: KOMBCZPPXXX

Raiffeisenbank a.s.

Hvézdova 17/2b, 140 78 Prague 4. CZ

a.n, 1014030918/5500 CZK

IBAN: CZ5555000000001011030918 CZK
a.n. 1014030926/5500 EUR

IBAN: CZ3355000000001014030926 EUR
a.n. 1014030934/5500 USD

IBAN: CZ1155000000001014030934 USD
SWIFT: RZBCCZPP



~ VAG
Declaration of lifetime and warranty

DECLARATION

We, JIHOMORAVSKA ARAMTURKA spol. s r.0., Hodonin,

%
\7}2 member of VAG Group, Mannheim, Germany,
,,O \/\é (? hereby confirm, that

products realise JMA, paﬁ AG Group, are manufactured under the highest technical standards
and in compliance he EN st rds. There are also applied special industrial standards, such as
heavy corrasion protec Lﬁn accordin \)GSK and others.

This ensures t@stlmated?fe e of 50 ‘2 and minimum 2 years warranty with an optional extension
to 1&%?:"3 if requ@,ﬁunder th ditions aﬁeed with the producer.
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Dipl. Ing Petr Matusira Dipl. Ing. Pavel Skodak

Head of Sales (%:o \,?Area Sales Manager

Company: Jihomaoravska armaturka spol, s r.o,
Member of VAG-Group
Address: Lipova alej 3087/1, 695 01 Hodenin
Czech Republic » CZ

Telefon: +420 518 318 111
Fax: +420 518 321 246
+420 518 354 003 - Vertrieb / Sales
+420 518 321 675 - Einkaut / Purchasing
E-mail: sales-cz@vag-group.com * http//www.vag-group.com

Headquarters
VAG-Armaturen GmbH
Carl-Reuther-5tr.1

683 05 Mannheim / Germany

IGO: 27903427
DIC: CZ27903427

Place of Registration:
KS Brno, Husova 15
Section C, Part 58343
Date of Entry:

28th May 2007

Komeréni banka a.s.

Na Pfikopé 269/33, 114 07 Prague 1, CZ
a.n. 1663580207/0100 CZK

IBAN: GZBB01000000001663580207 CZK
a.n, 35-4556920257/0100 EUR

IBAN: CZ2001000000354556920257 EUR
SWIFT: KOMBCZPPXXX

Raiffeisenbank a.s.

Hvézdova 17/2b, 140 78 Prague 4, CZ

a.n, 1014030918/5500 CZK

IBAN: CZ5555000000001011030918 CZK
a.n. 1014030926/5500 EUR

IBAN: CZ3355000000001014030926 EUR
a.n. 1014030934/5500 USD

IBAN: CZ1155000000001014030934 USD
SWIFT: RZBCCZPP



Declaratie de aprobare sanitara

DECLARATIE

Noi, JIHOMORAVSKA ARMATURKA spal. s r.o., Hodonin,Cehia

membru al VAG Group, Mannheim, Germania,

prin prezenta va confirmam urmatoarele

produsele fabricate de 3MA, membriVAG Group, sunt in conformitate cu cele mai multe standarde
sanitare ale tarilor Uniunii-Europene si ale statelor limitrofe.

Produsele noastreau fost acceptate in trecut de’organisme internationale ca de exemplu DVGW in
Germania, AVGW in Austria, KIVVA in-Olanda sau Institutul pentru Sanatate in Cehia.

Toate componentele indepliriesc cele mai‘inalte cerinte pentru contactul permanent cu apa potabila,si in acest
sens se pot oféri mostre pentru testare si‘in, Romania:/Componentele interne ale produselor noastre sunt
fabricate din otel inoxidabil,caucilic EPDM, strat epoxidic, email ceramic si alte materiale neferoase.

Dipl. Ing. Petr Matusina

Head of Sales

Company; Jihomorayske armaturka spol. s r.o.

Member of VAG-Group

Address: Lipova alej 3087/1, 695 01 Hodcnin
Czech Republic « CZ

Telefon: +42D 518 3113 111
Fax: +420 518 321 246

+420 518 354 003 - Vertrieb / Sales
+420 518 321 675 - Einkauf / Purchasing

1CO: 27903427
CZ27903427

Place of Registration:
KS Brno, Husova 15
Section C, Part 58343
Date of Entry:
28th May 2007

E-mail: sales-czegvag-group.com « http://www.vag-group.com

Headquarters
VAG-Armaturen GmbH
Carl-Reuther-Str.1

683 05 Mannheim / Germany

Dipl. Ing. Pavel Skodak

AreaSales Manager

Komerdrif banks a.s.

Na Inikopf3 269133. 114 07 Prague 1. CZ
a.n. 1663560207/0100 CZK

1BAN: CZ8801000000001663580207 CZK
a.n. 35-4556920257/0100 EUR

!BAN; CZ2001000000354556920257 EUR
SWIFT: KOMBCZPPX XX

Raiffeisenbank a.s.

Hvezdova 17/2b. 140 78 Prague 4. CZ
a.n. 1014030918/5500 CZK

IBAN: C75555000000001011030918 CZK
a.n. 1014030926/5500 EUR

IRAN: C73355000000001014030926 EUR
am. 1014030934/5500 USD

IRAN: C71155000000001014030934 USD
SWIFT: RZBCCZPP



Declaratie privind durata de viata si garantia

DECLARATIE

Noi, IHOMORAVSKA ARMATURKA spal. s r.0., Hodonin,Cehia
membru al VAG Group, Mannheim, Germania,

prin prezenta va confirmam urmatoarele

produsele fabricate de JMA, membru VAG Group, sunt fabricate la cele mai inalte standarde tehnice si in
conformitate cu _standardele, UE. De -asemenea,exista si produse speciale care sunt fabricate la
standarde speciale.

Acestea asigura durata’de viata estimatata de 50 de ani si minim 2 ani garantie cu posibilitatea de
prelungire 1a10 ani dacd este necesar,in conditiile‘stabilite cu producatorul.

Dipl. Ing Petr Matusina Dipl. Ing. Pavel Skodak
Head of Sales Area Sales Manager

Company: Jihomorayska armaturka spol. s r.o. 10C): 27903427 Komerdni banka a.s.
Member of VAG-Group DIC: CZ27903427 Na Piikope 269/33. 114 07 Prague 1. CZ
Address: Lipova alej 3087/1. 695 01 Hodonin an, 1663580207/0100 CZK
Czech Republic » CZ Place of Registration: IBAN: CZ8801000000001663580207 CZK
KS Brmo. Husova 15 a.n. 35-4556920257/0100 EUR
Telefon: +420 518 318 111 Section C. Part 58343 IBAN: 0Z2001000000354556920257 EUR
Fax: +420 518 321 246 Date of Entry: SWIFT: KOMBCZPPXXX
+420 518 354 003 - Vertrieb / Sales 28th May 2007 Raiffeisenbank a.s.
+420 518 321 675 - Einkauf / Purchasing Hvezdova 17/2b, 140 78 Prague 4. CZ
E-mail: sales-czOvag-group.com e http://www.vag-group.com a.n. 1014030918/5500 CZK
IBAN: CZ5555000000001011030918 CZK
Headquarters a.n. 1014030926/5500 EUR
VAG-Armaturen GmbH IBAN: CZ3355000000001014030926 EUR
Carl-Reuther-Str.1 a.n. 1014030934/5500 USD
683 05 Mannheim / Germany IBAN: CZ1155000000001014030934 USD

SWIFT: RZBCCZPP



Traducere autorizata din limba engleza in limba romana

Subsemnata DUMITRANA LAURA, traducdtor autorizat de Ministerul Justifiei cu aut. nr. 6015/2002, certific exactitatea traducerii textului
inscrisului, care mi-a fost prezentat, din limba englezd (copie) in limba romand.
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VAG -Lieferprogramm / VAG Sales Programme
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ZERTIFIHAT & CERTIFICATE & 171

o
ZERTIFIKAT

Di¢ Zerifizionmgesiciie
et T 800 Managemest Sonvics Sabi

Semtreri g, dhems s Wbk nchems

WAG - Armaturen GmiH
e Fasuto 8 1

W s T S s e T ot
150 9001; 2000
TR o e e o] i e ST

Zraizt Regicvizefer 12 100 PbSE TMS

Konformitatserklarung

Lieferant: VAG Armaturen GmbH
Carl-Reuther-Strasse 1
68305 Mannheim (Germany)
ist zertifiziert nach DIN EN ISO 9001/2000 durch die TOV
Management Service GmbH. Es wird bestatigt, dass alle(unsere
Produkte konform mit der DIN EN 1074-1 sind.

Bei den folgenden Produkten, die duch in unserén Katalogen
beschrieben sind, handelt es sich Um Armaturen flf.die

Wasserwirtschaft. Sie-entsprechen den’folgenden Standardnormen:

- Absperrklappen und Schieber nach DIN EN/1074-2
- Hydranten nach DIN EN 1074-6

- Be- u. Entliftungsventile nach DIN EN 1074-4

- Ruckflussverhinderer nach DIN EN 1074-3

- Regelarmaturen nach DIN EN 1074-5

¢ Jede Armatur ist gepriift nach DIN EN 12266

* Die Flansche der oben erwahnten Produkte entsprechen der DIN
EN 1092-2 Norm fiir duktiles Gusseisen

¢ Die Qualitat des duktilen Gusseisen entspricht DIN EN“1563

¢ Die Baulangen entsprechen DIN EN 558

¢ Die Elastomere im mediumberihrten Bereich sind fir den
Trinkwassereinsatz zugelassen

¢ Die Epoxid-Beschichtungen sind fur den Trinkwassereinsatz
zertifiziert

VAG-Armaturen GmbH
Mannheim - Germany

Declaration of Conformity

SUPPLIER: VAG-Armaturen GmbH
Carl-Reuther-Strasse 1
68305 Mannheim (Germany)
is certificated with EN ISO 9001/2000 Certificate, TUV approved
and here enclosed, and hereby we certify that our products
conform to EN 1074-1.

The following products, which are also described in our catalogues
are valves for water supply and they conform to the
following corresponding standards as:

- Flanged butterfly valves and gate valves according to EN 1074-2.
= Air valves according to EN 1074-4.

-)Check valves according to EN 1074-3

- Control valves according to EN 1074-5.

o Every valve,is pressure tested in factory according to EN 12266
¢ The flanges of-the above mentioned products conform to
EN 1092-2 stapdard for cast ductile iron
e Ductile iron characteristics conform to EN 1563
e Distances between flarniges according to EN 558
e Rubber gaskets used in<valves production-assembling parts
for leakage’ tightness can be used for potable water
e Epoxy coatings:too can be used’in contact with potable water

VAG-Armaturen GmbH
Mannheim - Germany

VAG Armaturen mit Korrosionsschutz in GSK-
Qualitat und in blauer Farbe

Die EPOXY-Pulverbeschichtung nach GSK bietet lhnen
Langzeitfunktionssicherheit. Nur Armaturen und Formstiicke mit
dieser Beschichtung sind mit dem RAL-Gutesiegel ausgezeichnet
und damit als einziges Produkt in den Bereichen »Schwerer
Korrosionsschutz« giitegesichert .

VAG Valves with blue coloured heavy corrosion
protection acc. GSK-quality

The Epoxy Powder Coating acc. to GSK guaranties a long term
reliability. Only these valves and fittings manufactured with this
special coating are labelled with the RAL quality symbol. These
products are the only ones which fulfil the requirements of
»Heavy Corrosion Protection«.

Armaturen und Formstlcke, die nach GSK epoxy-pulverbeschichtet Valves and fittings which are epoxy powder coated acc.

sind, erfiillen Uber die Norm hinausgehende Qualitéts-Sicherheits-
MaBstabe, die extern von neutralen Priffinstituten Gberwacht wer-
den.

Achten Sie bei Ihrer Entscheidung daher auf dieses Glitezeichen!

to GSK are checked frequently by an independent test
institute organizing unannounced test inspections.

Pleaselook for this quality mark when making your choise!.

GUTEZEICHEN

SCHWERER CORROSIONSSCHUTZ

VON ARMATUREN UND FORMSTUCKEN




= VAG

DECLARATIE DE CONFORMITATE A
PRODUCATORULUI

conform’Directivelor pentru Echipamente de presiune
97/23/ EC (PED)

Vane si.armaturi apa potabila

Fluide conform Art, 9 (2); Grupa de fluide 2, norma de lichide in
conformitate cu Tabelul 9 vanele sunt proiectate si produse
conform Art. 3 (3) normetehnologice
Vanele nu trebuie sa aiba marcaj CE

VAG-Armaturen.GmbH
Carl-Reuther-Strs1

D-68305 Mannheim
Www.vag-armaturen.com

Mannheim, 2010-11-08

f L I

Hans Peter Kraul?

Quality Manager



VAG -Lieferprogramm / VAG Sales Programme
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ZERTIFIHAT & CERTIFICATE & 171
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Konformitatserklarung

Lieferant: VAG Armaturen GmbH
Carl-Reuther-Strasse 1
68305 Mannheim (Germany)
ist zertifiziert nach DIN EN ISO 9001/2000 durch die TOV
Management Service GmbH. Es wird bestatigt, dass alle(unsere
Produkte konform mit der DIN EN 1074-1 sind.

Bei den folgenden Produkten, die duch in unserén Katalogen
beschrieben sind, handelt es sich Um Armaturen flf.die

Wasserwirtschaft. Sie-entsprechen den’folgenden Standardnormen:

- Absperrklappen und Schieber nach DIN EN/1074-2
- Hydranten nach DIN EN 1074-6

- Be- u. Entliftungsventile nach DIN EN 1074-4

- Ruckflussverhinderer nach DIN EN 1074-3

- Regelarmaturen nach DIN EN 1074-5

¢ Jede Armatur ist gepriift nach DIN EN 12266

* Die Flansche der oben erwahnten Produkte entsprechen der DIN
EN 1092-2 Norm fiir duktiles Gusseisen

¢ Die Qualitat des duktilen Gusseisen entspricht DIN EN“1563

¢ Die Baulangen entsprechen DIN EN 558

¢ Die Elastomere im mediumberihrten Bereich sind fir den
Trinkwassereinsatz zugelassen

¢ Die Epoxid-Beschichtungen sind fur den Trinkwassereinsatz
zertifiziert

VAG-Armaturen GmbH
Mannheim - Germany

Declaration of Conformity

SUPPLIER: VAG-Armaturen GmbH
Carl-Reuther-Strasse 1
68305 Mannheim (Germany)
is certificated with EN ISO 9001/2000 Certificate, TUV approved
and here enclosed, and hereby we certify that our products
conform to EN 1074-1.

The following products, which are also described in our catalogues
are valves for water supply and they conform to the
following corresponding standards as:

- Flanged butterfly valves and gate valves according to EN 1074-2.
= Air valves according to EN 1074-4.

-)Check valves according to EN 1074-3

- Control valves according to EN 1074-5.

o Every valve,is pressure tested in factory according to EN 12266
¢ The flanges of-the above mentioned products conform to
EN 1092-2 stapdard for cast ductile iron
e Ductile iron characteristics conform to EN 1563
e Distances between flarniges according to EN 558
e Rubber gaskets used in<valves production-assembling parts
for leakage’ tightness can be used for potable water
e Epoxy coatings:too can be used’in contact with potable water

VAG-Armaturen GmbH
Mannheim - Germany

VAG Armaturen mit Korrosionsschutz in GSK-
Qualitat und in blauer Farbe

Die EPOXY-Pulverbeschichtung nach GSK bietet lhnen
Langzeitfunktionssicherheit. Nur Armaturen und Formstiicke mit
dieser Beschichtung sind mit dem RAL-Gutesiegel ausgezeichnet
und damit als einziges Produkt in den Bereichen »Schwerer
Korrosionsschutz« giitegesichert .

VAG Valves with blue coloured heavy corrosion
protection acc. GSK-quality

The Epoxy Powder Coating acc. to GSK guaranties a long term
reliability. Only these valves and fittings manufactured with this
special coating are labelled with the RAL quality symbol. These
products are the only ones which fulfil the requirements of
»Heavy Corrosion Protection«.

Armaturen und Formstlcke, die nach GSK epoxy-pulverbeschichtet Valves and fittings which are epoxy powder coated acc.

sind, erfiillen Uber die Norm hinausgehende Qualitéts-Sicherheits-
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den.
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GUTEZEICHEN

SCHWERER CORROSIONSSCHUTZ

VON ARMATUREN UND FORMSTUCKEN




= VAG

DECLARATIE DE CONFORMITATE A
PRODUCATORULUI

conform’Directivelor pentru Echipamente de presiune
97/23/ EC (PED)

Vane si.armaturi apa potabila

Fluide conform Art, 9 (2); Grupa de fluide 2, norma de lichide in
conformitate cu Tabelul 9 vanele sunt proiectate si produse
conform Art. 3 (3) normetehnologice
Vanele nu trebuie sa aiba marcaj CE

VAG-Armaturen.GmbH
Carl-Reuther-Strs1

D-68305 Mannheim
Www.vag-armaturen.com

Mannheim, 2010-11-08

f L I

Hans Peter Kraul?

Quality Manager



HERSTELLERERKLARUNG
gemal EU-Richtlinie 94/9 EG (ATEX)

Manufacturer's declaration of conformity
acc. EU- directive 94/2 EG (ATEX)

< VAG

VAG-Armaturen GmbH
Carl-Reuther-Str. 1
D-68305 Mannheim

Armaturen / Valves

Type: Beta 300®
Absperrschieber / Gate Valve

DN 40 PN 16 — DN 500 PN 16
DN 200 PN 10 — DN 600 PN 10

gemaR technischem Datenblatt KAT 1030-A

Einer Gefahrenanalyse geméaf dén Bestimmungen der
EU-Richtlinie 94/9 EG{ATEX) mit folgendem Ergebnis
unterzogen wurden:

1. Die mechanischern-Armaturennach
aufgefithrten technischen Dateribiatt
haben geman definigrtem Einsatzbereich
keine poténtielle Zindduelle.

2. DBie mechanischen Armaturen fallen nicht
in‘den Anwendungsbereich derELU-
Richktlinie 94/8 EG{ATEX)

3. Zusétzliche elektrische oder mechanische
Antriebe missen einer separaten
Bewertung sowie Konformitéatserklarung
nach EU-Richilinie 94/9 EG (ATEX)
unterzogen werder,

4, Fiir den Einbau, Inbeétricbnahme und
Betrieb der Armaturensingd die
Anweisungen in den Betriebsanleitungen
zul beachten.

Zusétzlich angewendete und dbereinstimmende
Normen:
EN 13463-1

Nicht-elektrische Geréte flr den
Einsatz in explosionsgefahrdeten
Bereichen

Teil 1: Grundlagen und
Anforderungen

EN 13463-5  Nicht-elektrische Gerate fiir den
Einsatz in explosionsgefahrdeten
Bereichen

Teil 5: Schutz durch konstruktive
Sicherheit

In acc. to technical data sheet KAT 1030-A.

A risk analysis according to the provisions of the EU
Directive 94/9 EG (A TEX) was done with the following
result:

1. The mechanical vaives as specified in the
Technical Data Sheet mentioned above have
no potential ignition source pursuant to their
defined field of application.

2. Tbhe mechanical valves are not included in the
scope of application of the EU Directive 94/9
EG (ATEX)

3. Any additional electrical or mechanical
actuators must be subjected to a separate
assessment as well as a declaration of
conformity according to the EU Directive 94/9
EGAATEX).

4. For the, installation, commissioning and
operation.of the valves, the instructions
provided ifvthe operation manuals must be
complied with.

Additionally applied and-gonforming standards:

EN>13463-1 Non-electricat equipment for
potentially explosive atmospheres Part
1: Basic method and requirements

ENASZ463-5  Non-electricaleguipment for potentially

explosive atmospheres Part 5:
Protection through safe construction

c

Mannheim, 2015-01-22

Hans-Ginter Hieronimus

Geschafisfilhrer / Managing Director
e

ppa. Andreas Detmers

Head of Glo/bgal Deﬁjj?t and Design
%



VAG

Declaratia de conformitate a producitorului
In conformitate cu Directiva pentru Echipamente de Presiune 97/23/EC (PED)

Rabineql

Tipul: VAG Beta®200 / Beta™300 / EKO" plus
Vand glisanta

) o DN 40 PN 10— DN 600 PN 10
s " DN 40 PN 16 — DN 300 PN 16
O \Q\ DN 40 PN 25 - DN 200 PN 25
4 &

Mediul, in co itate cu(gé‘b. 9 (2): Grup de fluide 2, evaluarea lichidelor in conformitate

cu Tabelul 9. Vi > @0

Robinetii sunt :alcutaﬂ,@ui:c:tali\?i)(&brica;i in conformitate cu Art, 3 (3) din practica
ingineriei tehnice. O\/L\ NS
O <

Rﬂbinetii(pé trebuie sa prezingﬁlarcajul 8%3?
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Mannhgin, 201 1-03 <

Q- O »%
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Hans Peter Krat® ﬁ{ :
< \/\/?
Director Calitate OLx @/L\
Y, \7:?
Semnaturd indescifrabila \/f) >

Subsemnata Busuioc Lavinia-Madalina, traducdtor autorizat cu nr. 33394, certific

care a fost vazut de mine.




2 VAG

HERSTELLERERKLARUNG

gemal EG Druckgeraterichtlinie 97/23/EG (PED)

Manufacturer's declaration of conformity
acc. Pressure Equipment Directive 97/23/EC (PED)

Armaturen / Valves

% VAG. Beta®200 / Beta®300 / EKO®plus
Absperrschieber / Gate Valve

DN40 PN 10 — DN 600 PN 10
DN 40PN 16 — DN 300 PN 16
DN 40 PN 25 - DN 200 PN 25

Medium nach Artikel §(2); Gruppe 2; fliissig Medium acc. Art.9 (2): Fluidgroup 2, liquid

Diagramm 9 valuation acc. Table 9
wurden entsprechend Artikel 3 (3) nach der, the/valves are calculated, designed and
geltenden guten Ingenieurpraxis.ausgelegt produced acc. Art.3 (3) sound engineering
und hergestelit. practice
Die Armaturen erhalten kein The valves must not have
CE-Kennzeichen CE-marking

VAG-Armaturen GrabH
Carl-Reuther-Str. 1
D-68305 Mannheim

www.vag-armaturen.com

Mannheim, 2010-11-08
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MINISTERUL ECONOMIEI SI INFRASTRUCTURII
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Evaluare Tehnica

Moldoveneasca
AN VA

N

Evaluare tehnica
Nr. 02/05-015:2020

Valabilitate pana la 30.05.2023

Cod NM MD 3917

ARMATURIDIN FONTA DUCTILA, ACCESORII SI ECHIPAMENTE
DE MONTAJ DIN FONTA'DUCTILA, PENTRU RETELE DE ALIMEN-
TARE.CU APA‘SI SISTEME DE CANALIZARE; HIDRANTI SUB-
TERANI SLSUPRATERANI CU ACCESORII MARCA VAG GROUP

Titular: "DEMATEK WATER' MANAGEMENT" SRL,
str>Preciziei Nr. 6M, sector 6;)Bucuresti, Romania,
tel./fax +40 371 475,962

Producator: "VAG GmbH", GERMANIA, Carl-Reuther-Street
68305 Mannheim Germany, TEL.: +494621) 749 0;
FAX: +49 (621).749 2156, €mail: t.Jaabs @vag-
groupjeom, https://syww.vag-group.com

Evaluarea tehnica a fost emisa de ICSP ,,INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, mun. Chiginau,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax +373 (0)22 52-11-30, Grupa spgcializata nr. 5 "Produse, procedee si echi-
pamente pentru instalatii aferente constructiilor, de incélzire, climatizari, ventilatii, sanitare, gaze, elec-
trice".

Prezenta evaluare tehnicé contine 25 pagini si anexa 54 pagini care face parte integrantd din pre-

zenta evaluare.

Prezenta evaluare tehnicd este eliberata in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea
si functionarea ghiseului unic de elaborare a evaluarii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotararea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnicd este valabila numai insotita de avizul tehnic al
Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii, sanitare, gaze, electrice" a ICSP ,,INMA-
COMPROIECT” SRL analizand Dosarul tehnic si documentele prezentate de firma "DE-
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Ro-
mania, tel.: Tel./Fax +40 371 475 962 referitor la: "Armaturi din fontd ductild, accesorii si
echipamente de montaj din fonta ductila, pentru retele de alimentare cu apa si sisteme de
canalizare; hidranti subterani si supraterani cu accesorii marca VAG GROUP" fabricate de
firma "VAG GmbH", GERMANIA, Carl-Reuther-Street 68305 Mannheim Germany, tel.:
+49 (621) 749 0; fax: +49 (621) 749 2156, elibereaza Evaluarea tehnica nr. 02/05-015:2020
in conformitate cu documentele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente domeni-
ului de referintd si dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succinta

ARMATURILE'PIN FONTA DUCTILA
SI ACCESORIILE DE.MONTAJ PENTRU
INSTALATIL. DE APA sunt realizate de
firma "VAG ‘GmbH", GERMANIA;/prin
procedeele de turnare si prelucrari meca-
nice preduce robingte pentru inchidere /
separare, rabinete de reglaj si control, ro-
binete de aerisire, robinete’de bransament,
robinete de refinere si antiretur 1 piese de
montaj i accesorii.

Armaturile sunt realizate din materiale
care rezistd la actionare, la presiunile si
temperaturile de lucru din instalatii si care
nu influenteaza calitatea apei.

Fonta cu grafit nodular utilizata pentru
corp/capac/sertar/disc/ventil/ mecanism
de antrenare este de tipul JS1030 (GGG
40) sau JS 1050 (GGG 50) iar fonta ce-
nusie este de tipul JL 1040 (GG 25).

Sertarele pana sunt vulcanizate cu cau-
ciuc EPDM sau sunt prevazute cu inele
din otel inoxidabil 1.4301, alamad sau
bronz.

Otelul inoxidabil utilizat pentru tijele
de actionare este de tipul 1.4021 sau
1.4057, pentru mantaua si inelul conului
la KSS este de tipul 1.4541, pentru ghi-
daje este de tipul pentru piston la RIKO
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este de tipul pentrufiotor la robinetele de
aerisire este de tipul 1.4541 sau 1.4571.

Garniturile de etansare, tip O-ring sau
profilate, sunt din EPDM sau Viton.

Otelul utilizat la robinetele de reglare
este de tipul S235JRG2.

Suprafetele exterioare si interioare sunt
protejate prin acoperire epoxy sau email.

Robinete pentru inchidere/separare:

Robinetele cu sertar sunt armaturi de
reglare; din fontd cu grafit nodular sau
fontd ‘cenusie, cu sertar tip pand cu
etansare metal pe metal sau sertar cauciu-
cat, si tija ascendentd sau neascendenta.

Robinetele sunt alcdtuite in principal
din: corp’si capac<din fonta cenusie sau
fonta cu grafit nodular, asamblate cu suru-
buri.din otel“inoxidabil{-sertar din fonta
cenugie sau fontacu grafit nodular, tija de
actionare cu filet, din otel inoxidabil (cu
piulitd din alama sau‘bronz), etansata cu
garnituri tip O-ring din cauciuc. Supra-
fetele sunt acoperite cu rasini epoxy.

Se fabricd urmatoarele modele con-
structive:

-EKOplus (fig. 1.a): robinete cu corpul
si sertarul din fontd cu grafit nodular, cu
sertar cauciucat. Se fabrica in gama DN
40+DN 600, cu racorduri cu flanse
PN10/16/25 (pentru PN 16/25 maxim DN
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500), cu lungimea corpului conform seri-
ilor de baza 14/15 (EN 558- 1). BETA300
(fig. l.c): sunt variantele constructive cu
actionare electrica sau pneumatica ale se-
riei de robinete EKOplus. Temperatura
maxima de lucru este 50 °C;

BETA200 (fig. 1.b): robinete cu corpul
si sertarul din fonta cu grafit nodular, cu
sertar cauciucat, cu sistem de asamblare a
capacului de corp Tard suruburi. Se fa-
brica in gama DN 40”DN 300, cu racor-
duri cu flange PN 10/16, cu lungimea cor-
pului conform seriilor de baza 14/15 (EN
558-1). Temperatura maximad de lucru
este de-50 °C;

IKOplus (fig. 1.d) robinete cu corpul si
sertarul din fonta cenugie, prevdzute cu
inele de etansare din otel inoxidabil. Se
fabrica cu tija aseendentd sau neascen-
denta in'gama DN 402 DN 300, _cu corpul
prevazut la’capete cu flanse pentru PN
6/10/16, cu luhgimea corpului conform
seriilor-de baza 14/15 (EN 558-1).

Temperatura maxima de lucru este de
120, 150 sau 200 °C infunctie de-presiu-
nea de lucru si-garnitura utilizata;

BAIOplus (fig.Le): robinete cu corpul
si sertarul din fonta’cu grafit nodular, cu
sertar cauciucat, cu sistem de asamblare a
capacului de corp fara suruburi. Se fabrica
in gama DN 80+DN 300, cu corpul pre-
vazut la capete cu racorduri rapide tip ba-
ionetd (mufa/mufa, mufa/racord, ra-
cord/flangd) cu garnituri pentru tevi de
fontd/plastic. Presiunea maxima de luctu
este de 16 bar iar temperatura maxima
este de 50 °C;

Actionarea robinetelor cu sertar se face
cu roata de manevra din fonta cenusie, re-
ductor mecanic sau dispozitiv de actio-
nare electric.

Robinetele cu clapetd fluture sunt ar-
maturi folosite pentru reglarea debitului
fluidelor din instalatii prin rotirea discului
obturator tip fluture la diferite unghiuri de
deschidere (0+90°).
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Robinetele sunt alcatuite in principal
din: corp si clapeta din fonta cu grafit no-
dular, tij'a de actionare din otel inoxidabil
(cu lagére din bronz), etansata cu garnituri
tip O-ring din cauciuc. Etansarea disc-
scaun se realizeaza in doua moduri: disc
cu garniturd de etansare (scaun din otel
inoxidabil sau acoperit crom- nichel, su-
perfinisat) si respectiv cu scaun cauciucat.
Suprafetele sunt acoperite cu email si/sau
rasini epoxy, sau bronz-aluminiu.

Se fabricd urmdtoarele modele con-
structive:

EKN (fig. 2.a):robinete cu discul pre-
vazut cu garniturd de etansare profilata
din cauciuc, fixatd cu un inel metalic si
suruburi, si cu ax dublu excentric, orizon-
tal. Se fabrica in gama DN 100+DN 4000,
cu racorduri cu flanse PN 6/10/16/25/40
(pentru PN 10 pana la DN 2800, pentru
PN 16 pana la DN 2600, pentru PN 25/40
pana la DN 1800), cu lungimea corpului
conform seriei de baza 13/14 (EN 558-1).
Temperatura maxima de lucru este 50 °C.
Actionarea este prin reductor melcat cu li-
mitator §i indicator mecanic de pozitie,
prinactionare electrica, pneumaticd sau
hidraulica prin unitate hidraulica VAG
HYsec disponibild pentru DN300+DN
1400;

CEREX (fig.2.b):robinete cu corpul
plat/cucurechi de prindere si cu flansa pen-
tru prinderea dispozitivului de actionare,
la. interior.cu captuseala din cauciuc
(schimbabila/*yulcanizata), cu discul din
otel inoxidabil sau fonta cu grafit nodular
acoperit epoxy. Se-fabrica in gama DN
504+DN 600 pentru PN 10/16, cu lungi-
mea“corpului conform seriei de baza 20
(EN 558-1). Temperatura maxima de lu-
cru este de 100 °C (50 °C pentru disc din
fontd). Actionarea este prin maner (blo-
care cu arc prin disc cu crestaturi), reduc-
tor melcat cu roata de manevra sau dispo-
zitiv de actionare electric/pneumatic.
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Robinete de reglaj si control

Robinetele de reglaj sunt armaturi fo-
losite pentru controlul debitului fluidelor
din instalatii, prin modificarea sectiunii
de trecere la deplasarea unui organ de ob-
turare.

Se fabrica urmdtoarele modele con-
structive:

R1KO (fig. 3.a): vand cu piston, alca-
tuitd dintr-un corp de fonta cu grafit no-
dular prevazut cu flanse, ce cuprinde un
dispozitiv de ghidare a jetului cilindric in
interiorul cdruia culiseazd un piston, din
otel inoxidabil, antrenat de un mecanism
biela- manivela (din fonta ductild). Actio-
narea podte fi mecanica cu roata de mane-
vra sau cu-dispozitiv €lectric. Etangarea
dintre pistonsi-corpul de ghidare/flansa
iesire se face prin garnituri prefilate de ca-
uciuc. Se¢ fabricda in_gama DN 150+DN
2000, pentriPN 10+PN-40 (PN 40.pana
la“DN 1200 1ar/ PN 25 pang la DN 1600),
cu temperatura maxima de lucru de 50 °C,
Lungimea- corpului<conform’.seriei de
baza 15 (EN 558-1);

PICO (fig.(3.b): robinét de reglarecu
diafragma si vand pilot, alcdtuit din corp
si capac de fontd ct’ grafit nodular, dia-
fragma din cauciuc, dispozitiv dé-control
(tip ventil, cu indicarea pozifiei) si Seaun
de etansare din otel inoxidabil (etansare
cu garniturd de cauciuc), circuitde reglare
din otel inoxidabil (cu filtru din otel ino-
xidabil si manometre). Este disponibila si
varianta constructiva cu plutitor. Se fa-
brica in gama DN 50+DN 300, pentru PN
10/16 cu temperatura maxima de lucru de
50 °C;

SA V (fig 3.c): robinet cu fio tor cu
corp si capac din fonta ductild asamblate
cu suruburi din otel inoxidabil cu sertar
cauciucat, cu piston din fontd ductila. Se
fabricd in gama DN 40 + DN 500, cu ra-
corduri cu flanse. Temperatura maxima
de lucra este 50 °C;

DURA (fig 3.d): robinet de control cu
corp si capac din fonta ductila asamblate
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cu suruburi din otel inoxidabil cu sertar
cauciucat, cu piston din otel inoxidabil, cu
ghidaj si tija din bronz . Actionarea poate
fi mecanica cu flotor. Se fabrica in gama
DN 40 + DN 150 pentru PN 16/25, cu lun-
gimea corpului conform seriei de baza 1
(EN 558-1) cu racorduri cu flanse . Tem-
peratura maxima de lucra este 50 °C;

Suprafetele robinetelor sunt acoperite
cu rasgini epoxy.

Robinete de dezaerisire

Robinetele de aerisire sunt armaturi fo-
losite pentru evacuarea automata a aerului
in timpul umplerii cu apa a instalatiilor,
aerisirea conductelor la operatiile de go-
lire a instalatiilor si eliminarea acumulari-
lor de aer din conducte in timpul functio-
narii.

Robinetele sunt alcdtuite in principal
din: corp si capac din fontd cu grafit no-
dular, asamblate cu suruburi din otel ino-
xidabil, flotor (tip sfera sau cilindric) din
material plastic sau otel inoxidabil, cu
etansare prin garniturd din cauciuc. Cor-
pul, cu una sau doua camere, este preva-
zut cu racord cu flansa si cu dop de pur-
jare lateral. Capacul este prevazut cu un
orificiymare de evacuare filetat.

Suprafetele robinetelor sunt acoperite
cu ragini epoxy.

Se  fabrica<urmdtoarele modele con-
structive:

DUOIJET (fig.4.a); robinet de aerisire
cu, 1 camerayseu flotorul eilindric, din otel
inoxidabil (din)plastic pentru DN 50,
PN10/16), cu o caciuld prevazuta cu o tija
cu un orificiu mic deaerisire. Se fabrica
in.gama DN 50+DN 200, pentru PN 10+
PN 40, cu temperatura maxima de lucru
de 50 °C. Pentru cantitati mari de aer este
disponibil cu ventil cu inchidere prin re-
sort care se fabrica in gama DN 300+DN
800, pentru PN 10+ PN 25;

TWINJET (fig. 4. b): robinet de aeri-
sire cu 2 camere, cu corpul prevazut cu un
orificiu mic de aerisire. Se fabrica in gama
DN 50+DN 300, pentru PN 10+PN 25
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(PN 25 pana la DN 200), temperatura ma-
xima de lucru de 50 °C;

BEYV (fig.4.c): robinet de aerisire de ca-
pacitate mare cu 1 camera, corp din otel
inoxidabil, flotor din material plastic si
garnituri din EPDM. Se fabrica cu DN 80,
pentru PN 16, cu temperatura maxima de
lucru de 50 °C.

Robinete de bransament

Robinetele de bransament sunt arma-
turi utilizate la realizarea legaturii dintre
conductele retelelor publice si instalatiile
interioare de apa.

Se fabricd urmatoarele modele con-
structive:

BETA-HA (fig. '5:a): robinet cu sertar
cauciucat din fontd cu-grafit nodular, cu
corpul si sau alama). Corpul cu lungimea
conform seriei de-bazda 15(EN 558-1),
este prevazut cu racorduri cu flansd/filet
interior. Se/fabricd in gama DN 25+DN
50)(flansa/filet cu DN 40, flansa/flansa cu
DN 25/32), penttw PN 16, cu temperatura
maxima de lucru de 50 °C;

TERRAMI/K1/K3 (fig. 5.b,c,d): robi-
net de bransament cu ventil din alama
pentru conducté  din fontd/otel/ciment
(M) sau PVC/PE (K1,K3), cu ¢orp tip sa
din fonta cu grafit nodular si corp superior
din alama, cu sistem auxiliar de inchidere
cu obturator sferic (M1, K3) din inox. Dis-
cul ventilului este prevazut ., pentru
etansare cu garnitura din cauciuc./Se fa-
bricd in gama DN 80+DN 400 (DN 200
pentru K1 si DN 300 pentru K3 ), pentru
PN 10/16, cu temperatura maxima de lu-
cru de 50 °C.

HOD 511  (fig.5.e):robinet  de
bransament cu sertar pana cauciucat pen-
tru conducte de fontd/otel cu corp tip sa
din fonta cu grafit nodular si corp superior
din alama.

Se fabricd in gama DN 80+DN 200
pentru PN 16, cu temperatura maxima de
lucru de 50 °C. Fixarea de conductd se
face cu suruburi de strangere.
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Suprafetele robinetelor sunt acoperite
cu rasini epoxy.

Robinete de retinere, anti-retur

Robinetele anti-retur sunt armaturi uti-
lizate cu rolul de a impiedica circulatia
fluidului in sens invers celui considerat
normal. Separarea hidraulica a conductei
amonte de conducta aval se face prin In-
chiderea unui obturator de tip clapeta,
disc sau bild. Deschiderea obturatorului
se produce la aparifia unei suprapresiuni a
fluidului in amonte de robinet.

Robinetele sunt alcdtuite in principal
din: corp farad/cu capac asamblat cu suru-
buri din otel inoxidabil, din fonta cu grafit
nodular, prevazut cu scaun de etansare;
obturator de tip clapetd, disc sau bila din
fonta cu grafit nodular sau fonta cenusie;
ax din otel inoxidabil (cu lagare din
bronz).

Se fabricd urméitoarele modele con-
structive:

SKR (fig. 6.a): robinet de retinere cu
clapetd ce basculeaza liber in jurul unor
balamale, cu scaun inclinat (acoperit cu
crom- nichel prin sudare), din fontd cu
grafit nodular, cu etansare metal/metal. Se
fabrica’in gama DN 200+DN 1200, cu ra-
corduri et flange PN 10/16 (pentru PN16
maxim DNC1000), cu lungimea corpului
conform seriei“de bazda 14 (EN 558-1).
Tempetratura maxima de lucru este de
50°C.;

-RETO-STOP (fig../6.b): robinet de
retiniere cu clapeta vulcanizata cu cauciuc,
ce basculeaza liber in jurul unui ax fixat
de capac, cu scaun‘inclinat, din fonta cu
grafit nodul ar. Se fabrica in gama DN
40HIN 300, cu racorduri cu flanse PN
10/16, cu lungimea corpului conform se-
riei de baza 48 (EN 558-1). Temperatura
maxima de lucru este de 50 °C.;

-RSK (fig. 6.c): robinet de retinere cu
capac, cu clapeta ce basculeazd in jurul
unui ax cu sau fara parghie cu contragre-
utate, din fonta cenusie. Etansarea dintre
clapeta si scaun poate fi cu cauciuc/metal
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sau metal/metal. Se fabrica in gama DN
40+DN 250, cu racorduri cu flanse PN
10/16, cu lungimea corpului conform se-
riei de baza 48 (EN 558-1). Temperatura
maxima de lucru este de 50 °C.;

-TOP-STOP fig. 6 .d): robinet de
retinere cu diafragma, cu corpul format
din doua bucati asamblate prin suruburi,
care fixeazd o membrana circulara din ca-
uciuc montatd pre- comprimat in jurul
unui dispozitiv de dirijare a curgerii mon-
tat in interiorul corpului. Se fabricd in
gama DN 40+DN 400, cu racorduri cu
flange PN 10/16 (pentru PN 16 maxim
DN 300), cu lungimea corpului conform
seriei de’baza 48 (EN 558-1). Tempera-
tura maxima-de lucru este de 50 °C;

-KRV fig.“6.e): robinet de retinere cu
capac, din fontd ‘cu grafit nodular, cu ob-
turator tip bilda din<aluminiu vulcanizata
cu cauciuc.-8e fabrica in gama DN'50 DN
200,, cu racorduri cu flanhse PN T0/16
(pentru- PN 16 maxim DN 150), cu lungi-
mea corpului conform seriei de baza 48
(EN 558-1J. Temperatura maximé/de lu-
cru este de 50C°C.;

ZETKA (fig.©.J): robinetrde retinere
cu corp plat din fonta cenusie, format din
doua bucati asamblate prin suruburi, ob-
turator din semi-discuri batante din’otel
vulcanizat cu cauciuc, montate pe un ax.
Se fabrica in gama DN 40H3N 300, cu PN
16. Lungimea corpului este conform se-
riei de bazd 16 (EN 558-1), instalarea fa-
candu- se intre flanse. Temperatura ma-
xima de lucru este de 50 °C.;

LIMU-STOP fig. 6.g): robinet de
retinere cu corp si capac din fontd ductild
cu disk din otel inoxidabil cu amortizare,
cu etangare cu garniturd de cauciuc. Se fa-
brici in gama DN 50+DN 400 pentru
PN10/16, cu racord cu flansa, cu lungi-
mea corpului conform seriei de baza 48
(EN558-1). Temperatura maximd de lu-
cru este de 50 °C.

Suprafetele robinetelor sunt acoperite
cu rasini epoxy.
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Piese de montaj si accesorii

Ca piese de montaj pentru instalatii, si
accesorii firma VAG s.r.o. Cehia fabrica
filtre, compensatoare de montaj, dispozi-
tive de actionare a vanelor, cutii de supra-
fata.

Filtrele tip Y fig. 7. a), alcatuite din
corp si capac (cu sau fara dop de purjare)
din fontd cenusie, asamblate cu suruburi
din otel zincat, sita filtranta introdusa intr-
un cadru de intarire din otel inoxidabil. Se
fabricdi in gama DN 15H3N 300, cu
flanse, pentru PN 10/16, cu lungimea cor-
pului conform seriei de baza 1 (EN 558-
1), cu suprafetele acoperite epoxy. Tem-
peratura maxima de lucru este de 50 °C;

Filtre SAK tip cos (fig7.b) cu vana
anti- retur integratd pentru protejarea
pompelor. Corpul vanei si cosul sunt rea-
lizate din fontd cenusie, asamblarea se
realizeaza cu suruburi din otel carbon gal-
vanizate. Se fabrica in gama DN 4 O +DN
400, pentru PN 10. Temperatura maxima
de lucru este de 50 °C;

Compensatoarele de montaj sunt utili-
zate pentru instalarea §i demontarea
usoara a vanelor. Se fabrica in variantele:

compensator cu burduf metalic, tip
FLEXINOX fig. 7.c,d), alcatuit din bur-
duf din otel inoxidabil prevazut la capete
cu flanse sau tronson cu flanse, cu asam-
blare ‘cir tiranti saw suruburi, din otel ino-
xidabil sau otel acoperit epoxy/ galvani-
zat, fabricat.in gama DN'80+DN 1200, cu
PN-10/16. Temperatura maxima de lucru
este de’200 °C;

compensator tip-VARIplus-DJ figl.e)
alcatuit din manson din fonta ductila pre-
vazut la capete cu flanse din otel sau fonta
ductila, fabricat In gama DN 50 +DN
2000 pentru PN 10/16. Temperatura ma-
xima de lucru este de 60 °C;

cuplaj tip VARIplus-RC fg-7.fi cu co-
nexiune filetata alcdtuit din manson si
inele de capat din fonta ductild, prevazut
cu garnituri de cauciuc, fabricat iIn gama
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DN 50 +DN 600 pentru PN 10/16 Tempe-
ratura maxima de lucru este de 60 °C;

cuplaj tip VARIplus-GC fig. 7.g) vari-
anta constructiva al VARIplus-RC, echi-
pat cu sigurantd anti-alunecare pentru co-
nectarea tevilor din PE si PVC, fabricat in
gama DN 50 lucru este de 60 °C;

adaptor flansa VARIplus-RFA
(fig.7.h) alcatuit din manson, flansa si inel
de capat din fonta ductild, prevazut cu
mufa filetatd pentru conectarea tevilor si
garniturt’ de cauciuc, fabricat in gama DN
50 +DN 600 pentru PN 10/16 Tempera-
tura maxima de lucru este de 60 °C;

compensator “din tronsoane VAG de
otel (fiigd:), cu flansd la capat, ce pot alu-
neca unul in interiorul celuilalt, etansarea
realizandu-se‘prin comprimarea unei gar-
nituri de cauciuc de catre tronsonul exte-
rior, cu ajutorul unet flange libere'si a unor
tiranti. Se‘fabrica cu DN, 40+1600 51 PN
10/16/25, cuw./suprafetele ,acoperite¢ cu
epoxy,-Abaterile-preluate sunt de +25
mm. Temperatura maxima de lucru este
50 °C;

fiting BA I0'MMB cu racorduri rapide
tip baionetd pentfu conectarea tevilor rea-
lizate din fontd ductild in "‘gama DN
80+300 pentru PN 16, Temperatura ma-
xima de lucru este 50 °C

ARMATURILE DIN FONTA DUC:
TILA SI ACCESORIILE DE MONTA]J
PENTRU INSTALATII DE ' APA
UZATA

Robinete pentru inchidere/separare

Robinetele cu sertar sunt armaturi de
reglare, din fontd cu grafit nodular sau
fontd cenusie, cu sertar tip pand cu
etansare metal pe metal sau sertar cauciu-
cat, si tija ascendenta/neascendenta.

Robinetele sunt alcatuite in principal
din: corp si capac din fonta cenusie sau
fonta cu grafit nodular, asamblate cu suru-
buri din otel inoxidabil; sertar din fonta
cenusie sau fonta cu grafit nodular, tija de
actionare cu filet, din otel inoxidabil (cu
piulitd din alama sau bronz), etansata cu
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garnituri tip O-ring din cauciuc. Supra-
fetele sunt acoperite cu rasini epoxy.

Se fabricd urmdtoarele modele con-
structive:

EKOplus (BETA300) (fig. 1.a): robi-
nete cu corpul si sertarul din fontd cu gra-
fit nodular, cu sertar cauciucat. Se fabrica
in gama DN 40+DN 600, cu racorduri cu
flanse PN 10/16/25 (pentru PN 16/25 ma-
xim DN 500), cu lungimea corpului con-
form seriilor de baza 14/15 (EN 558-1).
BETA300 (fig. 1.b): sunt variantele con-
structive cu actionare electrica sau pneu-
matica ale seriei de robinete EKOplus.
Temperatura maxima de lucru este 50 °C;

KOS (fig. l.c): robinete din fontd cu
grafit nodular, alcatuite din corp cu capac
asamblate cu suruburi din otel inoxidabil,
din sertar pand cu etansare metal/metal cu
inele din bronz fard zinc si din tija de
actionare ascendentd sau neascendenta,
din otel inoxidabil.. Se fabricd in gama
DN 50+DN 1200, cu racorduri cu flanse
PN 10/16 (pentru PN 16 pana la DN 600),
cu lungimea corpului conform seriei de
baza 15 (EN 558-1);

KES (fig. 1.d): robinete din fontd cu
grafitnodular, alcatuite din corp cu ca-
pac asamblate cu suruburi din otel inoxi-
dabil, din sertar pand cu etansare me-
tal/metal cu in€le din bronz fara zinc si din
tija de<actionare ascendentd sau neascen-
denta, din>otel inoxidabil. Se fabrica in
gama DN 50+DN1200;" cu racorduri cu
flange PN1/1;6/2,5/4/6/10 (pentru PN10
pana la DN 200, PN 6 panad [a DN 300, PN
4 pana la DN 500, PN2,5 pana la DN 700,
PN 1,6 pana la DN 800), cu lungimea cor-
pului-conform seriei de bazd 14 (EN 558-
D);

Actionarea robinetelor cu sertar se face
cu roata de manevra din fonta cenusie, re-
ductor mecanic sau dispozitiv de actio-
nare electric sau pneumatic.

Robinetele cu clapetd fluture sunt ar-
maturi folosite pentru reglarea debitului
fluidelor din instalatii prin rotirea discului
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obturator tip fluture la diferite unghiuri de
deschidere (0+90°):

CEREX (fig. 2.a): robinete cu corpul
plat/cu urechi de prindere si cu flansa pen-
tru prinderea dispozitivului de actionare,
la interior cu cdptuseala din cauciuc
(schimbabild/ vulcanizatd), cu discul din
otel inoxidabil sau fonta cu grafit nodular
acoperit epoxy. Se fabrica in gama DN
50+DN 600 pentru PN 10/16, cu lungi-
mea corpului conform seriei de baza 20
(EN 558-1). Temperatura maxima de lu-
cru este de 100 °C (50 °C pentru disc din
fontd). Actionarea este prin maner (blo-
care cu-arc prin disc cu crestaturi), reduc-
tor melcat cu roata de-manevra sau dispo-
zitiv de actronare electric/pneumatic.

Robinetele’ ',cu ghilotind sunt armaturi
folosite pentru réglarea debitului fluidelor
din instalatii prin actignarea obturatorului
pe verticald/ Se fabrica in doua variante
constructive tip cutit sau stavilar:

ZETA (fig. 3.a;b): robinete din fonta
cenusie’cu, corpul 'plat din doua bucati
asamblate ¢u suruburi din otel inoxidabil,
cu scaunul etanigat cu garniturd profilatd
din cauciuc, sertar tip cutit din otel inoxi-
dabil, dispozitiv de<actionare cu tija file-
tatd neascendentd sau nefiletatd-ascen-
dentd din otel inoxidabil. Lungimed/cor-
pului este conform seriei debaza 20 (EN
558-1), montajul robinetului facindu-se
intre flange sau la capdt de conducta. Se
fabrica in gama DN 50+DN 300 cu PN
10, DN 350/400 cu PN 8, DN 500/600 ¢u
PN 6, DN 700/800 cu PN 4, DN
900+DN1200 cu PN 2,5, DN 1200/DN
1400 cu PN 2, DN 50+DN 150 cu PN 1

Actionarea robinetului se face cu roata
de manevra, parghie (max. DN 150, PN 1,
cu dispozitiv de blocare in pozitia finald),
reductor manual, dispozitiv de actionare
electric/pneumatic.

Varianta constructiva tip ZETA control
(fig. 2. b) este prevazuta cu indicator de
pozitie si cu placa cu suprafata de trecere
profilata (forma de Y) pentru un control
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mai precis al debitului. Temperatura ma-
xima de lucru este de 50 °C

MONO (fig. 3.c): robinete din fonta
ductila cu corpul plat dintr-o singura bu-
catd, cu urechi de prindere si contra-flansa
din otel, sertar tip cutit din otel inoxidabil,
dispozitiv de actionare cu tija filetata si
tub de protectie cu piulita (actionare prin
rotire) sau doar tub de actionare (actionare
prin culisare) din ofel inoxidabil, cu
etansare prin O-ring din cauciuc. Monta-
jul robinetului se face intre flange. Se fa-
bricd in gama DN 50+ DN 300 cu PN 10.

Actionarea robinetului se face cu roata
de manevra, parghie (max. DN 200, PN 1,
cu dispozitiv de blocare in pozitia finald),
dispozitiv de actionare electric/pneuma-
tic.

Temperatura maxima de lucru este de
60 °C (50 °C pentru varianta cu roata de
manevra).

ER1 (fig. 4. a): vane stdvilar pentru
montaj pe perete (cu bolturi de ancorare),
cu etangare pe 4 laturi (sectiune rectangu-
lard), cu dimensiunile de 150%*
150+1200* 1200 mm, pentru presiunea
de 4/6 mCA (maxim 800*800 pentru 6
mCA). Pentru controlul curgerii, cadrul
poate fi prevazut cu o placa cu deschidere
in V (tip ERI-V) iar pentru montaj la ca-
nale, etans ar ea este pe 3 laturi. Tempera-
tura maxima de lacru este de 50 °C;

ERI-plus (fig. 4.b):’vane stavilar pentru
nmontaj pe ‘perete cu structurd sudatd, cu
garnitura profilatda din EPDM si sistem de
ghidaj; special frtre cadru si sertar, cu
etansare pe 4 laturi-si.sectiune rectangu-
larA  cu  dimensiuni de 150%150
+1000*1000 mm, pentru presiunea de
4/10 mCA (150*150+200%200 pentru 10
mCA, 300x*300 pentru 8 mCA, 400*400
+800*800 pentru 6 mCA, 900*900+1000
*1000 pentru 4 mCA). Temperatura ma-
xima de lucru este de 50 °C;

EROXplus (fig. 4.c): vane stavilar pen-
tru montaj pe perete (cu bolturi de anco-
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rare), cu rigidizare suplimentara a sertaru-
lui si protectie tija, cu etansare pe 4 laturi
si sectiune cadru si sertar . Se fabrica in
gama dimensionald 400%*400+1200%1200
mm, pentru presiunea de 6/8 mCA (400*
400+800*800pentru 8 mCA, 900%900
+1200* 1200 pentru 6 mCA ). Tempera-
tura maxima de lucru este de 50 °C;

EROX-F (fig. 4.d): vane s tavi
Iar variantd a tipului EROX, pentru mon-
taj pe flansa, cu etansare circulara. Se fa-
brici in"gama DN 150+DN 2000 cu
6/8/10 mCA'DN 150+DN 300 cu 10 mCA
DN 400+DN 600 cu 8 mCA, DN 700+DN
2000 ¢cu 6 mCA:Temperatura maxima de
lucru este:de 50 °C;

Actionarea, vanelor stavilar se face cu
roatd de maneévra, dispozitiv de actionare
electric sau pneumatic. Temperatura ma-
ximd de'lucru este de 50 °C.

Robinete de aerisire

Robinetele de aerisire sunt armaturi fo-
lositepentru evacuarea automata a aerului
in timpul umplerii ‘cix apd a instalatiilor,
aerisirea conductelor la-operatiile<de go-
lire a instalatiilor si eliminarea acumulari-
lor de aer din conducte in timpul functio-
narii.

Se fabrica urmatorul model construc-
tiv:

-FLOWIJET (fig.5.a): robinet de aeri-
sire de capacitate mare cu 1 camera, corp
si flotor din PE 100, capac din fonta duc-
tila, flansa fixare capac si suruburi de ghi-
daj din otel inoxidabil, flansa libera din
otel cu acoperire de prolipropilena si gar-
nituri din NBR. Se fabrica cu DN 50+DN
200, pentru PN 10/16, temperature ma-
xima de lucru de 20 °C;

Robinete de retinere, anti-retur

Robinetele anti-retur sunt armaturi uti-
lizate cu rolul de a Tmpiedica circulatia
fluidului in sens invers celui considerat
normal. Separarea hidraulica a conductei
amonte de conducta aval se face prin in-
chiderea unui obturator de tip clapeta,
disc sau bila. Deschiderea obturatorului se
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produce la aparitia unei suprapresiuni a
fluidului in amonte de robinet.

Robinetele sunt alcdtuite in principal
din: corp fard/cu capac asamblat cu suru-
buri din otel inoxidabil, din fonta cu grafit
nodular, prevazut cu scaun de etansare:
obturator de tip clapeta, disc sau bila din
fonta cu grafit nodular sau fontd cenusie:
ax din otel inoxidabil (cu lagare din
bronz).

Se fabricd urméitoarele modele con-
structive: clapetd ce basculeaza liber in ju-
rul unor balamale, cu scaun inclinat (aco-
perit cu crom- nichel prin sudare), din
fonta cu grafit nodular, cu etansare me-
tal/metal. Se fabricd in gama DN 200+DN
1200, cu racorduri cu flanse PN 10/16
(pentru PN 16 maxim DN 1000), cu lun-
gimea corpului conform seriei de baza 14
(EN 558-1). Temperatura maxima de lu-
cru este de 50 °C.;

ETO-STOP (fig. 6.b): robinet de
retinere cu clapetd vulcanizata cu cauciuc,
ce basculeaza liber in jurul unui ax fixat
de capac, cu scaun inclinat, din fonta cu
grafit nodular. Se fabricd in gama DN
40+DN 300, cu racorduri cu flanse PN
10/16, eu lungimea corpului conform se-
riei de baza 48 (EN 558-1). Temperatura
maxima deducru este de 50 °C.;

KRV (fig. 6:c): robinet de retinere cu
capac,din fonta cu grafit nodular, cu ob-
turator tip»bild din-@luminiu vulcanizata
cu, cauciuc..Se fabrica. in gama DN 50+
DN-200, cu racorduri cu flanse PN 10/16
(pentrt PN 16 maxim DN 150), cu lungi-
mea corpului conform seriei de bazd 48
(EN 558-1). Temperatura maxima de lu-
cru este de 50 °C.;

LIMU-STOP (fig. 6.d): robinet de
retinere cu corp si capac din fonta ductila
cu disk din otel inoxidabil cu amortizare,
cu etangare cu garniturd de cauciuc. Se fa-
bricdi in gama DN 50+DN 400 pentru
PN10/16, cu racord cu flansa, cu lungi-
mea corpului conform seriei de baza 48
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(EN 558-1). Temperatura maxima de lu-
cru este de 50 °C. ;

HA DE (fig. 6f): clapeta de sens cu disk
basculant cu corp si capac din PE-HD, ax
din otel inoxidabil si garniturd din EPDM.
Se fabricd in gama DN 150 +DN1 OOO
pentru PN 0,5 in mai multe variante con-
structive: cu scaun drept sau inclinat cu
montare pe perete sau direct pe teava din
material plastic sau beton sau cu flansa
(PTK-G, PTK-A, PTK-P, PTK-BS, PTK-
F, PWK<F). Temperatura de lucru este de-
50 +80 °C;

AW (fig.6e): robinet de retinere cu ca-
pac, cu-clapeta ce-basculeaza in jurul unui
ax cu saw fara parghie cu contragreutate,
din fonta ductila. Etansarea dintre clapeta
si scaun poate ficu cauciuc/metal sau me-
tal/metal. Se fabtica Tn gama®N S0NDN
800, cu'racorduri cu flanse PN_10/16, cu
lungimea “corpului conform seriei de
baza48 (EN 558-1). Temperatura maxima
de lucru este de 50 °C

Suprafetele robinetelor sunt- acoperite
cu rasini epoxy.

Piese de montaj si accesorii Ca piese
de montaj pentru instalatiiy i accesotii
firma VAG s.r.o. Céhia fabrica, compen-
satoare de montaj, si dispozitive de actio-
nare a vanelor.

Compensatoarele de montaj. sunt utili-
zate pentru instalarea si demontarea
usoara a vanelor. Se fabrica in variantele:

compensator tip VARIplus-DJ* (fig.
7.a) alcatuit din manson din fonta ductila
prevazut la capete cu flanse din otel sau
fonta ductila, fabricat in gama DN 50
+DN 2000 pentru PN 10/16. Temperatura
maxima de lucru este de 60 °C;

cuplaj tip VARIplus-RC (fig.7.b) cu
conexiune filetatd alcatuit din mangon si
inele de capat din fontd ductila, prevazut
cu garnituri de cauciuc, fabricat in gama
DN 50 +DN 600 pentru PN 10/16 Tempe-
ratura maxima de lucru este de 60 °C;

Evaluare tehnica 02/05-015:2020

cuplaj tip VARIplus-GC (fig.7.c) vari-
anta constructiva al VARIplus-RC, echi-
pat cu sigurantd anti-alunecare pentru co-
nectarea tevilor din PE s1 PVC, fabricat in
gama DN 50 +DN 300 pentru PN 16 Tem-
peratura maxima de lucru este de 60 °C;

adaptor flansa VARIplus-RFA
(fig.7.d) alcatuit din manson, flansa si inel
de capat din fonta ductild, prevazut cu
mufa filetata pentru conectarea tevilor si
garnituri de cauciuc, fabricat In gama DN
50 +DN 600 pentru PN 10/16 Tempera-
tura maxima de lucru este de 60 °C;

compensator din tronsoane VAG de
otel (fiigj.e), cu flansa la capat, ce pot alu-
neca unul in interiorul celuilalt, etansarea
realizandu- se prin comprimarea unei gar-
nituri de cauciuc de catre tronsonul exte-
rior, cu ajutorul unei flange libere si a unor
tiranti. Se fabrica cu DN 40+1600 si PN
10/16/25, cu suprafetele acoperite cu
epoxy. Abaterile preluate sunt de +£25
mm. Temperatura maxima de lucru este
50 °C;

Pentru actionarea robinetelor ingropate
se fabrica dispozitive telescopice de ope-
rare TELEMAX KLICK-FIX (fig- 7-J).

1.2 Identificarea produselor

Armaturile, fitingurile si hidrantii sunt
marcate la fabricatie, pe marcaje indi-
candu-se:

- denumirea producatorului;

- diameétrul nominal;

- » presiunea nominald;

- “modelul constructiv;

- materialul din‘care este realizat;
- numarul sarjei;

# ,standardul de fabricatie.

Fiecare lot de livrare este insotit de eva-
luarea tehnica si de declaratia de confor-
mitate a calitatii conform Hotaririi Guver-
nului nr.913 din 25 iulie 2016.
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2EVALUARE TEHNICA

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Armaturile din fonta ductila si acceso-
riille se utilizeaza in instalatiile de tran-
sport sau distributie a apei (rece sau
calde), in instalatiile de incalzire sau de
climatizare aferente cladirilor, pentru pre-
siuni de maxim 40 bar si temperatura ma-
xima a agentului de 200 °C, in instalatiile
de canalizare, statiile de tratare a apei
uzate, pentru canale, rezervoare, baraje,
bazing, pentrupresiuni si temperatura ma-
xima a agentului‘inlimitele admise de fi-
ecare tip-constructiv.

Armaturile’.si accesoriile cuprinse in
aceasta evaluare tehnica s¢-aplica numai
urmare @ unui proieet de executie intocmit
cu respectarea Legii 721-XIII din
02,02.1996 privind calitatea in construc-
ti1, -cu, modificarile si completarile ulteri-
oare si)a reglementdrilor tehnice in Vvis
goare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanica si stabilitate —
Armaturile, fitingurile i accesoriile pre-
zinta rezistente corespunzatoare domenii-
lor de utilizare preconizate.

Produsele se realizeaza pe instalatii si
masini performante si 1si pastreaza carac-
teristicile dimensionale si functionale<la
actiunea solului si a socurilor exterioare,
asigurand retelelor in care sunt montate o
bunad functionare pe intreaga durata de uti-
lizare.

Securitatea la incendiu — nu au fost
efectuate verificarile pentru determinarea
comportarii la incendiu. Materialele din
care sunt confectionate produsele nu con-
stituie surse de incendii, in conditiile
montdrii, exploatdrii si intretinerii con-
form  documentatiei  producatorului.
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Partile metalice ale armaturilor si acceso-
riilor se incadreaza in clasa de reactie la
foc Co.

Securitatea incendiara conform NCM
E.03.02.

Igiena, sanatate si mediu inconjura-
tor — Produsele utilizate nu contin sub-
stante radioactive sau cancerigene,
deseuri toxice, rebuturi industriale sau
alte substante ori elemente daunatoare sa-
natatii oamenilor sau integritatii mediului
inconjurator. La executarea lucrarilor, se
vor respecta urmadtoarele reglementari
tehnice: Normativul NCM A 08.02; Codul
muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din
28.03.2003;

Siguranta si accesibilitate in exploa-
tare — Produsele prezinta sigurantd in
conditii normale de exploatare (presiuni,
temperaturi). Armadturile i accesoriile
sunt acoperite cu vopsea de tip epoxydic
(in diferite culori - functie de domeniul de
utilizare) si sunt rezistente la actiunea
agresiva a diferitelor substante. Actiona-
rea armaturilor montate Ingropat se reali-
zeaza prin intermediul tijelor de manevra.

Protectia ‘impotriva zgomotului —
Nu influenteaza aceasta cerinta.

Econoniia de energie — economia de
energie se obtine prin reducerea la minim
a pierderilor de) fluid transportat prin
retele.

Izolare termica — Izolarea termica
pentru evitarea condensului sau a pierde-
rilor de caldura se va realiza conform pro-
iectului.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Durata de viatd a produselor este esti-
mate la 25 ani In conditiile respectarii in-
structiunilor de montare si de exploatare
date de producator.
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Garantia acordata pentru robinetele tip
VAG este de 24 luni.

Produsele nu necesitd masuri speciale
de intretinere. Principala operatiune este
verificarea absentei scurgerilor la racor-
duri si etansari.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Fabricarea armaturilor, fitingurilor i
accesoriilor se realizeazain sectiile de
productie proprii, dotate cu utilaje speci-
fice si cu'personal calificat pentru deser-
vire. Produsele sunt supuse unui control
de calitate pe parcursul executiei si la fi-
nal de(catre laboraterul propriu.

In vedérea asigurdrii constantei cali-
tatii, producatorul va urmari:

e Intern anitatii: controlul intern
sever si eficient atat pentru mate-
riileprime si réspectareaparame-
trilor”tehnologiet, cat si pentru
produsul -finit, control efectuat
conform Manualului de’Asigurare
a ‘Calitatii al producatortlui.

e Extern  unititii: obtinerea<unei
forme de certificare recunoscuta
pentru sistem,si produs:

Evaluarea conformitatii produselor

trebuie efectuata dupa sistemul 3 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European si al Consiliului din 9
martie 201 1.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in opera se realizeaza con-
form instructiunilor producatorului si a
reglementarilor in vigoare din domeniu.
Ea se va face de catre specialisti calificati
si atestati in acest tip de lucrari care vor
respecta instructiunile tehnice stabilite de
producitor si prezenta evaluare.

Instructajul va cuprinde obligatoriu
norme de tehnica securitdtii muncii $i pro-
tectie contra incendiului.

Montarea robinetelor se va face ingri-
jit, ferindu-le de orice deteriorare.

Evaluare tehnica 02/05-015:2020

Locul de montaj trebuie sa permita ac-
cesul usor pentru montarea, demontarea,
actionarea si urmarirea functionarii. imbi-
narile trebuie sa fie perfect etanse.

Flansele intre care se monteaza robine-
tele trebuie sa fie plate si perfect paralele
iar conductele coaxiale. Distanta dintre
flansele intre care se monteaza robinetele
trebuie sd fie adecvatd lungimii corpului
robinetelor.

Prevenirea noncalitdtii in procesul
executarii lucrarilor se va asigura con-
form normativelor si legislatiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Robinetele sunt concepute astfel incat
sa se monteze usor si sa functioneze In
conditii de sigurantd o perioadad lunga de
timp la temperaturile si presiunile de lu-
cru.

Sunt realizate din materiale care rezista
la actionare, la presiunile si temperaturile
de lucru din instalatii si care nu influ-
enteaza calitatea apei.

Pentru aceasta se vor respecta regulile
de verificare a calitatii declarate in Siste-
mul de Management al Calitatii, In Manu-
alul de Asigurare a Calitatii si In politica
de calitate proprii producatorului.

Proiectarea lucrarilor de montaj a
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, tindnd seama de
recomandarile preducatorului.

Sewor avea in vedere, in principal, re-
comandarile cuprins¢’in NCM A.08.02,
CP, G.03.02, GOST 25298, GOST
12.3:006, GOST 17.1.1.01, precum si pre-
cizdrile din prezenta Evaluare Tehnica.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constantd a produsului va fi
asiguratd si garantatd de producator si co-
merciant prin certificatul de calitate elibe-
rat pentru fiecare lot livrat.
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Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o datd in an de grupa speciali-
zatd care a elaborat Evaluarea tehnica pe
baza de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

Armaturile, fitingurile si accesoriile
sunt livrate ambalate in cutii de carton
sau paletizate, ambalajele avand etichete
prevdzute cu marcajele necesare pentru
identificare.

La livrare produsele trebuie sa fie in-
sotite de Evaluarea Tehnica, de Declara-
tia de Conformitate cu acesta (data de
producdtor sau de-reprezentantul aces-
tuia), de Avizul Sanitar, de Certificate de
Calitate pentru produsele finite si de in-
structuni de alegere, utilizare si exploa-
tare editate de producator in’limba ro-
mana.

Robinetele se livreaza pe paleti, de
lemu, ambalate individualin folii si cu
separatii, intre produse. Racordurile se
protejeazd » impotriva’ patrunderii unor
corpuri strdine.

Pentru transport si depozitare de lunga
duratd producdtorul va furniza date pri-
vind conditiile de transport si depozitare.

2.3.4 Conditiile de punere in operd

Punerea in operda a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, prevederilor si detaliilor
de executie din proiect, tindnd cont de re-
comandatiile producatorului.

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie s1 al procesului
tehnologic se va face pe toatd durata lu-
crarii.

Produsele vor fi puse in opera dupa ce
s-a verificat cd a fost livrat cu declaratia
de conformitate.

Punerea 1n opera a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02 si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare Republica
Moldova.

3 Remarci complimentare ale grupei specializate

3.1. Grupa specializata nr. 05.a@examinat produsele sicremarca ca:

- Armaturile din fontd ductild, accesoriile si.echipamentele de montaj din fonta ductila,
pentru retele de alimentare cu apa st sisteme de canalizare; hidrantii subterani si supraterani
cu accesorii marca VAG GROUP sunt realizate;/pe linii tehnologice moderne (utilaje,
magini, instalatii) si automatizate si fiind aplicate corect vor aveadn continuare o compor-
tare corespunzatoare in exploatare, in conditiile specific ale Republieii Moldova;

- constanta calitatii este asiguratd prin autocontrol de producator §1 control exterior —
Certificate EN ISO 9001:2015; EN ISO 14001:2004, eliberate pentru furnizorii de echipa-
mente.

3.2. Cerinte privind siguranta produsului asupra sdnatatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueaza si nu prezintd pericol pentru sdnatatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantata de producator si comerciant prin certificat
de calitate eliberat pentru fiecare lot livrat.
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Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a armaturilor si fitingurilor pentru retele de
alimentare cu api si sisteme de canalizare; hidrantilor subterani i supraterani cu accesorii
marca VAG GROUP GERMANIA este apreciatd favorabil, daca se respectd prevederile

prezentei Evaluari Tehnice.

Conditii

¢ Calitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gasite satisfa-
citoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

e Controlulde inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area téhnicd in cugsul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueazi de ca-
tre grupa Specializata care a eliberat eva-
luarea tehnicdseu incadrarea organelor de
certificare sau laberatoarelor de incercari
acreditate-pentru acest domeniu de activi-
tate.

e Oriunde se face referire raceasta eva-
luare la’acte legislative sau reéglementéri
tehnice, trébuie avut in vedere ca aceste
acte si fie in-vigoare 1 data elaboririi
acestei evaludri;

e Acordand aceasti‘evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se

VALABILITATE:

NOTA:

implica in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

e Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continuta in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Acordand aceasta evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
ceptd nici o responsabilitate fata de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau dauna survenitd in legatura
cu un riu personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

e Detinatorul Evaludrii tehnice la folosi-
fea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecarui agent economic care va
folosi‘aceste produse copia evaludrii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare.

30<mai 2023

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueazi de grupa specia-

lizata respectivd minimum o data in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni inainte de data expirdrii termenului stabilit.
3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnicd se anuleaza de la sine.

DIRECTOR
ICSP "INMACOMPROIECT" SRI

Evaluare tehnica 02/05-015:2020

4 A?astasia BELOUSOVA

g
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DOSARUL TEHNIC
ARMATURI DIN FONTA DUCTILA, ACCESORII SI
ECHIPAMENTE DE MONTAJ DIN FONTA DUCTILA,
PENTRU RETELE DE ALIMENTARE CU APA SI SIS-
TEME DE CANALIZARE; HIDRANTI SUBTERANI SI
SUPRATERANI CU ACCESORII MARCA VAG GROUP

Beneficiar: "DEMATEK WATER MAN-
AGEMENT" SRL, str. Preciziei
Nr.'6M, sector 6, Bucuresti, Roma-
nia, Tel/Fax +40 371475 962

Producitor:-"'VAG GmbH'", GERMANIA,
Carl-Reuther-Street 68305 Man-
nheim Germany, tel.: +49 (621)
749 0; fax: +49 (621) 749 2156,
email: t.laabs@vag-group.com,
https://www.vag-group.com

Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii, sanitare, gaze, electrice"
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RAPORT TEHNIC

A. DESCRIEREA

1 Principiul

ARMATURILE DIN FONTA DUCTILA SI ACCESORIILE sunt realizate de firma
"VAG GmbH", GERMANIA, prin procedeele de turnare si prelucrdri mecanice produce
robinete pentru inchidere / separare, robinete de reglaj si control, robinete de aerisire, ro-
binete de bransament, robinete de refinere si antiretur si piese de montaj si accesorii.
Armaturile sunt realizate din materiale care rezistd la actionare, la presiunile si temperatu-
rile de lucru din instalatii si care nu influenteaza calitatea apei.

Fonta cu grafit nodular utilizata pentru corp/capac/sertar/disc/ventil/ mecanism de antre-
nare este de‘tipul JS1030 (GGG 40) sau JS 1050 (GGG 50) iar fonta cenusie este de tipul
JL 1040 (GG25).

Sertarele pana sunt vulcanizate cu cauciuc EPDM sau sunt prevazute cu inele din otel ino-
xidabil 1:4301, alam& sau bronz.

Otelul inoxidabil utilizat pentru tijele de actionare este de tipul 1.4021 sau 1.4057, pentru
mantaua si in¢lul conului la KSS este de tipul 1.4541, pentru ghidaje este de tipul pentru
piston la RIKO este de tipulpentrufiotor la robinetele de aerisire este de tipul 1.4541 sau
1.4571.

Garniturile.de etansare, tip O-ring’sau profilate, sunt din EPDM sau Viton.

Oftelul utilizat la robinetele de reglare este de tipul S235JRG2.

Supratetele exterioare si interipare sunt protejate prin acoperire epoxy sau email.

A

a) EKOplus b) BETA 200

2 Elemente componente primare

Q » ™

¢} BETA3N d)IKQplus cu tija neascendenta
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dHKOplus cu tija ascendenta €)BAIOplus

Fig. | Robinete cu sertar

HICEREX

AKig.2 Robinenf {Jyclapeta fluturel/

a)RIKO 0PICO

Fig 3 Robinete de rt'g/gg'mii controf

T ¥ ud

alDUOJET
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bITWINJET c)BEV

Fig. 4 Robinete de aerisire

e

d)TOP-STOP e)KRV NZETKA RILIMU-STOP

Figz 6 Robinete de refinere. anti-retur
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a)Filtru Y bH)SAK o FLEXINOX

R

e)VARIplus-DJ fIVARIplus-RC

EIWARIpins-GC h)VARIplus-RFA iVAG

—

<

i
L
I

k) TELEMAX KLICK-FIX

Fig 6 Piese demontaf §i

accesora
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3 Elemente

a) EKOplus b) BETA 300

SKOS dKFS

Fig 1 Robinete cu sertar

GCEREX

ﬁg} Robinete cu clapeta fluture

¢

a)ZETA b)ZEFAvontrol ¢) MONO

Fig.3 Robinete cu serlavcutit

Evaluare tehnica 02/05-015:2020
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a)ER! hIERIplus ¢JEROXpIus dIEROX-F

Fig 4 Vane stavilar

alFLOWJET
Fig 5 Robinete de aerisire )

e

2)SKR bRETO-STOP KRV

A)LIMU-STOP HJAW

fIHADE

Fig.6 Robinete de retinere, anti-retur
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°9

a)VARIplus-DJ biVARIplus-RC c) VARIplus-GC

d)JPARIplus-RFA e)VAG /) TELEMAX KLICK-FIX

Fig.7 Piese demontaj 5i accesorii

4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorului si este Tnsotita
de un.autocontroel intern si control exterit periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei, produselor se realizeaza conform. conditiilor de control si calitate incepand cu
materia primad, care trebuie sa fie insotitd de¢buletine de analiza respective, dupa cum ur-
meaza:

- controlul calitatii materiei prime;

- controlul calitatit produsulut in procesulkde fabricare;

- controlul produsuluifinit.

S Punerea in opera
Punerea in opera a produselor evaluate.se realizeaza in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaluari tehnice.

B. REFERINTE

Utilizari la executarea retelelor de distributie si alimentare cu.apd (inclusiv. apa potabild),
de stingerea incendiilor (cu exceptia celor’din materiale plastice)sau de canalizare (retele
si instalatii montate suprateran sau ingropat in pamant)-in tarile UE; Romania.

C.REZULTATELE EXPERIMENTALE

1 Avizul sanitar Nr. 1407 din 08.09.2020 eliberat de Agentia Nationald pentru Sdnatate
publica a Republicii Moldova;

2 Grupa specializata nr. 05 isi insuseste rezultatele verificarilor efectuate in cadrul Agre-
mentelor tehnice romanesti AT Nr. 003-05/671-2018; AT Nr. 003-05/672-2018 (se ane-
xeaza).

Sinteza rapoartelor de incercare conform tabelului 1.

Tabelul 1.
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Valoarede | Metoda de | Incercare
Determinarea UM. | Valoare obfinutd refetingd ]“""“""‘" efectuatd de
Robinet cu sertar EKOplus DN200 PN16
Test de rexistontd la presiune Fard deteriordr) 2
§f etangare @ corpuiui fa 1.5 x | bar iwd d;:.?:;?’;’: ale corpulivt la I;\h 110323-1 TZW
PN { varnd in pozifia deschis) 24 bar
Test de etangeitare pe scaun la o Lipsa scapari
1IxPN(vandinpozifia | bar | LIPS0 clpar yisibile | vizibile de lichid | EN 12266-1|  TZW
inchis & la 17,6 bar
Fard scapdri Faard seapdri | poyr pomy
Test de andurantd cicluri dupd 2500 cicluri | dupat 2500 cicluri EN1074-2 TZW
Robinet fluture CEREX DN40O PN10
Test de rsﬁs W la persiune Fard deteriorari | .,
s mwm‘;‘ wila 1, 5x | har ’ﬂﬁfgﬁﬂc ale corpului la E’? ’ffﬁ" TZW
PN ( vand in deschis) 15 bhar
Tesr’s uavmmaﬁf& scaun la o Lipsd scdpdri
11 x% vand I pa%g bar | sl scaplri WeBWe | ioibile de liehid | EN 122661 T2W
Inchis /@0 — la 11 bar
2 2 Fiard scapdri Fara scapart ' 1074 ,
Test de 4 Ogum dpd 250 chcturt | ctupa 250 cicturi | E¥ 10742 TZW
QO Robinet de acrisire DUOJET DN80 PN2S
Test difrysistentd lapeysiune | 0 dré derertorari ale Pl weriontet | oy 3500k 1
si et mrpnluf al.3x | har 1 ale corpului la |2 12 TZW
PN ( vand . ﬁ \Mlai 5 bar 373 bar | [EN10741
it de ﬂ seaun A O Lipsa sedpdiri
N ( vand .;.a ior “ﬁ%’ visibil | visibile de lickid | EN 12266-1)  TZW
) . Ta 30 bar
"O\ Robinet de control PICO DN8O PN16
o S oG T scdpdn la 3
Teudcandw% Oadm F 0:,‘;;; ; EN 1074-5 | TZW
383 Fdupa 250 cicharl
Mfg,n de avrisire DUOJET DN5O nwa
Tesr de etangeitate pt fa Lipsd ;
1,1 x PN ( vand in pozi \/\ har Wﬁfﬁ L W gyl:oz?zﬁ 1 wNeERC
inchis - Ala 17,6 biv
Robinet amnmi’a 50 PNI6 .
Test de ctanyeitate pe scaun fa| | Lipsd scdpdirl ~ Dens 19954
11x PN (vand mpoziia | bar (P e toidia 178 bile | yivibiderde lichid Q},’ 26| veere
inchis S bar la 17.¢

3. Incheierea de securitate la 1ncend11@ se aphg‘:g?
si accesoriile marca VAG GROUP GE

entru arﬁ? urile,
NIA CI} t ét
@ %
*? "
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluarii tehnice

NCM E.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea si sandtatea muncii in constructii

CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apa si canalizare din materiale de polimeri

4  CHull 2.04.02-84 BonocHaOxeHue. HapyKHbIe CETH U COOPYKECHHS

CHulI 3.05.04-85 HapyxHbIe ceTH U COOPYKESHHSI BOJJOCHAOKEHUS 1 KaHAJIH-
3a1uu

6. GOST 12.3.006-75 Cucrema ctanaapToB 0€30MacHOCTH TpyJa. DKCILTyaTa-
111 BOJIOTIPOBOIHBIX U KaHATM3AIMOHHBIX COOPYKEeHUH u ceTeit. O01Iue Tpe-
OoBaHUs OE30MaCHOCTH

7 SM SR-EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii fun-
damentale si vocabular

SM SR EN'ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte
9 Legeanr. 721-X1I din 02.02.1996 privind calitatea In constructii

10~ Hotarirea’ Guvernului’Nr.913 din 25 1ulie 2016 privind aprobarea Reglemen-
tarii tehnice cu privire‘la cerintele minime pentru comercializarea produselor
perntru constructii

11 Ordinul_ MinistruluiEconomiei si infrastructurii Nr.379 din 31 iulie 2018 Cu
privire la aprobarea Listei standatdelor conexe la produsele de constructii pen-
tra utilizare in perioada de-tranzitie la;standardele armonizate

12 Ordinul Ministrului Economiei si infrastructurii Nr.380 din 31 iulie 2018 Cu
privire lajaprobarea Listei standardelor armonizate la Reglementarea tehnica
cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru con-
structii

13 Ordinul MinistruluiEconomietsi infrastfucturii Nr:381 din 31 iulie 2018 Cu
privire la aprobarea Regulamenttlui privind-procedura‘generald de evaluare a
conformitatii produselor pentru constructii, utilizata in perioada de tranzitie la
standardele armonizate, conform Hotaririi Guvernului Nr.913 din 25 iulie
2016 privind aprobarea Reglementarii tehnice cu privire la cerintele minime
pentru comercializarea produselor pentru constructii

14 Codul muncii al Republicii Moldova/Nr. 154 din 28.03.2003.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 03 din 12 mai 2020
Grupa specializati nr. 05 alcatuitd din urmatorii specialigti:

- presedinte: ing. A. Belousova
- membrii: ing. E. Proaspit
ing. V. Mursa
ing. E. Oprea

intrunitd la data de 12.05.2020 pentru a analiza documentatia prezentata de solicitant refe-
ritor la produsul "Armaturi din fonta ductila, accesorii si echipamente de montaj din fonta
ductild, pentru retele de alimentare cu apa si sisteme de canalizare; hidranti subterani gi
supraterani-cu accesorii marca VAG GROUP" fabricate de firma "VAG GmbH", GER-
MANIA, Carl-Reuther-Street 68305 Mannheim Germany, tel.: +49 (621) 749 0; fax: +49
(621) 749 2156, impreuna cu intreg dosar de date si documentatii tehnice pus la dispozitie
de beneficiar decide:

- aprobatea eliberafii Evaludrii tehnice Nr. 02/05-015:2020 pentru ""Armaturi din fonta
ductild, accesorii si echipamente de montaj din fonta ductila, pentru retele de alimentare
cu apa si sisteme de canalizare; hidranti subterani si supraterani cu accesorii marca VAG
GROUP!' cu domeniul de utilizare: la executarea retelelor de distributie §i alimentare cu
apd (inclasiv apd potabild), de stingerea incendiilor (cu exceptia celor din materiale plas-
tice) sau deCanalizare (retele si instalatii montate suprateran sau ingropat in pdmant).

- s¢recomandafurnizorului'DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei
Nr. 6M; sector 6, Bucuresti, Romania, Tel./Fax +40 371 475 962 si realizeze cel putin o
datd in an'incercdri periodice si suplimentareda cererea grupei specializate conform grafi-
cului de audit a-produselorevaluate pentru verificarea calititii conform cerintelor Legii nr.
721-XTII din 02:02.1996 privind calitatea.in constructii.

X ) !
 RLEN o

>

E. Proaspat

]
225
g

Raportorul Grupei specializate nr. @5/
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