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Rosemount~114C Sonde termice

B O gamé larga de conexiuni de proces standard in industrie, inclusiv cu flanse, filetate, sudate si
Van Stone.

L_Io) selectie mare de materiale pentru sondele termice pentru a asigura compatibilitatea corespunzatoare cu procesele, de la otel
inoxidabil la materiale exotice, cum ar fi duplex si aliajul C-276.

u Optiuni si certificate suplimentare pentru sondele termice disponibile.

Digitally signed by Hincu Vladimir
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Sonda termica Rosemount 114C

Prezentarea produsului

Senzorii de temperatura sunt rareori introdusi direct intr-o industrie, procesez. Ele sunt daca ninstalat intr-un godeu termic la
izolandu-i de conditiile de proces potential ddunatoare sau de efectele stresul indus de flux presiune ridicata si coroziv vasul
chimice. Sondele termice sunt tuburi sau bare metalice cu capat inchis, stoc instalatin tipe. de proces sau conductele si

care devin o parte integranta etansa la presiune a vasului de proces sau Ele permit t care senzorul sa fie oprit rapid si usor si
sunt indepartate din proces pentru calibrare sau inlocuire fara conducta necesita un proces  posibil drenaj

sau vas.

Thermowell Rosemount 114C este fabricat din barstock solid si a fostasigura puterea an d Tnintegritatea. Exibilitatea Rosemount
proiectat pentru a gazdui o serie de configuratii standard din urari, dar are th e fl114C de a se adapta la special
industrie pentru diferite tipuri de aplicatii.

Modificatorii de design flexibili se potrivesc  multe proc es cerinte
- o

Diferite dimensiuni ale radacinii (A), varfului (B) si ale diametrelor (d).

Grosimea varfului (t) diferita, dupa cum este necesar

A

d
o

|
B Numeroase combinatii pentru diverse aplicatii industriale
|

indeplineste standardul ASME PTC 19.3 TW cu design flexibil
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Efectuati calcule pentru sondele termice folosind Thermowell Design
Accelerator de la Rosemount

Economisiti timp si resurse de proiectare

B Efectueazs recalculdri automate ale etichetelor esuate

B Efectueaza calcule de lot de 500 plus godeuri termice
Solutii pentru aplicatii dificile

u Sugereaza tehnologii alternative dacd un calcul esueaza, cum ar fi
Tehnologia Rosemount X-well sau Twisted Square

Asigurarea calitatii si conformitatii
u Asigurati-va ca designul respectd cele mai recente standarde ASME PTC 19.3 TW

LRV ghideaza eficient catre cel mai bun produs pentru aplicatia dvs

Experienta utilizator intuitiva, usor de utilizat

u Asistenta automata pentru depanare

B Genereazi modele de sonde termice si senzori Emerson

Gama larga de optiuni de tub de protectie si certificate pentru orice

aplicatie

u Optiuni pentru cerinte speciale de testare, cum ar fi Testul de presiune hidrostatica externa (Q5) si Testul de penetrare a colorantului
(Q73)

u Optiunea de certificare a materialelor (Q8) pentru a asigura trasabilitatea materialului.

Experimentati consecventa globala si asistenta locala de la numeroase site-uri
de productie Emerson din intreaga lume

u Productia de clasa mondiala oferd produse consistente la nivel
global din fiecare fabrica si capacitatea de a indeplini nevoile
oricarui proiect, mare sau mic.

u Consultanti cu experienta in instrumentare ajutd la selectarea
produsului potrivit pentru orice aplicatie de temperatura si ofera
sfaturi privind cele mai bune practici de instalare.

Lo} retea globala extinsa de personal de service si asistenta
Emerson poate fi la fata locului cand si unde este nevoie.

Explorati beneficiile unei solutii complete de puncte~de la Emerson

"o

mo optiune ,Asamblare senzor la un transmitator specific” si ,Asamblare senzor pe un tub de protectie specific” 1i permit
Emerson sa ofere o solutie completa de punct pentru masurarea temperaturii, furnizand un ansamblu de transmitator,
senzor si tub de protectie gata de instalare.

B Emerson are un portofoliu complet de solutii de masurare a temperaturii cu un singur punct si cu mai multe intrari, permitand
masurarea eficienta si controlul procesului cu produse Rosemount fiabile.

Emerson.com/Rosemount
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Ghid de selectie

Asigurati-va ca senzorul se potriveste cu sondele termice

Lungimea capului Rosemount 114C (H) + Lungimea imersiunii (U) = Lungimea inserarii senzorului Rosemount 214C (L).

H U

x
| Lo
f

Ghid de selectie de baza

Selectarea sondei termice potrivite pentru o aplicatie este o activitate importantd, deoarece afecteaza siguranta instalatiei si eficienta
masurdrii. Sondele termice sunt considerate o parte umeda; ele devin fizic parte a sistemului de retinere a presiunii.

Cei patru factori majori de luat in considerare atunci cand alegeti o sonda termica pentru o aplicatie sunt descrisi mai jos:

Lungimea sondei termice

Nu exista o formula standard pentru a determina lungimea de imersie a godeului termoizolant. Cu toate acestea, exista cateva practici
comune pe care industria de proces le urmeaza, impreuna cu o buna judecata inginereasca. in mod ideal, varful sondei termice ar trebui sa fie
situat 1anga linia centrala n conditii de curgere turbulente, deoarece aceasta reprezinta cea mai precisa temperatura a procesului.

Pentru a asigura o performanta optima, un ghid general pentru lungimea de imersie intr-o teava este dupa cum urmeaza:
B 10 x diametrul radacinii godeului pentru aer sau gaz
B 5« diametrul radacinii godeului pentru lichide

Un alt ghid este cel putin o treime din drumul in conducta pentru orice mdsuratoare. Institutul American de Petrol (API) are
o recomandare specifica de utilizare a unei lungimi de imersie a elementului senzor plus 2 inci. (50 mm).

Configuratie de montare

Luati Tn considerare modul in care sondele termice sunt montate pe teava sau rezervor. Proiectantul de proces specifica de obicei ce
conexiune de imperechere va fi utilizata, iar godeul selectat ar trebui sa se potriveasca cu acea conexiune. Temperatura, presiunea si
materialul sunt de obicei luate Tn considerare pentru a se asigura ca conexiunea la proces va fi adecvata pentru aplicatie. Sudate, filetate,
cu flanse si Van Stone sunt optiuni standard de configurare de montare.

Profilul tijei putului de termoizolare

Factorii care trebuie luati in considerare atunci cand se selecteaza un stil de tija includ presiunea procesului, viteza de raspuns
necesara la masurare, forta de rezistenta a fluxului de fluid pe sonda si frecventa de trezire. Tija sau tija este partea unui godeu
termic introdus in conducta sau vasul de proces. Sunt disponibile stiluri de tije drepte, trepte si conice. Fiecare profil are avantajele
sale in functie de necesitate si situatie.

Material pentru sondele termice

Thermowells Rosemount sunt furnizate in majoritatea materialelor necesare aplicatiilor industriale. Materialele standard
sunt otel inoxidabil 316/316L, otel inoxidabil 304/304L si otel carbon A105. Pentru medii corozive, special
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iunie 2023 Sonda termica Rosemount 114C

Sunt disponibile si materiale precum Alloy C-276 si Alloy 600. Consultati tabelul de comanda pentru o lista completa a materialelor standard.
Contactati reprezentantul local Emerson pentru disponibilitatea materialelor suplimentare.

Specificatii si optiuni

Consultati sectiunea Specificatii si optiuni pentru mai multe detalii despre fiecare configuratie. Specificatiile si selectia
materialelor produsului, optiunilor sau componentelor trebuie facute de cumparatorul echipamentului. VeziAlegerea
materialuluisectiune pentru mai multe informatii.

Optimizarea timpului de livrare

Ofertele cu stea (%)reprezinta cele mai comune optiuni si ar trebui sa fie selectate pentru cei mai rapidi timpi de livrare.
Ofertele fara stea fac obiectul unui termen de livrare suplimentar.

Configurarea produsului online

Multe produse sunt configurabile online folosind configuratorul nostru de produse. SelecteazaConfiguratibutonul sau vizitati-nesite-
ul web aTncepe. Cu logica Incorporata a acestui instrument si validarea continud, va puteti configura produsele mai rapid si mai precis.

CONFIGURATI > | VEZI PRODUS>

Emerson.com/Rosemount 5
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Thermowell cu filet Rosemount 114C
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Prezentare generala a sondei cu filet

Tuburile termice filetate sunt filetate intr-o teava de proces sau intr-un rezervor, permitand instalarea si indepartarea usoara atunci cand
este necesar. Desi aceasta este o metoda obisnuita de montare, are o presiune mai mica decat optiunea de montare cu flansa.

Figura 1: Oferta standard - cu filet

Model Unitati Imersiune Montare Proces Tulpina  Sonda termic Cap Instrument Optiuni
lungime (U) stil conexiune stil material lungime (H)  fire de legatura
el [ Dx Do | ] [ ] [x [x | [x ] x [x | Dok [ ES
1234 5 6789 10 11 12 13 14 15 161718 19

| | |

gimea cap Optiuni comune
(10) Stilul de montare XXX | 1,75 pana la 11,25 inchi. (E) 15 |Test de presiune externa
Exemplu: 1,75 inchi =017, 10 Q35 Certificare NACE
lez3 (E i ind &} inci. =
engleza (E) Filetat (T) 1 Tulping dreapta inci. = 100 R21 |sonda termica
Metric (M) 2 Tija conica XXX | 40 pana la 225 mm (M) calcul
— Exemplu: 40 mm = 040, ig Certfi aluli
ulpinain trepte - ertificarea materialului
(6-9) Lungime de imersie (U) 225 Mm = 225
Exemplu: 2-in. = 0020, 42
inchi. 0420 AA %-14 NPT SC 316/316L inox A %-14 NPT
XXXX 25 pana la 1165 mm (M) AB 3%-14 NPT SE 304/304L inox B %-14 NPSM
Exemplu: 25 mm = 0025, D M18x 1,5
1165 mm = 1165 AC 1-11,5 NPT (& Otel carbon ,5p
DA M20 x 1,5p E M20 x1,5p
DB M24 x 1,5p F M24x15p |
DE % inch. BSPF (G%2)

Optiunile comune prezentate infigura 1reprezinta o oferta partiala; consultati figura de mai jos pentru o listd completa a optiunilor disponibile.

Figura 2: Componente cu filet pentru Thermowell

A. Conexiune instrument
B. Conexiunea la proces
C. Fire conice

D. Fire paralele

H. Lungimea capului

U. Lungimea de imersie

Nota
Suprafata umeda include deste firele angrenate si lungimea de imersie (U).

Emerson.com/Rosemount 7
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Informatii de comanda cu filete

Figura 3: Exemplu de comanda cu numarul de model

. Immersion Mounting Process Stem | |Thermowell Instrument .
Model Units length (U) style connection| | style material Head length (H) connection Options
WR5
111/4|C E 0/0/6/0 T A A 1 S C 0[50 A ’
Q76...
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 XXXXX

Numerele de sub exemplul de comanda a numarului de model se coreleaza cu numerele locului de caractere din a doua
coloana a tabelului de comanda.

Optimizarea timpului de livrare

Ofertele cu stea (k)reprezinta cele mai comune optiuni si ar trebui sa fie selectate pentru cei mai rapidi timpi de livrare.
Ofertele fara stea fac obiectul unui termen de livrare suplimentar.

Componentele modelului necesare

Model

Ref.

pagina

Locul # 1-4 Descriere

L B Fabricat cu un diametru standard al alezajului de 0,26 inchi. (6,6 mm) si
* 114C | Sonda termica pentru temperatura barstock . o A o N/A
grosimea peretelui varfului de 0,25 inchi. (6,4 mm)

Unitati de dimensiune

Locul #5 Descriere Detalii Rgf:
pagina
* E Unitati engleze (in.) pa7gi6né
Specifica daca unitatile de lungime vor fi in inci (.in) sau
milimetri (mm) aging
* M Unitati metrice (mm) pag
76
Lungimea de imersie (U)
Fire conice Paralel tfirele
u [l v |
Locul # 6-9 Descriere a . A ' Rgf:
S — 5 =

XXX.X-iN., 1 . 00 pané la 100 inchi. in %-in. incremente (cand od ered spiichd Sun@i sio  ucodul nits E) .
* XXXX pagins
Exemplul o f un 6,25 inchi. lungime unde a doua dec imal is dropped off: 0062 76

xxxx mm, de la 25 la 2500 mm in trepte de 5 mm (wh ro saudered w..k dimes pe nu codul sau M) .
* XXXX pagina
Exemplu € deo lungime de 50 mm: 0050 76

8 Emerson.com/Rosemount
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Stilul de montare

Locul #10 Descriere p?;:‘ﬁ
* T Filetat N/A
Conexiunea la proces
Locurile # 11-12 Descriere Tipul firului ::i:'a
* AA ¥%-14 NPT Fire conice N/A
* AB 3-14 NPT Fire conice N/A
* AC 1-11,5 NPT Fire conice N/A
* ANONT 1%-11,5 NPT Fire conice N/A
* AE % inch. BSPT Fire conice N/A
* AF 3-in. BSPT Fire conice N/A
* AG 1-in. BSPT Fire conice N/A
* DA | M20x1,5p Fire paralele N/A
* DB M24 x 1,5p Fire paralele N/A
* DC M27 x 2p Fire paralele N/A
DD M33 x 2p Fire paralele N/A
* DE % inch. BSPF (G%) Fire paralele N/A
* DF 3-in. BSPF (G%4) Fire paralele N/A
* DG 1-in. BSPF (G1) Fire paralele N/A
Stilul stem
Locul #13 Descriere Detalii Imagine :;:.5
Lungime minima de imersie 1 inch.
* 1 Drept (25 mm) - Filete conice de 1,75 inchi. E ’ I pa;’;a
(45 mm) - Filete paralele
Lungime minima de imersie 1 inch.
* 2 Conic (25 mm) - Filete conice de 1,75 inchi. Ejmmu/\/l pa79;1a
(45 mm) - Filete paralele
Lungime minima de imersie 3
* 3 A célcat inci. (75 mm) - Fire conice E:mmm[l:[:] pa7g;13
3,75 inchi. (95 mm) - Filete paralele
Sonda termicdi material
Locul #14- 15 | Descriere Detadste :;:’5
* SC | 316/316L dual rating pa79i8”é

Emerson.co m/Rosemount




Sonda termica Rosemount 114C iunie 2023

Locul # 14-15 | Descriere Detalii P'::i:;
SD  |316/316L dual rating (NORSOK) L;‘ik:]‘:;eeZfa‘;‘i’am:g::g;emficat“' de material Q8 pentru a obtine pa7g;3né

* SF | 304/304L dual rating pa7gi8na
* cs Otel carbon (A-105) pa7gi8né
MO Molibden pa7gi8né

SG 316Ti SST pa7ggé

SL 310 SST pa7gi8né

SM 321 SST pa7gi8né

SN 321H SST pa7gi8né

SR inox 904L pa7gi8né

SP 347 SST pa7gi8né

AB Aliaj B3 pa7gi8né

AC Aliaj C-276 pa7gi8né

AG Aliaj 20 pa7gi8né

AH Aliaj 400 pa7gi8né

AK Aliaj 600 pa7gi8né

A.M | Aliaj 601 pa7gi8né

UN Aliaj 625 pa7gi8né

AP Aliaj 800 pa7gi8né

AQ Aliaj 800H/HT pa7gi8né

AR Aliaj 825 pa7gi8né

AU Aliaj C-20 pa7gi8né

ureo | Aliaj FA4 Mo6 pa7gi8né

CA Chrome-Moly Grad B-11/F-11 Clasa II pa79i8né

CB Chrome-Moly Grad B-22/ F-22 Clasa III pa79i8né

10
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Locul # 14-15 Descriere Detalii Re.f:
pagina
cc Chrome-Moly Grad F-91 pa7gi8né
. pagina
NK Nichel 200 78
. pagina
TT Titan grad 2 78
DS SST super duplex pagind
78
DT Super duplex SST - NORSOK Trebuie sa ctj:mandat,i certificatul de material Q8 pentru a obtine pagina
documentatia NORSOK 78
pagina
DU Duplex 2205 78
DV DupIex 2205 - NORSOK Trebuie sa c9mandagi certificatul de material Q8 pentru a obtine pagina
documentatia NORSOK 78
Lungimea capului (H)
Fire conice Fire paralele
H H
Locul # 16-18 Descriere Re.f.'
| s s
xx.X-in., 1,75 pana la 11,25 inchi. In %-in. incremente (daca se comanda cu codul E de unitati de dimensiune)
pagina
* XXX Exemplu de 6,25 inchi. lungimea la care este lasata a doua zecimala: 062 (lungimea implicita a capului = 1,75 81
inchi)
* xxx mm, de la 40 la 225 mm in trepte de 5 mm (cand se comanda cu unitatile de dimensiune codul M) pagini
XXX
Exemplu de lungime de 50 mm: 050 (lungimea implicita a capului = 45 mm) 81
Conexiune instrument
Locul #19 Descriere Detalii Imagine Ref.
pagina
1y pagina
* A %2-14 NPT 83
1 pagina
* B %2-14 NPSM 83
3 pagina
C %-14 NPT 83
D |M18x1,5p Filet feminin s pasg’gé
pagina
E M20 x 1,5p 83
pagina
F M24 x 1,5p 83
. pagina
G G %-in. (BSPF) 83
Emerson.co m/Rosem pa t 11
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Locul #19 Descriere Detalii Imagine Re.f:
pagina
34-i pagina
H G 3%-in. (BSPF) 83
pagina
J M27 x 2p 83
pagina
K M14 x 1,5p 83
Optiuni suplimentare
Asamblarea senzorului/caniului termic la optiuni
Cod Descriere Detalii Rgf:
pagina
* XT Ansamblu strans manual al senzorului si al Se asigura ca senzorul este filetat in godeu termic, dar strans pagina
sondei termice numai manual 83
* XW Ansamblu gata de proces al senzorului si al Se asigura ca senzorul este filetat in godeu termic si cuplu pagind
sondei termice pentru o instalare gata de proces 83
Garantie extinsa pentru produs
Cod Descriere Detalii Re.f..
pagini
* WR3 | 3 ani garantie limitata pasgi_.:é
Aceasta optiune de garantie extinde garantia producatorului la
trei sau cinci ani pentru defecte legate de producator pagina
* WR5 | 5 ani garantie limitata 83
Calculul sondei termice
Cod Descriere Detalii Re.f.'
pagina
* R21 Calculul sondei termice szt de falcule pentru a se asigura ca sondele termice sunt pagina
sigure In anumite conditii de proces 84
Certificare NACE
Cod Descriere Detalii Reff:
pagina
* Q35 | Aprobare NACE indeplineste cerintele MRO175/ISO 15156 si MR0103 paggif
Testarea PMI
Cod Descriere Detalii Re.f:
pagina
Q76 | Testarea PMI Verifica compozitia chimica a materialului pasgiSné

12
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Certificarea materialului

. .. Ref.
Cod Descriere Detalii 9 y
pagina
* is Certificarea materialului Certificat de conformitate si trasabilitate a materialelor in pagina
conformitate cu EN 10204 tip 3.1 85
Testul materialului
. . Ref.
Cod Descriere Detalii -
pagina
MO1 Test Charpy la temperatura scazuta Masoara ductilitatea la temperatura scazuta a materialului pasg'ga
E i It t terialului . . . . - ina
MO02 xam|r'1area ,Cu vitrasunete a materiaiuiul Examinarea forjatelor din otel pentru defecte si incluziuni pagind
putului termic 86
Finisaj de suprafata
. . Ref.
Cod Descriere Detalii ._
pagina
Q16 | Certificare Certificat care aratd valorile masurate ale finisarii suprafetei pasgga
R14 Finisare <Ra 0,3 pm (12 pin) fmbunatiteste rugozitatea suprafetei sondei termice paSgga
Electropoluit
. .. Ref.
Cod Descriere Detalii ej
pagina
R20 Electropoluit Imbunatétiti netezimea si calitatea suprafetei paSQ;a
Test de presiune externa hidrostatica
- . Ref.
Cod Descriere Detalii ,_
pagina
3 ) Verifica calitatea structurala si verifica scurgerile la ind
* I5 Test de presiune extern standard ; AN 9 paghd
conexiunea la proces si la tija 88
* Q9 Test de presiune externa extins La fel ca testul standard de presiune externa, dar testat de doua ori pagina
mai mult 89
Test de presiune interioara hidrostatica
. . Ref.
Cod Descriere Detalii 4-
pagina
* Q85 | Test de presiune interna standard Verificati integritatea structurald interna a sondei termice paSg;a
. . < . La fel ca testul standard d i internd, dar testat de doua ori ina
* Q86 Test de presmne interns extins a ‘e Ca testul stanaar € presiune Iinterna, dar testat ae doua ori pagina
mai mult 89
Emerson.com/Rosemount 13
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Numar de inregistrare canadian

. - Ref.
Cod Descriere Detalii o
pagina
< “ . . Aprobari canadiene pentru toate provinciile (materiale aprobate in ina
Q17 | Numar de inregistrare canadian P ) ) p P ( P pagha
sectiunea de referint3) 90
Test de penetrare a colorantului
. - Ref.
Cod Descriere Detalii -
pagina
* Q73 Test de penetrare a colorantului Verifica calitatea materialului paggga
Certificarea materialului
Test de grosime a peretelui
. - Ref.
Cod Descriere Detalii ._
pagina
* Q83 | Test cu ultrasunete Verifica concentricitatea alezajului sondei termice pa99|1na
* Q84 | Test radiografic (raze X). Verifica concentricitatea alezajului sondei termice
Curatenie speciala
. . Ref.
Cod Descriere Detalii -
pagina
i6 Curatenie speciala Curatarea mediului imbogatit cu oxigen conform ASTM G93 pasana
Marcaje pentru sondele termice
. . Ref.
Cod Descriere Detalii T
pagina
Marcarea externa a sondei termice pentru teste specifice (a se vedea pagina ina
R40 Marcaje de testare pe sondele termice o - P P ( pag pagind
de referintd pentru lista de teste) 92
Varf sferic
. - Ref.
Cod Descriere Detalii 4-
pagina
R60 | Varf sferic Schimba varful plat in sferic paggga

14 Emerson.com/Rosemount
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Fisa si lant

. . Ref.
Cod Descriere Detalii o
pagina
RO6 | Otel inoxidabil Protejeaza filetele sondei atunci cand senzorul nu este instalat paggza
< . < o . PN . pagina
R23 Alama Protejeaza filetele sondei atunci cand senzorul nu este instalat 94
Acoperire tija a sondei termice
. i Ref.
Cod Descriere Detalii T
pagina
O acoperire pe baza de aliaj peste tija sondei termice pentru a .
. ) A . o - . . N pagina
R63 Acoperire tulpina din aliaj 6 preveni sau a incetini uzura din cauza mediului de proces in 93
aplicatiile erozive.
Gaura de aerisire
. . Ref.
Cod Descriere Detalii ._
pagina
Permite aerisirea unei sonde termice si pentru indicarea L
o ws . - . . agina
R11 Gaura de aerisire faptului ca integritatea structurala a sondei termice a fost P 99'4
compromisa
Sonde termice cu chei plate
. " Ref.
Cod Descriere Detalii -
Pagina
. . Transforma cele doud chei plate in chei hexagonale; se aplica ina
R37 | Sonde termice cu chei plate ) ; P 9 P pagn
numai materialelor exotice 103
Diametrul radacinii (A)
. ¢ Ref.
Pagina
x.xx-inchi, 0,36 pana la 3,15 inchi. in 0,01 inchi. incremente (care N ordered wh  dimension codul unitstilor E) paging
Topor XX
Exemple: Cod A040 = 0,4 inchi, Cod A315 = 3,15-i n. 103
xx.xx mm, 10 pana la 80 mm in trepte de 0,5 mm (wh  ro Oat€ked W..lh dm ension ucodul nits M) paging
Topor XX
Exemple: Cod A100 = 10,0 mm, Cod A755 = 75. 5mm 103

Emerson.com/Rosemount
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Diametrul varfului (B)

Cod Descriere Re.f.'
pagina
x.xx inchi, 0,36 pana la 1,83 inci. in 0,01 inchi. incremente (daca se comanda cu codul E de unitati de dimensiune) paging

Bxxx
Exemple: codul B040 = 0,4 inchi, codul B180 = 1,80 inchi. 104
xx.xx mm, 10 panad la 46 mm in 0,5 mm. incremente (cand se comanda cu codul de unitati de dimensiune M) pagini

Bxxx
Exemple: Cod B100 = 10,0 mm, Cod B455 = 45,5 mm 104

Diametrul alezajului nestandard (d)
Cod Descriere Detalii Imagine Reff:
pagina
DO1 | 0,276 inchi/7,0 mm p?%i”;
D03 | 0,138 inchi’3,5 mm d p?%i”;
D04 0,386 inchi/9,8 mm Implicit = 0,26 inchi. (6,6 mm) / % ‘ P;%insé
D05 | 0,354 in./9,0 mm L 4 Pags
. . pagina
D06 | 0,433 inchi/11,0 mm 105
Grosimea varfului nestandard (t)
Cod Descriere Detalii Imagine Re.f.'
pagina
. . pagina
TO1 0,197 inchi/5,0 mm 105
Implicit = 0,25 inchi. (6,4 mm)

TO2 |0,236in./6,0 mm pagie
A 105

16 Emerson.com/Rosemount
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Instalare filetata

Sondele termice filetate sunt insurubate in proces folosind un fiting filetat sau direct intr-o teava filetata daca exista o grosime suficienta a
peretelui. Firele conice se vor deforma unele pe altele pentru a crea o etansare. Pentru a reduce riscul de scurgeri, trebuie aplicate un
etansant pentru filete si un cuplu adecvat.

Figura 4: Componente de instalare

A. Sonda termica
B. Racord filetat

C. Sudarea

D. Proces

Emerson.com/Rosemount 17
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Desene filetate ale godeului termopan

Figura 5: Desene cu montare cu filet al putului termic (filet conic)

Drept Conic A calcat
T
075191 (I f
|
H |
| =< P f ! {
— \
_ i — A

\

i F
L |
\
L —d |
\
1 |
a
\
\

| STEb (BT
[* 71
B— | B- A

A. Diametrul radacinii

B. Diametrul varfului

E. Alocatie pentru cheie

H. Lungimea capului

J. Adaugarea firului

L. Lungime totala (U + H)

N. Conexiune instrument
P. Conexiune la proces

U. Lungimea de imersie

d. Diametrul alezajului

t. Grosimea varfului
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Sonda termica Rosemount 114C

Tabel 1: Puturi termice montate pe filet (filet conic)

Dimensiunile sunt Tn inci (milimetri)

CodT,
filetat Dimensiune plata a cheii
montare Dimensiune hexagonala ,.F" . G,,
sti I Radacina Radacind Bacsis Radacina
Cod diametru | diametru | diametru | diametru Fir
englezs | calcat conic conic Drept specificatie
Metric Engleza Metric SH tulpina tulpina tulpina tulpina
:;z:isiune p” unitati unitati unitati unitati
" (cod M) (cod E) (cod M) | (cod
E)
AA 1%-14 NPT 1,18 (30) | 1% (28,6) | 1,18 (30) 1% | 067 (17) | 0,67(17) 0,50 0,669 (17)
' 8 1S ' (286) | ' (12,7) '
1,
AB 3%-14 NPT 1,18 (30) | 1% (28,6) | 1,18 (30) 1% 0,75 (19) 0,89 0,63(16) | 0,71 (18) | NPT per SAE
(28,6) (22,5) -AS 71051
13/8 1% 0,85 1.04 (referinta
AC 1-11,5 NPT 1,42 (36) (34.9) 1,34 (34) (31.8) 21.5) (26.5) 0,71 (18) | 0,71(18) PS-71)
1% 0,85 1.04
" ,
1%-11,5 NPT 1,97 (50) | 2(50,8) | 1,89 (48) (44,5) 21.5) (26.5) 0,71 (18) | 0,71 (18)
AE Y% inch. BSPT 1,18 (30) | 1% (28,6) | 1,18 (30) 1% | 067 (17) | 0,67(17) 050 0,669 (17)
inch. ' s les ' (286) | ' (12,7) '
. 1% 0,89 THD pe ISO
3/4- 1
AF Y-in. BSPT 118(30) | 1%(286) | 1.18(30) | g0 | 075(19) | 555 | 0.63(16) | 071(18) | 7 pcy
) 13/8 1% 0,85 1.04
AG 1-in. BSPT 1,42 (36) (34.9) 1,34 (34) (31.8) 21.5) (26.5) 0,71 (18) | 0,71(18)

Emerson.com/Rosemount
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Figura 6: Desene cu montare pe filet al putului termic (pag  aralle | Tparcurge)

Drept TAperosu A cilcat
N 1 —
| | il L
H 7/ - -
B | ‘ 7
A ~A—a
| |
L v | | - F
| \
| |
T | al
| |
\ \
| 1| e
Jt ‘ |
b ‘ ‘
B T B B L

A. Diametrul radacinii

B. Diametrul varfului

F. Dimensiunea hexagonala

H. Lungimea capului

L. Lungime totala (U + H)

N. Conexiune instrument
P. Conexiune la proces

U. Lungimea de imersie

d. Diametrul alezajului

t. Grosimea varfului
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Sonda termica Rosemount 114C

Tabel 2: Puturi termice montate pe filet (filet paralel)

Dimensiunile sunt Tn inci (milimetri)

Cod T, stil de montare filetat

Bacsis

Radsicing Radacin diametru
Cheie plata | diametru diametru conic Fir
Cod Dimensiune hexagonala ,.F" - . - . 'y .
. marimea "G" calcat conic tulpina si specificatie
Conexiune la proces ,,P” tulpina tulpina Drept
tulpina
DA M20x 1,5 1,18 (30) 1,18 (30) 0,67 (17) 0,67 (17) 0,5(12,7)
DB M24 x 1,5 1,18 (30) 1,18 (30) 0,75 (19) 0,75 (19) 0,5(12,7)
Fir per
1,26 sau 1,42 BS3643
DC M27 x 2 (32 50 36) 1,34 (34) 0,75 (19) 0,75 (19) 0,5(12,7)
DD M33 x 2 1,61 (41) 1,58 (40) 0,85 (21,5) 1,04 (26,5) 0,71 (18)
DE % inch. BSPF (G%2) 1,06 (27) 1,18 (30) 0,67 (17) 0,67 (17) 0,5(12,7)
. Filet conform ISO
3 3,
DF 3%4-in. BSPF (G%4) 1,26 (32) 1,34 (34) 0,75(19) 0,75(19) 0,5(12,7) 228/1 (BS 2779)
DG 1-in. BSPF (G1) 1,61 (41) 1,58 (40) 0,85 (21,5) 1,04 (26,5) 0,71 (18)
Nota

Dimensiunea hexagonala va fi diferita in functie de unitatile selectate (engleza si metrica). Platele pentru chei sunt folosite pe materiale exotice in loc de placi

Emerson.com/Rosemount
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Sonde termice cu flansa Rosemount 114C

22 Emerson.com/Rosemount
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Prezentare generala a sondei cu flansa

Toate sondele cu flansa Rosemount sunt fabricate in conformitate cu ANSI B16.5. Sudura flansa la tija este in conformitate cu ASME
Sectiunea IX. Existd, de asemenea, trasabilitate completa cu certificdri ale materialelor disponibile la cerere. Sondele termice cu flansa
Rosemount sunt disponibile in doud configuratii de fabricatie: suduri cu penetrare totala si partiala.

Suduré cu penetrare complet3 (F) Sudura cu penetrare partiala (P) Forjat, fara sudura (G)

u Imbinare de sudura mai puternica conform ASME PTC 19,3 u Adecvat pentru majoritatea u Cea mai mare rezistenta la oboseald conform ASME
™ aplicatiilor de proces PTC 19,3 TW
B rolosit pentru aplicatii grele B syudura rezista la aceeasi presiune si B Eiimina calificrile si esecurile de
m . . temperatura ca flansa sudura
Optiune recomandata de Emerson
B o5t mai mic decat sudarea cu penetrare completa B rolositin aplicatii de proces extreme
Figura 7: Oferta standard - cu flansa
Model Unitati Imersiune Montare Proces Tulpina  sonda termica Cap Instrument Optiuni
lungime (U) stil conexiune stil material lungime (H)  fire de legatura
Dhae [ ] Dx ] booot [ [x ) Dx Dx [ f D fx ) pox | [x ] XX 00 XX
1234 5 6789 10 M1 12 13 14 15 161718 19

Optiuni comune

\L 16-18) L i lui (H;
‘ YR TG 15 Test de presiune externa

(10) Stilul de montare e XXX [2.25 inci pand ta 11,25 inchi (€) Q35 |Certificare NACE

F Judura cu penetrare totala De exemplu: 2,25-n=022, R21 |Frecventa de trezire
engleza (E — . < 10-in=100
J © P Penetrare partiala ! Tulpina dreapta X n calcul
- P 40 mm pana la 225 mm (M) D =
Metric (M) udurs 2 Tij& conica exer:‘“':le;';mamzozm' be 18 |certificarea materialului
G Forjat, fara suduri 3 Tulpina in trepte e '
(6-9) Lungime de imersie (U) 225 mm=225 Q73 Tes{|de penetrare a colorantului
XXXX [ 1-in pan la 42in (€) De one de proce (19) Conexiune instrument
exemplu: 0,5-n=0005,
42-in=0420 AA 1-in. Clasa 150 Ne 316/316L inox A %2-14 NPT
XXXX 29 mm pana la 1165 mm (M) AB 1% inchi. Clasa 150 SF 304/304L inox B ¥%-14 NPSM
De exemplu: 25 mm=0025, ) N D M1 8 X 1 5
1165 mm=1165 AC 2 inchi. Clasa 150 (& Otel carbon 2P
AH 1-in. Clasa 300 E M20x1.5p
Al 1% inchi. Clasa 300 F M24 x 1,5p
AK 2 inchi. Clasa 300

Optiunile comune prezentate TnFigura 7reprezinta o oferta partiald; face referire laFlansata o lista completa a informatii de comand&Pentru o
optiunilor disponibile tiuni.
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iunie 2023

Figura 8: Componente cu flansa pentru sondele termice

H u |

A. Conexiune instrument
B. Conexiunea la proces
H. Lungimea capului

U. Lungimea de imersie

Nota

Suprafata umeda include fata flansei si lungimea de imersie (U).

24
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Informatii de comanda cu flanse

Figura 9: Exemplu de comanda cu numarul de model

. Immersion Mounting Process Stem | |Thermowell Instrument .
Model Units length (U) style connection| | style material Head length (H) connection Options
WR5
111 /4|C E 0|{1|5/|0 F A|C 1 S C 0[50 A ’
Q76...

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 XXXXX
Numerele de sub numarul modelului exemplu de comanda corela te la personajul p numere de dantela in al doilea
coloana din tabelul de comanda.

Optimizarea timpului de livrare
Ofertele cu stea (*)reprezinta cele mai comune optiuni an. Ofertele d ar trebui sa fie d fsau cele mai rapide timpi de livrare.
nemarcate cu stea fac obiectul livrarii suplimentare t selectata.
Componentele modelului necesare
Model
Locul # 1-4 Descriere Details Re.f.‘
pagina
Made wcu o grosime a pereteluiz.mn.ter of 0,26 inchi. (6,6 mm)
Asfat standard de 0,25-i n. (6. 4mm).
* 114C | sonda termica pentru temperatura barstock Dvina Fata de flansd ASME este r aised face cu spirala N/A
serrations.
Dvina EN 1092-1 flansd fatd g estaised tip fata B1.
Unitati de dimensiune
Locul #5 Descriere Details Ref.
pagina
* E Unitati engleze (in.) pa7gi6né
Specifi es daca unitatile de voi fie ininci (.in) sau
millime lungime ter (mm) paging
* M Unitati metrice (mm)
76
Lungimea de imersie (U)
u
Locul # 6-9 Descriere Re.f.'
pagina
Xxx.x-in., 1,00 pana la 100-in. in %-in. incremente (cand sau dered cu dimensiunea u codul nits E) .
* XXXX pagind
Exemplu de 6,25 inchi. lungime unde a doua deci mAI este |asat: 0062 76
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] u
Locul # 6-9 Descriere :;:;
x xxxx mm, de la 25 la 2500 mm in trepte de 5 mm (cdnd comandat cu dimensio n ucodul nits M) paging
oo Exemplu de lungime de 50 mm: 0050 76
Stilul de montare
Locul #10 Descriere Detalii Re.f.
pagina
* P Flansa, sudurad cu penetrare partiala N/A
Sudati refere de sudarea fl unge la tija sondei termice
* F Flansa, sudura cu penetrare completa N/A
* G Flansa, forjata Singur Pforjare cu gheats, fara suduri N/A
Conexiunea la proces
Locul # 11-12 sudare partiala (P) Penetrare complets AtiON sudare (F) Forged, NuWcampuri ) pI:gei:.é
* AA 1-in. Clasa 150 1-in. Clasa 150 1-in. Class 150 N/A
* AB 1% inchi. Clasa 150 1% inchi. Clas S 150 1%inchi. Bl ss 150 N/A
* AC 2 inchi. Clasa 150 2inchi. Clasa 150 2inchi. Class 150 N/A
* 3 inchi. Clasa 150 3inchi. Clasa 150 3inchi. Class 150 N/A
* AE 4.inchi. Clasa 150 4inchi. Clasa 150 4inchi. Class 150 N/A
* AF 6 inchi Clasa 150 6inchiClasa 150 sinchi Class 150 N/A
* AG | 3%-in. Clasa 300 %-in. Clasad 300 %-in. Cla s 300 N/A
* AH 1-in. Clasa 300 1-in. Clasa 300 1-in. Class 300 N/A
* Al 1% inchi. Clasa 300 1% inchi. Clasa 300 1%inchi. Bl ss 300 N/A
* AK 2 inchi. Clasa 300 2 inchi. Clasa 300 2inchi. Class 300 N/A
AL 1-in. Clasa 400/600 1-in. Clasa 400/60 O 1-in. Class 400/600 N/A
A.M | 1%inchi. Clasa 400/600 1% inchi. Clasa 400/ 600 1%inchi. Bl ss 400/600 N/A
UN 2 inchi. Clasa 400/600 2 inchi. Clasa 400/60 O 2inchi. Class 400/600 N/A
AP N/A 1-in. Clasa 900/15 00 1-in. Class 900/1500 N/A
AQ N/A 1% inchi. Clasa 900/ 1500 1%inchi. Clfund 900/1500 N/A
AR N/A 2 inchi. Clasa 900715 00 2inchi. Cfata 900/1500 N/A
wreoe | N/A 1-in. Clasa 2500 1-in. Cfata 2500 N/A
LA N/A 1% inchi. Clasa 2500 1#%inchi. Clasa 2500 N/A
AU N/A 2 inchi. Clasa 2500 2inchi. Cfata 2500 N/A
AV 3 inchi. Clasa 300 3 inchi. Clasa 300 3inchi. Cfetita 300 N/A

26
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Locul # 11-12 sudare partiala (P) Sudura cu penetrare complet3 (F) Forjat, fara sudura (G) P':;:'_;‘
AW 3 inchi. Clasa 400/600 3 inchi. Clasa 400/600 3 inchi. Clasa 400/600 N/A
T0P0R N/A 3 inchi. Clasa 900 3 inchi. Clasa 900 N/A
AY N/A 3inchi. Clasa 1500 3inchi. Clasa 1500 N/A
AZ N/A 31n clasa 2500 31n clasa 2500 N/A
FA DN 20/PN 2,5/6 DN 20/PN 2,5/6 DN 20/PN 2,5/6 N/A
FE DN 20/PN 10/16/25/40 DN 20/PN 10/16/25/40 DN 20/PN 10/16/25/40 N/A
FG DN 20/PN 63/100 DN 20/PN 63/100 DN 20/PN 63/100 N/A
GA DN 25/PN 2,5/6 DN 25/PN 2,5/6 DN 25/PN 2,5/6 N/A
GE DN 25/PN 10/16/25/40 DN 25/PN 10/16/25/40 DN 25/PN 10/16/25/40 N/A
GG DN 25 PN 63/100 DN 25/PN 63/100 DN 25/PN 63/100 N/A
JA DN 40/PN 2,5/6 DN 40/PN 2,5/6 DN 40/PN 2,5/6 N/A
JE DN 40/PN 10/16/25/40 DN 40/PN 10/16/25/40 DN 40/PN 10/16/25/40 N/A
]G DN 40/PN 63/100 DN 40/PN 63/100 DN 40/PN 63/100 N/A
KA DN 50/PN 2,5/6 DN 50/PN 2,5/6 DN 50/PN 2,5/6 N/A
KC DN 50/PN 10/16 DN 50/PN 10/16 DN 50/PN 10/16 N/A
KE DN 50/PN 25/40 DN 50/PN 25/40 DN 50/PN 25/40 N/A
ceract DN 50/PN 63 DN 50/PN 63 DN 50/PN 63 N/A
KG DN 50/PN 100 DN 50/PN 100 DN 50/PN 100 N/A
LA DN 65/PN 2,5/6 DN 65/PN 2,5/6 DN 65/PN 2,5/6 N/A
LC DN 65/PN 10/16 DN 65/PN 10/16 DN 65/PN 10/16 N/A
LE DN 65/PN 24/40 DN 65/PN 24/40 DN 65/PN 24/40 N/A
LF DN 65/PN 63 DN 65/PN 63 DN 65/PN 63 N/A
LG DN 65/PN 100 DN 65/PN 100 DN 65/PN 100 N/A
MA DN 80/PN 2,5/6 DN 80/PN 2,5/6 DN 80/PN 2,5/6 N/A
MC DN 80/PN 10/16 DN 80/PN 10/16 DN 80/PN 10/16 N/A
e ine DN 80/PN 25/40 DN 80/PN 25/40 DN 80/PN 25/40 N/A
MF DN 80/PN 63 DN 80/PN 63 DN 80/PN 63 N/A
MG DN 80/PN 100 DN 80/PN 100 DN 80/PN 100 N/A
N/A DN 100/PN 2.5/6 DN 100/PN 2.5/6 DN 100/PN 2.5/6 N/A
NC DN 100/PN 10/16 DN 100/PN 10/16 DN 100/PN 10/16 N/A
NE DN 100/PN 25/40 DN 100/PN 25/40 DN 100/PN 25/40 N/A
NF DN 100/PN 63 DN 100/PN 63 DN 100/PN 63 N/A
NG DN 100/PN 100 DN 100/PN 100 DN 100/PN 100 N/A
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Stilul stem
Locul #13 Descriere Detalii Imagine Ref. pagina
Lungimea minima de imersie =
* 1 Drept pagina 77
1-in. (25 mm)
Lungimea minima de imersie =
* 2 Conic pagina 77

1-in. (25 mm)

Lungimea minima de imersie =

* 3 A calcat :ﬂ pagina 77

3inchi. (75 mm)

Material pentru sondele termice

Locul # 14-15 Descriere ipe Detalii Rgf:
pagina
* SC 316/3 16L dual rating pa7gi8né
. Trebuie sa comandati €Certificat rial pentru a obtine NORSOK pagina

SD 316/3 16L dual rating (NORSOK) documentatia Q8 Mat o
* SF 304/3 04L dual rating pa7gi8né
* CS Carbo ns teel (A-105) pa79i8né
i pagina

SG 316TiSST A
SH 316/316L SST cuta ntteaca de alaun Disponi_bil doal" €a prgﬁl de tija dreapta cu urj c'iiametru de 9,75, pagina

astfel cd necesita optiunea A075 pentru unitatile englezesti 78
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Sonda termica Rosemount 114C

Locul # 14-15 | Descriere Detalii Re.f:
pagina
s) 316/316L SST cu acoperire PFA Recomandat pentru aplicatii antiaderente pa79i8né
SK 304/304L SST cu acoperire PTFE Recomandat pentru aplicatii antiaderente pa79i8né
SL 310 SST pa7gi8né
SM 321 SST pa7gi8né
SN 321H SST pa7ggé
SR inox 904L pa7gi8né
SP 347 SST pa7gi8né
AB Aliaj B3 pa7gi8né
AC Aliaj C-276 pa7gi8né
AT Aliaj C-4 (cu flansa SST 304/304L) Nu este disponibil cu stilul de montare G (complet forjat). pa79i8né
AE | Aliaj C-22 (cu flansd SST 304/304L) Nu este disponibil cu stilul de montare G (complet forjat). pa7gi8né
AF Aliaj C-22 (cu flansa SST 316/316L) Nu este disponibil cu stilul de montare G (complet forjat). pa7gi8né
AG Aliaj 20 pa7gi8né
AH Aliaj 400 pa7gi8né
AK Aliaj 600 pa7gi8né
AL Aliaj 600 (cu flansa SST 304/304L) Nu este disponibil cu stilul de montare G (complet forjat). pa7gi8né
AM | Aliaj 601 pa7ggé
UN | Aliaj 625 pa7gi8né
AP | Aliaj 800 pa7gi8né
AQ | Aliaj 800H/HT pa7gi8né
AR Aliaj 825 pa7gi8né
AU Aliaj C-20 pa7gi8né
ureoe | Aliaj F44 Mo6 pa79i8né
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Sonda termica Rosemount 114C iunie 2023

Locul # 14-15 Descriere Detalii Re.f:
pagina
CA | Chrome-Moly Grad B-11/F-11 Clasa II Pa;’gé
CB | Chrome-Moly Grad B-22/ F-22 Clasa III pa;"sné
CC Chrome-Moly Grad F-91 pa;isné
. pagina
NK Nichel 200 78
. pagina
TT Titan grad 2 78
DS SST super duplex pagina
78
DT Super duplex — NORSOK Trebuie sa c9mandagi certificatul de material Q8 pentru a obtine pagina
documentatia NORSOK 78
pagina
DU Duplex 2205 78
DV Duplex 2205 - NORSOK Trebuie sa cFJmanda'gi certificatul de material Q8 pentru a obtine pagina
documentatia NORSOK 78
Lungimea capului (H)
Fire conice Fire paralele
H H
Locul # 16-18 Descriere Ref._
S e B
xx.x-in., 1,75 pana la 11,25 inchi. in %-in. incremente (daca se comanda cu codul E de unitati de dimensiune)
pagina
* XXX Exemplu de 6,25 inchi. lungimea la care este |ldsata a doua zecimala: 062 (lungimea implicitd a capului = 1,75 81
inchi)
* xxx mm, de la 40 la 225 mm in trepte de 5 mm (cand se comanda cu unitatea de dimensiune codul s M) pagini
XXX
Exemplu de lungime de 50 mm: 050 (lungimea implicita a capului = 45 mm) 81
Conexiune instrument
Locul #19 Descriere Detalii Imagine Re.f.'
pagina
Yy pagina
* A %2-14 NPT 83
pagina
* B Y%-14 NPSM 83
C  |%-14NPT Filet feminin s Py
pagina
D M18 x 1,5p 83
pagina
E M20x1.5p 33
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Locul #19 Descriere Detalii Imagine Re.f.'
pagina
pagina
F M24 x 1,5p 83
Vo-i pagina
G G %-in. (BSPF) 83
3 pagina
H G %-in. (BSPF) 83
pagina
J M27 x 2p 83
pagina
K M14 x 1,5p 83
Optiuni suplimentare
Asamblarea senzorului/caniului termic la optiuni
Cod Descriere Detalii Reff:
pagina
* XT Ansamblu strans manual al senzorului si al Se asigura ca senzorul este filetat in godeu termic, dar strans pagina
sondei termice numai manual 83
* XW Ansamblu gata de proces al senzorului si al Se asigura ca senzorul este filetat in godeu termic si cuplu pagina
sondei termice pentru o instalare gata de proces 83
Garantie extinsa pentru produs
Cod Descriere Detalii Re‘f.‘
pagini
* WR3 | 3 ani garantie limitata pasggé
Aceasta optiune de garantie extinde garantia producatorului la
trei sau cinci ani pentru defecte legate de producator pagina
* WR5 | 5 ani garantie limitata 83

Calculul sondei termice

Nota

Daca stilul de montaj ales este flansa cu sudura cu penetrare completa (F), atunci trebuie sa alegeti optiunea de penetrare a colorantului
(Q73) pentru a indeplini cerintele standardului ASME PTC 19.3 TW.

Cod Descriere Detalii Ref._

pagina

* R21 Calculul sondei termice Sfet de falcule pentru a se asigura ca sondele termice sunt pagina

sigure Tn anumite conditii de proces 84
Certificare NACE

Cod Descriere Detalii Rgf.

pagina

* Q35 | Aprobare NACE Indeplineste cerintele MRO175/ISO 15156 si MRO103 Paé"f
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Testarea PMI
. .. Ref.
Cod Descriere Detalii 9 y
pagina
Q76 | Testarea PMI Verificd compozitia chimica a materialului pagg;a
Certificarea materialului
. - Ref.
Cod Descriere Detalii -
pagina
* is Certificarea materialului Certificat de conformitate si trasabilitate a materialelor in pagin
conformitate cu EN 10204 tip 3.1 85
Testul materialului
. - Ref.
Cod Descriere Detalii ._
pagina
MO1 Test Charpy la temperatura scazutd Masoara ductilitatea la temperatura scazuta a materialului pagga
E i It t terialului . . . . - ina
MO02 xam|harea ,Cu vitrasunete a materiaiiul Examinarea forjatelor din otel pentru defecte si incluziuni pagind
putului termic 86
Finisaj de suprafata
. .. Ref.
Cod Descriere Detalii ef 5
pagina
Q16 | Certificare Certificat care aratJ valorile m3surate ale finisarii suprafetei paggga
R14 Finisare <Ra 0,3 pm (12 pin) Imbunatateste rugozitatea suprafetei sondei termice pa892a
Electropoluit
- . Ref.
Cod Descriere Detalii ,_
pagina
R20 Electropoluit Imbunatétiti netezimea si calitatea suprafetei pa8g;1a
Test de presiune externa hidrostatica
. - Ref.
Cod Descriere Detalii ._
pagina
3 ) Verifica calitatea structurala si verifica scurgerile la ind
* 15 Test de presiune extern standard A A 9 pagine
conexiunea la proces si la tija 88
* Q9 Test de presiune externa extins I:afierLcuaIttestuI standard de presiune externa, dar testat de doua ori pa89i9né
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Test de presiune interioara hidrostatica

- . Ref.
Cod Descriere Detalii T
pagina
* Q85 Test de presiune interna standard Verificati integritatea structurala interna a sondei termice pasgga
. . < . La fel ca testul standard de presiune interna, dar testat de doua ori ina
* Q86 | Test de presiune interna extins ) P pagind
mai mult 89
Numar de inregistrare canadian
. - Ref.
Cod Descriere Detalii —
pagina
< N . . Aprobari canadiene pentru toate provinciile (materiale aprobate in ina
Q17 Numar de inregistrare canadian P , ) p P ( P pagha
sectiunea de referinta) 90
Test de penetrare a colorantului
. " Ref.
Cod Descriere Detalii -
pagina
* Q73 Test de penetrare a colorantului Verifica calitatea materialului paggl(l;a
Certificarea materialului
Test de grosime a peretelui
. - Ref.
Cod Descriere Detalii ._
pagina
* Q83 | Testcu ultrasunete Verifica concentricitatea alezajului sondei termice pa99|1na
* Q84 | Test radiografic (raze X). Verifica concentricitatea alezajului sondei termice
Curatenie speciala
. " Ref.
Cod Descriere Detalii -
pagina
i6 Curatenie speciala Curatarea mediului imbogatit cu oxigen conform ASTM G93 pas;na
Marcaje pentru sondele termice
. " Ref.
Cod Descriere Detalii -
pagina
i . Marcarea externa a sondei termice pentru teste specifice (a se vedea pagina pagina
R40 Marcaje de testare pe sondele termice A °
de referints pentru lista de teste) 92
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Test de matrice Tn faze
. " Ref.
Cod Descriere Detalii 9 y
pagina
Q80 Test de matrice in faze Verifica cf‘alitatea su(-juvrilor cu flanse cu penetrare completa folosind pagina
tehnologia ultrasonicd 93
Test cu raze X/radiografie
. . Ref.
Cod Descriere Detalii -
pagina
Q81 radiografie/radiografie Verifica calitatea sudurilor cu flanse cu penetrare completa pagggma
Documentatia de sudare a flansei
. . Ref.
Cod Descriere Detalii ._
pagina
Q66 anegistréri de calificare a procedurii (PQR) o anegistrare'a unei fuduri de testare efectuata si tesvtaté r_iguros pagina
pentru a se asigura cd procedura va produce o sudura buna. 92
Un certificat de testare care arata daca un sudor poseda o
pr e e - . . . . agina
Q67 | Calificari de performanta a sudorului (WPQ) experienta si cunostintele necesare pentru a efectua P 99'3
specificatiile unei anumite proceduri de sudare.
Un document formal scris care descrie si ofera instructiuni unui
e " sudor sau operator de sudura pentru realizarea sudurilor de ina
Q68 | Specificatii procedurii de sudare (WPS) U operal ; > P ) . paging
’ productie de calitate si de calitate conform cerintelor codului. 93
Fisa si lant
. .. Ref.
Cod Descriere Detalii ej
pagina
RO6 | Otel inoxidabil Protejeaza filetele sondei atunci cand senzorul nu este instalat pagza
R23 Alama Protejeaza filetele sondei atunci cand senzorul nu este instalat pasza
Varf sferic
. . Ref.
Cod Descriere Detalii ,_
pagina
R60 | Varf sferic Schimba varful plat in sferic pasga
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Acoperire tija a sondei termice

Cod Descriere Detalii Ref:
pagina
O acoperire pe baza de aliaj peste tija sondei termice pentru a .
R63 | Acoperire tulpina din aliaj 6 preveni sau a incetini uzura din cauza mediului de proces in pa99'3na
aplicatiile erozive.
Gaura de aerisire
Cod Descriere Detalii Ref.
pagina
Permite aerisirea unei sonde termice si pentru indicarea o
R11 Gaura de aerisire faptului ca integritatea structurala a sondei termice a fost pagg":a
compromisa
Fata cu flansa
Cod Descriere Detalii Re.f.'
pagina
RO9 | Zimturi concentrice Zimari concentrice in fata flansei conform ASME B16.5 paggzé
R10 . Fata de flansa plata conform ASME B16.5 sau EN 1092-1 fata de tip A pagina
parament 2%
R15 | Fata ridicata, tip B2 Fata de ridicare conform EN 1092-1 tip B2 p"’99i7”‘§
R16 RT) Fata de Imbinare de tip inel conform ASME B16.5 paggi;é
R18 | Canelurs, tip D Canelurs, tip D conform EN 1092-1 paggigné
R19 | Limba, tip C Limb, tip C conform EN 1092-1 p?%"(‘)é
R24 | Spigot, tip E Spigot, tip E conform EN 1092-1 p?%"f
R25 | Nisa, tip F Nisa, tip F conform EN 1092-1 P;%inzé
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Diametrul radacinii (A)

Cod Descriere Re.f:
pagina
x.xx-inchi, 0,36 pana la 3,15 inchi. in 0,01 inchi. incremente (cand comandat cu dimensio nNmu codul s§u E) paging

AXXX
Exemple: Cod A040 = 0,4 inchi, Cod A315 = 3,15 inchi. 103
xx.xx mm, 10 pana la 80 mm in trepte de 0,5 mm (cand comandat cu dimensio n ucodul nits M) paging

AXXX
Exemple: Cod A100 = 10,0 mm, Cod A755 = 75,5 mm 103

Diametrul varfului (B)

Ref.

Cod Descriere

T pagina

x.xx inchi, 0,36 pana la 1,83 inci. in 0,01 inchi. incremente ( cAnd comandat cu dimensio NN este coda E) paging

Bxxx
Exemple: codul B040 = 0,4 inchi, codul B180 = 1,8 0-in. 104
xx.x mm, 10 pana la 46 mmin 0,5 mm. incremente ( cdnd comandat cu dimensio NMU estecoda M) pagin

Bxxx
Exemple: Cod B100 = 10,0 mm, Cod B455 = 45,5 mm 104

Diametrul alezajului nestandard (d)

Cod Descriere Detalii Imagine Rgf:
pagina
. . pagina
D01 0,276 inchi/7,0 mm 105
. . pagina
D03 0,138 inchi/3,5 mm d 105
D04 0,386 inchi/9,8 mm Implicit = 0,26 inchi. (6. 6 mm) / % ‘ P?%"‘Sé
DO5 |0,354in./9,0 mm g f P?%‘gé
. . pagina
D06 0,433 inchi/11,0 mm 105
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Grosimea varfului nestandard (t)

Cod Descriere Detalii Imagine Ref:
pagina
. . pagina
TO1 0,197 inchi/5,0 mm 105
Implicit = 0,25 inchi. (6,4 mm)
. pagina
T02 0,236 in./6,0 mm t—b‘ 105
Raza fileului (e)
Cod Descriere Detalii Imagine Ref.
pagina
EO1 0,039 inchi/1 mm
EO2 0,079in./2 mm
EO3 0,118 inchi/3 mm
EO5 0,197 inchi/5 mm o
. . pagina
Standard = 0,157 inchi. (4 mm)
EO6 |0,236in./6 mm 106
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Instalare cu flansa

Sondele termice cu flanse sunt prinse cu suruburi pe o flansa de imperechere care iese din proces. Este important sda selectati
garnitura adecvata pentru conditiile de proces, pentru a asigura o etansare intre fetele flansei. Thermowells Rosemount 114C vin
standard cu o fata indltata si dintdri spiralate proiectate conform standardului ASME B16.5. Acestea ar trebui sa fie instalate cu o
garnitura de cerc interior al suruburilor (IBC), care se extinde si este centrata de suruburi. Sunt disponibile si alte optiuni de fata
cu flansa.

Figura 10: Componente de instalare

A. Sonda termica

B. Bolt/saibe

C. Garnitura de inel

D. Duza si flansa de imperechere

E. Proces
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Desene cu flansa ale putului termic

Figura 11: Desenele sondei montate pe flansa Lungimea totala = U+H.

Drept Conic A calcat
hs’R.NEh_C.GMEEﬂQ»h_\ | |
T
1 I
| |
|| 1 |
NG T ™
HEADLENGTH B15S ! !
| |
I I
; | | m |
e ] | |
T ;:}O’II:IN-EEE : A :
! ROOT DIAMETER ! ROOT DIMETER.
| |
1 I
S S | |
I I
| |
N i i
& | ﬁ N
I I
E | |
I I
N N |
I 1 z.EZEZE-iSTH
h N |
N 1 I
JHP'HM | |
1 &va X
' T P
A. Diametrul radacinii
B. Diametrul varfului
C. Flansa de suprafata ASME B16.5
E. Lungime totala (U + H)
H. Lungimea capului
N. Conexiune instrument
U. Lungimea de imersie
d. Diametrul alezajului
t. Grosimea varfului
Nota
Dimensiunile sunt milimetri (inci).
Tabel 3: Sonde termice montate pe flansa
Cod Conexiunea la proces Radacina Radacina Diametrul varfului | Diametrul varfului | Flanse per
diametru diametru conic Drept specificatie
CodP, CodF, (CodG, cilcat conic tulpina tulpina
cu fla.nsa, flinsata, plina | cuflansa, tulpina IR
partial patrundere falsificat/nr
patrundere sudura suduri
sudura
AA 1-in. Clasa 1-in. Clasa 1-in. Clasa .748 (19) . 886 (22,5) .630(16) .748(19) ASME B16.5
150 150 150
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Tabel 3: Sonde termice montate pe flansa(continuare)
Cod Conexiunea la proces Radacina Radicing Diametrul varfului | Diametrul varfului | Flanse per
diametru diametru conic Drept specificatie
Cod P, CodF, CodG, calcat conic tulpina tulpina
cu flansa, flansata, plina cu flansa, tulpina tulpina
partial patrundere falsificat/nr
patrundere sudura suduri
sudura
AB 1% inchi. Clasa 1% inchi. Clasa 1% inchi. Clasa . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709(18) . 846 (21,5)
150 150 150
AC 2 inchi. Clasa 2 inchi. Clasa 2 inchi. Clasa . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
150 150 150
ANNT 3inchi. Clas 3inchi. Clasa 3inchi. Clasd . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
150 150 150
AE 4 inchi. Clas 4 inchi. Clasé 4 inchi. Clasa . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709(18) . 846 (21,5)
150 150 150
AF 6 inchi Clasa 6 inchi Clasa 6 inchi Clasa . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
150 150 150
AG 3%-in. Clasa 3%-in. Clasa %-in. Clasa . 669 (17) . 669 (17) .496 (12,5) . 669 (17)
150 150 150
AH 1-in. Clasa 1-in. Clasa 1-in. Clasa . 748 (19) . 886 (22,5) .630(16) . 748 (19)
300 300 300
Al 1% inchi. Clasa 1% inchi. Clas 1% inchi. Clasa . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
300 300 300
AK 2 inchi. Clasa 2 inchi. Clasa 2 inchi. Clasa . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709(18) . 846 (21,5)
300 300 300
AL 1-in. Clasa 1-in. Clasa 1-in. Clasa . 748 (19) 886 (.22,5) .630(18) . 748 (19)
400/600 400/600 400/600
A.M 1% inchi. Clasa 1% inchi. Clasa 1% inchi. Clasa . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709(18) . 846 (21,5)
400/600 400/600 400/600
UN 2 inchi. Clasa 2 inchi. Clasa 2 inchi. Clasa . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709(18) . 846 (21,5)
400/600 400/600 400/600
AP N/A 1% inchi. Clasa 1% inchi. Clasa . 748 (19) 886 (22,5) .630(16) . 748 (19)
900/1500 900/1500
AQ N/A 1% inchi. Clasa 1% inchi. Clasa . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
900/1500 900/1500
AR N/A 2 inchi. Clasé 2 inchi. Clasa . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709(18) . 846 (21,5)
900/1500 900/1500
LA N/A 1% inchi. Clasa 1% inchi. Clasa . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
2500 2500
AU N/A 2 inchi. Clasé 2 inchi. Clasa . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
2500 2500
AV 3inchi. Clasa 3 inchi. Clasa 3inchi. Clasa . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
300 300 300
TopoR N/A 3inchi. Clasa N/A . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
900
AY N/A 3 inchi. Clasa N/A . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
1500
AZ N/A 3inchi. Clasa N/A . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709(18) . 846 (21,5)
2500
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Tabel 3: Sonde termice montate pe flansa(continuare)

Cod Conexiunea la proces Radacina Radicing Diametrul varfului | Diametrul varfului | Flanse per
diametru diametru conic Drept specificatie
Cod P, 3 Cod F'_ o Cod G, 5 cilcat conic tulpina tulpina
cu fla'nsa, flinsata, plina cu flansa, tulpina tulpina
partial patrundere falsificat/nr
patrundere sudura suduri
sudura
FA DN 20/PN DN 20/PN .669 (17) .669(17) .669 (17) .669 (17) .669 (17) EN 1092-1
2,5/6 2,5/6
FE DN 20/PN DN 20/PN DN 20/PN .669(17) .669 (17) .669 (17) .669 (17)
16/10/25/40 16/10/25/40 16/10/25/40
FG DN 20/PN DN 20/PN DN 20/PN .669(17) .669(17) .669(17) .669(17)
63/100 63/100 63/100
GA DN 2,5 PN DN 2,5 PN DN 2,5 PN . 748 (19) . 748 (19) .500(12,7) .748(19)
2,5/6 2,5/6 2,5/6
GE DN 2,5 PN DN 2,5 PN DN 2,5 PN . 748 (19) . 748 (19) .500(12,7) . 748 (19)
16/10/25/40 16/10/25/40 16/10/25/40
GG DN 2.5 DN 2.5 DN 2.5 . 748 (19) . 748 (19) .500(12,7) . 748 (19)
PN63/100 PN63/100 PN63/100
JA DN 40/PN DN 40/ PN DN 40/PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) . 709 (18) . 846 (21,5)
2,5/6 2,5/6 2,5/6
JE DN 40/PN DN 40 /PN DN 40/PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
16/10/25/40 16/10/25/40 16/10/25/40
JG DN 40/PN DN 40/ PN DN 40/PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
63/100 63/100 63/100
JH DN 40/PN DN 40/ PN DN 40 /PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
160 160 160
1) DN 50/PN DN 50/PN DN 50/PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
250 250 250
JK DN 50/PN DN 50/PN DN 50/PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
320 320 320
JL DN 50/PN DN 50/PN DN 50/PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
400 400 400
KA DN 50/PN DN 50/PN DN 50/PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
2,5/6 2,5/6 2,5/6
KC DN 50/PN DN 50/PN DN 50/PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) . 709 (18) . 846 (21,5)
10/16 10/16 10/16
KE DN 50/PN DN 50/PN DN 50/PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) . 709 (18) . 846 (21,5)
25/40 25/40 25/40
cerar DN 50/PN 63 DN 50/PN 63 DN 50/PN 63 . 846 (21,5) 1,043 (26,5) . 709 (18) . 846 (21,5)
KG DN 50/PN DN 50/PN DN 50/PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) . 709 (18) . 846 (21,5)
100 100 100
LA DN 65/PN DN 65/ PN DN 65 /PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) . 709 (18) . 846 (21,5) EN 1092-1
2,5/6 2,5/6 2,5/6
LC DN 65 /PN DN 65 /PN DN 65 /PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
10/16 10/16 10/16
LE DN 65 /PN DN 65 /PN DN 65 /PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
24/40 24/40 24/40
LF DN65/PN63 |DN65/PN63 |DN65/PN63 |.846(21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
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Tabel 3: Sonde termice montate pe flansa(continuare)
Cod Conexiunea la proces Radacina Radicing Diametrul varfului | Diametrul varfului | Flanse per
diametru diametru conic Drept specificatie
Cod P, CodF, Cod G, cilcat conic tulpina tulpina
cu flansa, flansata, plina cu flansa, tulpina tulpina
partial patrundere falsificat/nr
patrundere sudura suduri
sudura
LG DN 65/ PN DN 65 / PN DN 65/ PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
100 100 100
MA DN 80/ PN DN 80/ PN DN 80/ PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
2,5/6 2,5/6 2,5/6
MC DN 80/ PN DN 80/ PN DN 80/ PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
10/16 10/16 10/16
DN 80/ PN DN 80/ PN DN 80/ PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
25/40 25/40 25/40
MF DN 80/ PN 63 | DN 80/ PN 63 DN 80/ PN 63 | .846(21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
MG DN 80/ PN DN 80/ PN DN 80/ PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
100 100 100
N/A DN 100/ PN DN 100/ PN DN 100/ PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
2,5/6 2,5/6 2,5/6
NC DN 100/ PN DN 100/ PN DN 100/ PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709 (18) . 846 (21,5)
10/16 10/16 10/16
NE DN 100/ PN DN 100/ PN DN 100/ PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709(18) . 846 (21,5)
63 63 63
NF DN 100/PN DN 100/PN DN 100/PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709(18) . 846 (21,5)
63 63 63
NG DN 100/PN DN 100/PN DN 100/PN . 846 (21,5) 1,043 (26,5) .709(18) . 846 (21,5)
100 100 100
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Sonde termice Rosemount 114C Van Stone
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Prezentare generala a sondei Van Stone

Van Stone/lap Thermowells pentru imbinare sunt montate intre flansa de imbinare si flansa de imbinare a suprapunerii. Acest design unic
permite proiectantilor de puturi termoizolante sa specifice materiale pentru flansa pentru puturi termice diferite de materialul tijei sondei;
flansele sunt usor de inlocuit. Aceste sonde termice permit utilizarea diferitelor materiale pentru sondele termice pentru flansa care vine in
contact cu procesul si suprapunerea flansei, ceea ce poate economisi materialul si costurile de productie. Sunt o alegere buna pentru aplicatii
corozive, deoarece nu exista suduri, astfel incat coroziunea imbinarii sudate este eliminata. Standardul Emerson pentru sondele termice Van
Stone este un stil cu fata ridicata din otel carbon. Sunt disponibile si alte stiluri si materiale pentru flanse.

Figura de ofertd standard de mai jos arata configuratiile puturilor termice care pot fi livrate de obicei Tn doua saptamani sau mai
putin.

Figura 12: Oferta standard - Van Stone

Model Units  Immersion Mounting Process Stem  Thermowell Head Instrument Options
length (U) style connection  style material length (H) connection threads
Dlfale] x| DX [v ] e Dx ] [a ] D) xdxdx] [ pooooox
1234 5 6789 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
Common options
(16-18) Head length (H) Q35 |NACE certification
= XXX |2.25-to 11.25-n. (E) R21 |Thermowell calculation
{10) Mounting style Example: 2.25-in. =022, Q8 |Material certification
English (E) Van Stone (V) 1 | Straight Stem 10-in.=100 C01 |Van Stone w/no cover flange
Metric (M) 2 | Tapered Stem XXX |40to 225 mm (M) €02 [Van Stone w/SST cover flange
Example: 40 mm =040,
3 | Stepped Stem -
(6-9) Immersion length (U) 205Tm 225
XXXX | 1-to 40-in. (E) 7 7 4 " allmaters 9 ent connectio
Example: 2-n, - 0020, (11-12) Process connections 0
40-in. = 0400 AA 1-in. Class 150 SC 316/316LSST A ¥5-14 NPT
XXXX [50to 1000 mm (M) AB 115-in. Class 150 SF 304/304L SST B V5-14 NPSM
Example: 50 mm = 0050,
1000 mm = 1000 AC 2-in. Class 150 cs Carbon steel

Optiunile comune prezentate inFigura 12reprezinta o oferta partiald; face referire laInformatii despre comanda Van Stonepentru o lista
completa de optiuni disponibile.

Figura 13: Componente Van Stone Thermowell
| H U

< <

A. Conexiune instrument
B. Conexiunea la proces
H. Lungimea capului

U. Lungimea de imersie

Nota
Suprafata umeda include fata flansei si lungimea de imersie (U).
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Informatii despre comanda Van Stone

Figura 14: Exemplu de comanda cu numarul de model

. Immersion Mounting Process Stem | |Thermowell Instrument .
Model Units length (U) style connection| | style material Head length (H) connection Options
WR5
11114]|C M 01|50 \") A B 1 S C 0 5 0 A !
Q76...
1 2 3 4 5 6 7 8 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 XXXXX

Numerele de sub exemplul de comanda a numarului de model se coreleaza cu numerele locului de caractere din a doua

coloana a tabelului de comanda.

Specificatii si optiuni

Consultati sectiunea Specificatii si optiuni pentru mai multe detalii despre fiecare configuratie. Specificatiile si selectia
materialelor produsului, optiunilor sau componentelor trebuie facute de cumparatorul echipamentului. VeziAlegerea
materialuluisectiune pentru mai multe informatii.

Optimizarea timpului de livrare

Ofertele cu stea (k)reprezintd cele mai comune optiuni si ar trebui sa fie selectate pentru cei mai rapidi timpi de livrare.
Ofertele fara stea fac obiectul unui termen de livrare suplimentar.

Componentele modelului necesare

Model
- . Ref.
Locul # 1-4 Descriere Detalii O
pagina
Fabricat cu un diametru standard al alezajului de 0,26 inchi. (6,6 mm) si
* 114C Sonda termica pentru temperatura barstock grosimea peretelui varfului de 0,25 inchi. (6,4 mm). Materialul implicit al N/A
flansei de acoperire este otel carbon.
Unitati de dimensiune
. " Ref.
Locul #5 Descriere Detalii -
pagina
* E Unitati engleze (in.) pa7gga
Specifica daca unitatile de lungime vor fi in inci (.in) sau
milimetri (mm) paging
* M Unit&ti metrice (mm)
76
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Lungimea de imersie (U)

U

. Ref.

Locul # 6-9 Descriere -
pagina
Xxx.X-in., 1,00 pana la 100-in. in %-in.Tn  creme (atunci cand sunt comandate cu unitati de dimensiune cod E) -
* XXXX pagind

Exemplu de 6,25 inchi. lungime unde e a doua zecimala este dropp  dezactivare: 0062 76
xxxx mm, 25 pana la 2500 mm in trepte de 5 mm (cand se comanda cu unitati de dimensiune cod M) .
* XXXX pagie

Exemplu de lungime de 50 mm: 0050 76

Stilul de montare

. . Ref.

Locul #10 Descriere Detalii ef
pagina
* \' Van Stone, flansa in poala Coperta implicita fla NQMaterialul este de cca  otel carbon N/A

Conexiunea la proces

. Ref.
Locul # 11-12 Descriere o
pagina
* AA 1-in. Clasa 150 N/A
* AB 1% inchi. Clasa 150 N/A
* AC 2 inchi. Clasa 150 N/A
* AH 1-in. Clasa 300 N/A
* A 1% inchi. Clasa 300 N/A
* AK 2 inchi. Clasa 300 N/A
* AL 1-in. Clasa 400/600 N/A
* A.M | 1%inchi. Clasa 400/60 O N/A
* UN | 2inchi. Clasa 400/600 N/A
AP 1-in. Clasa 900/1500 N/A
AQ 1% inchi. Clasa 900/1500 N/A
AR 2 inchi. Clasa 900/1500 N/A
wreoe | 1-in. Clasa 2500 N/A
LA 1% inchi. Clasa 2500 N/A
AU 2 inchi. Clasa 2500 N/A
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Stilul stem

Locul #13 Descriere Detalii Imagine Ref:
pagina
Lungime minima de imersie = 1 ] pagind
o 1 |Drept inch (25 mm) 77
[ L]
. Lungime minima de imersie = 1 pagina
x 2 |Conic inch (25 mm) 77
—
* 3 A cslcat Lungime minima de imersie = 3 in. pagin
(75 mm) [ ] 7
. L]
Material pentru sondele termice
Locul # 14-15 Descriere Detalii Re.f.'
pagina
* SC  |316/316L dual rating pagis”é
SD 316/316L dual rating (NORSOK) Trebuie sa ctj:mandat,i certificatul de material Q8 pentru a obtine pagina
documentatia NORSOK 78
* SF [304/304L dual evaluat p"’;’gé
* cS Otel carbon (A- 105) pa7gi8né
. pagina
MO Molibden m 78
. pagina
SG 316Ti SST 78
SH | 316/316L SS T With bronz tteaca de alaun Pa79i8”é
. pagina
3 316/376L SST cu acoperire PFA Recomandat pentru aplicatii antiaderente. 78
. pagina
SK 304/304L SST cu acoperire PTFE Recomandat pentru aplicatii antiaderente. 78
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Locul # 14-15 | Descriere Detalii P'::i:;
SL 310 SST pa7gi8né
SM 321 SST pa7gi8né
SN 321H SST pa7gi8né
SR inox 904L pa7gi8né
SP 347 SST pa7gi8né
AB Aliaj B3 pa7gi8né
AC Aliaj C-276 pa7gi8né
AG Aliaj 20 pa7gi8né
AH Aliaj 400 pa7gi8né
AK Aliaj 600 pa7gi8né
AM | Aliaj 601 pa7gi8né
UN | Aliaj 625 pa7gi8né
AP Aliaj 800 pa7gi8né
AQ Aliaj 800H/HT pa7gi8né
AR Aliaj 825 pa7gi8né
AU Aliaj C-20 pa7gi8né
CA Chrome-Moly Grad B-11/F-11 Clasa II pa;gé
CB Chrome-Moly Grad B-22/ F-22 Clasa III pa;lgé
e Chrome-Moly Grad F-91 pa79glé
NK Nichel 200 pa7gi8né
T Titan grad 2 pa7gi8né
DS SST super duplex pa79i8né
DT | Super duplex - NORSOK Lz‘zj‘:;zZ‘i‘a‘;am;;g:g;emﬁcat“' de material Q8 pentru a obtine pa7gi8né
DU Duplex 2205 pa7gi8né
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Locul # 14-15 Descriere Detalii Re.f.'
pagina
DV Duplex 2205 - NORSOK Trebuie s3 comandati Q8 Material Certificat cate pentru a obtine NORSOK pagina
P documentatie 78
Lungimea capului (H)
H
Locul # 16-18 | Descriere D Rgf:
pagina
XX.X-in., 1,75 pana la 11,25 inci. in %-in. incremente (atunci cand este comandat cu  Unitate de dimensiune codul s E) Cap
* XXX Exemplu de 6.25-i  N.lungimea in care a doua zecimala este ed off: 062 (def Aungimea ultim a capului = lungime
2.25-in. pentru flanse Tncadrata in clasa 900) (H)
xxx mm, de la 40 la 225 mm Tn trepte de 5 mm (cand este comandat cu  Dimensiunea uni tcodul s M) Cap
* XXX lungime
Exemplu de lungime de 50 mm: 050 (lungimea implicitd a capului =60 mmf sau flanse und eClasa r 900) (H)
Conexiune instrument
Locul #19 Descriere Detalii Imagine Reff:
pagina
" pagina
* A %-14 NPT 83
Yo pagina
* B ¥2-14 NPSM 83
3 pagina
C %-14 NPT 83
pagina
D M18 x 1,5p 83
pagina
E M20 x 1,5p 83
Fire feminine WW7777777WW
al ) .
; pagina
F M24 x 1,5p 83
Vo-i pagina
G G %-in. (BSPF) 83
3 pagina
H G %-in. (BSPF) 83
pagina
J M27 x 2p 83
pagina
K M14 x 1,5p 83
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Optiuni suplimentare
Asamblarea senzorului/caniului termic la optiuni
Cod Descriere Detalii Ref:
pagina
* XT Ansamblu strans manual al senzorului si al Se asigura ca senzorul este filetat in godeu termic, dar strans pagind
sondei termice numai manual 83
* XW Ansamblu gata de proces al senzorului si al Se asigura ca senzorul este filetat in godeu termic si cuplu pagind
sondei termice pentru o instalare gata de proces 83
Garantie extinsa pentru produs
Cod Descriere Detalii Re.f..
pagini
* WR3 | 3 ani garantie limitata pa89i3né
Aceastd optiune de garantie extinde garantia producatorului la
trei sau cinci ani pentru defecte legate de producator aqing
* WR5 | 5 ani garantie limitata P §3
Calculul sondei termice
Cod Descriere Detalii Ref.
pagina
* R21 Calculul sondei termice Sfet de falcule Pentru a se asigura ca sondele termice sunt pagina
sigure Tn anumite conditii de proces 84
Certificare NACE
Cod Descriere Detalii Re.f:
pagina
* Q35 | Aprobare NACE indeplineste cerintele MRO175/ISO 15156 si MRO103 pagzé
Testarea PMI
Cod Descriere Detalii Ref:
pagina
Q76 | Testarea PMI Verificd compozitia chimica a materialului pa§i5né
Certificarea materialului
Cod Descriere Detalii Ref.
pagina
* is Certificarea materialului Certificat de conformitate si trasabilitate a materialelor in pagin
conformitate cu EN 10204 tip 3.1 85
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Testul materialului

Cod Descriere Detalii Ref:
pagina
MO1 | Test Charpy la temperatura scazuta Masoara ductilitatea la temperatura scazuta a materialului pagigé
MO02 Examir}area _cu ultrasunete a materialului Examinarea forjatelor din otel pentru defecte si incluziuni pagin
putului termic 86
Finisaj de suprafata
Cod Descriere Detalii Re.f:
pagina
Q16 | Certificare Certificat care arata valorile masurate ale finisarii suprafetei pasgigé
R14 Finisare <Ra 0,3 pm (12 pin) Imbunatateste rugozitatea suprafetei sondei termice pasgisné
Electropoluit
Cod Descriere Detalii Ref._
pagina
R20 Electropoluit Imbunatétiti netezimea si calitatea suprafetei pa89i7né
Filete de instrumente in trepte
Cod Descriere Imagine Rgf.
pagina
; 9.0
[0.35]
R61 Filete de instrumente in trepte paggé
/)
Tulpina aspra
Cod Descriere Detalii Imagine Ref._
pagina
}* 120,04+1,0
. L 14.72440.039]
R62 Tulbing aspr Aspru ultimele 4,7 inci. (120 NJA
P P mm) a tulpinii Q)
Y
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Test de presiune externa hidrostatica
. " Ref.
Cod Descriere Detalii 9 y
pagina
3 Verifica cali r rala si verifica rgerile | ind
* 15 Test de presiune extern standard N c‘a calitatea st ucty a a,s eritica scurgertie fa pagind
conexiunea la proces si la tija 88
. < . La fel | i a, aori ina
* Q9 Test de presiune externa extins a ‘e ca testul standard de presiune externa, dar testat de doua ori pagina
mai mult 89
Test de presiune interioara hidrostatica
. i Ref.
Cod Descriere Detalii T
pagina
* Q85 Test de presiune interna standard Verificati integritatea structurala interna a sondei termice pasgga
* Q86 Test de presiune internd extins La fel ca testul standard de presiune interna, dar testat de doua ori pagina
mai mult 89
Numar de inregistrare canadian
. . Ref.
Cod Descriere Detalii ._
pagina
Q17 Numér de inregistrare canadian Apr(?béri canadien-e pventru toate provinciile (materiale aprobate in pagina
sectiunea de referinta) 90
Test de penetrare a colorantului
. .. Ref.
Cod Descriere Detalii ej
pagina
* Q73 Test de penetrare a colorantului Verifica calitatea materialului pagga
Test de grosime a peretelui
- . Ref.
Cod Descriere Detalii ,_
pagina
* Q83 | Test cu ultrasunete Verifica concentricitatea alezajului sondei termice pagl,lna
* Q84 | Test radiografic (raze X). Verifica concentricitatea alezajului sondei termice
Curatenie speciala
. . Ref.
Cod Descriere Detalii —
pagina
i6 Curatenie speciala Curatarea mediului imbogatit cu oxigen conform ASTM G93 paggl,lna
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Marcaje pentru sondele termice

. " Ref.
Cod Descriere Detalii 9 5
pagina
R40 Marcaje de testare pe sondele termice Marcare'a e_xterné a éondei termice pentru teste specifice (a se vedea pagina pagina
de referintd pentru lista de teste) 92
Varf sferic
. . Ref.
Cod Descriere Detalii -
pagina
R60 | Varf sferic Schimba varful plat in sferic pagg'_.:a
Acoperire tija a sondei termice
. .. Ref.
Cod Descriere Detalii ej
pagina
O acoperire pe baza de aliaj peste tija sondei termice pentru a
R63 Acoperire tulpina din aliaj 6 preveni sau a incetini uzura din cauza mediului de proces in N/A
aplicatiile erozive.
Fisa si lant
- . Ref.
Cod Descriere Detalii ,_
pagina
R0O6 | Otel inoxidabil Protejeaza filetele sondei atunci cdnd senzorul nu este instalat pagza
R23 | Alama Protejeaza filetele sondei atunci cdnd senzorul nu este instalat paggza
Gaura de aerisire
- . Ref.
Cod Descriere Detalii —
pagina
Permite aerisirea unei sonde termice si pentru indicarea L
R11 Gaura de aerisire faptului ca integritatea structurala a sondei termice a fost pagg':a
compromisa
Fata cu flansa
. " Ref.
Cod Descriere Detalii -
pagina
R0O9 Zimturi concentrice Zimtura concentrica pe fata flansei conform ASME B16.5 pasza
R16 RT) Fatd de imbinare de tip inel conform ASME B16.5 pagg;]a
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Diametrul radacinii (A)

A
Cod Descriere Ref.
pagina
A x.xx-inchi, 0,36 pana la 3,15 inchi.n 0,01 inchi.  incremente (atunci cand sunt comandate cuintel h cod unitati de dimensiune E) pagin
o Exemple: Cod A040 = 0,4 inchi, Co de A315 = 3,15 inchi. 103
A xx.x mm, 10 pana la 80 mm1n 0,5 mmi  ncremente (atunci cand se comanda cu spirit N unitati de dimensiune cod M) pagini
o Exemple: Cod A100 = 10,0 mm, Cod A755 = 75,5 mm 103

Diametrul varfului (B)

B

Cod Descriere ‘ ]:i Rgf:
pagina
x.xx inchi, 0,36 pana la 1,83 inci. in 0,01 inchi. incremente (cand se comanda d spirith dimensiunea u Neste coda E) pagina

Bxxx
Exemple: codul B040 = 0,4 inchi, codul B180 = 1,80 inchi. 104
xx.x mm, 10 pand la 46 mm in 0,5 mm. incremente (cand se comanda d spirith dimensiunea u Neste coda M) pagini

Bxxx
Exemple: Cod B100 = 10,0 mm, Cod B455 = 45,5 mm 104

Diametrul alezajului nestandard (d)

Cod Descriere Detalii emag Ref._
pagina
. . pagina
D01 0,276 inchi/7,0 mm 105
. . pagina
D03 0,138 inchi/3,5 mm d 105
D04 0,386 inchi/9,8 mm Implicit = 0,26 inchi. (6,6 mm) / % ‘ p?%inSé
D05 |0,354in./9,0 mm g f p?%‘”sé
D06 | 0,433 inchi/11,0 mm pﬁ;”sé
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Grosimea varfului nestandard (t)

Cod Descriere Detalii Imagine Re.f.'
pagina
. . pagina
TO1 0,197 inchi/5,0 mm 105
Implicit = 0,25 inchi. (6,4 mm)
. pagina
TO2 0,236 in./6,0 mm t*‘ F‘ 105
Raza fileului (e)
Cod Descriere Detalii Imagine Reff:
pagina
EO1 0,039 inchi/1 mm R
EO2 0,079 inchi/2 mm T
EO3 0,118 inchi/3 mm
EO5 | 0,197 inchi/5 mm o
- f : pagina
Standard = 0,157 inchi. (4 mm) ﬁ 106
E06 |0,236in./6 mm % §[\
E+1
(£.039)
Furgonet3 ciot de piatra thIC ness
Cod De cript Detalii Imagine Ref.
pagina
Standard = 0,394 inchi. (10 mm) f p?%in;
F02  |0.8 7-in.(20 mm) |
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Material de flansa pentru design Van Stone
Daca nu este selectata nicio optiune, materialul prestabilit al flansei va fi otel carbon.
Cod Descriere Detalii Ref:
pagina
CO1 | Fara flansd Ofer4 o tulpina Van Stone far3 flansa. p?%i;é
C02 | 316/316LSST flansa Ofer3 o tij& Van Stone cu o flansa 316/316LSST. p?%‘”;
co3 Flans3 pe material de tulpins Ofera ? tulpina Ya? Stone c'u.o flansa artictvjlaté potrivita pentru_fiecare pagina
material de tulpina. Acoperirile nu se aplica pe flansa suprapusa. 107

Instalare Van Stone

Sondele termopane Van Stone sunt instalate folosind o flansa de imbinare care aluneca peste capatul putului putului termic.
Flansa imbinérii suprapuse nu are fatd de flansa. In schimb, flansa este nsurubat peste capatul stut care actioneazi ca fata a
flansei si comprima garnitura. Sondele termice Rosemount 114C sunt dotate standard cu dintdri spiralate la capatul ciotului
proiectate conform standardului ASME B16.5. Acestea ar trebui sa fie instalate cu o garnitura de cerc interior al suruburilor (IBC),
care se extinde si este centrata de suruburi. Sunt disponibile si alte optiuni de fata cu flansa.

Figura 15: Componente de instalare

A. Sonda termica

B. Bolt/saibe

C. Garnitura de inel

D. Duza si flansa de imperechere

E. Proces
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Rosemopanila11ac Thetuns ell

Vun Stonbt ehnmobine desenat gs

Figura 16: Van Sto ne/Lap Montat cu flansa Th ehmobine DeseneLungimea totalda = U + H.

Drept Conic A calcat
N | |
H E \
| | | ! |
/ \ \ ) | iR
| Zh | | | N
| 77 | B SN[\~
1 N — |
L ; NN
|
|
\
\
|
U |
N
| d |
| 2.5 (63.5]
| STEP LENGTH
|
it :
f B
B L
A. Diametrul radacinii
F. Stub grosime
B. Diametrul varfului .
) ) L. Tota I lungimea sondei termice t. Tip grosime
C. Diametrul capului
H. Hea d lungime U. dungimea de imersie
d. Diametrul alezajului . .
N. Intru conexiune (¥2-in. NPT)
E. Flansa de suprafatda ASME B16.5
Tabelul 4: Van Stone/Lap Thermowe montat cu flansa lls
Dimensiunile sunt exprimate in inci (milimetri).
Codul V, Vo Piatra Stub Stub .
flans de poala€@ montaj - .. diam. d...m. Ciot Sfl,‘b
til Intarziat . grosime | thickness | Root Radacing Bacsis .
st i K Kring = - 5 . - Varf diam.
Cod diametru e F F' ring dia.m. |diam. diam. o
uC” d jg’lgni standard | w..pe comun | Sfepped | conic conic :'e.P
: ridicat option Sfei tulpina tulpina tulpina
Process cconexiune raised |opcpe | fois R!I)G
face R16 ’
. 1.99 2.9 0.644
AA 1-in. Clas s 150 1,31(33,4) (50.8) (63.5) (16.35) 0.75(19) |0,89(22,5) [0,63(16) |.75(19)
o 3.5 0.644 0.85
AB 1% inchi. ¢l Ass 150 1,90 (48,3) 2.87 (73) (82.5) (16.35) 21,5) 1,04 (26,5) |0,71(18) |[.85(21,5)
.394 (10)
o 3.62 0.644 0.85
AC 2inchi. Class 150 2,37 (60,3) (92.1) 4(102) (16.35) (21,5) 1,04 (26,5) |0,71(18) |.85(21,5)
. 1.99 0.644
AH 1-in. Clas s 300 1,31(33,4) (50.8) 2.5(70) (16.35) 0.75(19) |0,89(22,5) |0,63(16) |.75(19)
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Tabelul 4: Sonde termice montate cu flansa Van Stone/Lap(continuare)
Cod V, montaj cu flansa Ciot Ciot i i
articulata Van Stone fntarzi diam. diam. C'Ot_ C'Ot.
stil izt K Kinel grosime grosime Ridacina Ridacing sacsi Varf diam.
Cod diametru standard | ti WF Inelul ,F". diam. diam. diam. Dreot
#&” d P standard | tipimbinare | calcat conic conic 'I'?p
: comun ridicat optiune tulpina tulpina tulpina tuiping
Conexiunea la proces ridicat optiune fats R
fata R16 ’
- 3,56 0,644 0,85
Al 1% inchi. Clasa 300 1,90 (48,3) 2,87 (73) (90,5) (16,35) 21,5) 1,04 (26,5) [0,71(18) |.85(21,5)
- 3,62 4.25 0,707 0,85
AK 2 inchi. Clasa 300 2,37 (60,3) (92,1) (108) (17.92) 21.5) 1,04 (26,5) |0,71(18) |.85(21,5)
) 1,99 0,644
AL 1-in. Clasa 400/600 1,31 (33,4) (50,8) 2,75 (70) (16,35) 0,75(19) |0,89(22,5) [0,63(16) |.75(19)
N 3,56 0,644 0,85
A.M 1% inchi. Clasa 400/600 1,90 (48,3) 2,87 (73) (90,5) (16,35) 21,5) 1,04 (26,5) [0,71(18) .85(21,5)
N 3,62 4.25 0,707 0,85
UN 2 inchi. Clasa 400/600 2,37 (60,3) (92,1) (108) (17,92) 21,5) 1,04 (26,5) [0,71(18) .85(21,5)
) 1,99 2,81 0,644
AP 1-in. Clasa 900/1500 1,31 (33,4) (50,8) (71,5) (16,35) 0,75(19) |0,89(22,5) [0,63(16) |.75(19)
N 0,644 0,85
AQ 1% inchi. Clasa 900/1500 1,90 (48,3) 2,87 (73) |[3,62(92) (16,35) 21,5) 1,04 (26,5) [0,71(18) |.85(21,5)
- 3,62 4,88 0,707 0,85
AR 2 inchi. Clasa 900/1500 2,37 (60,3) ©92,1) (124) (17,92) 21,5) 1,04 (26,5) [0,71(18) |.85(21,5)
) 1,99 3.25 0,644
LAFELDE 1-in. Clasa 2500 1,31 (33,4) (50,8) (82.,5) (16,35) 0,75(19) |0,89(22,5) [0,63(16) |.75(19)
N 4,50 0,707 0,85
LA 1% inchi. Clasa 2500 1,90 (48,3) 2,87 (73) (114) (17,92) 21,5) 1,04 (26,5) [0,71(18) |.85(21,5)
N 3,62 5.25 0,707 0,85
AU 2 inchi. Clasa 2500 2,37 (60,3) 92,1) (133) (17,92) 21,5) 1,04 (26,5) [0,71(18) |.85(21,5)
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Sonde termice sudate Rosemount 114C

Prezentare generala a sondei termosudate

Sondele termice sudate sunt sudate permanent pentru a procesa tevi sau rezervoare. Sondele termice sudate au cea mai mare presiune

nominala si sunt utilizate in general in aplicatii cu debit cu viteza mare, temperatura ridicata sau presiune extrem de ridicata. Sunt
necesare acolo unde este necesara o etansare etansa.

Figura de ofertd standard de mai jos arata configuratiile puturilor termice care pot fi livrate de obicei Tn doua sdptamani sau mai
putin.

Figura 17: Oferta standard - sudata

Model Unititi Imersiune Montare Proces Tulpina  Sonda termica Cap Instrument Optiuni
lungime (U) stil conexiune stil material lungime (H)  fire de legatura
e [ D)ol [ [w | Dx Ix ] [x ] fx ] o [
1234 5 6789 10 11 12 13 14 15 161718 19

| ]

(16-18) Lungimea capului (U) Optiuni comune
(10) Stilul de montare XXX [1,75 pané la 11,25 inchi. () Q35 |Certificare NACE
Exemplu: 1,75 inchi. =017, 10 R21 |sonda termica
engleza (E) Sudura mufa (W) 1 Tulpin dreapta inchi. = 100 calcul
Metric (M) Sudati in (D) 2 Tija conica XXX |40 pand la 225 mm (M) I8  |certificarea materialului
Exemplu: 40 mm = 040, 225
3 Tulpina in trepte mm = 225 Q73 [vest de penetrare a colorantului
(6-9) Lungime de imersie (U) N
XXXX | 1 pana ta 42 inchi. (B) Exemplu: (11-12) Conexiuni de proces (19) Conexiune instrument
0,5 inchi. = 0005, 42 inchi. =
0420 AA 3%-in. teava SC 316/316L inox A 1%-14 NPT
XXX 25 panala 1165 mm (M) AB 1-in. teava SF 304/304L inox B Y2-14 NPSM
Exemplu:25mm=0025, -
1165mm=1165 AC 1 1/4inchi. teava D M18 x1,5p
ANUNT 1% inchi. teava E M20 x 1,5p
F M24 x 1,5p

Optiunile comune prezentate inFigura 17reprezinta o oferta partiald; face referire lalnformatii de comanda sudatepentru o lista
completa de optiuni disponibile.

Tabelul 5: Componente sudate pentru sondele termice

Soclu de sudare Sudare

A. Instru ment conexiune
B. Proce ss cracordare (in functie de punctul de sudura)
U. Imme rsipe lungime

H.Cap length

Nota
Umed real suprafata ed variaza; se masoara de la punctul de sudare pana la varful sondei termice.

Emerson.com/Ro semount 59



Sonda termica Rosemount 114C iunie 2023

Informatii de comanda sudate

Figura 18: Exemplu de comanda cu numarul de model

Immersion Mounting Process Stem | |Thermowell Instrument
Model Units length (U) style connection| | style material Head length (H) connection Options
1/1|alc||e||o]o|elol| w | a8 ||1]||s|c|lo|5] 0 A WRS,
Q76...
1 2 3 4 5 6 7 & 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 KEXKXK

Numerele de sub exemplul de comanda a numarului de model se coreleaza cu numerele locului de caractere din a doua
coloana a tabelului de comanda.

Optimizarea timpului de livrare

Ofertele cu stea (%)reprezinta cele mai comune optiuni si ar trebui sa fie selectate pentru cei mai rapidi timpi de livrare.
Ofertele fara stea fac obiectul unui termen de livrare suplimentar.

Componentele modelului necesare

Model

Ref.
pagina

Cod Descriere Detalii

. . Fabricat cu un diametru standard al alezajului de 0,26 inchi. (6,6 mm) si
* 114C | Sonda termica pentru temperatura barstock ) o i o N/A
grosimea peretelui varfului de 0,25 inchi. (6,4 mm)

Unitati de dimensiune

Locul #5 Descriere Detalii Re.f:
pagina
* E Unitati engleze (in.) Pa7gga
Specifica daca unitatile de lungime vor fi in inci (.in) sau
milimetri (mm) in
* M Unitati metrice (mm) P796

Lungimea de imersie (U)

u u
Locul # 6-9 Descriere ::, j Ref.
Parsta

xxx-in., 1 pana la 100-in. in %-in. incremente (la comanda cu unitati de dimensiune cod e E) pagina
* XXX

Exemplu de 6,25 inchi. lungimea in care este ldsata a doua zecimala: 0062 76

xxxx mm, de la 25 la 2540 mm in trepte de 5 mm (cand se comanda cu dimensiunea u Ncodul sdu M) .
* XXXX pagind

Exemplu de lungime de 50 mm: 0050 76
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Stilul de montare

Locul #10 Descriere Re.f'.

pagina

* W Sudura-soclu N/A

* D Sudat-sudat (disponibil numai n profil de tija conic) N/A
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Conexiunea la proces
. Ref.
Locul # 11-12 Sudura sudata cu priza (W) sudat-sudat (D)(1) pagin
* AA %-in. teava %-in. teava N/A
* AB 1-in. teava 1-in. teava N/A
* AC teava de 1%in teava de 1%in N/A
* ANUNT 1% inchi. teava 1% inchi. teava N/A
AE N/A Diametre personalizate(2) N/A
DA N/A DIN 43772-4-7 (18 h7/alezaj 3,5 mm/M14) N/A
DB N/A DIN 43772-4-7 (24 h7/alezaj 7,0 mm/M18) N/A
DC N/A DIN 43772-4-7 (26 h7/alezaj 7,0 mm/GY%2 sau M20) N/A
DD N/A DIN 43772-4-7 (26 h7/alezaj 9,0 mm/GY2 sau M20) N/A
DE N/A DIN 43772-4-7 (alezaj 32 h11/11,0 mm/G3% sau M27) N/A
DH N/A Diametre personalizate() N/A
(1)Disponibil numai in profil de tija conica.
(2)Necesar pentru modificarile Root [Axxx] si tipul [Bxxx].
Stilul stem
Stilurile de tija disponibile pentru sudura prin soclu (W) sunt drepte, conice si in trepte. Iar stilul de tija disponibil pentru
sudare (D) este doar conic.
Locul #13 Descriere Detalii Imagine Ref.
pagina
Lungime minima de imersie = 1 pagina
o 1 | Drept inch (25 mm) | | 77
. Lungime minima de imersie = 1 pagind
x|z cone inch (25 mm) | — 7
* 3 A cilcat Lungime minima de imersie = 3 in. pagina
(75 mm) | — 7

Material pentru sondele termice

Locul # 14-15 | Descriere Detalii Rgf:
pagina
* SC 316/316L dual rating pa7gi8né
sD 316/316L dual rating (NORSOK) Trebuie sa ct?)manda'gi certificatul de material Q8 pentru a obtine pagina
documentatia NORSOK 78
* SF | 304/304L dual rating pa7gi8né
* cs Otel carbon (A-105) pa7gi8né
i pagina
MO Molibden 78
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Locul # 14-15 Descriere Detalii Re.f:
pagina

SG 316Ti SST pa7gi8né
SL 310 SST pa7gi8né
SM 321 SST pa7gi8né
SN 321H SST pa7gi8né
SR inox 904L pa7gi8né
SP 347 SST pa7gi8né
AB Aliaj B3 pa7gi8né
AC Aliaj C-276 pa7gi8né
AG Aliaj 20 pa7gi8né
AH Aliaj 400 pa7gi8né
AK Aliaj 600 pa7gi8né
AM | Aliaj 601 pa7gi8né
UN Aliaj 625 pa7gi8né
AP Aliaj 800 pa7gi8né
AQ Aliaj 800H/HT pa7gi8né
AR Aliaj 825 pa7gi8né
AU Aliaj C-20 pa7gi8né
wmoe | Aliaj FA4 Mo6 pa7gi8né
CA Chrome-Moly Grad B-11/F-11 Clasa II Pa;gé
CB Chrome-Moly Grad B-22/ F-22 Clasa III pa7ggé
e Chrome-Moly Grad F-91 pa79i8né
NK Nichel 200 pa7gi8né
T Titan grad 2 pa7gi8né
DS SST super duplex pa79i8né
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Locul # 14-15 Descriere Detalii Re.f.'

pagina

DT Super duplex SST - NORSOK Trebuie sa c?mandati certificatul de material Q8 pentru a obtine pagina
documentatia NORSOK 78

DU | Duplex 2205 paghd
78

DV Duplex 2205 - NORSOK Trebuie sa c?mandat,i certificatul de material Q8 pentru a obtine pagina
documentatia NORSOK 78

Lungimea capului (H)

H % 7/
Locul # 16-18 Descriere ; Re.f.'
| j pagina

xx.x-in., 1,75 pana la 11,25 inchi. in %-in. incremente (daca se comanda cu codul E de unitati de dimensiune)

pagina
* XXX Exemplu de 6,25 inchi. lungimea la care este lasatd a doua zecimala: 062 (lungimea implicita a capului = 1,75 81
inchi)
xxx mm, de la 40 la 225 mm in trepte de 5 mm (cand se comanda cu unitatile de dimensiune codul M) .
* XXX pagina
81

Exemplu de lungime de 50 mm: 050 (lungimea implicita a capului = 45 mm)
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Conexiune instrument

Locul #19 Descriere Detalii Imagine Ref:
pagina
1 pagina
* A %-14 NPT 83
" pagina
* B %-14 NPSM 83
34 pagina
C %-14 NPT 83
D M1 1 pagina
8x1,5p 83
pagina
E M20 x 1,5p 83
Fire feminine ‘ WW77777777777777777777
/ pagina
F M24 x 1,5p 83
Vo-i pagina
G G %-in. (BSPF) 33
H G 3-in. (BSPF) pasggé
pagina
J M27 x 2p 33
pagina
K M14 x 1,5p 83
Optiuni suplimentare
Asamblarea senzorului/caniului termic la optiuni
Cod Descriere Detalii Reff:
pagina
* XT Ansamblu strans manual al senzorului si al Se asigura ca senzorul este filetat in godeu termic, dar strans pagina
sondei termice numai manual 83
* XW Ansamblu gata de proces al senzorului si al Se asigura ca senzorul este filetat in godeu termic si cuplu pagina
sondei termice pentru o instalare gata de proces 83
Garantie extinsa pentru produs
Cod Descriere Detalii Re.f..
pagini
* WR3 | 3 ani garantie limitata pa89i3né
Aceastd optiune de garantie extinde garantia producatorului la
trei sau cinci ani pentru defecte legate de producator aging
* WR5 | 5 ani garantie limitata P 893
Calculul sondei termice
Code Descriere Detalii Re.f:
pagina
* R21 Calculul sondei termice N S'et de falcule pgntru a se asigura ca sondele termice sunt pagina
sigure Tn anumite conditii de proces 84
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Certificare NACE
Cod Descriere Detalii Ref:
pagina
* Q35 | Aprobare NACE indeplineste cerintele MR0O175/1SO 15156 si MR0103 96892"’
Testarea PMI
Cod Descriere Detalii Ref.
pagina
Q76 | Testarea PMI Verifica compozitia chimica a materialului pasgisna
Certificarea materialului
Cod Descriere Detalii Rgf.
pagina
* is Certificarea materialului Certificat de conformitate si trasabilitate a materialelor in pagina
conformitate cu EN 10204 tip 3.1 85
Testul materialului
Cod Descriere Detalii Re.f:
pagina
MO1 | Test Charpy la temperatura scazuta Masoara ductilitatea la temperaturad scazuta a materialului pasgigé
MO02 Exam|r.1area 'cu ultrasunete a materialului Examinarea forjatelor din otel pentru defecte si incluziuni pagind
putului termic 86
Finisaj de suprafata
Cod Descriere Detalii Rgf:
pagina
Q16 | Certificare Certificat care arata valorile masurate ale finisarii suprafetei pasgigé
R14 | Finisare <Ra 0,3 pm (12 pin) Imbunatiteste rugozitatea suprafetei sondei termice pa89i6né
Electropoluit
Cod Descriere Detalii Ref.
pagina
R20 | Electropoluit Imbunatatiti netezimea si calitatea suprafetei pasgi;a
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Test de presiune interioara hidrostatica

. . Ref.
Cod Descriere Detalii o
pagina
* Q85 | Test de presiune interna standard Verificati integritatea structurald interna a sondei termice paSQ;'a
. . < . La fel ca testul standard de presiune interna, dar testat de doua ori ina
* Q86 | Test de presiune interna extins ) P pagid
mai mult 89
Numar de inregistrare canadian
. i Ref.
Cod Descriere Detalii T
pagina
< N . . Aprobari canadiene pentru toate provinciile (materiale aprobate in ina
Q17 Numadr de inregistrare canadian p - ) p, p ( P pagind
sectiunea de referinta) 90
Test de penetrare a colorantului
. - Ref.
Cod Descriere Detalii ._
pagina
* Q73 Test de penetrare a colorantului Verifica calitatea materialului paggl(;a
Test de grosime a peretelui
. " Ref.
Cod Descriere Detalii o
pagina
* Q83 | Test cu ultrasunete Verifica concentricitatea alezajului sondei termice pag'{‘a
* Q84 | Test radiografic (raze X). Verifica concentricitatea alezajului sondei termice
Curatenie speciala
- . Ref.
Cod Descriere Detalii ,_
pagina
i6 Curatenie speciala Curatarea mediului Tmbogadtit cu oxigen conform ASTM G93 pagl,lna
Marcaje pentru sondele termice
. - Ref.
Cod Descriere Detalii ._
pagina
Marcarea externa a sondei termice pentru teste specifice (a se vedea pagina ina
R40 Marcaje de testare pe sondele termice " VX - : ce pentru pecifice (a se v pagi pagind
de referints pentru lista de teste) 92
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Varf sferic
Cod Descriere Detalii Ref:
pagina
R60 | Varf sferic Schimba varful plat in sferic paggg‘é
Acoperire tija a sondei termice
Cod Descriere Detalii Ref.
pagina

O acoperire pe baza de aliaj peste tija sondei termice pentru a
R63 Acoperire tulpina din aliaj 6 preveni sau a incetini uzura din cauza mediului de proces in N/A
aplicatiile erozive.

Fisa si lant

- . Ref.
Cod Descriere Detalii ._
pagina
R0O6 | Otel inoxidabil Protejeaza filetele sondei atunci cdnd senzorul nu este instalat paggza
R23 | Alama Protejeaza filetele sondei atunci cdnd senzorul nu este instalat paggza
Gaura de aerisire
. " Ref.
Cod Descriere Detalii o
pagina
Permite aerisirea unei sonde termice si pentru indicarea L
s e s " = . . n
R11 Gaura de aerisire faptului ca integritatea structurald a sondei termice a fost p3994a
compromisa

Diametrul radacinii (A)

A

¢ Ref.

Cod Descriere ~

i

A x.xx-inchi, 0,36 pana la 3,15 inchi. in 0,01 inchi. incremente (cand se comanda cu dimensiunea u Ncodul sau E) pagin3
o Exemple: Cod A040 = 0,4 inchi, Cod A315 = 3,15 inchi. 103
A xx.xx mm, 10 pana la 80 mm in trepte de 0,5 mm (cand se comanda cu dimensiunea u nits code M) pagin
o Exemple: Cod A100 = 10,0 mm, Cod A755 = 75,5 mm 103
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Diametrul varfului (B)

Cod Descriere Re.f.'
pagina
x.xx inchi, 0,36 pana la 1,83 inci. in 0,01 inchi. incremente (daca se comanda cu codul E de unitati de dimensiune) pagini

Bxxx
Exemple: codul B0O40 = 0,4 inchi, codul B180 = 1,80 inchi. 104
xx.xx mm, 10 pana la 46 mm in 0,5 mm. incremente (cand se comanda cu codul de unitati de dimensiune M) pagini

Bxxx
Exemple: Cod B100 = 10,0 mm, Cod B455 = 45,5 mm 104

Diametrul alezajului nestandard (d)
Cod Descriere Detalii Imagine Reff:
pagina
. . pagina
D01 0,276 inchi/7,0 mm 105
. . pagina
D03 0,138 inchi/3,5 mm d 105
D04 0,386 inchi/9,8 mm Implicit = 0,26 inchi. (6,6 mm) / % ‘ P;%insé
D05 | 0,354 in./9,0 mm L 4 Pagis
. . pagina
D06 | 0,433 inchi/11,0 mm 105
Grosimea varfului nestandard (t)
Cod Descriere Detalii Imagine Re.f.'
pagina
. . pagina
TO1 0,197 inchi/5,0 mm 105
Implicit = 0,25 inchi. (6,4 mm)

TO2 |0,236in./6,0 mm pagina
t— | 105
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Instalare priza de sudura

Sondele termice de sudura cu mufa sunt de obicei sudate Tntr-un fiting de sudura cu mufa. Sudurile trebuie proiectate conform standardelor
adecvate. Este important sa comandati o lungime a capului (H) care sa lase suficient spatiu astfel incat filetele instrumentului sa nu fie
deformate prin sudare la instalare. De asemenea, clientul trebuie sa se asigure ca diametrul radacinii sondei termice se va potrivi prin
diametrul interior al fitingului de sudura.

Nota
Cand este specificata intr-un calcul al sondei, lungimea nesuportatad pentru o sonda de sudura este de la punctul de sudare
(B afisat peFigura 19) la varful sondei termice.

Figura 19: Componente de instalare

.—A
B

. —C
D

k/E

A. Sonda termica

B. Sudarea

C. Fiting prin sudurd
D. 1/16 inchi. decalaj

E. Suduri

F. Proces
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Sonde termice de tip 4 sudate conform DIN 43772

Aceasta sectiune defineste doar cerinta necesara pentru a furniza o sonda de tip 4 conform standardului DIN 43772
(pentru informatii de comanda despre sondele cu sudura Tn afara standardului DIN, vezilnformatii de comanda sudate).

Ilustratia de mai jos arata defalcarea unui model conform standardului DIN:

Sonda termica _

DIN43772_4 - 7_M18X1,5_200_65_16Mo3

Nume——

Numar standard

Tip

Sonda termica inauntru

diametrul d1

Sonda termica

filet de conectare N

Lungime totala L

Lungimea de imersie U

Abrevierea materialului

sau numarul materialului

Tabelul 6, Tabelul 7si afisati toate dimensiunile sondei termice necesare pentru a se conforma DIN 43772 Tip 4 si relatia

cu sondele termice Rosemount 114C.

Procedura

1. Selectati lungimea totala (L) si lungimea de imersie (U) dintreTabelul 10.

U=65 mm

Rosemount 114C = U =0065

Tabelul 6: Lungimi cerute DIN

L=200 mm

Rosemount 114C =H =135

H=L-U=135 mm

Lungimea de imersie Lungime totala (L) (U+H) Lungimea capului
mm Cod mm mm Cod
65 0065 110 45 045
65 0065 140 75 075
65 0065 200 135 135
125 0125 160 135 135
275 0275 410 135 135

2. Selectati conexiunea de proces (PC), conexiunea instrumentului (IC) si diametrul alezajului (BD) dinTabelul 11.
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PC=18 h7/3,5 mm IC=M14x 1,5
Rosemount 114C = 18 h7/3,5 mm =DA Rosemount 114C =M14 x 1,5 =K

Tabelul 7: Informatii de conectare DIN

BD=3,5 mm

Rosemount 114C = 3,5 mm =D03

Conexiune la proces (PC) Conexiune instrument (IC) Diametrul alezajului (BD)
Tip Cod Filet interior Cod mm Cod
18 h7 DA M14 x 1,5 K 3.5 D03
24h7 DB M18 x 1,5 D 7.0 D01
26h7 DC GY% (BSPF) G 7.0 D01
26h7 DD M20 x 1,5 E 9,0 D05
32h11 DE G (BSPF) H 11.0 D06
32h11 DE M27 x 2 ] 11.0 D06
3. Determinati materialul godeului termopan dinTabelul 12.

Material = 316 Ti SST Rosemount

114C =316 Ti SST=SG Tabel 8:

Material DIN

Material pentru sonda (M) Cod material

Chrome-Moly B-11 DIN 1.7335 EN 10273 CA

Chrome-Moly B-22 DIN 1.7380 EN 10273 CB

316 Ti SST DIN 1.4571 EN 10272 SG

4. Aplicati la modelul Rosemount 114C dupa cum se arata mai jos:
varf de 0,5 mm
Metric Sudare Conic grosime
114C- M - XXXX - D - XX - 2 - XX - XXX - X-TO0T - XXX T
U PC M H IC BD

Exemplu de cod de model rezultat: 114C-M-0065-D-DA-2-SG-135-K-T01-D03
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Figura 20: Desene de puturi termice montate prin sudura (sudate)

H ' U '

H. Lungimea capului
U. Lungimea de imersie

oF_2, oF_3si H_1, se refera laTabelul 9.

Tabel 9: Sonde termice montate prin sudura DIN

(sudate) Dimensiunile sunt in milimetri.

Cod Cod D, stil sudat (sudat). Diametrul capului Diametrul varfului Lungimea firului
Conexiunea la proces #2F 2" #9F_3" »H_1"

DA DIN 43772-4-7 (18 h7/alezaj 3,5 mm/M14) 18h7 (+Or£r?]0)/_0'01 8 910,27 16

DB DIN 43772-4-7 (alezaj 24 h7/7 mm/M18) 24h7 (+0r'r(l)gnc;/_0'021 12,5 10,38 16

DC DIN 43772-4-7 (26 h7/7 mm alezaj/GY: sau 26 h7 (+0,000/-0,021 12,5 £0,38 19
M20) mm)

DD DIN 43772-4-7 (26 h7/9 mm alezaj/GY: sau 26 h7 (+0,000/-0,021 150,38 19
M20) mm)

DIN 43772-4-7 (alezaj 32 h11/11 mm/G% sau 32 h11 (+0.000/-
DE M27) 0,160 mm) 17 +0,38 22
DH Personalizat Specificate prin proiectare Specificate prin proiectare 19
modificatorul ,AXXX" modificatorul ,BXXX"
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Termometru sudat ell draripi

Figura 21: T montat prin sudura

Drept

B

A. Diametrul radacinii

B. Diametrul varfului

H. Lungimea capului

N. Conexiune instrument

S. Dimensiunea prizei

Tabelul 10: Diam. radacina esantion eters

Dimensiunile sunt exprimate in inci (m ilimet ers).

Conic

%

|
|
|
|
|
|
\
|
G

U. Lungimea de imersie
d. Diametrul alezajului

. Grosimea varfului

hermowDHsene (sudura cu mufa) Lungime totala = U + H.

A calcat

2.50 [63,5]
STEP LENGTH

Cod W, bine ded mountin stil
Code Dimensiunea prizei S Diametrul radacinii A Diametrul varfului B
Proces con nectie
AA 3%-in. teava 1.05 (26,67) 0,75 (19) 0,50(12,7)
AB 1-in. teava 1.32(33,4) 0,75 (19) 0,50(12,7)
AC 1%-in. teava 1,66 (42,16) 0,75 (19) 0,50(12,7)
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Tabelul 10: Diametrele radacinii esantionului(continuare)

Cod W, stil de montare sudata

Cod Dimensiunea prizei S Diametrul radacinii A Diametrul varfului B
Conexiunea la proces

ANUNT 1% inchi. teava 1,90 (48,26) 0,75 (19) 0,50(12,7)

Figura 22: Desenele sondei montate prin sudura (sudat) Lungimea totala = U + H.

A. Diametrul radacinii
B. Diametrul varfului

H. Lungimea capului

H

‘ U

N. Conexiune instrument

U. Lungimea de imersie

Tabel 11: Sonde termice montate prin sudura (sudate)

Dimensiunile sunt exprimate n inci (milimetri).

Cod D, stil de montare sudata

Cod Diametrul radécinii , A" Diametrul varfului ,B”
Conexiunea la proces

AA %-in. teava 1.050 (26.67) . 748 (19)

AB 1-in. teava 1,315 (33,40) . 846 (21,5)

AC 1%-in. teava 1.660 (42.16) 1,043 (26,5)

ANONT 1% inchi. teava 1.900 (48.26) 1.250 (31.75)

AE Personalizat Specificat de modificatorul de design , AXXX"

Specificat de modificatorul de design ,BXXX"
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Detaliu informatii despre comanda

Unitati de dimensiune

inapoi la informatiile de comanda Threaded:Unitati de dimensiune
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Unit&ti de dimensiune
napoi la informatii despre comanda Van Stone:Unitati de dimensiune

fnapoi la informatiile de comanda sudate:Unitati de dimensiune

Thermowell Rosemount 114C are flexibilitatea de a fi specificat fie in inchi (E) fie In milimetri (M).

Unitati engleze (inci)
Daca este selectatd limba engleza, toate lungimile vor fi exprimate n inci.

Metric

Daca este selectata metrica, toate lungimile vor fi in milimetri.

Lungimea de imersie (U)

inapoi la informatiile de comanda Threaded:Lungimea de imersie (U)
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Lungimea de imersie (U) inapoi
la informatii despre comanda Van Stone:Lungimea de imersie (U) Inapoi la

informatiile de comanda sudate:Lungimea de imersie (U)

Lungimea de imersie se refera in mod normal la lungimea tijei sondei termice incepand de sub conexiunea de proces la varful
godeului termic. Aceasta lungime este de obicei specificata de proiectantul procesului, dar regula generala este de cel putin o treime
sau jumatate din diametrul tevii. Sonde termice mai lungi de 42 inchi. va trebui sa se efectueze un test de presiune interna (Q85)
pentru a se asigura ca integritatea cavitatii interne nu a fost compromisa. Sondele termice cu filet paralel au o lungime in U care

include de fapt firele de proces, necesitand astfel un plus de 1 inch. (25 mm) pentru min. lungime U.

Tabelul 12: Lungimea minima de imersie in functie de stilul profilului

Profil Lungime minima Min. lungime pentru sondele termice
cu filet paralel

Drept 1-in. (25 mm) 2inchi. (50 MM)
Conic 1-in. (25 mm) 2inchi. (50 MM)
A calcat 3inchi. (80 mm) 4inchi. (100 mm)
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Stilul stem

inapoi la informatiile de comanda Threaded:Stilul stem
fnapoi la informatii de comanda cu flanse:Stilul stem
inapoi la informatii despre comanda Van Stone:Stilul stem

fnapoi la informatiile de comanda sudate:Stilul stem

Sonde termice drepte (1)

Sondele termice in stil drept au acelasi diametru pe toata lungimea de imersie. Ele prezinta cel mai mare profil pentru mediul
de proces si au cea mai mare forta de rezistenta in comparatie cu alte stiluri cu acelasi diametru al radacinii. Datorita
diametrului mare al varfului, exista mai multa masa de incalzit, ceea ce incetineste raspunsul termic al ansamblului de
masurare. Lungimea minima de imersie (U) permisa cu acest profil este de 1 inch. (25 mm), cu exceptia sondelor cu filet
paralel care au o imersie minima de 2 inchi. (50 mm).

Sonde termice conice (2)

Sl E—

Sondele termice conice au un diametru exterior care scade uniform de la radacina la varf. Pentru acelasi diametru de radacina, acest
design reprezinta un compromis bun intre sondele termice drepte si trepte. Dragul va fi mai putin decat un stil drept, dar mai mare
decat un stil in trepte. Timpul de raspuns va fi mai rapid decat un stil drept si mai lent decat un stil in trepte. Cele doua forme generale
ale unei tulpini conice sunt uniforme (conice de la radacina la varf) si neuniforme (portiune dreapta urmata de portiune conica).
Datorita formei profilului, este un bun compromis pentru rezistenta intre celelalte doua stiluri. Este alegerea obisnuita pentru
aplicatiile de curgere cu viteza mare in care fortele de curgere sunt de obicei prea mari pentru a utiliza un put in trepte. Designul conic
are un raspuns mai rapid decat stilul drept, oferind un echilibru optim intre rezistenta si factori de timp de raspuns. Lungimea minima
de imersie (U) permisa cu acest profil este de 1 inch. (25 mm), cu exceptia sondelor cu filet paralel care au o imersie minima de 2 inchi.

(50 mm). Cel mai lung godeu termic conic trebuie sa aiba o lungime mai mica de 42 inchi (1067 mm), adica lungimea de imersie (U) +
lungimea capului (H) trebuie sa fie mai mica de 42 inchi. (1067 mm)

Sonde termice in trepte (3)
Sl |
Sondele termice tip trepte au doua sectiuni drepte cu sectiunea dreapta cu diametrul mai mic la varf. Pentru acelasi diametru de
radacina ca si o sonda cu profil drept, acest design are o expunere mai mica a profilului la procesul de curgere si prezinta o forta de
rezistentd mai mic& si un timp de raspuns mai rapid datoritd masei mai mici la varf. in general, sondele termice in trepte vor avea
pereti mai subtiri. Prin geometria designului sau, putul treptat are o frecventa naturala mai mare decat celelalte stiluri cu acelasi
diametru al radacinii si este mai putin susceptibil la defectiuni induse de vibratii. Deoarece acest design are mai putin material la varf,
este considerat cel mai bun godeu termic pentru un raspuns rapid in timp. Lungimea minima de imersie (U) permisa cu acest profil

este de 3 inchi. (75 mm) cu exceptia sondelor cu filet paralel care au o imersie minima de
4 inchi. (100 mm).
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Material pentru sondele termice

napoi la informatiile de comanda Threaded:Material pentru sondele termice

napoi la informatii de comanda cu flanse:Material pentru sondele termice

napoi la informatii despre comanda Van Stone:Material pentru sondele termice

napoi la informatiile de comanda sudate:Material pentru sondele termice

Materialul de constructie este de obicei primul aspect in alegerea unui godeu termic pentru orice aplicatie data. Trei

factori afecteaza alegerea materialului:

1. Compatibilitate chimica cu mediul de proces la care va fi expus godeul termic.

2. Limitele de temperatura ale materialului.

3. Compatibilitate cu materialul de conducte de proces pentru a asigura suduri si jonctiuni solide, necorozive.

Este important ca sondele termice sa respecte specificatiile de proiectare ale tevii sau vasului in care va fi introdus pentru a asigura
compatibilitatea structurala si a materialelor. Designul initial al procesului a inclus cel mai probabil temperatura, presiunea si consideratiile
corozive, precum si procedurile de curatare, aprobadrile agentiilor necesare si conformitatea cu codurile sau standardele. Deoarece o sonda
termica instalata devine Tn mod esential parte a procesului, aceste considerente de proiectare originale se aplica, de asemenea, sondei
termice si vor conduce materialul sondei termice pentru alegerea tipului de constructie si de montare. Codurile internationale ale
recipientelor sub presiune sunt explicite cu privire la tipurile de materiale si metodele de constructie permise.

Tabelul 13: Materiale pentru godeuri

Cod Material pentru sondele termice Material flansé Cod Material pentru sondele termice Material flansé
Super duplex
316/316L SST UNS 316/316L SST UNS Super duplex
$31600/531603 $31600/531603 UNS 532750 UNS 532750
Ne ASTM A479 ASTM A182 sau A240 DS ASTM A479 ASTM A1 SAZZ(Z%FB sau
DIN 1.4401/1.4404 DIN 1.4401/1.4404
EN 10272 EN 10222-5 M omy DIN 1.4410
EN 10272 EN 10222-5
316/316L SST dual rating | 316/316L SST dual rating 347 SST 347 SST
(NORSOK) (NORSOK)(1)
UNS S34700 UNS S34700
SD() UNS S31600/S31603 UNS S31600/S31603 SP
ASTM A479 ASTM A182 sau A240
ASTM A479 NORSOK ASTM A182 NORSOK
M-630 MDS S01 M-630 MDS 501 DIN 1.4550 DIN 1.4550
304/304L inox 304/304L inox Aliaj B3 Aliaj B3
UNS S30400/S30403 UNS S30400/S30403 UNS N10675 UNS N10675
SF ASTM A479 ASTM A182 sau A240 AB ASTM B333 sau ASTM
DIN 1.4301/1.4306 DIN 1.4301/1.4306 ASTM B335 B462
EN 10272 EN 10222-5 DIN 2.4600 DIN 2.4600
316Ti SST UNS S31635 316Ti SST UNS S31635 . .
ASTM A479 ASTM A182 sau A240 Aliaj C-276 UNS N10276 Aliaj C-276 UNS N10276
SG AC ASTM B574 ASTM B462 sau B575
DIN 1.4571 DIN 1.4571
DIN 2.4600 DIN 2.4600
EN 10272 EN 10222-5
316/316L SST cu 316/316L SST cu
teaca de TANTAL teaca de TANTAL
Aliaj C-4 UNS N06455 304/304L SST UNS
UNS S31600/S31603 UNS S31600/S31603 ASTM B574 S30400/S30403 ASTM
ASTM A479 ASTM A182 sau A240 ANONT A182 sau A240
DIN 1.4401/1.4404 DIN 1.4401/1.4404 DIN 2.4819 DIN 1.4301/1.4306
SHe) EN 10272 EN 10222-5
L 304/304L SST UNS
Aliaj C':SZTLI\JANBSS';‘ZGOZZ $30400/530403 ASTM
Teaca de tantal UNS R05252 AE A182 sau A240
DIN 2.4602 DIN 1.4301/1.4306
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Tabelul 13: Materiale pentru godeuri(continuare)
Cod Material pentru sondele termice Material flansé Cod Material pentru sondele termice Material flansé
316/316L SST cu acoperire 316/ 316L SST cu PFA
PFA UNS S31600/ acoperire UNS S31600/ o 316/316L SST UNS
531603 531603 Aliaj C-22 UNS N06022 $31600/531603 ASTM
S) ASTM A479 ASTM A182 sau A240 AF ASTM B574 A182 sau A240
DIN 1.4401/1.4404 DIN 1.4401/1.4404 DIN 2.4602 DIN 1.4401/1.4404
EN 10272 EN 10222-5
304/304L SST cu PTFE 304/304L SST cu PTFE
acoperire UNS S30400/ acoperire UNS S30400/
$30403 $30403 Aliaj 20 UNS N08020 Aliaj 20 UNS N08020
SK ASTM A479 ASTM A182 sau A240 AG ASTM B473 ASTM B462 sau B463
DIN 1.4301/1.4306 DIN 1.4301/1.4306 DIN 2.4660 DIN 2.4660
EN 10272 EN 10222-5
310 SST UNS $31008 310 SST UNS $31008 Aliaj 400 UNS N04400 Aliaj 400 UNS N04400
SL ASTM A479 ASTM A182 sau A240 AH ASTM B164 ASTM B564 sau B127
DIN 1.4845 DIN 1.4845 DIN 2.4360 DIN 2.4360
321 SST
321 5T L 304/304L SST UNS
UNS S32100 ASTM A479 | UNS 532100 ASTMA182 Aliaj 400 UNS N04400 $30400/530403 ASTM
SM sau A240 Al ASTM B164
DIN 1.4541 5 4360 A182 sau A240
EN 10272 DIN 1.4541 DIN 2. DIN 1.4301/1.4306
EN 10222-5
32THSST 32THSST liaj 600 S N06600 liaj 600 S N06600
Aliaj UNS N Aliaj UNS N
SN UNS 532109 UNS 532109 AK ASTM B166 ASTM B564 sau B168
ASTM A479 ASTM A182 sau A240 DIN 2.4816 DIN 2.4816
DIN 1.4878 DIN 1.4878
inox 904L inox 904L
Aliaj 600 UNS N06600 304/304L SST UNS
UNS N08904 UNS N08904 $30400/530403 ASTM
SR AL ASTM B166
ASTM A479 ASTMo A240 A182 sau A240
DIN 2.4816
DIN 1.4539 DIN 1.4539 DIN 1.4301/1.4306
Aliaj 625 Aliaj 625 Aliaj 601 Aliaj 601
UN UNS N06625 UNS N06625 AM UNS N06601 UNS N06601
ASTM B446 ASTM B443 sau B564 ’ ASTM B166 ASTM B168 sau B564
DIN 2.4856 DIN 2.4856 DIN 2.4851 DIN 2.4851
Duplex 2205 UNS
Aliaj 800 Aliaj 800 D“p'es";égg UNS 531803
AP UNS N08800 UNS N08800 DU ASTM A479 ASTM A182 GR F51 sau
ASTM B408 ASTM B409 sau B564 A240
DIN 1.4462
DIN 1.4876 DIN 1.4876 EN 10272 DIN 1.4462
EN 10222-5
Chrome-Moly Grad F-91
Chrome-Moly Grad F-91 UNS K90901
. . -Moly -
o Molibden Molibden « UNS K90901 25;?@;8;6&;897 é§1971
u
M 16 MO 3 16 MO 3 ASTM A182 oA
DIN 1.5415 EN 10273 DIN 1.5415 EN 10273 DIN 1.4903
: DIN 1.4903
EN 10222-2
Aliaj 800H/HT Aliaj 800H/HT Nichel 200 Nichel 200
|
UNS N08810/N08811 UNS N08810/N08811
AQ NK UNS N02200 AsTM B16o | UNS NO2200 ASTM B162
ASTM B408 ASTM B409 sau B564 DIN 2.4066 sau B564
DIN 1.4959 DIN 1.4959 ’ DIN 2.4066
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Tabelul 13: Materiale pentru godeuri(continuare)

Cod Material pentru sondele termice Material flansé Cod Material pentru sondele termice Material flansé
. Chrome-Moly grad F-11
. . Calitate Chrome-Moly
Aliaj 825 Aliaj 825 B-11 UNS K11797 UNS K11572
AR UNS N08825 UNS N08825 CA ASTM A739 GR B-11 ASTM A182 GR F-11 CL2
ASTM B425 ASTM B424 sau B564 sau A387 GR11 CL2
DIN 1.7335
DIN 2.4858 DIN 2.4858 EN 10273 DIN 1.7335
EN 10222-2
. Chrome-Moly grad F-22
L L Calitate Chrome-Moly
Aliaj C-22 Aliaj C-22 B-22 UNS K21390 UNS K21590
AU UNS N06022 UNS N06022 B ASTM A739 GR B-22 ASTM A182 GR F-22 CL3,
ASTM B574 ASTM B564 sau B575 A217 GR WC9 sau A387
DIN 1.7380 GR22 CL2
DIN 2.4602 DIN 2.4602 EN 10273
DIN 1.7380
. . Super duplex (NORSOK)
Aliaj F44 Mo6 Aliaj F44 Mo6 Super duplex (NORSOK)
UNS S32750
UNS S31254 UNS S31254 UNS S32750
LareLoE DTy ASTM A182 GR F53
ASTM A479 ASTM A182 sau A240 ASTM A479 NORSOK
NORSOK M-630
DIN 1.4547 DIN 1.4547 M-630 MDS D57
MDS D54
Duplex 2205 (NORSOK
Otel carbon UNS Duplex 2205 (NORSOK) P ( )
Otel carbon UNS K03504 ASTM A105, UNS $31803 UNS S31803
CS K03504 ASTM A105 A216 GR WCB sau A515 DV() ASTM A182 GR F51
BIN 10402 GR70 ASTM6§379 NSORSOK NORSOK M.630
M- MDS D47
DIN 1.0402 MDS D44
Titan grad 2 UNS Titan grad 2 UNS
R50400 R50400
i ASTM B348 GR 2 ASTM B381 GR 2
DIN 3.7035 DIN 3.7035

(1)Furnizor de materiale calificat conform NORSOK M-650; material calificat conform NORSOK M-630.

(2)Grosimea tecii = 0,01 in. (0,38 mm).
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NORSOK

Sonda termica Rosemount 114 comandatd de la NORSOK va avea materie prima de la un furnizor aprobat de NORSOK M-650, autorizator
de materiale conform fisei tehnice NORSOK M-630 si sudare cu flanse calificata conform NORSOK M-601. Materialul NORSOK va indeplini,
de asemenea, cerintele NACE MR0O175/ISO 15156.

Q8 ar trebui sa fie comandat pentru a primi MTR. MTR-ul va veni cu o foaie de coperta M-650 Qualification Test Record
(QTR). Testele suplimentare cerute de fisa de date M-630 vor fi incluse in MTR.

Unele dintre testele necesare pentru NORSOK Duplex in plus fata de cerintele ASTM;
B Examen micrografic la marire de 400 pana la 500x

B Analiza continutului de ferita conform ASTM E 562 sau prin analiza de imagine conform ASTM E 1245. Continutul de ferita
trebuie sa fie intre 35-55%.

B Testare Charpy cu crestatura in V conform ASTM A 370 la -46 °C. Energia minima absorbita trebuie sa fie de 45 J in medie si de 35 ] single.
B Testarea coroziunii conform ASTM G 48 Metoda A. Fara pitting la marire de 20x; Pierderea in greutate trebuie sa fie mai mica de 4 g/ma2.

Detalii complete despre cerintele materialelor pot fi gdsite in standardele ASTM si NORSOK M-630.

Lungimea capului (H)

inapoi la informatiile de comanda Threaded:Informatii de comands cu filete inapoi la
informatii de comandé cu flanse:Informatii de comandé cu flanse Inapoi la informatii
despre comanda Van Stone:Lungimea capului (H) Inapoi la informatiile de comanda
sudate:Lungimea capului (H)

Lungimea capului este distanta de la partea inferioara a conexiunii de proces pana la partea superioard a sondei termice. Fiecare stil are o lungime
minima a capului; lungimea specificata trebuie sa atingd sau sa depdseasca acel minim. Este prezentat mai jos pentru toate stilurile de conectare la
proces.

T

H

I )

Nota
Lungimea minima a capului standard industrial pentru sondele termice cu flansa si Van Stone cu conexiuni conform clasei 900 (ASME B16.5)
este de 2,25 inchi. (60 mm).

Tabelul 14: Lungimea minima recomandata a capului

Dimensiunile sunt exprimate Tn inci (milimetri).

Proces s cpenectiune Mimi lungimea capului ( H)
Fir ed

1,75 (45)
Sudate

Emerson.com/Rosemount 81



Sonda termica Rosemount 114C iunie 2023

Tabelul 15: Lungimea minima recomandata a capului in functie de clasa de conectare pentru ASME B16.5

Dimensiunile sunt exprimate n inci (milimetri).

Dimensiunea conexiunii Clasa de conectare

Flansata 150 300 400/600 900/1500 2500

% N/A 1,75 (45) N/A N/A N/A

1 1,75 (45) 1,75 (45) 1,75 (45) 2,00 (50) 2,55 (57)
1% 1,75 (45) 1,75 (45) 1,75 (45) 2,00 (50) 2,50 (65)
2 1,75 (45) 1,75 (45)) 1,75 (45) 2,25(57) 2,75 (70)
3 1,75 (45) 2,25 (57) 2,25 (57) 3,00 (75) 3,75 (96)
4 1,75 (45) N/A N/A N/A N/A

6 1,75 (45) N/A N/A N/A N/A
Flansata cu RT) 150 300 400/600 900/1500 2500

e N/A 2,00 (50) N/A N/A N/A

1 1,75 (45) 2,00 (50) 2,00 (50) 2,50 (65) N/A

1% 2,00 (50) 2,00 (50) 2,00 (50) 2,50 (65) 3,25 (80)
2 2,00 (50) 2,00 (50) 2,00 (50) 2,75 (70) 3,50 (85)
3 2,25 (60) N/A N/A N/A N/A

4 2,25 (60) N/A N/A N/A N/A

6 2,25 (60) N/A N/A N/A N/A
Van Stone 150 300 400/600 900/1500 2500

1 1,75 (45) 1,75 (45) 1,75 (45) 2,00 (50) 2,25 (60)
1% 1,75 (45) 1,75 (45) 1,75 (45) 2,25 (60) 2,75 (70)
2 1,75 (45) 1,75 (45) 2,00 (50) 2,75 (70) 3,25 (80)
Van Stone cu RT) 150 300 400/600 900/1500 2500

1 1,75 (45) 1,75 (45) 2,25 (60) 2,25 (60) 2,50 (65)
1% 1,75 (45) 2,00 (50) 2,00 (50) 2,50 (65) 3,00 (75)
2 1,75 (45) 2,00 (50) 2,25 (60) 3,00 (75) 3,50 (90)

Tabel 16: Lungimea minima recomandata a capului in functie de clasa de conectare pentru EN

1092-1 Dimensiunile sunt in milimetri.

Dimensiunea conexiunii Clasa de conectare

Flansata PN 2.5/6 PN 10/16 PN 25/40 PN 63 PN 100
DN 20 40 45 50

DN 25 40 45 50

DN 40 40 45 50

DN 50 40 45 55 60
DN 65 40 45 50 55 60
DN 80 40 45 50 55 60
DN 100 40 45 50 55 60
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Conexiune instrument

inapoi la informatiile de comanda Threaded:Conexiune instrument
fnapoi la informatii de comanda cu flanse:Conexiune instrument
inapoi la informatii despre comand& Van Stone:Conexiune instrument

fnapoi la informatiile de comanda sudate:Conexiune instrument

Fir Specificatie Filet interior
Y%2-14 NPT SAE-AS 71051

Y%2-14 NPSM ASME B1.20.1, minim 8 fire

%-14 NPT SAE-AS 71051

M18 x 1,5p

M20 x 1,5p

M24 x 1,5p BS 3643 / V‘
M27 x 2p

M14 x 1,5p

GY%-in. (BSPF) ISO 228/1 (BS 2779)

G¥-in. (BSPF) 1SO 228/1 (BS 2779)

Asamblare senzor/poda termica la optiuni (XT, XW)

inapoi la informatiile de comanda Threaded:Asamblarea senzorului/caniului termic la optiuni
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Asamblarea senzorului/caniului termic la optiuni
inapoi la informatii despre comanda Van Stone:Asamblarea senzorului/caniului termic la optiuni

inapoi la informatiile de comanda sudate:Asamblarea senzorului/caniului termic la optiuni

XT

Aceasta optiune este selectatad atunci cand un senzor Rosemount 214C este comandat impreuna cu Thermowell Rosemount 114C. Acest lucru
asigura ca senzorul este filetat Tn putul termic, dar strans numai manual.

Xw

Aceastd optiune este selectata atunci cand un senzor Rosemount 214C este comandat Tmpreuna cu Thermowell Rosemount 114C. Acest lucru asigura ca
senzorul este fir dint el termowell si cuplu pentru o instalare gata de proces.

Garantie extinsa pentru produs (WR3, WR5)

inapoi la informatiile de comanda Threaded:Garantie extinsa pentru produs
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Garantie extinsd pentru produs
inapoi la informatii despre comandé Van Stone:Garantie extinsd pentru produs
inapoi la informatiile de comanda sudate:Garantie extinsa pentru produs

Optiunile de garantie extinsd a produsului sunt disponibile in planuri de acoperire de trei sau cinci ani. In sirul de model, comandati codurile
de optiune WR3 pentru o garantie extinsa de trei ani sau WR5 pentru o garantie de cinci ani. Aceasta acoperire este o extensie a

garantia limitata a producatorului si afirma ca bunurile fabricate sau serviciile furnizate de vanzator nu vor avea defecte de
materiale sau de manopera in conditii normale de utilizare si ingrijire pana la expirarea perioadei de garantie aplicabile.
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Calculul sondei (R21)

inapoi la informatiile de comanda Threaded:Calculul sondei termice
fnapoi la informatii de comanda cu flanse:Calculul sondei termice
inapoi la informatii despre comandé Van Stone:Calculul sondei termice
fnapoi la informatiile de comanda sudate:Calculul sondei termice

ASME PTC 19.3TW este recunoscut la nivel international ca un standard de proiectare mecanica care ofera servicii fiabile pentru
puturile termice intr-o gama larga de aplicatii de masurare a temperaturii. Acesta include evaluarea tensiunilor aplicate unei sonde
termice pentru barstock, asa cum este instalata intr-un proces bazat pe proiectare, material, metoda de montare si conditiile de
proces. Documentatia furnizata va detalia informatiile despre proces, geometria sondei termice si o analiza cuprinzatoare de calcul.
De asemenea, va furniza o declaratie acceptabild sau inacceptabild pe baza analizei.

Exista patru criterii cantitative in ASME PTC 19.3 TW pentru ca un godeu termic sa fie considerat acceptabil pentru un anumit set de
conditii de proces:

Limita de frecventa: frecventa de rezonanta a sondei trebuie sa fie suficient de mare pentru ca oscilatiile
distructive sa nu fie excitate de curgerea fluidului.

Limita de stres dinamic:  efortul dinamic primar maxim nu trebuie sa depaseasca limita admisibila de solicitare la oboseala. Daca
proiectarea necesita ca godeul sa treaca prin rezonanta in linie pentru a ajunge la conditiile de functionare,
existd o verificare suplimentara a oboselii la rezonanta.

Limita de stres static: solicitarea maxima la starea stationara a sondei nu trebuie sa depdseasca solicitarea admisibila,
determinata de criteriile Von Mises.

Presiune hidrostatica presiunea exterioard nu trebuie sa depdseasca valorile nominale de presiune ale varfului, tijei si flansei (sau filetelor) al
Limita: godeului termoizolant.

in plus, trebuie luata in considerare adecvarea materialului putului termic pentru mediul de proces. Aceasta inseamna ca proiectantul trebuie
sa evalueze modul in care coroziunea si eroziunea afecteaza sondele termice, precum si modul in care expunerea la conditiile de proces
afecteaza proprietatile materialului.

Pentru informatii detaliate despre acest standard, consultati calculele ThermowellHartie alba. Emerson recomanda ca toate
sondele termice sa aiba un calcul al frecventei de trezire pentru a se asigura ca sunt potrivite pentru conditiile de proces din
aplicarea lor. Emerson presupune ca clientul fie si-a facut propriile calcule, fie intelege riscurile de a nu efectua calcule daca
aceasta optiune nu este solicitata.

Emerson ofera un software online gratuit numit Thermowell Design Accelerator, care ofera acces proiectantilor pentru a efectua calcule pentru
puturi termice. Este automat sa recalculeze calculele esuate pana cand gaseste un rezultat valid. Apoi va sugera un cod de model Rosemount
114 Thermowell si 214 Sensor care sa se potriveasca. Este conceput pentru a simplifica procesul de calcul. Software-ul permite incarcarea in
masa a etichetelor folosind un sablon de foaie Excel. Acest sablon va permite sa incdrcati peste 500 de etichete simultan. De asemenea,
sablonul va permite sa enumerati mai multe conditii de proces per etichetd, cu posibilitatea de a efectua calcule de flux mixt. ASME PTC 19.3TW
nu ofera indrumari cu privire la fluxul mixt, doar la gaz sau lichid. Proiectantul trebuie sa specifice conditiile de curgere a amestecului si sa
aleaga daca acestea sunt mai mult un gaz sau un lichid. Software-ul va efectua aceste calcule si va selecta o sonda termica care va trece de
ambele conditii.

Certificare NACE (Q35)

inapoi la informatiile de comanda Threaded:Certificare NACE
inapoi la informatii de comandé cu flanse:Certificare NACE
inapoi la informatii despre comandé Van Stone:Certificare NACE
inapoi la informatiile de comand sudate:Certificare NACE

Aceasta optiune certifica faptul ca materialele pentru sondele termice utilizate sunt conforme cu NACE MR0175/ISO 15156 si NACE MR0103. Certificarea
materialului furnizata va enumera conformitatea cu standardul la care se face referire.
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Cod material Material certificat

SC 316/316L Dual Rated SST

SF 304/304L SST dubla

SD 316/316L SST dublad NORSOK

SJ 316/316L SST cu acoperire PFA

SK 304/304L SST cu acoperire PTFE

DT Super Duplex NORSOK

DV Duplex 2205 NORSOK

SL 310 SST

SM 321 SST

AB Aliaj B3

AC Aliaj C-276

AG Aliaj 20

AH Aliaj 400

AK Aliaj 600

CA Chrome-Moly Grad B-11/F-11 Clasa II
CB Chrome-Moly Grad B-22/ F-22 Clasa III

Testarea PMI (Q76)

inapoi la informatiile de comanda Threaded:Testarea PMI
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Testarea PMI inapoi
la informatii despre comanda Van Stone:Testarea PMI inapoi la
informatiile de comanda sudate:Testarea PMI

Identificarea pozitiva a materialului (PMI) este un test care verifica ca materialul godeului termic este asa cum este specificat de codul
modelului Rosemount 114C. Fluorescenta cu raze X/radiografie (XRF) este utilizata pentru a furniza analize elementare intr-o maniera
nedistructiva. Certificatul va furniza rezultate PMI in comparatie cu standardele de materiale aplicabile pentru fiecare godeu termic individual
siva indica standardul de referinta. Doua puncte sunt prevazute pe flanse. Toate celelalte componente ale sondei (inclusiv sudurile) vor avea
un singur punct. XRF nu va detecta carbonul in oteluri. PMI poate fi marcat pe sonda prin alegerea optiunii R40. Datorita tipului de tehnologie
utilizat, materialul din otel carbon este scutit de aceasta testare.

Certificare material (Q8)

inapoi la informatiile de comanda Threaded:Certificarea materialului
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Certificarea materialului
inapoi la informatii despre comandé Van Stone:Certificarea materialului
inapoi la informatiile de comanda sudate:Certificarea materialului

Certificat de material si trasabilitate conform EN 10204 Certificat de inspectie tip 3.1. Certificatul furnizat va
documenta codul termic, analiza chimica si testarea cerute de standardele materiale.
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Test Charpy la temperatura scazuta (M01)
fnapoi la informatiile de comanda Threaded:Testul materialului

napoi la informatii de comandé cu flanse:Testul materialului

fnapoi la informatii despre comanda Van Stone:Testul materialului
napoi la informatiile de comanda sudate:Testul materialului

Testul este efectuat in conformitate cu ASTM A370 si raportul va fi inclus Tn Raportul de trasabilitate a materialelor (Q8). Acest raport
trebuie comandat daca este necesara orice documentatie. Testul Charpy va fi efectuat pentru a verifica tenacitatea barei brute si a
materialului de flansa utilizat pentru constructia sondei termice. Tabelul de mai jos prezinta materialul disponibil cu optiunea,
temperatura de testare si criteriile de acceptare.

Material Codurile materialelor Temperatura Charpy Valoarea impactului de acceptare
Duplex DS - Super duplex - 58 °F(-50 °Q) Medie: 45 | (33 ft-Ib)
DT - Super duplex (NORSOK) Minim: 35 ] (26 ft-lb)
DU - Duplex
DV - Duplex (NORSOK)
Seria 300 SST SC-316/316L SST SD - 316/316L SST -321°F(-196 °C) Medie: 60 ] (44 ft-Ib)
(NORSOK) Minim: 55 J (41 ft-Ib)
SF - 304/304L
SG-316Ti

SH - 316/316L cu manta de tantal S) -
316/316L cu acoperire PFA

SK - 304/304L cu acoperire PTFE

SM - 321 SST

Examinarea cu ultrasunete a materialului sondei termice (M02)

napoi la informatiile de comanda Threaded:Testul materialului
napoi la informatii de comanda cu flanse:Testul materialului inapoi
la informatii despre comanda Van Stone:Testul materialului Inapoi la
informatiile de comanda sudate:Testul materialului

Se va face examinare cu ultrasunete pentru a verifica calitatea materialului brut si a flansei utilizate pentru constructia sondei termice.
Testarea trebuie efectuata In conformitate cu procedurile specificate in ASTM A388 de catre un inspector de nivel 2. Criteriile de
calibrare si acceptare trebuie sa fie conform API 6A.

Certificare de finisare a suprafetei (Q16)

napoi la informatiile de comanda Threaded:Finisaj de suprafata
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Finisaj de suprafata
fnapoi la informatii despre comanda Van Stone:Finisaj de suprafata
inapoi la informatiile de comanda sudate:Finisaj de suprafata

Finisajul suprafetei sondei este de obicei realizat pentru a indeparta toate bavurile si marginile ascutite care netezesc suprafata tijei sondei.
Rosemount 114C vine cu un finisaj standard de suprafata de T32 inch. CLA N6 (0,8 um Ra) sau mai bun. Aceastd optiune ofera un certificat
care documenteaza citirea maxima a finisajului de suprafata pentru tija si flansa (daca este cazul) si o declaratie de trecere/reseza. Optiuni
imbunatatite de finisare a suprafetei sunt, de asemenea, disponibile pentru Rosemount 114C (vezi optiunile R14).
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Finisarea suprafetei <Ra 0,3 pm (12 pin) (R14)
napoi la informatiile de comanda Threaded:Finisaj de suprafata

inapoi la informatii de comanda cu flanse:Finisaj de suprafata

napoi la informatii despre comanda Van Stone:Finisaj de suprafata

inapoi la informatiile de comanda sudate:Finisaj de suprafata

Imbunatsteste finisarea suprafetei pentru a fi mai mica de Ra 0,3 pm. Un finisaj Imbunétatit al suprafetei va creste rezistenta la coroziune si va face
sonda termica mai usor de curatat. Acest lucru este comun in aplicatiile sanitare.

Lustruire electrica (R20)

inapoi la informatiile de comanda Threaded:Electropoluit
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Electropoluit
inapoi la informatii despre comandé Van Stone:Electropoluit
inapoi la informatiile de comanda sudate:Electropoluit

Procesul de electrolustruire foloseste o combinatie de curent electric si substante chimice pentru a imbunatati finisarea suprafetei.
Suprafata va parea lucioasa si lustruitd. Poate avea un avantaj fata de lustruirea mecanicd, deoarece nu este implicat niciun lucru la rece
care poate duce la zgarieturi, incordari, resturi metalice si abrazive incorporate pe suprafata. Un finisaj imbunatatit al suprafetei va creste
rezistenta la coroziune si va face sonda termica mai usor de curatat. Acest lucru este comun in aplicatiile sanitare. Acest lucru se aplica
numai suprafetelor umede.
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Filete pentru instrumente in trepte (R61)

inapoi la informatii despre comandé Van Stone:Filete de instrumente in trepte

Firele sunt incastrate si incep cu 0,35 inchi. (9 mm) din partea superioara a fetei intrarii de conectare a instrumentului sondei termice,
dupa cum se arata mai jos:

/]

Test de presiune hidrostatica externa standard (Q5)

inapoi la informatiile de comand& Threaded:Test de presiune externa hidrostatica inapoi

la informatii de comanda cu flanse:Test de presiune externa hidrostatica inapoi la

informatii despre comanda Van Stone:Test de presiune externa hidrostatica

Sondele termice sunt testate la temperatura camerei timp de 10 minute. Apa este certificatd ca avand un continut de clor mai mic de
30 ppm. Certificatul va documenta continutul de clor, nivelul de presiune hidrostatica, durata si rezultatele testelor. Valoarea
presiunii nominale (in psi) pentru diferitele stiluri de montare a sondei este data mai jos.

Flansat si Van Stone

Nivelurile de testare a presiunii hidrostatice sunt in conformitate cu ASME B16.5. Cand tabelul de mai jos si standardul sunt in conflict,

standardul va guverna.

Material pentru sondele termice (psi)

Clasa de flansa (Ib) AG, AK, CA, AB, AC, CB, CC,
NK AH, AQ, SC, SD, SF, SG, SH, SJ, SK, SL, SM, SN, cs SR DU, DT, DV, AN, AR, AU, AS,
T SP, AP, AM, AD, AE, AF, AJ, AL
MO, DS

150 300 350 425 450 450 450

300 725 900 1100 1125 1125 1125

600 1450 1800 2175 2225 2250 2250

1500 (900) 3600 4500 5400 5575 5600 5625

2500 6000 7500 9000 9275 9300 9375
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Tabel 17: Test de presiune externa-DIN

Sonda termica cu flansa DIN

Presiune nominala (bar) Presiune de testare (bar)
16 40
40 100
100 250

Testati la presiunea nominald de 2,5%

Sonde termice filetate

1500 psi

Test de presiune externa extins (Q9)

napoi la informatiile de comanda Threaded:Test de presiune externa hidrostaticd
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Test de presiune externa hidrostatics Inapoi la
informatii despre comanda Van Stone:Test de presiune externa hidrostatica

Sondele termice sunt testate la temperatura camerei timp de 20 de minute. Apa este certificata ca avand un continut de clor mai mic
de 30 ppm. Certificatul va documenta continutul de clor, nivelul de presiune hidrostatica, durata si rezultatele testelor. Presiunea
nominala (in psi) pentru diferitele stiluri de montare a puturilor termice este aceeasi cu testul standard de presiune externa.

Test de presiune hidrostatica interna standard (Q85)

inapoi la informatiile de comanda Threaded:Test de presiune interioara hidrostatica
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Test de presiune interioara hidrostaticd inapoi
la informatii despre comanda Van Stone:Test de presiune interioara hidrostatici Inapoi la
informatiile de comanda sudate:Test de presiune interioara hidrostatica

Acest test se efectueaza la temperatura camerei timp de minim 10 minute panad la 3000 psi. Apa folosita aici este certificata pentru a
asigura un continut de clorura mai mic de 30 ppm. Certificatul furnizat va documenta continutul de clorura, nivelul testului
hidrostatic, durata si rezultatele. Sonde termice mai lungi de 42 inchi. va trebui sa se efectueze un test de presiune interna (Q85)
pentru a se asigura ca integritatea cavitatii interne nu a fost compromisa.

Test de presiune hidrostatica interna extinsa (Q86)

inapoi la informatiile de comanda Threaded:Test de presiune interioard hidrostatica
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Test de presiune interioara hidrostaticd
inapoi la informatii despre comandé Van Stone:Test de presiune interioaré hidrostatica
inapoi la informatiile de comanda sudate:Test de presiune interioara hidrostatica

Acest test se efectueaza la temperatura camerei timp de minim 20 de minute pana la 3000 PSI. Apa folosita aici este certificata
pentru a asigura un continut de cloruri mai mic de 30 PPM. Certificatul furnizat va documenta continutul de clorura, nivelul testului
hidrostatic, durata si rezultatele. Sonde termice mai lungi de 42 inchi. va trebui sa se efectueze un test de presiune interna standard
(Q85) pentru a se asigura ca integritatea cavitatii interne nu a fost compromisa.
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Numar de inregistrare canadian (Q17)

inapoi la informatiile de comanda Threaded:Informatii de comanda cu filete
fnapoi la informatii de comanda cu flanse:Numaér de inregistrare canadian
inapoi la informatii despre comandé Van Stone:Numar de inregistrare canadian
fnapoi la informatiile de comanda sudate:Numar de inregistrare canadian

Orice recipient sub presiune, sistem de conducte sau fiting utilizat in Canada este obligat prin lege sa aiba un CRN (Numar de inregistrare canadian).
Acest lucru asigura ca toate recipientele sub presiune, sistemele de conducte si fitingurile sunt construite in conformitate cu programe adecvate de
control al calitatii. Acest CRN este pentru toate provinciile canadiene, dar provincia destinatie finala trebuie inca cunoscuta in timpul procesului de
comanda.

Cod material Material aprobat CRN

SC 316/316L Dual Rated

SF 304/304L Dual Rated

SH 316 SST cu manta de tantal
SJ 316L SST cu acoperire PFA
SK 304 SST cu acoperire PTFE
SL 310 SST

SM 321 SST

AB Aliaj B3

AC Aliaj C-276

AG Aliaj 20

AH Aliaj 400

Al Aliaj 400 (cu flansa SST 304)
AK Aliaj 600

AL Aliaj 600 (cu flansa SST 304)
CA Chrome-Moly Grad B-11/F-11 Clasa II
cB Chrome-Moly Grad B-22/F-22 Clasa III
CcC Chrome-Moly Grad F-91

(&) Otel carbon (A-105)

TT Titan grad 2

DU Duplex 2205 grad F51

Test de penetrare a colorantului (Q73)

napoi la informatiile de comanda Threaded:Test de penetrare a colorantului
napoi la informatii de comanda cu flanse:Test de penetrare a colorantului
inapoi la informatii despre comanda Van Stone:Test de penetrare a colorantului
inapoi la informatiile de comanda sudate:Test de penetrare a colorantului

Testele de penetrare a colorantilor sau a lichidului sunt efectuate de inspectori instruiti ASME Nivelul II sau III. Toate aceste teste sunt efectuate in
conformitate cu ASME Sectiunea V, Articolul 6, cu un criteriu de acceptare conform ASME Sectiunea III, Div 1 NB-2546. Certificatul va documenta
numele inspectorilor, criteriile de acceptare a patrunderii colorantilor si rezultatul testului.
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Test cu ultrasunete pentru grosimea peretelui (Q83)

inapoi la informatiile de comanda Threaded:Informatii de comanda cu filete
napoi la informatii de comandé cu flanse:Test de grosime a peretelui

inapoi la informatii despre comanda Van Stone:Test de grosime a peretelui

napoi la informatiile de comanda sudate:Test de grosime a peretelui

Examinarea cu ultrasunete efectuata pentru a verifica grosimea peretelui tulpinii. Masuratorile minime si maxime ale grosimii peretelui vor fi
inregistrate la 25 mm sau 1 inch. de la varful sondei termice. Pozitia alezajului trebuie sa fie de 10% din grosimea minima a peretelui tijei la
dimensiunile nominale.

Test radiografic (raze X) pentru grosimea peretelui (Q84)
inapoi la informatiile de comanda Threaded:Test de presiune interioara hidrostatica
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Test de presiune interioara hidrostaticd inapoi
la informatii despre comanda Van Stone:Test de presiune interioara hidrostatica inapoi la
informatiile de comanda sudate:Test de presiune interioara hidrostatica

Examinare radiografica efectuata in conformitate cu ASME Sectiunea V Articolul 2 de cdtre un inspector de nivel 2 care urmeaza sa fie
efectuata pentru a verifica pozitia alezajului. Se vor face doua imagini la 90 de grade pentru a verifica grosimea peretelui. Doua masuratori ale
grosimii peretelui vor fi inregistrate 25 mm. sau 1 inch de varful sondei pentru fiecare imagine (patru masuratori totale). Pozitia trebuie sa
indeplineasca criteriile unei grosimi minime a peretelui de 2,7 mm.

MAX —— ~—  MIN

-
Y

Curatare speciala (Q6)

napoi la informatiile de comanda Threaded:Curatenie speciala
napoi la informatii de comanda cu flanse:Curatenie speciala
inapoi la informatii despre comanda Van Stone:Curatenie speciala
inapoi la informatiile de comanda sudate:Curatenie speciala

Curatare speciala pentru oxigen/serviciu special care trebuie efectuat in conformitate cu ASTM G93. Procedura care trebuie calificata folosind
teste cantitative ASTM G93 Tip II. Documentatia furnizata pentru acest test va avea o declaratie de conformitate cu ASTM G93. Toate sondele
termice curatate vor veni intr-o punga de plastic sigilata pentru a preveni contaminarea. Nu este disponibil cu

otel carbon sau orice material acoperit.
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Marcaje pentru sondele termice (R40)

fnapoi la informatiile de comanda Threaded:Marcaje pentru sondele termice
napoi la informatii de comanda cu flanse:Marcaje pentru sondele termice
napoi la informatii despre comanda Van Stone:Marcaje pentru sondele termice
napoi la informatiile de comanda sudate:Marcaje pentru sondele termice

Aceste optiuni ofera posibilitatea de a avea anumite marcaje de testare pe sondele termice. Mai jos sunt testele disponibile pentru
aceasta optiune. Cand se comanda R40, trebuie comandat si Q5, Q76 sau Q9.

Lo} presiunea externa standard testeaza valorile si unitatile
B Q76 — PMIva fi marcat pe portiunea cu lungimea capului a sondei termice si pe partea superioara a flansei, daca este cazul

u Q9 — Valori si unitati de testare a presiunii externe extinse

Fisa de calificare a procedurii de sudare (Q66)

inapoi la informatii de comanda cu flanse:Documentatia de sudare a flansei

O Tnregistrare a unui test efectuat si testat pentru a se asigura ca procedura va produce o sudura buna. Documentatia trebuie
furnizata in conformitate cu QW-200.2 ASME Sectiunea IX.

inregistrérile pentru sondele termice cu optiunea M01 (charpy de temperaturd joasa) sunt diferite si sunt evidentiate atunci cand
alegeti sa va asigurati ca documentele potrivite sunt transmise clientului.
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Calificari de performanta a sudorului (Q67)
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Documentatia de sudare a flansei

Un certificat de testare care aratd daca un sudor poseda experienta si cunostintele necesare pentru a efectua
specificatiile unei anumite proceduri de sudare. Documentatia trebuie furnizata in conformitate cu QW-301.4 ASME
Sectiunea IX.

Specificatia procedurii de sudare (Q68)
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Documentatia de sudare a flansei

Un document formal scris care descrie si ofera instructiuni unui sudor sau operator de sudura pentru a realiza suduri de productie de
calitate si de calitate conform cerintelor codului. Documentatia care trebuie furnizata in conformitate cu Articolul V, ASME Sectiunea
IX.

Test cu ultrasunete cu matrice in faze (Q80)

inapoi la informatii de comanda cu flanse:Test de matrice in faze

Acest test este disponibil numai pe sondele termice cu flanse de sudura cu penetrare completa. Testarea va fi efectuata in conformitate cu
articolul 4 ASME sectiunea V. Criteriile de inspectie trebuie sa fie conform ASME Sectiunea VIII Div 1 pe UW3 si efectuate de un inspector de
nivel 2. Certificatul furnizat cu aceasta optiune va documenta rezultatele si criteriile de acceptare ale inspectorilor .

Test cu raze X/radiografie (Q81)
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Test cu raze X/radiografie

Acest test implica efectuarea unei radiografii/radiografie pe imbinarile de sudura pentru a examina eventualele imperfectiuni interne si
este disponibil numai pe sondele termice cu flansa cu penetrare completa. Testarea este efectuata conform sectiunii ASME, articolul 2.
Criteriile de inspectie sunt conform ASME Sectiunea VIII, Div 1. conform UW51 si efectuate de un inspector de nivel 2. Certificatul furnizat
Cu aceasta optiune va documenta rezultatele.

Varf sferic (R60)

inapoi la informatiile de comand& Threaded:Varf sferic
napoi la informatii de comanda cu flanse:Varf sferic
inapoi la informatii despre comand& Van Stone:Varf sferic
fnapoi la informatiile de comanda sudate:Varf sferic

Raza varfului sferic (B) este aceeasi cu raza varfului putului termic specificat. Thermowell va mentine in continuare lungimea ,U" specificata.

Acoperire tija din aliaj 6 Thermowell (R63)

inapoi la informatiile de comanda Threaded:Acoperire tij a sondei termice
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Acoperire tij& a sondei termice
fnapoi la informatiile despre comanda Van stone:Acoperire tija a sondei termice

inapoi la informatiile de comanda sudate:Acoperire tija a sondei termice
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Acoperirea din aliaj poate fi utilizata numai pe profile de tija drepte sau conice. Se aplica pe tija sondei termice prin placare cu laser,
placare de suprapunere de sudura sau spray si fuzibil (pulverizare cu flacard). Acoperirea este aplicata in jurul intregului varf si a
tulpinii [asand 0,8 inchi. (20 mm) distanta de la racordul de proces. Materialul de acoperire folosit este pulbere Stellite~6, va avea o
duritate finala minima de 40 HRC, iar grosimea stratului va fi de 0,04 + 0,02 inchi. (1,0 £ 0,5 mm).

Dop si lant din otel inoxidabil (R06)

inapoi la informatiile de comanda Threaded:Informatii de comands cu filete
Inapoi la informatii de comanda cu flanse:Fisa si lant

inapoi la informatii despre comandé Van Stone:Fisa si lant

Inapoi la informatiile de comandé sudate:Fis& si lant

Musca si lantul sunt fabricate din otel inoxidabil. Acest dop este folosit pentru a proteja filetele sondei atunci cand nu este instalat un
senzor. De asemenea, mentine elemente precum ploaia, praful si murdaria in afara sondei termice.

Dop si lant din alama (R23)

inapoi la informatiile de comand& Threaded:Informatii de comanda cu filete
inapoi la informatii de comandé cu flanse:Fisa si lant inapoi la informatii
despre comandé Van Stone:Fisa si lant inapoi la informatiile de comanda
sudate:Fisa si lant

Musca si lantul sunt fabricate din alama. Acest dop este folosit pentru a proteja filetele sondei atunci cand nu este instalat un senzor.
De asemenea, mentine elemente precum ploaia, praful si murdaria in afara sondei termice.

Orificiu de aerisire (R11)

fnapoi la informatiile de comanda Threaded:Gaura de aerisire
napoi la informatii de comanda cu flanse:Gaura de aerisire
napoi la informatii despre comanda Van Stone:Gaura de aerisire
napoi la informatiile de comanda sudate:Gaura de aerisire

Orificiul de aerisire permite aerisirea unui godeu termic. Gaurile de aerisire sau de plans sunt adesea folosite pentru a preveni acumularea de gaz in anumite
aplicatii. Aceasta optiune este utila n aplicatiile in care acumularea de gaz este o problema. Scurgerea fluidului de proces din orificiul de aerisire este un
indicator al defectiunii sondei termice. Trebuie sa aiba cel putin 1,02 inchi (26 mm) de lungime suplimentara a capului (de la lungimea minima necesard a
capului pentru acel tip de montare) pentru a permite spatiu pentru gaurirea orificiului de aerisire.

Fata flansei - dieti concentrice (R09)

inapoi la informatii de comanda cu flanse:Fata cu flansa
inapoi la informatii despre comandé Van Stone:Fata cu flansa

Aceasta optiune modifica fata flansei, astfel incat sa aiba crestaturi concentrice care acopera portiunea umeda a fetei ridicate a flansei. Este
instalat cu o garnitura de cerc interior al suruburilor (IBC), care se extinde la si este centrata de suruburi. Aceasta fata de flansa este proiectata
conform standardului ASME B16.5.
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A. Sonda termica
B. Bolt/saibe

C. Garnitura de inel

D. Duza si flansd de imperechere
E. Proces
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Fata flansei - plata (R10)

napoi la informatiile de comanda pentru flanse:Fata cu flansa

Aceastd optiune modifica fata flansei, astfel incat sa nu aiba o sectiune ridicata pe portiunea umeda a fetei flansei. Fata plata este finisata cu zimari
spiralate. Acest stil este folosit frecvent atunci cand flansa de imperechere este realizata dintr-un material turnat sau fragil. Poate fi instalat cu garnituri
inelare sau garnituri cu fata completd care se extind dincolo de gdurile pentru suruburi. Aceasta fata de flansa este proiectatd conform standardului
ASME B16.5.

A. Sonda termica

B. Bolt/saibe

C. Garnitura de inel

D. Duza si flansa de imperechere

E. Proces
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Fata ridicata - Tip B2 (R15)
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Fata cu flansa

Aceasta optiune ofera o finisare mai neteda a fetei flansei in comparatie cu fata standard a flansei de tip B1.

Figura 25: Componente de instalare

A. Sonda termica

B. Bolt/saibe

C. Garnitura de inel

D. Duza si flansa de imperechere

E. Proces

Fata de flansa - RT) (R16)
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Fata cu flansa

inapoi la informatii despre comandé Van Stone:Fata cu flansa

Emerson.com/Rosemount 97



Sonda termica Rosemount 114C junie 2023

Aceastd optiune modifica fata flansei astfel incat sa aiba o imbinare de tip inel (RT)). Fata flansei RT) este obisnuita pentru aplicatiile de Tnalta presiune
care utilizeaza flanse de clasa 600 sau mai mare. Ambele flanse de imbinare au caneluri care pot accepta o garnitura RT) care este de obicei realizata din
metal solid. Aceasta fatd de flansa este proiectata conform standardului ASME B16.5.

Figura 26: Componente de instalare

A. Sonda termica

B. Bolt/saibe

C. Garnitura de inel

D. Duza si flansa de imperechere

E. Proces
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Sonda termica Rosemount 114C

Fata flansei - canelura, tip D (R18)

inapoi la informatii de comanda cu flanse:Fata cu flansa
inapoi la informatii despre comandé Van Stone:Fata cu flansa

,Limba” de tip C se va monta pe ,canelura” de tip D.

Figura 27: Componente de instalare

A. Sonda termica

B. Bolt/saibe

C. Garnitura de inel

D. Duza si flansa de imperechere

E. Proces
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Fata flansei - limba, tip C (R19)
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Fata cu flansa

inapoi la informatii despre comand Van Stone:Fata cu flansa

,Limba” de tip C se va monta pe ,canelura” de tip D.

Figura 28: Componente de instalare

A. Sonda termica

B. Bolt/saibe

C. Garnitura de inel

D. Duza si flansa de imperechere

E. Proces
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Sonda termica Rosemount 114C

Suprafata flansei - mufa, tip E (R24)
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Fata cu flansa
inapoi la informatii despre comandé Van Stone:Fata cu flansa

.Chip” de tip E se va monta pe ,nisura” de tip F.

Figura 29: Componente de instalare

A. Sonda termica

B. Bolt/saibe

C. Garnitura de inel
D. Duza si flansa de imperechere

E. Proces
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Fata de flansa - adancitura, tip F (R25)
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Fata cu flansa
inapoi la informatii despre comandé Van Stone:Fata cu flansa

,Chip” de tip E se va monta pe ,nisura” de tip F.

Figura 30: Componente de instalare

A. Sonda termica

B. Bolt/saibe

C. Garnitura de inel
D. Duza si flansa de imperechere

E. Proces
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Sonde termice cu chei plate (R37)

inapoi la informatiile de comand& Threaded:Sonde termice cu chei plate

Aceasta optiune se aplica numai pentru sondele termice filetate din materiale exotice. cu in mod implicit, aceste term  ONoise fac
doua chei plate; aceasta optiune trebuie selectata pentru a obtine chei plate hexagonale (6).

Figura 31: Plate cheie

Standard Optiunea R37

Diametrul radacinii (AXXX)

Tnapoi la informatiile de comanda Threaded:Diametrul radacinii (A)
inapoi la informatii de comanda cu flanse:Diametrul radacinii (A)
inapoi la informatii despre comanda Van Stone:Diametrul radacinii (A)
inapoi la informatiile de comanda sudate:Diametrul rad&cinii (A)

Diametrele mai mari ale radacinii vor oferi o rezistenta mai mare. Schimbarea radacinii diamet er este de ajutor la proiectare n‘ga
termowell pentru a trece calculele frecventei de trezire.

Indrumdrile privind specificarea modificatorilor de design pe baza profilului tijei sunt urméatoarele  fluxuri:
B Drept - trebuie specificat doar diametrul radacinii (Axxx).
B Conic - trebuie specificate atat radacina (Axxx) cat si diametrul varfului (Bxxx).

m i, trepte - daca este specificat doar diametrul radacinii (Axxx), varful va fi comandat . 5-in diametru; daca varful dia Meter (Bxxx) este
standard 0, trebuie specificat si diametrul radacinii (Axxx).

Tabelul 18: Diametrele radacinii esantionului

Cod Dimensiunea (E) Cod Dimensiunea (M)

A040 0,4 inchi. A100 10 mm
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Tabelul 18: Diametrele radacinii esantionului(continuare)

Cod Dimensiunea (E) Cod Dimensiunea (M)
A045 0,45 inchi. A110 11 mm

A100 1.00-in. A205 20,5 mm

A310 3,10 inchi. A790 79 mm

A315 3,15 inchi. A800 80 mm

Diametrul varfului (BXXX)

inapoi la informatiile de comanda Threaded:Diametrul varfului (B)

Tnapoi la informatii de comanda cu flanse:Diametrul varfului (B) Tnapoi la

informatii despre comanda Van Stone:Diametrul varfului (B)

inapoi la informatiile de comanda sudate:Diametrul varfului (B)

Diametrele mai mici ale varfului vor imbunatati timpul de rdspuns. Schimbarea diametrului varfului este utild atunci cand proiectati un godeu termic
pentru a trece calculele frecventei de trezire.

Orientarile privind specificarea modificatorilor de proiectare pe baza profilului tijei sunt urmatoarele:
u Drept - trebuie specificat doar diametrul radacinii (Axxx).

B Conic - trebuie specificate atat radacina (Axxx) cat si diametrul varfului (Bxxx).

u in trepte - daca este specificat doar diametrul radacinii (Axxx), varful va fi standard de 0,5 inchi. diametru; daca este comandat diametrul varfului
(Bxxx), trebuie specificat si diametrul radacinii (Axxx).

B
+

]

Tabelul 19: Diametrele varfului esantionului

T

Cod Dimensiunea (E) Cod Dimensiunea (M)
B040 0,4 inchi. B120 12mm

B045 0,45 inchi. B130 13 mm

B100 1.00-in. B205 20,5 mm

B175 1,75 inchi. B450 45 mm

B180 1,80 inchi. B460 46 mm
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Diametrul alezajului (D0OX)

Tnapoi la informatiile de comanda Threaded:Diametrul alezajului nestandard (d)
Tnapoi la informatii de comanda cu flanse:Diametrul alezajului nestandard (d)
inapoi la informatii despre comanda Van Stone:Diametrul alezajului nestandard (d)
Tnapoi la informatiile de comanda sudate:Diametrul alezajului nestandard (d)

Diametrul alezajului (d) poate fi selectat pentru a se adapta la diferite dimensiuni ale senzorilor de temperatura. Raspunsul in timp este imbunatatit atunci
cand senzorul si sondele termice au o potrivire mai stransa.

d

/v
K $

Tabelul 20: Diametre ale esantionului

Cod Dimensiune

DO1 0,276 inchi/7,0 mm
D03 0,138 inchi/3,5 mm
D04 0,386 inchi/9,8 mm
D05 0,354in./9 mm
D06 0,433 in./11 mm

Grosimea varfului (TOX)

inapoi la informatiile de comanda Threaded:Grosimea varfului nestandard (t) inapoi
la informatii de comanda cu flanse:Grosimea varfului nestandard (t) inapoi la
informatii despre comanda Van Stone:Grosimea varfului nestandard (t) inapoi la

informatiile de comanda sudate:Grosimea varfului nestandard (t)

Grosimea varfului (t) este specificatd ca grosime minima si masuratd din partea superioard a panzei de foraj a pistolului, asa cum se arata in figura de

mai jos:

/
C

t—» -

Tabelul 21: Grosimi disponibile ale varfurilor

Cod Dimensiune
TO1 0,197 inchi/5,0 mm
TO2 0,236in./6,0 mm
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Grosimea ciotului Van Stone (FOX)

napoi la informatii despre comanda Van Stone:Grosimea ciotului de piatrd van

Grosimea ciotului Van Stone este grosimea suprafetei pe care se afla flansa, asa cum se arata in figura de mai jos.

NN N

Tabelul 22: Grosimi disponibile ale butucului

Cod Dimensiune
FO1 0,591 inchi. (15 mm)
F0O2 0,787 inchi. (20 mm)

Raza filet (EOX)

Tnapoi la informatii de comanda cu flanse:Raza fileului (e) inapoi la
informatii despre comanda Van Stone:Raza fileului (e)

Flansele de imbinare cu suprafata sunt prelucrate cu o fatd plata si o raza de filet pentru a gazdui capatul stut sau suprafata conductei, asa cum se arata in

imaginea de mai jos.

N NNZE
NNN,

Tabelul 23: DisponibileF ...t Radius

Cod Dimensiune

EO1 0,039 inchi. (1,0 mm)
E02 0,079 inchi. (2,0 mm)
EO3 0,118 inchi. (3,0 mm)
EO5 0,197 inchi. (5,0 mm)
EO6 0,236 inchi. (6,0 mm)
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Material de flansa pentru design Van Stone (C0X)

inapoi la informatii despre comanda Van Stone:Material de flansa pentru design Van Stone

Aceasta optiune este disponibild numai cAnd este selectatd configuratia de montare Van Stone (V). in mod implicit, o sonda
termica Van Stone este dotata cu o flansa din otel carbon A105. Aceste optiuni ofera posibilitatea de a comanda godeul fara
flansa, cu o flansa 316/316LSST sau cu o flansa din material similar cu tija sondei. Mai jos sunt cateva exemple de siruri de
modele ale ofertei standard si optiuni pentru referinta:

Exemplu de model: 114CE0030VAA1SCO032A - flansa din otel carbon A105, cu tija din inox 316/316L, furnizata (standard)

Exemplu de model: 114CE0030VAA1SC032AC01 - fara flansa suprapusd, este furnizata doar tija pentru sonda termica

Exemplu de model: 114CE0030VAA1SC032AC02 - schimba flansa implicita de acoperire cu otel carbon A105 la flansa
316/316LSST

\.\Q

Exemplu de model: 114CE0030VAA1SC032AC03 - modificd flansa capacului implicitd pentru a se potrivi cu materialul tijei sondei termice

\°\go

Nota
Acoperirile nu se aplica pe flansa suprapusa.
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