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CUI:IRO8743892 Nr.Reg.Com:J40/9133/1997, Capital social : 7,323,115 RON
plp! I IFE l ' Sediu Social: Baneasa Business Technology Park, Cladirea A, etaj 1,

Sos. Bucuresti-Ploiesti nr.42-44, sector 1 BUCURESTI, Cod Postal 013696

Tel: (004)031/4058726 Fax: 031/8058995

Conturi bancare: RO91BACX0000000030284310 - Unicredit Tiriac Bank

www.pipelife.ro RO30RZERO000060006505643 - Raiffeisen Bank

DECLARATIE DE CONFORMITATE
emis inacord cu HG 668/2017

1. Cod unic de identificare al produsului - tip: CAMIN POMPA -MONOBLOC DIN PEID STRUCTURAT
2. Tipul. lotul sau numarul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru constructii - daca este cazul
:CAMIN SPAU DN/ID 1200-3000 mm :Hmax.=7000mm :SN >4kN/mp

3. Utilizarea sau utilizirile preconizate ale produsului pentru constructii, in conformitate cu specificafia tehnica aplicabila
- camine pentru statii de pompare ape uzate/tehnologice

4. Numele, denumirea sociald sau marca inregistrata si adresa de contact a fabricantului

SC Pipelife Romania SRL punct de lucru Cluj Napoca ; str Fabricii de Zahar nr.166
5. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat:
S.C. PIPELIFE ROMANIA S.R.L. - Sos. Bucuresti-Ploiesti nr. 42-44, sector 1, Bucuresti — 013696, Baneasa Business Technology
Park. Cladirea A. Etaj 1. tel: 0040/31-8058997, fax: 0040/31-8058996

6. Conformitatea este demonstrata aviind ca referinta:

AGREMENTE TEHNICE IN CONSTRUCTI nr. 017-05/2838-2017 si 017-05/2501/2015 si
Proiectele de predimensionare structurale (planseu.inaltator.fund.lestare):nr.166a:166b:166¢ si 166d
7. Performanta produselor:

Element Caracteristici | Performanta l Spemflrcatu
tehnice
Aspect si dimensiuni ; Fara fisuri
deformatia verticala: < 5% Enr:tlgzg%"z
deformatia orizontala: < 10% i
. . . EN 13598-2
Rezistenta la impact Fara fisuri metoda D"
Corpul caminului Etanseitatea conexiunilor | EN 1277
(teava+placi cu conductele intrare- Fara pierderi de lichid conditia ,B"
structurate din PEID ) iesire __conditia,C"
Etansmt{;:-:;;orp-fund Fara pierderi de lichid Presiune apa
o | EN 14982-2
G iabion SSN4KNm | Proicet suti
P | nr.166/a/b/c/2014
Scara de acces Solicitari verticale Deformatia max. < 10 mm EN 13101
(din inox sau din Soficitari ori |
material plastic) olicitari orizontale deformatie < 5 mm, ! EN 14396
|
3:::“" SR OIT >20min Minim 50 ani | ENT28

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercdrile:
Laboratoarele : Innovative Water Systems OU din Estonia si a Pipelife Hungaria Muanyagipari Kft.

Aceasta declarafie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusivi a fabricantului identificat la punctul 4.

bricantului de citre:
Romania SRL

Semnata pentr
Klari Bocskai —direc

DEPOZITE Cluj Napoca  Str, Fabricii de zahar, Nr. 166 Tel: (+4)0364 401 686  Fax: (+4)0364 401 685
Oradea Str. Calea Clujului, Nr. 304 Tel: (+4)0359.450.042 Fax: (+4)0359.450.043
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Statii de pompare ape uzate
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1. Introducere
Aceste produse sunt destinate sa fie utilizate in infrastructura retelelor de canalizare.

Sunt concepute in sistem modular sau monobloc, utilizand componente de o calitate
incontestabila: camine din PP injectate sau PP, respectiv PEID tip fagure de la Pipelife
Romania, pompe de la furnizori consacrati, etc.

1.1 De ce trebuie sa alegem o astfel de solutie ?

Reprezinta o solutie eficienta, permitand proiectantilor sa aleaga cea mai potrivita
configuratie la proiectarea unei retele de canalizare. Utilizarea caminelor din material
plastic, pentru statiile de pompare a apelor uzate a devenit necesara datorita urmatoarelor
argumente:

e Oportunitatea asamblarii la fata locului
e Pretul relativ mic
e Asamblarea usoara si rapida

Cerintele standardelor europene referitoare la etanseitate, influenta crescanda a
factorilor ecologici si implementarea materialelor si tehnologiilor moderne, indruma
investitorii sa apeleze la sisteme termo-plastice .

1.2 Avantajele statiilor de pompare cu camine confectionate din materiale
plastice

e Constructii cu un design compact

e Solutii de proiectare care indeplinesc toate cerintele
e O gama larga de oferte

e Economie de timp si bani

e Conectare simpla la reteaua de canalizare existenta
e Materiale de etanseitate si rezistenta de inalta calitate
e Costuri de exploatare reduse si durata lunga de viata
e Asamblare usoara si rapida

e Adancime mare de instalare

e Stabilitate si fiabilitate

e Rezistenta indelungata la fluide agresive

e Nivel de zgomot redus

1.3 Aplicatiile statiilor de pompare

® Pentru pomparea apelor uzate, din tronsoanele de retele din regiunile joase

e Pentru a trece apa uzata peste dealuri, curenti de apa, drumuri, cai ferate

® Pentru pomparea apelor din rezervoarele de apa meteorice

® Pentru pomparea apelor uzate catre statiile de epurare, rezervoare de apa uzate
e ape tehnologice din diferite aplicatii industriale

e ape netratate “prime” catre statiile de epurare

® apele uzate cu concentratie mare de solide

e levigatul de la gropile de gunoi ecologice
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1.5 Standarde de referinta dupa care sunt fabricate

Standardele prescriu caracteristicile si parametri tehnici pe care produsele trebuie
sa le indeplineasca. Ele definesc cerintele minime de calitate ale produselor si garanteaza
compatibilitatea produselor realizate de la diferiti producatori.

Toate acestea fac standardele extrem de importante, pentru ca garanteaza pentru
toate partile, designeri, ingineri, arhitecti, constructori, autoritati de control si altele ca pro-
dusul pe care il folosesc indeplineste conditiile prescrise si poseda toate calitatile necesare
pentru a permite exploatarea pe termen lung .

Statiile de pompare si implicit elementele lor modulare sunt in conformitate cu toate
cerintele europene si romanesti:

SR EN 12050/ 1/ 2 si 3 - Statii de pompare a apelor uzate
SR EN 476/2011 - Cerinte generale pentru componentele utilizate in racorduri si colectoare
SR EN 1671/2000 - Retele de canalizare sub presiune in exteriorul cladirilor
SR EN 752/2008 - Retele de canalizare in exteriorul cladirilor
SR EN 13598-2/2009 - Sisteme de canalizare din materiale plastice pentru bransamente si
sisteme de evacuare ingropate fara presiune

1.6 Cerinte generale de proiectare si realizare

e Numarul statiilor de pompare trebuie sa fie definit pe baza unei analize
tehnico - economice si compararea variantelor de solutii

e Tipodimensiunea caminului si a pompelor trebuie sa fie selectate in
conformitate cu cantitatea apelor uzate si presiunea generala necesara si in conformitate cu
caracteristiciile apelor uzate.

- Presiunea generala a pompelor depinde de inaltimea de pompare si
pierderile de presiune hidraulica din tevi. Ca si principiu, contrapresiunea se compune
din: presiunea geodezica, pierderile de presiune in fitinguri, pierderile de presiune in tevi.
Pentru a preintampina pierderile de presiune, viteza maxima nu trebuie sa depaseasca 2.3
(2.5) m/s.

- Viteza fluidului este definita in concordanta cu necesarul pentru viteza minima
si maxima. Viteza minima a fluidului in tevile de transport este: verticala - 1m/s (recomandat
de producatorii de pompe) pentru a nu permite depozitarea sedimentelor; orizontala (interna
si externa) - 0.7m/s pentru a nu permite depozitarea sedimetelor.

- Este recomandat sa existe cel putin o pompa de lucru si o pompa de rezerva
(Tn anumite cazuri poate fi utilizata o statie de pompare cu o singura pompa )

e Dimensiunea caminului in care vor fi montate pompele este definita conform:
-numarului pompelor si dimensiunile acestora
- volumul efectiv de pompare, conform debitului de intrare
- necesitatea de a dispune de spatiu corespunzator in jurul pompelor, tevilor, valvelor
etc. pentru controlul, repararea si inlocuirea acestora
- capacitatea de rezerva a statiei de pompare

www.pipelife.ro
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si cu materii fecale pentru
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imersata sau cu

cu autocuplaj

cu autocuplaj

APLICATII STATII PRO 800 PRO 1000 SPIRA COMB SPIRA COMB
PRO / SPIRA COMB 1000 1200
Statii de po pare a apelor o

- ¥ 1 pompa 2 pompe 2 pompe 2 pompe
uzate fara materil fecale subrpnersﬁ)bilé subFr)nerspibiIe subg\ers‘i)bile subpnerspi)bile

cu autocuplaj

(EN 12050-2)

submersibila
imersata sau cu

submersibile
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submersibile
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Statii de pompare a apelor
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submersibile
cu autocuplaj
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~ sec
Statii de pompare cu apli-
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“Zate(’EC,\Ll’ g%tgg_i,offca'e Submers i submorsbie sbmersbie somerie
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autocuplaj ~ 10 I/sec/pompa | ~10 I/sec/pompa ~10 I/sec/pompa
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APLICATII SPIRA SPIRA COMB | SPIRA COMB | SPIRA COMB | SPIRA COMB
STATII PRO COMB 1600 2000 2400 3000
/ SPIRA 1400
COMB
Statii de pom-
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materi fecale | sbharile | sbmeble | _pioarly | aumoarly | avaonupl
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uzate fara submersibile submersibile ~ 151/sec/ ng a ~ 20 1/sec/ ng a ~ 30 1/sec/ gm] a
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materii fecale ~10 1/sec/pompa ~ 10 1/sec/pompa saut 2 pompe sau 2 pompe montase sat 2 pompe
montate uscat cu | uscat cu separator de | montate uscat cu
(EN 12050-2) separator de solide solide separator de solide
Statii de pom-
pare cu apli- 2-b3 pompe 2-b3 pompe 2{)3 pompe
carclimiats | 2pompe | apompe | sbmenible | sbmenble | sbmesble
submersibile submersibile 1 pla) 1 pla) 1 P
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e | a dimensionarea conductelor de absorbtie/evacuare se va tine cont de viteza min-
ima permisa pentru scurgerea apelor reziduale

e Materialul conductelor trebuie sa fie in concordanta cu cerintele de presiune si car-
acteristicile de calitate ale apelor reziduale si ale solului

e Conexiunile conductelor trebuie sa reziste la incarcarile interioare si exterioare si sa
fie etanse.

e Trebuie tinut cont de adancimea de instalare a statiei (a caminului ); de sarcinile stat-
ice si dinamice ce actioneaza in situ, asupra caminului; de nivelul apelor freatice in zona de
instalare si implicit de necesitatile de lestare suplimentara

e Adancimea maxima de instalare a caminelor de pompare, fara o predimensionare
suplimentara, este de 6,5 metri in cazul statiilor PRO si 7 metri in cazul statiilor SPIRA COMB,
sub nivelul terenului .

e La proiectarea statiilor de pompare trebuie luata in considerare forta de ridicare a
apelor freatice, care va actiona sau ar putea sa actioneze (in situatii meteo extreme) asupra
caminului statiei instalate.

2.Gama de produse
2.1 Statii de pompare PRO

Corpul statiei de pompare este un camin PIPELIFE, tip PRO 800 sau PRO 1000, alcatu-
it din elemente modulare, injectate din polipropilena . Elementele componente ale caminului
se asambleaza prin sudura, obtinand in final un camin monobloc perfect etans . Diametrele
interioare utile, sunt cele din denumiri: 800mm, respectiv 1000 mm. Inaltimea statiei poate fi
configurata de la 1metru in sus la maxim 6,5metri , intercaland elemente de inaltare (raisere )
cu H=500mm.

2.1.1 Partile componente ale statiei de pompare PRO:

www.pipelife.ro
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2.1.2 Tipuri de statii de pompare PRO
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2.1.3 Camine de pompa PRO
Caminele PRO au rigiditatea inelara min. 2 kN/mp

Caminele de pompa PRO pot fi echipate cu scara de acces a personalului de deser-
vire (in cazul utilizarii pompelor cu auto-cuplare si montajul armaturilor intr-un camin de vane,
scara de acces nu este neaparat necesara). Diametrul interior al gurii de acces (al conului)
este de minim 600mm .

O solutie la indemana pentru reglarea nivelului gurii de acces la cota terenului este uti-
lizarea sistemului de telescopare, care presupune utilizarea unei piese suplimentare, numita
telescop, ce culiseaza etans in interiorul gurii de acces, facand posibil un reglaj fin.
Inchiderea / acoperirea gurilor de acces se realizeaza tinand cont de:

® zona de instalare a statiei de pompare ( zona verde, pietonal sau zona cu trafic)

Solutiile adoptate pot fi urmatoarele :

® cu rama si capac din fonta / compozit pentru zona pietonala ( A15 sau B125, con-
form EN 124)

® cu rama si capac din fonta si guler de descarcare a sarcinilor de trafic, din beton
armat ( D 400, conform EN 124 )

2.1.4 Tipuri de pompe folosite la statiile de pompare PRO

Se utilizeaza pompe submersibile, care sunt agregate compuse din corp pompa, ro-
tor, capac , elemente de conexiune pentru diferite tipuri de instalatii si un motor electric. Este
posibila conectarea pompei cu ajutorul unui suport special (ghidaj) de baza caminului pentru
instalare si demontare rapida. Conectarea electrica se realizeaza cu ajutorul unuia sau a mai
multor cabluri electrice flexibile de lungimi potrivite.

Pompele folosite la statiile de pompare PRO sunt aplicabile pana la 10 m diferenta
de nivel intre absorbtia si refularea lichidului pompat. Pompele folosesc motoare electrice
monofazate sau trifazate, cu frecventa de 50 Hz si tensiune de alimentare 220V sau 380V CA.
Temperatura maxima a lichidului de pompare nu trebuie sa depaseasca 40°C (pentru perio-
ade scurte 60°C) iar PH-ul trebuie sa fie intre 4-10.

Se pot utiliza pompe SE sau SL, diferenta dintre ele fiind tipul motorului. Pompele SE
permit ca o parte a apelor reziduale sa patrunda in partea hidraulica a pompei pentru a raci
motorul. Aceste tipuri de pompe pot fi montate in camere uscate. Pentru pompele de tip SL
nivelul apei in rezervor trebuie si fie peste jumatatea agregatului pompei. In medii potential
explozive (ex: statii de pompare pentru levigat) se utilizeaza pompe cu protectie la explozie,
fabricate conform standardului EN 50014/18.

Conexiunea pompelor
e Sistem de autocuplare. Consta in conexiune de transport intre pompa si

sistemul de autocuplare, baza cu sau fara flansa (depinde de tipul pompei). Pompa este
pozitionata prin sinele de ghidare la baza sistemului de autocuplare .

www.pipelife.ro



2.2 Statii de pompare SPIRA COMB

Pentru realizarea statiilor de pompare cu capacitati mari se utilizeaza camine con-
fectionate din PEHD tip fagure (dublustrat) — Pipelife, cu optiuni ale rigiditatii inelare de la 2
pana la 8 kN/mp. inaltimea caminului de pompare poate fi configurata teoretic de la 1metru
in sus, pana la 7 metri, avand la baza o predimensionare statica de specialitate ( proiect de
rezistenta statica si dinamica).

2.2.1 Partile componente ale statiei de pompare SPIRA COMB :

® camin pompa

e pompe ( submersibile sau montate uscat )

e pompa de basa la tipurile cu pompe montate uscat

® bransamente de apa uzata absorbita si refulata; de electricitate; de aerisire
® panou de control

2.2.2 Caracteristici tehnice si parametrii
Corpul statiilor de pompare (camin de pompa)

Caminele sunt confectionate monobloc prin sudura, avand urmatoarele parti compo-
nente esentiale:

- coloana caminului este realizata din teava PEHD multistrat, tip fagure, cu rigiditatea
inelara de la 2 pina la 8 kN/mp

- radierul caminului: fund dublu din PEHD, in interior fiind turnat beton armat, ast-
fel incat sa reziste la incarcari maxime de 6000 daN/mp, in vederea contracararii fortei de
ridicare a apei freatice, care in situatii extreme poate sa ajunga chiar si la 900kN (in cazul
caminului DN/ID 3000 mm, cu inaltimea caminului si a nivelului apei freatice de cca. 7 metri)

- tavanul caminului (placa structurata din PEHD, sustinuta de o structura metalica),
destinat incarcarilor uzuale ale pamantului de acoperire (maxim 400mm) si a traficului pieton-
al

- gura de acces (diametrul interior /sectiunea gurii de acces se alege tinand cont de
gabaritul echipamentului instalat in interiorul caminului si de metoda de inchidere a gurii de
acces, fiind dupa caz de minim DN 600mm; se realizeaza si guri de acces cu configuratie
patrata cu dimensiunile minime de 800x800 mm sau 1000x1000 mm)

- scara de acces a personalului de deservire, confectionata din material plastic sau
inox, cu trepte antialunecare (fiind prevazuta dupa caz si cu gratar de protectie anticadere)

Nota: Recomandam pentru accesarea in siguranta a statiilor, utilizarea “TRIPOD” - lui
cu scripete.
Inchiderea / acoperirea gurilor de acces se realizeaza tindnd cont de:

zona de instalare a statiei de pompare ( zona verde, pietonala sau zona cu trafic )
Solutiile adoptate pot fi urmatoarele :

cu rama + capac din fonta / compozit pentru zona pietonala (A15 sau B125, conform
EN 124)

cu rama + capac din fonta si placa de descarcare a sarcinilor de trafic, din beton armat
(D 400, conform EN 124 )

cu rama + capac (patrat) din otel, pentru asigurarea etanseitatii — protectiei impotriva
infiltratiilor

si mirosurilor.
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Statii de pompare ape uzate

Caminele de pompare destinate canalizarii depozitelor de deseuri se pot realiza :

e cu captuseala din polietilena conductiva, in vederea contracararii pericolului de ex-
plozie

e cu sonda de monitorizare a scurgerilor accidentale de levigat, dispusa in cavitatea
peretilor tip fagure, in mediu gazos.

2.2.3 Tipodimensiuni de statii fabricate

e SPIRA COMB1000 ; DN/ID 1000mm ;
e SPIRA COMB1200 ; DN/ID 1200mm ;
e SPIRA COMB1400 ; DN/ID 1400mm ;
e SPIRA COMB1600 ; DN/ID 1600mm ;
e SPIRA COMB2000 ; DN/ID 2000mm ;
e SPIRA COMB2400 ; DN/ID 2400mm ;
e SPIRA COMB3000 ; DN/ID 3000mm ;

Tipuri de pompe utilizate :

Pompele folosite la statiile de pompare SPIRA COMB sunt aplicabile la adancimi de
pana la 10m (pentru anumite tipuri 20m), sub nivelul lichidului de pompare. Pompele folosesc
motoare electrice monofazate sau trifazate, cu frecventa de 50 Hz si tensiunea de alimentare
220V sau 380V CA. Temperatura maxima a lichidului de pompare nu trebuie sa depaseasca
40°C (pentru perioade scurte 60°C), iar PH-ul trebuie sa fie intre 4-10.

Se pot utiliza pompe SE sau SL, diferenta dintre ele fiind tipul motorului. Pompele SE
permit ca o parte a apelor reziduale sa patrunda in partea hidraulica a pompei pentru a raci
motorul. Aceste tipuri de pompe pot fi montate in camere uscate. Pentru pompele de tip SL
nivelul apei in rezervor trebuie sa fie peste jumatatea agregatului pompei. In medii potential
explozive (ex: statii de pompare pentru levigat) se utilizeaza pompe cu protectie la explozie,
fabricate conform standardului EN 50014/18.

2.2.4 Statii cu pompe submersibile

Pompele submersibile sunt agregate compuse din corp pompa, rotor, capac, elemente
de conexiune pentru diferite tipuri de instalatii si un motor electric. Este posibila conectarea
pompei cu ajutorul unui suport special (ghidaj) de baza caminului pentru instalare si demon-
tare rapida. Conectarea electrica se realizeaza cu ajutorul unuia sau mai multor cabluri elec-
trice flexibile de lungimi potrivite.

" www.pipelife.ro
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2.2.5 Statii cu pompe montate uscat
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Pompele montate uscat sunt agregate compuse din corp pompa, rotor, capac,
prevazute cu flanse de conexiune pentru diferite tipuri de instalatii si un motor electric. Pom-
pa se fixeaza de radierul caminului cu ajutorul prezoanelor de fixare. Conectarea electrica se
realizeaza cu ajutorul unuia sau mai multor cabluri electrice flexibile de lungimi potrivite.
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Statii de pompare ape uzate

2.2.6 Statii cu sistem cu separator de solide

Agregatul cu separator de solide se compune din pompe montate uscat cuplate cu
cuva agregatului de separare de solide. Agregatul se fixeaza de radierul caminului cu ajutorul
prezoanelor de fixare. Conectarea electrica se realizeaza cu ajutorul unuia sau mai multor
cabluri electrice flexibile de lungimi potrivite.
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Conexiunea pompelor

« Sistem de autocuplare. Consta in conexiunea de transport intre pompa si sistemul de
autocuplare, baza cu sau fara flansa (depinde de tipul pompei); pompa este pozitionata prin
sinele de ghidare la baza sistemului de autocuplare

+ Sistem de cuplare cu flanse. Consta in conexiunea de transport intre pompa si con-
ductele de absorbtie/evacuare cu flanse. Pompa/separatorul de solide, este fixata de radierul
caminului cu prezoane.

2.3 Componente aditionale utilizate in constructia statiilor de pompare PRO si
SPIRA COMB

2.3.1 Conducte de absorbtie/refulare/aerisire si conexiuni

Tevile de absorbtie/refulare, fitigurile si adaptoarele - se aleg conform presiunii apei,
vitezei minime si maxime de scurgere a fluidului si a calitatii apei deversate.
Conexiunile se pot realiza prin sudura cap la cap, cu fitinguri prin electrofuziune sau cu adap-
toare cu flansa.

www.pipelife.ro
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2.3.2 Panoul de control

In functie de numarul de pompe controlerele folosite sunt urmatoarele: LC108 pentru
o singura pompa, LCD 108 pentru doua pompe.
In functie de curentul nominal si de pornire al pompei se va alege panoul de control:
* pana la 23A/11kW (P1) — direct online (DOL)
* pana la 72A/30kW (P1) - on line ,,star-delta®“ (Y/D)

2.3.3 Comutatoare de nivel

in statiile de pompare sunt montate comutatoare de nivel folosite pentru a controla
nivelul lichidului din rezervor transmitand date panourilor de control corespunzatoare. Acest
tip de comutatoare de nivel este compatibil cu panourile de control LC108 si LCD108. in
cazul unei singure pompe se folosesc trei comutatoare: nivel “stop”, nivel “start” si nivel
“alarma”. In cazul a doud pompe se folosesc patru comutatoare: nivel “stop”, doua nivel
“start” si nivel “alarma”.

2.3.4 Camin de vane :

Cand este imposibila montarea valvelor in caminele de pompare se instaleaza camine
pentru distributie si amplasarea diverselor vane/clapeti de sens. Aceste camine sunt camine
PRO echipate cu scara pentru revizie si capac corespunzator sarcinilor. Se instaleaza dupa
statiile de pompare, similar caminelor de inspectie PRO.

2.4 Pozarea statiilor de pompare
2.4.1 Pozarea statiilor de pompare PRO
2.4.1.1 Pozare in lipsa apei freatice

in cazulin care se cunosc conditiile hidrogeologice concrete pentru zona amplasamen-
tului de montare a caminului din care rezulta ca nivelul apei freatice - indiferent de anotimp
si fenomene meteorologice ramane sub cota de pozare a fundului caminului, fara tendinta
de ascensiune, caminul se va poza in groapa sapata pe un strat de nisip de pozare nivelat,
asternut pe fundul sapaturii, de minimum 10 cm grosime. Caminul se va ingropa in umplutura
compactata, executata jur-imprejur, in straturi de maximum 30 cm grosime, fara nicio masura
suplimentara de ancorare si fara cerinte speciale de calitate in cea ce priveste umplutura.

2.4.1.2 Pozare in prezenta apei freatice

In cazul in care nivelul apei freatice de pe amplasament se gaseste la nivelul fundului
sapaturii sau deasupra cotei de pozare a fundului caminului si prezinta tendinte sezoniere de
ascensiune, caminul se va ancora in teren cu ajutorul unei centuri inelare din beton armat,
turnat in jurul caminului, deasupra nivelului de pozare a fundului. Caminul se va poza pe un
strat de nisip nivelat de 5-6 cm grosime, asternut peste stratul de fundare/egalizare realizat
din pietris cu continut de nisip, compactat la 90 indice Proctor. Pe toata durata montajului
si de realizare a centurii de ancorare din beton, groapa de sapatura se va mentine in stare
uscata, colectand si epuizand apele de infiltratii din incinta de lucru.
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Statii de pompare ape uzate

Centura de ancorare se va turna din beton avand clasa de rezistenta de cel putin
C16/20, cu continut de agregate avand diametrul maxim de 31mm, ciment CEM IIA 42,5R
sau orice tip de ciment cu intarire rapida, cu viteza mare de atingere a rezistentei, pentru a
scurta la minimum posibil durata perioadei epuizarii apelor de infiltratii din sapatura. Con-
lucrarea dintre corpul caminului si centura de ancorare din beton armat se va asigura prin
aderenta betonului de suprafata mantalei exterioare a caminului.

In continuare umplutura compactata, executata jur-imprejur, in straturi de maximum 30 cm
grosime, se realizeaza din pietris cu continut de nisip.

2.4.2 Pozarea statiilor de pompare SPIRA COMB
2.4.2.1 Manipularea statiilor

La manipularea statiilor de pompare SPIRA COMB, avand in vedere ca greutatea unei
statii gata echipate poate sa ajunga si la 7 tone, trebuie asigurat un utilaj de ridicare adecvat
si forta de munca calificata in domeniu (legator de sarcinad). Caminele sunt prevazute cu pa-
tru bucle de ridicare in radierul de baza. La descarcarea de pe utilajul de transport si ridicare
in pozitie verticala, se pot manipula si cu legaturi pe circumferinta utilizand doua chingi de
ridicare din material textil.

* Statiile se depoziteaza de preferinta in pozitie verticala, pentru a nu acumula corpul
caminului tensiuni interne si ferite de razele solare.

A —

&

2.4.2.2 Pozarea caminului

Se introduce caminul pe suprafata de asezare pregatita, cu ajutorul chingilor de ridi-
care, cuplate la patru bucle de ridicare dispuse simetric la baza caminului.
In continuare se va proceda conform recomandarilor prezentate la 2.4.2.3; 2.4.2.4; 2.4.2.5
sau 2.4.2.6, functie de conditiile in-situ din teren precizate in proiectul de executie, sustinute
si de studiul hidrogeologic.

www.pipelife.ro
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2.4.2.3 Pozare in lipsa apei freatice

in cazulin care se cunosc conditiile hidrogeologice concrete pentru zona amplasamen-
tului de montare a caminului din care rezulta ca nivelul apei freatice - indiferent de anotimp
si fenomene meteorologice ramane sub cota de pozare a fundului caminului, fara tendinta
de ascensiune, caminul se va poza in groapa sapata pe un strat de nisip de pozare nivelat,
asternut pe fundul sapaturii, de minimum 10 cm grosime. Caminul se va ingropa in umplutura
compactata, executata jur-imprejur, in straturi de maximum 50 cm grosime, fara nicio masura
suplimentara de ancorare si fara cerinte speciale de calitate in ceea ce priveste umplutura.

2.4.2.4 Pozare in prezenta apei freatice

In cazul in care nivelul apei freatice de pe amplasament se gaseste la nivelul fundului
sapaturii, sau deasupra cotei de pozare a fundului caminului si prezinta tendinte sezoniere
de ascensiune, caminul se va ancora in teren cu ajutorul unei centuri inelare sau poligonale
din beton armat, turnat in jurul caminului, deasupra nivelului de pozare a fundului. Caminul se
va poza pe un strat de nisip nivelat de 3-5 cm grosime, asternut peste un strat suport si de
egalizare, din beton simplu C8/10 de cca. 10 cm grosime.

Pe toata durata montajului si de realizare a centurii de ancorare din beton armat, groapa
de sapatura se va mentine in stare uscata, colectand si epuizand apele de infiltratii din incinta
de lucru. Centura de ancorare se va turna cu beton avand clasa de rezistenta de cel putin
C16/20, preparat cu agregate avand diametrul maxim de 31mm, ciment CEM IIA 42,5R sau
orice tip de ciment cu intarire rapida, cu viteza mare de atingere a rezistentei, pentru a scurta
la minimum posibil durata perioadei epuizarii apelor de infiltratii din sapatura. Conlucrarea
dintre corpul caminului si centura de ancorare din beton armat se va asigura prin aderenta
betonului de suprafata mantalei exterioare a caminului si prin inglobarea in volumul centurii
a urechilor de ridicare si manipulare. Armarea centurii se va realiza cu bare preconfectionate
din otel beton PC52, montate bara cu bara, legate cu sarma neagra.

Conform calculelor statice, greutatea proprie a caminului complet echipat, impreuna
cu greutatea unei centuri de ancorare din otel beton de forma circulara sau poligonala (care
sa inglobeze armatura si urechile de ridicare ), respectiv umplutura de pamant ce se va reze-
ma pe centura de ancorare, pot echilibra subpresiunea hidrostatica, cu un coeficient de sig-
uranta de 1,50, a unei coloane de apa de anumita inaltime (vezi Tabelul Ha-admisibil), masu-
rata in sus de la cota de pozare a radierului catminului. Daca din studiul hidrogeologic rezulta
ca nivelul freatic nu poate urca deasupra acestei cote, umplutura din jurul caminului se va
realiza din pamantul excavat pentru realizarea gropii de montare a caminului, compactat in
straturi uniforme, de maximum 0,50 m grosime.

In cazul in care nivelul apei freatice poate s& fie mai mare de valorile date in tabelul Ha-ad-
misibil, pentru a preveni fenomenul de plutire prin compensarea fortei ascensionale a apei
asupra caminului, luarea unor masuri suplimentare de lestare in teren este obligatoriu.

Lestarea suplimentara se poate realiza in doua moduri:
a) Prin camasuirea caminului cu beton simplu, turnat deasupra centurii de an-

corare, grosimea camasuielii rezultand din conditia de echilibrare a subpresiunii hidrostatice
ce actioneaza asupra fundului.
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b) Prin realizarea umpluturii in jurul caminului, alegand natura corespunzatoare
a materialului si asigurand o calitate controlata a executarii acesteia. In acest caz, din cal-
culele de echilibru static, rezulta ca materialul umpluturii, imersat in apa, trebuie sa aiba
unghiul de frecare interioara f>190, ceea ce se poate asigura daca umplutura se executa ca
zidarie uscata din blocuri de piatra de cariera, sub forma unui trunchi de con circular drept,
rasturnat peste centura de ancorare, generatoarea formand cu verticala un unghi minim de
190. Dimensiunea maxima a blocurilor de piatra utilizate nu va depasi 250mm, iar interspatiile
dintre blocuri se vor umple cu piatra sparta.

Centura de ancorare si lestarea caminului de pompa:
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Relatia dintre nivelul apei freatice (Ha) admisibil in functie de inaltimea caminului (Hc)
si lestarea turnata suplimentar, in vederea contracararii fortei de ridicare a apei ( bc x hc)

Tip camin Do b he Ha admisibil | Ha admisibil | Ha admisibil
DN/ID la Hc=7m la Hc=6m |la Hc=5m
1200mm 1320mm 300mm 300mm 4.5m 3,9m 3,3m
1400mm 1600mm 300mm 300mm 4,1m 3,5m 3,0m
1600mm 1800mm 350mm 350mm 4,1m 3,6m 3,1Tm
2000mm 2200mm 400mm 350mm 4,0m 3,7m 3,2m
2400mm 2600mm 400mm 350mm 3,7m 3,2m 2,8m
3000mm 3329mm 400mm 400mm 3,2m 2,8m 2,4m

Nota: La inaltimi ale apei freatice mai mari de “Ha” din tabel, este obligatorie realizarea lestarii
suplimentare, conform pct.2.4.2.4 a sau b.

2.4.3 Pozare in zona verde
2.4.3.1 Acoperire camin cu pamant vegetal

Acoperirea caminului se va realiza astfel incat din gura de acces al acestuia sa ramana
cca. 150mm
peste nivelul terenului. Grosimea materialului de umplutura pe acoperisul caminului va fi de
maxim 300 mm.

Se recomanda imrejmuirea terenului aferent caminelor cu un gard de metal standard
impotriva accesului neautorizat in incinta.

2.4.3.2 Acoperirea caminelor cu planseu de beton armat

In cazul in care se prevede acoperirea caminelor cu o placa de beton armat, trebuie
avut in vedere ca acesta aa se sprijine pe patul de pozare adiacent caminului. La realizarea
stratului superior al patului de pozare (de sustinere al placii de beton armat) se recomanda
utilizarea unui strat minim de 600-800 mm pietris cu nisip, compactat la 85-90 indice Proc-
tor. Deformarea independenta, libera de acoperisul caminului a placii de beton armat se va
asigura prin prevederea unui strat tasabil, din placi de polistiren de 10 cm grosime, intercalat
intre baza placii de beton armat si partea superioara al acoperisului caminului.
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2.4.4 Pozare in zona cu trafic

in cazul in care este necesara amplasarea cdminului intr-o zona carosabild, aceasta
este posibila numai cu luarea unor masuri speciale, suplimentare, care sa asigure indepen-
denta structurii PEHD a caminului de structura carosabilului, solicitarile rezultate din trafic
vor fi preluate si transmise terenului printr-o structurd complementara caminului. incarcarile
rezultate din circulatie si trafic se preiau direct de o placa de acoperire din beton armat de 25
cm grosime, executata cu rost de deformatie deasupra acoperisului caminului, care printr-o
structura verticala din beton armat, independent de structura caminului, transmite solicitarile
terenului de la baza de pozare a caminului. Deformarea independenta, libera de acoperisul
caminului a placii carosabile se va asigura prin prevederea unui strat tasabil, din placi de
polistiren sau vata minerala rigida de 10 cm grosime, intercalat intre baza placii de beton
armat si partea superioara al acoperisului caminului.

Structura portanta verticala de sustinere a placii carosabile deasupra caminului se recomanda a fi rezol-
vata in una din variantele:

a) Varianta de sustinere a placii carosabile de acoperire cu 4 buciti de stélpi din beton
armat, cu sectiunea circulara, de minimum 30 cm diametru, ceea ce impune in mod automat realizarea
centurii de ancorare din beton armat, circular sau poligonal, de la baza de pozare a caminului. Stalpii de
sustinere vor fi incastrati in centura de ancorare a caminului, peste urechile de ridicare si de manipulare
a caminului, urmand a fi turnate in cofraje pierdute din teava de PVC. Placa carosabild de acoperire a
caminului va avea forma patrata in plan, tratindu-se din punct de vedere static ca planseu dald, incarcat
uniform, rezemat la colturi pe stalpii de sustinere.

Imbracaminte carosabila

Placa beton armat (monolit sau prefabricat)

Strat tasabil (polistiren expandat)

Acoperis camin din panouri PANELTIM
Rama si capac

din fonta carosabil

Fundatie
carosabil

Gura de acces

4 stalpi echidistanti, din
beton armat, pentru

- sustinere placa superioara
Pietris compactat

Radier camin
Pat de pozare din nisip de rau spalat ~ 30mm grosime
Beton egalizare si de poza C8/10 ~ 100mm grosime

Teren natural (fundul sapaturii de pozare)

www.pipelife.ro
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PIPELIFE ROMANIA SRL

Baneasa Business Technology Park, Cladirea A, Etaj 1,
Soseaua Bucuresti-Ploiesti nr.42-44

013696/Sector 1/Bucuresti/Romania
WWW.PIPELIFE.RO

Depozit Cluj Napoca

Str. Fabricii de zahar, Nr. 166
400624 Cluj-Napoca CLUJ

Tel: +40 364 401 686

e-mail: sandor.sarkozi@pipelife.com

Depozit Oradea

Str. Calea Clujului, Nr. 304

410553 Bihor ORADEA

Tel: +40 359 450 042

e-mail: terezia.canalas@pipelife.com



MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE, ADMINISTRATIE!I PUBLICE SI
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
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Agrement
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Agrement Tehnic
017-05/2838-2017

prelungeste Agrementul Tehnic 017-05/2349-2014

CAMINE S| REZERVOARE ECHIPATE DIN MATERIALE
PLASTICE, CONFECTIONATE PRIN SUDURA
CHAMBERS AND TANKS MADE OF WELDED PLASTIC MATERIALS
CHAMBRES ET RESERVOIRES EN MATERIEL PLASTIQUE SOUDE
KAMMINS UND BEHALTER AUS SCHEISSNAHT KUSTSTOFF

Cod categorie — 28 si 29

PRODUCATOR: S.C. PIPELIFE ROMANIA S.R.L. - Punct de lucru Cluj Napoca
Str. Fabricii de zahar, nr. 166, Cluj Napoca, judet Cluj
ROMANIA
tel: 0040/31-8058997. fax: 0040/31-8058996

TITULAR S.C. PIPELIFE ROMANIA S.R.L.
AGREMENT Sos. Bucuresti-Ploiesti nr. 42-44, sector 1, Bucuresti — 013696
TEHNIC: Béaneasa Business Technology Park, Cladirea A, Etaj 1,

tel: 0040/31-8058997, fax: 0040/31-8058996

ELABORATOR  INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE
AGREMENT Bd. Pache Protopopescu, nr. 66, sector 2, Bucuresti
TEHNIC: ROMANIA

tel/fax: 0040/21-2521157

Grupa specializata nr. 5 - ,,Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor"

-

Prezentul agrement tehnic este valabil pana Ia data de 17 noiembrie 2020 numajg» PENS,

nu tine loc de certificat de calitate.




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 5 , Produse, procedee si echipamente pentru instalafii aferente
constructiilor’’ din cadrul Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti analizdnd
documentatia de solicitare de prelungire a agrementului tehnic nr. 017-05/2349-2014 prezentatd de
S.C. PIPELIFE ROMANIA S.R.L. din Bucuresti si inregistratd cu nr. 170807 din 20.08.2017,
referitoare la ,,Camine §i rezervoare echipate din materiale plastice, confectionate prin sudurd’’
realizate de firma S.C. PIPELIFE ROMANIA S.R.L. — Punct de lucru Cluyj Napoca din Romania,
elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/2838-2017, in conformitate cu documentele
tehnice romdnesti aferente domeniului de referinta 1.9-2015 ,,Normativ privind proiectarea, execu-
tarea §i exploatarea instalatiilor sanitare aferente cldadirilor’’, NP 133-2013 , Normativ privind
proiectarea, executarea §i exploatarea sistemelor de alimentare cu apd si de canalizare a
localitatilor’”, AC-1998 ,,Ghid de proiectare si execufie a refelelor si instalatiilor exterioare de
alimentare cu apd §i canalizare’’, P 118-1999 ., Normativ de siguranta la foc a constructiilor’’, P
118/2-2013 ,,Normativ de siguran{d la foc a constructiilor. Partea Il — Instalatii de stingere’’, C 300-
1994 ,,Normativ de prevenire a incendiilor pe durata executdrii lucrdrilor de constructii si instalafii
aferente acestora’’, cu verificdrile efectuate de Laboratorul PIPELIFE din Ungaria si cu
recomanddrile beneficiarilor din Romdnia, toate valabile la data elabordrii prezentului agrement.

1. Definirea succinta

1.1. Descrierea succinta - confectionarea elementelor componente
(prin decuparea acestora din tevile spira-
late tip fagure sau din placile de material

plastic) utilizand ghilotine, fierastraie circu-

Caminele echipate si rezervoarele,
produse la firma S.C. PIPELIFE ROMANIA

S.R.L. — Punct de lucru Cluj Napoca, sunt
confectionate din materiale plastice (PEID,
PE-EL, PP, PVC), din placi sau tevi spiralate
tip fagure, decupate si imbinate intre ele prin
sudura cu material de adaos.

Caminele si rezervoarele sunt ampla-
sate subteran in zone verzi sau cu trafic.
Cele amplasate in zone cu trafic sunt preva-
zute, la nivelul terenului, cu placa de beton
armat pentru preluarea sarcinilor statice si
dinamice. In placa de beton se monteaza
capace cu rama (din fona sau materiale com-
pozite).

Producerea caminelor si rezervoarelor
se realizeaza in urmatoarele etape:
- alegerea materialului (in functie de caracte-
risticile de utilizare precizate in proiectul res-
pectiv);
- stabilirea formei constructive (dimensiuni,
grosimi de placi, elemente de rigidizare, etc);
- proiectarea elementelor componente ale
rezervorului (corp, gura de acces, capace de
inchidere, elemente de rigidizare, scari, ra-
corduri de intrare/iesire pentru bransamente

lare sau alte echipamente de taiere;
- debavurarea marginilor rezultate dupa
taiere;
- fixarea/pozitionarea elementelor compo-
nente in vederea efectuarii sudurii;
- pentru elementele de forma circulara se
utilizeaza tuburi din material plastic la dia-
metrul prevazut in proiect;
- pentru imbinarea elementelor prin sudura
cu material de adaos (se utilizeaza aparate
de sudura cu aer cald si electrod din
acelasi material cu materialul de baza, sau
miniextrudere care produc electrodul din
granule de material plastic in timpul su-
durii). Functie de grosimea placii si de
aparatul utilizat, sudura poate fi realizata
printr-o singura trecere sau prin mai multe
treceri;
- realizarea produsului propriuzis, in fazele:
- realizarea corpului;
- realizarea elementelor de rigidizare;
- realizarea radierului si a bratarilor
(buclelor) de ridicare;
- realizarea elementelor de racordare
la instalatii;
- curatarea surplusului de material de
la sudura.
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Punerea in opera a caminelor/rezer-
voarelor se face ingropat pe un radier de
beton pentru a contracara forta de ridicare
data de apele freatice. La camine radierul de
beton se realizeaza in fundul dublu al cor-
pului cdminului in acelasi timp cu buclele de
ridicare. Functie de nivelul apelor freatice se
va realiza suplimentar si o lestare din beton
in jurul caminului, lestare care face corp co-
mun cu radierul caminului fiind turnata peste
buclele de ridicare.

Caminele si rezervoarele pot fi realiza-

te in diferite variante constructive:
a) functie de forma:

- circulare;

- poligonale;
b) functie de utilizare:

- simple;

- cu pereti interiori de compartimentare;
c) functie de executie:

- monobloc;

- in sistem modular, elementele fixan-

du-se intre ele cu flanse, suruburi si gar-

nituri de etansare, sau prin sudura;

- cu pereti simpli;

- cu pereti dubli, din acelasi material sau

materiale diferite;

Sudurda rezervoare si camine

Extruder sudurd

Executarea sudurii

Caminele si rezervoarele sunt fabricate
avand:
- diametre pana la 3.000 mm, sau echivalent
pentru LxI;
- inaltime pana la 7.000 mm,;
- grosimi ale peretilor 8 + 165 mm (peste gro-
simi de 30 mm se utilizeaza pereti fagure cu
rigiditati inelare pentru SN 2 sau SN 4);
- capacitati de stocare pana la 90 m*:
- presiunea de utilizare — presiunea atmos-
ferica.

in functie de domeniile de utilizare ale
AT 017-05/2838-2017

caminelor si rezervoarelor se folosesc
urmatoarele materiale plastice:

- PEID — pentru rezervoare si cdmine prin
care se vehiculeaza fluide (apa potabila si
conventional curata, pentru stingerea in-
cendiilor, ape uzate pluviale sau menajere,
sau alte fluide) cu temperaturi pana la
+60°C;

- PE-EL (polietilena cu grad ridicat de con-
ductibilitate electricd) — pentru rezervoare
si camine la care este necesaré o protectie
la incarcari electrostatice (de exemplu cele
utilizate la stocarea sau vehicularea levi-
gatului rezultat in sistemele ecologice de
depozitare a deseurilor), pentru fluide cu
temperaturi de pané la +60°C;

- PP — pentru rezervoare si camine prin
care se vehiculeaza fluide (apa potabila,
apa conventional curata, ape uzate pluvi-
ale sau menajere, sau alte fluide) cu tem-
peraturi peste +60°C;

- PVC - pentru rezervoare si camine prin
care se vehiculeaza fluide (apa conven-
tional curata sau alte fluide) cu temperaturi
de pana la +45°C.

Cdmine si rezervoare

Caminele si rezervoarele se pot
livra echipate in diferite variante, functie de
solicitari.

Echiparea standard a caminelor si
rezervoarelor contine:
- cura de acces cu capac de inchidere;
- scara de acces;
- elemente de racordare in retele.

La solicitari se pot produce camine
si rezervoare echipate cu:
1) sisteme de ventilare;
2) pompe de evacuare ape uzate;
3) contoare;
4) filtru activ;




Tipuri de camine echipate

Echipare standard

Ventilare Pompare

Contorizare

Pentru cabluri electrice sau telecomunicatii

1.2 |dentificarea produselor

Caminele si rezervoarele, realizate
la firma S.C. PIPELIFE ROMANIA SR.L. -
Punct de lucru Cluj Napoca, sunt marcate
la fabricatie, pe marcaje fiind inscriptio-
nate:

- sigla firmei;

- denumirea produsului;

- caracteristici dimensionale (diametre,
inaltime etc);

- caracteristicile functionale (diametre ra-
corduri, sens de curgere, temperaturi de
utilizare etc);

- echiparea caminului sau rezervorului.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Caminele si rezervoarele, produse din
elemente sudate la firma S.C. PIPELIFE
ROMANIA S.R.L. — Punct de lucru Cluj
Napoca sunt utilizate pentru depozitarea sau
vehicularea fluidelor din retelele si instalatiile
de alimentare cu apa potabila, apa conven-
tional curata, apa pentru stingerea incendiilor,
a instalatiilor de canalizare pentru apa uzata
menajera, pluviala sau levigatul din sistemele
ecologice de depozitare a deseurilor, sau
pentru alte fluide la care materialele plastice
din care sunt realizate caminele si rezervoa-
rele au rezistenta mecanica sau chimica
necesara.

Pentru utilizarea preconizata a produ-
selor montate in camine si rezervoare care
vin Tn contact cu apa potabila titularul
agrementului tehnic trebuie sa detina aviz
sanitar eliberat in conformitate cu reglemen-
tarile emise de Ministerul Sanatatii.

-05/2838-2017

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Caracteristicile fizico-mecanice ale
caminelor si rezervoarelor au fost verificate
prin incercari de Laboratorul PIPELIFE din
Ungaria si in situ de reprezentantii IEST si
corespund standardelor europene aferente
domeniului de utilizare, prescriptiilor teh-
nice romanesti precum si cerintelor funda-
mentale enumerate in cadrul art. 5 al Legii
nr. 10/1995, referitoare la calitatea in con-
structii (cu modificarile si completarile ulte-
rioare).

*Rezistenta mecanica si stabilitate

Caminele si rezervoarele sunt reali-
zate din elemente sudate cu echipamente
de sudura performante, avand rezistenta
mecanica si stabilitate termica buna (func-
tie de tipul de material plastic utilizat).

Produsele isi pasteazd caracteris-
ticile dimensionale si functionale la actiu-
nea solului si a socurilor exterioare, asigu-
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rand retelelor si instalatiilor in care sunt mon-
tate o buna functionare pe intreaga durata de
utilizare;

*Securitate la incendiu

Asupra caminelor si rezervoarelor nu
au fost efectuate verificarile pentru determi-
narea comportarii la foc.

*lgiend, sanatate si mediu inconju-
rator

Caminele si rezervoarele nu contin
elemente daunatoare sanatatii oamenilor sau
integritatii mediului Tnconjurator, ele cores-
punzand integral conditiilor impuse prin
Legea nr. 319/2006 privind securitatea si
sanatatea in munca, OUG 195/2005 cu
completarile si modificarile Legii nr. 265/2006
privind protectia mediului, Legea nr. 211/
2011, republicata in MO nr. 220/2014 privind
regimul deseurilor, Legea nr. 346/2002 pri-
vind asigurarea pentru accidente de munca si
boli profesionale si Ordinul nr. 119/2014
privind Normele de igiena si sanatate publica
privind mediul de viata al populatiei, cu
modificarile si completarile ulterioare.

Utilzarea acestor camine si rezervoa-
re conduce la pastrarea calitatii terenului in
care sunt montate datorita etansetatii lor (se
elimina exfiltratiile de ape uzate in sol).

Intrucat materialele nu sunt biodegra-
dabile, ele pot fi reciclate dupa terminarea
duratei de utilizare.

*Siguranta si
exploatare

Caminele si rezervoarele sunt etanse
si prezinta siguranta in conditii normale de
exploatare (fluide, temperaturi, presiuni).

Caminele si rezervoarele sunt rezis-
tente la actiunea agresiva a sarurilor, a sub-
stantelor caustice si a diferitelor solutii acide
cu concentratii diferite. Caminele si rezervoa-
rele realizate din PE-EL au proprietati ridi-
cate privind conductivitatea electrica ceea ce
permite eliminarea incarcarii cu electricitate
statica.

*Protectie impotriva zgomotului

Caminele si rezervoarele nu au
influenta asupra acestei exigente.

*Economie de energie si izolare
termica

Caminele si rezervoarele nu fac obiec-
tul unor cerinte speciale de izolatie termica

AT 017-05/2838-2017

accesibilitate in

sau hidrofuga.

La camine suprafetele interioare ale
elementului de fund fiind realizate pentru
directionarea curgerii apelor uzate elimina
posibilitatea unor depuneri de sedimente
din apele uzate.

*Utilizare sustenabila a resurselor
naturale

Se va aplica conform legii 10/1995
privind calitatea in constructii, cu modifica-
rile si completarile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea si
produsului

Calitatile materiilor prime utilizate,
precum si controlul eficient efectuat in
scopul mentinerii constante a calitatii con-
duc la o durabilitate ridicata (pana la 50 de
ani functie de fluidele utilizate) a instala-
tillor de alimentare cu apa si de canalizare
realizate cu camine si rezervoare daca
sunt respectate conditiile impuse de produ-
cator privind alegerea, transportul, depozi-
tarea, punerea in opera, exploatarea si
intretinerea.

Producatorul acorda o garantie de
10 ani de la data punerii in opera.

intretinerea

2.2.3. Fabricatia si controlul

Caminele si rezervoarele se produc
la S.C. PIPELIFE ROMANIA SR.L. -
Punct de lucru Cluj Napoca, in conditii care
asigura reproductibilitatea performantelor
aferente domeniilor de utilizare.

Asigurarea constantei calitatii pro-
duselor este realizata prin executarea unui
control intern in conformitate cu Sistemul
de Management al Calitatii si cu precizarile
din Manualul de Asigurare a Calitatii, in-
tocmite cu respectarea prevederilor din
norma SR EN ISO 9001/2008.

Periodic se efectueaza un control
extern prin intermediul unui laborator ne-
utru acreditat, ceea ce garanteaza con-
stanta calitatii produselor.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in opera caminelor si rezer-
voarelor se realizeaza conform instructiu-
nilor de montaj si exploatare ale produca-

torului si Tn conformitate cu normativele s;j

A 2%
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ghidurile de proiectare, executie si exploatare
in vigoare | 9-2015, NP 133-2013.

Punerea in opera se va face de perso-
nal calificat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabrica-
tie s-a avut in vedere obtinerea si pastrarea
proprietatilor si caracteristicilor produselor.

Pentru aceasta se vor respecta regu-
lile de verificare a calitatii declarate in Sis-
temul de Management al Calitatii si Tn politica
de calitate proprii producatorului.

Produsele sunt astfel concepute incat
respectd exigentele legislatiei europene in
domeniu precum si cerintele fundamentale
ale Legii nr. 10/1995 privind calitatea Tn con-
structii, acestea fiind prezentate in subcapi-
tolul 2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Produsele sunt realizate la firma S.C.
PIPELIFE ROMANIA S.R.L. — Punct de lucru
Cluj Napoca, pe echipamentele si utilajele
prezentate, cu respectarea prevederilor din
Sistemul de Mangement al Calitatii prevazute
in Manualul de Asigurare a Calitatii, intocmit
conform recomandarilor din norma SR EN
ISO 9001/2008.

2.3.3. Conditii de livrare

Caminele si rezervoarele se livreaza la
cerere in gama gi cantitatile necesare solici-
tate de clienti.

Caminele si rezervoarele sunt livrate
asamblate (monobloc), sau pe subansamble.

La livrare produsele trebuie sa fie in-
sotite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (data de produ-
cator sau de reprezentantul acestuia), de Avi-
zul Sanitar pentru produsele care sunt in
contact cu apa potabila, de Certificate de
Calitate pentru materiile prime si materialele
utilizate si de instructiuni de punere in opera,
utilizare si exploatare.

Pentru transport si depozitare de lunga
durata producatorul va furniza date privind
itiile de transport si depozitare.

5/2838-2017

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in opera se efectueaza
conform instructiunilor elaborate de produ-
cator si prevederilor normativelor in vigoa-
re in Romania:

e | 9-2015 Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor

e NP 133-2013 Normativ privind proiecta-
rea, executia si exploatarea sistemelor de
alimentare cu apa si canalizare a
localitatilor

e AC-1998 Ghid de proiectare si executie
a retelelor si instalatiilor exterioare de
alimentare cu apa si canalizare

e P 118-1999 Normativ de siguranta la foc
a constructiilor

e P 118/2-2013 Normativ de siguranta la
foc a constructiilor. Partea Il. Instalatii de
stingere

e C 300-1994 Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii lucrarilor de
constructii gi instalatii aferente acestora.

Concluzii
Aprecierea globala

e Utilizarea caminelor si rezervoarelor
din materiale plastice, in domeniile de
utilizare acceptate este apreciata
favorabil, in conditile specifice din
Romaénia, daca se respecta prevederile
prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizatéd a
produselor montate in camine si rezer-
voare in contact cu apa potabila titularul
agrementului tehnic trebuie sa detina
aviz sanitar, eliberat in conformitate cu
reglementarile emise de Ministerul
Sanatati.

Conditii

e Calitatea produselor si metoda de fabri-
care au fost examinate si gasite corespun-
zatoare de catre Laboratorul PIPELIFE
din Ungaria si ,,in situ” de reprezentantii
EITS si trebuie mentinute la acest nivel pe
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toata durata de valabilitate a acestui agre-
ment.

e Orice recomandare relativ la folosirea in
conditii de siguranta a acestui produs, care
este continutd sau se refera la acest
agrement tehnic, reprezinta cerinte minime
necesare la punerea sa in opera.

e Acordand acest agrement Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii nu se implica in
prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau intretine
produsele.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti raspunde de exactitatea datelor
inscrise Tn agrementul tehnic si de incercarile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu 1i absolva pe furni-
zori si/sau pe utilizatori de responsabilitatile
' ce le revin conform reglementarilor legale in
vigoare.

¢ Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare
a produsului va fi realizata de producator, la
solicitarea titularului de agrement tehnic,
conform programului stabilit de Institutul
European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti, program care consta in:

- verificarea asigurarii mentinerii calitatii ma-
teriei prime;

- verificarea aspectului;

- verificarea dimensiunilor;

- verificarea la etanseitate.

Verificarile se vor efectua la un interval
de 24 luni si vor fi consemnate prin buletine
de fincercari. Totodata se va intocmi un
proces verbal semnat de titular, laboratorul
care a efectuat verificarile si elaboratorul de
agrement tehnic.

De asemenea se va verifica valabi-
litatea Sistemului de Management al Calitatii
al producatorului.

Actiunile cuprinse in program si mo-
dul lor de realizare vor respecta actele nor-
mative si reglementarile tehnice in vigoare.

e Orice modificare a procedeului, a tehno-
logiei de fabricare si/sau introducere de noi

materii prime si materiale se va aduce la
cunostinta elaboratorului de agrement
tehnic pentru a fi luata in considerare si a
se proceda la extinderea/modificarea
agrementului tehnic.

e Institutul European pentru Stiinte Ter-
mice din Bucuresti va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii des-
pre rezultatul verificarilor, iar daca acestea
nu dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita CTPC declansarea
actiunii de suspendare a Agrementului
Tehnic.

e Suspendarea se declanseaza si in cazul
constatarii prin controale, de catre
organisme abilitate, a nerespectarii menti-
nerii constante a conditiilor de fabricatie si
de utilizare ale produsului.

e in cazul in care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeaza acestor pre-
vederi, se va declansa procedura de
retragere a Agrementului Tehnic.

Valabilitate: 17 noiembrie 2020
Prelungirea valabilitati sau revizuirea
prezentului agrement tehnic trebuie
solicitatéd cu cel putin trei luni Tnainte de
data expirari. In cazul neprelungirii
valabilitati, agrementul tehnic se
anuleaza de la sine.

Presedinte grupa specializata nr. 5

dr.ing. Daniela E_.ODORESCU

Institutul Eurﬁ’ﬁéan pentru Stiinte
Termice

DIRECTOR EXECUTIV
dr.ing. Anica ILIE

L 3. Remarci complementare ale grupei de specialitate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la

dispozitie de catre solicitant.
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S-a constatat ca firma producatoare are certificat Sistemul de Management al
Calitatii conform cu standardul SR EN ISO 9001/2008, valabil la data elaborarii
acestui agrement.

Caminele si rezervoarele din materiale plastice sudate au fost agrementate in
Romania in perioada 2014 — 2017, perioada in care au fost utilizate in lucréari efectuate in
mai multe localitati, printre care Bacau, Targu Mures, Vatra Dornei, lasi si altele.

Recomandarile cu privire la lucrarile executate in Romania au fost transmise de:
- S.C. HIDRONIC S.R.L. - Cluj Napoca;

-S.C. OZON GRUP S.R.L. - lasi;
- S.C. CONBUCOVINA S.A. - Suceava.

Din recomandarile transmise titularului de catre firmele executante, rezultd ca
punerea in opera a produselor s-a realizat conform instructiunilor de utilizare ale
producatorului, fara dificultati. In exploatare caminele si rezervoarele din materiale
plastice sudate s-au comportat la parametrii proiectati, beneficiarii fiind satisfacuti de

functionarea normala si fara defectiuni a acestora.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru
fata de producator.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate in laboratorul PIPELIFE din Ungaria
pe un camin de statie de pompare, din PEID, avand Dn 2.500 mm si inaltimea de 6.000 mm

Verificarea | Verificator Metoda Cerinte Rezultate
Verificarea o . o L
aspectuluisi | PIPELIFE | SR EN 13598-2| Caminele dd;" e e j: VG muirebuie St | Birg defecte
elementelor EITS SF001/2013 prezinte dg, ?q rym a‘f .p ;a e Orf ? PRIl Conform
T goluri sau lipsa de material.
Vertficarea PIPELIFE | SR EN 13598-2 Dimensiunile diametrelor, ovalitatea si grosimile | AD, =+ 2,0 mm
; o perejilor trebuie sd corespundd standardului de Ag =+ 0,1 mm
dimensiunilor EITS SF 001/2013 fabricatie (SF 001/2013) ol
Se supune o epruvetd sudatd la tractiune in
Verificarea la SR EN 12814-2 conformi-tate cu cerintele din EN 12814-2 Ruperea in
tractiune a PIPELIFE SF 0012013 (temperatura de incercare 23°C, forta de tractiune afara sudurii
sudurii . 15,5 kN) pdnd la ruperea epruvetei. Ruperea nu Conform
trebuie sa apard la sudurd.
Se supune corpul caminului la un efort e
Verificarea SR EN 13598-2 perpendicular pe peretele lateral pind se realizeazd sizrjéf; :‘::ﬁi
rezistentei la | PIPELIFE SF 0012013 | © deformare de 15% din Dn. Dupd verificare corpul raaen ‘i
compresiune nu trebuie sd prezinte fisurdri sau deformdri PETIe
P C
onform
remanente.
; Se umple caminul cu apa pana la nivelul maxim §i se
e;i’ﬁig’ﬁ‘;ﬂ EITS SR EN 13598-2 | mentime plin cu apd timp de 24 ore. Pe parcursul Fdr: p ie;deri
el SF001/2013 | verificarii nu trebuie sd apard scurgeri de apd prin o
situ oy e Conform
corp sau la imbindri.

Specialistii din Grupa specializata nr. 5, din cadrul Institutului European pentru Stiinte

Termlce din Bucuresti Tsi Tnsugesc rezultatele obtinute de Laboratorul PIPELIFE din
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4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 171111 din 06.11.2017 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

in sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul Institutului European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitd din dr.ing. Daniela Teodorescu, ing. Aurora
loana Rizzoli, dr.ing. Anica llie, dr.ing. Madalina Nichita, ing. Cezar Rizzoli s-a analizat
dosarul cu nr. 017-05/2838-2017 referitor la:
e Camine si rezervoare echipate din materiale plastice, confectionate prin sudura
realizate de firma S.C. PIPELIFE ROMANIA S.R.L. — Punct de lucru Cluj Napoca din
Romania.

in cadrul sedintei s-au evidentiat urmatoarele aspecte:
e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate
Instructiunile PAT 1 si PAT 3 din 2004.
e Produsele au fost agrementate si utilizate in lucrarile din Romania in perioada 2014 —
2017, in timpul utilizarii comportandu-se la parametrii proiectati, fara reclamatii.
e Caminele si rezervoarele echipate din materiale plastice, confectionate prin sudura
corespund cerintelor fundamentale stabilite in cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii —
Legea nr.10/1995 (cu modificarile si completarile ulterioare) si se recomanda acordarea
agrementului tehnic.

Constatand cele de mai sus, Grupa Specializata aproba agrementul tehnic in forma
elaborata, cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 17 noiembrie 2020.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita
elaboratorului urmarirea comportarii in timp a produsului pus in opera, rezultatele acestor
verificari urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitati Agrementului
Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/2838-2017 continand 45 file face
parte integranta din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. Aurora loana RIZZOLI

Membrii grupei specializate: (
dr.ing. Daniela TEODORESCU - presedinte -

ing. Aurora loana RIZZOLI - raportor P
dr.ing. Anica ILIE ﬁ(/
dr.ing. Madalina NICHITA %
ing. Cezar RIZZOLI Ly /
T
AT 017-05/2838-2017 -




ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE,

ADMINISTRATIEI PUBLICE S| FONDURILOR EUROPENE
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului verbal nr. 2-133, din data de 17.11.2017 al Comisiei de avizare nr.
2 a agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul tehnic nr. 017-05/2838-2017, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE BUCURESTI, pentru CAMINE SI REZERVOARE ECHIPATE
DIN MATERIALE PLASTICE, CONFECTIONATE PRIN SUDURA, al carui
producitor este S.C. PIPELIFE ROMANIA S.R.L., Punct de lucru Cluj Napoca, judet
Cluj.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 17.11.2019 si se poate prelungi in
situaia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic,
conform prevederilor mentionate la cap. ,.condifii” din agrementul tehnic.

Pentru utilizarea preconizati in contact cu apa potabild, a produselor montate in
camine, titularul va detine aviz sanitar, eliberat in conformitate cu reglementdrile emise de Ministerul
Sanatatii.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 17.11.2020, pentru titular, productor si

distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
Ciprian Lucian ROSCA

> /’?/
C V Sef Secretariat Tehnic al CTPC

Gheorghe HASCAU



Aceasta este o traducere a certificatului HU07/2361

Sistemul de management al

PIPELIFE ROMANIA S.R.L.

Sos. Bucuresti-Ploiesti, Nr. 42-44, Baneasa Business Technology Park
Cladirea A, Etaj 1, Biroul nr. 1, Sector 1, 013696, Bucuresti, Romania

a fost auditat si certificat indeplinind cerintele

1ISO 9001:2015

Pentru urmatoarele activitati

Comercializarea sistemelor de conducte din material plastic.

Acest certificat este valabil de la 31 lanuarie 2019 pana la 30 lanuarie 2022
si ramane valabil ca obiect al auditurilor de supraveghere satisfacatoare.
Auditul de recertificare se va efectua inainte de 27 lanuarie 2022

Editia8. Certificat din lanuarie 2007

Detaliile locatiilor suplimentare sunt listate pe pagina urmatoare.

Autorizat de @

UKAS

MANAGEMENT
SYSTEMS

SGS United Kingdom Ltd 0005

Rossmore Business Park Ellesmere Port Cheshire CHB5 3EN UK
t +44 (0)151 350-6666 f+44 (0)151 350-6600 www.sgs.com

HC SGS 9001 2015 0118 RO M2
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Aceasta este o traducere a certificatului  HU07/2361, continuare

PIPELIFE ROMANIA S.R.L.

1ISO 9001:2015

Editia 8

Domeniu detaliat

Locatii suplimentare

Str. Fabricii de Zahar, Nr. 166, Cluj-Napoca, 400624, Jud. Cluj, Romania

Prezeniul document este emis da catre Sccietale conform propriilor Conditil Genergle de Furnizare a Servidilar
hmmwﬂmwmnaaunmmmms and mmmﬂ 8o abage

atenpa asupra aspectel de limitérile de slitate, de acord spagubiriior ¢ de

juwisdicfonals, aspects stabille prin prezeniud poate T verificata

aceesdnd pagina de intemet hilp:iwww.sgs. mfeno.ur-" artified. Ghent D i auﬁwcim
Crrectories.aspx. Orice modificars i

prazentului document este ilegala. Contravenientii potﬁ urmdri{i in muapm 1oatamﬂoncdn legale.
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RE AR

SREN ISO/CEI 17021-1:2015
CERITFICAT DE ACREDITARE
SM 004

Cc E R T I F I C€ A T

SRAC certificd organizatia/ certifies the organisation

VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Sediul social: B-dul Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti

pentru urmdtoarele activitati/
for the following fields of activities

Proiectare, fabricare si comercializare, service produse extrudate, injectate, sudate, strunjite din
materiale termoplastice. Fabricare, achizitie, comercializare de sisteme si echipamente conexe pentru
retele de apd, gaz, canalizare, telecomunicatii, instalatii termice si sanitare

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systems and equipment for
water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Sediul de lucru: B-dul Biruintei, nr. 157, Pantelimon, jud. llfov

pentru urmatoarele activitati/
for the following fields of activities

Fabricare, comercializare produse rotoformate din materiale termoplastice. Fabricare si
comercializare de echipamente conexe pentru reteaua de apd, canalizare, telecomunicatii si sanitare

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and trade
of related equipment for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

ca are implementat si mentine un which has implemented and maintains a

sistem de managementul calitatii quality management system
conform conditjilor din standardul which fulfils the requirements of the standard

SR EN ISO 9001:2015 (ISO 9001:2015)

. I:?:Net - Valabilitatea certificatului este conditionata de S e 12- 12-
efectuarea supravegherilor anuale pani la data de: S 2020 | 2021
= SR ) (L Ryt {3 ]

ek,
e m"_m-'_m

nr. certificat/ certificate registration no. 8172

data initiala a certificarii/ initial certification date 29 noiembrie 2010
data recertificarii/ reissuing date 19 decembrie 2019

data ultimei actualizari/ last update -

valabil pana la/ valid until 26 noiembrie 2022 (cu conditia vizarii anuale)
SRAC CERT SRL, Str. Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucuresti www.srac.ro

Director General
Ing. Mihaela Cristea
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THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

SRAC as an IQNet Partner hereby states that the organization:

VALROM INDUSTRIE S.R.L.
Registered Office: B-dul Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti

for the following scope:

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systems and equipment
for water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Productive Unit: B-dul Biruintei, nr. 151, Pantelimon, jud. Ilfov
for the following scope:

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and
trade of related equipment for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

has implemented and maintains a
Quality Management System
which fulfils the requirements of the following standard:

ISO 9001 : 2015

Issued on: 2019-12-19

First issued on: 2010-11 - 29
Jor the validity date, please refer to the original certificate®* issued by SRAC

Registration Number: RO - 8172

TEMetT gl /ﬁﬁuﬁ m%

Alex Stoichitoiu eng. Mihaela Cristea
President of IQNet SRAC General Manager
IQNet Partners**:

AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Italy
CQC China CQM China CQS Czech Republic Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany FCAV Brazil
FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia Inspecta Certification Finland INTECO Costa Rica
IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland PCBC Poland
Quality Austria Austria RR Russia SIGE México SII Israel SIQ Slovenia SIRIM QAS International Malaysia
SQS Switzerland SRAC Romania TEST St Petersburg Russia TSE Turkey Vingotte Belgium YUQS Serbia
IQNet is represented in the USA by: AFNOR Certification, CISQ, DQS Holding GmbH and NSAI Inc.

* This attestation is directly linked to the IQNet Partner’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document
** The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-
certification.com



acreditat pentra
CERTIFICARE

B
RE AR
SREN ISO/CE! 17021-1.2015

CERTIFICAT DE ACREDITARE
SM 004

e

c E R T I F 1 € A T

SRAC certificd organizatia/ certifies the organisation

VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Sediul social: B-dul Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti

pentru urmatoarele activitati/
for the following fields of activities

Proiectare, fabricare si comercializare, service produse extrudate, injectate, sudate, strunjite din
materiale termoplastice. Fabricare, achizitie, comercializare de sisteme si echipamente conexe pentru
retele de apd, gaz, canalizare, telecomunicatii, instalatii termice si sanitare

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systems and equipment for
water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Sediul de lucru: B-dul Biruintei, nr. 157, Pantelimon, jud. Ilfov

pentru urmadtoarele activitdti/
for the following fields of activities

Fabricare, comercializare produse rotoformate din materiale termoplastice. Fabricare si
comercializare de echipamente conexe pentru reteaua de apd, canalizare, telecomunicatii si sanitare

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and trade
of related equipment for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

ca are implementat si mentine un which has implemented and maintains an

sistem de management al sanatatii  occupational health and safety

si securitatii ocupationale management system

conform conditiilor din referentialul which fulfils the requirements of the reference standard

SR OHSAS 18001:2008 (BS OHSAS 18001:2007)

ol I:.::Net — Valabilitatea certificatului este conditionata de

T efectuarea supravegherilor anuale pana la data de:

nr. certificat/ certificate registration no. 3298

data initial3 a certificarii/ initial certification date 12 decembrie 2014 Director General

data recertificarii/ reissuing date 19 decembrie 2019 Ing. Mihaela Cristea

data ultimei actualizari/ last update -

valabil pana la/ valid until 31 martie 2021 (cu conditia vizarii anuale)

SRAC CERT SRL, Str. Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucuresti www.srac.ro

=

.

. o
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THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

SRAC as an IQNet Partner hereby states that the organization:

VALROM INDUSTRIE S.R.L.
Registered Office: B-dul Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti
Jor the following scope:

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systems and equipment
Jfor water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Productive Unit: B-dul Biruintei, nr. 151, Pantelimon, jud. Ilfov
for the following scope:

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and
trade of related equipment for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

has implemented and maintains a
Occupational Management System
which fulfils the requirements of the following standard:

OHSAS 18001 : 2007

Issued on: 2019-12-19

First issued on: 2014 - 12 - 12
Jor the validity date, please refer to the original certificate* issued by SRAC

Registration Number: RO - 3298

"
3
~

TS R A0S
o “AC
Alex Stoichitoiu eng. Mihaela Cristea
President of IQNet SRAC General Manager
IQNet Partners**:

AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Italy
CQC China CQM China CQS Czech Republic Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany FCAV Brazil
FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia Inspecta Certification Finland INTECO Costa Rica
IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland PCBC Poland
Quality Austria Austria RR Russia SIGE México SII Israel SIQ Slovenia SIRIM QAS International Malaysia
SQS Switzerland SRAC Romania TEST St Petersburg Russia TSE Turkey Vingotte Belgium YUQS Serbia
IQNet is represented in the USA by: AFNOR Certification, CISQ, DQS Holding GmbH and NSAI Inc.

* This attestation is directly linked to the IQNet Partner’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document
** The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-
certification.com
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CERTIFICARE
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SREN ISO/CEI 17021-1:2015

CERTIFICAT DE ACREDITARE
SM 004

"SR

Cc E R T I F |1 C€ A T

SRAC certificd organizatia/ certifies the organisation

VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Sediul social: B-dul Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti

pentru urmadtoarele activitati/
for the following fields of activities

Proiectare, fabricare si comercializare, service produse extrudate, injectate, sudate, strunjite din
materiale termoplastice. Fabricare, achizitie, comercializare de sisteme si echipamente conexe pentru
retele de apd, gaz, canalizare, telecomunicatii, instalatii termice si sanitare

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systems and equipment for
water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Sediul de lucru: B-dul Biruintei, nr. 151, Pantelimon, jud. Ilfov

pentru urmdtoarele activitati/
for the following fields of activities

Fabricare, comercializare produse rotoformate din materiale termoplastice. Fabricare si
comercializare de echipamente conexe pentru reteaua de apd, canalizare, telecomunicatii si sanitare

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and trade
of related equipment for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

ca are implementat si mentine un which has implemented and maintains a
sistem de management de mediu environmental management system
conform conditjilor din standardul ~ which fulfils the requirements of the standard

SR EN ISO 14001:2015 (ISO 14001:2015)

Valabilitatea certificatului este conditionata de
efectuarea supravegherilor anuale pand la data de: =3¢ -
nr. certificat/ certificate registration no. 3305 - =
data initiala a certificarii/ initial certification date 29 noiembrie 2010 Director General

data recertificarii/ reissuing date 19 decembrie 2019 Ing. Mihaela Cristea
data ultimei actualizari/ last update -

valabil pana la/ valid until 26 noiembrie 2022 (cu conditia vizarii anuale)

SRAC CERT SRL, Str. Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucuresti www.srac.ro




THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

SRAC as an IQNet Partner hereby states that the organization:

VALROM INDUSTRIE S.R.L.
Registered Office: B-dul Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti

for the following scope:

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systems and equipment
Jor water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Productive Unit: B-dul Biruintei, nr. 151, Pantelimon, jud. Ilfov
Jor the following scope:

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and
trade of related equipment for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

has implemented and maintains a
Environmental Management System
which fulfils the requirements of the following standard:

ISO 14001 : 2015

Issued on: 2019-12-19

First issued on: 2010 -11 - 29
Jor the validity date, please refer to the original certificate* issued by SRAC

Registration Number: RO - 3305

"Rt ) 7 <R
" -AC

Alex Stoichitoiu eng. Mihaela Cristea
President of IQNet SRAC General Manager
IQNet Partners**:

AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Italy
CQC China CQM China CQS Czech Republic Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany FCAV Brazil
FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia Inspecta Certification Finland INTECO Costa Rica
IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland PCBC Poland
Quality Austria Austria RR Russia SIGE México SII Israel SIQ Slovenia SIRIM QAS International Malaysia
SQS Switzerland SRAC Romania TEST St Petersburg Russia TSE Turkey Vingotte Belgium YUQS Serbia
IQNet is represented in the USA by: AFNOR Certification, CISQ, DQS Holding GmbH and NSAI Inc.

* This attestation is directly linked to the IQNet Partner’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document
** The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-
certification.com
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CERTIFICAT

VALABIL DOAR 1 w o
CU CONDITIA CERT ( ’ & AR

VIZARII ANUALE

SREN [S0/CEI 17021-1:2015

CERTIFICAT DE ACREDITARE
S04

CERTIFICAT

CERTIND

Confirma faptul ca sistemul de management al

e VALROM INDUSTRIE SRL

cu sediu socialin: Bucuresti, strada Preciziei, nr. 28, sector 6
locatie secundard: Pantelimon, strada Biruintei, nr. 151, judetul lifov

este conform cu cerintele;

SR EN ISO 50001:2019/ 15O 50001:2018

avand domeniul de certificare;

Proiectare, fabricare si comercializare, service produse extrudate, injectate, sudate,
strunjite din materile termoplastice. Fabricare, achizitie, comercializare de sisteme |
si echipamente conexe pentru retele de apa, goz, canalizore, telecomunicatil,
instalatii termice si sanitare.

Fabricare si comercializare produse rotoformate din materiale termoplastice.
= _Fabricare si comercializare de echipamente conexe pentru refeaua

=2 de apa, canalizare, telecomunicatii si sanitare.

- domeniul de certificare conform anexei -

seste conform legi

B 'Y 1) i & :\ .
L ® ¢ e
- Certificat nr.: 20275 En  pirecTOR GENERAL
L] : .
g

= Cerfificare curentd: 14.05.2020

] d

< Data expirari ciclului de certificare: 13.05.2023 cu condifia vizdri g

%3’ Recertificarea trebuie finalizatd pénd la data expirdri ciclului de certificare

% Organismul de certificare Tsi rezerva dreptul de a suspenda, retrage sau anula prezentul ceti#ica rdaca

5‘% la auditurile de supraveghere se constata ci nu au fost mentinute conditiile de la data certificarii mﬂ;ua!e

& CERTIND SA - ORGANISM DE CERTIFICARE

Palatul UGIR-1903, Str. George Enescu 27-29, Sector 1, Bucuresti
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Anexa la certificatul nr. 20275 En din 14.05.2020

Locatia

Tipul
locatiei

Activitati desfasurate

Bucuresti, strada
Preciziei nr. 28,
sector 6

SEDIUL SOCIAL

Proiectare, fabricare si comercializare,
service produse extrudate, injectate,
sudate, strunjite din materiale
termoplastice. Fabricare, achizitie,
comercializare de sisteme si
echipamente conexe pentru retele de
apa, gaz, canalizare, telecomunicatii,
instalatii termice si sanitare.

Pantelimon, strada
Biruintei, nr. 151,
judetul lifov

LOCATIE
SECUNDARA

Fabricare si comercializare produse
rotoformate din materiale termoplastice.
Fabricare si comercializare de
echipamente conexe pentru reteaua de
apa, canalizare, telecomunicatii si
sanitare.
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CERTIFICAT —
DE CONFORMITATE A
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Nr. deinregistrare QC ICC 11 A0003866-17 o e e

OCpr-003

Data emiterii 16 iunie 2017 Valabil gind 16 funie 2022

ORGANISMUL DE CERTIFICARE OChopr. - 003

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Inspectie-Certificare-Calitate" S.R.L.
MD 2032, nun. Chiginfiu, str. Sarmizegetusa, 92, tel./fax 022 50-70-75, www.certificare.md
Certificat de acreditare nr. OCpr - 003 valabil pin la 28.11.2018,

PRIN PREZENTUL DOCUMENT S E CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUS ELE IDENTIFICATE AS TFEL:

DENUMIREA / DES CRIEREA Codul NCM
Tevi monostrat, dublustrat coextrudate §i dublustrat cu strat extrerior exfoliabil din PP, din polietilena til::j3917

80, PE 100, PE100 RC 5i fitinguri fuziune din polietilena PE160/PE100RC, ¢lectrosudabile si compresiune, g

WaterKIT / WaterPRO; KompactKIT/KompactPRO; AgriKIT/ AgriPRO, gama de dimensiuni SDR 6 +

SDR41, gama de diametre DN 20 mm + 630 mm, pentru retele de transport api potabila, retele de canalizare

exterioara sub presiune gi retele transport apa bruti {netratata).

Miirci comerciale:"WateriKIT"/" WaterPRO", "KompactKIT"/"KompactPRO", "AgriKIT"/" AgriPRO".

Fabricare in serie conform ISO 4427-2, ISO 4427-3 / EN 12201-2, EN 12201-3.

SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORI STABILITE iN :
Reglementarea tehnicd cu privire la produsele pentru constructii (anexa la HGnr. 226 din 29.02.2008), cap. V(p. 9.3 g), cap. IX,

1SO 4427-2, 1SO 4427.3, EN 12201-2, EN 12201-3

PRODUCATOR Codul girii
S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.,, bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuregti, Rominia RO
SOLICITANT Codul IDNO

S5.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L., bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Roménia RO8529679

CERTIFICATUL ESTE FLIBERAT iN BAZA

Rapoartelor de Incercari Nr. 00478 din 25.01.2017, nr, 00428 din 02.02.2016, eliberate de LI INSIST, bd. Pache Protopopescu, 66, sector
2, Bucuresti, certificat de acreditare nr. LI 205/2011, agrementelor tehnice nr. (17-05/2565-2016; nr. 017-05/2720-2017 elaborate de
Institutul European pentru stiinte termice- EITS, Bucuresti, Certificatelor: pentru sistem de management SR EN ISO 9001:2008, nr. 8172
din 29.11.2010; pentru sistem de mediu SR EN ISO 14001:2005, nr.3305 din 29.11.2010; pentru sistem de managment al SAniit#ii i
securit#itii Operationals SR OHSAS 18001:2008, nr.3298 din 12.12.2014 , eliberate de SRAC CERT stl, procesului verbal din 25.11.2016,
audit la certificatele: SR EN ISO 9001:2008; SR EN ISO 14001:2005; SR OHSAS 18001:2008, efectuat de SRAC CERT sri, rap ortulni de
evaluare a procesului de productie nr. M-7044-17 din 09.06.2017, rap ortuiui de identificare a produselor or. M-7044-17 din 09.06.2017,
raportului de control tehnic al produselor supuse certificarii nr M-7044-17 din 09.06.2017, raportului sumar de evaluare a conformititii
produselor nr. M-7044-17 din 16.06.2017, eliberate de OC "ICC".

INFORMATIE SUPLIMENTARA

Sistemul certificlirii produselor nr. 2+. Evaluarca periodici se va efectua o datd pe an de OC "ICC" conform contractului de evaluare
periodicd a produselor certificate Nr. 17.22.7044-EPPC din 16.06.2017. Contract de testare a produselor aferente agrementelor tehnice nr.
1602 din 18.01.2016 cu LI INSIST din cadrul EITS, Bucuresti. Certificatul este valabil doar in cazul asiguririi fiecirel uniit#}i de produs
certificat cu informagia ampId in limba de stat in conformitate cu legislatia in vigoare.

Titularul prezentului certificat este obligat s aplice marca de conformitate SM pe produsele specificate in prezentul certificat

CONDUCATORUL ORGANISMULUI Savoi V.
DE CERTIFICARE

™
S

in atentia antreprenorilor §i organelor de control !
Copiile certificatelor se legalizeaz3 prin specimenul de gtampili 5i semnatura detinitorului certificatului
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