BAST 0507 ghe

ZERTIFIKAT

(Konformitdtsbescheinigung) / (Certificate of conformity)

Priifung des Produktes nach Richtlinie 2014/68/EU

Product verification according to directive 2014/68/EU

Zertifikat-Nr.:

Certificate no.:

Name und Anschrift des Herstellers
Name and address of bearer / manufacturer

07/202/1405/2/1407/18/D

OKS Otto Klein GmbH
Marburger Str. 220
D-57223 Kreuztal

- Hiermit wird bescheinigt, dass die Ergebnisse der an dem unten genannten Druckgerat vorgenommenen

Prifungen die Anforderungen der Richtiinie 2014/68/EU erfillen. Das Druckgerat entspricht dem

‘Baumuster und ist mit dem abgebildeten Zeichen gekennzeichnet.
We hereby certify that according to the results of the product verification the pressure equipment mentioned below fulfills the requirements

of directive 2014/68/EU. The pressure equipment was manufactured according to the EC type-examination and is marked with:

Geprift nach Richtlinie 2014/68/EU

Tested accoording to 2014/68/EU

Prafbericht-Nr.
Test report No.

Beschreibung des Druckgerates
Description of pressure equipment

Herstellnummer
Serial number

Kategorie
category

Zerifikat-Nr. des Baumusters
Certificate No. EC type-examination

Fertigungsstatte

Place of manufacture

Siegen, 21.06.2018

ek

Region:

TUV NORD Systems Tel.
GmbH & Co, KG Fax

Leimbachstrale 227
D-57074 Siegen

+49-(0)271/3378-120
+49-(0)271/3378-162
e-mail siegen@tuev-nord.de

C€ 0045

Modul F, AD 2000
Module F, AD 2000

1405/P/1407/18/D

Druckbehalter
pressure vessel

von 622939 bis 622843
v

07/202/1406/2/0729/2/1

OKS Otto Klein GmbH
Marburger Str. 220
D-57223 Kreuztal

Notifizierte Stellefir Druckgerate 0045
Notified Body/for pressurefequipment

Herrrndrs

TUV NORD Systerr)éGmbH & Co. KG,

Groflte Bahnst;gﬂ D-22526 Hamburg
Mitglied der (koo
Member of . J)

TION EUROPESNNE O S bE CONTRILE




Priifbericht liber die Abnahme von

Druckgeraten / Druckgeriteteilen

Final assessment report for pressure equipment / parts of pressure equipment

TuV NORD

TOV NORD Systems GmbH & Co. KG

Region: Priifberichts-Nr.:

Depariment Leimbachstrafe 227, D-57074 Siegen  ReeoriNo- 1405/P/1407/18/D
Modul: G0 FX B[ Auftrags-Nr.: 180924

Hersteller / Inverkehrbringer: Fertigungsstatte:

Manufacturer / Distributor:

OKS Otto Klein GmbH, Marbu

Tel. 02732.58590, Fax 02732.27588, www.otto-klein.de

Manufacturing plant:

OKS Otto Kiein GmbH
D-57223 Kreuztal

rger Str. 220, D-57223 Kreuztal

X Druckbehiiter

Vessel

"1 Rohrieitung

Piping

{71 Uberhitzungsgefshrdetes Druckgerit

Fired or otherwise heated pressure equipment

[] Ausriistungsteil mit Sicherheitsfunktion
Safety accessories

t
]

Druckhaltendes Ausriistungsteil
Pressure accessories

Druckgeréteteil
Part of pressure equipment

Herstell-Nr..

Manufacturer's No.:

Application: pressure vessel

von 622939 bis 622943
Verwendungszweck: Druckbehaélter

Herstellerzeichen:
Manufactrer's mark:

Herstellungsjahr:
Year of manufacture:

OKS v

2018

Kategorie:
Category:

Raum
Chamber

Min./max. zul. Druck
Minimax. permissible pressuie

Min./max. zul. Temperatur TS
Min/max. aliowable temperature

Volumen / Nennweite
Volume / Nominal size

Fluid

Fluid

Zul. Lastspielzahl

Altowabtle number of load cycles

Druckschwankungsbreite
Pressure fluctuation range

Korrosionszuschlag
Corrosion allowance

PS bar]

["C

[bar]

VIDN [L/-]

[mm]

2

0/ 16
-10 1 +50
3000
2

1,0

PRUFGRUNDLAGEN:
TEST SPECIFICATIONS:
2014/68/EU

Richtlinie:
Directive 2014/68/EU

keine
none

Abweichungen:
Nonconformities.

] AD 2000
AD 2000

Normen:
Standards:

VORLAUFENDE PRUFUNGEN:
PREVIOUS TESTS:

EG-Baumusterprifung:  [X]

Notifizierte Stelle: TUV NORD Systems GmbH & Co. KG

EC type-exanination: Notifiad Bogy:

Enwurfsmuster [ ] Adresse: D-57074 Siegen

esign type Address.

Baumuster X

production type
Profung des Entwurfs:  [] Zertifikat-Nr.: 07/202/1405/2/0729/211 vom: 26.01.2012
Examination of design: Certificate No.: Dated:
TEILBAUPRUFUNG:  [7] Beschreibung siehe Anlage [ ] Datum:
PARTIAL TESTING: Description see annex Date:
Beschreibung der Teile (z.B. Pos. Nr.): Inspektor TNS:

inspector TNS:

Description of parts (¢.g. lem No.}

SCHLUSSPRUFUNG:
FINAL INSPECTION:

Das Druckgerat / Druckgerateteil entspricht Zeichnungs-Nr.:

[??;um: 21.06.2018
543KEG22

The pressure equipment / part of pressure equipment conforms to drawing No.:

t

Anderungen:
Deviation;

DRUCKPRUFUNG:
PROOF TEST:

X

0

Anderungen siehe Anlage
Daeviation see annex

Datum: 21.06.2018

Date

Raum
Chamber

Prifdruck

Test prassura
Druckmedium
Flad

Haltezeit
Holding time

PT

[bar]

[min]

3

23
Wasser

water

30
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Regior: TL}V NORD Systems GmbH & Co. KG Priifberichts-Nr.: 1405/P/1407/18/D

oeparmen. | eimbachstraRe 227, D-57074 Siegen  Tes Reportho:
Herstell-Nr.:  yon 622939 bis 622943 Auftrags-Nr.: 180924
Manufacturing No.: Order No.:
MESSUNGEN / UNTERSUCHUNGEN UND ERGEBNISSE | erfullt | entfalit {Aniage| Bemerkungen
EXAMINATIONS / TESTS AND RESULTS Fulfifled {Not applicable] Annex Remarks
1.| Werkstoffe: EN-Norm X EaM [1  pPmA ] 5 0] 0
Materials: EN-Standard EAM PMA
2.| Ruckverfolgbarkeit der Werkstoffe (Zeugnisbelegung) 5 N [g] | S- Liste der Werkstoffzeugnisse
Material iraceabitity ses list of material certificates
3.1 Betriebliche Voraussetzungen gemaR:AD 2000 HPO,
Prerequisiies of manufacturer accardinggxoz g DIN EN SO 3834-2 % {3 E:E
4. Voraussetzung fiir nicht objektgebundene Prifung ] 0 Umfang geman HP 5/2 und HP 5/3
Condition for testing not necessarily on certain objects Bcope according to HP §/2 and HP 53
5.| Eignungsfeststeilung Schweillzusétze 7
Recgams ofgweld:‘ng conswnab?es M E] [*j
6.1 Qualifikation des Fligepersonals DIN EN 287-1 X I [7] |s. Fimenmappe
Qualification of welding parsonnet DIN EN I1SO 9608-1 see company folder
7.1 Qualifikation der Fligeverfahren DIN EN IS0 15614-1 X . [] |s. Firmenmappe
Quatification of cperating procedures DIN EN ISO 15807 ‘ see company folder
8.1 Arbeitspritffungen gemaf <7 ~1 | nicht objektgebunden
Prcduczionges!s accgrdinggo AD 2000 HP 572 [j E'J not non specific object
9.1 Nachweise iiber ZiP-Personal & DIN EN 473 Stufe 2] &7 ] [T} | nicht objektgebunden
Records of NDT personnel B3 DIN EN ISO 9712 tLevel = net nan specific object
10.{ Nachweise (ber zerstdrungsireie Prifungen X 0 [T} | nicht objektgebunden
Records of non desiructive tests not nen specific object
11.1 Warmebehandlungsbelege 7
Heat treatment reconds 9 e E.j D
12.] Kalibrierung der MeB- Verwendetes Manometer %4 0 [ Katibrierprotokoll des Herstellers
und Prifeinrichtungen Pressure gauge uses Manufacturers caiibration report
Catibration of measuring and test squipment LTINS Hersteller Manometer Nr.. 001 - 289
TNS Manufacturer Prassure gauge No.:
13.| Visuelle Prifung / Maprifung
Visual examination / Dimensional check
14.| Kennzeichnung (Typenschild) % M 1 |ceooss
Marking {name plate)
15.! Analyse der Gefahren und Risiken vorhanden X ]
Anaiysis of hazards and risks was available
16.| Betriebsanleitung hat vorgelegen (verbindlich) X ' 0]
Operation instrustions were available {mandatory)
17.| Nachweise (ber Reparaturen 7
Records of rapairs P [j M []
18.| Konformitatserkidrung / Entwurf (verbindlich 7
Dectaration of conformity 7 Draﬂg(mandamry) ( ) m [:] H
ERGEBNIS / RESULT:

Die vorgenannten Prifungen erfoigten in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der RL 2014/68/EU sowie den

o.g. Prifgrundlagen und ergaben keine Beanstandung. Eine Zertifizierung wird empfohlen.
The aforementioned tests were carried out in accordance with Directive 2014/68/EU as well as the aforementioned test specifications and did not result in any objections

,f, Centification is recommended
Kennzeichnung@ auf: Niet[ ] Flansch] Fabrikschild[X]  Vorgeschraubte Teile[ ] Behaiterwand [}
an:

Marking Rivet Flange Name plale Screwed parts Sheli
Hinweise: 1. Die Prifergebnisse beziehen sich ausschlieRlich auf den beschriebenen Prisfgegenstand.
Notes: Alf test results apply exclusively 1o the equipment descibed above.

2. An den Prifgegenstand kdnnen weitere Anforderungen gestellt sein, wie z. B. Prifungen vor

Inbetriebnahme am Aufstellungsort oder die Einhaltung weiterer EG-Richtilinien.
There may be other requirements as regards the equipment inspected for sxample acceplance testing on site before putling into service, oLt
fuifitment of further EC Directives.

Druckgeijéte, 0045

Ort: Siegen Datum: 21.06.2018 Naotifizierte Stelle fii
Location: Date: o Notified Body for pressure eqaipéxen!
f wunons)
) R, e
Anlagen:  Zeichnung(en) Yoap a3 IR N
Annexes: Drawing(s) - NI & nn
Werkstoffnachweise gem. Anlagenverzeichnis TUV NORD Systemsf/émbH & Co. KG
Material cenificates according 1o list of enciosures GroBe BahnstraBe 31, U-22525 Hamburg
f}' Seite 2 von 2
/




EU-Konformitatserklarung

tiber Konstruktion, Fertigung und Priifung
von Druckbehiltern nach Richtlinie 2014/68/EU

Declaration of confirmity about construction, manufacturing and Inspection of
pressure vessels according {o directive 2014/68/EU

;@m$.

Druckbehalter KategorielV, Modul B + F Auftrags-Nummer: 180924

Pressure vessel Category IV, Modul B + F Order number;

Benannte Stelle: Notifizierte Stelle fir Druckgerste der

Nominated body: TUV NORD Systems GmbH & Co. KG, Hamburg

Seriennummer: von 622939 bis 622943

Serial number:

Zeichnungsnummer: 543KEG22 Korrosionszuschlag: {[mm] 1,0

Drawing number: Corrosion aliowance:

Rauminhalt: fL 3000 Durchmesser: [mm] 1250

Capacity: Diameter:

Baujahr: 2018 Prufdatum: 21.06.2018

Year of construction: Testing date:

max. Auslegungsdruck: [bar] 16 Prifdruck: [bar] 23

Design pressure max.. Test pressure;

Auslegungstemperatur: [°C] -10 / +50 Beschickungsgut:  Luft, Stickstoff oder

Design temperature: Medium: Wasser mit Luftpotster
Air, nitrogen or

Wanddicke Mantel: 7,8 mm mind. aus Werkstoff: P 265 GH EN 10028/ 2 water with air buffer

Wall thickness shell: Material:

Abnahmeprifzeugnis: 3.1 Schmelze: 56254 Probe: 786207 OKS-Nr.: 3083

Aceptance test certificate: Fused Material: Probs: QKS-No.:

Abnahmeprifzeugnis: 3.1 Schmelze: Probe: OKS-Nr.:

Aceptance lest certificate: Fused Material: Probe: OKS-No.:

Wanddicke Boden: 7,3 mm mind. aus Werksfoff: P 265 GH EN 10028/ 2

Wail thickness heads: Material:

Abnahmeprifzeugnis: 3.1 Schmelze: 557145 Probe: 518926 OKS-Nr.: 7830
Aceptance test certificate: Fused Material: Probe: OKS-No.:
Abnahmeprifzeugnis: 3.1 Schmelze: Probe: OKS-Nr.:
Aceptance test cerificate: Fused Material: Probe: OKS-No.:

Verwendetes Konformitidtsmodul: B+ F
Confirmity module used:

Angewandte techn. Spezifikation: AD 2000-Merkblétter

Applied technical specification:

Konstruktion + Herstellung:
Construction + manufacturing:

Verantwortliche Priifstelie fur EG-Baumusterprifung und Prifung des Produktes:
inspection autherity for type examination tests and verification of the product:

Notifizierte Stelle fur Druckgerate:  TUV NORD Systems GmbH & Co. KG, D-22525 Hamburg

Notified Body: Region: TUV NORD Systems GmbH & Co. KG, D-57074 Siegen
|dentifikations-Nr.. CE 0045

ldentification-No.:

Zertifikat-Nr.: 07/202/1405/210728/211 {Modut B)

Certificate-No.:

Zertifikat-Nr.: 07/202/1405/2/1407/18/D (Modut F)

Certificate-No.:

Der unterzeichnende Hersteller: OKS Otto Klein GmbH, D-57223 Kreuztal
bescheinigt hiermit, dass Konstruktion, Hersteliung und Priffung obengenannter Druckbehaiter den
Anforderungen der Richtlinie 2014/68/EU und dem AD-2000-Regelwerk entsprechen.

The undersigned manufacturer: OKS Otto Kiein GmbH, D-57223 Kreuztal hereby certifies, that design, manufacturer ang testing of the above
pressure vessel meets the requirements of the directive 2014/88/EU and respond to the AD 2000 rules.

Kreuztal, 21.06.2018 OKS Otto Klein GmbH

Maletz, Gegbfaftsfuhrer Postfact: 1360 D-57204 Kreuztal
Mr. Maletz, ggheraf manager Marburger Str. 220 D-57223 Kreuztal
Tel. 02732-5859-0 Fax 02732-27588
/ ‘www.otto-klein.de
Unterschrift Firmenstempel

signature company stamp
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55057 ghe

Ba81

ZERTIFIKAT

~ EG-Baumusterpriifung
nach Richtlinie 87/23/EG

Zertifikat-Nr.: 07 202 1405 2072821

Name und Anschrift des - QKS Otto Kiein GmbH

- Herstellers: ' ‘Marburger Str. 220

57223 Kreuztal

Richtlinie 97/23/EG erfulit.

Ce 0045

Hiermit wird bescheinigt, dass das unten genannte EG-Baumuster die Anforderungen der

Gepriift nach Richtlinie 97/23/EG:  EG-Baumusterpriifung (Modul B}

Prifbericht-Nr. 1405 P 072821
Beschreibung des Baumusters: Druckbehilter
nach Zeichnung-Nr. 590-16
Fertigungsstatte: - OKS Otto Klein GmbH
- Marburger Str. 220

»57223 Kreuztal

Gulighis 01202

Siegen, 26.01.2012
Su/ht

Zertifizierungsstelle fur Druckgeréte
der TUV NORD Systems
GmbH & Co. KG

Moo

TUV Nord Systems GmbH & Co. KG

Benannte Stelle, Kennnummer 0045

Leimbachstr 227 Tel.  +49-(0) 271/3378-132 Miglied der

D-57074 Siegen Fax  +49-(0) 271/3378-162

e-mail siegen@tuev-nord.de

OKS-0728-Zert dog

CONFEDERATION BUROPEENNE DORGANISMES OF DONTRNE
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CERTIFICATE

EC type-examination
according to directive 97/23/EC

Certificate No.: 07 202 1405 2072821

Name and address of OKS Otto Klein GmbH
manufacturer: Marburger Str. 220
57223 Kreuztal

- We hereby cemfy that the type exammatson mentioned below fulfills the requsrements of directive

97!23:’EC
Tested according to directive EC type-examination (module B)
97/23/EC: o
~Test report No.: 1405 P 0729 21
Description of type-examination: pressure vessel
' acc to drawing no.: 580-16
Place of manufacture: OKS Otto Klein GmbH
Marburger Str. 220
. 57223 Kreuztal
Valid until: ' 101.2022
/‘5@?
Siegen, 26.01.2012 {:; q Zertifizierungsstelle fir Druckgerate der
Sirht (’ -~ ﬁ@m TOV NORD Systems GmbH & Co. KG
M 0045 / /o
Notified Body, 0045
TUOV Nord Systems GmbH & Co. KG  Tel.  +49-(0) 271/3378-132  Member of
Leimba%hsirizsnz”;? " ° F:x :4S-§D§ 271/3378-162 embere @
D-57074 Siegen e-mail siegen@tuev-nord.de “"““"E““""‘?E“""*‘“"”f“"““’?ws‘_"w‘“‘*m“‘_

OKS$-0723-Zent -engl &




Betriebsanleitung fiir OKS-Druckgerite ‘@M%'

Allgemeine Angaben zum Druckgerdt: Betriebsparameter sowie Informationen zum Druckgerst, siehe Konformitatserkldrung
umseitig und beigefiigte Zeichnung. Betriecbsmedium: Luft, Stickstoff oder Wasser mit Luftpoister

Der Behalter ist fir Oberwiegend statische Belastung durch Innendruck ausgelegt. Der Behalter ist dauerfest im Drucks chwankungsbe-
reich Ap s 20% des maximal zulassigen Betriebsdruck PS. Die Festigkeitsberechnung nach AD 2000 Regelwerk basiert auf den in der
Konformitétserkldrung angefirhrien Werten fur Betriebsdruck und Temperaturbereich. Die Behéiterwandstérken enthalien einen Korrosi-
onszuschlag von 1 mm. Zur Verhinderung von Ansammiungen von Kondensal sollte der Behilter in ausreichenden intervallen entleert
werden.

Ausriistung ! Montage

Mit der Befestigung des Behéliers, der Anbringung von Anbauteilen und der Einleitung von Betriebslasten darf der Behéiter nicht Span-
nungen ausgesetzt werden, die die Betriebssicherheit gefdhrden. Insbesondere sind Gberm#ige statische und dynamische Zusatzbelas-
tungen zu vermeiden. Schwingbeanspruchung ist unzuldissig. Zusatzkréfte sind unzuldssig wenn dadurch die Beanspruchung der Behal-
terwand um mehr als 5 % erhoht wird, Spannungserhhungen durch Zusatzkrafte sind zu erwarien, wenn die Kriterien in den AD 2000-
Merkblétiern der Reihe S 3 zutreffen. Die Ausristung des Behalters wurde nicht geprift und ist nicht Gegenstand dieser Betriebsaniei-
tung.

Aufstellung [ Inbetriebnahme
Druckbehaiter massen so aufgestellt sein, dal sie fir die wiederkehrenden Prifungen zugénglich sind oder zugénglich gemacht werden

konnen und dall das Fabrikschiid gut erkennbar ist. Druckbehilter missen méglichst aliseitig besichtigt werden konnen. Die Bedienung
des Druckbehdlters und seiner Ausriistung muf von einem sicheren Stand aus mdéglich sein. Druckbehétter sind so zu grinden, daft
durch die Grindung selbst, durch das Eigengewich{ des Behdlters einschlielich des Beschickungsgutes oder des Druckprifmittels bei
der Druckprifung und durch dullere Kréfte keine unzuléssigen Verlagerungen oder Neigungen eintreten konnen. Die Druckbehilier und
ihre Ausriistung milssen gegen mechanische Einwirkung von auflen, z.B. durch Fahrzeuge, soweit geschiiizt sein, dall Beschadigungen
mit geféhrlichen Auswirkungen auf Beschéftigte oder Dritle nicht zu erwarten sind. Druckbehéiter sind vor Eingriffen Unbefugter zu
schitzen. Dies kann je nach Einzelfall z.B. sein: Umfriedung der Anlagen, Einschiufl der Armaturen oder organisatorische Manahmen.
Druckbehdlter missen so aufgesteill, ausgeristet und verfahrenstechnisch eingebunden sein, dal aus Sicherheitseinrichtungen austre-
tende Gase, Staube und Fiussigkeiten gefahrios abgeleilet werden. Druckbehalter missen so aufgestellt oder verankert sein, daR sie
ihre Lage nicht unzuldssig dndern.

Benutzung / Betrieb / Wartung

Druckbehdlier missen so betrieben werden, daft Beschéftigte oder Dritte nicht geféhrdet werden. Schutzzonen sind einzuhalten. Die mit
der Bedienung und Instandhaltung von Druckbehéltern beaufiragten Personen sind zu verpflichten, die hierfir mafigebenden Vorschrif-
ten einzuhalten. Der Betreiber hat Anweisungen, insbesondere Gber in- und Aulerbetriebnahme, Instandhallung sowie Gber das Verhal-
ten bei Stérungen, zu erteilen {Betriebsanweisungen). Betriebsanweisungen sind schriftlich aufzustellen und missen dem Bedienungs-
personal jederzeit zugdnglich sein. Sie missen alle Tétigkeiten bezeichnen, die zum ordnungsmaRigen Betreiben eines Druckbehsiters
und zu seiner Uberwachung nolwendig sind. Druckbehilier dirfen nur von unterwiesenen Personen bedient werden. Druckbehalter
dirfen nur betrieben werden, wenn alle sicherheitstechnisch erforderlichen Ausristungsteile wirksam sind und wihrend des Betriebes
nicht auller Funktion gesetzt werden. Der fir den Druckbehdalter zuldssige Betriebstberdruck und die zuldssige Betriebstemperatur dir-
fen entsprechend den Angaben auf dem Behdlterschild nicht dber- bzw. unterschriften werden. Druckbehaifer missen so verschlossen
werden, dafl alle koenstruktiv vorgesehenen Verschiuelemente bestimmungsgemil verwendet sind. Dichtflichen missen sauber und
unbeschédigt sein. Schadhafie Verschiullelemente, 2.B. abgenutzte, rissige oder verbogene Schrauben, ausgebrochene oder sonst
beschédigte Muttern, verbogene Klammern oder Bigel, beschadigte Dichtungen durfen nicht verwendet werden. Sie missen durch
gleichartige Orginalersatzteile des Herstellers ersetzt werden. An unter Druck stehenden Behéltern dirfen VerschiuRschrauben nicht
geltst werden, es sei denn, dal dies im Einzelfall nach besonderer Arbeitsanweisung ohne Gefdhrdung geschehen kann. Verschlisse
von Druckbehiltern dirfen erst gedffnet werden, wenn der Druckausgleich mit der Atmosphére hergestelit ist. st beim Offnen von Ver-
schlussen mit einer Gefahrdung durch austretendes Beschickungsgut zu rechnen, sind besondere SchutzmafRnahmen, z.B. Benutzen
persdnlicher Schutzausristung, zu treffen. Druckbehélter sowie thre Ausristungsteile einschlieBlich aller Rohrleltungsverbindungen am
Druckbehélter unterliegen der Dichtheitstberwachung durch den Betreiber. Ergibt sich wéhrend des Betriebes eines Druckbehiliers ein
unmitielbarer Gefahrenzustand, z.B. durch einen unvorhergesehenen Reaktionsablauf oder durch eine gefahrliche Einwirkung von au-
Ren, so sind die erforderlichen Gegenmafinahmen zu ergreifen. Unter Umstédnden ist der Druckbehaiter auller Betrieb zu nehmen. Die
mit der Bedienung der Druckbehalter betrauten Personen haben Méngel und Schiden an Druckbehdltern und ihren Sicherheitseinrich-
tungen dem Betreiber unverziiglich zu melden.

An den drucktragenden Wandungen des Behédlters, - Mantel, Béden, Anschlullgewinde bzw. Flanschen dirfen keine Schweillarbeiten,
Wiarmebehandlungen oder sonstige die Sicherheit betreffende Eingriffe vorgenommen werden.

Inspektionen
Der Behdlter ist vor der ersimaligen Inbetriebnahme einer Abnahmepriifung zu unterziehen. Die nationalen Vorschriften sind zu be-

achten. Fur Druckbehélter die als Druckgerdte und Baugruppen nach der Druckgeraterichilinie 2014/68/EU in Deutschland erstmalig in
Verkehr gebracht und erstmalig in Betrieb genommen werden, gelten bezlglich der Anforderungen an den Belrieb die Bestimmungen der
Belriebssicherheitsverordnung (BetrSichV). Die maximalen Priffristen nach Betriebssicherheilsverordnung § 15 (Wiederkehrende Pri-
fungen) betragen fur die innere Priifung alle 5 Jahre und fir die Druckpriifung alle 10 Jahre. Abweichungen von diesen Priffrisien regein
die Aufsichtsbehtrden. In Bezug auf die Prifintervalle sind nationale Vorschriften zu beachten. Die in der Konformitétserkldrung angege-
benen Mindestwanddicken inklusive 1 mm Korrosionszuschlag sind spatestens nach 10 Jahren zu Gberprifen. Visuelle Prifungen insbe-
sondere der Sicherheitseinrichtungen sind regelmalig durchzuftibren. Bei Erkennen von Rissen oder anderen Schiden ist der Behalter
unverziiglich auler Betrieb zu nehmen und auf Atmosphérendruck zu bringen.

OKS Otto Klein GmbH Tel: 02732/88590
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Gefahrenanalyse fiir OKS-Druckbehélter ‘@B@@'

Ursdchliche Faktoren Beispiele fiir MaBnahmen
Gefahrdung durch Versagen der drucktragenden Wandung (strukturelies Versagen bzw. Undichtigkeit)

Betriebsbedingte Uberdruck- und Temperaturbeanspruchung  Uberpriifung der Auslegungsgrenzen anhand der Bestelispezifikation und

ggf. Vakuumbruch / duRerer Uberdruck den Angaben des Herstellers, Begrenzung der Betricbsparameter
Angriff des Wandungswerkstoffes durch das Betriebsmedium
- flachige Korrosion Werkstoffwahl, ausreichender Korrosionszuschiag, Besichtigung oder
Z1P.
- lokalisierte Korrosion Werkstoffwahi, Kentrolle durch Besichtigung oder Z1.P.

- besondere Korrosionsmechanismen, z2.B.

Spannungs-Dehnungsrisskorrosion Werkstoffwahl, Konstruktion, Fertigungsverfahren, Vermeidung ven che-
mischen Verunreinigungen, die die Aggressivitdt des Mediums erhéhen
kénnen, Kontrolie durch Z.£P.

Errosions-Korrosion Werkstoffwahl, Nichtiberschreitung kritischer Strémungsgeschwindig-
keiten, Bildung chemischer Schutzschichten, Kontrolle durch Z.fP.

Zeitabhéngige Schidigung durch besondere Betriebsbeanspruchung

~ Schwellbeanspruchung (Druck / Temperatur ) Rechnerische Ermittiung der Lebensdauer bzw. der ertragbaren,
festgelegten Lastwechsel bis zum Anriss, Periodische Uberpriifung
der Druckregelung,
Einhaltung der vorgesehenen Regelgrenzen, Dokumentation der ge-
fahrenen Lastwechsel (Vollastwechsel, ggf. auch Druckschwankungen),
Durchithrung von Prifungen bei Erreichen der Halfte der festgelegten
Lastwechsel.

- Zeitstandbeanspruchung Einhaltung der zuléssigen Betriebstemperatur
{ bei Uberschreitung: ggf. Neuermittiung der Restiebensdauer)

- spezielle Mechanismen, z.B. mediumsbeadingte Alterung  gezielte Inspektionen, ggf. mit verkiirzten Fristen

Druckiiberschreitung infolge Uberfillung Einsatz von Kompressoren mit geeignetem Fiilldruck und Druckbegren-
zung sowie von geeigneten Druckreduziereinrichtungen

Sicherheitsrelevante Ausriistung zum Schutz gegen Uberschreitung der zuldssigen Betriebsparameter

~ Anzeige von Druck und Temperatur Uberprisfung der Anzeige und der Funktionsfahigkeit
Einsatz von Sicherheitsmanometern ( Schutz im Fall des Berstens )
- Sicherheitseinrichtungen gegen Druckiberschreitung Eignung fur Betriebsmedium, Eignung fir den abzufihrenden Massen-
strom, Druckanstiegsgeschwindigkeit, Erhaltung der Funktionsfahigkeit
- Sicherheitseinrichtungen gegen Temperaturiiberschreitungen
Eignung fur den Betriebszweck, Uberprifung der Wirksamkeit

Einwirkungen aus dem Umfeld der Anlage

- mechanische Einwirkungen bei oberirdischer Aufstellung: Anfahrschutz, Abschrankung, Schutzab-
stand.
erdgedeckie Aufstellung: Anfahrschutz fir Absperrarmaturen

- Brandlast Schutz der drucktragenden Wandung, der sicherheitsrelevanten Aus-

ristung und der tragenden Bauteile, 2.B. Schutzabstand, Schutzwand,
Erddeckung, Brandschutzdammung/- Isclierung, Wasserberieselung/

-beflutung
Gefdhrdung durch Stoffeinsetzungen
Leckagen an Dichtungselementen, z.B, Verschiissen Eignung der Dichtungen bzw. Dichtungswerkstoffe fir die mechanische,
chemische und thermische Belastung, Dichtheitskontrolle, Gaswarnein-
richtungen,
Sicherheitseinrichtungen gegen Druckiiberschreitung Gefahrlose Ableitung austretender Stoffe {direkt in die Atmosphdre oder
in ein Behandiungssystem )
Storungsbedingte Luftaustritte / Leckagen Sicherheitsabsténde zu Schutzobjekten
Gefidhrdung durch betriebsmiRiges Offnen von Druckbehiltern
Offnen unter innerem Uberdruck Druckwarneinrichtungen, Verschliisse mit Bildung eines Spaltes zur

Druckentiastung, verriegeite Verschiisse
(Offnen nur nach Druckausgleich mit Atmosphire)

Organisation

Bedienung Fachkundiges, unterwiesenes Betriebspersonal

Verhalten des Betriebspersonals Betriebsanweisung (bestimmungsgeméler Betrieb, An- und Abfahrten,
Aullerbetriebnahme, Betriebssiérungen) Alarm- und Gefahrenabwehrplan

instandhaltung Inspektions- und Wartungsplan

Einsteigen und Befahren von Druckbehiltern Schutzmalinahmen(siehe Merkblatt , Arbeiten in engen Réumen®, BGR
117}

Bereiche mit Explosions- bzw. Gesundheitsgefahr Festlegung der Bereiche, Kennzeichnung, Malnahmen des primaren
Explosionsschulzes, Nutzung der Bereiche nur fiir betriebliche Einricht
ungen, Meldeeinrichtungen fir Brand-, Explosions- und Gasgefahr.

Eingreifen des Personals zur Gefahrenabwehr Zuganglichkeit und Bedienbarkeit der sicherheitsrelevanten Ausristung

Eingriff Unbefugter Umzdunung, Verhaltensanweisungen fir betriebsfremde Personen

OKS Otio Kiein GmbH Tel. +40 2732 /58590
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Operating instructions for OKS pressure vessels ‘@B&%.

General information on the pressure vessek For operating parameters as well as information on the pressure vessel, see the
declaration of conformity overleaf and the attached drawing. Operating medium: Air, nitrogen, or water with air cushion

The vessel is designed for a mainly static load applied by internal pressure. The vessel is designed for a fatigue strength in the pressure
range Ap s 20% of the maximum permissible operating pressure PS. The calculation of strength according to the regulations AD 2000 is
based on the values queted in the declaration of conformity for operating pressure and temperature range. The wall thickness of the
vessel is supplemented by a 1 mm corrosion ailowance. In order to prevent condensate from accumulating, the vessel should be emptied
at regular intervals,

Equipment f assembly
When the vessel is fastened in position, add-on pieces are attached and operating charges are fed in, the vessel must not be subjected

to tensions which put at risk the operational safety. In particular, additional excessive static and dynamic loads must be avoided. Vibrating
stress is not permitted. Additional forces are not permitted if they lead to an increase of the load on the vessel wall of more than 5 %.
Increased stresses due to additional forces must be anticipated if the criteria of the AD 2000-series S 3 regulations apply. The equipment
of the vessel has not been checked and is not part of these operating instructions.

Erection/ Commissioning

Pressure vessels must be erected in such a manner that they are accessible or can be made accessible for regular inspection, and that
the nameplate is clearly visible. Pressure vessels should be arranged to allow for an all-around inspection. Operation of the pressure
vessel and its equipment should be possible from & safe position. Pressure vessels must be anchored in such a way that no dislocation
or titing can occur as a result of the anchoring itself, the dead weight of the vessel including the charge or the pressure testing medium.
Pressure vessels and their equipmeni must be protected against external mechanical damage, e.g. by vehicles, in such a manner that
any damage endangering employed persons or third parties is prevented. Pressure vessels must be protected against interference by
third parties. This may be achieved by enclosing the plant, by locking the fittings or by organisational measures. Pressure vessels musi
be erected, equipped and included in the complete plant in such a manner that gases, dust and liquids escaping from safety equipment
may be disposed of without any danger. Pressure vessels must be erected or anchored that they cannot move.

Use [ operation / mantenance

Pressure vessels must be operated in such a manner that employed persons or third parties are not endangered. Protection zones musi
be observed. Persons charged with the operation and maintenance of pressure vessels must be put under an obligation to observe the
relevant regutations. The operator must give full instructions, in particular with regard {o putting the system inlo and out of service, main-
tenance and procedure in the case of defects (operating instructions). Operating instructions must be prepared in writing and must be
made available to the operating personnel at any time. The operating instructions must describe all activities necessary for proper opera-
tion of a pressure vessel and its supervision. Pressure vessels must only be operated by persons who have been properly instructed.
Only once all safety features are operative may pressure vessels be operated. Such safety features must not be disabled during opera-
tion. Operating pressure and temperature of the pressure vessel must neither exceed nor fall below the permissible values specified on
the nameplate. Pressure vessels must be closed in such a way that all locks provided for in the design are purposefully used. Sealing
surfaces must be clean and without damage. Defective locking elements, e.g. worn, cracked or deformed screws, broken or otherwise
damaged nuts, deformed brackets or handles, damaged gaskels etc. must not be used. They must be replaced with similar original spare
parts from the manufacturer, Locking screws on vessels under pressure must not be unscrewed, uniess in a specific case this can be
done in accordance with specific operating instructions and without any danger. Locks on pressure vessels should only be opened after
the pressure is reduced to atmospheric pressure. If a dangerous situation is {0 be expected when opening focks due to the escaping
charge, special protective measures must be taken, e.g. the use of personal protective equipment. The safety of pressure vessels and
their equipment including all pipe connections must be checked by the operator. If a dangerous situation occurs during operation of a
pressure vessel, e.g. unforeseeable reactions or a dangerous external effect, the necessary remedial action must be taken immediately.
Possibly, the pressure vessel must be put out of operation. The persons charged with the operation of the pressure vessel must advise
their superior immediately of any defect or damage on the pressure vessel and it's safety equipment.

No welding work, heat treatment or activity likely to affect safety shall be carried out on the walls of the pressure vessel, i.e. on shell,
heads, connecting threads or flanges.

Inspection
Before putting the pressure vessel into operation for the first time, it must be submitted to an acceptance test. National regulations must

be observed. With respect to the intervals of inspections, national regulations must be observed. The minimum wall thickness stated in
the declaration of conformity including a 1 mm corrosion allowance must be checked after 10 years at the latest. Visual inspections, es-
pecially of the safety equipment, must be carried out regularly. If cracks or other damage are detected, the vessel must immediately be
put out of operation, and the pressure must be reduced to atmospheric pressure.

QOKS Otto Kiein GmbH Tel.. +49 2732 /58 58 0
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Hazard analysis for OKS pressure vessels U

Causal factors

Examples for measures

Risk from failure of the pressure-retaining walls (structural failure or leakage)

Strain due to excessive pressure and temperature
possibly breakage due to vacuum / excessive external pressure

Attack of the vessel material by the operating medium
- corrosion over a large area

-localized corrosion
- special corrosion mechanisms, e.g.

Corrosion due to stress or expansion ¢racks

Corrosion arising from erosion

Time-dependent damage due to specific operational stress
- Pulsating stress (pressure / temperature)

- Creeping stress
- Special mechanisms, e.g. ageing caused by the medium

Excessive pressure due to overfill

Safety equipment to prevent the permissible
operating parameters being exceeded

- Pressure and temperature reading

Safety equipment to prevent pressure
being exceeded

-Safety equipment to prevent temperature
being exceeded

impacts on the equipment from its surroundings
- Mechanical impacts

- Fire load

Risk from materials used

Leakage on sealing elements, e.g. locks

Safety equipment to prevent pressure being exceeded

Escape of air / leakage due to failure

Checking the design limits on the basis of the order specification,
and the manufacturer's data, limitation of the operating parameters

Choice of material, adequate corrosion aliowance, inspection or non-
destructive testing
Choice of material, inspection or non-destructive testing

Choice of material, design, manufacturing method, avoidance of chemical
contamination fikely to increase the aggressiveness of the medium, check
by non-destructive testing

Choice of material, observance of critical flow speeds, formation of
chemical protective layers, check by non-destructive testing

Determination of the life time and of the ioad cycles which can be toler-
ated until incipient cracking by way of calcutation, periodical checking of
the pressure control

Observance of the specified contro! limits, documentation of load cycles
performed (cycles under full load, pressure variations, if applicable}
Carrying out tests upon reaching of half the number of specified load cy-
cles

Qbservance of the permissible operating temperature (when exceeded,
new determination of the remaining ife time, if necessary)

Purposeful inspection, if necessary at shorter intervals

Use of compressors with suitable filling pressure and pressure limitation
with suitable pressure reducing equipment

Checking the reading and correct function. Use of safety pressure gauges
({protection against bursting)

Suitability for the operating medium, suitability for the mass flow, speed
of pressure increase, maintaining the correct function

Suitability for the application, checking the efficiency

Instaliation above ground: collision protection, safety distance.
installation below ground: collision protection for shut-off fittings
Protection of the pressure-retaining walls and of the safety equipment of
load-bearing members, e.g. safety distance, fire wall, covering with earth,
fire barrier / insulation, water spraying / flooding

Suitability of the sealing elements or the sealing materials used for me-
chanical, chemical and thermal load applied, checking the tightness, gas
warmning equipment

Safe drainage of any fluids escaping (directly into the atmosphere or into
a treatment system

Safety distances to any vulnerable items

Risk from the opening of pressure vessels during operation

Opening when pressurised

Organization

Operation
Behaviour of operating personnel

Maintenance
Entering and driving over pressure vessels
Areas of explosion risk hazardous to health

Intervention of personnel to avert danger
Access by unauthorized persons

OKS Otte Kiein GmbH
Marburger Str. 220
57223 Kreuztal

Pressure warning equipment, locks with a gap for pressure relief, blocked
locks (opening following pressure equalisation with atmosphere)

Expert and trained personnel

Operating instructions (use as intended, starting and stopping, shut-down,
operating problems), plan for alarm and averting danger

Inspection and maintenance plan

Protective measures (see information “Working in narrow spaces”, BGR)
Determination of areas, marking, measures for primary protection against
explosion, use of areas exclusively for operating equipment, signalling
equipment for fire, explosion and gas hazard

Accessibility and operability of safety equipment

Fencing, instructions for external personnel

Tel: +492732/58598 0
Fax +48 2732127588
www.otto-kiein.de



Mode d'emploi pour réservoirs sous pression OKS ‘@B@gﬁ'
information générale concernant le réservoir sous pression: pour paramétres de service et informations concernant le réservoir

sous pression, voir la déclaration de conformité au recto et le plan quiy est joint. Charge: L'air, de 'azote, ou de I'eau avec un
coussin d'air

Le réservoir est congu pour une charge surtout statique exercée par la pression intérieure. Le réservoir est congu pour résister aux efforts
répéiés dans la plage de fluctuations de pression de Ap s 20% de Ia pression de service maximale admissible. Le calcul de résistance
suivant les régles AD 2000 est basé sur les valeurs stipulées dans la déclaration de conformité pour la pression de service et pour ia
plage de température. L'épaisseur de la paroi du réservoir & pression est majoré par un taux de corrosion de 1 mm. Afin d'éviter une
accumulation de condensat, le réservoir devrait étre vidé réguligrement.

Equipement { Assemblage

Une fois le réservoir fixé, les composants d'équipement moniés et les charges de service alimentées, veiller 4 ne pas exposer le réservoir
aux tensions pouvant menacer la sécurité de fonctionnement. En particulier, it faut éviter toute charge additionnelle statique et dynami-
que. Aucune contrainte onduiée n'est permise. Des forces additionnelles menant & une augmentation de la charge sur la paroi du réser-
voir de plus de 5 % ne sont pas permises. Lorsque les critéres des régles AD 2000, série S 3, s'appliquent, il faut anticiper un accroisse-
ment de tension di a des forces additionnelles. L'équipement du réservoir n'a pas été vérifié et ne fait pas partie du présent mode d’em-
ploi.

Montage [ Mise en service

Les réservoirs sous pression doivent étre montés de fagon & ce qu'ils soient accessibles ou puissent étre rendus accessibles pour effec-
tuer des inspections régulieres, et que fa plague de fabrication soit bien lisible. Les réservoirs sous pression sont & positionner de fagon a
permettre une inspection tout autour. Une opération du réservoir sous pression et de son équipement doit étre possible a partir d'une
position slre. Les réservoirs sous pression doivent &tre ancrés d'une maniére telle que tout décalage ou inclinalson di a lancrage-
méme, di au poids mort du réservoir et de |a charge ou de 'air / du fluide pour 'essai de pression soit évité, Les réservoirs sous pression
doivent étre protégés contre tout effort mécanique extérieur, par exemple di aux véhicules, de fagon 4 ce qu'aucune personne ou des
tiers puisse se blesser. L'accés au réservoir sous pression doit étre interdit & toute tierce personne. Ceci peut éire atteint en mettant une
cldture autour du réservoir, en verrouillant les armatures ou en prenant des mesures d’organisation adéquates. Les réservoirs sous pres-
sion doivent étre montés, équipés et intégrés dans la technologie des procédés de fagon 3 ce que tout gaz, poussiére ou liquide, pouvant
émerger des dispositifs de sécurité, puisse étre dérive sans aucun danger. Les réservoirs sous pression doivent étre montés ou ancrés
d'une maniére telle que leur position ne soit pas changée de fagon inadmissible.

Utilisation / Opération / Entretien

Les réservoirs sous pression doivent étre opérés de fagon & ne pas mettre en danger des personnes employées ou des tiers. Les zones
de protection sont & respecler. Tout personnel chargé de Fopération et de 'entretien des réservoirs sous pression doit étre obiigée de
respecter les régulations applicables. Le gestionnaire doit donner des instructions détailiées, particuligrement quant a la mise en et hors
service du systéme, a 'entretien et au comportement dans le cas de dérangements (mode d’emploi). Le mode d’emploi doit éire dressé
par ecrit et doit étre disponible, a tout moment, pour les opérateurs. Le mode d'emploi doit décrire les activités nécessaires pour une
opération adéquate du réservoir sous pression el pour son contrle. Les réservoirs sous pression ne doivent étre opérés que par des
personnes qualifiées. Les réservoirs sous pression ne doivent éire opérés que si tous les dispositifs de sécurité sonl en ordre de marche.
De tels dispositifs de sécurilé ne doivent pas étre déconnectés pendant 'opération. La surpression de service et la température de ser-
vice du réservoir sous pression ne doivent ni excéder ni tomber au dessous des valeurs admissibles spécifiées sur ta plaque de fabrica-
tion. Les réservoirs sous pression doivent étre fermés de fagon 4 ce que tous les éléments de verrouillage existants soient utilisés de
fagon appropriée. Les surfaces d'étanchement doivent étre propres et sans défaut. Tout élément de verrouillage endommage, par exem-
ple des vis usées, cassées cu déformées, cu des écrous cassés, des crampoens ou des poignées déformés, des garnitures d'élanchéité
endommagees etc. ne doivent pas étre utilisés. Il faut les remplacer contre des piéces de rechange d'origine du constructeur. )i ne faut
pas dévisser des vis de fermeture sur le réservoir sous pression, sauf si ceci est permis par le mode d'emploi et peut tre fait sans dan-
ger. Les vis de fermeture sur e réservoir sous pression ne doivent ére dévissées qu'aprés compensation de la pression avec !'atmos-
phére. Lorsque des vis de fermeture sont dévissées, et qu'il faut s'altendre & une situation dangereuse due & échappement de la
charge, il est nécessaire de prendre des mesures spéciales de protection, par exemple l'utilisation de I'équipement individuel de protec-
tion. L'¢tanchéité des réservoirs sous pression, de leur équipement et des raccords pour tuyaux doit étre vérifiée par le gestionnaire.
Lorsqu'une situation dangereuse se produit pendant Popération d'un réservoir & pression, par exemple des réactions imprévisibles ou un
effet exiérieur dangereux, il faut prendre immédiatement des contre-mesures appropriées. Il peut méme étre nécessaire de mettre le
réservoir sous pression hors marche. Les personnes chargées de fopération du réservoir sous pression doivent informer leur supérieur
de tout défaut ou endommagement sur e réservoir el son équipement,

Aucun travail de soudage, traitement thermique ou autre intervention pouvant affecter la sécurité ne doit étre effectué ni sur la paroi, les
fonds, les filetages de raccordement ni sur les flasques.

Inspection
Avant de mettre pour la premiére fois le réservoir sous pression en marche, celui-ci doit étre soumis & un essai de réception. Les réguia-

tions nationales sont & respecter. Quant aux intervalles d'inspection, les régulations nationales sont & respecter. L'épaisseur de paroi
minimale avec majoration pour corrosion de 1 mm, spécifiée dans la déclaration de conformité, doit étre vérifice aprés 10 ans au plus
tard. Des contréles visuels, particulierement ceux concernant I'équipement de sécurité, doivent étre effectués réguliérement. Si des fissu-
res ou d'autres défauts sont détectés, le réservoir doit immédiatement étre mis hors marche, et la pression doit &tre réduite a la pression
atmosphérique.
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Istruzioni d’uso per apparecchi in pressione OKS ‘@[ﬂ@'

Dati generali relativi all'apparecchio in pressione: parametri d'esercizic e informazioni sull'apparecchio in pressione, vedere
dichiarazione di conformita sul retro e disegno allegato. Mezzo d’esercizio: Aria, azoto o acqua con un cuscinoe d'aria

It serbatoio & strutturato principalmente per una sollecitazione statica da pressione interna. Il serbatoio & resistente a fatica in un interval-
lo d'oscillazione della pressione d’esercizio PS massima consentita pari a Ap s 20%. 1l calcolo della resistenza in conformita al dispositive
AD 2000 si basa sui valori elencati nella dichiarazione di conformitd per la pressione d'esercizio e l'intervallo di temperatura. Gli spessori
delle pareti del serbatoio includono un'aggiunta di 1 mm contro la corrosione. Per prevenire concentrazioni di condensa, it serbatoio deve
venire svuotato ad intervalli sufficientemente ravvicinati.

Eguipaggiamento / Montaggio

Mediante il fissaggio del serbatoio, Iapplicazione di componenti costruttive e Pintroduzione di carichi d'esercizio, il serbatoio non deve
venire esposto a sollecitazioni che mettano a rischio la sicurezza d’uso. in particolare, devono essere evitate eccessive sollecitazioni
supplementari di caratiere statico e dinamico. La sollecitazione da oscillazione non & consentita. Forze supplementari non sono consenti-
{e quando a causa loro la sollecitazione della parete del serbatoio viene aumentata di pit del 5 %. Aumenti delle sollecitazioni dovuti a
forze supplementari devono essere previsti se si applicano i criteri contenuti nelle istruzioni AD 2000 della serie S 3. L'equipaggiamento
del serbatoio non € stalo testato e non costifuisce oggetio delle presenti istruzioni d'uso.

instaliazione / Messa in funzigne

| serbatoi in pressione devono venire installati in modo da poter essere accessibili oppure da poter essere resi accessibili per le verifiche
ricorrenti ed in modo tafe che la targhetta di fabbrica sia perfettamente riconoscibile. | serbatoi in pressione devono poter essere ispezio-
nati possibilmente da tutti i lati. L'uso del serbatoio in pressione e del suo equipaggiamento deve poter avvenire da una posizione sicura.
La fondazione dei serbatoi in pressione deve essere eseguita in modo che durante la prova della pressione e in seguito ad altre forze
non possano verificarsi spostamenti o inclinazioni non consentiti dovuti alla fondazione stessa, al peso proprio del serbatoio, incluso il
carico oppure il mezzo di prova in pressione, | serbatoi in pressione ed il loro equipaggiamento devono essere profetli contro I'effetto
meccanico esterno, per es. causato da veicoli, nella misura in cui non ci si debbano aspettare danneggiamenti con ripercussioni pericolo-
se per gli impiegati o terzi. | serbatoi in pressione devono essere protetti dallintervento di personale non autorizzato. Questo, a seconda
dei singoli casi, pud avvenire per es., framite: recinzione degli impianti, chiusura del valvolame oppure misure organizzative. | serbatoi in
pressione devono venire installati, equipaggiati e collegati tecnicamente all'interno del procedimento in modo che i gas, le polveri ed i
liguidi fuoriuscenti dai dispositivi di sicurezza possano venire scaricati senza pericolo. | serbatoi in pressione devono venire installati o
ancorati in modo da impedire modifiche non consentite della propria posizione.

Uso [ Esercizio / Manutenzione

I serbatoi in pressione devono venire utitizzati in modo da non mettere a rischio gli impiegati o terzi. Devono essere rispettate delie zone
protette. Le persone incaricate dell'uso e della riparazione di serbatoi in pressione deveno venire obbligate a rispettare le direttive specifi-
che in materia. U gestore deve fornire istruzioni (istruzioni d’uso), in particolare in merito alta messa in e fuori servizio, alla riparazione ed
al comportamento da tenere in caso di anomalie. Le istruzioni d'uso devono essere fissate per iscritto e devono essere sempre accessibi-
Ii al personale di servizio. Esse devono definire tutte le attivita necessarie ad un esercizio regolare del serbatoio in pressione ed alia sua
sorveglianza. | serbatoi in pressione possono venire utilizzati solo da personale addestrato. | serbatoi in pressione possono venire utiliz-
zati solo se tutli i necessari elementi tecnici di sicurezza dell'equipaggiamento sono attivi e non vengono posti fuori servizio duranie
Fesercizio. La sovrapressione d'esercizio consentita per il serbatoio in pressione e la temperatura d'esercizio consentite non devono
presentare valori superiori o inferiori a quelli indicati sulfa targhetia de! serbatoio. | serbatoi in pressione devono venire chiusi in modo che
tutti gli elementi di chiusura previsti dal punto di vista costruttive vengano utilizzati secondo le relative prescrizioni, Le superfici di tenuta
devono essere pulite  non danneggiate. Elementi di chiusura danneggiati, per es. viti usurate, crepate o piegate, dadi rofti o diversamen-
te danneggiati, graffe o staffe piegate, guarnizioni danneggiate non devono venire utilizzati. Devono venire sostituiti mediante pezzi di
ricambio originali dei costruttore deilo stesso tipo. Sui serbatoi ¢che si trovano sotto pressione non & consentito allentare viti di chiusura,
sebbene questo in singoli casi e seguendo speciali istruzioni di lavoro possa avvenire senza pericolo. Le chiusure dei serbatoi in pressio-
ne passono venire aperte solo una volta ottenuto un bilanciamento della pressione con P'atmosfera. Se aprendo determinate chiusure &
necessario attendersi un pericolo dovuto alla fuoriuscita del prodotto all'interno, & necessario adottare misure protettive speciall, es. uso
di equipaggiamento protettivo antinfortunistico. | serbatoi in pressione e le componenti del relativo equipaggiamento, inclusi tutti § giunti
delle tubazioni del serbatoio in pressione, soggiaccione ad un controllo deila fenuta a cura def gestore. Se durante esercizio di un serba-
toio in pressione si verifica una situazione di pericolo diretta, per es. a causa di una reazione imprevista oppure a causa di un influsso
pericoloso dall'esterno, in questo caso & necessario adottare le necessarie contromisure. In determinate circostanze, il serbatoio in pres-
sione deve essere posto fuori servizio. Le persone incaricate delluso dei serbatoi in pressione devono comunicare immediatamente al
gestore eventuali difetti o danni sui serbatoi in pressione e i loro dispositivi di sicurezza. Sulle pareti del serbatoic che sopportano la
pressione, sut mantelfo, il fondo, i filetti di chiusura e le flangie non devonoe venire effettuati lavori di saldatura, trattamenti termici o altri
interventi relativi alla sicurezza.

Ispezioni

A monte della prima messa in funzione, il contenitore deve essere solloposto ad una prova di coliaudo. Devono essere rispettate e
direttive nazionali. In riferimento agli intervalli di prova deveno venire rispettate le direftive nazionali. Gli spessori minimi delle pareti
indicati nella dichiarazione di conformita, incluso 1 mm di aggiunta contro la corrosione, devono essere verificati eniro e non olfre | 10
anni. Prove visive in particolare dei dispositivi di sicurezza deveno essere effettuale con regolarita. In caso di riconoscimento di cricche e
aftri danni, il serbatoio deve essere immediatamente posto fuori servizio e paortato alla pressione atmosferica.
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Instrucciones de servicio para aparatos a presién OKS ‘@M@'

Indicaciones generales para el aparato a presion: Para los parametros de servicio, asi como para informaciones del aparato a
presién, véase el Certificado de Conformidad al dorso y el plano adjunto. Medio de servicio: Aire, nitrégeno o agua con un ¢cojin
de aire

El depésito esta disefiado de modo predominante para carga estética por presion interna. El depésito es resistente a la fatiga dentro de
un margen de oscilacidn de la presién Ap < 20% de la presion de servicio maxima admisible PS. El calculo de resistencia segin ia
Norma AD 2000, se basa en los valores indicados el Certificado de Conformidad para presion de servicio y margen de temperatura. Los
espesores de pared del deposito tienen un suplemento contra la corrosién de 1 mm. Para impedir acumulaciones de condensade se
debe vaciar el deposito a imlervalos suficientes,

Egquipamiento [ Montaje .
Con la sujecién del depdsito, la colocacion de las piezas adosadas y la introduccién de cargas de servicio, no se debe exponer el

deposito a tensiones que pongan en peligro la seguridad de servicio. En particular hay que evitar cargas estaticas y cargas dinamicas
adicionales excesivas. Es inadmisible el esfuerzo de vibracién. Son inadmisibles fuerzas adicionales cuando por ellas se aumentan la
solicitacidn de las paredes de! depdsito en mas de un § %. Son de esperar aumentos de tensidn por fuerzas adicionales cuando se dan
los criterios de las Hojas de Instrucciones AD 2000 de la Serie $ 3. El equipamiento del depdsito no ha sido comprobado y no es objeto
de estas Instrucciones de servicio,

Instalacion / Puesta en servigio
Los depositos a presion deben estar emplazados de tal modo que sean accesibles o se puedan hacer accesibles para los ensayos que

se han de repetir y la placa de fabricacion debe estar bien visible. Los depdsitos a presidn se deben poder inspeccionar a ser posible por
todas las paries. El manejo del depdsito a presidn y de su equipamiento debe poder realizarse desde un sitio seguro. Los depésitos a
presion hay que apoyarlos sobre fundaciones de tal modo que por la misma fundacién, por el peso propio del depésite, inclusive del
material con que se carga o por el medio de comprobacién de la presion, asi como por fuerzas externas, no se pueda originar ningan
desplazamiento o inclinacion inadmisible. Los depositos a presion y su equipamiento deben estar protegidos contra acciones mecanicas
desde el exterior, por ejemplo, por vehiculos, fanto gque no sean de esperar dafios con repercusiones peligrosas sobre el personal o
sobre terceros. Hay que proteger los depositos a presién contra intervenciones de personas no autorizadas. Esto puede conseguirse
segln sea el casoe de empleo, por gjemplo: cerrado de la instalacién, encapsulado de las valvulas o medidas de organizacion. Los
depositos a presion deben estar disefiados, equipados e integrados en la técnica de procesos de tal forma que los gases, polvo y
liguidos que salen de los dispositivos de seguridad se evacuen sin peligro. Los depositos a presion deben estar instalados o anclados de
tal medoe no se modifigue inadmisiblemente su posicion.

tilizacion / Servicio / Mantenimiento

Los depdsitos a presion se deben hacer funcionar de tal modo, que no se pongan en peligro ni el personal de manejo ni terceros. Hay
que respetar las zonas de proteccién. Las personas encargadas del manejo y del mantenimiento de depasitos a presién, estan obligadas
a cumplir los Reglamentos que son normativos para esto. El maximo responsable ha de proporcionar Instrucciones, en particular sobre
ta puesta en servicio y fuera de servicio, el mantenimiento, asi como el comportamiento en caso de averias (Instrucciones de servicio).
Las Instrucciones de servicio hay que presentarlas por escrito y deben ser accesibles en todo momento al personal de maneje. Deben
designar todas las aclividades que son necesarias para el funcionamiento correcto de un dep0sito a presién y para su supervision. Los
depositos a presion sélo los deben manejar personal instruido. Los depdsitos a presion solo deben funcionar cuando estan activas todas
las partes del equipamiento necesarias para la técnica de seguridad y que durante el servicio no se ponen fuera de funcién. La
sobrepresidn de servicio y la temperatura de servicio admisibles para el depésito a presion, no se debe superar ni rebajar, de acuerdo
con las indicaciones sobre la placa del deposito. Los depositos a presion se deben cerrar de tal modo, que se empleen todos los
elementos de cierre previstos por el disefio, de acuerdo con las Disposiciones. Las superficies de las juntas deben estar limpias y sin
dafios. Los elementos de cierre defectuosos, por ejemplo, tornitlos gastados, rasgados o doblados, tuercas con la rosca rota o daftadas
de otra forma, grapas u horquillas dobladas, juntas dafiadas, no se deben emplear. Se deben sustituir por piezas de repuestos originales
del fabricante de la misma clase. En depositos que estan bajo presion no se deben scltar tornillos de cierre, a no ser que esto se pueda
hacer sin peligro en casoc aislado segin instrucciones de trabajo especiales. Los cierres de depésitos a presidn solo se deben abrir
cuando se haya conseguido una igualacion de fa presion como fa de la atmésfera. Si en la apertura de los cierres hay que contar con
alguin peligro por un producto de carga que salga, hay qgue tomar medidas de precaucion especiales, por ejemplo, utilizar un equipo de
proteccion personal. Los depositos a presion, asi como las piezas de su equipamiento, inciusive todos los enlaces de tuberias al
depodsito a presion, seran sometidos a comprobacion de la estanqueidad por parte del usuario. Si durante el funcionamiento de un
deposito a presion resulta un estado de peligro inmediato, por ejemplo, por un desarrolio de reaccién imprevisio o por una accién
peligrosa desde el exterior, entonces se tomarén todas las contramedidas necesarias. En determinadas circunstancias hay que poner el
deposito a presion fuera de servicio. Las personas encargadas del manejo del deposito a presién han de comunicar inmediatamente al
responsabie los defectos y darios que presente el depdsito a presion y sus dispositivos de seguridad.

En las paredes, virola, fondos, roscas ¢ bridas de conexion del depdsito que soportan fa presion no se deben efectuar trabajos de
soldadura, tratamientos térmicos u otras acciones que afecten a la seguridad.

Inspecciones
Hay que someter el depdsito a una prueba de recepcion antes de fa primera puesta en servicio. Hay que observar los regiamentos

nacionales. En relacidn con los intervalos de las pruebas hay que observar los Reglamentos nacionales. Los espesores de pared
indicados en el Certificado de Conformidad, inclusive el suplemento para corrosién de 1 mm , hay que comprobarios a mas tardar al
cabo de 10 afios. También hay que hacer regularmente inspecciones visuales, en particular de los dispositivos de seguridad. Cuando se
observen grietas u otros dafios, hay que poner el deposito inmediatamente fuera de servicio y descargario hasta la presion atmosférica.
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