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1. ОБОРУДОВАНИЕ 

1.1. Основным элементом ШГПР является регулятор давления газа __________, с помощью которого 

производится снижение давления газа и поддержания его на заданном уровне, автоматическое 

отключение подачи газа при аварийном повышении или понижении выходного давления сверх 

допустимых значений.  

1.2. Помимо регулятора давления ШГРП имеет запорную арматуру, фильтр, газовые краны для 
подключения манометров на входе, сбросные свечи.  
 

2. МОЛНИЕЗАЩИТА 

2.1. ШГРП должен быть защищен от прямых ударов молнии и от заноса высоких потенциалов через 
подземные металлические трубопроводы.  
2.2. Необходимость устройства специальной молниезащиты решает проектная организация. 

 

3. КОМПЛЕКТНОСТЬ 

Комплект поставки должен соответствовать таблице:  

Примечание: ШГРП поставляется с манометрами. 
 

4. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ 

4.1. ШГРП состоит из обвязки с предохранительной, регулирующей и запорной арматурой размещенной 
в металлическом шкафу. Для удобства обслуживания в шкафу имеются двери. 
4.2. Технологическое тазовое оборудование ШГРП соответствует согласно приложенной схеме. 4.3. Для 
измерения входного и выходного давлений газа предназначены манометры, которые присоединяются к 
входному и выходному газопроводу через трехходовые краны.  
 

Обозначение 
документа 

Наименование изделия Количество Примечание 

Model Regulator Шкафной газорегуляторный пункт с 
регулятором давления газа  ________ 

1 
 

В сборе 

 

 

 

В том числе: 

Краны шаровые газовый фланцевый   Д-__ _  

Фильтр газовый фланцевый Д-___ _ 

Фланeц  Д-___ _ 

Регулятор давления газа  _______ _ 

Краны шаровые муфтовые Д-_______ 
ходовой)  

_ 

Краны шаровые муфтовые газовый  Д-___ _ 

Краны шаровые муфтовые газовый  Д-___ _ 

Манометры _ 

Шкаф металлический _ 

_______ Паспорт 1  



5. УКАЗАНИЯ МЕР БЕЗОПАСТНОСТИ 
5.1. ШГРП соответствует разработанной проектной документации, H.G. “Cerințe minime de securitate 
privind exploatarea sistemelor de distribuție a gazelor combustibile naturale” , din 12.07.2017. 
5.2. Наладку и пуск газа в ШГРП должно производить организация поставщик газа.  
5.3. При пуске в работу ШГРП проверить все соединения на герметичность. 
5.4. При испытании и пуске в работу ШГРП запорная арматура должна открываться медленно и плавно.  

6. РАЗМЕЩЕНИЕ И МОНТАЖ 
6.1. Размещение и монтаж ШГРП должно производиться согласно проекта и в соответствии с 
требованием  H.G.  “Cerințe minime de securitate privind exploatarea sistemelor de distribuție a gazelor 
combustibile naturale” , 552 din 12.07.2017. 
 

7. ПОДГОТОВКА ИЗДЕЛИЯ К РАБОТЕ 

7.1. После монтажа ШГРП испытать на прочность и герметичность согласно H.G. “Cerințe minime de 
securitate privind exploatarea sistemelor de distribuție a gazelor combustibile naturale” , 552 din 12.07.2017. 
(при более 6-ти месяцем со дня заводских испытаниях).  

8. ПОРЯДОК РАБОТЫ 

8.1. Для ввода в эксплуатацию ШГРП необходимо выполнить следующие работы: 
 • Произвести осмотр технологического оборудования, запорной арматуры и КИП. 
 • Закрыть все запорные устройства и краны. 
 • Медленно открыть краны до и после регулятора давления газа.  
 • Медленно открыть кран перед манометром.  
 • Настроить выходное давление регулятора проектному давлению и заданному режиму ШГРП. 
 • Настроить давление срабатывании сбросного клапана на заданные режимы.  
 

9. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ 

9.1. В процессе эксплуатации запорное, регулирующее и предохранительное оборудование должно 
подвергаться периодическому осмотру и проверке на соответствие настройки, требованиям паспорта на 
данные виды оборудования.  
9.2. Периодически, но не реже одного раза в месяц, все соединения должны быть проверены на 
герметичность. 

10. ХАРАКТЕРНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ 
ИХ УСТРАНЕНИЯ 

Таблица 3  
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

Неисправность, внешнее 
появление и дополнительные 

признаки 

 
Вероятная причина 

 
Метод устранения 

1. Утечки газа через фланцевые 
или резьбовые соединения. 

Ослабла затяжка болтов или 
контргаек, порвалась прокладка 

Подтянуть болты или 
контргайку, заменить 
прокладку 

2. Давление газа на выходе 
резко повышается или 
понижается. 

 
Не работает регулятор 

Устранить неисправность 
регулятора (согласно 
паспорта) 



11. СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ ИСПЫТАНИИ ОБОРУДОВАНИЯ 
ШПГР НА ПРОЧНОСТЬ И ГЕРМЕТИЧНОСТЬ 

11.1. ______________  произведено испытание оборудования ШГРП на герметичность: 
• давлением 0,45 МПа (4,5 кгс/см²) с выдержкой в течении 12 часов.  
Падение давления в пределах допускаемых NСМ G 05.01-2014.  
11.2 Утечки и дефекты при внешнем осмотре всех соединений не обнаружены.  
 
 
Начальник производство   
                                                                                                                       IGOR Pogreban 
М.П. 

 
 

14. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ 
 
14.1. Model Regulator порядковый номер  _______/2025 соответствует проекту годным к эксплуатации.  
14.2. Дата изготовления __________. 
 
 
Начальник производство   
                                                                                                                         IGOR Pogreban. 
М.П. 
 
 

 
15. ГАРАНТИИ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

15.1. SRL “IN GAZ PRO” , гарантирует соответствие ШГРП RG/2MBZ с требованиями проекта, при 
соблюдении потребителем условий эксплуатации.  
15.2. Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию, но не более 18 мес. со 
дня приобретения.  
 

16. ПЕРЕЧЕНЬ IIРИЛАГАЕМОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ 
1. Паспорт Model Regulator 
2. Копии сертификатов на материалы 
3. Копия удостоверения сварщика. 
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