3|

Translated from Russian to Romanian - www.onlinedoctranslator.com

12

3) Dupa timpul de asteptare (to), contorul de adeziv
incepe sa acumuleze informatii primite (despre forta
aplicatd) si prelucrarea sa statistica, care se efectueaza
pe durata de peeling specificata (tn);
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4) Durata de peeling (tn) incepe sa conteze imediat dupa
terminarea semnalului sonor.

5. Conduitapeelingul este necesar pana cand dispozitivul face
un clic scurt si valoarea minima a fortei de peeling apare pe

AMCZ'ZO indicator. Aceasta inseamna ca masurarea este completa.

6. Inregistrati citirea fortei minime de exfoliere. Lain acest caz,
valoarea minima a fortei este finsotitd de un cursor

AMC2_50 intermitent pe segmentul orizontal inferior in semnul cel mai

inalt al indicatorului.

7. Apéasati butonul,>O<”. Tn acelasi timp, valoarea medie

integrala a fortei de exfoliere a acoperirii este afisata pe

Pasaport si manual de instructiuni indicator (si segmentul din mijloc din cifra cea mai inalta a
’ ’ ’ indicatorului palpaie).

8. Apasati din nou butonul,>0<". In acest caz, este afisatd
valoarea maxima a fortei aplicate, iar segmentul superior din
cifra cea mai semnificativa a indicatorului palpaie.

Zelenograd
2002
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Dupa terminarea pauzei (to), contorul de adeziv incepe sa
masoare forta si s o prelucreze (transformare), care dureaza
timp de peeling tr. Contorul de aderenta emite bipuri scurte in
fiecare secunda. In timpul de conversie tn, contorul de adeziv
gaseste valoarea integrala minima, maxima si medie a fortei
aplicate, iar valoarea curenta a fortei este afisata pe indicator.

Pragul de raspuns (TOR) si timpii pana la, tn sunt setate de
utilizator in elementele de meniu corespunzatoare. Timpul de
conversie tn trebuie ales astfel incat sa fie mai mic decat timpul
de peeling, altfel rezultatul va fi distorsionat.

n timpul pauzei si conversiei, dispozitivul poate fi oprit prin
apasarea butonului 1/0, iar prin butonul >0< se poate trece in
starea initiala de asteptare a depasirii pragului.

Dupa finalizarea conversiei, se emite un bip lung si contorul de
adeziv intra in modul de afisare a rezultatelor.

Indicarea valorii minime este insotita de iluminarea segmentului
orizontal inferior Tn cel mai Tnalt semn al indicatorului. Prin
apasarea butonului >0<, puteti vizualiza alternativ valorile
integrale medii (prin aprinderea segmentului din mijloc), maxime
(prin aprinderea segmentului superior) si minime (prin aprinderea
segmentului de jos) cu o valoare de divizare de 0,1.

Apasarea butonului I/0 duce la iesirea in modul -Ad-.
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Elemente pentru setarea parametrilor contorului de adeziv:

e la - setarea timpului de asteptare (I/0 — intrarea si iesirea
din mod, >0< — selectarea unei valori). a poate lua valori
1,2,3,4,5,6,7 secunde.

e tn —setarea timpului de conversie (I/0 — intrarea si iesirea
din mod, >0< — selectarea unei valori). tn poate lua valori 10,
20, 30, 40, 50, 60, 70 sec.

e POR- setarea pragului de raspuns (/0 — intrarea si iesirea
din mod, >0< — selectarea unei valori). Pragul poate lua valori
de 0,02, 0,05, 0,10, 0,20, 0,50, 1,00, 2,00 si 5,00 kg.

Setarile utilizatorului pentru pragul de raspuns, to si tn sunt
memorate si stocate automat chiar si atunci cand dispozitivul
este oprit.

e PASA — setarea unei parole de acces la modul de
calibrare a dispozitivului. I/0 — intrati si iesiti din modul, >0< —
selectati o valoare.

Utilizatorul nu este recomandat sa intre in acest mod; o alarma

sonora avertizeaza despre acest lucru la intrare. Acest mod este

necesar pentru testarea periodica a contorului de adeziv.

4.5. Dispozitivul este oprit in modul -Ad- prin apasarea succesiva

a butonului 1/0.

Interzis:

¢ expuneti contorul de adeziv la socuri si deformari;

¢ depune mai multe eforturi decat cele specificate;

¢ tine contorul de adeziv de corp cu o forta mai mare de 2 kg;

e expuneti contorul de adeziv la medii agresive si umiditate
ridicata (mai mult de 80%).
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2) Daca ati introdus anterior valorile parametrilor
corespunzatoare Tn memoria dispozitivului (to este timpul
de asteptare necesar operatorului pentru a intra in modul
de peeling stationar; tn este durata peelingului, POR este
pragul de raspuns, adica peeling-ul forta, peste care
dispozitivul acumuleaza informatii pentru a determina
valoarea rezistentei adezive), atunci dispozitivul este
pregatit pentru masuratori. In caz contrar, parametrii
pentru, tn, POR trebuie introdusi Tn memoria
dispozitivului.

3. Aplicati o forta de tragere (doar de maner!) pe dispozitiv si
incepeti sa desprindeti stratul.

4. Peelingul trebuie facut uniform, fara smucituri sau opriri, la o
viteza constanta.
Viteza de decojire (Vomc) poate fi determinatda ca
coeficientul lungimii (in mm) a sectiunii de acoperire decojita (L)
impartit la durata (specificata anterior) de peeling tn (in min.).

Vomc= Litn(mm/min)
Exemplu:L=15 mm, tn =20 sec., V=(15) : (20/60) = 45 mm/min)
Atentie!
In timpul procesului de peeling, apar urmatoarele:

1) Inregistrare constanté pe indicatorul valorii curente a
fortei aplicate:

2) La atingerea fortei aplicate egale ca marime cu
valoarea POR pe care ati setat-o mai devreme,
dispozitivul emite un semnal sonor continuu pentru timpul
(specificat anterior) pana la;

Desenul clemei de acoperire



PASAPORT 3

1. SCOPUL PRODUSULUI

Contorul electronic automat de aderenta AMTs2-20
(AMTs2-50) este conceput pentru a controla aderenta benzilor
izolatoare. Contorul de adeziv determina valoarea integrala
minima, maxima si medie a fortei de decojire (sfasiere) pe o
anumita perioada de timp. Contorul de adeziv poate fi folosit si ca
otel electronic.

2. Specificatii

AMC2-20 | AMC2-50

Cea mai mare limita de sarcina 20,00 kg | 50,00 kg
Pretul de diviziune 0,01 kg
Interval de temperatura de functionare —20...+445 #C
Eroare patratica medie n intervalul de

temperatura de functionareunde N, kg - +(0,01xN+0,01) Ky

citirea contorului de adeziv (valoare integrala
lcurentd, minima, maxima sau medie)

[Tensiune de alimentare 7,0.12V
Consum curent nu mai mult de 10 mA
Greutate (fara baterie) nu mai multde 320 g
Dimensiuni 180270240 mm

3. DOMENIUL DE LIVRARE
Pachetul include:

Contor de aderenta 1 bucata
Pasaport (instructiuni de utilizare) 1 bucata
Pachet 1 bucata
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La exfolierea unui strat aplicat din fabrica cu o grosime mai mare de 1,5 mm -
(polietilena pulverizata, eco-truzata cu adeziv termofuzibil. (Peeling la un unghi de
90)

O).

Fig.2. Scheme recomandate pentru fixarea benzii de acoperire in clema.

3. Conectati clema la carligul contorului de adeziv.

PRELUAREA MASURATORILOR

1. Porniticontor de adeziv prin apasarea butonului ,I/O”. in

acest caz, dispozitivul emite un bip scurt si pe afisaj apare
inscriptia ,-Ad-" (,Adezimetru”).

2. Repetatapasati butonul ,I/O”. Tn acest caz, dispozitivul

corecteaza automat zero si pe afisaj apare ,-000-". Aparatul
este pregatit pentru masuratori.

Atentie!

1) Daca utilizati dispozitivul intr-o pozitie orizontala,
inclinata sau verticala, atunci corectarea zero (apaséand
butonul ,1/O”) trebuie efectuatéa in aceeasi pozitie.



5. DEPOZITARE S$I TRANSPORT

Depozitati dispozitivul intr-o camera cu o temperatura de la —20
la +50¢C si umiditate de pana la 80%. Pentru depozitare pe
termen lung (mai mult de 1 luna), bateria trebuie scoasa.

Contorul de aderenta trebuie transportat intr-un vehicul cu
bateria deconectata.

6. INFORMATII DE ACCEPTARE
Numarul de serie al contorului electronic automat de aderenta

AMTs2-20 (AMTs2-50).
respecta specificatiile

tehnice si este considerat adecvat pentru utilizare.

Data emiterii: "___ " 200__ M.P.

Reprezentant al departamentului de control al calitatii al
producatorului

(semnatura)

7. GARANTIE

Producatorul garanteaza functionarea fara probleme a contorului
de adeziv timp de 12 luni de la data livrarii acestuia. Reparatiile in
garantie se efectueaza daca exista un pasaport pentru contorul
de adeziv si nu exista daune mecanice.

Pentru intrebari despre reparatile in garantie, va rugam sa
contactati urmatoarea adresa: 103498, Moscova, Zelenograd,
Aleea Solnechnaya, MGIET, p. 9, JSC ICNT.

Tel/fax (095) 530-9911, 530-7831.
E-mail:icnt@icnt.ru, www.icnt.ru

4. INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

4.1. Persoanele care au citit aceste instructiuni au voie sa
foloseasca contorul de adeziv.

4.2. Tnainte de a incepe lucrul, este necesar sa pastrati contorul
de adeziv timp de 1 ora la temperatura ambianta.

4.3. Conectati bateria la contorul de adeziv. Tensiunea bateriei
(sau alta sursa de alimentare) trebuie sa fie in intervalul 7...12 V
(ondula ¢0,5 V).

4.4. Porniti contorul de adeziv apasand butonul 1/0, se va auzi un
bip scurt si urmatorul mesaj va apéarea pe indicator:

-Ad— element de meniu pentru lucrul in modul ,Contor de
adeziv”.

Pentru a intra Tn modul ,Contor de adeziv”, apasati butonul I/0. La
intrarea in modul ,Adezimetru”, se verificd tensiunea de
alimentare. Daca tensiunea este sub normala, atunci se afiseaza
- - - - si dispozitivul nu mai functioneaz&. In acest caz, opriti
dispozitivul folosind butonul 1/0 si inlocuiti bateria. Daca sursa de
alimentare este normala, atunci contorul de adeziv efectueaza o
corectie la zero si incepe sa verifice dacéa a fost depasit pragul de
raspuns. In acest moment, puteti opri dispozitivul cu butonul 1/0 si
utilizati butonul >0< pentru a face o corectie zero. Daca forta
aplicata devine mai mare decat pragul de raspuns (OR), atunci
contorul de adeziv mentine o pauza de durata pana la. Tn timpul
acestei pauze, se aude un bip. Tn timpul pauzei, utilizatorul
trebuie sa inceapa peelingul, altfel rezultatul va fi distorsionat.
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Atentie!

1) Apasand in mod repetat butonul ,>0O<” din memoria
dispozitivului, puteti apela ih mod repetat valorile minime,
medii integrale si maxime ale fortei de exfoliere pe afisaj.

2) Dupa 60 de secunde, dispozitivul se opreste de la sine.

9. Determinati valoarea rezistentei de aderenta a stratului de
acoperire (A) tindnd cont de citirile instrumentului si de
latimea benzii care se dezlipeste.

A =P/,

unde P este valoarea integrala medie a fortei de exfoliere a
benzii de acoperire (kgf), d este latimea benzii (cm).

10. Dupa decojirea si inregistrarea rezultatelor, apasati butonul,
I/0”. In acest caz, dispozitivul sterge toate informatiile din
memorie, efectueazd automat corectia zero (afiseaza ,-
000-") si este din nou gata de functionare.

11. Cand apasati din nou butonul,>0<” dispozitivul se opreste.
Dupa 60 de secunde, dispozitivul se opreste si automat.

8 MANAGEMENT

pentru a determina puterea de aderenta a acoperirilor
izolante folosind contorul de aderenta AMC

PREGATIREA PENTRU PEELING

1. Folosind un cutit de otel, taiati o banda de acoperire de
protectie cu o latime de 10 pana la 40 mm (cu o eroare de cel
mult 0,25 mm), in functie de valoarea asteptata a rezistentei
sale adezive. Pentru a face acest lucru, utilizati un
instrument de masurare sau un sablon.(Este necesar sa va
asigurati ca invelisul este taiat cu un cutit pana la suprafata
metalica. In cazul exfolierii stratului de acoperire din fabrica
cu o grosime de 1,5-3,0 mm sau mai mult, se recomanda
taierea suplimentara a stratului (in trepte). inapoi la 2-3 mm
de banda pe ambele parti) si indepartati cele doua benzi
inguste de acoperire rezultate, vezi Fig. 1).
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Fig.1. Taierea unei benzi de acoperire pentru exfoliere.
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Folositi un cutit pentru a ridica capatul benzii decupate de
acoperire si cu grija ("taiat" adezivul, daca este necesar)
dezlipiti banda de pe teava lunga de 4-5 cm si fixati-o n
manerul dispozitivului conform unui mod adecvat. optiunea
(vezi fig. 2). (Cand ,taiati” o banda de acoperire, cutitul
trebuie tinut la un unghi de 45-60°la suprafata, avand grija sa
nu taiati pelicula de baza sau stratul ,portant” de polietilena).
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La decojirea unui strat cu o grosime de 0,4-0,7 mm cu o putere de aderenta
ridicata. (Coaja la 180

°).
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La decojirea unui strat cu o grosime de 0,8-1,5 mm (Peeling la un unghi de 180

°).
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