CAIET DE SARCINI

1. Autoritatea Contractanta: Primaéria satului Drepcauti, raionul Briceni, ¢/f 1007601004962

2. Obiectul achizitionarii: Crearea infrastructurii integrate de gestionare a deseurilor in satul Drepciuti

raionul Briceni prin procurarea a 1020 de tomberoane a cite 120 litri

3.CPV: 34928480-6

nr Denumirea Unitatea
d/(; Cod CPV bunurilor de Cantitatea Specificatii tehnice solicitate
masura
1 34928480-6 | Tomberon Buc. Stare produsului: NOU.
120 litri Descriere Tehnica

Volum 120L

Latime (Fata) 551 mm

Adancime (Laterald) 550 mm

iniltime 947 mm

Greutate proprie 9.5 kg — 10.5 kg

Grosimea peretelui Min 3 mm

Capacitate maxima de incarcare: ~48 kg
Culoare

Corpurile trebuie sa fie colorate in intregime in
antracit/negru, similar cu RAL 7021.

Cerinte de calitate

Pubelele trebuie sa aiba o dovada calificatad de
asigurare a calitétii RAL pe tot parcursul. Cerintele
pentru asigurarea calitatii sunt specificate in
reglementarile de calitate si testare ale RAL-GZ 951/1
pentru cosurile de deseuri din plastic si materiale
reciclabile.

Marca de calitate RAL va fi stampilat pe toate
pubelele livrate.

Pubelele trebuie sa fie noi si sa respecte cerintele
tehnice ale EN 840 de la 1 pana la 6

Pubelele trebuie sa aiba un cuib/loc special sub
recipientul frontal in conformitate cu EN 30745 (pentru
chipul electronic de identificare).

Reglementirile de protectie impotriva zgomotului
conform Directivei CE 2000/14/CE, cu marcarea
nivelului de putere acusticd garantata si marcajul CE.
Material si sustenabilitate

Pubelele trebuie sa fie din polietilena de nalta
densitate (HDPE) rezistenta la conditii chimice,
biologice, meteorologice, precum si la radiatii UV.
Certificare GGAWB

Conformitatea cu cerintele tehnice si monitorizarea
neutra a productiei trebuie dovedite prin certificatul de
atribuire corespunzator al GGAWB.

Constructie recipient frontal

Receptorul frontal trebuie sa fie compatibil cu
echipamentele de ridicare cu receptor tip pieptene in
conformitate cu DIN EN 1501. Receptorul frontal este
intarit pe partea inferioara cu nervuri de tip grila.
Bordul circumferential al cosurilor trebuie sa fie
proiectat ca o margine in trepte continua in fata si sa
aiba 2 nervuri de centrare stabilizatoare. Recipientul
frontal are nervuri de tip fagure pe partea inferioara.
Recipientul frontal trebuie sa fie compatibil cu
echipamentul de turnare conform EN 1501,




Constructie corp

Corpurile recipientelor trebuie sa fie suficient de stabile
dimensional si sa fie fabricate fara sudurd, prin turnare
prin injectie.

Rezistent la coroziune, sustine rotile pentru o
manevrabilitate facila prin 6 puncte de contact
pentru a asigura stabilitate structurala ridicata si o
durabilitate crescuta in utilizarea intensiva.

Tub de prindere

Tubul de prindere continua trebuie sa permita prinderea
in siguranta si fara rani a pubelelor, sa aiba un diametru
de cel putin 27 mm si sa fie legat de corp cu cel putin 3
nervuri.

Capacul

Capacul trebuie atasat la tubul manerului cu cel putin 2
balamale si trebuie sa poata fi deschis prin intermediul
a 2 manere cu arc sau o banda de maner

Roti si axe

Pubelele vor fi echipate cu axe metalice reciclabile
non-corozive din otel galvanizat sau acoperit cu
compozit plastic.

Roti din cauciuc solid fara intretinere cu diametrul de
200 mm - 250 mm.

Acestea trebuie sa fie montate si demontabile prin
alunecare si prindere.

Garantie minim 60 luni

Caracteristicile tehnice si functionale specificate in Caietul de Sarcini sunt obligatorii. Ofertantii pot oferi produsul cu
caracteristici tehnice si functionale egale sau superioare celor specificate. Va rugam sa detaliati in oferta
dumneavoastra toate caracteristicile tehnice si functionale care sunt relevante pentru performantele produsului ofertat.

Produsul va fi livrat in termen maxim de 60 zile calendaristice din data semnarii contractului, unde va fi mentionat si in
anuntul de participare si documentatia standard. Produsul oferit trebuie sa fie conform cu detaliile tehnice specificate in

anexele tehnice. Necorespuderea cu caietul de sarcini si anuntul de paticipare va face ofertele ca sa fie neconforme si

nerespectind cerintele solicitate

Documente care insotesc livrarea factura fiscala

Livrarea produsului catre Beneficiar, se face la sediul Beneficiarului indicat in contractul de achizitie de catre persoane
autorizate ale furnizorului, in conformitate cu instructiunile producatorului si nu va necesita cheltuieli suplimentare pentru

Beneficiar.

Conducatorul grupului de lucru:

Rurac Angela
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