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DESCRIERE

Este un produs monocomponent care are la baza rasini alchidice grase, pigmenti,
aditivi §i solventi organici. Prin uscare emailul formeazd o peliculd continua,
uniformi i lucioasd cu rezistenta inalti la intemperii i variatii climatice, rezistenta la
uzurd si care prezintd o aderentd foarte buna pe suprafete grunduite in prealabil sau pe
suprafete care au mai fost vopsite cu produse similare. Prezinti o durabilitate buni in
climat rece, temperat, marin si tropical, asigurd o rezistenta indelungati a culorii.
Prezintd rezistentd la produse de curitare acide sau neutre, alcaline, la UV, umiditate
sistem alchidic- ofel: min. 24 de ore fird modificiri, ap3, intemperii, solutii saline,
ceatd salind neutrd sistem alchidic otel: min. 270 ore fird degradari, stropiri cu petrol,
uleiuri. Prezintd o rezistentd la scurgere excelentd, pe suprafete verticale in timpul
aplicrii, astfel asigurind o adeziune perfecti pe metal.

RECOMANDARI

Sunt destinate finisirii suprafetelor din otel atit noi cat si vopsite anterior, finisarii
suprafetelor metalice de la bordul navelor, cu aplicare preponderent la exterior dar si
la interior, in scop de protectie si decorativ.

Se intrebuinteaza la decorarca §i protejarea suprafetelor din metal exploatate atit la
exterior cat si la interior. Se utilizeazi atét pentru acoperirea suprafefelor noi precum
§i pentru intretinerea sau repararea suprafetelor care au mai fost vopsite, exploatate in
medii de agresivitate medie, pana la maxim C3. Recomandat pentru lucriri de
vopsitorie poduri metalice de cale feratd, protejarea constructiilor supraterane
apartindnd refelelor electrice, stalpi de inaltd tensiune, precum si pentru protejarea
clementelor de constructii din ofel, silozuri de depozitare, hale industriale normale,
suprastructura interioara sau exterioara a vaselor maritime, barje, clidiri metalice,
utilaje, etc. Se poate utiliza si pe suprafete din lemn si zidirie. Temperatura maxima
de exploatare continua este de 80°C.

DATE TEHNICE

Caracteristici tehnice Valoare/rezultat Metoda de analizi
ASPECT PRODUS lichid vascos, omogen, fird vizual

impuritdti mecanice
CULOARE PELICULA USCATA conform cartela RAL spectofotometru
ASPECT, PELICULA USCATA uniformi, lucioasa, fara defecte de | vizual

suprafatd
GRAD DE LUCIU min. 20 SR ENISO 2813

(125°C, 60 min)

CONTINUT DE SUBSTANTE SOLIDE | 57%

SR EN ISO 3251:2019

DENSITATE, g /cmc 1.40-1.55 SR EN ISO 2811
VASCOZITATE, sec, cupa 4mm, 20°C 70-120 SR EN ISO 2431

Adaptati structural pentru aplicare manuala

(pcn}:ulé/trafalcl) P P W ¥
CONSUM SPECIFIC TEORETIC 13 mp /I/ strat min, 3Smicroni SRENISO2814 *
USCARE LA ATINGERE, ore max. 4 SR EN IS0 9177 .
USCARE COMPLETA, ore max. 24 SRENISO9177 . 58

GROSIME FILM USCAT

35-45 microni SR EN SO 2808%3p79° =
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PROTECTIVE COATINGS 5.2/1997 Ed.2 Rev.2
GROSIME FILM UMED 60-77 microni SR EN ISO 2808:2019
PUNCT DE INFLAMABILITATE 320C SR EN IS0 3679
ADERENTA PE SUPORT, min. 0-1 I SR EN ISO 2409
FLEXIBILITATE PRIN INDOIRE. mm | fird fisuri SR EN ISO 6860:2006
REZISTENTA LA SOC, cm 100 fara fisuri SR EN 1SO 6272-1: 2012
REZISTENTA LA CEATA SALINA 240 SR EN IS0 9227:2023
NEUTRA (sol. NaCl 50g/L, 20°C)
REZISTENTA LA VARIATII DE 12 SR EN ISO 60068-2,
TEMPERATURA (cicluri de 6 ore, +55°C, 14:2010
18 ORE, -20°C), Cicluri
PROTECTIE ANTICOROZIVA Clasa min. C3 SR EN ISO 12944
mediu urban/industrial cu poluare moderat,
exterior
COV PRODUS max. 300 g/L. conf.HG 735/2006 SR EN ISO 11890
cat. A/i

*Consumul teoretic este indicativ cel practic depinde de mai multi factori (experienta aplicatorului, geometria suprafetelor, conditiile de
aplicare etc §i pot varia intre 50 i 70% din cel teoretic.

*Uscarea poate fi influentatd de temperatura, umiditate, vint, grosimea stratului §i numirul de straturi; acesti timpi de uscare pot fi
modificati semnificativ de conditiile enumerate. Timpi mentionati in tabel sunt valabili pentru grosimi de film de 45 microni. La grosimi mai
mari de peliculi trebuie sa fie luati in considerare timpi mai mari de uscare.

AVANTAJE

EMAIL ALCHIDIC 5030E | rezistentd la stropiri cu diverse produse petroliere, uleiuri minerale, benzina,
motorina, diverse hidrocarburi; rezistentd buna la intemperii §i uzurd; rezistenta
la diverse solutii bazice sau acide de curitare si spilare a suprafetelor vopsite;
rezista la stropire sau apa sarata si apa dulce, rezistenta la ceatd salind neutra
sistem alchidic otel: min. 270 ore fard degradari, rezistentd la umiditate sistem
alchidic- otel: min. 24 de ore fird modificiri. Prezinta o durabilitate buna la
diverse medii: temperat, marin, tropical, arid uscat, semiarid, etc; rezistenta

culorii la expunere solara;

INSTRUCTIUNI DE APLICARE

PREGATIREA Se aplica pe suporturi curate, necontaminate si protejate anticoroziv cu grunduri
SUPRAFETELOR si vopsele din seriile alchidice in intervalul de reacoperire al produsului aplicat
) anterior, Daca se depaseste acest interval este necesara activarea mecanica cu
panza abraziva si desprafuire ( recomandat spalare cu apa i uscare) Nu se aplica
direct pe suprafefe zincate sau pe beton;

Se indepirteazd grasimile, uleiurile, murddria, etc de pe suprafete utilizind un
detergent adecvat. Pe zonele in care a apiirut rugind (cauzati de transport si
montaj, dungi de sudura, puncte de sudura sau arsuri) se indepirteazi cu ajutorul
sculelor electrice sau pneumatice rotative previzute cu perii metalice sau discuri
abrazive pina la gradul St3. Se slefuieste usor cu hirtie abraziva adecvata
suprafata de vopsea intactd care inconjoari suprafata ruginiti curitati. Se
retugeaza suprafafa tratatd cu sistemul de vopsite utilizat la intreaga suprafati.
Dacad suprafafa este doar ugsor avariata se va retuga doar cu stratul final de
acoperire, indepartare vopsea veche, degresare cu detergent, indepirtarea sarii
sau a altor contaminanti prin curatare cu apa (la presiune ridicatd), sablare la
minim Sa 2 sau curatare mecanica la gradul St 3 (periere encrgicd in directii

perpendiculare), desprifuire. Se evita lustruirea suprafeelor. AR LN,
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DATE DE APLICARE

METODE DE APLICARE Pensulare, rola rezistenta, pulverizare, imersic, etc.

CURATARE/DILUARE Diluant alchidic 5030 D

DILUTIE 5 — 10 % airless sau pensulare; 10 - 15% aer comprimat;

AER COMPRIMAT Presiune: 3 —4 atm, duza: 1.8 — 2,2 mm

AIRLESS Presiune: 150 — 170 atm, duza: 0,28 — 0,33 mm, unghi de vopsire:65°
USCARE ATINGERE 1-4 ore la 20°C

USCARE REACOPERIRE 18 ore la 20°C

USCARE PROFUNZIME 24 ore la 20°C

USCARE TOTALA 7 zile la 20°C

AMBALARE Email alchidic 5030ES = 1.5 Kg, 4.5 kg, 25 kg
A se cvita aplicarea straturilor uscate la grosimi mai mari de 60 microni. Acest fapt duce la obfinerea unor performante proaste la aderenta
produsului pe suprafete. Se amestecd energic emailul cu diluantul cu ajutorul unui dispozitiv mecanic functie de echipament, metoda de
aplicare §i de temperatura produsului amestecat. Metoda preferatii de aplicare este cea airless sau aer comprimat intrucit prin pensulare se
obtin grosimi neuniforme de film. Temperatura produsului amestecat la aplicare trebuie sa fie minim de 10°C. in timpul procesului de uscare
si reticularc ale peliculei umiditatea atmosferica trebui sa fie mentinuti sub 75% si trebuie evitata orice contact cu umezeala. Aplicarea
produsului peste §i sub grosimile de film indicate pot afecta performantele produsului.

CONDITII DE APLICARE
TEMPERATURA Minim 10°C. ATENTIE: sub 10°C uscarea este greoaie sau nu are loc corelate cu
APLICARE umiditatea prezenta.

TEMPERATURA SUPORT | Temperatura suportului trebuie sa fie mai mare cu cel putin 3°C decit
temperatura punctului de roud; vara temperatura suportului nu trebuie sa

depiseasci 30-35°C.
UMIDITATEA RELATIVA | max.70%
PREGATIRE PRODUS Omogenizare in ambalajul original si conditionare la temperatura >15°C

Nerespectarea temperaturii punctului de roud poate sa conduci la aparitia pe suprafefele proaspit vopsite a condensului care va afecta
uscarea si aderenta.

SISTEME POSIBILE

Numar straturi x DFT (microni)

SISTEM RECOMANDAT Pentru suprafete metalice

Aplicabil pe suprafee pregatite =5 10 41 75030G 7 5030GS x40

corespunzitor in prealabil. :
Email alchidic 5030ES 2x35

Marcati inainte de a incepe operatiunea de vopsire toate sudurile, cripiturile, denivelirile §i unghiurile ascutite pentru a preveni defectele
premature ale acestor arii. Cind se aplica prin pulverizare, la fiecare trecere, utilizati suprapunerile intre straturi cu cel putin 50% pentru a
evita aparifia zonelor neacoperite i neuniforme. Dacii este necesar aplica(i fn cruce 1a un unghi potrivit. Dilutia excesiva a produsului poate
afecta grosimea filmului, aspectul si aderenta, Contactul filmului proaspit aplicat cu umiditatea pot afecta luciu si culoarea.

DATE SUPLIMENTARE

VALABILITATE 48 luni de la data fabricatiei, cu respectarea conditiilor de ambalare, depozitare,
transport si manipulare corespunzitoare.
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MASURI DE SIGURANTA

MASURI DE SIGURANTA

La utilizarea produsului se vor lua toate masurile de protectic a muncii care se
impun la manipularea si lucrul cu substante inflamabile. Vopsirea se va efectua
doar in spatii binc ventilate. Pe timpul vopsirii focul deschis §i fumatul sunt
interzise. Se va evita contactul prelungit sau frecvent cu pielea §i mucoasele;
inhalarca prelungita sau frecventa a vaporilor; ingerarea produsului. Doar pentru
uz profesional!

Pentru informatii suplimentare consultati F.D.S.

DEPOZITARE SI MANIPULARE

DEPOZITARE

Depozitarea se face in spatii inchise, uscate, acoperite, aerisite, ferite de acfiunea
directd a radiatiilor solare, departe de sursele de foc deschis sau de incélzire, la
temperatura de 5 — 30 °C.

NOTA:Produsul este destinat utilizirii profesionale. Informatiile §i datele continute in prezenta fisi tehnicd se bazeazd pe
evaluarea, masurdtorile §i practica producdtorului, in conditii standard de depozitare, manevrare si utilizare a produsului.
Clientul este responsabil de utilizarea adecvatid a acestora, conform recomandarilor producdtorului. Orice nerespectare a
conditiilor §i metodelor de aplicare, depozitare sau pregdtire a suprafefei poate influenta negativ performantele standard ale
produsului pus in operd. Clientul este responsabil de verificarea existentei unei eventuale modificdri a prezentdvrii produsului,

respectiv a descrierii tehnice.
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