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deschidere in cusatura
superioara a clapei, care se
fixeaza cu doud intarituri
delimitatoare. Pozitionarea
clapei buzunarului aplicat
pectoral, pentru marimea
52/5 la gata, se executa la
distanta de 20 cm de la
cusatura umarului si 7,5 cm
de la marginea reverului.
Deasupra clapei buzunarului
aplicat este prevazuta
panglica Velcro cu
dimensiunea 2,5x14cm.
Partea din spate este formata
dintr-un singur reper. Tunica
este ajustata In cusaturile
laterale, la nivelul liniei
taliei. Terminatia tunicii este
prelucrata cu taietura
inchisda. Maneca tip camasa
este formatd din partea
anterioara si posterioara.
Chingile epoletilor sunt
montate in rascroiala
manecilor pozitionati 2/3
spre reperul fata, terminatiile
libere sunt fixate cu nasturi
prin intermediul butonierelor
de cusaturile umerale.
Manecile se monteaza cu
cusatura de asamblare
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executatd la magina speciala
cu cinci ate, garnisita cu
doua tighele paralele.
Suplimentar, chingile
epoletilor sunt fixati cu un
tighel de garnisire la 0,7 cm.
Regiunea cotului este
dublata cu Intariturd din
tesatura de Conform
specificatiilor tehnice baza,
de forma trapez. Pe partea
superioara a manecilor sunt
aplicate cate un buzunar tip
,,acordeon”, ce se Inchide cu
fermoar ascuns, in pliul
lateral din fata. Pe intreaga
suprafata a buzunarelor se
fixeaza banda textila velcro,
centrata pe linia de simetrie.
Sub buzunarul tip
»acordeon” din stanga este
prevazut un buzunar cu doud
sectiuni, pentru pix si creion,
cu deschidere in cusatura
superioara a buzunarului,
care se fixeaza cu doua
intarituri delimitatoare.
Terminatia manecii este
prelucrata cu taietura inchisa
cu latime de sase cm.
Latimea terminatiei manecii
se regleaza prin intermediul
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chingii, care este fixata in
cusatura anterioara,
indreptata spre cusatura
cotului, care se incheie si se
ajusteaza cu 3 nasturi.
Gulerul tunicii este rasfrant,
de tip clasic. Lungimea
coltului ascutit este de sapte
cm, dar lungimea reverului
este de trei cm. Iniltimea
gulerului pe linia de simetrie
este de sapte cm. Bizetul
repetd configuratia reverului
ce se fixeaza in cusatura
umarului 3-4 cm. Pantalonii
sunt constituifi din partea din
fata, spate si betelie. Partea
din fata este formata din
doua repere simetrice, ce se
incheie cu patru nasturi, prin
intermediul slitului prelucrat
cu fenti ascunsa. In partea
din fata sunt prevazute doud
buzunare laterale oblice.
Lungimea pungii
buzunarului lateral pe linia
de simetrie, la gata este de
32 cm. Pe cusaturile laterale,
mai jos de buzunarele
laterale sunt aplicate pe linie
orizontald doua buzunare tip
,cargo”, care se incheie cu
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doi nasturi, prin intermediul
clapelor prelucrate cu fenta
ascunsa. Volumul
buzunarelor tip ,,cargo” se
obtine cu ajutorul a trei
pliurilor, uniform
pozitionate, indreptate spre
spate, cu adancimea pliului
de 2,5 cm (in total 5 cm). In
regiunea genunchilor este
aplicata o intaritura
suplimentara de forma
dreptunghiulara din tesatura
de baza. Partea din spate este
formata din doua repere
simetrice. In partea
superioara a spatelui sunt
prevazute doud buzunare cu
un refilet si clapa, care se
incheie cu doi nasturi, prin
intermediul clapei prelucrate
cu fentd ascunsa. Buzunarele
sunt executate la distanta de
6-7 cm de cusatura beteliei.
Betelia este montata in
cusatura taliei si este
prevazuta cu 6-8 gaici pentru
centura, totodatd betelia pe
revers este dublata cu
panglica de corsaj cu latimea
de 5 cm. Betelia se ajusteaza
pe corp cu ajutorul a doud
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chingi de forma
dreptunghiulara, fixate in
regiunea cusaturilor laterale
indreptate spre cusatura de
mijloc, prin intermediul a doi
nasturi si o butoniera. In
regiunea sezutului este
aplicata o intaritura
suplimentara din tesatura de
baza, de forma ovala.
Terminatia pantalonilor este
prelucrata cu taietura
inchisa, unde sunt prevazute
doua butoniere, pe reperul
fata, prin care este trecuta
panglica Rep pentru
ajustarea terminatiei
pantalonilor. Totodata,
pentru fixarea terminatiei
pantalonilor de talpa
piciorului, in cusdturile
laterale se monteaza elastic
cu latime de 4 cm. Lungimea
elasticului la gata, pentru
marimea 52/5 este de 18 cm.
Pantalonii sunt confectionati
cu punga buzunarelor din
tesatura de baza (Rip-Stop).
La asamblarea tunicii si
pantalonilor se utilizeaza
cusatura de asamblare
executatd la magina speciala
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cu cinci ate (tighel simplu - 2
ate + surfilator — 3 ate).
Suplimentar se aplica tighel
de garnisire la masina
speciald cu doud ace, directia
de indreptare a rezervei
cusaturii de asamblare
conform modelului etalon.
Tesatura de baza a
Cumparatorului, materialele
auxiliare a Vanzatorului.
Nota: 1. Cerinte catre {inuta
de campanie - constructia
tiparelor de executie a
confectiei sa respecte
anatomia miscarilor, In acest
mod sa fie respectate
libertatea de miscare a
corpului in timpul
misiunilor, totodata, zonele
expuse la solicitare maxima
sa fie dublate. 2. Cerinte
catre calitatea confectionarii
tinutei de campanie, dupa
cum urmeaza: aspectul
exterior conform modelului-
etalon si mostrei aprobate de
autoritatea contractanta,
materiale auxiliare calitative
conform fisei tehnice
aprobate, confectionarea
cusaturilor, nodurilor,

cu cinci ate (tighel simplu - 2
ate + surfilator — 3 ate).
Suplimentar se aplica tighel
de garnisire la masina
speciald cu doud ace, directia
de indreptare a rezervei
cusaturii de asamblare
conform modelului etalon.
Tesatura de baza a
Cumparatorului, materialele
auxiliare a Vanzatorului.
Nota: 1. Cerinte catre tinuta
de campanie - constructia
tiparelor de executie a
confectiei sa respecte
anatomia miscarilor, In acest
mod sa fie respectate
libertatea de miscare a
corpului in timpul
misiunilor, totodata, zonele
expuse la solicitare maxima
sa fie dublate. 2. Cerinte
catre calitatea confectionarii
tinutei de campanie, dupa
cum urmeaza: aspectul
exterior conform modelului-
etalon si mostrei aprobate de
autoritatea contractanta,
materiale auxiliare calitative
conform fisei tehnice
aprobate, confectionarea
cusaturilor, nodurilor,




tighelelor conform cerintelor
documentatiei tehnice
aplicabile In RM, modelului-
etalon si mostrei aprobate de
autoritatea contractanta. 3.
Cusaturile expuse la
solicitare intensiva se
intaresc cu Intaritura de 0,7
cm la masina speciala, dupa
cum urmeaza: clapele
buzunarelor (2 puncte),
buzunarele tip “cargo” (total
24 puncte, cate 4 puncte la
fiecare buzunar), intarirea
fentelor ascunse a clapelor
butonierelor la tunica si
pantaloni (total 8 puncte,
cate un punct la fiecare
clapa, intre butoniere),
intaritura refiletilor
buzunarelor spate a
pantalonilor (total 8 puncte,
cate 4 puncte la fiecare
buzunar), intarirea fentei
ascunse a nchiderii tunicii
(5 puncte ascunse, vizibile
doar pe revers), chingile de
reglare a terminatiei
manecilor (total 4 puncte,
cate doud puncte la fiecare
chingd), chingile de la
betelia pantalonilor (12-16
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puncte, cate doua puncte la
fiecare chingd) si intarirea
slitului pantalonilor (2
puncte). 4. La fiecare produs
se va verifica respectarea
modului de confectionare,
respectarea dimensiunilor
prevazute in specificatia
tehnica precum si
similitudinea acestuia cu
cerintele solicitate si
modelul-etalon. Numarul
punctelor intr-un centimetru
de tighel nu mai putin de 4-5
puncte. Nu se permite
ajustarea, tensionarea si
rasucirea in exces a reperelor
(TOCT 4103). 5. La
echipamentul confectionat
vor fi indicate: simbolurile
de intretinere, marcare, anul
producerii si ambalare
conform HG nr.1068 din
20.10.2000 despre aprobarea
Regulamentului cu privire la
receptionarea marfurilor
conform cantitatii si calitafii
in RM. 6. Autoritatea
contractanta solicita
ofertantilor sa prezinte spre
aprobare figa tehnicd a
materialelor auxiliare pentru
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procesul de fabricare a
produselor finite conform
urmatoarelor cerinte: - ata
armata intarita cu Impletitura
din polyester 45LL, 21 tex x
2 de culoare kaki/olive
pentru toate tipurile de
cusaturi (asamblare,
montare, aplicare, garnisire
si intarituri). - ata din
polyester cu finetea nr. 120
de culoare kaki/olive pentru
surfilarea taieturilor; -
panglica Rep de culoare
kaki/olive cu latimea de 10-
13 mm pentru ajustarea
terminatiei pantalonilor; -
banda textild Velcro partea
rigida, dupa cum urmeaza:
cu latimea de 100 mm
aplicata pe buzunarele
manecilor pentru insemnele
distinctive; cu latimea de 25
mm X 14 cm, aplicatd mai
sus de buzunarele pectorale
pentru ecusonul de identitate
personala si de apartenenta
de stat, (10 000 deschideri-
inchideri); - fermoar Zipper
nr. 5-8 cu dinti din plastic
injectati de culoare
kaki/olive cu lacatica
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durabila la utilizari multiple
(10 000 deschideri-
inchideri); - nasturi din
plastic cu diametru 17 mm
de culoare kaki/olive pentru
toate tipurile de inchidere,
ajustare si fixare; - Panglica
de corsaj pentru prelucrarea
beteliei pantalonilor, de
culoare similara tesaturii de
baza. - Elastic de latimea 40
mm pentru fixarea
terminatiei pantalonilor. 7.
Autoritatea contractanta
prezintd marimile
tipodimensionale la
semnarea contractului. 8.
Ofertantul castigator
receptioneaza tesatura de
baza de la Sectia echipament
a A.N. 9. Ofertantul
castigator rdspunde pentru
calitatea produselor livrate,
in termenul de garantie de
minim 1 (unu) an la
exploatare in conditii
normale. Autoritatea
contractanta este in drept sa
solicite inlocuirea gratuita a
cantitatilor de produse care
nu se incadreaza in termenul
de garantie (operatorul
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economic, desemnat
castigator, va prezenta
certificat de garantie). 10.
Autoritatea contractanta isi
rezerva dreptul de a efectua
verificarea incadrarilor
privind consumul materiei
prime, totodata efectuarea
verificarilor privind calitatea
executarii confectiilor la
fluxul de producere, cat si sa
efectueze inspectii finale la
livrarea fiecarei partide,
urmand a lua masuri
necesare in cazul constatarii
neregularitatilor. 11.
Concomitent cu livrarea
fiecarei partide de bunuri
materiale se prezinta actul de
croire, si la livrarea ultimei
partide se prezintd actul de
croire si ramasitele intregi de
stofa. La livrarea fiecarei
partide de marfa Vinzatorul
va prezenta si tabelul
cantitatilor pe marimi tipo -
dimensionale. Abateri de la
procesul tehnologic si
inlocuirea materialelor
auxiliare utilizate pentru
confectionare nu se admit.
Livrarea bunurilor
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confectionate se va efectua
cu transportul Vanzatorului
la Sectia echipament a A.N.,
situata pe str. Pietrarilor 3,
mun. Chisindu. Prezentarea
mostrei in decurs de 3 zile
lucratoare de la data
deschiderii ofertelor
executatd conform modelului
aprobat de marimea 52/5.
Termen de livrare:
15.07.2021 -1000 c -t.,
15.09.2021 -2500 c -t.,
15.10.2021 -2000 c -t.,
15.11.2021 -2000 c -t,
15.12.2021 — 2500 c -t
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