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1. SCOP
1.1 In procedura sunt prezentate conditiile tehnice de executie pentru balustrade, grile de orice
fel si alte confectii metalice similare.

2. DOMENIU
2.1 Se aplica la cladirile la care se executa confectiile metalice aferente obiectului:

3. DEFINITII
3.1 Definitiile si prescurtarile sunt prevazute in Manualul de Management Integrat cod MMI-
01, normative, prescriptii tehnice invigorarea si caietele de sarcini specifice activitatii.

4. DOCUMENTE DE REFERINTA

» Legeanr. 10:1995 privind calitatea in constructii;

» Normativ C 56:1985 — Verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si
instalatii aferente;

» Proiect de executie, caiete de sarcini, dispozitii de santier.

5. CONDITII PREALABILE
5.1 Asigurarea cu personal calificat si instruit

5.2 Existenta unui sistem de aprovizionare ritmica

5.3 Existenta unui spatiu de depozitare la punctul de lucru

5.4 Elaborarea programului calitatii pentru specificul lucrarilor in care se precizeaza toate tipurile
de verificari necesare in vederea certificarii calitatii

5.5 Receptia pentru confirmarea calitatii lucrarilor de remedieri in situatia constatatii unor
neconfomitati

5.6 Receptia la terminarea lucrarilor pe obiective

5.7 Stabilirea responsabilitatilor si autoritatii in coordonarea executiei lucrarilor, cu nominalizarea
sefului de santier, a responsabilului tehnic cu executie, a sefilor punctelor de lucru si a sefilor
formatiilor de lucratori.

6. MASURI PREVENTIVE
6.1 Instruirea personalului de executie pe linie de SSM, PSI si protectia mediului
6.2 Existenta si folosirea echipamentului de lucru si protectie specific

6.3 Program de management de mediu

7. RESPONSABILITATI {
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7.1 Directorul tehnic

7.1.1 Analizeaza impreuna cu personalul tehnic din executie si functie de posibilitatile societatii
solutiile prevazute in proiecte, le adopta sau propune proiectantului alte solutii

7.1.2 Asigura conditiile tehnice pentru realizarea lucrarilor, dotarea cu utilaje, materiale si forta de
munca necesara

7.1.3 Asigura desfasurarea lantului tehnologic pentru a preveni intreruperile care pot periclita
stabilitatea constructiilor

7.1.4 controleaza inregistrarile privind calitatea pe parcursul executiei lucrarilor pentru a permite
trasabilitatea lor

7.2 Serviciul mecanizare

Raspunde de asigurarea utilajelor necesare pentru realizarea lucrarilor la termenele solicitate de
santier, urmareste buna lor functionare, ia masuri de inlocuire in cazul unor defectiuni sau din lipsa de
randament.

7.3 Conducatorul punctului de lucru

7.3.1 Organizeaza activitatea lantului de utilaje, instruieste echipele de lucru privind ordinea
lucrarilor, interdependenta lor, timpii de asteptare, exigentele impuse de proiect

7.3.2 Verifica trasarea axelor si a dimensiunilor geometrice, asigura prelevarea probelor de laborator,
receptioneaza materialele pe care urmeaza sa le puna in opera

7.3.3 Intocmeste procese verbale de lucrari ascunse si asigura inregistrarile privind calitatea pentru a
demonstra conformitatea cu cerintele proiectului de executie

7.3.4 Pastreaza si protejeaza documentele de inregistrare a calitatii pe toata perioada de executie a
lucrarilor, dupa care le preda pe baza de borderouri la sediul societatii pentru constituirea cartii
constructiei.

8. PROCEDURA

8.1 Conditii tehnice de calitate

- Principalele conditii tehnice de calitate care trebuie sa le indeplineasca imbinarile pieselor, precum si
metodologia de verificare a calitatii acestora sunt cele prevazute in “Normativul pentru verificarea
calitatii lucrarilor de constructii si de instalatii aferente”, indicativ C 56-75, capitol 15 punctul 2.

- Receptia la primirea pe santier a confectiilor din otel realizate in uzina se va efectua conform
“Normativului pentru verificarea calitatii lucrarilor:indicativ C 56-75, capitolul 3.”

- Verificarea calitatii lucrarilor de montare:

a) Inainte de inceperea efectuarii lucrarilor de montare:

- executarea de catre producator a remedierilor in urma receptiei pe santier

- verificarea atestatelor de calitate a produselor folosne la remedieri

b
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- existenta si marcarea pe santier a cotelor brute sau finite ale constructiei, in vederea montajului,
prevazute in desenele tehnice, inclusiv pozitionarea elementelor de legatura, sustinere sau ancorare

b) Pe parcursul efectuarii lucrarilor de montare:

- indeplinirea tuturor cerintelor prevazute in proiecte

- verificarea dimensionala si calitativa se face prin incercari directe in timpul fazelor de montaj.
Abaterile admise se vor inscrie in prevederile Normativului C56-75 anexa 15.3 tinandu-se seama de
abaterile limita ale elementelor brute sau finite ale constructiei continute in anexa 4.1 la Normativul
C56-75

- receptia partilor ce devin ascunse, se va consemna intr-un proces verbal si conditioneaza inceperea
operatiilor urmatoare

- verificarea sudurilor ce se fac la montare conform indicatiilor la proiect

c) La terminarea lucrarilor de montare se vor verifica:

- certificatele de calitate ale confectiilor metalice

-procesele verbale de lucrari ascunse, buletine de incercari, dispozitii de santier

- procesele verbale de receptia lucrarilor

- piesele scrise si desenate ale proiectului cu toate modificarile si completarile de pe paercursul
executier

Verificarea directa se refera la:
- terminarea completa a lucrarilor de montare
- verificarea dimensionala si calitativa a imbinarilor si ac celorlalte lucrari de montare si alte
verificari cerute de Normativul C56-85, care se vor consemna in procesele verbale.
Verificarile in cadrul receptiei preliminare a obiectului sunt cele prevazute in Normativul C 56-85
Toate procesele se incheie intre executant si investitor ( dirigintele lucrarii).

8.2 Montajul confectiilor metalice

- Confectiile metalice, gata uzinate si materialele auxiliare, se aduc in ordinea executiei tehnologice,
la locul de montaj si de prindere in elementele de constructie.

- Se traseaza pe elementele brute sau finite ale constructiei punctele de prindere ale confectiilor
metalice, conform proiectului.

- Se verifica cotele reale obtinute prin masuratori ale locurilor de montaj ( goluri, distante intre
elementele de constructii) si se efectueaza, daca este necesar, remedierile ce se impun

- Se monteaza piesele de fixare pe elentele de constructii sau se creaza conditii de montaj in cazul
fixarii acestora pe fetele brute ale placilor, zidurilor, grinzilor

- Se monteaza provizoriu ansamblele sau subansamblele respective si se constata concordanta intre
produilui uzinat si locul de fixare, care se va remedia in cazul unor situatii necorespunzatoare fata de
proiect.

- Se trece la montajul definitiv, care se face conform proiectului, cu piese de fixare cu suruburi, prin
sudura, etc montaj ce se face cu atentie pentru obtinerea unor elemente constitutice se vor particioa la
constructia respectiva atat functional cat si estetic. Pe tru aceasta s&y@x Ies _@ta la montaj cerlrl'Eizle de
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orizontalitate, verticalitate si planeitate cu tolerante admise, ce se vor verifica la fiecare etapa a
montajului.

- La montaj, acolo unde este necesar, se vor realiza platforme de lucru, schele sau se vor asigura
sustinerile necesare executarii montajului in bune conditii.

- Dupa fixarea definitiva se poate trece la finisarea confectiilor metalice cand acestea nu au tratamente
speciale pe suprafata lor ( nichelari, cromari). Pentru acestea se verifica starea grundului anticoroziv si
care se reface atunci cand acesta nu prezinta un grad satisfacator de protectie ( din lovituri,
atmanipulari)

9. CONTROLUL DE CALITATE PE PARCURSUL EXECUTIEI

Acest control consta in urmatoarele:
e Controlul Inspectiei de Stat in constructii la fazele determinante stabilite de proiectant
e Controlul proiectantului — prin proiectantul de specialitate
e Controlul investitorului — prin inspectorul de santier autorizat in specialitatea respectiva
e Controlul executantului — prin reprezentantul tehnic cu executia atestat nominalizat pe obiectiv

10. DOCUMENTE PRIN CARE SE VERIFICA CALITATEA

e P.V.L.A.—proces verbal de lucrari ce devin ascunse
e P.D. - proces verbal de controlal calitatii lucrarilor in faze determinante, pentru verificari la care
participa reprezentantul Inspectiei de Stat
e P.V.R. - proces verbal de receptie calitativa
CONTROLUL PENTRU CERTIFICAREA LUCRARILOR CE DEVIN ASCUNSE - includ
si receptiile partiale in etapele de executie impuse de reglementarile tehnice specifice.
Controlul se face in echipa de urmatorii reprezentanti:
e Executantul — seful punctului de lucru, coordonatorul tehnic de specialitate
e Proiectantul — prin proiectantul de specialitate
e Investitorul — prin dirigintele de santier autorizat
PLANUL DE CONTROL AL CALITATII, VERIFICARI SI INCERCARI — prin care se verifica
calitatea materialelor in conformitate cu regulile tehnice in vigoare.

11. TRATAREA NECONFORMITATILOR

Tratarea neconformitatilor se face cu respectarea procedurilor de sistem PS — SMI, mentionate in
Manualul de Management Integrat Calitate — Mediu Cod MMI — 01. Neconformitatile constatate se
consemneaza de catre compartimentul CQ in RAPOARTE DE NECONFORMITATE.

Fiecare raport cuprinde obligatoriu norme (Eié solutionare a neconformitatilor respective,
stabilite de comun acord cu proiectantul si beneﬁmarql lucrarii. S/ﬁa&delncmm_raspunde de executia

remedierilor ce trebuie efectuate, de cahtatefl dt: termenele 1te;’9§ce‘nc ordanta-cu-datele
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inscrise in proiectul de executie se aduce in cel mai scurt timp la cunostinta proiectantului,
beneficiarului si conducatorului executantului.

12. MASURI DE SANATATE SI SECURITATE., NORME PSI, PROTECTIA
MEDIULUI

In procesul de executie se vor respecta:

® Legea 319/2006 — Legea securitatii si sanatatii in munca

e HG 1425/2006 — Norma metodologica pentru punerea in aplicare a Legii 319/2006

e HG 955/2010 — modificarea si completarea HG 1425/2006

e LEGEA 307/2006 — privind apararea impotriva incendiilor

e HG 300/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru santiere temporare sau

mobile

e HG 1048/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru utilizarea de catre

lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca

® HG 1051/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru manipularea manuala a

maselor care prezinta riscuri pentru lucratori in special de afectiuni dorsolombare

® HG 1091/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru locul de munca

® HG 1146/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea in munca de

catre lucratori a echipamentului de munca

e HG 971/2006 — privind cerintele minime pentru semnalizarea de securitate si/sau de sanatate la

locul de munca

® OMAI 163/2007 — Norme generale de aparare impotriva incendiilor

® OUG 195/2005 - privind protectia mediului, cu modificarile si completarile ulterioare, aprobata

prin Legea nr. 265/2006

® Legeanr. 211/2011 — privind regimul deseurilor

e Instructiuni proprii interne

e Fise de masuri privind securitatea si sdnatatea in munca, propuse si inaintate la santier de
compartimentul SSM.
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1. SCOP
Instructiunea are ca scop prezentarea operatiunilor si masurilor necesare privind executia ecranelor de

pilotilor forati.

2. DOMENIU DE APLICARE
Instructiunea se utilizeaza la executare ecranelor de pilotilor forati.

3. DEFINITH SI ABREVIERI
e Control — actiune de evaluare a conformitatii unei lucrari, prin misurare, examinare
(observare), incercare a uneia sau mai multor caracteristici ale acesteia si prin
inregistrarea datelor obtinute si compararea lor cu specificatiile tehnice.
o CQ - controlul calitatii, tehnici si activitati cu caracter operational pentru satisfacerea
conditiilor referitoare la calitate,

4. DOCUMENTE DE REFERINTA
— Legea 10/1995
— Proiectul (detalii) de executie
— Dispozitii de santier.
— GE-029-97 Ghid practic privind tehnologia de executie a pilotilor pentru fundatii;
— NE 012 - 2/2010 Cod de practica pentru executarea lucrarilor din beton si beton armat;
— (C56-85 Normativ pentru controlul calitagii a lucrarilor de constructii si instalatii;

5. PROCEDURA
CONDITII PREALABILE
5.1.1. inaintea inceperii lucrarilor propriu-zise de pilotaj se vor executa urmatoarele lucriri
pregatitoare:
- nivelarea si amenajarea suprafetelor amplasamentului;
- trasarea axelor constructiilor si fundatiilor;
- amenajarea platformei de lucru in functie de tipul pilotilor utilizati;
- trasarea axelor randurilor de piloti, numerotarea si marcarea lor dupa cele doua directii
(conform proiectului);
- pichetarea sau fixarea cu tarusi a pozitiei fiecarui pilot.
Toate aceste lucrari pregatitoare sunt in sarcina antreprenorului general si vor fi cuprinse in
procesul verbal de pregatire si predare a amplasamentului catre executantul lucrarilor de pilotaj.
5.1.2. La constructiilor fara subsol se executa in prealabil o nivelare a terenului atat in amplasamentul
constructiei cat si pe spatiul inconjurator, necesar manevrdrii utilajelor, materialelor, etc.
La constructiile cu subsol, se executd mai intdi sapadtura generald, daca utilajul poate fi coborit la
baza ei sau daca utilajul poate fi agezat pe un esafodaj Eemontabi], de pe care sa se poatd executa

lucrarile de pilotaj in conditii tehnice si economice corespunzitoare.
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in cazul in care aceste conditii nu se pot realiza, proiectantul si executantul vor stabili de comun
acord cota pina la care urmeazd sd se execute sdpatura in prima faza, restul urménd a se decapa
dupa executarea pilotajului.

5.1.3. Pentru asigurarea unei bune desfasurari a lucrérilor proiectul va cuprinde masurile necesare de
mentinere in starea uscata a platformei de lucru (pante, santuri, puturi, pompe, etc.) care s asigure
colectarea si evacuarea apei de orice provenienta.

5.1.4. Inainte de inceperea lucrarilor de pilotaj si a corpului fundatiei propriu-zise se verifica trasarea
fundatiilor si se introduc corecturile necesare, inclusiv inlocuirea sau consolidarea reperilor si a
tarusilor miscati.

In cazul pamanturilor sensibile la umezire (PSU) se vor respecta masurile previzute in normativul
P 7-2000.

5.1.5. Trasarea axelor constructiei se face conform prevederilor STAS 9824/1-87.

La trasarea randurilor de piloti, cat si la fixarea pozitiei fiecdrui pilot nu se admit abateri mai mari
de 5 mm fata de proiect.

Pozitia fiecdrui pilot este marcata cu un tarus, iar pozitia axelor randurilor de piloti se marcheaza
prin reperi ficsi (borne) amplasati in afara constructiei si a drumurilor de

acces, unde nu existd pericolul de degradare sau miscare a acestora in timpul executiei lucrérilor.
Numerotarea si marcarea pilotilor se face dupa doud directii perpendiculare prin litere si cifre,
conform notatiilor din proiect si in functie de ordinea de executie a pilotilor.

in acest fel pozitia fiecarui pilot este definitd prin dous coordonate (exemplu pilotul A.3, B.7, C.10
etc.)

Organizarea lucririlor de pilotaj

5.2. Lucririle de pilotaj se executd in mod obligatoriu cu muncitori calificati, sub conducerea
permanentd a unui specialist, care trebuie sd aibd experienta si cunostinte verificate la alte lucrari
efectuate cu rezultate bune.

Supravegherea efectivd a punctului de lucru trebuie asiguratd de un inginer sau subinginer
constructor, cu experientd si cunostinte in domeniu verificate. Acesta este obligat sa verifice zilnic
calitatea lucrarilor de pilotaj si sa semneze documentele de evidenta zilnica a acestora.

a) Piloti confectionati pe loc

5.3. Confectionarea pilotilor executati pe loc se diferentiaza in functie de tipul de pilot (pilot forat,
pilot executat pe loc prin vibrare sau vibropresare, pilot Franki, etc.) de utilajul folosit, precum si de
modul de organizare a lucrérilor pe santier.

5.4. Pentru pilotii forati alegerea tehnologiei de executie si a utilajelor se face in functie de stratificatie
si de natura predominantd a straturilor strabatute de pilot de prezenta sau absenta apei subterane si
de capacitatea portantd necesara pe pilot astfel:

- in cazul pamanturilor argiloase fara apa subterana (foraj uscat) sunt indicate forezele rotative
cu cupd, sfredel sau snec, de tipul KR (firma KLEMM) Salzgltter BB 6 si BB10 (Germania), BSP
Calweld (Anglia), etc. care dau randament mare, pereu! gaurii forate neavand nevoie sa fie sustinuti
prin tubaj sau cu noroi. A
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- pentru pamanturile nisipoase argiloase fara bolovani sau pietris mare, situate sub nivelul
apei subterane, se folosesc forezele cu graifar combinate cu sistemul de protejare a giurii cu tub
metalic cum sunt instalatiile perfectionate produse de firmele BENOTO (Franta), BADE
(Germania), KATO (Japonia) etc. In aceste pamanturi pot fi folosite si forajele executate cu ajutorul
circulatiei inverse a noroiului de foraj tixotropic folosindu-se utilaje de tip Salzgitter PS 150, S 200,
S 300 (Germania), CIS 58 sau CIS 61 R al firmei Soletanche din Franta si instalatia pentru forat
puturi de fabricatie roméaneasca FA 12, precum si instalatiile de foraj de tipul FAN 35, FS 2,5 E, FG
2 E, SG 150 si GT 75, fabricate tot in Roménia.

- in terenurile cu bolovani si pietris, se utilizeaza cu deosebire forezele cu graifar tip Benoto
EDF 355 si Bade, dotate cu trepan, prevazute si cu instalatii de tubare a forajului.
Instalatia de tubare a forajului functioneaza hidraulic fiind manevratd de motorul utilajului, care
prin miscarea de luvoaiere introduce tubul in teren concomitent cu executarea sapéturii.

5.5. Tehnologiile si utilajele folosite pentru executia pilotilor forati aratate mai sus sunt cele utilizate
in prezent in fard si in strdinatate, ele fiind specifice pentru diverse categorii de pAmanturi intalnite si
cele mai reprezentative pentru gama de utilaje si tehnologie existenta.

5.6. Pentru lucru pe timp friguros se vor lua masuri pentru protejarea la inghet a betonului pani la
punerea lui in operd, conform normativului . Aceste masuri sunt necesare pe timpul confectionirii,
transportului gi eventual depozitarii temporare langa utilaj la temperaturi scazute.

- pentru pilotii la care cota superioara este la o adancime mai mica de 1 m de la suprafata

platformei, iar betonul a fost pus in opera la temperaturi scizute se vor lua de asemenea masuri
corespunzatoare de prevenire a inghetului, acoperindu-se gura forajului cu carton, hartie de saci si
apoi cu pamant compactat.
Dupa terminarea betondrii se verificd prin observare directa starea betonului din capatul pilotului,
indepartidndu-se betonul de pe suprafata, daca s-a forat cu noroi, in care caz betonul este contaminat
cu noroi bentonitic pe o grosime de 0,50...1,0 m i se va completa turnarea cu beton necontaminat
sau fard impuritdti pana la cota din proiect. Aceastd operaie se va consemna intr-un proces-verbal
incheiat intre constructor si delegatul beneficiarului (dirigintele de santier).

5.7. Abateri admise la pozitionarea pilotilor fatia de proiect
5.7.1. Devierile fafa de proiect a pozitiei in plan a pilotilor nu trebuie si depaseasca urmitoarele
limite:

- pilotii dispusi pe un rand T3 cm

- pilotii dispusi pe doud sau mai multe randuri 10 cm
in locurile acoperite cu apa, devierile admise sunt:

- pilotii in grup 20 cm

- pilotii din randurile de margine 15cm

Numirul pilotilor deviati de la pozitia din proiect nu trebuie si fie mai mare decat 25% din totalul
pilotilor fundatiei respective.

e e
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Executantul si delegatul beneficiarului vor face receptia pozitiei pilotilor inainte de executarea
grinzilor cap pilot de rigidizare sau a radierului, intocmind un releveu cu pozitia exacta a pilotilor,
pentru fiecare obiectiv sau fundatie in parte.

5.8. EXECUTAREA PILOTILOR FORATI
5.8.1. Procedeele de realizare a giurii forate
5.8.1.1. Procedeele folosite la realizarea gaurii de foraj sunt urmatoarele:

- procedeul de forare uscata;

- procedeul de forare cu tubare (camasuiald metalica), care poate fi recuparaté sau pierduta.
Indiferent de procedeul de forare, pe tot timpul forarii se va urmdri natura materialului extras,
comparandu-se cu rezultatele studiilor geotehnice initiale. Asupra oricérei nepotriviri se va ingtiinta
proiectantul.

5.8.1.2. Pentru mirirea capacitdtii portante a pilotilor, se utilizeaza uneori procedeul largirii bazei
forajului sau evazarea corpului pilotului, la diferite adancimi.
Largirea bazei pilotului (crearea unui bulb) se poate executa cu dispozitive mecanice sau prin
procedee care folosesc forta gazelor dezvoltate de incarcaturi explozive amplasate in gaura de foraj.
Dispozitivele pentru executarea bulbului pilotului sunt de conceptii diferite, in vederea adaptérii la
natura si consistenta terenului.
Pentru crearea bulbilor la piloti se poate utiliza si procedeul de betonare sub presiune, care formeaza
bulbi de beton la nivelul stratelor slabe.

5.8.1.3. Cand suprafata stratului portant este inclinata, forarea va incepe cu pilotii situati in partea cea
mai de jos a stratului, avand grija sa patrunda in acesta pe adancimea necesara asigurarii capacitaii
portante a pilotului, pentru a se evita afanarea stratului de sub pilotii deja executafi.

5.8.1.4. Inlaturarea obstacolelor intilnite in foraj se va face fard explozivi, evitindu-se, pe cét posibil,
prabusirea stratului de padmant.
Forajele ce nu se mai pot executa (din cauza unor obstacole sau surpiri ivite in timpul forarii, sau
greselii de executie) trebuie umplute cu pamant, balast, mortar, autointaritor, sau cu beton slab,
tinand seama de natura terenului; materialul de umplutura si solutia de continuare a pilotajului se
stabilesc de proiectantul lucrdrii.

5.8.1.5. Conducerea santierului este raspunzitoare de pregitirea si instruirea personalului calificat,
inaintea inceperii executiei. Este interzis a se lucra cu personal necalificat sau cu calificare
necorespunzatoare, deoarece calitatea pilotilor depinde direct de acest lucru.

5.8.2. Executarea giurii prin procedeul de forare uscati

5.8.2.1. La procedeul de forare uscaté se deosebesc urmétoarele operatiuni principale:

- sdparea;
- extragerea, descarcarea si introducerea sapei.

a) Fixarea sculei de sdpat pe punct, pentru utilajul de forat fotatw se face prm dep]asarea acestma
pana la tarusul care materializeaza pilotul. Se coboal:; unealta de sgparie ' Ve

£
,', _'l
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centimetri deasupra tarusului. in momentul cind unealta este pe verticala arusului, se coboara incet
prajina, pana cand sapa se sprijind pe teren si se incepe siparea.
b) Saparea i incepe prin rotirea cu vitezd mica a uneltei de sdpat, pentru mentinerea ei cat mai bine pe
punctul fixat. in momentul cand sapa sau burghiul s-au centrat, iar gaura incepe si se contureze, se
continud saparea. Dupd umplerea sapei cu pamant, se opreste rotatia prijinii; aceasta se ridica
deasupra terenului, se roteste lateral utilajul de foraj pana deasupra depozitului de pamant si se
descarca.
Dupa descarcarea uneltei de sapat, ea se readuce deasupra gaurii de foraj, se introduce in ea si
se continud sdparea.
5.8.3. Executarea gaurii forate cu tubuare
5.8.3.1. La procedeul de foraj cu tubaj recuperabil, se deosebesc, dupd modul de introducere a
tuburilor, doua tehnologii:
5.8.3.2. Introducerea si extragerea tuburilor cu utilajul de forat.
5.8.3.3. Introducerea si extragerea tuburilor cu ajutorul unui vibrator. Introducerea se mai poate face si
prin batere cu maiul, iar extragerea se face tot cu ajutorul unui vibrator.
In terenuri necoezive (nisipuri, pietrisuri) trebuie respectate urmitoarele principii generale de
forare:
- evitarea folosirii utilajelor cu vacuum, ca de exemplu pompa cu clapet, intrucit provoaca
afanarea stratului portant;
- tot pentru evitarea afanarii terenului, cutitul coloanei de foraj se va mentine in permanenta
sub nivelul sapat.
5.8.3.4. Pentru protejarea peretilor forajului, se folosesc tuburi metalice, de lungimi variate (2...8 m),
cele de lungime mici (2.3 m) folosindu-se in general la partea superioard a forajului. Imbinarea
tuburilor se face de regula prin insurubare sau prindere cu guruburi cu cap ingropat. Lungimea totala
a tubulaturii trebuie sa asigure adancimea prevazutd a pilotului si in plus o lungime de 1,0...2,0 mm
deasupra terenului, necesard pentru manevrarea ei.
5.8.3.5. Se interzice introducerea coloanei de foraj cu ajutorul apei sub presiune.
5.8.3.6. Dupa fixarea corectd a coloanei pe punct si verificarea verticalitatii acesteia, ea se lasd sa
patrunda in teren prin greutatea proprie si apoi se infige prin presare si miscare de rotire alternanti
in plan orizontal (luvoaiere) cu ajutorul instalatiei hidraulice. in momentul cand coloana nu mai
patrunde in teren, incepe sdparea si evacuarea pamdntului, care se face continuu, pani la nivelul
cutitului de la baza coloanei, la paméanturi coezive.
5.8.3.7. Nu se permite excavarea pdmanturilor necoezive (nisipuri fine prafoase imbibate cu ap)
decat pana la 30...50 cm deasupra nivelului cutitului coloanei metalice, pentru a se evita surparea si
afanarea pamantului in jurul gaurii.
in timpul forarii sub api, nu este permisd scaderea nivelului apei din coloanad cu mai putin de 1 m
deasupra nivelului hidrostatic natural din terenul inconjuritor, pentru a se evita efuierea.
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La evacuarea pamantului, sapa va fi ridicata incet, iar inainte de descércare va fi tinutd suspendati
la gura coloanei metalice, pentru a da posibilitatea sa se scurgd bine apa in tub, dupd cum se va
incepe manevrarea de descarcare.

5.8.3.8. Sub nivelul apei subterane se va lucra totdeauna cu contrapresiune de coloand de apa. La
forarea in prafuri si nisipuri fine, indl{imea coloanei de apa va fi cel putin un metru deasupra
nivelului hidrostatic, masurat atunci cand unealta de forare este scoasa din coloani.

5.8.3.9. In cazul péanzelor freatice ascensionale inil{imea coloanei de apa in tub, la pamanturile
nisipoase va fi suficient de mare, astfel incat sa se anihileze sub presiunea apei din strat; iar la
nevoie se va introduce in coloana noroi bentonitic cu densitatea corespunzitoare (1,15-1,20 g/cm?).

Mentinerea unui nivel de apa ridicat in coloana se face prin alimentare continud cu apa din afara
(prin pompare). In cazul acestor pamanturi, pentru a se evita sciderea nivelului apei din coloana nu
se admite forarea rapida si nici pomparea apei din coloana, in vederea turnérii betonului.

Executarea sapdturii pe ultimul tronson de foraj de 1,0...1,5 m se efectueaza dupa infigerea coloanei
pani la cota varfului pilotului, mentinandu-se in acelasi timp si nivelul apei in coloana, asa cum s-a
aratat mai sus.

5.8.3.10. inainte de inceperea betonirii, se executd curitarea gaurii de foraj pentru inliturarea
detritusului depus pe talpa. Aceasta operatie se executd dupa trecerea unui timp de 1...2 ore de la
terminarea forarii, timp in care se sedimenteazd majoritatea particulelor pe talpa forajului.

Curitarea télpii forajului trebuie facuta cu deosebita grija, prin sdpare cu viteza redusa; introducerea
si scoaterea sapei se face cu miscari incete, controlandu-se permanent si nu se ajunga sub nvelul
cutitului coloanei. Dupa efectuarea acestei operatiuni, forajul este gata pregétit pentru betonare.

5.8.3.11. Pentru a se preintampina formarea unei noi depuneri pe talpa forajului, turnarea betonului
trebuie sa inceapd intr-un timp cat mai scurt de la terminarea curatirii talpii (15...30 minute).

5.8.3.12. In santier va functiona un laborator de noroaie si betoane, care va stabili retetele de
preparare a noroiului bentonitic si va urmiri pe parcurs realizarea parametrilor noroiului

(vascozitate, densitate, continutul de nisip, stabilitate).

5.8.4. Confectionarea si introducerea carcasei de armatura

5.8.4.1. Armatura pentru pilotii de beton armat turnati direct in pamant se confectioneazd conform
indicatiilor din proiect, a prevederilor STAS 2561/4-90, normativul C 140-86 si prescriptiilor de mai
jos.

5.8.4.2. La armarea pilotilor, barele longitudinale vor fi distribuite in general in mod simetric fata de
axa verticald a pilotului si scoase peste capatul pilotului cu lungimea minima necesard realizérii

incastrarii in grinda sau radierul de fundatie, conform prevederilor din STAS 2561/3-83.

5.8.4.3. inainte de introducerea carcasei de armiturd in gaura foratd, se face recepfia ei, prin
verificarea concordantei cu proiectul, a rigidititii, a sudérii corecte a barelor, a dispozitivelor de
mentinere a formei, distantierilor, etc.

Pentru pilotii cu lungimi care depasesc 10 m, carcasa de armaturd se confectioneaza din tronsoane
care se imbina intre ele prin suduri electricd, la gura foraj uflui.
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Lungimea maxima a unui tronson este in functie de greutatea lui si de 1nal{imea de ridicare a
utilajului cu care se manevreazd, fiind in general de 6 ...10 m. Sudarea barelor se face conform
prevederilor din instructiunile tehnice C 28-83.

In timpul sudarii se va da o atentie deosebitd centririi tronsoanelor spre a evita devierea de la
verticald a carcasei la introducerea in gaura de foraj.

Diametrul interior al carcasei este limitat de diametrul burlanului de betonare (15...25 c¢cm), care se
introduce in interiorul carcasei, cu un spatiu de sigurantd de minimum 5 cm necesar pentru
manevrare $i pentru o ascensiune ugoara a betonului in coloana (in timpul betonarii).

Carcasa metalica trebuie prevazuta cu distantieri rigizi, care sd permitd o alunecare usoard a
acesteia pe peretii gaurii de foraj sau a tubajului. Distantierii se vor dispune la 1...3 m, in functie de
diametrul carcasei, astfel incat sa se asigure corecta centrare a armaturii in foraj.

5.8.4.4. in cazul unor lungimi mari de piloti (peste 10 m), armatura se va mentine suspendati la gura
forajului, evitdndu-se astfel frecérile armaturii de peretii forajului.

5.8.5. Betonarea pilotilor

5.8.5.1.Compozitia betonului folosit in corpul pilotilor forati se va stabili in functie de conditiile de
calitate, potrivit instructiunilor tehnice
Caracteristica principala a betoanelor destinate pilotilor forafi si turnati pe loc cu ajutorul burlanelor
este lucrabilitatea.
in acest sens, dupa caz, pentru marirea lucrabilitatii betonului si a timpului de priza, se vor utiliza
plastifianti si intarzietori de priza, cu efectuarea de incercéri preliminare.
Calitatea agregatelor se va alege in concordantd cu prevederile proiectului, iar dimensiunea maxima
a acestora va fi conform proiectului.

5.8.5.2. In cazul forajului uscat, betonarea se face cu ajutorul unui burlan prevazut cu palnie la partea
superioara. Pentru a se evita segregarea betonului, burlanul trebuie mentinut tot timpul turnarii
innecat pe cca. 1,0 m in masa de beton din pilot, iar la inceptul turnarii burlanul va fi rezemat pe
talpa forajului.

5.8.5.3. In cazul turnarii mecanizate, cu pompa de beton, furtunul se coboard pana aproape de talpa
forajului.

5.8.5.4. in cazul turnarii betonului sub apa sau sub noroi tixotropic, operafia se executi cu ajutorul
unui burlan innecat, format din tronsoane si prevazut cu capac metalic si garnituri de cauciuc asezat
la partea inferioard a palniei. Betonarea sub apa se mai poate face si cu o cupé cu capac mobil la
partea de jos.

5.8.5.5. La betonarea cu burlan innecat se utilizeaza burlane de tip Contractor, in tronsoane de 2...6 m
lungime, care se imbina intre ele cu flanse prinse cu suruburi prevazute cu garnituri de cauciuc.
Prinderea tronsoanelor se face la gura forajului. In final burlanul trebuie coborat cu circa 10 cm
deasupra télpii forajului.
Burlanul de betonare este prevazut la partea superioari cu o pélnie de 0,6...1,00 m* capacitate, care
are la partea inferioard un capac metalic cu garnitura de cauciuc, pentru retinerea betonului in timpul
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turndrii primei sarje. Capacul metalic, in general de formd conica, este asezat la baza pélniei, fiind
prevdzut la partea inferioard cu bare metalice pentru ghidarea lui pe burlan in timpul coborérii.
Betonarea fiecarui pilot nu se admite a se incepe inainte de a se fi luat si verificat toate masurile
organizatorice care sa asigure terminarea lui fara intreruperi mai mari de 1/2 ora.
Odata cu turnarea primei sarje de beton, capacul metalic coboard prin burlan in adancime, sub
actiunea greutdtii betonului, impingand in acelasi timp in afard si apa din burlan; astfel, capacul
ajunge sa reazeme pe fundul forajului, burlanul si palnia fiind pline cu beton fluid.
Prin ridicarea, cu ajutorul troliului, cu 20...30 cm a burlanului si palniei umplute cu beton, capacul
metalic iese din burlan sub actiunea betonului; betonul din burlan este expulzat intre burlanul de
betonare §i peretii coloanei (in cazul forajului tubat) sau ai forajului (in cazul forérii cu noroi
tixotropic), iar apa din coloana, respectiv noroiul tixotropic, este impinsa in sus si deverseaza peste
gura forajului, pe masura umplerii cu beton a coloanei sau gaurii de foraj.
in cazul in care, la prima ridicare a palniei si burlanului coloana de beton nu coboari - se va proceda
la 0 migcare brusca pe verticald a burlanului si se va adauga o noua sarja de beton in palnie care prin
greutatea ei, va impinge betonul din burlan.
In continuare, alimentarea cu beton a pélniei se face in mod continuu, fard intrerupere, pani la
betonarea completd a forajului.

5.8.5.6. in timpul betonarii pilotilor, se executa miscarii incete de ridicare si coborére a burlanului de
betonare, precum si miscari de rotire ale coloanei de foraj, respectandu-se tot timpul urmatoarele
conditii:

- tuburile de betonare trebuie sa fie etanse, pentru ca apa sau noroiul din foraj sa nu patrunda
in ele;

- partea de jos a burlanului de betonare se va mentine permanent cufundatid in beton de
2,0...3,0 m pentru a nu se produce intreruperi in corpul pilotului;

- nivelul betonului in burlan se va mentine permanent deasupra nivelului noroiului sau a apei
din foraj, iar betonarea se va face in flux continuu, pana la betonarea completa a pilotului,
asigurandu-se astfel continuitatea betonului in corpul pilotului.

5.8.5.7. In cazul turnirii betonului sub apa se vor respecta si prevederile din normativul C 140-86.

5.8.6. Extragerea coloanei de protectie a forajului

5.8.6.1. Concomitent cu betonarea, se procedeazi la extragerea coloanei de protectie a forajului, prin
miscari continue in plan orizontal si vertical, efectuate de la nivelul terenului prin comenzi
hidraulice.
Extragerea se face treptat, in functie de cantitatea de beton turnat, avandu-se grija ca, siul coloanei
sa fie permanent sub nivelul betonului turnat, cu minimum 2 m. Pentru a se respecta aceasti
conditie, se va tine o evidentd permanentd a volumului de beton turnat in coloani si se va verifica
periodic nivelul betonului din pilot cu ajutorul unei tije metalice.

5.8.6.2. Pentru a se evita antrenarea carcasei de armatura la extragerea coloanei, ea trebuie prevazuta
la partea inferioard cu o tabld metalicd sudatd de arnjatura pe care preseaza greutatea betonului
turnat. Diametrul acestei table metalice de forma xotun avafirl/2 dm cel al carcasei, pentru a ldsa
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si patrundid usor betonul pe fundul forajului. Pozitia carcasei de armaturé va fi urmarita permanent
in tot timpul betonarii.
5.8.6.3. La terminarea betondrii pilotului, se indeparteaza betonul de la suprafata, care a stat in contact
cu apa sau cu noroiul tixotropic, pe circa 1 m, care reprezinta in general grosimea betonului
contaminat cu noroi sau spalat de apa.
5.8.6.4. Dupa betonarea fiecarui pilot, burlanele si palnia de betonare, precum si coloanele de foraj. se
vor spala cat mai bine, cu jet de apa perie, indepartandu-se complet resturile de beton de pe ele.
Grinda cap pilot si_grinda tirant Pentru realizarea grinzilor cap pilot si grinzilor tirant se vor
parcurge urmatoarele etape de lucru:
e Executia integrala a ecranului de piloti

e Executia pilotilor de ancoraj
e Sapatura pentru grinzi si degajare cap piloti
e Spargere cap piloti
e Turnare beton de egalizare
e Montare armaturi grinzi cap pilot
e Montare grinzi tirant
e Cofrare grinzi cap pilot
e Betonare grinzi cap pilot
Se va intocmi PV si faza determinata cu ISC pentru armarea grinzilor si pentru suduri. Pentru suduri

se intocmeste tabelul de verificare a sudurilor si se vor pansona sudurile. Dupa parcurgerea acestor
etape se poate trece la executarea sapaturii generale.

5.9. CONTROLUL SI EVIDENTA LUCRARILOR DE PILOTAJ
5.9.1. Piloti executati pe loc prin forare
5.9.1.1. Executantul este obligat sa dovedeasca la receptia lucréarilor, cd betonul folosit pentru
confectionarea pilotilor a fost de buna calitate. Aceasta se face prin incercéri de laborator efectuate
in laboratorul de santier pe probe de beton prelevate din lucrare.
Numirul cuburilor de control va fi de cel putin sase pentru primii 25 piloti si cate trei pentru fiecare
grup de 25 piloti urmatori, dar va fi cel putin de trei pentru fiecare fundatie si cel puin numarul
prescris de STAS 1799-80.
Delegatul beneficiarului poate cere executantului sa se preleveze cuburi suplimentare de control,
ori de céte ori exista indoieli asupra calitatii betoanelor puse in opera.
5.9.1.2. In timpul executiei se va asigura un control permanent asupra urmatoarelor aspecte principale:
- gaura pilotului pe parcursul executiei si realizarea adancimii prescrise;
- calitatea noroiului tixotropic, in cazul executiei forajului hidraulic;
- confectionarea si sudarea corectd a arméturii;
- calitatea betonului pus in opera;
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- executia corectd a betondrii;
- volumul de beton si nivelul betonului, prin comparatie cu volumul gaurii si a bulbului.
Verificarea pozitiei pilotilor executati in ziua respectivé se va face zilnic.
5.9.1.3. Pentru fiecare pilot in parte, este obligatoriu sa se intocmeasca o fisa tehnicd, care va fi
inclusd in registrul de procese-verbale de lucrari ascunse. Aceasta fisd, intocmitd de constructor,
contine o serie de date tehnice, valabile oricarui pilot si altele specifice unui anumit procedeu
(tehnologie) de lucru.
In afara acestor fise tehnice, constructorul va intocmi si tine la zi un registru general pentru fiecare
obiectiv de lucru, in care se vor mentiona;
- data inceperii §i termindrii executiei lucrdrii;
- caracteristicile utilajelor folosite la executarea lucrarii;
- ordinea de executie a gaurilor si de betonare a pilotilor;
- numirul total de piloti turnati;
- planul de situatie, din care sa rezulte pozitia exactd a piltilor turnati si eventualele abateri faa
de pozitia indicata in proiect;
- conditiile generale in care s-a desfasurat executia lucrarilor, greutati intimpinate, eventualele
accidente, intreruperi de lucru etc.;
- orice alte date si observatii care ar putea contribui la o deplind cunoastere a viitoarei
comportiri a fundatiei si la o identificare completa a pilotilor turnati.
Fisele tehnice ale pilotilor constituie procese-verbale de lucrari ascunse si se anexeazi la registrul
respectiv. Ele trebuie semnate zilnic de inginerul care conduce nemijlocit lucrarea de pilotaj si de
reprezentantul beneficiarului, apoi se centralizeaza in registru.
Dosarul cu fisele tehnice si registrul se predau comisiei de receptie preliminard a investitiei, iar
datele importante ale lucririi se trec si in cartea constructiei.

6. ATRIBUTII SI RESPONSABILITATI

o Seful de lucrare raspunde de realizarea tuturor lucrarilor in conformitate cu documentatia de
executie, de aplicarea intocmai a prezentei proceduri si de efectuarea verificarilor gi a
inregistrarilor de calitate.

e Responsabilul tehnic cu executia, atestat, raspunde de verificarea documentatiei de executie, a
documentatiei tehnologice, urmareste modul de aplicare a acestora si activitatea
responsabililor CQ de lucrare.

e Responsabilul CQ pe lucrare controleaza aplicarea intocmai a prezenter proceduri, a
documentatiei de executie si intocmirea corectd a inregistrarilor de calitate.

e Responsabilul cu mecanizarea raspunde de asigurarea utilajelor necesare si buna lor
functionare precum si a alimentarii cu energie electricd, apd si aer comprimat.

7. RAPOARTE SI INREGISTRARI
e Proces verbal de lucrari ascunse.
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e Proces verbal de receptie calitativa.

8. TRATARE NECONFORMITATI

e Tratarea neconformitatilor se face cu respectarea procedurilor de sistem continute in Manualul
Calitatii.

e Neconformitatile constatate se consemneaza de catre compartimentul C.Q. al IASICON S.A.
iasi in rapoarte de neconformitate (r.n.c.)

e Fiecare R.N.C. cuprinde modul de solutionare a neconformitatii respective, stabilit de comun
acord cu beneficiarul si proiectantul lucrdrii.

o Seful de lucrare raspunde de executia remedierilor ce trebuie facuta la timp si de calitate.

9. RAPOARTE SI INREGISTRARI

Eticheta identificare otel beton

Proces verbal pentru lucrari ascunse

P.V.L.A. — proces verbal de lucrari ce devin ascunse

P.D. — proces verbal de control al calitatii lucrarilor in faze determinante, pentru verificari la care
participa reprezentantul Inspectiei de Stat

P.V.R. — proces verbal de receptie calitativa. Controlul pentru certificarea lucrarilor ce devin ascunse
include si receptiile partiel in etapele de executie impuse de reglementarile tehnice specifice.
PLANUL DE CONTROL AL CALITATII, VERIFICARI SI INCERCARI — prin care se verifica
calitatea materialelor in conformitate cu regulile tehnice in vigoare.

10. MASURI DE TEHNICA SECURITATII MUNCII

10. 1. in procesul de executie se vor respecta urmitoarele prevederi in vigoare:
e Legea 319/2006 — Legea securitatii si sanatatii in munca
e HG 1425/2006 — Norma metodologica pentru punerea in aplicare a Legii 319/2006
e HG 955/2010 — modificarea si completarea HG 1425/2006
e LEGEA 307/2006 — privind apararea impotriva incendiilor
e HG 300/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru santiere temporare sau
mobile
e HG 1048/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru utilizarea de catre
lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca
e HG 1051/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru manipularea manuala a
maselor care prezinta riscuri pentru lucratori in special de afectiuni dorsolombare

e HG 1091/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru locul de munca
WA —
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e HG 1146/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea in munca de
catre lucratori a echipamentului de munca

e HG 971/2006 - privind cerintele minime pentru semnalizarea de securitate si/sau de sanatate la
locul de munca

e OMAI 163/2007 — Norme generale de aparare impotriva incendiilor

e OUG 195/2005 — privind protectia mediului, cu modificarile si completarile ulterioare, aprobata
prin Legea nr. 265/2006

e Legeanr.211/2011 — privind regimul deseurilor

e [nstructiuni proprii interne

e Fise de masuri privind securitatea si sanatatea in munca, propuse si inaintate la santier de
serviciul inrtern de prevenire si protective - SSM, situatii de urgenta si mediu

10. 2. Conducerea santierului este obligatd sa elaboreze instructiuni speciale de tehnica securitatii
muncii pentru lucrul cu fiecare nou tip de utilaj introdus pe santier, precum si pentru diferitele
operatiuni ce se efectueaza la realizarea pilotilor, care nu sunt prevazute in normele de vigoare,
folosind in acest scop cartea tehnica a utilajului respectiv.

10. 3. La executia lucrdrilor de infigere a pilotilor cu sonete montate pe sina de cale feratd trebuie
respectate in plus urméatoarele masuri speciale de tehnica securitétii muncii:

a) Se recomanda ca zilnic, dupa terminarea lucrului, lumanarea sonetei sa fie in pozitie verticala,
berbecul sa fie coborat la baza lumandrii, cu cablul usor intins, iar sasiul sonetei se va asigura cu
clesti pe sina.

b) Se interzice ridicarea sau tragerea pilotilor sau altor greutdti, cu cablul inclinat din varful
lumanarii.
in acest scop se intrebuinteaza cablul de la rola de intoarcere montata la maximum 1 m inal{ime de
la nivelul caii de rulare.

Pilotul trebuie astfel asezat langé soneta incat, la ridicarea lui, cablul sa fie aproximativ in pozitie
verticala.

in timpul ridicarii pilotilor sau a altor greutati este interzis accesul pe luménare sau in aproprierea
ei. Accesul pe lumanare este permis numai dupd ce pilotul a fost ridicat si fixat pe punctul de
infigere.

¢) Pe timp de furtund puternica lucrérile de infigere trebuie oprite. Se coboara imediat berbecul, iar
sasiul sonetei se va asigura cu clestii de sind, pentru ca soneta s nu mai poaté fi miscata.

d) Anexele contrafiselor de sigurantd, precum si toate buloanele sau legéturile prin bolturi trebuie
tinute permanent in perfectd stare de curatenie.

Toate suruburile trebuie verificate zilnic daca sunt bine stranse.

e) In cazul cénd suprafafa terenului nu a fost bine nivelata, iar linia caii de rulare a sonetei a fost
montatd cu inclinare transversald (laterald), trebuie luate de la inceput masuri de indreptarea
luménarii cu ajutorul contrafisei.
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Daca inclinarea laterald este prea mare si nu poate fi compensaté prin contrafisa lumanirii, trebuie
luate masuri de refacerea nivelarii terenului si pozarea corecta a sinelor.
f) Pentru a putea fi coborétd in bune conditii, platforma de montaj se {ine permanet cu siguranta
trasd cu franghia de cénepa. La o eventuala rupere a cablului sau lanfului prin céderea brusca a
platformei, franghia se slabeste si siguranta actioneazi automat.
g) In timpul urcarii pe lumanare si al lucrului pe platforma de montaj trebuie luate urmatoarele
masuri de tehnica securitatii muncii:
- lucratorul respectiv trebuie permanent asigurat cu centura de sigurant3;
- este interzis stationarea sub platforma in timpul miscarii acesteia;
- urcatul pe scard este permis numai daca platforma este bine fixati (zivorats);
- scara de urcare pe luménare trebuie sa fie permanent curata, fara urme de unsoare, pentru a
evita alunecarea.
h) Cand se lucreaza la berbec sau se face o pauzid de lucru mai mare de 15', berbecul trebuie
asigurat cu furca de asigurare.
10. 4. Pe langa masurile generale de protectia muncii obligatorii pe santier pentru lucririle de piloti,
in timpul lucrului cu instalatii speciale, se impune sa se {ind seama si de urmaitoarele:

- personalul de deservire al instalatiei trebuie sd cunoasca bine tehnologia de executie si
instructiunile de montaj, exploatare si intretinere, cuprinse in cartea tehnici a instalatiei.

- periodic si ori de cate ori se prezintd ocazia, se vor verifica punctele de legitura principale ale
instalatiei, comenzile hidraulice si functionarea lor, functionarea articulatiilor, locurile de prindere a
agregatelor etc.

In acelasi mod se va controla starea cablurilor, a troliilor macaralelor, organelor de asamblare,
geamblacurilor, a tuturor mecanismelor aflate in miscare care trebuie prevdzute cu siguranta
corespunzatoare.
Revizia utilajului se va face numai pe timpul stationarii lui, iar periodic se va face o revizie
generala.

- se va controla, inainte de inceperea lucrului, daca toate organele aflate in miscare sunt
prevazute cu aparatori.

- se va controla instalatia electricd a utilajului numai de catre personal calificat.

- dat fiind lucrul in mediul umed (apa, noroi, tixotropic, betoane etc.) se va controla zilnic,
starea instalatiilor si izolatiilor conductelor electrice.

- s¢ va controla periodic starea troliilor, a tobelor de foraj si a cuplajelor lor.

- locurile periculoase de munca, de pe santier si din zona de lucru a utilajelor, se vor pune in
evidentd prin placi sau tablite avertizoare.

- tot personalul de deservire va purta in mod obligatoriu cizme, minusi de cauciuc si caschete
de minier.

- santierul de lucru va fi imprejmuit in mod corespunzator, spre a evita accesul unor

persoane strdine in zona de lucru a utilajelor.
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- in cazul forajului hidraulic, din cauza noroiului, terenul din Jurul forajului este alunecos si se
pot produce alunecari sau caderi. De aceea trebuie sa se facd un instructaj special al echipei asupra
conditiilor de lucru si asigurarea securitatii pe timpul lucrului.

- gaura pilotului trebuie s fie permanent acoperité cu capac de lemn, dupi terminarea forajului
si pand la betonare, spre a se evita caderea in foraj.

- personalul de deservire, precum si alte persoane, nu trebuie sa stationeze in aproprierea
macaralei, in timpul manevrelor pe care acesta le efectueazi la ridicarea coloanelor, a benei de
beton, graifar, sapei, etc.

- instructiuni N.T S. se vor tine sdptamanal, cu intreg personalul echipei si cu noii angajati,
de catre responsabilul cu protectia muncii de pe santier, care va verifica si respectarea acestora, pe
parcursul executarii lucrarilor,

ELABORAT VERIFICAT APROBAT DATA EDITIA - REVIZIA
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1. SCOP

Procedura are ca scop prezentarea operatiilor si masurilor necesare a se realiza in vederea

montarii acoperisurilor si peretilor din panouri termoizolante tip sandwich.

2. DOMENIU

Procedura se utilizeaza de catre personalul de executie si control realizarea lucrarilor de

montare acoperisuri si pereti din panouri termoizolante

3. DEFINITII SI PRESCURTARI

N/A

4. DOCUMENTE DE REFERINTA

4.1.  Fisa tehnica de montaj panouri termoizolante emisa de producator

e RESPONSABILITATI

5.1.  Sef punct lucru:

- asigurarea tuturor conditiilor prealabile inceperii lucrarilor

- realizarea lucrarilor la nivelul de calitate cerut de documentatia de executie;

- intocmirea inregistrarilor de calitate aferente lucrarilor.

5.2.  Responsabil tehnic cu executia raspunde de:

- verificarea si aprobarea fiselor tehnologice de executie;

- calitatea lucrarilor executate;
- intocmirea inregistrarilor de calitate.

5.3. CQ lucrare:

- efectuarea controlului tehnic de calitate si consemnarea rezultatelor in inregistrarile de calitate.

6. PRODECURA

6.1. CONDITII PREALABILE
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- Asigurarea la punctele de lucru a documentatiei de executie, a procedurii tehnice de executie si a
fisei tehnologice.

- Instruirea personalului cu cerintele procedurii, caietelor de sarcini si normativelor aplicabile.

- Asigurarea materialelor necesare, a sculelor, dispozitivelor, uneltelor de lucru cit si a aparatelor de
masura si control.

Executia si montajul se face in conformitate cu PT si Caiet de sarcini

2. MONTAJUL ACOPERISULUI
Montajul incepe dupa receptionarea structurii, respectiva a panelor de acoperis
Se parcurg urmatoarele operatii:
e Ridicarea cu macaraua, succesiv a pachetelor cu panouri de acoperis —
e Pozitionarea panourilor prin translare manuala. Montajul incepe de la stresina spre coama.
Panourile de coama se suprapun peste cele de streasina
e Panourile se prind de pane cu suruburi autoforante. La panele de streasina se preteaza
garnituri de etansare .
¢ Portiunea de suprapunere se etanseaza;
e Pozitionarea panourilor in planul acoperisului se face de pe schele cu roti;
¢ Cand incepe montajul acoperisului ar fi de preferat ca pardoseala sa fie turnata;
e Prinderea panourilor unul de altul se face cu suruburi de tesere .
e Folia de protectie din PVC de pe ambele fete ale panourilor se pastreaza pe toata durata

montajului.

3. MONTAJUL PRERETILOR
Montajul incepe dupa turnarea grinzilor de fundatii cu soclu din B.A.
Se parcurg urmatoarele operatii:
e Montaj sort din tabla flata pe grinda soclului
e Montaj rigle de pereti

e Montaj prin manuire directa a panourilor de perete. Se poate folosi si macaraua.
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e Panourile de perete se pozitioneaza confor detaliilor de arhitectura pentru a se crea goluri
de geamuri si usi;

e Prealabil montajul panourilor de perete se executa confectiile metalice de arhitectura;
Cadrele de geamuri, cadrele de usi si aticul;

e Panourile se prind de rigla cu suruburi autoforante;

e Folia de pretectie din PVC se pastreaza pe toata durata montajului.

3. PROCURAREA, CONFECTIONARE SI MONTAJUL
ACCESORIILOR
Dupa montajul panourilor de acoperis si perete urmeaza montajul accesoriilor;
jghiaburi, burlane, coame, intradosuri, coltare, lacrimare, pazie, sorturi, borduri, etc.
Glafurile pentru pereti si usi se monteza dupa pozitionarea usilor si a ferestrelor.
Accesoriile se procura de la furnizorul panourilor sau se confectioneaza pe ABKANT.
4. SCULE SI DISPOZITIVE
Echipa de lacatusi monteori si de tinichigii au nevoie de urmatoarele scule:
e Surubelnite electrice - buc. 4
e Ciocane de tinichigerie - buc. 4
e Scule specifice de lacatuserie - 1 set
e Scule specifice de tinichigerie - 1 set

e ABKANT-L=2m-buc.l

5. ECHIPA DE MONTAI
e Maistru constructor - 1 pers.
e Lacatus montaj confectii metalice - 2 pers.
e Tinichigii - 4 pers.

e Necalificati - 4 pers.

Form. cod F-4.2.1-02, rev.1




TIASICON S.A. COD DOCUMENT Pag. 4 din5

TASI PTE-27 EDITIA1 | REV.0

TITLU: MONTARE PANOURI TERMOIZOLANTE (TIP SANDWICH)

Lucririi de constructie a Centrului Integrat de Pregiitire pentru Aplicarea Legii al MAI din mun. Chisindu, str. N.
Dimo nr. 30, nr. cadastral 0100313.1013.

TOTAL: 10 pers.

Pentru scurtarea timplului de montaj pot lucra 2 echipe a 10 oameni.

6. - La montajul panourilor de acoperis si pereti, precum si a accesoriilor se vor respecta
detaliile de executie din proiectul faza PT + DDE
® Pe durata montajului se vor respecta N.T.S.M. si P.S.I. in vigoare si cele precizate in

Caietul de sarcini;

7. ATRIBUTII SI RESPONSABILITATI

o Seful de lucrare raspunde de realizarea tuturor lucrarilor in conformitate cu documentatia de
executie, de aplicarea intocmai a prezentei proceduri si de efectuarea verificarilor si a
inregistrarilor de calitate.

e Responsabilul tehnic cu executia, atestat, raspunde de verificarea documentatiei de executie, a
documentatiei tehnologice, urméreste modul de aplicare a acestora si activitatea responsabililor
CQ de lucrare.

* Responsabilul CQ pe lucrare urmareste aplicarea intocmai a prezentei proceduri, a documentatiei
de executie si intocmirea corectd a inregistrarilor de calitate.

 Responsabilul cu mecanizarea raspunde de asigurarea utilajelor necesare si buna lor functionare
precum si a alimentérii cu energie electricd, apa si aer comprimat.

8.  RAPOARTE SI INREGISTRARI
e Proces verbal de receptie calitativa.

9.  TRATARE NECONFORMITATI

o Tratarea neconformitdfilor se face cu respectarea procedurilor de sistem continute in
MANUALUL CALITATIL

e Neconformitatile constatate se consemneaza de catre compartimentul C.Q. al IASICON S.A. Iasi
in RAPOARTE DE NECONFORMITATE (R.N.C.)

e Fiecare R.N.C. cuprinde obligatoriu modul de solutionare a neconformitiii respective, stabilit de
comun acord cu beneficiarul si proiectantul lucrarii.

e Seful de lucrare raspunde de executia remedierilor ce trebuie facuti la timp_sj de calitate.
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10.  MASURI DE TEHNICA SECURITATII MUNCII
In procesul de executie se vor respecta:
® |egea 319/2006 — Legea securitatii si sanatatii in munca
® HG 1425/2006 — Norma metodologica pentru punerea in aplicare a Legii 319/2006
® HG 955/2010 — modificarea si completarea HG 1425/2006
e LEGEA 307/2006 — privind apararea impotriva incendiilor
® HG 300/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru santiere temporare sau
mobile
e HG 1048/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru utilizarea de catre
lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca
® HG 1051/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru manipularea manuala a
maselor care prezinta riscuri pentru lucratori in special de afectiuni dorsolombare
® HG 1091/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru locul de munca
® HG 1146/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea in munca de
catre lucratori a echipamentului de munca
® HG 971/2006 — privind cerintele minime pentru semnalizarea de securitate si/sau de sanatate la
locul de munca
® OMAI 163/2007 — Norme generale de aparare impotriva incendiilor
® OUG 195/2005 — privind protectia mediului, cu modificarile si completarile ulterioare, aprobata
prin Legea nr. 265/2006
® Legeanr. 211/2011 — privind regimul deseurilor
e Instructiuni proprii interne
® Fise de masuri privind securitatea si sanatatea in munca, propuse si inaintate la santier de
serviciul inrtern de prevenire si protective - SSM, situatii de urgenta si mediu
ELABORAT VERIFICAT APROBAT DATA EDITIA - REVIZIA
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1. SCOP
Elaborarea acestei proceduri de aplicare a vopselelor termospumante, are ca scop
stabilirea clara a etapelor de lucru pentru punerea in opera a lor.

2. DOMENIU
Domeniul de aplicare al vopselelor termospumante : protectia la foc, a structurilor
metalice de rezistenta a constructiilor civile si industriale pentru o perioada de expunere la foc
cuprinsa in intervalul 30 minute -120 minute.

3. DEFINITII SI PRESCURTARI

Sistem de termo-protectie =alcatuire termoizolanta care in conditii de incendiu impiedica
transmiterea caldurii de la flacara la elementul protejat ,pe un interval de timp bine stabilit. Limita de
rezistenta la foc= intervalul de timp dupa care un element de constructie supus actiunii « incendiu
standard> nu mai satisface unul sau mai multe din urmatoarele criterii :capacitatea portanta
(stabilitate),izolare termica si etanseietate. Vopsea termospumanta = un tip de vopsea
monocomponenta pe baza de apa sau solvent care are proprietatea de a spuma (expanda) la o anumita
temperatura, marindu-si volumul impiedecand trecerea caldurii de la flacara la suportul metalic.

4. DOCUMENTE DE REFERINTA

-Metodologia de autorizare a persoanelor care efectueaza lucrari in domeniul apararii
impotriva incendiilor,aprobata cu Ordinul Ministrului Administrtiei si Internelor nr :87 din
06.04.2010.

Legea nr.10 din 1995 privind calitatea in constructii.

H.G. 259/2005 privind infiintarea si stabilirea atributiilor Centrului National pentru Securitate
la Incendiu si Protectie Civila

SR EN ISO 8501-1:2007 Pregatirea suporturilor de otel inaintea aplicarii vopselelor si
produselor similar. Evaluarea vizuala a gradului de curatare a unei suprafete .Partea 1. Grade de
rugina si grade de pregatire a suporturilor de otel neacoperite si a suporturilor de otel dupa
indepartarea acoperirilor anterioare.

5. CONTINUTUL PROCEDURII

5.1.Modul de efectuare a lucrarilor si responsabilitatile persoanelor implicate .

5.1.1. Responsabilitati Director General :

- sa aprovizioneze numai produse, insotite de documente de calitate, in termen de valabilitate
si pentru care exista instructiuni de utilizre ;

5.1.2. Responsabilul cu executia- Sef Departament Aplicari (persoana atestata) :
raspunde de respectarea proiectului de executie ;

- intocmeste procedura de lucru cu toate etapele ce trebuie parcurse pentru executarea lucrarii ;

- verificarea utilizarii numai a materialelor avizate, insotite de documente de calitate, in termen
de valabilitate ;

- mstruleste personalul pe baza de instructiuni intocmite conform acestei proceduri ; raspunde
de respectarea etapelor de executie si de verificarile ce trebuie efectuate
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- ia masuri de remediere a defectelor constatate pe faza de executie ;

5.1.3. Responsabilul de lucrare ;

- preia frontul de lucru de la beneficiar si intocmeste un proces verbal pentru lucarari ce vor
deveni ascunse (protectia anticoroziva) verifica pregatirea suprafetei ;

- verifica temperatura si umiditatea mediului si a suportului ;

- verifica uscarea stratului de vopsea , grosimea si aderenta acestuia dupa uscare ;

5.1.4. Executant lucrare ;

sa cunoasca si sa respecte procedura de lucru prezentata in paragraful 1.1.5.

5.2. PROCEDURA DE LUCRU APLICARE VOPSEA TERMOSPUMANTA Conditii
prealabile :

Sistemul adoptat de proiectant este un sistem de acoperire care consta din : grund anticoroziv ;

vopsea rezistenta la foc

Personalul care executa lucrarea este instruit si din punct de vedere al proteciei muncii si PSI
in prezenta inspectorului autorizat. Se intocmeste proces verbal de instruire. Se folosesc materiale
receptionate conform avizului de expeditie, factura, agrement tehnic si certificat de calitate ;

Se folosesc urmatoarele utilaje si dispozitive :

- instalatie de sablare (doar daca este cazul , majoritatea confectiilor metalice (stalpi ,grinzi )
sunt protejate anticoroziv din fabrica producatoare ) ;

- pompa de aplicare a ambele tipuri fiind air less ;

- dispozitiv de masurat grosime strat umed tip " pieptene de ud "

- Aparat electronic de masurat grosime strat uscat

- instrumente de masurat temperatura si umiditatea suportului si a mediului Aplicarea se
executa in spatii ventilate corespunzator.

5.3.Pregatirea suprafetei

Curatirea suprafetei se va face prin sablare conform. Calitatea suprafetei se va verifica cu
etaloane de comparare.

5.3.1Grunduirea confectiei metalice .

1.Acoperirea cu grund se va face la maxim 3 ore de la sablarea suprafetei ; 2.Se va aplica un
strat de grund anticoroziv. Tipul grundului si grosimea stratului vor fi conform specificatiilor de
proiect ;

3.Se vor respecta conditiile de aplicare specificate in fisa tehnica a grundului : timp de uscare ;
temperatura metal ; temperatura aer ; punct de roua ; umiditate relativa aer ; 4. Remedieri ale stratului
de grund se impun in urmatoarele situatii : deteriorarea stratului de grund datorita manipularii,
montajului sau depozitarii. Zona deteriorata se va curata (cu perii metalice ,hartie abraziva ..), se va
desprafui si se va aplica cu pensula un nou strat de grund pana la obtinerea grosimii initiale.

5.4.0peratiunea de aplicare produs VOPSEA TERMOSPUMANTA
1.Acoperirea cu vopsea se va face dupa uscarea stratului de grund ; Tipul si grosimea stratului
de vopsea vor fi conform specificatiilor din proiect ;
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2.Se vor respecta conditiile de aplicare specificate in fisa tehnica a vopselei : timp de uscare ;
temperatura metal ; temperatura aer ; punct de roua ; umiditate relativa aer ;

3.Remedieri.

Remedierile la acoperirile de termoprotectie a structurilor metalice se impun in urmatoarele
situatii :

-deteriorarea stratului de vopsea termospumanta ,accidental ,datorita manipularii, montajului
sau depozitarii. Zona deteriorata se va curata , se va desprafui si se va aplica un nou strat de vopsea
termospumanta pana la obtinerea grosimii initiale.

-deteriorarea stratului de vopsea termospumanta datorita scurgerilor de apa rezultate din faptul
ca structura metalica nu este inchisa ,(aici ne referim la actiunea directa a picaturilor de ploaie
),scurgeri de apa din plansee (aici ne referim la apa rezultata din alte operatii efectuate cum ar fi
turnari de plansee de beton la etajele superioare, infiltratii de apa din diverse motive ) Remedierile se
executa analizand de la caz la caz defectele constatate de responsabilul de lucrare .Executarea
remedierilor presupune :

-identificarea si marcarea zonei afectate ;

-pregatirea suprafetei zonei afectate prin indepartarea stratului vechi de vopsea cu un spaclu
sau o racleta metalica ;

-aplicarea propriu zisa a vopselei (numai dupa uscarea completa a suprafetei ) ;

5.5.Criterii de acceptare a lucrarilor de aplicare vopsea termospumanta.

1.Controlul straturilor se face avand in vedere urmatoarele : aspectul vizual, uniformitatea
suprafetei si lipsa de defecte, scurgeri, fisuri, basici, exfolieri,etc. compatibilitatea, grosimea si
aderenta vopselei;

grosimea de strat uscat a vopselei (toate aceste determinari se vor face la minim 7 zile de la
aplicare).

2.Verificarile de la punctul 1. se executa de responsabilul de lucrare popriu impreuna cu
responsabilul de lucrare al beneficiarului. Masuratorile se inregistreaza in procese verbale de lucrari
ascunse.

5.6.Masuri de protectie a muncii si P.S.I.

la pulverizare se va evita contactul cu pielea si ochii ;

aplicatorul va purta urmatorul echipament de protectie : salopete din fibre care nu produc
scantei prin incarcare electrostatica, ochelari, manusi,masca filtranta.

5.7.Documente ce se inregistreaza electronic /sau suport hartie la incheierea lucrarii.
1.Proces verbal de receptie a constructiei metalice ;

2.Fise de masuratori pentru grund ;

3.Fise de masuratori pentru vopsea ;

4.Procese verbale de lucrari ascunse incheiate pe faze de lucrari ;
5.Certificate de calitate pentru produse ; 7
6.Proces verbal de receptie calitativa.

5.8 ASIGURAREA RESURSELOR
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5.8.1. Resurse umane /personal :

1)Sef Departament aplicari atestat

2) Ing. Sef de santier -responsabil lucrare

3) echipe de cate doua persoane (un aplicator ,un manipulant).

5.8.2 Asigurarea Instruirii :

Instruirea Sef Departament Aplicari se face anual de catre producator

Echipele de aplicatori sunt instruiti lunar,sau la inceperea unei noi lucrari de protectie ,de catre
Sef Departament Aplicari.La sfarsitul instruirii fiecare aplicator este testat ( teoretic si aplicare
practica ).Rezultatele acestor teste se inregistreaza electronic (scanare ) /pe suport de hartie in dosarul
de competenta a fiecarui aplicator .

5.9 Masuri de remediere a lucrarilor necorespunzatoare si de prevenire a aparitiei acestora .
Dupa cum declaram intr-un paragraf anterior, unul din obiectivele majore ale firmei noastre este ca
sa nu existe in portofoliul nostru de lucrari necorespunzatoare .Dar in cazul in care ar aparea o
asemenea problema procedura ar fi urmatoarea :

-identificarea neconformitatii (stabilirea naturii acesteia ) remediarea neconformitatii

-stabilirea persoanelor care nu au respectat instructiunile de lucru si a masurilor coercitive
pentru cei in cauza.

-functie de gravitatea neconformitatii se stabileste de catre sef serv.aplicari si conducerea
firmei daca persoanele vinovate mai pot fi reinstruite sau se ia decizia incheierii contractului de
munca cu firma noastra .

6. RAPOARTE SI INREGISTRARI
Proces verbal de receptie calitativa.

TRATARE NECONFORMITATI

e Tratarea neconformitagilor se face cu respectarea procedurilor de sistem continute in
MANUALUL CALITATII.

¢ Neconformitatile constatate se consemneaza de citre compartimentul C.Q. al IASICON S.A.
Iasi in RAPOARTE DE NECONFORMITATE (R.N.C.)

e Fiecare R.N.C. cuprinde obligatoriu modul de solutionare a neconformititii respective, stabilit

de comun acord cu beneficiarul si proiectantul lucrarii.

P

8. MASURI DE TEHNICA SECURITATII MUNCII

In procesul de executie se vor respecta:

e Legea 319/2006 — Legea securitatii si sanatatii in munca
e HG 1425/2006 — Norma metodologica pentru punerea in aphcar a
e HG 955/2010 — modificarea si completarea HG 1425/2006
e LEGEA 307/2006 — privind apararea impotriva incendiilor
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® HG 300/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru santiere temporare sau
mobile
e HG 1048/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru utilizarea de catre
lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca
® HG 1051/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru manipularea manuala a
maselor care prezinta riscuri pentru lucratori in special de afectiuni dorsolombare
® HG 1091/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru locul de munca
® HG 1146/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate peniru utilizarea in munca de
catre lucratori a echipamentului de munca
® HG 971/2006 — privind cerintele minime pentru semnalizarea de securitate si/sau de sanatate la
locul de munca
® OMAI 163/2007 — Norme generale de aparare impotriva incendiilor
® OUG 195/2005 — privind protectia mediului, cu modificarile si completarile ulterioare, aprobata
prin Legea nr. 265/2006
® Legeanr. 211/2011 — privind regimul deseurilor
e Instructiuni proprii interne
e Fise de mésuri privind securitatea si sanitatea in munca, propuse si inaintate la santier de
serviciul inrtern de prevenire si protective - SSM, situatii de urgenta si mediu
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