	
	



CAIET DE SARCINI


Obiectul criteriilor tehnice este, CAT. B Generare I, p. 53, PMI 2023.  
	Nr.
	CPV
	Denumirea lucrării
	Valoarea estimată fără TVA, lei

	1.

	45255400-3

	Reparația capitală a cazanului ПТВМ-100 nr.2 cu înlocuirea semi secțiilor prefabricate a pachetului convectiv superior. 
[bookmark: OLE_LINK21]Restabilirea izolației termice în zona de demontare a pachetului convectiv, după reparația cazanului.
	750000


1. Descrierea generală. Termeni de execuție.
Locul de executare a lucrărilor este pe adresa Centrala Termică Vest, str. Prunului 24, or. Chișinău.
Termenul de realizare a lucrărilor este perioada lunilor Mai - Septembrie, anul 2023.
2.  Informații.
Executantul lucrărilor înainte de începerea lucrărilor de reparație, va prezenta și coordona cu beneficiarul, planul de execuție a lucrărilor și graficul de executare a lucrărilor. Aici vor fi prezentate informațiile clare cu privire la consecutivitatea executării lucrărilor, mecanismele utilizate, măsurile tehnice organizatorice de executare, norme și măsuri de protecție a muncii.  
3.  Materiale, compatibilități, reglementări tehnice și standarde utilizate
Supravegherea tehnică se va executa de către serviciile responsabile ale beneficiarului (SPOM), aici Executorul va prezenta obligator toate certificatele pe cantitatea și calitatea materialelor utilizate. Toate materialele utilizate de către executor în procesul de reparație și restabilire a izolației termice trebuie să fie însoțite de certificate de calitate, să corespundă standardelor (ГОСТ) și tuturor normativelor în vigoare.
Lucrările de sudare se vor efectua în conformitate cu РД 153-34.1-003-01 (РТМ-1с), utilizând electrozi de tip УОНИ 13/55, sau analogic de producție europeană.



4. Furnizarea, păstrarea, protecția materialelor și a lucrărilor. Securitatea construcțiilor și a terenurilor aferente.
4.1. Beneficiarul va asigura transportarea de la Depozitul Central al întreprinderii pe teritoriul CT Vest, a semi-secțiilor noi spre montare. La fel, transportarea fascicolului convectiv demontat (vechi), de la CT Vest spre Depozitul Central. 
4.2. Dacă în timpul executării lucrărilor de montare a fascicolului convectiv, din cauza Executorului apar careva defecte la utilajul și clădirile adiacente (distrugerea stratului hidroizolant de pe acoperiș, a ferestrelor și/sau al altor construcții, etc.), Executantul este obligat să înlăture defectele cu forțele și din cont propriu;
4.3.  La finisarea lucrărilor, Executantul încarcă și evacuează toate deșeurile apărute în urma lucrărilor de reparație.
5.  Încercări, instrucțiuni, garanții ale furnizorilor, desene și scheme de execuție.
5.1.  Până la începerea lucrărilor de sudură, în conformitate cu cerințele РД 153-34.1-003-01 (РТМ-1с), Executantul va prezenta Beneficiarului spre examinare 2 mostre sudate de către sudorul ce va fi implicat în procesul de montare a elementelor. Mostrele trebuie să fie realizate conform următoarelor cerințe: 
· prima mostră va fi sudată cap-cap din 2 segmente de țeavă cu Ø83×4mm și lungimea fiecărui segment de minim 200 mm. Dimensiunile teșiturilor și a cordonului de sudură trebuie să corespundă cerințelor GOST 16037-80 (tabelul 7, tip sudură-C17);
· a doua mostră va fi realizată prin sudură de colț a segmentului de țeavă Ø83×4mm într-un segment de țeavă Ø273×10 mm cu orificiul pregătit pentru sudarea țevii d-83mm. Dimensiunile teșiturilor și a cordonului de sudură trebuie să corespundă cerințelor GOST 16037-80 (tabelul 7, tip sudură-У19).
5.2. În cazul în care se vor depista imperfecțiuni inadmisibile în metalul cordoanelor de sudură a mostrelor realizate, sudorul va realiza repetat mostre spre control. Dacă se depistează imperfecțiuni inadmisibile pe mostra realizată repetat, atunci sudorul nu va fi admis spre realizarea lucrărilor.
5.3. Până la efectuarea lucrărilor de sudură a coloanelor în colectoare d-273mm și a capacelor acestora, Executantul va solicita examinarea prin control nedistructiv a orificiilor și părților laterale a colectoarelor. Examinarea se va efectua de către specialiștii Laboratorului de Control al Metalelor (LbCM) ai Beneficiarului. 
5.4.  După finisarea lucrărilor, toate rosturile de sudură vor fi supuse controlului nedistructiv. Examinarea se va efectua de către specialiștii LbCM ai Beneficiarului.
5.5.  Dacă la etapa controlului nedistructiv expus în pct.5.2 și pct.5.3 se vor depista imperfecțiuni inadmisibile, atunci Executantul este obligat să înlăture defectele din contul și cu materialele proprii.
5.6.  După finisarea lucrărilor, Executantul împreună cu Beneficiarul vor efectua lucrările de  testare hidraulică. La etanșeitate, cu presiunea 1,6 MPa și la rezistență, cu presiunea 2,5 MPa (pregătirea schemelor tehnologice pentru efectuarea lucrărilor de încercare și ridicare a presiunii, se va efectua de către personalul operativ al ScET CT Vest);
5.7.  După executarea testărilor hidraulice, Executantul va prezenta în termen de 5 zile lucrătoare raportul de executare a lucrărilor de montare și sudură a elementelor metalice în care va reflecta materialele de sudură utilizate (inclusiv va anexa copiile certificatelor de calitate), sudorii implicați în activitate (se va anexa legitimațiile valabile a sudorilor), cantitatea și tipul sudurilor efectuate (cu specificarea sudorului care a executat sudura respectivă) și schema de execuție a rosturilor de sudură numerotate conform listei tipului de sudură executată de sudor.
6. Echipamentele, instalațiile, utilajele, sculele, instrumentele, dispozitivele și alte obiecte necesare pentru executarea lucrărilor.
6.1. Lucrările se vor executa în condiții de lucrări la înălțime și în spațiu de manevră limitat;
6.2. Executantul va executa lucrările de reparație cu forța de muncă, materialele, dispozitivele și instrumentele proprii (în afară de semi-secțiile care trebuie montate, 96 de buc);
7. Documentația tehnico-normativă de reglementare a lucrărilor:
	Nr.
	Codul Documentului
	Denumirea documentului

	1.
	LEGE 116/2012 din 18.05.2012
	Privind securitatea industrială a obiectelor industriale periculoase

	2.
	NRS 35-03-59:2003
	Reguli de construcție și exploatare inofensivă a cazanelor de abur și cazanelor de apă fierbinte.


8. Documente obligatorii la depunerea ofertelor.
8.1. La depunerea ofertelor se va prezenta specificația tehnică completă cu privire la executarea lucrărilor;
8.2. Specificația detaliată de preț;
8.3. Declarația pe proprie răspundere cu privire la efectuarea lucrărilor în volumul prevăzut de documentație de proiect și de deviz, conform termenilor stabiliți.
8.4. Devizul de cheltuieli detaliat;
9. Documente obligatorii la evaluarea ofertelor 
9.1. Compania ofertantă trebuie să dețină licență în domeniu. 
9.2. Oferta va fi prezentată în limba română.
9.3. La ofertă se anexează copia certificatul de înregistrare a întreprinderii.
9.4. La ofertă trebuie să fie prezentată dovada că compania deține experiență și activează în domeniul de reparație și deservire a echipamentelor energetice.
9.5. Dovadă că este dotată cu toate mecanismele, ustensile și instrumentele necesare pentru efectuarea lucrărilor și verificate/calibrate în conformitate cu legislația în vigoare (prezentarea documentelor confirmative este obligatorie).
9.6. Dovadă că Compania dispune de specialiști certificați și calificați (prezentarea documentelor confirmative este obligatorie) pentru efectuarea a astfel de lucrări.
9.7. Dovadă că deține contracte cu alți subcontractori, în cazul insuficienței de personal și/sau  mecanisme.
9.8. În rezultatul efectuării lucrărilor ofertantul este obligat să se conformeze caracteristicilor de exploatare a utilajului în conformitate cu cerințele documentației tehnico-normative;
10. Cerințe organizaționale și de mentenanță:
10.1 . Perioada de garanție, pentru rosturile de sudură și elementele de agățare, va fi de 5 ani începând cu data de recepție.
10.2 .Termenul maxim de efectuare a lucrărilor de reparație – de 60 zile.
11. Formularul de deviz.1 – Lista cu cantitățile de lucrări.






































Anexa nr.1
	Reparatia capitala a cazanului ПТВМ-100 nr.2 cu demontarea/montarea a 96 semi-sectii al pachetului convectiv superior.
	Formular Nr.1
WinCmeta

	(denumirea obiectivului)
	


Lista cu cantitaţile de lucrări № 
	№
 crt.
	Simbol norme si cod  resurse  
	
Denumire lucrărilor       
	Unitatea de măsură 
	Volum 

	
	
	
	
	



	1
	2
	3
	4
	5

	
	
	Capitolul 1. Restabilirea izolatiei termice in zona de demontare al pachetului convectiv
	
	

	
	
	Capitolul 1.1. Lucrari de demontare
	
	

	1
	RpIzF02B

	Confectionarea si montarea platformelor de lucru, pentru executarea lucrarilor la inaltimi de peste 3 m, executate din schela metalica tubulara si dulapi de rasinoase 
	m2
	40,000

	 2
	RpCJ35A
	Desfaceri de tencuieli 
	m2
	25,000

	 3
	IzJ12A
	Desfacerea izolatiilor termice la conducte si aparate de orice fel 
	m2
	25,000

	 4
	TrB22C2B
	Transportul materialelor cu greutatea de pina la 0,5 t, cu macaraua "fereastra",  inaltimea de ridicare fiind de 6-12 m
	t
	1,000

	 
	
	Capitolul 1.2. Lucrari de montare
	
	

	5
	RpIzD03E1
	Termoizolarea conductelor cu saltele confectionate pe santier cu saltele din vata de sticla, vata minerala gata confectionate, avind grosimea de 100 mm, la conducte cu circumferinta peste termoizolatie sub 35 cm, inclusiv.Pentru executie in spatii inguste, circulatie sau sectii in functiune.
	m2
	25,000

	 6
	RpIzD50A
	Armarea termoizloatiei in vederea tencuirii, executata cu plasa "Rabit" la conducte  
	m2
	25,000

	 7
	IzI20B
	Tencuirea cu mortar de azbest si ciment, grosime 30 mm, conducte cu circumferinta peste termoizolatie mai mare de 0,5 m 
	m2
	25,000

	 8
	TrB22C2B
	Transportul materialelor cu greutatea de pina la 0,5 t, cu macaraua "fereastra",  inaltimea de ridicare fiind de 6-12 m
	t
	1,400

	 
	
	Capitolul 2. Lucrari de montare echipamante. 
	
	

	
	
	Capitolul 2.1. Demontare
	
	

	9
	M1M03F
	Demontarea in subansamble a utilajelor, montate prin simpla asezare sau fixare pe pardoseala, fundatii sau schelete metalice, utilajul avind greutatea peste 30 t
	t
	32,640

	 
	
	Capitolul 2.2. Montare
	
	

	10
	M1A03C

	Recipiente metalice (rezervoare, vase, bazine, buncare, silozuri metalice) din otel-carbon, livrate in subansamble (tronsoane, virole), asamblate si montate prin sudare la locul de montaj, utilajul avind greutatea de  30-100 tone
	t
	32,640

	 11
	M1L24A

	Polizarea interioara a cordoanelor de sudura la utilaje, in vederea efectuarii controlului nedistructiv
	m
	65,000
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