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Grupa specializata nr. nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice" a ICSP ,,INMA-
COMPROIECT” SRL analizdnd Dosarul tehnic si documentele prezentate de firma "DE-
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Ro-
mania referitor la: "Tevi multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST®" fa-
bricate de firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska
nr. 5, tel; +389 34 215 225, fax; +389 34 211 964, elibereaza Evaluarea tehnica nr. 02/05-
048:2021 in conformitate cu documentele tehnice valabile Tn Republica Moldova, aferente
domeniului de referinta si dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGE-
MENT" SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succinta

Teava multistrat din PE 100 - RC, este

fabricata de

firma KONTI HIDRO-

PLAST, in Macedonia, din polietilena
(PE 100 si PE 100 - RC) cu straturi co-
extrudate atat din exterior cat si/sau in in-
teriorul tevii, pentru transportul apei reci
destinate consumului uman. Domeniul de
fabricatie include clasificarea tevilor in 3
tipuri de conducte descrise mai jos, alca-
tuite din straturi diferite de material.
Tabel 1.Tip 1: Teava monostrat

Teava de culoare neagra cu

Aspect dunga albastra sau de cu-
loare albastrd 100%
. Alimentare cu apa potabila,
Domeniu . . 5
o instalatie subterana, cu po-
utilizare ’ . .
zare cu sau fara pat de nisip
Material Integral PE 100-RC, monos-
trat
Dimensiuni | DN (mm): 25 - 800
| SDR*/ SDR 17; SDR11; SDRSY,;
Clase presi- | SDR7.4; SDR6
une PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32
Teava pana la DN 125 mm
Forma de disponibila in colaci, de la
livrare DN 140 mm - bare drepte de

6msil2m

strat interior din PE100 RC
(min 2,5 mm sau 8%) de cu-
loare albastra (sau neagra). daca
exteriorul este de culoare nea-
gra, teava va contine o dunga
albastra pentru identificarea
apei potabile.

b. Teava cu strat triplu — stratu-
rile exterior si interior de cu-
loare albastra sau neagra, din
PE 100 RC (grosimea straturilor,
min. 2,5 mm sau 8% DN), iar
stratul din mijloc din material
PE 100, de culoare neagra sau
albastra.

Alimentare cu apa potabila, in-

Tabel 2. Tip 2: Teava multistrat

Domeniu ) <
utilizare stalapevsubterana'l, cu pozare cu
sau fara pat de nisip
a. Dublu strat PE 100 RC / PE
Material 100 :
b. Triplu strat PE100 RC/PE
100/PE 100 RC, co-extrudate
Dimensiuni |[DN (mm): 25 - 800
| SDR*/ SDR 17; SDR11; SDR9;
Clase pre- |SDR7.4; SDR6
siune PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32
Teava pana la DN 125 mm dis-
Forma de |ponibild in colaci, de la DN 140
livrare mm — bare drepte de 6 m si 12

m

Aspect

a. Teava cu strat dublu: exterior
de culoare neagra (sau albastra)
din PE 100 sau PE 100 RC;

Tabel 3. Tip 3: Teava multistrat cu strat
aditional protector din PP cu/ fara fir con-

ductor
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Aspect

Teava monostrat de culoare

neagrd din PE 100 RC sau
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teava multistrat de culoare
neagrd/ albastra din PE100
RC/ PE 100 cu dunga albastra
Cu 0 manta protectoare din po-
lipropilend, culoare albastra
(pentru apa potabila).
Grosimea minima a invelisului
de protectie din PP depinde de
DN al tevii; tevile de dimensi-
uni mari au 0 manta mai
groasa din cauza incarcarilor
mai grele pentru care sunt pro-
iectate. Rezistenta de Tmbinare
dintre mantaua protectoare si
conducta de bazd a fost aleasd
cat sd compenseze fortele de
forfecare care apar in timpul
ozitiondrii tevilor.

/Alimentare cu apa potabila,
instalatie subterana, cu pozare
fara pat de nisip

Domeniu
utilizare

PE 100 RC, PE 100, PPHM
Stratul de protectie din PP are
grosime minima de 0.8 mm si
este suplimentar grosimii con-
ductei;

In varianta cu fir din inox sau
cupru (gr. max. 2 mm), mate-
rialul conductor se integreaza
in procesul de productie sub
stratul de protectie din PP, cu
rol in detectarea defectelor
conductelor in exploatare.

Material

Dimensiuni DN (mm): 25 - 800

| SDR*/ SDR 17; SDR11; SDR9;
Clase presi- [SDR7.4; SDR6

une PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

De la DN 25-75 mm in colaci;
Dimensiunile de la DN 90 mm
— bare drepte de 6 msi 12 m

Forma de li-
vrare

* SDR = dn/en, raportul dintre diametrul exterior si gro-
simea peretelui.

Cerinte pentru materialul PE 100 RC

Pentru fabricarea peretilor tevilor multis-
trat KONTI HIDROPLAST® se folosesc
mai multe combinatii de materiale (Tab.

2 EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat
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2, Tab. 3), nu doar PE 100. Materialul
component din alcatuire PE 100-RC, este
o polietilena de 1nalta densitate, diferita
de PE 100 prin rezistentd semnificativ
mai ridicata la abraziune, fisurare si pro-
pagarea lenta a fisurilor in comparatie cu
PE 80 si PE 100 uzuale. Deoarece mate-
rialul PE 100-RC depaseste cerintele mi-
nime aplicate in cazul PE 100, pentru ca-
racterizarea acestui tip de polietilend a
fost introdusa cerinta suplimentard de
efectuarea unui test complet de fluaj
FNTC, pentru a diferentia comportamen-
tul la rupere (friabil si ductil) in timpul fi-
surdrilor la solicitarile de mediu.

Pentru alegerea materialului tevilor in
vederea reducerii riscului de deteriorare a
sistemului de tevi instalat, conductele cu
mai multe straturi fatd de cele monostrat,
sunt fabricate pentru utilizare in conditii
specifice dificile de instalare, unde sunt
necesare tehnici alternative de montaj
(montare neconventionala a tevilor fara
pat de nisip).

1.2 ldentificarea produselor

Tevile sunt marcate din fabricatie rea-
lizat prin imprimare intr-o culoare con-
trastanta cu culoarea tevii (alb, pentru apa
rece):

- numele producatorului;

- norma de fabricatie

- tipul de teava (tip 1, 2, 3);

- dimensiunile nominale: DN ext. X €;

- specificarea materialului;

- seria SDR; clasa de presiune PN;

- data (z/L/an; ora) si locul de fabrica-
tie.

Fiecare livrare va fi insotita de un certi-
ficat de calitate, aferent lotului de fabri-
catie, precum si de certificatul de garantie.

TEHNICA

Tevile sunt utilizate la executarea si ex-
ploatarea instalatiilor sanitare interioare
sau exterioare de apa rece, pentru:
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- cladiri civile (de locuit, social-cultu-
rale, administrative, laboratoare, cladiri
similare din industrie-grupuri sanitare,
etc.) si cladiri industriale (de productie
si/sau depozitare) la care se foloseste apa
potabild;

- transportul si distributia din retele ex-
terioare de alimentare cu apa de consum
(intre bransamentele instalatiilor interi-
oare de alimentare cu apad si statiile de ri-
dicare a presiunii din cladiri/ ansambluri
cladiri);

- instalatiile de apa pentru stingerea in-
cendiilor, in cazul Tn care nu sunt comune
cu instalatiile interioare de alimentare cu
apa;

- retele exterioare de canalizare din an-
samblurile de cladiri, cuprinse intre racor-
durile instalatiilor interioare de canalizare
si colectoarele principale de canalizare ale
localitdtilor sau statiile de epurare a apelor
uzate ale ansamblurilor de cladiri;

- retele de colectarea, depozitarea si
tratarea apelor pluviale pentru irigatii sau
combaterea incendiilor.

Nu se utilizeaza pentru instalatii de in-
calzire sau instalatii sanitare de apa calda
menajera, tmax 60 °C.

Presiunea maxima de instalare este de
32 bar.

Produsele cuprinse in aceasta evaluare
tehnica se aplica numai urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respecta-
rea Legii 721-XIl1 din 02.02.1996 privind
calitatea Tn constructii, cu modificarile si
completarile ulterioare si a reglementari-
lor tehnice Tn vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentid mecanica si stabilitate —
Pentru fabricarea peretilor tevilor multis-
trat se folosesc mai multe combinatii de
materiale (Tab. 2, Tab. 3). Procedeul de
fabricatie si materia primd utilizatd con-
fera produselor caracteristici fizice si me-
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canice ridicate (tabelul 1): indice de flui-
ditate la cald in masa, densitate, reversia
longitudinala a tevii (dupa incalzire la
110°C si racire), rezistenta hidrostatica la
presiune interioara la 20 °C si la 80 °C (tip
test: apa 1n apd, capsulare tip A, conditii
expunere: 165 h, ¢ inelara indicata 5,4
MPa), proprietdti de tractiune (alungirea
la rupere), rapoarte de incercare anexate
n dosarul tehnic. Produsele Tn toate vari-
antele constructive prezinta o bund rezis-
tentd mecanica la manevrele din exploa-
tare, in domeniul de utilizare acceptat si in
conditiile normale de punere in opera.

Securitatea la incendiu - Produsele
nu fac obiectul acestei cerinte particulare
de comportare la foc. Tn exploatare nu
prezinta riscuri de incendiu, deoarece sunt
utilizate pentru transportul apei reci la uti-
lizator, oricare ar fi modul de montaj (in-
gropat, sau aparent suprateran sau aerian).

Securitatea incendiara conform NCM
E.03.02.

Igiena, sanatate si mediu Tnconjurd-
tor - Materialele utilizate nu contin sub-
stante radioactive sau cancerigene,
deseuri toxice, rebuturi industriale sau
alte substante ori elemente daunatoare sa-
natatii oamenilor sau integritatii mediului
inconjurator. La executarea lucrarilor, se
vor respecta urmatoarele reglementari
tehnice: Normativul NCM A 08.02; Co-
dul muncii al Republicii Moldova Nr. 154
din 28.03.2003;

Siguranta si accesibilitate in exploa-
tare - Produsele nu prezinta riscul de ac-
cidente la utilizarea lor normala si in con-
ditiile prevazute in instructiunile tehnice
date de producator.

Siguranta si accesibilitatea in exploa-
tare a traseelor de distributie si transport
realizate cu teava multistrat KONTI HI-
DROPLAST®, este asiguratd daca sunt
respectate:
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- alegerea prin proiectare a dimensiu-
nilor, presiunii de utilizare si a materialu-
lui tevilor in vederea reducerii riscului de
deteriorare a sistemului de tevi instalat:

- indicatiile producatorului privind rea-
lizarea corectd a imbindrilor dintre tevi si
fitinguri;

- indicatiile de punere in opera din pro-
iectul de executie;

- exploatarea in conditii normale a in-
stalatiilor, executarea reviziilor curente, a
reparatiilor si intretinerea lor, functie de
capacitatea instalatiilor de utilizare, im-
pusa de normele in vigoare cu stabilirea:

= masurilor care trebuie luate in caz
de avarii si Intreruperi ale activitatii de ali-
mentare cu apa (ex: cazul fisurarii tevilor)
din cauze cum ar fi:

a. montarea lor descentrata in fitinguri
si realizarea unor imbinari cu defecte; se
asigurd coaxialitatea tevii cu fitingurile si
se reface asamblarea cu tuburile multis-
trat;

b. depasirea presiunii de serviciu sau a
temperaturilor maxime de lucru; limitarea
lor la valorile nominale;

Protectia impotriva zgomotului — Nu
influenteaza aceasta cerinta.

Economia de energie — Procedeul de
fabricatie si materia prima utilizatad con-
fera produselor impermeabilitate la apa si
etangeitate. Tevile multistrat sunt reali-
zate din straturi de polietilena de inalta
densitate co-extrudate. Constructia si
montarea lor este astfel conceputa Tncat
punerea lor in opera si necesite un con-
sum redus de energie.

Izolare termica — Nu influenteaza
aceasta cerintd.

Utilizare sustenabilia a resurselor na-
turale - Se va aplica conform Legii 721-
XI din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificarile si completa-
rile ulterioare.
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2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Tevile prezintd o buna rezistenta la
agenti chimici, la imbatranire. Durata mi-
nima de viata a produsului este apreciata
de producator la 30 ani, in conditii nor-
male de exploatare.

Producatorul acorda o garantie de
2 ani de la data punerii in opera, asigurata
in conditiile respectarii domeniului de
utilizare si a instructiunilor de instalare.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Produsele se produc pe linii tehnolo-
gice automatizate. Produsele se reali-
zeaza pe baza normelor tehnice ale pro-
ducatorului, in conditii care asigura re-
productibilitatea performantelor aferente
domeniului de utilizare preconizat.

Principalele faze de fabricatie cu-
prind:

- verificarea tehnicd permanenta a li-
niei de fabricatie a produsului, conform
instructiunilor de lucru proprii firmei
KONTI HIDROPLAST, Macedonia;

- controlul materiei prime;

- pregatire si pornire extrudere §i co-
extrudere;

- pornirea procesului de productie
propriu - zis prin operatori si control au-
tomatizat;

extrudare/ coextrudere polietilena,
cu urmarirea in permanentd a aspectului
tipului de teava produsa, cu evitarea de-
formarilor si pastrarea formei, a aspectu-
lui neted si fara linii longitudinale sau va-
riatii de culoare;

- racirea tevilor prin baie de ricire;

- imprimarea marcajului pe teava;

- verificarea tevii in laboratorul fir-
mei, prin mostre prelevate de pe fluxul de
productie;

- bobinarea, legarea si etichetarea te-

Vil;
- depozitarea si livrarea productiei.
Firma KONTI HIDROPLAST, Ma-
cedonia,  detine  certificate ISO

9001:2015; EN ISO 14001: 2015;
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OHSAS
50001:2011.
In vederea asigurarii constantei cali-
tatii, producatorul va urmari:
e Intern unitaitii: controlul intern
sever si eficient atat pentru mate-
riile prime si respectarea parame-
trilor tehnologiei, cat si pentru
produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare
a Calitatii al producatorului.
e Extern unitatii. mentinerca unei
forme de certificare recunoscuta
pentru sistem si produs.
Evaluarea conformitatii produselor
trebuie efectuata dupa sistemul 3 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European si al Consiliului din 9
martie 2011.

Produsele evaluate se situeaza la nive-
lul cel mai inalt al standardelor internati-
onale datorita performantelor calitative.

18001:2007; EN ISO

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in opera se realizeazd con-
form instructiunilor producatorului si a
reglementarilor in vigoare din domeniu.
Ea se va face de catre specialisti calificati
si atestati in acest tip de lucrari care vor
respecta instructiunile tehnice stabilite de
producator si prezenta evaluare.

Tevile PE 100 RC multistrat sunt ase-
zate si asamblate la fel ca si conductele PE
100. Se recomanda ca acestea sa fie po-
zate in santuri pe pat de nisip la o adan-
cime peste addncimea minima de inghet
(50-90 cm), in functie de zona climatica a
amplasamentului. Instalarea tevilor poate
fi efectuata la o temperatura a aerului de
pana la -5°C.

Datorita rezistentei lor ridicate la sar-
cini punctuale si zgérieturi ale suprafete-
lor, unde conditiile de amplasament nu
permit realizarea santurilor de pozare, pro-
ducatorul recomanda ca montaj alternativ
si instalarea conductelor direct in sol fara
pat de nisip sau rambleu, care este de obi-
cei folosit ca strat de protectie. Rezistenta
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ridicatd a conductelor PE 100 RC fata de
propagarea lentd a crapaturilor permite
asezarea tevilor 1n soluri grele cu rambleu
si ambalare din roci si pietre sfardmate
pand la 60 mm. Fragmentele de sol trebuie
sa sustind Tn mod uniform conducta in ju-
rul circumferintei acesteia.

- pentru utilizarea numai Tngropat,
adancimea gropii de montaj este corelata
cu dimensiunile produsului incat sa asi-
gure acoperirea integrala a acestuia. Baza
santului de montaj trebuie sa fie plana;

- prin sapaturd trebuie sa se asigure
spatiul de monta;j atat in plan orizontal cat
si In plan vertical, indiferent ca sapatura
se executa cu peretii verticali (cu sau fara
sprijin) sau cu taluz inclinat;

- pe fundul gropii de montaj se aseaza
uniform un strat de 5 + 15 cm de nisip;

- se aseaza produsul intr-o pozitie sta-
bila pe fundul gropii si se executd lucra-
rile auxiliare de montaj care prevad:

- verificarea integrititii tevii multis-
trat, privind posibilele deteriorari ca ur-
mare a transportului, depozitarii sau ma-
nipuldrii necorespunzatoare;

- verificarea caracteristicilor (DN, PN,
tipul tevii) conform cu proiectul de mon-
taj;

Polietilena poate fi conectatd dintre
tevi sau tevi si echipamente Tn moduri di-
ferite. Cele mai frecvente sunt:

* Sudarea cap la cap

* Sudarea prin electrofuziune

* Conectarea mecanica

La sdparea santurilor de montaj si la
instalarea rezervorului vor fi respectate
normele de protectia muncii in vigoare.

Prevenirea noncalitatii in procesul
executarii lucrarilor se va asigura con-
form normativelor si legislatiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Pentru fabricarea peretilor tevilor mul-
tistrat se folosesc mai multe combinatii de
materiale, nu doar PE 100. Materialul
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component din alcdtuire PE 100-RC, este
diferit de PE 100 prin rezistentd semnifi-
cativ mai ridicata la abraziune, fisurare si
propagarea lenta a fisurilor in comparatie
cu PE 80 si PE 100 obisnuite; astfel prin
conceptia lui, pentru ca PE 100-RC depa-
seste cerintele minime aplicate in cazul
PE 100, s-a introdus o cerinta suplimen-
tara de verificare pentru materia prima
prin testul complet de fluaj la solicitarile
de mediu (Full Notch Creep Test, FNCT),
in acord cu cerintele din norma PAS
1075:2009-04, creata specific pentru a re-
glementa parametrii de fabricatie pentru
acest tip de polietilena de inalta densitate.

Pentru alegerea materialului tevilor in
vederea reducerii riscului de deteriorare a
sistemului de tevi instalat, conductele cu
mai multe straturi fata de cele monostrat,
sunt fabricate pentru utilizare in conditii
specifice dificile de instalare, unde sunt
necesare tehnici alternative de montaj
(montare neconventionala a tevilor fara pat
de nisip).

Utilizarea lor pentru obiective de con-
structii, se va face pe baza regulilor de
calcul in vigoare pentru dimensionare in-
stalatii interioare sau exterioare de apa
rece, in acord cu: NCM A.08.02, CP
G.03.02, CHulI 2.04.02, GOST 12.3.00,
precum si precizarile din prezenta Evalu-
are Tehnica.

Depozitarea, transportul si livrarea
produselor se face in acord cu instructiu-
nile firmei producatoare.

Proiectarea lucrdrilor de montaj a
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, tinand seama de
recomandarile producatorului.
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2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constantd a produsului va fi
asigurata si garantata de producator si co-
merciant prin certificatul de calitate elibe-
rat pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o data in an de grupa speciali-
zata care a elaborat Evaluarea tehnica pe
baza de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

La livrare produsele trebuie sa fie in-
sotite de Evaluarea tehnica, de Declaratia
de conformitate cu acesta (data de produ-
cator sau de reprezentantul acestuia), de
Certificate de calitate pentru materiile
prime si materialele utilizate si de in-
structiuni de utilizare, exploatare si in-
tretinere elaborate dc producator in limba
romand. Producatorul va furniza datele
privind conditiile de transport, manipu-
lare si depozitare.

2.3.4 Conditiile de punere in opera

Punerea in opera a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, prevederilor si detaliilor
de executie din proiect, findnd cont de re-
comandarile producatorului.

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie si al procesului
tehnologic se va face pe toatd durata lu-
crarii.

Punerea in opera a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02 si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare Republica
Moldova.
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3 Remarci complimentare ale grupei specializate
3.1 Grupa specializata nr. 5 a examinat produsele si remarca ca:

- Tevile multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST® sunt realizate pe linii
tehnologice moderne (utilaje, masini, instalatii) si automatizate si fiind aplicate corect vor
avea in continuare 0 comportare corespunzatoare in exploatare, in conditiile specifice ale
Republicii Moldova;

- constanta calitatii este asigurata prin autocontrol de producator prin laboratorul propriu
si control exterior — Certificate EN 1SO 9001:2015, EN 1SO 14001:2015, OH SAS 18001;

- orice modificare a tehnologiei de realizare a produselor, de introducere a noi materii
prime care vor conduce la modificari ale caracteristicilor, se vor aduce la cunostinta elabo-
ratorului de Evaluare tehnica.

3.2 Cerinte privind siguranta produsului asupra sanatatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueaza si nu prezintd pericol pentru sandtatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantatd de producator si comerciant prin certificat
de calitate eliberat pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a Tevilor multistrat din PE 100 - RC marca
KONTI HIDROPLAST® este apreciata favorabil, daca se respectd prevederile prezentei
Evaluari Tehnice.

Conditii implica in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute n produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

o Calitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gasite satisfa-
catoare de ICSP "INMACOMPROIECT"

SRL. e Trebuie mentionat ca orice recoman-

dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continuta n pre-
zenta evaluare tehnica, reprezinta cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnica n cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueaza de ca-
tre grupa specializatd care a eliberat eva-
luarea tehnica cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de Incercari
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e Acordand aceasta evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
cepta nici o responsabilitate fata de vre-0
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau dauna survenitd in legatura
cu un rau personal ivit ca un rezultat direct

e Oriunde se face referire in aceasta eva- S . :
sau indirect al folosirii acestui produs.

luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte sa fie in vigoare la data elabordarii
acestei evaluari;

e Detinatorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecarui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaluarii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare

e Acordand aceasta evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se
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VALABILITATE: 30 decembrie 2023

NOTA:

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grupa specia-
lizata respectivd minimum o datd in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni inainte de data expirarii termenului stabilit.

3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnica se anuleazi de la sine.

DIRECTOR 2%,
ICSP "INMACOMPROIECT" SRE. e i/ Anastasia BELOUSOVA

7/)' “”’eadsod‘“:;;g
Nanoq w1 5
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DOSARUL TEHNIC
Tevi multistrat din PE 100 - RC
marca KONTI HIDROPLAST®

Beneficiar: "DEMATEK WATER MAN-
AGEMENT" SRL, str. Preciziei

Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Roma-
nia.

Producator: "KONTI HIDROPLAST"
Macedonia, 1480, Gevgelija, Str.
Industriska nr. 5, tel: +389 34 215
225, fax: +389 34 211 964

Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice"
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A. DESCRIEREA
1 Principiul

RAPORT TEHNIC

Teava multistrat din PE 100 - RC, este fabricata de firma KONTI HIDROPLAST, in Ma-
cedonia, din polietilena (PE 100 si PE 100 - RC) cu straturi co-extrudate atat din exterior
cat si/sau in interiorul tevii, pentru transportul apei reci destinate consumului uman.

2 Elemente componente primare

Tabel 1.Tip 1: Teava monostrat

Aspect

Teava de culoare neagra cu dungd albastra sau de culoare albastra
100%

Material

Integral PE 100-RC, monostrat

Dimensiuni / SDR*/
Clase presiune

DN (mm): 25 - 800
SDR 17; SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6
PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

Tabel 2. Tip 2: Teava multistrat

Aspect

a. Teava cu strat dublu: exterior de culoare neagra (sau albastrd) din
PE 100 sau PE 100 RC; strat interior din PE100 RC (min 2,5 mm
sau 8%) de culoare albastra (sau neagrd). daca exteriorul este de cu-
loare neagrd, teava va contine o dunga albastra pentru identificarea
apei potabile.

b. Teava cu strat triplu — straturile exterior si interior de culoare al-
bastra sau neagra, din PE 100 RC (grosimea straturilor min. 2,5 mm
sau 8% DN), iar stratul din mijloc din material PE 100, de culoare
neagra sau albastra.

Material

a. Dublu strat PE 100 RC / PE 100
b. Triplu strat PE100 RC/PE 100/PE 100 RC, co-extrudate

Dimensiuni / SDR*/
Clase presiune

DN (mm): 25 - 800
SDR 17; SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6
PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

Tabel 3. Tip 3: Teava multistrat cu strat aditional protector din PP cu/ fara fir conductor

Aspect

Teava monostrat de culoare neagra din PE 100 RC sau teava mul-
tistrat de culoare neagrd/ albastra din PE100 RC/ PE 100 cu dunga
albastra cu o manta protectoare din polipropilend, culoare albastra
(pentru apa potabila). Grosimea minima a invelisului de protectie
din PP depinde de DN al tevii; tevile de dimensiuni mari au o
manta mai groasa din cauza incarcdrilor mai grele pentru care sunt
proiectate. Rezistenta de Imbinare dintre mantaua protectoare si
conducta de baza a fost aleasa cat sa compenseze fortele de forfe-
care care apar in timpul pozitionarii tevilor.

Material

PE 100 RC, PE 100, PPHM

Stratul de protectie din PP are grosime minima de 0.8 mm si este
suplimentar grosimii conductei;

In varianta cu fir din inox sau cupru (gr. max. 2 mm), materialul
conductor se integreaza in procesul de productie sub stratul de pro-
tectie din PP, cu rol in detectarea defectelor conductelor in exploa-
tare.

Dimensiuni / SDR*/
Clase presiune

DN (mm): 25 - 800 SDR 17; SDR11; SDR9; SDR7.4; SDR6

PN (bar): 10, 16, 20, 25, 32

Evaluare tehnica 02/05-048:2021
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3 Elemente

Cerinte pentru materialul PE 100 RC

Pentru fabricarea peretilor tevilor multistrat KONTI HIDROPLAST® se folosesc mai
multe combinatii de materiale (Tab. 2, Tab. 3), nu doar PE 100. Materialul component din
alcatuire PE 100-RC, este o polietilend de inalta densitate, diferitd de PE 100 prin rezis-
tenta semnificativ mai ridicatd la abraziune, fisurare si propagarea lenta a fisurilor in com-
paratie cu PE 80 si PE 100 uzuale. Deoarece materialul PE 100-RC depaseste cerintele
minime aplicate in cazul PE 100, pentru caracterizarea acestui tip de polietilena a fost in-
trodusa cerinta suplimentara de efectuarea unui test complet de fluaj FNTC, pentru a dife-
rentia comportamentul la rupere (friabil si ductil) in timpul fisurdrilor la solicitarile de
mediu.

4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorului si este insotita
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeaza conform conditiilor de control si calitate incepand cu
materia prima, care trebuie sa fie Tnsotitd de buletine de analiza respective, dupa cum ur-
meaza:

- controlul calitatii materiei prime;

- controlul calitatii produsului n procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

5 Punerea in opera
Punerea in opera a produselor evaluate se realizeaza in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaluari tehnice.

B. REFERINTE

Utilizari pentru executarea si exploatarea instalatiilor sanitare interioare sau exterioare de
apa rece in tarile UE, Romania.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE

1 Aviz sanitar Nr. P-0290/2019 din 06.02.2019 eliberat de Agentia Nationala pentru Sana-
tate publica a Republicii Moldova;

2 Grupa specializata nr. 5 1si insuseste rezultatele conform Agrementului tehnic romanesc
nr. 001S1-05/094 - 2018, eliberat de INCD URBAN-INCERC - Sucursala Iasi, Roméania
(anexat la dosar).

Sinteza rezultatelor conform tabelului 1.

Tabelul 1.

Nr. Caracteristica UM

Metoda de Valoare Valoare Unitatea
incercare de referinta Masurata executanta

A. Determinari pe probe de materie prima: Borealis BorSafe HE3490-LS-H, polietilena de 1nalta densitate
(HDPE 100-RC negru) prelevate din lotul 5160734/ 2018, cerinte pentru material conf. SR EN 12201-
2+A1:2014 si PAS 1075: 2009-04

Indicele de fluiditate la cald Laborator tehnic
in masa (MFR), Conditii: ISO 1133- KONTIHIDRO-
Temperatura de extrudare: |g/10 min| 1:2011 02-14 0,242 PLAST
190°C Greutate proba: 5Kg, Metoda A .
o - Macedonia
timp: 10 min.

SR EN ISO Laborator tehnic
Densitate la 23°C Kg/m® | 1183-1:2013 >930 946,2 KONTIHIDRO-

Metoda A PLAST
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Continutul de materii vola-
tile Conditii: Temp. de exa-
minare: 1052°C Timp: 65
min.

mag/kg

SREN
12099:1999

<350

159

Macedonia

B. Determinari pe probe de tevi KONTI HIDROPLAST® cerinte fizice si mecanice pentru tevi conf. SR

EN 12201-2+A1:2014

B1. teava tip 1, din polietilena PE 100 RC, DN 250, PN 10, materie prima polietilena Borealis HE3490-LS-
H, lot 20B12595/ data productiei tevii 03.03.2018, Raport incercari nr. 18-6H06-000035/ 12.05.2018

Aspect (cap. 5.1): negru cu dungi albastre

Marcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA DVGW DW8146 BN0452 TW DIN 12201-2 PN10 PE
100 RC TYPE 1 K1367 SDR17 ©250x14,8 GRAD B 03 18 06 35

inelara indicata 5,4 MPa

1167-1/2:2006

de fluid

Dimensiuni si tolerante DN SR EN 12201- | dem, max: 251.5 2511
1 | (Diametrul exterior mediu) mm 2+A1:2014, dem, min: 250.0
Ovalitate cap.6.2,tab. 1 | <5,0 2,2
Grosimea peretelui tevii SR EN 12201- € max. 16,4 15,8
. ; mm 2+A1:2014, .
si tolerante cap. 6.3, tab. 2 e min: 14,8 15,3
Indicele de fluiditate la cald
" MER matetie ofima ISO 1133- 02-14 + 0,250
| MER tovs g/10 min| 1:2011 £ 0,245
> 0, 0,
* Diferenta max. intre MFR Metoda A, +20% 2%
teava si materia prima
zi\i/fga fonatiuinala 2 SREN 12201- fara m(?d?i)ﬁcarea 1,58
(dupd incalzire a 110°Csi | 0 | 2PAL2014 1 ectului initial] 30
réciﬁe) ’ ) cap. 8, tab. 5 specal{celi/ii , 1,49
prestune mtcriont Ia 80 °C SREN 12201 | -firi fisuri_ | 1oy
B o et 2+A1:2014, |- fard modificari) "
Iarlza tip Ap pa, cap bar cap. 7, structurale produs
Conditii expunere: 180 h, o SREN IS0 - fard pierderi conform

Laborator tehnic
KONTIHIDRO-
PLAST
Macedonia

B2. teava tip 2, din polietilena PE 100 RC, DN 160, PN 10, materie prima polietilena Borealis HE3490-
LS-H /HE3494-LS-H; lot: 20B12347/ 5160734, data productiei tevii 25.04.2018, Raport incercari nr. 18-

6H06-000125/ 25.04.2018

Aspect (cap. 5.1): interior negru, exterior negru cu dungi albastre si strat intermediar albastru

Marcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA DVGW DW8143 C00244 TW DIN 12201 PE 100
RC/PE100/ PE100RC TYPE 2 K1464 PN10 SDR17 ®160x9.5 GRAD B 04 18 06 125

Dimensiuni si tolerante DN

SR EN 12201-

* Diferenta max. intre MFR
teava si materia prima

dem, max: 1610 160,4
(Diametrul exterior mediu) mm 2+A1:2014, dem, min: 160.0
Ovalitate cap.6.2,tab. 1 | <3,2 11
Grosimea peretelui tevii SRAI\ElNZéﬁOl- € max. 10.6 10.2
si tolerante mm AL ' € min. 9.5 9.7
cap. 6.3, tab. 2 T '
Indicele de fluiditate la cald
1n masa:
VR materie prima ISO 1133- 02-14 | Lo
weava . g/10 min| 1:2011 ’
* MFR strat intermediar al- = 0,243
Metoda A, +20%
bastru 3%

Laborator tehnic
KONTIHIDRO-
PLAST
Macedonia
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Reversia longitudinala a

<3

inelara indicata 5,4 MPa

1167-1/2:2006

de fluid

tevii RI SREN 12201- fara modificarea 1,56
joviL S - % | 2+A1:2014, jrean 1,64
(dupa incélzire la 110°C si aspectului initial
ricire) cap. 8, tab. 5 A tevii 1,37
Rezistenta hidrostaticd la SR EN 12201- | - fara fisuri
presiune interioara la 80 °C . o .~ .. Ptest
. o 2+A1:2014, - fara modificari
Tip test: apa in apa, capsu- b | 6,95 pro-
lare tip A ar ETRP'E?\'I 1SO stfiucvtur.a € dus con-
Conditii expunere: 180 h, o - fara pierderi form

Laborator tehnic
KONTIHIDRO-
PLAST
Macedonia

B3. teava tip 3, din polietilend PE 100 RC cu strat de protectie PP si fir conductor, DN 250, PN 16, materie
prima polietilena HDPE 100; lot: 18 06 133, data productiei tevii 11.05.2018, Raport incercari nr. 18-

6H06-000133/ 11.05.2018

Marcaj: KONTI HIDROPLAST MACEDONIA POTABLE WATER SDR11 ®250x22,7 PN 16 PE 100
RC TYPE 3 PP PEELABLE LAYER EN 12201-2 W Batch No. 18 06 133

Dimensiuni si tolerante DN SR EN 12201- | dem, max: 251,5 250,6
(Diametrul exterior mediu) mm 2+A1:2014, dem, min: 250.0 250,5
Ovalitate cap.6.2,tab. 1 | <5,0 1,0
Grosimea peretelui tevii SR EN 12201- 1 max. 25,1 23,8
si tolerante mm | 2+AL2014, o 007 234
: cap. 6.3,tab. 2 | ™" =% ’
Indicele de fluiditate la cald

in masa: - 0.220
* MFR materie prima ISO 1133- 02-14 . 0'220
* MFR teava 0/10 min| 1:2011 - 0273
* MFR strat protectie PP Metoda A, +20% "

* Diferenta max. intre MFR

teava si materia prima

Reygrsm longitudinala a SR EN 12201- ) 53

tevii RI . fard modificarea
A o o % 2+A1:2014, e 1,52
(dupa incélzire la 110°C si aspectului initial

. cap. 8, tab. 5 .

racire) a tevii
Rezistenta hidrostaticd la SR EN 12201- | - fara fisuri _
presiune interioara la 80 °C ) < o | Prmax test!

. o 2+A1:2014, - fara modificari
Tip test: apa in apa, capsu- b | 13,3
lare tlp A ar cap. 7, structurale produs

D SR EN ISO - fara pierderi
Conditii expunere: 165 h, ¢ 1167-1/2:2006 | de fluid conform
inelard indicata 5,4 MPa '
SR EN 12201-
Proprietati de tractiune: alun-| 2+A1:2014,
girea la rupere, pentru e,> % cap. 7 >350 511,3
12 mm SR EN ISO
6259-1:2002

Laborator tehnic
KONTIHIDRO-
PLAST
Macedonia

3. Incheierea de securitate la incendiu nu se aplica pentru Tevi multistrat din PE 100 - RC
marca KONTI HIDROPLAST®.

4. Produsele au fost evaluate in Republica Moldova - Evaluare tehnica nr. 02/05-

030:2018.
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluarii tehnice

1 NCM E.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea si sanatatea muncii in constructii

3 CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apa si canalizare din materiale de polimeri

4  CHull 2.04.02-84 Bogocnab>xenune. Hapy>XHbIE CeTH B COOPYKEHHS

5 GOST 12.3.006-75 Cucrema ctanaapToB 0€30MacHOCTH TpyJa. DKCIUTyaTa-
IUs1 BOJIOTIPOBOIHBIX U KaHAIM3AIMOHHBIX COOpPYKeHUM U cereid. O0mue Tpe-
OoBaHMs 0€30MaCHOCTH

6 SM SR EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii fun-
damentale si vocabular

7 SM SR EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte
8 Legeanr. 721-XII1 din 02.02.1996 privind calitatea in constructii
9 Hotarirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-

tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

10 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr.12 din 22 decembrie 2021

Grupa specializata nr. 5 alcituitd din urmaétorii specialisti:

- presedinte: ing. A. Belousova
- membrii: ing. E. Proaspat
ing. V. Mursa

intrunitd la data de 22 decembrie 2021 pentru a analiza documentatia prezentata de solici-
tant referitor la produsul "Tevi multistrat din PE 100 - RC marca KONTI HIDRO-
PLAST®" fabricatd de firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str.
Industriska nr. 5, tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964 impreuna cu intreg dosar de
date si documentatii tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberarii Evaludrii tehnice Nr. 02/05-048:2021 pentru "Tevi multistrat
din PE 100 - RC marca KONTI HIDROPLAST®" cu domeniul de utilizare: la executarea
si exploatarea instalatiilor sanitare interioare sau exterioare de apa rece. Nu se utilizeaza
pentru instalatii de incalzire sau instalatii sanitare de apa caldd menajera, tmax 60°C. Presi-
unea maxima de instalare este de 32 bar.

- se recomanda furnizorului "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str.
Preciziei Nr. 3F, sector 6, Bucuresti, Romania, tel.: +40 723 36 45 25 si realizeze incercari
control calitate si suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a
produselor evaluate pentru verificarea calitatii conform cerintelor Legii nr. 721-XIII din
02.02.1996 privind calitatea In constructii.

Raportorul Grupei specializate npg8 s 35247 7 11 E. Proaspat
et ,
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MINISTERUL SANATATII, MUNCIHI
$! PROTECTIEI SOCIALE
AL REPUBLICIl MOLDOVA
MWHUCTEPCTBO 3[IPABOOXPAHEHUA, TPYA
1 COLMANBHOM BALWUTLI PECMYBINKA MONOBA

AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA
HAUVMOHAJIBHOE AFEHTCTBO OBILECTBEHHOIO 310POBLA

MD-2028, muh. Chigindu, str. Gheorghe. Asachi, 67-a

DOCUMENTATIE MEDICALA / Meanumickan nokymentadus
FORMULAR / ®opma  Nr. 303-2/e

APROBAT DE MSMPS al RM / yraepxaexa M3TC3 PM
31.10.11 Nr. 828

Centrul de incercéri de laborator acreditat de cétre

Centrul National de Acreditare din Republica Moldova MOLDAC
WenbitarensHuiit naGopaTopHbii LeHTD aKKpeanTOBaHHLIA

HaumonanbibiM ARKpeanTauuoHHeM Lientpom PM MOLDAC

Certificat nr. LI-044 din 17.02.2018 valabil pana la 16.02.2022
Acreditat In Sistemul Ministerului Sanatatii, Muncii

_ Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 729725
2 IDNO 1018601000021 AxkpeaMTOBaHHBIA B cucTeme MunucTepcrea 3apasooxpanenis, Tpyaa u

i s : Coumanston 3aumrsl PecnyGnuki Monposa
: E-mail: ansp@ansp.md; anticamera@ansp.md Certificat nr. 2293 din 24.10.2014, valabil pana la 24.10.2019

AV1Z SANITAR
‘ PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE SI NEALIMENTARE Nr. //,Z / %
‘M (}l“lﬂnﬂ[)ﬂ()e IAKNOYeHue (,).l'lﬂ nulyesslx u Henuugeanblx 'l[’()()yk'”l()(f
din/om ./éi' aprilie a./z. 2020

Prin prezentul aviz sanitar se confirma cé producerea, importul, utilizarea si desfacerea produselor / echipamentelor
Hacmosium canumapHbim 3aKIoeHueM noomeepxoaemos, Jmo npou3eodcmen, 6603, LICIONLIOBAHLE U PeaNU3aLULS npodyryuu / obopydosarusi

si Protectiei Sociale al RM

Teavd din polipropilena si polietilena si fitinguri marca KONTI HIDROPLAST

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) / coomeemcmeyiom canumapromy (biv) peznamenmy (am) (se va indica
denumirea completd a Regulamentului (lor) sanitar (e) / ykasams nomvoe Haumerosarue caHumapHo20 (bix) peanameHma (08)
HG nr.913 din 25.07.2016 “Reglementari tehnice cu privire la produsele pentru constructii”
HG nr.278 din 24.04.2013*“Regulament sanitar privind materialele si obiectele din plastic destinate

sd vind In contact cu produsele alimentare”
Organizatia-producatoare/importatoare, tara de origine / opzanusayus MPOU38./UMINopmep, CMparHa rMpoUCXOKOSHUS

Macedonia, “KONTI HIDROPLAST”

Destinatarul avizului sanitar / nonyvamens canumaprozo sakmoqerus

»DEMATEK WATER MANAGEMENT” SRL, Romaénia, sector 6, Bucuresti, str.Preciziei nr. 6 M

Ca temei pentru recunoasterea conformitatii produselor Regulamentului (lor) sanitar (e) mentionat (e) a servit /
. OcrosaHuem 0na npusHaHus NPOGYKYLU YKa3aHHOMY (biM) CaHUMAPHOMY (bin) peanamenmy (am) nocnyxuno
~ Demers, raport tehnic, evaluarea tehnica nr.02/05-030:2018, aviz tehnic, notificare nr.64 CRSPM/ 02. 11~
aviz sanitar nr.P-0290/2019 din 06.02.2019 :
(a enumera documentele de insofjre, buletinele de analiza / nepevucriums conposodumensibie JoK., NPOMOKOSLI UCCHed.)
Caracteristica sanitara a produselor / canumapras xapakmepucmurka npodykyuu.

Parametrii (factorii) / nokazamenu (chakmopes) Normativul sanitar / canumapreiii Hopmamue

Tevile sunt confectionate din materiale admise pentru utilizare in industria apei potabile, montarea,
instalarea sistemelor de apeduct N

Domeniu de utilizare / O6nacme npumenrerus: contact apd potabila

Conditiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, masurile de securitate / Heoxodumsie yerogus
UCHIQINbL308aHUR, XpaHeHus, mpchnopmupoeKu Mepb! 56 H1aCHOCH
importul si plasarea pe piafd in condltlﬁ)e respectaru legislatiei in vigoare in Republica Moldova

1 23
AVIZUL. SANITAR este valabil pina la / Canumaproe 3akmoqerue delicmeumensHo 30 apriSiel
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MINISTERUL SANATATII, MUNCII
$!| PROTECTIEI SOCIALE
AL REPUBLICIt MOLDOVA
MUHUCTEPCTBO 3[1PABOOXPAHEHWA, TPYIIA
1 COUMANBHOW 3ALLNTLI PECTTYBITUKA MONJOBA

AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA
HAUWMOHAJIBHOE AFEHTCTBO OBLLECTBEHHOIO 3[0POBLSA
MD-2028, mun. Chisindu, str. Gheorghe. Asachi, 67-a
Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 729725
IDNO 1018601000021
E-mail: ansp@ansp.md; anticamera@ansp.md

DOCUMENTATIE MEDICALA / Meauuvncxan nokymerraums
FORMULAR / ®opma  Nr. 303-2/e

APROBAT DE MSMPS al RM / Yreepxaena M3TC3 PM
31.10.11 Nr. 828

Centrul de incercari de laborator acreditat de catre

Centrul National de Acreditare din Republica Moldova MOLDAC
Meneitarensistit naBopaTopHsi USHTD BKKPELUTOBAHHLIA

HaunonanstsiM AkkpeauraumonHbiM Lientpom PM MOLDAC

Certificat nr. LI-044 din 17.02.2018 valabil pana la 16.02.2022
Acreditat n Sistemul Ministerului Sanatatii, Muncii

si Protectiei Sociale al RM

AxxpepuToBatHei B cucteme Munucrepcrea 3apasooxpanenus, Tpyaa v
Coumnanston 3aumrel PecnyGnuku Monpoea

Certificat nr. 2293 din 24.10.2014, valabil pana la 24.10.2019

AVIZ SANITAR .
\ PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE SI NEALIMENTARE Nr. /4 OF
R Canumapnoe saxmouerue Onst RULYESbIX U HENUUYEEbIX NPOOYKINOE
dinfom “ Q. ~ mai a/z. 2020

Prin prezentul aviz sanitar se confirma ca producerea, importul, utilizarea si desfacerea produselor / echipamentelor
Hacmoswum caHumapHeIm 3aKioHeHuemM nodmeepiaOaemcs, Ymo rpoussodcmeo, 6803, UCTONL3I0BaHUE U PEanU3auUs npodyKyuy / obopydosarusi

Armaturi din fontd ductild, accesorii si echipamente de montaj, hidranti subterani si supraterani

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) / coomeemcmeyiom canumapromy (bim) peznamermy (am) (se va indica
denumirea completd a Regulamentului (lor) sanitar (e) / yxasams nonHoe HaUMEHOBaHUE CaHUMAPHOZO (bix) peanamerima (08)
HG nr.913 din 25.07.2016 Reglementiri tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea

produselor pentru constructii

Organizatia-producatoare/importatoare, {ara de origine / opzanusauus npouse./umnopmep, cmpata MPOUCXOKOCHUST
Germania, VAG GmbH

Destinatarul avizului sanitar / nonyvamens canumapriozo sakriovenus

"DEMATEK WATER MANAGEMENT”SRL, Roménia, sector 6, Bucuresti, str. Preciziei Nr.6M

Ca temei pentru recunoasterea conformitatii produselor Regulamentului (lor) sanitar (e)'fﬁ_énﬂonat (e) a servit /
Z OcrogaHuem Onsi NpusHaHus npodyk_uuu YKasaHHOMY (biM) CaHumapHoMy (biM) pezanameHmy (am) MOCAYKUNG
Sy Demers, notificari, declaratie de aprobare sanitard

(a enumera documentele de insofire, buletinele de analizé / nepeyucnums conposodumenstsie Gok., NPOMOKOILI UCCNeD.)

= Caracteristica sanitara a produselor / canumapwas xapakmepucmuka npodyKkyuu.
= Parametrii (factorii) / nokasamenu (cpakmops) Normativul sanitar / canumapneiti Hopmamue

e Produsele utilizate in tucrdri de constructie sunt conforme HG nr.913 din 25.07.2016
o Reglementari tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produsele pentru

constructii

. lucrdri de constructii
~ Domeniu de utilizare / O6nacme rpumererus: ’

Conditiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, masurile de securitate / Heo6xodumbie yernoaus

L UCTIONB306aHUS, XPaHeHUS, MPaHCropmMuUpogKU, Megpl, 30MACHOC)
Importul, plasarea pe piaia in condifi1

e resﬁecfg%ii legislatiei in vigoare in Republica Moldova
30 mai 2023

N AR este valabil pina la / Canumaproe 3aimoqenue delicmeumensio do:
A

4 ENTIEI NATIONALE PENTRU SANATATE PUBL /Z/ %

iIC
\_(}t(vﬂmlnqnnm)
ANSP/HAQO3

| - goosve | 03

el 574 679




drganism Certificare Produse CERTMATCON
it ﬂ;rm MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chigindu, Republica Moldova.

tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

PENTRU‘;C;-ONTROLI\JL PRODUCTIEI iN FABRICA
"~ Numirul: CPF-124-2021
In conformitate cu Hotararea de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementérii
tehnice cu privire la cerinfele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii,
- acest certificat se aplica pentru:

PRODUSE PREFABRICATE DE BETON
(TUBURI, CONURL, FUNDURI, INELE $1 CAPACE)

Utilizare:
Accesul la retele de canalizare care transportd ape uzate,
aerarea retelelor de canalizare.

Produs de:
“CARACON IMOBIL” S.R.L.,
str. Alimos Toma str-la, 6, mun. Chisiniu, Republica Moldody
Loc de productie: str. Uzinelor, 90, mun. Chisindu, Republica

Produsele sunt supuse de citre producitor incercrilor initiale de tip pentru produs §i unui control al procesului de
productie care cuprinde toate misurile necesare peptru indeplinirea
si mentinerea cerintelor specificate in documentele de referintd. OC Certmatcon a efectuat mspectia inifiald a
procesului de productie, a evaluat rapoartele privind incercarile de tip i va efectua supravegherea continud a
procesului de productie. Acest certificat atesta indeplinirea prevederilor privind evaluarea §i verificarea constantei
performantei descrise in anexa ZA a standardelor:

SM SR EN 1917:2010/AC:2010

Sistem aplicabil: 4
Acest certificat a fost emis prima dati la data dg 10.03.2021 i va riméne valabil pand la data de 09.03.2024, atat
timp cét standardul armonizat, produsul pefitru copstructii, metodele de evaluare a constantei performantei i
conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esenfial.
Acest certificat poate fi suspendat sau retras daci se constat3 cd nu se mentin conditiile in baza cérora a fost emis.

e -

- /’ SRR
AT : : Director General
e vizal \ / de vizat
pind in \ ( péni in
martie | martie
2022 ' \\ 2023
Y

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale,
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CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE .. -+ /iouc
INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL REPUBLICA MOLDOVA
\ N

CERTIFICAT DE CONFORMITATE =

Nr. de inregistrare OCPsse MD 015 13C 49353-22

Data emiterii 23 august 2022 Valabil pindala 23 august 2023

ORGANISMUL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR CU GRAD SPORIT DE PERICOL
~din cadrul SRL "Centrul Tehnic pentru Securitate Industriala si Certificare", certificat de acreditare OCpr—OlS
MD-2001, mun. Chisinau, str. Melestiu, 22/A, tel.: 022208156, 022208186

PRIN PREZENTUL DO CUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRO DUSELE IDENTIFIC ATE ASTFEL:

'DENUMIREA / DESCRIEREA Codul NC MD
Articole de robinetirie: Hidranti subterani si supraterani. marca comerciala NORSON, QAR e
tipurile. dimensiunile - conform anexei (6 poztii),
livrarea conform contractului nr.1/19 din 22.08.2019.
pastrarea: RM. r-nul Criuleni, s.Magdacesti, str.Orhei 100 (km.17)

SUNT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE iN
GOST 5762-2022, p.5.1.4.6,p.5.1.4.7,p.5.1.4.9,p.5.1.4.10

- PRODUCATOR Codul tirii
NORSON Sp. z 0.0. Spolka komandytova PL
62-021 Paczkowo, ul.Dluga 12/Sarbnowo, Polonia

CLIENT Codul IDNO

"HYDROSYSTEMS ML SRL 1006600048410
. RM, r-nul Criuleni, s. Magdacesti, str.Orhei 100 (km.17) skl

. CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

’ Raportului de identificare a produselor nr. 6/254 din 01.08.2022.
Raportului de incercari nr. 304-22C din 09.08.2022,
eliberat de LI "LabTest- Airin" SRL, certificat de acreditare nr.Li-016.
Raportului de evaluare nr.6/048-ev din 22.08.2022.

. INFORMATIE SUPLIMENTARA

Certificatul este eliberat conform schemei de tip 2.
bste stabilitd o supraveghere dupa 6 luni de la emiterea certificatului dat.
(%gr'rﬁcatul este valabil numai in prezenta anexei la certificatul dat.

3 In atentia antreprenorilor si organelor de control!
Copiile certifi icatului de con iformitate se legalizeaza in modul stabilit de
Organismul de Certificare a Produselor cu Grad Sporit de Pericol
0000000000000000 <X 2> 000000
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CENTRUL TEHI\EIC PENTRU SECURITATE
INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL

Anexa

la certificatul de conformitate
Nr. OC Pgse MD 015 13C 49353-22 din 23.08.2022

Lista produselor concrete asupra carora se extinde actiunea certificatului de conformitate

) Fila 1 File 1

Tipuri ; =
P Dimensiunt

: DN80 L 500
Hidrant subteran DN80 L 750
DNS80 L 1000
DN100 L 500
DN100 L 750
DN100 L 1000
DN100 L 500
DN100 L 750
DN100 L 1000
DN80 L 1950
DN80 L 2150
DN80 L 1950
DN80 L 2150
DN100 L 1950
DN100 L 2150
DN100 L 1950
DN100 L 2150

: Hidrant subteran MOSK

Hidrant suprateran

Hidrant suprateran cu protecte la rupere

Hidrant suprateran

Hidrant suprateran cu protectie la rupere

Angela Postolache

Anexa nu este valabila in lipsa certificatului de conformitate
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MINISTERUL ECONOMIEI SI INFRASTRUCTURII
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

ETM

Evaluare Tehnica
Moldoveneasca

Evaluare tehnica
Nr. 02/05-015:2020

Valabilitate pana la 30.05.2023

Cod NM MD 3917

ARMATURI DIN FONTA DUCTILA, ACCESORII S| ECHIPAMENTE
DE MONTAJ DIN FONTA DUCTILA, PENTRU RETELE DE ALIMEN-
TARE CU APA SI SISTEME DE CANALIZARE; HIDRANTI SUB-
TERANI S| SUPRATERANI CU ACCESORII MARCA VAG GROUP

Titular: "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL,
str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania,
tel./fax +40 371 475 962

Producitor:  ""WVAG GmbH", GERMANIA, Carl-Reuther-Street
68305 Mannheim Germany, TEL.: +49 (621) 749 0;
FAX: +49 (621) 749 2156, email: t.laabs@vag-
group.com, https://www.vag-group.com

Evaluarea tehnica a fost emisa de ICSP ,,INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, mun. Chisinau,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax +373 (0)22 52-11-30, Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echi-
pamente pentru instalatii aferente constructiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii, sanitare, gaze, elec-
trice".

Prezenta evaluare tehnica contine 25 pagini si anexa 54 pagini care face parte integranta din pre-
zenta evaluare.

Prezenta evaluare tehnica este eliberata in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea
si functionarea ghiseului unic de elaborare a evaluarii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotararea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnicad este valabila numai insotita de avizul tehnic al
Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii, sanitare, gaze, electrice" a ICSP ,,INMA-
COMPROIECT” SRL analizand Dosarul tehnic si documentele prezentate de firma "DE-
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Ro-
mania, tel.: Tel./Fax +40 371 475 962 referitor la: "Armaturi din fonta ductila, accesorii si
echipamente de montaj din fonta ductila, pentru retele de alimentare cu apa si sisteme de
canalizare; hidranti subterani si supraterani cu accesorii marca VAG GROUP" fabricate de
firma "VAG GmbH", GERMANIA, Carl-Reuther-Street 68305 Mannheim Germany, tel.:
+49 (621) 749 0; fax: +49 (621) 749 2156, clibereaza Evaluarea tehnica nr. 02/05-015:2020
in conformitate cu documentele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente domeni-
ului de referinta si dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succinta

ARMATURILE DIN FONTA DUCTILA
SI ACCESORIILE DE MONTAJ PENTRU
INSTALATII DE APA sunt realizate de
firma "VAG GmbH", GERMANIA, prin
procedeele de turnare si prelucrari meca-
nice produce robinete pentru inchidere /
separare, robinete de reglaj si control, ro-
binete de aerisire, robinete de bransament,
robinete de refinere si antiretur si piese de
montaj si accesorii.

Armaturile sunt realizate din materiale
care rezistd la actionare, la presiunile si
temperaturile de lucru din instalatii si care
nu influenteaza calitatea apei.

Fonta cu grafit nodular utilizata pentru
corp/capac/sertar/disc/ventil/ mecanism
de antrenare este de tipul JS1030 (GGG
40) sau JS 1050 (GGG 50) iar fonta ce-
nusie este de tipul JL 1040 (GG 25).

Sertarele pand sunt vulcanizate cu cau-
ciuc EPDM sau sunt prevazute cu inele
din otel inoxidabil 1.4301, alamad sau
bronz.

Otelul inoxidabil utilizat pentru tijele
de actionare este de tipul 1.4021 sau
1.4057, pentru mantaua si inelul conului
la KSS este de tipul 1.4541, pentru ghi-
daje este de tipul pentru piston la RIKO

Evaluare tehnica 02/05-015:2020

este de tipul pentrufiotor la robinetele de
aerisire este de tipul 1.4541 sau 1.4571.

Garniturile de etansare, tip O-ring sau
profilate, sunt din EPDM sau Viton.

Otelul utilizat la robinetele de reglare
este de tipul S235JRG2.

Suprafetele exterioare si interioare sunt
protejate prin acoperire epoxy sau email.

Robinete pentru inchidere/separare:

Robinetele cu sertar sunt armaturi de
reglare, din fontd cu grafit nodular sau
fontd cenusie, cu sertar tip pand cu
etansare metal pe metal sau sertar cauciu-
cat, si tija ascendentd sau neascendenta.

Robinetele sunt alcdtuite in principal
din: corp si capac din fonta cenusie sau
fonta cu grafit nodular, asamblate cu suru-
buri din otel inoxidabil; sertar din fonta
cenusie sau fonta cu grafit nodular, tija de
actionare cu filet, din otel inoxidabil (cu
piulitd din alama sau bronz), etansata cu
garnituri tip O-ring din cauciuc. Supra-
fetele sunt acoperite cu rasini epoxy.

Se fabricd urmatoarele modele con-
structive:

-EKOplus (fig. l.a): robinete cu corpul
si sertarul din fontd cu grafit nodular, cu
sertar cauciucat. Se fabricd In gama DN
40+DN 600, cu racorduri cu flanse
PN10/16/25 (pentru PN 16/25 maxim DN
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500), cu lungimea corpului conform seri-
ilor de baza 14/15 (EN 558- 1). BETA300
(fig. I.c): sunt variantele constructive cu
actionare electrica sau pneumatica ale se-
riei de robinete EKOplus. Temperatura
maxima de lucru este 50 °C;

BETAZ200 (fig. I.b): robinete cu corpul
si sertarul din fonta cu grafit nodular, cu
sertar cauciucat, cu sistem de asamblare a
capacului de corp Tara suruburi. Se fa-
brica in gama DN 40”DN 300, cu racor-
duri cu flange PN 10/16, cu lungimea cor-
pului conform seriilor de baza 14/15 (EN
558-1). Temperatura maxima de lucru
este de 50 °C;

IKOplus (fig. 1.d): robinete cu corpul si
sertarul din fonta cenusie, prevdzute cu
inele de etansare din otel inoxidabil. Se
fabrica cu tija ascendentd sau neascen-
dentd in gama DN 40"DN 300, cu corpul
prevazut la capete cu flanse pentru PN
6/10/16, cu lungimea corpului conform
seriilor de baza 14/15 (EN 558-1).

Temperatura maxima de lucru este de
120, 150 sau 200 °C 1in functie de presiu-
nea de lucru si garnitura utilizata;

BAIOplus (fig. Le): robinete cu corpul
si sertarul din fonta cu grafit nodular, cu
sertar cauciucat, cu sistem de asamblare a
capacului de corp fara suruburi. Se fabrica
in gama DN 80+DN 300, cu corpul pre-
vazut la capete cu racorduri rapide tip ba-
ionetd (mufa/mufa, mufa/racord, ra-
cord/flangd) cu garnituri pentru tevi de
fontd/plastic. Presiunea maxima de lucru
este de 16 bar iar temperatura maxima
este de 50 °C;

Actionarea robinetelor cu sertar se face
cu roata de manevra din fonta cenusie, re-
ductor mecanic sau dispozitiv de actio-
nare electric.

Robinetele cu clapetd fluture sunt ar-
maturi folosite pentru reglarea debitului
fluidelor din instalatii prin rotirea discului
obturator tip fluture la diferite unghiuri de
deschidere (0+90°).

Evaluare tehnica 02/05-015:2020

Robinetele sunt alcatuite in principal
din: corp si clapeta din fonta cu grafit no-
dular, tij'a de actionare din otel inoxidabil
(cu lagére din bronz), etansata cu garnituri
tip O-ring din cauciuc. Etansarea disc-
scaun se realizeaza in doud moduri: disc
cu garniturd de etansare (scaun din otel
inoxidabil sau acoperit crom- nichel, su-
perfinisat) si respectiv cu scaun cauciucat.
Suprafetele sunt acoperite cu email si/sau
rasini epoxy, sau bronz-aluminiu.

Se fabricd urmadtoarele modele con-
structive:

EKN (fig. 2.a):robinete cu discul pre-
vazut cu garniturd de etansare profilata
din cauciuc, fixatd cu un inel metalic si
suruburi, si cu ax dublu excentric, orizon-
tal. Se fabrica in gama DN 100+DN 4000,
cu racorduri cu flanse PN 6/10/16/25/40
(pentru PN 10 pana la DN 2800, pentru
PN 16 pana la DN 2600, pentru PN 25/40
pana la DN 1800), cu lungimea corpului
conform seriei de baza 13/14 (EN 558-1).
Temperatura maxima de lucru este 50 °C.
Actionarea este prin reductor melcat cu li-
mitator §i indicator mecanic de pozitie,
prin actionare electrica, pneumaticd sau
hidraulica prin unitate hidraulica VAG
HYsec disponibild pentru DN300+DN
1400;

CEREX (fig. 2.b):robinete cu corpul
plat/cu urechi de prindere si cu flansa pen-
tru prinderea dispozitivului de actionare,
la interior cu captuseala din cauciuc
(schimbabild/ vulcanizatd), cu discul din
otel inoxidabil sau fonta cu grafit nodular
acoperit epoxy. Se fabrica in gama DN
50+DN 600 pentru PN 10/16, cu lungi-
mea corpului conform seriei de baza 20
(EN 558-1). Temperatura maxima de lu-
cru este de 100 °C (50 °C pentru disc din
fontd). Actionarea este prin maner (blo-
care cu arc prin disc cu crestaturi), reduc-
tor melcat cu roata de manevra sau dispo-
zitiv de actionare electric/pneumatic.
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Robinete de reglaj si control

Robinetele de reglaj sunt armaturi fo-
losite pentru controlul debitului fluidelor
din instalatii, prin modificarea sectiunii
de trecere la deplasarea unui organ de ob-
turare.

Se fabricda urmatoarele modele con-
structive:

R1KO (fig. 3.a): vand cu piston, alca-
tuitd dintr-un corp de fontad cu grafit no-
dular prevazut cu flanse, ce cuprinde un
dispozitiv de ghidare a jetului cilindric in
interiorul cdruia culiseazd un piston, din
otel inoxidabil, antrenat de un mecanism
biela- manivela (din fonta ductild). Actio-
narea poate fi mecanica cu roata de mane-
vra sau cu dispozitiv electric. Etansarea
dintre piston si corpul de ghidare/flansa
iesire se face prin garnituri profilate de ca-
uciuc. Se fabricd in gama DN 150+DN
2000, pentru PN 10+PN 40 (PN 40 pana
la DN 1200 iar PN 25 pana la DN 1600),
cu temperatura maxima de lucru de 50 °C.
Lungimea corpului conform seriei de
baza 15 (EN 558-1);

PICO (fig. 3.b): robinet de reglare cu
diafragma si vana pilot, alcatuit din corp
si capac de fontd cu grafit nodular, dia-
fragma din cauciuc, dispozitiv de control
(tip ventil, cu indicarea pozitiei) si scaun
de etansare din otel inoxidabil (etansare
cu garniturd de cauciuc), circuit de reglare
din otel inoxidabil (cu filtru din otel ino-
xidabil si manometre). Este disponibila si
varianta constructiva cu plutitor. Se fa-
bricd in gama DN 50+DN 300, pentru PN
10/16 cu temperatura maxima de lucru de
50 °C;

SA V (fig 3.c): robinet cu fio tor cu
corp si capac din fonta ductila asamblate
cu suruburi din otel inoxidabil cu sertar
cauciucat, cu piston din fonta ductila. Se
fabrica in gama DN 40 + DN 500, cu ra-
corduri cu flanse. Temperatura maxima
de lucra este 50 °C;

DURA (fig 3.d): robinet de control cu
corp si capac din fonta ductila asamblate

Evaluare tehnica 02/05-015:2020

cu suruburi din otel inoxidabil cu sertar
cauciucat, cu piston din otel inoxidabil, cu
ghidaj si tija din bronz . Actionarea poate
fi mecanica cu flotor. Se fabrica in gama
DN 40 + DN 150 pentru PN 16/25, cu lun-
gimea corpului conform seriei de baza 1
(EN 558-1) cu racorduri cu flanse . Tem-
peratura maxima de lucra este 50 °C;

Suprafetele robinetelor sunt acoperite
cu rasgini epoxy.

Robinete de dezaerisire

Robinetele de aerisire sunt armaturi fo-
losite pentru evacuarea automata a aerului
in timpul umplerii cu apa a instalatiilor,
aerisirea conductelor la operatiile de go-
lire a instalatiilor si eliminarea acumulari-
lor de aer din conducte in timpul functio-
narii.

Robinetele sunt alcdtuite in principal
din: corp si capac din fontd cu grafit no-
dular, asamblate cu suruburi din otel ino-
xidabil, flotor (tip sfera sau cilindric) din
material plastic sau otel inoxidabil, cu
etansare prin garniturd din cauciuc. Cor-
pul, cu una sau doua camere, este preva-
zut cu racord cu flansa si cu dop de pur-
jare lateral. Capacul este prevazut cu un
orificiu mare de evacuare filetat.

Suprafetele robinetelor sunt acoperite
cu ragini epoxy.

Se fabricd urmdtoarele modele con-
structive:

DUOJET (fig.4.a): robinet de aerisire
cu 1 camera, cu flotorul cilindric, din otel
inoxidabil (din plastic pentru DN 50,
PN10/16), cu o caciuld prevazuta cu o tija
cu un orificiu mic de aerisire. Se fabrica
in gama DN 50+DN 200, pentru PN 10+
PN 40, cu temperatura maxima de lucru
de 50 °C. Pentru cantitati mari de aer este
disponibil cu ventil cu inchidere prin re-
sort care se fabrica in gama DN 300+DN
800, pentru PN 10+ PN 25;

TWINJET (fig. 4. b): robinet de aeri-
sire cu 2 camere, cu corpul prevazut cu un
orificiu mic de aerisire. Se fabrica in gama
DN 50+DN 300, pentru PN 10+PN 25
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(PN 25 pana la DN 200), temperatura ma-
xima de lucru de 50 °C;

BEV (fig.4.c): robinet de aerisire de ca-
pacitate mare cu 1 camera, corp din otel
inoxidabil, flotor din material plastic si
garnituri din EPDM. Se fabrica cu DN 80,
pentru PN 16, cu temperatura maxima de
lucru de 50 °C.

Robinete de bransament

Robinetele de bransament sunt arma-
turi utilizate la realizarea legaturii dintre
conductele retelelor publice si instalatiile
interioare de apa.

Se fabricda urmatoarele modele con-
structive:

BETA-HA (fig. 5.a): robinet cu sertar
cauciucat din fonta cu grafit nodular, cu
corpul si sau alama). Corpul cu lungimea
conform seriei de baza 15 (EN 558-1),
este prevazut cu racorduri cu flansa/filet
interior. Se fabricd in gama DN 25+DN
50 (flansa/filet cu DN 40, flansa/flansa cu
DN 25/32), pentru PN 16, cu temperatura
maxima de lucru de 50 °C;

TERRA MI/K1/K3 (fig. 5.b,c,d): robi-
net de bransament cu ventil din alama
pentru conducte din fontd/otel/ciment
(M) sau PVC/PE (K1,K3), cu corp tip sa
din fonta cu grafit nodular si corp superior
din alama, cu sistem auxiliar de inchidere
cu obturator sferic (Ml, K3) din inox. Dis-
cul ventilului este prevazut pentru
etansare cu garnitura din cauciuc. Se fa-
bricd in gama DN 80+DN 400 (DN 200
pentru K1 si DN 300 pentru K3 ), pentru
PN 10/16, cu temperatura maxima de lu-
cru de 50 °C.

HOD 511 (fig.5.e):robinet  de
bransament cu sertar pana cauciucat pen-
tru conducte de fontd/otel cu corp tip sa
din fonta cu grafit nodular si corp superior
din alama.

Se fabricd in gama DN 80+DN 200
pentru PN 16, cu temperatura maxima de
lucru de 50 °C. Fixarea de conductd se
face cu suruburi de strangere.
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Suprafetele robinetelor sunt acoperite
cu rasini epoxy.

Robinete de retinere, anti-retur

Robinetele anti-retur sunt armaturi uti-
lizate cu rolul de a impiedica circulatia
fluidului in sens invers celui considerat
normal. Separarea hidraulica a conductei
amonte de conducta aval se face prin in-
chiderea unui obturator de tip clapeta,
disc sau bild. Deschiderea obturatorului
se produce la aparifia unei suprapresiuni a
fluidului in amonte de robinet.

Robinetele sunt alcatuite in principal
din: corp farad/cu capac asamblat cu suru-
buri din otel inoxidabil, din fonta cu grafit
nodular, prevazut cu scaun de etansare;
obturator de tip clapetd, disc sau bila din
fonta cu grafit nodular sau fonta cenusie;
ax din otel inoxidabil (cu lagare din
bronz).

Se fabricd urméitoarele modele con-
structive:

SKR (fig. 6.a): robinet de retinere cu
clapetd ce basculeaza liber in jurul unor
balamale, cu scaun inclinat (acoperit cu
crom- nichel prin sudare), din fontd cu
grafit nodular, cu etansare metal/metal. Se
fabrica in gama DN 200+DN 1200, cu ra-
corduri cu flange PN 10/16 (pentru PN16
maxim DN 1000), cu lungimea corpului
conform seriei de baza 14 (EN 558-1).
Temperatura maxima de lucru este de
50°C.;

-RETO-STOP (fig. 6.b): robinet de
retinere cu clapeta vulcanizata cu cauciuc,
ce basculeaza liber in jurul unui ax fixat
de capac, cu scaun inclinat, din fonta cu
grafit nodul ar. Se fabrica in gama DN
40HJN 300, cu racorduri cu flanse PN
10/16, cu lungimea corpului conform se-
riei de baza 48 (EN 558-1). Temperatura
maxima de lucru este de 50 °C.;

-RSK (fig. 6.c): robinet de retinere cu
capac, cu clapeta ce basculeazd in jurul
unui ax cu sau fara parghie cu contragre-
utate, din fonta cenusie. Etansarea dintre
clapeta si scaun poate fi cu cauciuc/metal
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sau metal/metal. Se fabrica in gama DN
40+DN 250, cu racorduri cu flanse PN
10/16, cu lungimea corpului conform se-
riei de baza 48 (EN 558-1). Temperatura
maxima de lucru este de 50 °C.;

-TOP-STOP fig. 6 .d): robinet de
retinere cu diafragma, cu corpul format
din doua bucati asamblate prin suruburi,
care fixeazd o membrana circulara din ca-
uciuc montatd pre- comprimat in jurul
unui dispozitiv de dirijare a curgerii mon-
tat in interiorul corpului. Se fabricd in
gama DN 40+DN 400, cu racorduri cu
flangse PN 10/16 (pentru PN 16 maxim
DN 300), cu lungimea corpului conform
seriei de baza 48 (EN 558-1). Tempera-
tura maxima de lucru este de 50 °C;

-KRYV fig. 6.e): robinet de retinere cu
capac, din fontd cu grafit nodular, cu ob-
turator tip bild din aluminiu vulcanizata
cu cauciuc. Se fabricd in gama DN 50 DN
200, cu racorduri cu flanse PN 10/16
(pentru PN 16 maxim DN 150), cu lungi-
mea corpului conform seriei de baza 48
(EN 558-1). Temperatura maxima de lu-
cru este de 50 °C.;

ZETKA (fig. 6.J): robinet de retinere
Ccu corp plat din fonta cenusie, format din
doua bucati asamblate prin suruburi, ob-
turator din semi-discuri batante din otel
vulcanizat cu cauciuc, montate pe un ax.
Se fabrica in gama DN 40H3N 300, cu PN
16. Lungimea corpului este conform se-
riei de baza 16 (EN 558-1), instalarea fa-
candu- se intre flanse. Temperatura ma-
xima de lucru este de 50 °C.;

LIMU-STOP fig. 6.9): robinet de
retinere cu corp si capac din fontd ductild
cu disk din otel inoxidabil cu amortizare,
cu etangare cu garniturd de cauciuc. Se fa-
brici in gama DN 50+DN 400 pentru
PN10/16, cu racord cu flansa, cu lungi-
mea corpului conform seriei de baza 48
(EN558-1). Temperatura maxima de lu-
cru este de 50 °C.

Suprafetele robinetelor sunt acoperite
cu rasini epoxy.
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Piese de montaj si accesorii

Ca piese de montaj pentru instalatii, si
accesorii firma VAG s.r.o. Cehia fabrica
filtre, compensatoare de montaj, dispozi-
tive de actionare a vanelor, cutii de supra-
fata.

Filtrele tip Y fig. 7. a), alcatuite din
corp si capac (cu sau fara dop de purjare)
din fontd cenusie, asamblate cu suruburi
din otel zincat, sita filtranta introdusa intr-
un cadru de intarire din otel inoxidabil. Se
fabrica in gama DN 15H3N 300, cu
flanse, pentru PN 10/16, cu lungimea cor-
pului conform seriei de baza 1 (EN 558-
1), cu suprafetele acoperite epoxy. Tem-
peratura maxima de lucru este de 50 °C;

Filtre SAK tip cos (fig7.b) cu vana
anti- retur integratd pentru protejarea
pompelor. Corpul vanei si cosul sunt rea-
lizate din fontd cenusie, asamblarea se
realizeaza cu suruburi din otel carbon gal-
vanizate. Se fabrica in gama DN 4 O +DN
400, pentru PN 10. Temperatura maxima
de lucru este de 50 °C;

Compensatoarele de montaj sunt utili-
zate pentru instalarea §i demontarea
usoara a vanelor. Se fabrica in variantele:

compensator cu burduf metalic, tip
FLEXINOX fig. 7.c,d), alcatuit din bur-
duf din otel inoxidabil prevazut la capete
cu flanse sau tronson cu flanse, cu asam-
blare cu tiranti sau suruburi, din otel ino-
xidabil sau otel acoperit epoxy/ galvani-
zat, fabricat in gama DN 80+DN 1200, cu
PN 10/16. Temperatura maxima de lucru
este de 200 °C;

compensator tip VARIplus-DJ figJ.e)
alcatuit din manson din fonta ductila pre-
vazut la capete cu flanse din otel sau fonta
ductila, fabricat In gama DN 50 +DN
2000 pentru PN 10/16. Temperatura ma-
xima de lucru este de 60 °C;

cuplaj tip VARIplus-RC fg-7.fi cu co-
nexiune filetata alcdtuit din manson si
inele de capat din fonta ductild, prevazut
cu garnituri de cauciuc, fabricat iIn gama
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DN 50 +DN 600 pentru PN 10/16 Tempe-
ratura maxima de lucru este de 60 °C;

cuplaj tip VARIplus-GC fig. 7.9) vari-
anta constructiva al VARIplus-RC, echi-
pat cu siguranta anti-alunecare pentru co-
nectarea tevilor din PE si PVC, fabricat in
gama DN 50 lucru este de 60 °C;

adaptor flansa VARIplus-RFA
(fig.7.h) alcatuit din manson, flansa si inel
de capat din fontd ductild, prevazut cu
mufa filetatd pentru conectarea tevilor si
garnituri de cauciuc, fabricat in gama DN
50 +DN 600 pentru PN 10/16 Tempera-
tura maxima de lucru este de 60 °C;

compensator din tronsoane VAG de
otel (fiigl.1), cu flansa la capat, ce pot alu-
neca unul in interiorul celuilalt, etansarea
realizandu-se prin comprimarea unei gar-
nituri de cauciuc de catre tronsonul exte-
rior, cu ajutorul unei flange libere si a unor
tiranti. Se fabrica cu DN 40+1600 si PN
10/16/25, cu suprafetele acoperite cu
epoxy. Abaterile preluate sunt de +25
mm. Temperatura maxima de lucru este
50 °C;

fiting BA 10 MMB cu racorduri rapide
tip baionetd pentru conectarea tevilor rea-
lizate din fontd ductildi in gama DN
80+300 pentru PN 16. Temperatura ma-
xima de lucru este 50 °C

ARMATURILE DIN FONTA DUC-
TILA SI ACCESORIILE DE MONTAJ
PENTRU INSTALATII DE APA
UZATA

Robinete pentru inchidere/separare

Robinetele cu sertar sunt armaturi de
reglare, din fontd cu grafit nodular sau
fontd cenusie, cu sertar tip pand cu
etansare metal pe metal sau sertar cauciu-
cat, si tija ascendenta/neascendenta.

Robinetele sunt alcatuite in principal
din: corp si capac din fonta cenusie sau
fonta cu grafit nodular, asamblate cu suru-
buri din otel inoxidabil; sertar din fonta
cenusie sau fonta cu grafit nodular, tija de
actionare cu filet, din otel inoxidabil (cu
piulitd din alama sau bronz), etansata cu
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garnituri tip O-ring din cauciuc. Supra-
fetele sunt acoperite cu rasini epoxy.

Se fabrica urmatoarele modele con-
structive:

EKOplus (BETA300) (fig. l.a): robi-
nete cu corpul si sertarul din fontd cu gra-
fit nodular, cu sertar cauciucat. Se fabrica
in gama DN 40+DN 600, cu racorduri cu
flanse PN 10/16/25 (pentru PN 16/25 ma-
xim DN 500), cu lungimea corpului con-
form seriilor de baza 14/15 (EN 558-1).
BETA300 (fig. I.b): sunt variantele con-
structive cu actionare electrica sau pneu-
matica ale seriei de robinete EKOplus.
Temperatura maxima de lucru este 50 °C;

KOS (fig. l.c): robinete din fontd cu
grafit nodular, alcatuite din corp cu capac
asamblate cu suruburi din otel inoxidabil,
din sertar pana cu etansare metal/metal cu
inele din bronz farda zinc si din tija de
actionare ascendentd sau neascendenta,
din otel inoxidabil.. Se fabricd in gama
DN 50+DN 1200, cu racorduri cu flanse
PN 10/16 (pentru PN 16 pand la DN 600),
cu lungimea corpului conform seriei de
baza 15 (EN 558-1);

KFS (fig. 1.d): robinete din fontd cu
grafit nodular, alcatuite din corp cu ca-
pac asamblate cu suruburi din otel inoxi-
dabil, din sertar pand cu etansare me-
tal/metal cu inele din bronz fara zinc si din
tija de actionare ascendentd sau neascen-
denta, din otel inoxidabil. Se fabrica in
gama DN 50+DN1200, cu racorduri cu
flange PN1/1,6/2,5/4/6/10 (pentru PN10
pana la DN 200, PN 6 pana la DN 300, PN
4 pana la DN 500, PN 2,5 pana la DN 700,
PN 1,6 pana la DN 800), cu lungimea cor-
pului conform seriei de baza 14 (EN 558-
1);

Actionarea robinetelor cu sertar se face
cu roata de manevra din fonta cenusie, re-
ductor mecanic sau dispozitiv de actio-
nare electric sau pneumatic.

Robinetele cu clapetd fluture sunt ar-
maturi folosite pentru reglarea debitului
fluidelor din instalatii prin rotirea discului
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obturator tip fluture la diferite unghiuri de
deschidere (0+90°):

CEREX (fig. 2.a): robinete cu corpul
plat/cu urechi de prindere si cu flansa pen-
tru prinderea dispozitivului de actionare,
la interior cu cdptuseala din cauciuc
(schimbabild/ vulcanizatd), cu discul din
otel inoxidabil sau fonta cu grafit nodular
acoperit epoxy. Se fabricd in gama DN
50+DN 600 pentru PN 10/16, cu lungi-
mea corpului conform seriei de baza 20
(EN 558-1). Temperatura maxima de lu-
cru este de 100 °C (50 °C pentru disc din
fontd). Actionarea este prin maner (blo-
care cu arc prin disc cu crestaturi), reduc-
tor melcat cu roata de manevra sau dispo-
zitiv de actionare electric/pneumatic.

Robinetele cu ghilotind sunt armaturi
folosite pentru reglarea debitului fluidelor
din instalatii prin actionarea obturatorului
pe verticald. Se fabrica in doua variante
constructive tip cutit sau stavilar:

ZETA (fig. 3.a,b): robinete din fonta
cenusie cu corpul plat din doua bucati
asamblate cu suruburi din otel inoxidabil,
cu scaunul etansat cu garniturd profilatd
din cauciuc, sertar tip cutit din otel inoxi-
dabil, dispozitiv de actionare cu tija file-
tatd neascendentd sau nefiletatd ascen-
dentd din otel inoxidabil. Lungimea cor-
pului este conform seriei de baza 20 (EN
558-1), montajul robinetului facandu-se
intre flange sau la capdt de conducta. Se
fabrica in gama DN 50+DN 300 cu PN
10, DN 350/400 cu PN 8, DN 500/600 cu
PN 6, DN 700/800 cu PN 4, DN
900+DN1200 cu PN 2,5, DN 1200/DN
1400 cu PN 2, DN 50+DN 150 cu PN 1

Actionarea robinetului se face cu roata
de manevra, parghie (max. DN 150, PN 1,
cu dispozitiv de blocare in pozitia finald),
reductor manual, dispozitiv de actionare
electric/pneumatic.

Varianta constructiva tip ZETA control
(fig. 2. b) este prevazuta cu indicator de
pozitie si cu placa cu suprafata de trecere
profilata (forma de Y) pentru un control
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mai precis al debitului. Temperatura ma-
xima de lucru este de 50 °C

MONO (fig. 3.c): robinete din fonta
ductila cu corpul plat dintr-o singura bu-
catd, cu urechi de prindere si contra-flansa
din otel, sertar tip cutit din otel inoxidabil,
dispozitiv de actionare cu tija filetata si
tub de protectie cu piulitd (actionare prin
rotire) sau doar tub de actionare (actionare
prin culisare) din otel inoxidabil, cu
etansare prin O-ring din cauciuc. Monta-
jul robinetului se face intre flange. Se fa-
bricd in gama DN 50+ DN 300 cu PN 10.

Actionarea robinetului se face cu roata
de manevra, parghie (max. DN 200, PN 1,
cu dispozitiv de blocare in pozitia finald),
dispozitiv de actionare electric/pneuma-
tic.

Temperatura maxima de lucru este de
60 °C (50 °C pentru varianta cu roata de
manevra).

ER1 (fig. 4. a): vane stdvilar pentru
montaj pe perete (cu bolturi de ancorare),
cu etangare pe 4 laturi (sectiune rectangu-
lard), cu dimensiunile de 150%*
150+1200* 1200 mm, pentru presiunea
de 4/6 mCA (maxim 800*800 pentru 6
mCA). Pentru controlul curgerii, cadrul
poate fi prevazut cu o placa cu deschidere
in V (tip ERI-V) iar pentru montaj la ca-
nale, etans ar ea este pe 3 laturi. Tempera-
tura maxima de lucru este de 50 °C;

ERI-plus (fig. 4.b): vane stavilar pentru
montaj pe perete cu structurd sudatd, cu
garnitura profilata din EPDM si sistem de
ghidaj special intre cadru si sertar, cu
etansare pe 4 laturi §i sectiune rectangu-
lara cu dimensiuni de 150*150
+1000*1000 mm, pentru presiunea de
4/10 mCA (150*150+200*200 pentru 10
mCA, 300x*300 pentru 8 mCA, 400*400
+800*800 pentru 6 mCA, 900*900+1000
*1000 pentru 4 mCA). Temperatura ma-
xima de lucru este de 50 °C;

EROXplus (fig. 4.c): vane stavilar pen-
tru montaj pe perete (cu bolturi de anco-
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rare), cu rigidizare suplimentara a sertaru-
lui si protectie tija, cu etansare pe 4 laturi
si sectiune cadru si sertar . Se fabrica in
gama dimensionald 400%*400+1200%1200
mm, pentru presiunea de 6/8 mCA (400*
400+800*800pentru 8 mCA, 900*900
+1200* 1200 pentru 6 mCA ). Tempera-
tura maxima de lucru este de 50 °C;

EROX-F (fig. 4.d): vane s tavi
lar variantd a tipului EROX, pentru mon-
taj pe flansa, cu etansare circulara. Se fa-
brici in gama DN 150+DN 2000 cu
6/8/10 mCA DN 150+DN 300 cu 10 mCA
DN 400+DN 600 cu 8 mCA, DN 700+DN
2000 cu 6 mCA. Temperatura maxima de
lucru este de 50 °C;

Actionarea vanelor stavilar se face cu
roatd de manevra, dispozitiv de actionare
electric sau pneumatic. Temperatura ma-
xima de lucru este de 50 °C.

Robinete de aerisire

Robinetele de aerisire sunt armaturi fo-
losite pentru evacuarea automata a aerului
in timpul umplerii cu apa a instalatiilor,
aerisirea conductelor la operatiile de go-
lire a instalatiilor si eliminarea acumulari-
lor de aer din conducte in timpul functio-
narii.

Se fabrica urmatorul model construc-
tiv:

-FLOWJET (fig.5.a): robinet de aeri-
sire de capacitate mare cu 1 camera, corp
si flotor din PE 100, capac din fonta duc-
tila, flansa fixare capac si suruburi de ghi-
daj din otel inoxidabil, flansd liberda din
otel cu acoperire de prolipropilena si gar-
nituri din NBR. Se fabrica cu DN 50+DN
200, pentru PN 10/16, temperature ma-
xima de lucru de 20 °C;

Robinete de retinere, anti-retur

Robinetele anti-retur sunt armaturi uti-
lizate cu rolul de a Tmpiedica circulatia
fluidului in sens invers celui considerat
normal. Separarea hidraulica a conductei
amonte de conducta aval se face prin in-
chiderea unui obturator de tip clapeta,
disc sau bila. Deschiderea obturatorului se
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produce la aparitia unei suprapresiuni a
fluidului in amonte de robinet.

Robinetele sunt alcatuite in principal
din: corp fard/cu capac asamblat cu suru-
buri din otel inoxidabil, din fonta cu grafit
nodular, prevazut cu scaun de etansare:
obturator de tip clapetd, disc sau bila din
fonta cu grafit nodular sau fontd cenusie:
ax din otel inoxidabil (cu lagare din
bronz).

Se fabricda urmatoarele modele con-
structive: clapeta ce basculeaza liber in ju-
rul unor balamale, cu scaun inclinat (aco-
perit cu crom- nichel prin sudare), din
fonta cu grafit nodular, cu etansare me-
tal/metal. Se fabricd in gama DN 200+DN
1200, cu racorduri cu flanse PN 10/16
(pentru PN 16 maxim DN 1000), cu lun-
gimea corpului conform seriei de baza 14
(EN 558-1). Temperatura maxima de lu-
cru este de 50 °C.;

ETO-STOP (fig. 6.b): robinet de
retinere cu clapetd vulcanizata cu cauciuc,
ce basculeaza liber in jurul unui ax fixat
de capac, cu scaun inclinat, din fonta cu
grafit nodular. Se fabricd in gama DN
40+DN 300, cu racorduri cu flanse PN
10/16, cu lungimea corpului conform se-
riei de baza 48 (EN 558-1). Temperatura
maxima de lucru este de 50 °C.;

KRV (fig. 6.c): robinet de retinere cu
capac, din fonta cu grafit nodular, cu ob-
turator tip bilda din aluminiu vulcanizata
cu cauciuc. Se fabrica in gama DN 50+
DN 200, cu racorduri cu flanse PN 10/16
(pentru PN 16 maxim DN 150), cu lungi-
mea corpului conform seriei de bazd 48
(EN 558-1). Temperatura maxima de lu-
cru este de 50 °C.;

LIMU-STOP (fig. 6.d): robinet de
retinere cu corp si capac din fonta ductila
cu disk din otel inoxidabil cu amortizare,
cu etangare cu garniturd de cauciuc. Se fa-
bricdi in gama DN 50+DN 400 pentru
PN10/16, cu racord cu flansa, cu lungi-
mea corpului conform seriei de bazd 48
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(EN 558-1). Temperatura maxima de lu-
cru este de 50 °C. ;

HA DE (fig. 6f): clapeta de sens cu disk
basculant cu corp si capac din PE-HD, ax
din otel inoxidabil si garniturd din EPDM.
Se fabricd in gama DN 150 +DN1 OOO
pentru PN 0,5 in mai multe variante con-
structive: cu scaun drept sau inclinat cu
montare pe perete sau direct pe teava din
material plastic sau beton sau cu flansa
(PTK-G, PTK-A, PTK-P, PTK-BS, PTK-
F, PWK-F). Temperatura de lucru este de-
50 +80 °C;

AW (fig.6e): robinet de retinere cu ca-
pac, cu clapeta ce basculeaza in jurul unui
ax cu sau fara parghie cu contragreutate,
din fonta ductila. Etansarea dintre clapeta
si scaun poate fi cu cauciuc/metal sau me-
tal/metal. Se fabrica in gama DN 50NDN
800, cu racorduri cu flanse PN 10/16, cu
lungimea corpului conform seriei de
baza48 (EN 558-1). Temperatura maxima
de lucru este de 50 °C

Suprafetele robinetelor sunt acoperite
cu rasini epoxy.

Piese de montaj si accesorii Ca piese
de montaj pentru instalatii, si accesorii
firma VAG s.r.o. Cehia fabrica, compen-
satoare de montaj, si dispozitive de actio-
nare a vanelor.

Compensatoarele de montaj sunt utili-
zate pentru instalarea i demontarea
usoara a vanelor. Se fabrica in variantele:

compensator tip VARIplus-DJ (fig.
7.a) alcatuit din manson din fonta ductila
prevazut la capete cu flanse din otel sau
fonta ductila, fabricat in gama DN 50
+DN 2000 pentru PN 10/16. Temperatura
maxima de lucru este de 60 °C;

cuplaj tip VARIplus-RC (fig.7.b) cu
conexiune filetatd alcatuit din mangon si
inele de capat din fontd ductila, prevazut
cu garnituri de cauciuc, fabricat in gama
DN 50 +DN 600 pentru PN 10/16 Tempe-
ratura maxima de lucru este de 60 °C;
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cuplaj tip VARIplus-GC (fig.7.c) vari-
anta constructiva al VARIplus-RC, echi-
pat cu siguranta anti-alunecare pentru co-
nectarea tevilor din PE s1 PVC, fabricat in
gama DN 50 +DN 300 pentru PN 16 Tem-
peratura maxima de lucru este de 60 °C;

adaptor flansa VARIplus-RFA
(fig.7.d) alcatuit din manson, flansa si inel
de capat din fonta ductild, prevazut cu
mufa filetata pentru conectarea tevilor si
garnituri de cauciuc, fabricat In gama DN
50 +DN 600 pentru PN 10/16 Tempera-
tura maxima de lucru este de 60 °C;

compensator din tronsoane VAG de
otel (fiigj.e), cu flansa la capat, ce pot alu-
neca unul in interiorul celuilalt, etansarea
realizandu- se prin comprimarea unei gar-
nituri de cauciuc de catre tronsonul exte-
rior, cu ajutorul unei flange libere si a unor
tiranti. Se fabrica cu DN 40+1600 si PN
10/16/25, cu suprafetele acoperite cu
epoxy. Abaterile preluate sunt de +£25
mm. Temperatura maxima de lucru este
50 °C;

Pentru actionarea robinetelor ingropate
se fabricd dispozitive telescopice de ope-
rare TELEMAX KLICK-FIX (fig- 7-J).

1.2 Identificarea produselor

Armaturile, fitingurile si hidrantii sunt
marcate la fabricatie, pe marcaje indi-
candu-se:

- denumirea producatorului;

- diametrul nominal;

- presiunea nominal;

- modelul constructiv;

- materialul din care este realizat;
- numarul sarjei;

- standardul de fabricatie.

Fiecare lot de livrare este insotit de eva-
luarea tehnica si de declaratia de confor-
mitate a calitatii conform Hotaririi Guver-
nului nr.913 din 25 iulie 2016.
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2EVALUARE TEHNICA

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Armaturile din fonta ductila si acceso-
riille se utilizeaza in instalatiile de tran-
sport sau distributie a apei (rece sau
calde), in instalatiile de incalzire sau de
climatizare aferente cladirilor, pentru pre-
siuni de maxim 40 bar si temperatura ma-
xima a agentului de 200 °C, in instalatiile
de canalizare, statiile de tratare a apei
uzate, pentru canale, rezervoare, baraje,
bazine, pentru presiuni si temperatura ma-
xima a agentului in limitele admise de fi-
ecare tip constructiv.

Armaturile si accesoriile cuprinse in
aceasta evaluare tehnica se aplica numai
urmare a unui proiect de executie intocmit
cu respectarea Legii 721-XIIl din
02.02.1996 privind calitatea in construc-
tii, cu modificarile si completarile ulteri-
oare si a reglementdrilor tehnice in vi-
goare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistenta mecanica si stabilitate —
Armaturile, fitingurile si accesoriile pre-
zinta rezistente corespunzatoare domenii-
lor de utilizare preconizate.

Produsele se realizeaza pe instalatii si
masini performante si 1si pastreaza carac-
teristicile dimensionale si functionale la
actiunea solului si a socurilor exterioare,
asigurand retelelor In care sunt montate o
bunad functionare pe intreaga durata de uti-
lizare.

Securitatea la incendiu — nu au fost
efectuate verificarile pentru determinarea
comportarii la incendiu. Materialele din
care sunt confectionate produsele nu con-
stituie surse de incendii, In conditiile
montdrii, exploatdrii si intretinerii con-
form  documentatiei  producatorului.

Evaluare tehnica 02/05-015:2020

Partile metalice ale armaturilor si acceso-
riilor se incadreaza in clasa de reactie la
foc Co.

Securitatea incendiara conform NCM
E.03.02.

Igiena, sanitate si mediu inconjura-
tor — Produsele utilizate nu contin sub-
stante radioactive sau cancerigene,
deseuri toxice, rebuturi industriale sau
alte substante ori elemente daunatoare sa-
natatii oamenilor sau integritatii mediului
inconjurator. La executarea lucrarilor, se
vor respecta urmadtoarele reglementari
tehnice: Normativul NCM A 08.02; Codul
muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din
28.03.2003;

Siguranta si accesibilitate in exploa-
tare — Produsele prezinta sigurantd in
conditii normale de exploatare (presiuni,
temperaturi). Armaturile i accesoriile
sunt acoperite cu vopsea de tip epoxydic
(in diferite culori - functie de domeniul de
utilizare) si sunt rezistente la actiunea
agresiva a diferitelor substante. Actiona-
rea armaturilor montate Tngropat se reali-
zeaza prin intermediul tijelor de manevra.

Protectia impotriva zgomotului —
Nu influenteaza aceasta cerinta.

Economia de energie — economia de
energie se obtine prin reducerea la minim
a pierderilor de fluid transportat prin
retele.

Izolare termica — Izolarea termica
pentru evitarea condensului sau a pierde-
rilor de caldura se va realiza conform pro-
iectului.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Durata de viata a produselor este esti-
mate la 25 ani In conditiile respectarii in-
structiunilor de montare si de exploatare
date de producator.
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Garantia acordata pentru robinetele tip
VAG este de 24 luni.

Produsele nu necesitd masuri speciale
de intretinere. Principala operatiune este
verificarea absentei scurgerilor la racor-
duri si etansari.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Fabricarea armaturilor, fitingurilor si
accesoriilor se realizeazain sectiile de
productie proprii, dotate cu utilaje speci-
fice si cu personal calificat pentru deser-
vire. Produsele sunt supuse unui control
de calitate pe parcursul executiei si la fi-
nal de catre laboratorul propriu.

In vederea asigurarii constantei cali-
tatii, producatorul va urmari:

e Intern unitatii: controlul intern
sever si eficient atat pentru mate-
riile prime si respectarea parame-
trilor tehnologiei, cat si pentru
produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare
a Calitatii al producatorului.

e Extern unititii: obtinerea unei
forme de certificare recunoscuta
pentru sistem si produs.

Evaluarea conformitatii produselor

trebuie efectuata dupa sistemul 3 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European si al Consiliului din 9
martie 2011.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in opera se realizeaza con-
form instructiunilor producatorului si a
reglementarilor in vigoare din domeniu.
Ea se va face de catre specialisti calificati
si atestati in acest tip de lucrari care vor
respecta instructiunile tehnice stabilite de
producitor si prezenta evaluare.

Instructajul va cuprinde obligatoriu
norme de tehnica securitdtii muncii $i pro-
tectie contra incendiului.

Montarea robinetelor se va face ingri-
jit, ferindu-le de orice deteriorare.

Evaluare tehnica 02/05-015:2020

Locul de montaj trebuie sa permita ac-
cesul usor pentru montarea, demontarea,
actionarea si urmarirea functionarii. imbi-
narile trebuie sa fie perfect etanse.

Flansele intre care se monteaza robine-
tele trebuie sa fie plate si perfect paralele
iar conductele coaxiale. Distanta dintre
flansele intre care se monteaza robinetele
trebuie sd fie adecvatd lungimii corpului
robinetelor.

Prevenirea noncalitdfii in procesul
executarii lucrarilor se va asigura con-
form normativelor si legislatiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Robinetele sunt concepute astfel incat
sa se monteze usor si sa functioneze in
conditii de sigurantd o perioadad lunga de
timp la temperaturile si presiunile de lu-
Cru.

Sunt realizate din materiale care rezista
la actionare, la presiunile si temperaturile
de lucru din instalatii si care nu influ-
enteaza calitatea apei.

Pentru aceasta se vor respecta regulile
de verificare a calitatii declarate in Siste-
mul de Management al Calitatii, in Manu-
alul de Asigurare a Calitatii si In politica
de calitate proprii producatorului.

Proiectarea lucrdrilor de montaj a
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, tindnd seama de
recomandarile producatorului.

Se vor avea in vedere, in principal, re-
comandarile cuprinse in NCM A.08.02,
CP G.03.02, GOST 25298, GOST
12.3.006, GOST 17.1.1.01, precum si pre-
cizarile din prezenta Evaluare Tehnica.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constantd a produsului va fi
asiguratd si garantatd de producator si co-
merciant prin certificatul de calitate elibe-
rat pentru fiecare lot livrat.
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Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o data in an de grupa speciali-
zata care a elaborat Evaluarea tehnica pe
baza de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

Armaturile, fitingurile si accesoriile
sunt livrate ambalate in cutii de carton
sau paletizate, ambalajele avand etichete
prevazute cu marcajele necesare pentru
identificare.

La livrare produsele trebuie sa fie in-
sotite de Evaluarea Tehnica, de Declara-
tia de Conformitate cu acesta (data de
producétor sau de reprezentantul aces-
tuia), de Avizul Sanitar, de Certificate de
Calitate pentru produsele finite si de in-
structuni de alegere, utilizare si exploa-
tare editate de producdtor in limba ro-
mana.

Robinetele se livreazd pe paleti de
lemn, ambalate individual in folii si cu
separatii intre produse. Racordurile se
protejeazad impotriva patrunderii unor
corpuri straine.

Pentru transport si depozitare de lunga
duratd producdtorul va furniza date pri-
vind conditiile de transport si depozitare.

2.3.4 Conditiile de punere in operd

Punerea in opera a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, prevederilor si detaliilor
de executie din proiect, tindnd cont de re-
comandatiile producatorului.

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie si al procesului
tehnologic se va face pe toata durata lu-
crarii.

Produsele vor fi puse in opera dupa ce
s-a verificat ca a fost livrat cu declaratia
de conformitate.

Punerea 1n opera a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02 si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare Republica
Moldova.

3 Remarci complimentare ale grupei specializate

3.1. Grupa specializata nr. 05 a examinat produsele si remarca ca:

- Armaturile din fonta ductild, accesoriile si echipamentele de montaj din fonta ductila,
pentru retele de alimentare cu apa si sisteme de canalizare; hidrantii subterani si supraterani
cu accesorii marca VAG GROUP sunt realizate pe linii tehnologice moderne (utilaje,
masini, instalatii) si automatizate si fiind aplicate corect vor avea in continuare o compor-
tare corespunzatoare in exploatare, in conditiile specific ale Republicii Moldova;

- constanta calitatii este asiguratd prin autocontrol de producator si control exterior —
Certificate EN 1SO 9001:2015; EN 1SO 14001:2004, eliberate pentru furnizorii de echipa-
mente.

3.2. Cerinte privind siguranta produsului asupra sdnatatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueaza si nu prezintd pericol pentru sdndatatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantatd de producator si comerciant prin certificat
de calitate eliberat pentru fiecare lot livrat.
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Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a armaturilor si fitingurilor pentru retele de
alimentare cu api si sisteme de canalizare; hidrantilor subterani si supraterani cu accesorii
marca VAG GROUP GERMANIA este apreciatd favorabil, daca se respectd prevederile

prezentei Evaludri Tehnice.

Conditii

e Calitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gisite satisfa-
citoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnica in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueaza de ca-
tre grupa specializatd care a eliberat eva-
luarea tehnici cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercéri
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e Oriunde se face referire in aceasti eva-
luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte si fie in vigoare la data elabordrii
acestei evaluari;

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se

VALABILITATE:

NOTA:

implicd in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

e Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continutd in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
ceptd nici o responsabilitate fatd de vre-o
persoani sau organism pentru orice
pierdere sau daund survenitd in legatura
cu un rau personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

e Detindtorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecdrui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaludrii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare.

30 mai 2023

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grupa specia-

lizata respectivd minimum o data in an.

2. Prelungirea valabilititii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni 1nainte de data expirdrii termenului stabilit.
3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnica se anuleazd de la sine.

DIRECTOR /s

/

ICSP "INMACOMPROIECT" SRI}Z{’

Evaluare tehnica 02/05-015:2020

?astasia BELOUSOVA
i /
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DOSARUL TEHNIC
ARMATURI DIN FONTA DUCTILA, ACCESORII SI
ECHIPAMENTE DE MONTAJ DIN FONTA DUCTILA,
PENTRU RETELE DE ALIMENTARE CU APA SI SIS-
TEME DE CANALIZARE; HIDRANTI SUBTERANI SI
SUPRATERANI CU ACCESORII MARCA VAG GROUP

Beneficiar: "DEMATEK WATER MAN-
AGEMENT" SRL, str. Preciziei

Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Roma-
nia, Tel./Fax +40 371 475 962

Producitor: "VAG GmbH", GERMANIA,
Carl-Reuther-Street 68305 Man-
nheim Germany, tel.: +49 (621)
749 0; fax: +49 (621) 749 2156,
email: t.laabs@vag-group.com,
https://www.vag-group.com

Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii, sanitare, gaze, electrice"
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RAPORT TEHNIC

A. DESCRIEREA

1 Principiul

ARMATURILE DIN FONTA DUCTILA SI ACCESORIILE sunt realizate de firma
"VAG GmbH", GERMANIA, prin procedeele de turnare si prelucrdri mecanice produce
robinete pentru inchidere / separare, robinete de reglaj si control, robinete de aerisire, ro-
binete de bransament, robinete de refinere si antiretur si piese de montaj si accesorii.
Armaturile sunt realizate din materiale care rezista la actionare, la presiunile si temperatu-
rile de lucru din instalatii si care nu influenteaza calitatea apei.

Fonta cu grafit nodular utilizata pentru corp/capac/sertar/disc/ventil/ mecanism de antre-
nare este de tipul JS1030 (GGG 40) sau JS 1050 (GGG 50) iar fonta cenusie este de tipul
JL 1040 (GG 25).

Sertarele pana sunt vulcanizate cu cauciuc EPDM sau sunt prevazute cu inele din otel ino-
xidabil 1.4301, alama sau bronz.

Otelul inoxidabil utilizat pentru tijele de actionare este de tipul 1.4021 sau 1.4057, pentru
mantaua si inelul conului la KSS este de tipul 1.4541, pentru ghidaje este de tipul pentru
piston la RIKO este de tipul pentrufiotor la robinetele de aerisire este de tipul 1.4541 sau
1.4571.

Garniturile de etansare, tip O-ring sau profilate, sunt din EPDM sau Viton.

Otelul utilizat 1a robinetele de reglare este de tipul S235JRG2.

Suprafetele exterioare si interioare sunt protejate prin acoperire epoxy sau email.

2 Elemente componente primare

A hd

a) EKOplus b) BETA 200

¢} BETA3N) d)IKQplus cu tija neascendenta
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dHKOplus cu tija ascendenta €)BAIOplus

Fig. | Robinete cu sertar

bICEREX

Fig.2 Robinete cu clapeta fluture

a)RIKO bPICO caSAV d)DURA

Fig 3 Robinete de reglay i control

alDUOJET

Evaluare tehnica 02/05-015:2020
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bITWINJET c)BEV

Fig. 4 Robinete de aerisire

5__.

a)BETA-HA bIM! cIK!

L

dIK3 e HODS! !

Fig.3 Robinere de bransament

a)SKR bJRETO-STOP cIRSK

d)TOP-STOP e)KRV NZETKA QILIMU-STOP

Figz 6 Robinete de refinere. anti-retur
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a)Filtru Y bJSAK

e)VARIplus-DJ

2IWWARIpius-GC h)VARIplus-RFA

|

k} TELEMAX KLICK-FIX

Evaluare tehnica 02/05-015:2020

¢)FLEXINOX

fIVARIplus-RC

PWVAG

F‘."L' 6 Piese n/A'mrm!.q |
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3 Elemente

a) EKOplus b) BETA 300

KOS d)KFS

Fig. 1| Robinete cu sertar

a)CEREX

Fig 2 Robinete cu clapeta fluture

- ="
N =

H

a)ZETA b)ZETA control ¢) MONO

Fig.3 Robinete cu sertar cutit

Evaluare tehnica 02/05-015:2020
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a)ERI B ERiplus ¢JEROXpIus dIEROX-F

Fig. 4 Vane stivilar

Q) FLOWJET

Fig. 5 Robinete de aerisire '

a)SKR HIRETO-STOP cIKRV

d)LIMU-STOP AW

fIHADE

Fig.6 Robinete de retinere, anti-vetur
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9

a)VARIplus-DJ biVARIplus-RC c) VARIplus-GC

d)VARIplus-RF A e)VAG ) TELEMAX KLICK-FIX

Fig.7 Piese demontaj si accesorii

4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorului si este Tnsotita
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeaza conform conditiilor de control si calitate incepand cu
materia primd, care trebuie sa fie Tnsotitd de buletine de analiza respective, dupa cum ur-
meaza:

- controlul calitatii materiei prime;

- controlul calitatii produsului in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

5 Punerea in opera
Punerea 1n opera a produselor evaluate se realizeaza in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaluari tehnice.

B. REFERINTE

Utilizari la executarea retelelor de distributie si alimentare cu apd (inclusiv apd potabild),
de stingerea incendiilor (cu exceptia celor din materiale plastice) sau de canalizare (retele
si instalatii montate suprateran sau ingropat in pamant). in tarile UE, Romania.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE

1 Avizul sanitar Nr. 1407 din 08.09.2020 eliberat de Agentia Nationala pentru Sanatate
publica a Republicii Moldova;

2 Grupa specializata nr. 05 isi insuseste rezultatele verificarilor efectuate in cadrul Agre-
mentelor tehnice romanesti AT Nr. 003-05/671-2018; AT Nr. 003-05/672-2018 (se ane-
xeaza).

Sinteza rapoartelor de incercare conform tabelului 1.

Tabelul 1.
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3.

Valoare de | Metoda de | Incercare
Determinarea UM. | Valoare obfinutd referingd cieiermsinare| efectuatd de
Robinet cu sertar EXOplus DN200 PNI6
Test de rezistontd la presiune . Fard deteriordrs ' 19
§f etangare o corpuiui la 1.5 x | bar F;wd d'::?:;?’;‘: ale corpulivt la Ié.? II(;'-;?;‘-?—! TZW
PN { varnd in pozifia deschis) o 24 bar '
Test de etangeitate pe scaun la T Lipsa scapari
LIxPN(vandinpoziia | bar | LAPssclpdrivESONe | iribite de lichid | EN 12266-1)  TZW
inchis la 17.6 bar
: Fard scapari Faird scdpdri | gy,
Test de andurantd cicluri duapd 2500 cicluri | dupa 2500 cicluri EN 1074-2 ZW
Robinet fluture CEREX DN400O PN10
Test de rezistemyQ la persiune Lok Fard deteriorari
§i etangare a corpului la 1,5 x | bar F::md;:’l:"g;:’: ale corpulyi la E':' Ilgfﬁ'l TZw
PN ( vand in pozifia deschis) 15 har )
Test de erangettate pe scaun la e . Lipsd scdpdri
.0 PN (vand inpozitia | bar | L SCpdrt VOUE | yiinie de lichid | EN 12266-1| 2w
inchis —— la 11 bar
; Fard scapari Fara scapart ' = ’
Test de anduranyd cleluri i 250 cichari | dupd 250 cichuri EN 1074-2 TZW
Robinet de acrisire DUQJET DN80 PN23
Test de rezistenta la persiune . Fard deteriordri | ...
i etanyare o corpului la 1.5 x | bar ::::a ﬁﬁ:‘;’g? :‘t ale corprlui la E; Il()z‘;-:é[.t TZW
PN { vand in pozijia deschis) . ' 37.5 bar
Test de etangeliate pe scawn la A i ko Lipsd sedpdiri
1.1% PN (vand inpasifia | bar | LRSS Scliplrt wEBILE | e de lickid | EN 12266-1)  TZW
inchis la 30 bar
Robinet de control PICO DN&O PN16
y Fdrdt scapari la 3
Test de andurants clolurl) P8 sclpli la 30 bail™ ™ p EN1074-5 | TZW
dupa 250 cichir!
RoMinet de avvicire DUOJET DN5O PNI6
Tesr de etangeitate pe scaun la Li Lipsd scdpdri
: s ipsd scapdr| vizthile | Y EN 12266-1 e
1,1 x PN { vand in pozifia har de lichid la 17.6 bar w-rbﬁl!edehchld EN 1074-1 INCER(
inchis la 17,6 bar
Robinet de control RETOSTOP DN50 PN16
Test de etanyeitare pe scaun la Lipsa sedpiri -
. Lipsis scapart vizibile EN 12266-1 S
:,.MJ.:L:’.\ { vand in pozigla bar | e lichid la 17.6 bar r;x;l;ﬂgg:rﬂchld EN 1074-1 INCERC

Incheierea de securitate la incendiu nu se aplica pentru armaturile, fitingurile, hidrantii

si accesoriile marca VAG GROUP GERMANIA.
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluarii tehnice

NCM E.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
NCM A.08.02:2014 Securitatea si sdnatatea muncii In constructii

CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apa si canalizare din materiale de polimeri

CHulI 2.04.02-84 Bogocuabxenue. HapyKHbIe CETH U COOPYKECHHS

CHulI 3.05.04-85 Hapy>kHbI€ CETH M COOPYKEHHUS BOJOCHAOKCHHS U KaHAJIN-
3a1uu

6 GOST 12.3.006-75 Cucrema craHmapToB 0€30IMaCHOCTH TpyAa. DKCIUIyarTa-
111 BOJIOTIPOBOIHBIX U KaHATIM3AIMOHHBIX COOPYKEeHUI U ceTeit. OO0Iue Tpe-
OoBaHUs 6€30ITaCHOCTH

7 SM SR EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii fun-
damentale si vocabular

SM SR EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte
Legea nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea In constructii

10 Hotarirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-
tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

11 Ordinul Ministrului Economiei si infrastructurii Nr.379 din 31 iulie 2018 Cu
privire la aprobarea Listei standardelor conexe la produsele de constructii pen-
tru utilizare in perioada de tranzitie la standardele armonizate

12 Ordinul Ministrului Economiei si infrastructurii Nr.380 din 31 iulie 2018 Cu
privire la aprobarea Listei standardelor armonizate la Reglementarea tehnica
cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru con-
structil

13 Ordinul Ministrului Economiei si infrastructurii Nr.381 din 31 iulie 2018 Cu
privire la aprobarea Regulamentului privind procedura generald de evaluare a
conformitatii produselor pentru constructii, utilizata in perioada de tranzitie la
standardele armonizate, conform Hotaririi Guvernului Nr.913 din 25 iulie
2016 privind aprobarea Reglementarii tehnice cu privire la cerintele minime
pentru comercializarea produselor pentru constructii

14 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 03 din 12 mai 2020
Grupa specializatd nr. 05 alcatuitd din urmatorii specialisti:

- presedinte: ing. A. Belousova
- membrii: ing. E. Proaspat
ing. V. Mursa
ing. E. Oprea

intrunita la data de 12.05.2020 pentru a analiza documentatia prezentata de solicitant refe-
ritor la produsul "Armaturi din fontd ductild, accesorii si echipamente de montaj din fonta
ductild, pentru retele de alimentare cu apa si sisteme de canalizare; hidranti subterani i
supraterani cu accesorii marca VAG GROUP" fabricate de firma "VAG GmbH", GER-
MANIA, Carl-Reuther-Street 68305 Mannheim Germany, tel.: +49 (621) 749 0; fax: +49
(621) 749 2156, impreund cu intreg dosar de date si documentatii tehnice pus la dispozitie
de beneficiar decide:

- aprobarea eliberdrii Evaluarii tehnice Nr. 02/05-015:2020 pentru ""Armaturi din fonta
ductild, accesorii si echipamente de montaj din fontd ductild, pentru retele de alimentare
cu apa si sisteme de canalizare; hidranti subterani si supraterani cu accesorii marca VAG
GROUP" cu domeniul de utilizare: la executarea retelelor de distributie §i alimentare cu
api (inclusiv apa potabild), de stingerea incendiilor (cu exceptia celor din materiale plas-
tice) sau de canalizare (retele si instalatii montate suprateran sau ingropat in pamant).

- serecomandi furnizorului "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei
Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania, Tel./Fax +40 371 475 962 sa realizeze cel putin o
datd in an Incercdri periodice si suplimentare la cererea grupei specializate conform grafi-
cului de audit a produselor evaluate pentru verificarea calitatii conform cerintelor Legii nr.
721-X1II din 02.02.1996 privind calitatea in constructii.

Raportorul Grupei specializate nr i. Proaspat
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