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MD-2023, str. Uzinelor, 472, of. 4, mun. Chisinin,
: \ certﬁﬂtcﬂn Republica Moldova,

tel fax, +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001, 1
* . ‘e-mail: officef@cerrmatcon md, www.certmatcon md. g

CERTIFICAT

DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI N FABRICA
Numarul: CPF-210-2021

in conformxthxe cu goﬁrama d? Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementarn tehnice cu privire la
cerintelé minime pentru comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

MIXTURI ASFALTICE :
® Betiane asfsltlce, «conform SM SR EN 13108-1 si SM SR EN 13108-5

menhf' icarea §i i itilizarea produsului pentru constructii — conform Anexei nr.1 la prezentul Certificat;
¢ .parametrii produsului pentru constructii ( niveluri de performantii ale produsului pentru constructii ) aga

I eam fabricantul intenfioneazi si le includi in declarafia de performantii a acestora — conform Anexei nr. 2
gn nr. 3* la prezentul Certificat.

Util 1zafe precomzata Lucrari de drumuri §i alte zone de trafic.

: j Produse de:

GENESIS INTERNATIONAL SRL,

vf“ str. Albisoara, 84/6, Mun. Chisiniiu, Republica Moldova.
La:

STATIA DE MIXTURI ASFALTICE GENESIS INTERNATIONAL SRL
r-nul. Criuleni, s. Magdacesti.

Aq%§§‘c€rﬁﬁcat atestd cd toate prevederile privind evaluarea i verificarea constanei performantei si
‘ performantele descrise in Anexa ZA a standardului

SM SR EN 13108-1:2010/AC:2010 SM SR EN 13108-1:2010
SM SR EN 13108-5:2010/AC:2010* SM SR EN 13108-5:2010*

sub s temuE 2+ pentru performantele stabilite in acest certificat sunt aplicate si
1wntrolul productiei in fabrici indeplineste toate cerintele specificate pentru aceste performante.

i
i
1

Acest certtﬁcat a fost emis initial la data de 01.09.2021, modificat la data de 31.05.2022 si riméne valabil pani la
de '3 [08.2026, atat timp cdt metodele de incercare §i/sau cerintele privind controlu] productiei in fabrica
mclufé in standardu] armonizat utilizat pentru evaluarea performatei caracteristicilor declarate, nu sunt modificate,
iar produsul pentru constructii §i conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate semnificativ, cu exceptia
cazului in care este suspendat sau retras de organismul de certificare produse.

Certificat valabil doar Tnsofit de anexele nr. 1, nr. 2 si nr. 3 cu condifia vizirii anual ‘~ e
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~ ANEXAnr.1
LA CERT IFIC’ATUL DE CGNFQRI\/{ITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN fABmCA

£

Betoane asfaftxce, cnnform SM SR EN 13108-1

Notare pmdus |

Cod identificare

conform , (Confurm nomenclatorul
EN 13108-1* | .. - fabricantului)*
BA 16 rul 70/100" "BA.16 rul 70/100

Nr. CPF-210-2021

" Denumirea complet?l

Beton asfaltic cu criblurd cu

granula maxima 16 mm,
pentru strat de nzurd cu bitum
70/100

[ BAD 22,4 leg 70/100

Beton asfaltic deschis cu
criblurd cu granula maxima
22,4 min, pentry strat de
legéiturd cu bitum 70/100

| Notare pmdus * Cod identificare

' ;conformg | (Conform nomenclatorul

. EN131085 | fabricantului)
MAS‘16 50/70,? | MAS 16 rul 50/70

*modificat 31052022

Betm‘;ﬁe asfaltxce, cﬂnform SM SR EN 13108-5*

Denumirea wmplctﬁ

|

 Utilizare

A

Strat de rulare |

(uzuri) !

| Strat de I_egéturﬁﬁg

i

L

Utilizare

Beton asfaltic cu confinut
ridicat de mastic cu
dimensiunea maximi a
agregatului 16 mm, pentru
strat de uzura cu bitum
5070

Strat de rulare
(uzurd)
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Modul de ngiditate la 20 °C, nr. De cicluri pindla |
fisurare Smin-Smax (MPa)

ompresiunea triaxiala:
L Witeza de deformare la fluaj - femax

(um/m/n)

Rez?stem;a la deformatii permanente prin incercarea la |

Smumn. 4500 Smax. 7000

ANEXA nr. 2
LACE RTIFICA'YUL DE CONFQRMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEL IN F ABRJCI\
. L Nr. CPF-210-2021 ‘
‘ Cara«:tens fici B Performante pentﬂlletgx_lﬁg_sfaltlc, !
Same - BA 16 rul 70/100 BAD 22,4 leg 70/100
Natura agre«:afe = ~ Agregate de carierd Agregate de cariers |
Tip bitum - A ~ D70/100 ) D70/100
~Temperatura mixfurii b - 140 180 | 140..180
Granulozna,te (dlametru ochx -set 1) - L B 1
[315mm . P B - | 100
| 22,4 4mn_1 J,’ , ] 100 90-100
lemm », 90100 .
Bmm. SEEE B - T .
2mm ' ' 1050 _ 10-50 |
0,063 mm - 012 L
Continut de liant - Timin (% ~ Timin5,6 * TLmind,2
Procent de goluri - Vmax, Vmin (%) _ i NPD " NPD
Sens,lbﬁﬁatca 12 api = ITSR (%) ISRy . ITSR 50 -
(Skt]a\zb]ﬂxfate Marshaﬂ minim3 §i maximd ~ Smin - Smax Smml 0,0 - Smax12,5 Smiﬂ_"i;S - Smax10.0
| Fluaj Marshall - F(mm) - | F4 N B W <
Rapon Marshall minim Qmin (kN/mm) i Om Qmin3,0 ]
| Densitate aparenti (Mg/m3) 1 241 - w232
| Absorbtia de 2pi (%) B - 35
Rezxsten;a la deformatii permanente |. a
Modél miic procedeul B — conditionare in aer: ’
Pauta max:mé a orniergjului — WTSaer WTSair 0,15 -
~’;_,‘ Adincimea maximi a figasului - PRDair ~ PRDair 7,0 ]
Procent de goluri umplute cu bitum, VFBmin, NPD NPD
| VFBmax, - T S |
Progent minim de goluri in agregate, VMAmin o NPD NPD
Procent de goluri la 10 giratii — VxGmin (%) - NPD - NPD
Procent de goluri la x giratii — VxGmin (%) NPD NPD

Smm.4500 Smax. 7000

Femax 0,6

Rumten;a la abrazlune AbrA

Comporiarea la foc .
Dumbnhfatea caractenisticilor de mai sus la imbatrinire,

i coroziune atmosfenc"é, oxidare; tzurd, dezanrobare; produse™|
chimice, uzura ¢ nrodusi de pneunlc cu cuie *despnndere P
{dupa gaz) T 26}

R,eZ!stana 1a abraziune 1e produsd de pneurile ¢ cu cuxe B -l

TTTRRD
~_NPD
NPD.

Femax 0.8

()4878 -
I\PD
~ NPD
_NPD

Toate cenr;eie demai sus se
“referd 1a durabilitate .

Tom cenngele de mai sus se
 referd Ia dumabilitate
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ANEXA nr. 3*
LA CERTIF I@ATUL DE CO\IFORMI’I ATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Nr. CPF-210-2021
o [ Performante pentru beton asfaltic: |
AR eistic _ —_MAS 16 rul 50/70
Natura agregdte el _ _ Agregatedecariers |
Tip bittm [ S¥oH L e S B 5070 9
Tip celulozi : ‘ | Viatop(0.6%) ]
Temperaturh maxim3 g mixtiri 1 180 )
Granulozitate (diametru och1 setl): - - - ]
224 SEEEESNESS 00 , SR S e o
16mm \ o 1 9-100 "
Zmm o0ty S e 1330
0,063 myhh _. : . S S - v
Continut de haut Tlmm (%) ) L TLmin32
| Procentde golun -Vmax, Vmin (%) | Vmax3,5-Vmind,0
Procent de goiun umplute cu bitum, VFBmin, VFBmax (%) | VFBmin77 - VFBmax80
Procent de, goluri f@,_gg_:qate VMA, (%) ) __ VMAmin 16
| Procerit maxim de liant drenant, Emax (Test Shellenberg (%)) _  Eo3 o |
' Sensibilitatea | aap& ITSR(%) | ITSRmm80 |
'Densitate aparent3 pe cilindri Marshall (Mgm3) S 2379 B |
Densitate maxim4 — metoda hidrostatica (Mg/m3) o o 2470
Rezistenta la deformatii permanente
Mod¢l aiic procedeul B ~ conditionare in aer:
- Panta maxim3 a ornierajului (viteza de deformatie) - WTSaer0,80
i WilSaer
1% Adincimea maxima a figasului - PRDair _ PRDairtNR
Procent de e goluri la 10 giratii—~ VIOGmin (%) . 200 |
Modul de rigiditate ia 20 °C, nr. de cicluri uri pina la fisurare (MPa) | Smin 2200 - Smax 7000 ]
Remstem;a Ia deformatii permanente prin incercarea la
compresiunea triaxiala:
g—ﬁv Dafnrmana la 50°C, 300Kpa si 10000 pulsuri (um/m) 18406
% Viteza de deformare la fluaj - femax (um/m/n)  Femax40 i
Rezistenia la adeziune — - ~_____NPD o
Rezistenta la abraziune produsi de pneurile cu cuie - Abra NP
Rezistenfalacarburanti — N
Conmﬂagea lafoc 5 o M’n -
Durgbilitatéa caracteristicilor de mai sus la imbatrinire, coroziune
aunr;fmci, oxidare, uzurs, dezanrobare, produse chimice, uzura Toate cerm;ele debn;al - refera la
pmdusé de pneurile cu cuie, desprindere, (dupa caz) - dfra ”tate o

3:

i

&

~ *modificat 31052022
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