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Centrul de diagnostica si atestarea sudorilor ’ZENERGOSERVICE” SA
Aviz de expertiza in domeniul securitatii industriale Nr. 0323/0222, din 18 mai 2020

PROCES-VERBAL Necl14 din «07» martie 2024

al sedintei comisiei permanente kKENERGOSERVICE» SA de verificare a cunostintelor
in confarmitate cu cerintele Regilamentului de atestare a sudorilor.

Atestare sudorilor intreprinderii SRL «ARTDIMGAZGRUP» Calificativul sudor electric, sudor cu gaz

(denumirea calificatiei)
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