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1. Удостоверение о качестве изготовления компенсатора осевого  
UGK-КО-250/25-(±90)-З-П.01-ст 

 
Компенсатор сильфонный осевой применяется в трубопроводах, как гибкий 

компенсирующий элемент, предназначеный для компенсации линейного розширения элементов 
трубопроводов или сдвига узлов оборудования за счет изменения собственной длины при 
приложенииусилия на торцевые конци. Рабочая среда газ, жидкость. 

Компенсатор является цельной деталью и не содержит разборных узлов. Компенсатор 
изготовляется с применением сильфона производства ООО «НИИЦ «АРМАТОМ» (Украина), к 
которому привариваетются концевые детали. 

 
Сильфон являет собой осесимметричную пружинную металлическую оболочку 

(гофрированную трубку) с приваренными к бортику технологическими кольцами, способную 
многократно деформировать и восстанавливать форму под механическим, гидравлическим или 
температурным влиянием в пределах разрешенных степеней свободы (розтягиваться, 
сжиматься). 

 
Чертеж UGK-250-25-180.000 CБ  ТУ 25.3-39095854-003:2018 
____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

(наименование по назначению) 
 

Серійний № образец,     изготовлен  образец 2024 г. 
                                                                                                      (дата изготовления) 
 

ООО  « УКРГАЗКОМПЛЕКТ-2010» 
____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

(наименование производителя) 
 

Украина, 08623, Киевская обл., Васильковский р-н,  пгт. Калиновка, 
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

ул. Железнодорожная, 166 
____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

(адрес производителя) 
 

Робочая середа (вода, пар, воздух)               неагрессивная к применяемым материалам 
Температура робочей середы - t°С (не більше)                                        +200 
Давление номинальное, МПа (кгс/см²)                              2,5 (25) 
Компенсирующая способность – осевой рабочий ход 2λ (±λ), мм (не более) - 180 (±90)  
Средний ресурс -  циклов, при полном ходе 2λ                                       50 
Средний срок службы - 20 лет в пределах наработки среднего ресурса. 
 

2. Сведения о полуфабрикатах из которых изготовлен 
Компенсатор осевой UGK-КО-250/25-(±90)-З-П.01-ст 

чертеж UGK-250-25-180.000 CБ ТУ 25.2-39095854-003:2018  
 

№ 
п/п 

Наименование 
полуфабриката 

Номер 
детали 

Количество Внешний 
размер, мм 

Толщина 
стенки, 

мм 

Марка 
стали 

ДСТУ або ТУ 
(ГОСТ) 

1 2 3 4 5 6 7 8 
1 Сильфон 

АТ 250-25-180.01(JK) 
1 1 340×296 0,8×4 AISI 321 EN10028-7:2016 

        
        
        
        
 

3. Сведения о крепеже 

№ 
п/п 

Наименование 
крепежа 

ДСТУ Материал количество Примечание 

- - - - - - 
 
 
 ----
Зм. 

Лист № докум. Підпис Дата 

Лист 

3 UGK-250-25-180.000 ПС 
 



 
 

4. Сведения по сварке 
 

Вид сварки, которая применяется при изготовлении элементов: электродуговая в 
инертном газе и его смеси с Ar, СО₂ та О₂ плавким электродом – ІП (У4; Н1; Н2; С2) согласно 
ГОСТ 14771-76. 

Данные о присадочном материале: сварочный пруток: марка – ХОРДА 321; Ø 3,2; 
ДСТУ EN ISO 14343 – A-W-Z 19 9 Ti; (довідково – AWS A5/9 – ER321). 

 
Сварка проведена согласно требований  ГОСТ 14771-76 
               (указать номативные документы, правила, ПТД на сварку) 
 
Сварщик: Сіренко І. К. клеймо «85», 
Который прошел аттестацию согласно требований ДНАОП 0.00-1.76-15 
  (указать наименование и обозначение  правил или НТД с оттестации сварщиков) 
 
 
 

5. Сведения о контроле сварных соединений 
 
Пневмоиспытания с обмыливанием. 
 
 

6. Вывод 
 

Компенсатор осевой UGK-КО-250/25-(±90)-З-П.01-ст изготовленный в полном 
соответствии чертежу UGK-250-25-180.000 CБ, техническим условиям ТУ 25.2-39095854-
003:2018, серийный номер № образец и признан пригодным к эксплуатации при расчетных 
параметрах. 

 

 
 

 
 

Рисунок 1. Общий вид Компенсатора осевового 
UGK-КО-250/25-(±90)-З-П.01-ст 

 
 

 
 
 
 



 
7. Описание документов, которые прилагаются 

 
1. Акт прийомо-здаточных испытаний плотности методом «пневмоиспытания с 
обмыливанием» - № образец  от образец 2024 г.; 
2. Протокол визуально-оптичного контроля - № образец; 
3. Копия удостоверения сварщика № образец; 
4. Сертификаты качества на основные материалы. 
 
 

8. Гарантийные обязательства 
 
8.1 Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям ТУ при 

соблюдении потребителем условий эксплуатации, транспортирования, хранения и монтажа 
8.2 Гарантийная наработка: 20 циклов при рабочем ходе 2λ, , но не более 24 месяцев со дня 

отгрузки Заказчику. 
8.3 Гарантийный срок хранения– 24 месяца со дня изготовления. 
8.4 Гарантийный срок эксплуатации – 8лет (включая срок хранения) со дня ввода в 

экспрлуатацию, в пределах гарантийной наработки п. 8.2. 
 
 

 
 
Главный инженер     Тугаєнко В. П. 
 
Главный технолог     Усенко А. В. 
 
Начальник ОТК     Усенко А. В. 
 
М. П.         _____  2024 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

Зм. Лист № докум. Підпис Дата 

Лист 

4 UGK-250-25-180.000 ПС 
Зм. Лист № докум. Підпис Дата 
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5 UGK-250-25-180.000 ПС 
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Содержание паспорта 
№ 
разде
-ла 

     Наименование раздела (таблици) и приложения                                  К-во 
страниц 

Номер 
страници 

1 Удостоверение о качестве изготовления компенсатора 1 3 

2 Сведения о полуфабрикатах, из которых изготовлен 

компенстатор 
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2 UGK-500-25-210.000 ПС 
 



1. Удостоверение о качестве изготовления компенсатора осевого  
UGK-КО-500/25-(±210)-З-П.01-ст 

 
Компенсатор сильфонный осевой применяется в трубопроводах, как гибкий 

компенсирующий элемент, предназначеный для компенсации линейного розширения элементов 
трубопроводов или сдвига узлов оборудования за счет изменения собственной длины при 
приложенииусилия на торцевые конци. Рабочая среда газ, жидкость. 

Компенсатор является цельной деталью и не содержит разборных узлов. Компенсатор 
изготовляется с применением сильфона производства ООО «НИИЦ «АРМАТОМ» (Украина), к 
которому привариваетются концевые детали. 

 
Сильфон являет собой осесимметричную пружинную металлическую оболочку 

(гофрированную трубку) с приваренными к бортику технологическими кольцами, способную 
многократно деформировать и восстанавливать форму под механическим, гидравлическим или 
температурным влиянием в пределах разрешенных степеней свободы (розтягиваться, 
сжиматься). 

 
Чертеж UGK-500-25-210.000 CБ  ТУ 25.3-39095854-003:2018 
____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

(наименование по назначению) 
 

Серійний № образец,     изготовлен  образец 2024 г. 
                                                                                                      (дата изготовления) 
 

ООО  « УКРГАЗКОМПЛЕКТ-2010» 
____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

(наименование производителя) 
 

Украина, 08623, Киевская обл., Васильковский р-н,  пгт. Калиновка, 
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

ул. Железнодорожная, 166 
____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

(адрес производителя) 
 

Робочая середа (вода, пар, воздух)               неагрессивная к применяемым материалам 
Температура робочей середы - t°С (не більше)                                        +200 
Давление номинальное, МПа (кгс/см²)                              2,5 (25) 
Компенсирующая способность – осевой рабочий ход 2λ (±λ), мм (не более) - 210 (±105)  
Средний ресурс -  циклов, при полном ходе 2λ                                       500 
Средний срок службы - 20 лет в пределах наработки среднего ресурса. 
 

2. Сведения о полуфабрикатах из которых изготовлен 
Компенсатор осевой UGK-КО-500/25-(±105)-З-П.01-ст 

чертеж UGK-500-25-210.000 CБ ТУ 25.2-39095854-003:2018  
 

№ 
п/п 

Наименование 
полуфабриката 

Номер 
детали 

Количество Внешний 
размер, мм 

Толщина 
стенки, 

мм 

Марка 
стали 

ДСТУ або ТУ 
(ГОСТ) 

1 2 3 4 5 6 7 8 
1 Сильфон 

АТ 500-25-210.01(JK) 
1 1 615×390 0,8×5 AISI 321 EN10028-7:2016 

        
        
        
        
 

3. Сведения о крепеже 

№ 
п/п 

Наименование 
крепежа 

ДСТУ Материал количество Примечание 

- - - - - - 
 
 
 ----
Зм. 

Лист № докум. Підпис Дата 

Лист 

3 UGK-500-25-210.000 ПС 
 



 
 

4. Сведения по сварке 
 

Вид сварки, которая применяется при изготовлении элементов: электродуговая в 
инертном газе и его смеси с Ar, СО₂ та О₂ плавким электродом – ІП (У4; Н1; Н2; С2) согласно 
ГОСТ 14771-76. 

Данные о присадочном материале: сварочный пруток: марка – ХОРДА 321; Ø 3,2; 
ДСТУ EN ISO 14343 – A-W-Z 19 9 Ti; (довідково – AWS A5/9 – ER321). 

 
Сварка проведена согласно требований  ГОСТ 14771-76 
               (указать номативные документы, правила, ПТД на сварку) 
 
Сварщик: Сіренко І. К. клеймо «85», 
Который прошел аттестацию согласно требований ДНАОП 0.00-1.76-15 
  (указать наименование и обозначение  правил или НТД с оттестации сварщиков) 
 
 
 

5. Сведения о контроле сварных соединений 
 
Пневмоиспытания с обмыливанием. 
 
 

6. Вывод 
 

Компенсатор осевой UGK-КО-500/25-(±105)-З-П.01-ст изготовленный в полном 
соответствии чертежу UGK-500-25-210.000 CБ, техническим условиям ТУ 25.2-39095854-
003:2018, серийный номер № образец и признан пригодным к эксплуатации при расчетных 
параметрах. 

 

 
 

 
 

Рисунок 1. Общий вид Компенсатора осевового 
UGK-КО-500/25-(±105)-З-П.01-ст 

 
 

 
 
 
 



 
7. Описание документов, которые прилагаются 

 
1. Акт прийомо-здаточных испытаний плотности методом «пневмоиспытания с 
обмыливанием» - № образец  от образец 2024 г.; 
2. Протокол визуально-оптичного контроля - № образец; 
3. Копия удостоверения сварщика № образец; 
4. Сертификаты качества на основные материалы. 
 
 

8. Гарантийные обязательства 
 
8.1 Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям ТУ при 

соблюдении потребителем условий эксплуатации, транспортирования, хранения и монтажа 
8.2 Гарантийная наработка: 20 циклов при рабочем ходе 2λ, , но не более 24 месяцев со дня 

отгрузки Заказчику. 
8.3 Гарантийный срок хранения– 24 месяца со дня изготовления. 
8.4 Гарантийный срок эксплуатации – 8лет (включая срок хранения) со дня ввода в 

экспрлуатацию, в пределах гарантийной наработки п. 8.2. 
 
 

 
 
Главный инженер     Тугаєнко В. П. 
 
Главный технолог     Усенко А. В. 
 
Начальник ОТК     Усенко А. В. 
 
М. П.         _____  2024 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

Зм. Лист № докум. Підпис Дата 

Лист 

5 UGK-500-25-210.000 ПС 
 
























		2024-02-23T13:43:46+0200




