Anexanr. 1

DECLARATIE
privind valabilitatea ofertei

Catre Societatea pe Actiuni “Apa-Canal Chisinau”,

MD 2005, Republica Moldova, mun. Chisindu, str. Albisoara 38

(denumirea autoritatii contractante si adresa completa)

Stimati domni,

Ne angajam sa mentinem oferta valabila, privind achizitionarea Tevilor din polietilena, prin
procedura de achizitie de valoare mica pentru o durata de 60 zile, (saizeci), respectiv pana la data de
29.03.2024 inclusiv si ea va ramane obligatorie pentru noi si poate fi acceptata oricand inainte de
expirarea perioadei de valabilitate.

Digitally signed by Ciocan Alexandru
Date: 2024.01.29 08:50:36 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

Data completarii Data semnaturii electronice
Cu stima,

Administrator ”Polimer Gaz Constructii” S.R.L.

Alexandru Ciocan

(semnatura autorizatd)



Declaratie cu privire la situatia personali/calificarea ofertantului
[Ofertantul va completa aceastd declaratie in conformitate cu instructiunile de mai jos. Nu se vor
permite modificdri in formatul declaratiei, precum si nu se vor accepta inlocuiri in textul acesteia.]

Anexanr. 2

Licitatia Nr.: 21157480
Nr. ord. | Continutul cerintelor Raspuns
Informatii privind operatorul economic
1.1 . . SRL Polimer Gaz
Denumirea operatorul economic .
Constructii
1.2 Tara R. Moldova
1.3 Cod postal MD 2028
1.4 Oras/Localitate Mun. Chisinau
1.5 Str. Vasilii
Adresa juridica Dokuceaev, 3, of
62
1.6 Pagina web www.polimerga
z.com
1.7 Persoana sau persoanele de contact Sergiu Gaidau
1.7.1 Telefon 069732666
1.7.2 Adresa de e-mail pgc.onstructii@
mail.ru
1.8 Numar unic de identificare (IDNO/IDNP) 1002600040564
1.9 Numarul cod TVA 0203093
1.10 Societate cu
Forma organizatorico-juridica a activitatii de antreprenoriat | Raspundere
Limitata
1.11 Informatia cu privire la numele actionarilor/asociatilor/beneficiarului efectiv
1.11.1 Ciocan Alexandru
Numele actionarilor / asociatilor Cfocan Ra|§a
Ciocan Vasile
Ciocan Valeriu
1.11.2 Numele beneficiarului efectiv
[beneficiar efectiv — persoand fizicd ce detine sau
controleazd in ultimd instantd o persoand fizicd sau juridicd
ori beneficiar al unei societdti de investitii sau administrator
al societdtii de investitii, ori persoand in al cdrei nume se i
. . .. . . L Ciocan Alexandru
desfdsoard o activitate sau se realizeazd o tranzactie si/sau
care detine, direct sau indirect, dreptul de proprietate sau
controlul asupra a cel putin 25% din actiuni sau din dreptul
de vot al persoanei juridice ori asupra bunurilor aflate in
administrare fiduciard]
Operatorul economic este:
112 intreprindere mica R )
' intreprindere mijlocie intreprindere
si altele mijlocie
SA14 OperatoAruI econ?mic pérticipé la .procedurf:\ Fie achizitii #Da INu
publice Tmpreuna cu alti operatori economici?




2A.14.1

Dacd Da, precizati rolul operatorului economic in cadrul
grupului si denumirea acestuia (lider, responsabil cu
indeplinirea unor sarcini specifice, etc).

Informatii privin

d reprezentantii operatorului economic

Indicati numele persoanei (persoanelor) imputernicita (imputernicite) sa il reprezinte pe
operatorul economic in scopurile prezentei proceduri de achizitie publica.

2.1 Nume si prenume Gaidau Sergiu
29 Pozitie/actionand in calitate de ... Director

) Comercial
2.3 Tara R. Moldova
2.4 Telefon +37369732666
55 Adresa de e-mail pgconstructii@

mail.ru

Informatii privin

d utilizarea capacitatilor altor entitati

3.1

Operatorul economic utilizeaza capacitatile altor entitati
pentru a satisface criteriile de calificare si selectie solicitate

de entitatea contractanta

INu

rIDa

Informatii privin

d subcontractantii pe ale caror capacitati operatorul economic se bazeaza

Operatorul economic intentioneaza sa subcontracteze vreo

4.1 ) ) ; . EDa Inu
parte din contract cu alti operatori economici?

4.1.1 Dacd Da, enumerati subcontractantii propusi. [text|

Motive de excludere din cadrul procedurii de achizitie sectoriala:
Operatorul economic insusi sau orice persoana care este
membru al organismului de administrare, de conducere sau | EIDa INu

5.1

de supraveghere al acestuia sau care are putere de
reprezentare, de decizie sau de control in cadrul acestuia a
facut obiectul unei condamnari pronuntate printr-o
hotarare definitiva pentru participare la activitati ale unei
organizatii sau grupari criminale, pentru coruptie, pentru
frauda si/sau pentru spalare de bani, pentru infractiuni de
terorism sau infractiuni legate de activitati teroriste, pentru
finantarea terorismului, exploatarea prin munca a copiilor si
pentru alte forme de trafic de persoane?

5.2

Operatorul economic si-a onorat obligatiile cu privire la
plata impozitelor, taxelor si contributiilor sociale in
conformitate cu prevederile legale in vigoare in Republica
Moldova sau in tara in care este stabilit?

EINu

53

Operatorul economic se afla intr-o situatie de conflict de
interese care nu poate fi remediata?

kIDa

INu

Criteriile de calificare si selectie a operatorilor economici

Operatorul economic indeplineste criteriile/cerintele de

6.1 calificare si selectie astfel cum a fost solicitat in anuntul de IDa EINu
participare si in documentatia de atribuire?
Operatorul economic este in masura sa furnizeze in Sistemul

6.2 informational automatizat ,,Registrul de stat al achizitiilor IDa BINu

publice” sau prin mijloace electronice, sau daca e cazul, pe




suport de hartie entitatii contractante: formularele,
certificatele, avizele si alte documente indicate Th anuntul
de participare si in documentatia de atribuire?

Termen 3 zile de la solicitare.

Denumirea operatorului economic SRL Polimer Gaz Constructii
Nume, prenume Alexandru Ciocan

Functia Administrator

Data Data semnaturii electronice

Semnatura Semnatura Electronica



Anexanr.3

Declaratie pe proprie raspundere

Eu, Subsemnatul Alexandru Ciocan, declar pe propria raspundere ca in ultimii 3 ani nu am

precedente de reziliere a contractelor de bunuri similare inainte de expirarea termenului din vina mea.

Data completarii Data semnaturii electronice

Cu stima,
Administrator "Polimer Gaz Constructii” S.R.L.
Alexandru Ciocan

(semnatura electronica autorizata)



Anexanr. 4

”Polimer Gaz Constructii” S.R.L.
(denumirea/numele operatorului economic)

DECLARATIE
privind neincadrarea in situatiile prevazute la art.16 alin.(2) lit.a) din Legea nr.246/2017 cu
privire la intreprinderea de stat si intreprinderea municipala

Titlul achizitiei:_Tevi din polietilend,

Subsemnatul Alexandru Ciocan, reprezentantul legal al Polimer Gaz Constructii” S.R.L.,
(numele si prenumérey(denUMirea operatorului economic)

’

in calitate de ofertant, la achizitie Tevi din polietilend, organizata de S.A. ,, Apa-Canal Chisinau ",
(denumirea achizitiei)

declar pe propria raspundere, sub sanctiunea excluderii din procedura si a sanctiunilor aplicate faptei
de fals in acte publice, ca nu ne aflam in situatiile prevdzute la art.16 alin.(2) lit.a) din Legea
nr.246/2017 cu privire la intreprinderea de stat si intreprinderea municipala, respectiv ofertantul:
- nu are drept membrul in cadrul consiliului de administratie/organului de conducere si/sau nu avem
persoane care sunt sot/sotie, persoana inruditd prin sange sau prin adoptie cu subiectului declararii
(parinte, frate/sora, bunic/bunica, nepot/nepoata, unchi/matusa) si persoana inruditd prin afinitate cu
subiectul declararii (cumnat/cumnata, socru/soacrd, ginere/nord) inclusiv ori care se afld in relatii
comerciale cu persoane cu functii de decizie in cadrul Intreprinderii sau al furnizorului de servicii de
achizitie implicat in procedura de atribuire.
- nu a nominalizat printre principalele persoane desemnate pentru executarea contractului persoane
care sunt sot/sotie, persoana inruditd prin sange sau prin adoptie cu subiectului declararii (parinte,
frate/sora, bunic/bunica, nepot/nepoata, unchi/matusd) si persoana inrudita prin afinitate cu subiectul
declardrii (cumnat/cumnata, socru/soacra, ginere/nora) inclusiv ori care se afla in relatii comerciale
cu persoane cu functii de decizie in cadrul Intreprinderii sau al furnizorului de servicii de achizitie
implicat in procedura de atribuire,

Declar cd informatiile furnizate in scopul demonstrarii indeplinirii criteriilor de calificare sunt
complete si corecte in fiecare detaliu si inteleg ca intreprinderea are dreptul de a solicita, in scopul
verificdrii i confirmdrii declaratiilor, orice documente doveditoare de care dispun.

Data completdrii Data semnaturii electronice

Operator economic

(semnatura)

Persoanele care detin functii de decizie in cadrul intreprinderii, responsabile cu achizitia:
Gaidau Sergiu — 069732666



Anexanr. 5

Declaratie de conformare

la Politica in domeniul Sistemului de Management anti-mita

Politica anti-mitd a S.A. ,,Apa-Canal Chisindu” elaborata si aprobatd de managementul de varf, evidentiaza
valorile si principiile etice ale organizatiei, si constituie un instrument de lucru care contine reguli, valori, principii si
responsabilitati, care vor fi avute 1n vedere si respectate in toate activitatile intreprinderii, atit in interiorul acesteia, cat si
in raport cu partenerii de afaceri.

Politica intreprinderii in domeniul sistemului de management anti-mita presupune implementarea masurilor si
controalelor adecvate in scopul prevenirii, detectarii si contracararii mitei si reducerii incidentei acesteia, prin urmatoarele
actiuni:

e Interzicerea mitei;

» respectarea cerintelor Sistemului de Management anti-mitd conform cerintelor ISO 37001:2016 si imbunétatirea
continui a acestuia;

» asigurarea conformarii cu cerintele legale si alte cerinte aplicabile intreprinderii in domeniul anti-mita;

» incurajarea semnalarii unor preocupari de buna credintd sau din motive rezonabile de a crede astfel, cu toata
increderea si fara frica de represalii,

« comunicarea politicii anti-mita gi a tuturor documentelor relevante in domeniu, Intregului personal care lucreaza
in companie sau In numele companiei, precum si publicului si altor parti interesate;

» analizarea si Imbunatatirea continud a politicii anti-mita.

Ca partener de afaceri, declar ca cunosc politica anti-mita si obiectivele stabilite, imi asum toata responsabilitatea
si angajamentul de a respecta obiectivele, in limitele responsabilitatii si autoritatii desemnate de documentele
organizatorice.

Denumirea operatorului economic “Polimer Gaz Constructii” S.R.L.

Nume, prenume Alexandru Ciocan

Functia Administrator

Data Data semnaturii electronice



Specificatii tehnice

[Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de catre autoritatea contractantda — in coloanele 1, 5,]

Anexanr. 6

Numarul procedurii de achizitie 21157480 din 22 ianuarie 2024

Obiectul achizitiei: Tevi din polietilena

. . . Tara Specificarea tehnici deplina Specificarea tehnica | Standarde
Nr. Denumirea Denumirea modelului d du-ci N < . - < d
0z bunurilor/serviciilor bunului/serviciului de Produ-catorul solicitata de catre autoritatea deplina propusa de e
poz. origine contractanta ciitre ofertant referinta
1 2 3 4 5 6 7
Bunuri/servicii
1 | Teavd PE 100 PN 10 SDR 17 - d-20 mm
< 9 Moldova / Palplast/Valrom/ ISO 9001-
2 | Teavd PE 100 PN 10 SDR 17 Teava PE 100 PN 10 SDR 17 Romania Tehno World d-25 mm 2015
< y Moldova / Palplast/Valrom/ ISO 9001-
3 | Teava PE 100 PN 10 SDR 17 Teavd PE 100 PN 10 SDR 17 Romania Tehno World d-32 mm 2015
< y Moldova / Palplast/Valrom/ ISO 9001-
4 | Teavd PE 100 PN 10 SDR 17 Teava PE 100 PN 10 SDR 17 Romania Tehno World d-40 mm 2015
< < Moldova / Palplast/Valrom/ ISO 9001-
5 Teava PE 100 PN 10 SDR 17 Teavd PE 100 PN 10 SDR 17 Romania Tehno World d-50 mm 2015
< y Moldova / Palplast/\VValrom/ ISO 9001-
6 Teava PE 100 PN 10 SDR 17 Teava PE 100 PN 10 SDR 17 Romania Tehno World d-63 mm 2015
7 | Teavd PE 100 PN 10 SDR 17 - d-75 mm
< y Moldova / Palplast/\VValrom/ ISO 9001-
8 Teava PE 100 PN 10 SDR 17 Teava PE 100 PN 10 SDR 17 Romania Tehno World d-90 mm 2015
< y Moldova / Palplast/\VValrom/ ISO 9001-
9 Teava PE 100 PN 10 SDR 17 Teava PE 100 PN 10 SDR 17 Romania Tehno World d-110 mm 2015
10 | Teavd PE 100 PN 10 SDR 17 - d-125 mm
< y Moldova / Palplast/\VValrom/ ISO 9001-
11 | Teava PE 100 PN 10 SDR 17 Teava PE 100 PN 10 SDR 17 Romania Tehno World d-160 mm 2015
12 | Teavd PE 100 PN 10 SDR 17 - d-180 mm
13 | Teavd PE 100 PN 10 SDR 17 - d-200 mm
14 | Teavd PE 100 PN 10 SDR 17 - d-225 mm
15 | Teavd PE 100 PN 10 SDR 17 - d-250 mm
16 | Teavd PE 100 PN 10 SDR 17 - d-315 mm
17 | Teava Pex-al-Pex - 16x2 mm Termo
TOTAL

Semnat: Electronic Numele, Prenumele:

Alexandru Ciocan

In calitate de: Administrator

Ofertantul: ”Polimer Gaz Constructii” S.R.L. Adresa: MD-2023. mun. Chisindu, str. Varnita 18




Specificatie de pret

Anexanr. 7

[Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloanele 5, 6, 7, 8 si 9 la necesitate, iar de cdtre autoritatea contractantd — in coloanele 1, 2, 3, 4, 9, 10]

Numarul procedurii de achizitie 21157480 din 22 ianuarie 2024

Obiectul achizitiei: Tevi din polietilena

Unitatea . PFet Pret Suma -
Cod Nr. Denumirea bunurilor/serviciilor de Canti- unitar unitar (cu fara suma _Termenul de Conditii de
CPV | poz. misuri tatea (fara TVA) TVA cu TVA livrare/prestare achitare
TVA)
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Bunuri/servicii
1 Teava PE 100 PN 10 SDR 17 d-20 mm m 200
2 | Teavd PE 100 PN 10 SDR 17 d-25 mm m 1300 6,87 8,25 8 936,42 10 723,70
3 | Teavd PE 100 PN 10 SDR 17 d-32 mm m 1300 9,04 10,85 11 752,00 14102,40
4 | Teavd PE 100 PN 10 SDR 17 d-40 mm m 1300 13,28 15,93 17 260,75 20 712,90
5 | Teavd PE 100 PN 10 SDR 17 d-50 mm m 1300 20,43 24,52 26 564,42 31877,30
6 | Teavd PE 100 PN 10 SDR 17 d-63 mm m 1700 32,58 39,10 55 388,83 66 466,60
™ 7 Teava PE 100 PN 10 SDR 17 d-75 mm m 50
S 8 | Teava PE 100 PN 10 SDR 17 d-90 mm m 950 66,67 80,00 63 336,50 | 76 003,80 30 zile din
§ 9 | Teava PE 100 PN 10 SDR 17 d-110 mm m 1100 99,06 118,88 108 969,67 | 130763,60 | 45 zile din emiterea ”;g;‘:t':g:'
g 10 | Teava PE 100 PN 10 SDR 17 d-125 mm m 50 comenzii obligatfei de
= 11 | Teavd PE 100 PN 10 SDR 17 d-160 mm m 300 207,07 248,49 62 121,75 74 546,10 plété
12 Teava PE 100 PN 10 SDR 17 d-180 mm m 86
13 Teava PE 100 PN 10 SDR 17 d-200 mm m 86
14 Teava PE 100 PN 10 SDR 17 d-225 mm m 6
15 Teava PE 100 PN 10 SDR 17 d-250 mm m 48
16 Teava PE 100 PN 10 SDR 17 d-315 mm m 48
17 | Teava Pex-al-Pex 16x2 mm Termo m 50
TOTAL 354 330,33 | 425196,40

Semnat: Electronic Numele, Prenumele:

Alexandru Ciocan

In calitate de: Administrator

Ofertantul: ”Polimer Gaz Constructii” S.R.L. Adresa;: MD-2023, mun. Chisiniu, str. Varnita 18
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REPUBLICA ¢liE=gilll: MOLDOVA

CERTIFICAT
BE INREGISTRARE

PRIN PREZENTUL SE CERTIFICA , CA FIRMA "POLIMER

| GAZ CONSTRUCTII" SRL ESTE INREGISTRATA LA
- CAMERA INREGISTRARII DE STAT |

Numarul de indentificare de stat - codul fiscal
1002600040564

Data inregistrérii 30.01.1998

Data eliberarii : - 24430004

. *

Merlici lon, registrator de stat
Functia, numele, prénumele persoanei
care & eliberat certificatul

MD 0006311




I.P. "AGENTIA SERVICII PUBLICE"
Departamentul inregistrare si licentiere a unitatilor de
drept

Extras
din Registrul de stat al persoanelor juridice
nr. 126218 din 26.01.2024

Denumirea completa: FIRMA "POLIMER GAZ CONSTRUCTII" S.R.L.
Denumirea prescurtata: "POLIMER GAZ CONSTRUCTII" S.R.L.
Forma juridica de organizare: Societate cu raspundere limitata
Numarul de identificare de stat si codul fiscal: 1002600040564
Data inregistrarii de stat: 30.01.1998
Sediu: MD-2028, strada V. Dokuceaev 3, ap. 62, mun. Chisinau, Republica Moldova
Genurile de activitate:
. Constructii complete si partiale de cladiri si constructii ingineresti; constructii civile;
. Alte transporturi terestre de calatori;
. Utilarea cladirilor;
. Alte tipuri de comert cu ridicata;
. Comertul cu ridicata al gazului natural;
. Comert cu alte autovehicule;
. Comert cu ridicata al masinilor agricole, echipamentelor si furniturilor;
. Comert cu ridicata al masinilor pentru industria miniera si constructii;
. Lucrari de constructii a drumurilor si autostrazilor;
10. Constructia de poduri si tuneluri;
Capitalul social: 2742087 Lei
Administrator(i): CIOCAN ALEXANDRU
Asociati:
1. CIOCAN RAISA, partea sociala 82262 Lei, ce constituie 3%
2. CIOCAN VASILE, partea sociala 658100 Lei, ce constituie 24%

3. CIOCAN ALEXANDRU, partea sociala 1343622 Lei, ce constituie 49%
4. CIOCAN VALERIU, partea sociala 658100 Lei, ce constituie 24%

OCONOURARWN=

Prezentul extras este eliberat in temeiul art. 34 al Legii nr.220/2007 privind inregistrarea de stat a
persoanelor juridice si a intreprinzatorilor individuali si confirma datele din Registrul de stat la data
de 26.01.2024

Specialist coordonator
Aliona Lazari
tel. 022-207840

Acest document poate contine date cu caracter personal . .
Extras din Registrul de stat al persoanelor juridice nr. 126218 din 26.01.2024 Pagina 1 din 1
Document semnat electronic in conformitate cu Legea nr. 91 din 29.05.2014. Verificarea semnaturii

poate fi realizata la adresa: https://msign.gov.md.
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GUVERNUL
REPUBLICII
MOLDOVA

! I v I C b. t
\\ PORTALUL GUVERNAMENTAL _
AL CETATEANULUI §I AL UNITATILOR DE DREPT

SERVICIUL FISCAL DE STAT

CERTIFICAT

privind lipsa sau existenta restantelor fata de bugetul public national

Nr. 0752564 Din  »9.01.2024 07:52
Ne ot

DATE DESPRE CONTRIBUABIL / IHOOPMALIA O HANOTOMNATENbLUMKE

Codul fiscal / Numarul de identificare
duckanbHbI Ko / M AeHTUdUKALMOHHBIA HOMep

1002600040564

Denumirea
HanmeHoBaHme

FIRMA POLIMER GAZ CONSTRUCTII SRL

ATESTAREA LIPSEI SAU EXISTENTEI RESTANTELOR CONFORM DATELOR SISTEMULUI
INFORMATIONAL AUTOMATIZAT / MOATBEPYOEHWE OTCYTCBUA MU HAITNYMA
3AOOIMKHOCTEM COIMMACHO JAHHBIM MHDOPMALIMIOHHOW ABTOMATU3POBAHHOW
CNCTEMBI

La data emiterii prezentului certificat restanta fata de bugetul public national constituie
Ha paTy Bblgaqm faHHOM CNpaBKM 3a0/MKHOCTb NEPE HaLMOHaNbHOM NYy6ANYHBIM BIOIYKETOM COCTaBNAET

0.28 MDL

VALABIL PANA LA / OEVICTBUTENEH OO 13.02.2024 07:52

Prezentul document este eliberat in temeiul Art. 29, alin. (3) din Legea cu privire la registre nr. 71/2007 si in
baza datelor furnizate de Serviciul Fiscal de Stat in Portalul Guvernamental al Cetateanului si al Unitatilor de
Drept / CripaBKa BbljaHa B cooTBeTcBMe co cT. 29 n. (3) 3akoHa o peecTpax N2 71/2007 Ha OCHOBaHWN OaHHbIX,
NpefoCTOCTaBNeHHbIX [OCYAapCTBEHHOW HanoroBoOn cnyx6ol Ha [lopTane [MpaButenscTBa [paxpgaHuHa ©
tOpungnyeckmx Inu,.

Generat si semnat de Portalul Guvernamental al Cetateanului si al Unitatilor de Drept la 29.01.2024 07:52

Prezentul certificat este semnat electronic in conformitate cu Legea nr.124 din 19.05.2022
CepTudukaT NOANMCaH 3NEKTPOHHONM NMoNAnncbio B cooTBeTCBUEe ¢ 3akoHOM N2 124 o1 19.05.2022

Certificatul este descarcat din Portalul Guvernamental al CeptTudukat ckadyeH ¢ [paBuTenbCTBEHHOro  [lopTana
Cetateanului si al Unitatilor de Drept (mcabinet.gov.md) si  paxpaHuHa v Opuagndeckux vy (mcabinet.gov.md) w
este semnat electronic de catre posesorul acestui portal si  noanMcaH 3NeKTPOHHOW Moanuchio BNafdefbla nopTtana u
are aceiasi valoare juridica ca si documentele eliberate pe  “MeeT Takalo e IOPUAVYECKYIO CWMY, KaK U [JOKYMEHTbI
suport de hartie de catre organele cu atributi de BbigaBaemble Ha bymare opraHamu Hanorosow
administrare fiscald. Verificarea autenticitati semnaturii  agMuHucTpauun.  MpoBepKy — MOAMMHOCTM  3NEKTPOHHOM
electronice poate fi realizatd cu ajutorul Serviciului  MogNMCU MOXHO OCYLLECTBUTb C MOMOLLbIO OCYAapCBEHHOM
Guvernamental de Semnatura Electronica (msign.gov.md Cnyx60oi dnekTpoHHoW Mognuckio (msign.gov.md)


https://mcabinet.gov.md
https://msign.gov.md
https://mcabinet.gov.md
https://msign.gov.md
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iy ICC, ‘:ﬂ Nr. deinregistrare QC ICC 11 A0007529-23 s o g rousanna
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Data emiterii 29 martie 2023 Valabil pind 10 august 2025
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23

:f ORGANISMUL DE CERTIFICARE  OCpr. - 003 :
3 ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Inspectie-Certificare-Calitate" S.R.L.

°’. MD 2032, mun. Chisindu, str. Sarmizegetusa, 92, tel./fax 022 50-70-75, www.certificare.md 5
2 Certificat de acreditare nr. OCpr - 003 .
e PRIN PREZENTUL DO CUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRO DUSELE IDENTIFICATE ASTFEL: )
:‘?:3 DENUMIREA / DES C RIEREA Codul NCM .

Ei: Tevi din polietileni monostrat (tip 1), dublustrat si triplustrat coextrudate (tip 2), 3917

3’«; cu strat exfoliabil din materiale termoplastice (tip 3), marca WaterPRO si WaterKIT;

e PE 100 si PE 100RC, SDR 7.4 = SDR 41 cu DN 20 mm + 1200 mm, destinate

;.,' transportului apei sub presiune pentru consum uman, apei brute si apei pentru utilizari generale.

Fabricare in serie conform EN 12201-2

SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORI STABILITE iN :
SM EN 12201-2+A 12016 p. 5.1 ,5.2, 5.3, 6.1, 6.2, 7.2 (tab.3), 8.2 (tab.5), 11.1.1, 11.1.2, 11.1.3, 11.2 (tab.6)

e

R e e S e e
o

R s SR S N N R e e e

o e e e e

X PRODUCATOR Codul girii

g S. C.,,VALROM INDUSTRIE” SRL, bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Roménia RO

: SOLICITANT Codul IDNO 4
2 S. C.,VALROM INDUSTRIE” SRL, bd. Precizei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Romania |RO8529679 E
2 CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT iN BAZA E
:S Rapoartelor de testari: nr.V102/21-4, nr.V102/21-9 din 15.11.2021, eliberate de LI IMA Materialforschung und Ei
o Anwendungstechnic or.Drezden, Germania, certificat acreditare nr. D-PL-13119-02-00, Avizului sanitar nr.16 ¢
R CRSPB/12.12.2019, eliberat de Centrul Regional de Sinitate Publica Bucuresti, Raportului de identificare a E“,
& produselor nr. 9174-22 din 17.05.2022, Raportului de control tehnic al produselor supuse certificarii nr. 9174-22 5
2 din 17.05.2022, Raportului de evaluare a procesului de R}'oduc;ie nr. 9174-22 din 18.05.2022, Raportului sumar
;g nr. 9174-22 din 10. 08 2022, Raportului sumar nr. 9174-22™ din 28.03.2023, eliberate de OC "ICC". 3
)

INFORMATIE SUPLIMENTARA:

Certificatul dat inlocuieste certificatul de conformitate Nr. OC ICC 11A C0007469-22 din 10.08.2022. Schema de

e

D R AL

5 .
‘E’ certificare nr. 3. Evaluarea periodicd se va efectua o dati pe an de OC "ICC" conform contractului de evaluare periodica a ;,
:‘,:'. produselor certificate Nr. 22.22.9174-EPPC din 10.08.2022. Certificatul este valabil doar in cazul asigurdrii fiecarei unitati de .
43 produs certificat cu informatia ampla in limba de stat in conformitate cu legislatia in vigoare. lntreprmderea detine certificat ff:
";Ef de inregistrarea mircii de conformitate nr. PIR0519, nr. PIR0520, nr.P1R0521, eliberat de OC TUV Rheinland - DIN CERTCO, 2
’i:f Germania. La intreprindere este implimentat sistemul de management al calitatii ISO 9001:2015, certificatul nr.8172 valabil pina 2
5 la 24.11.2025, sistemul de management al sanZtatii §i securitafii ocupationale SR ISO 45001:2018, certificatul nr.3298 valabil :it;
pina la 24.11.2025, sistemul de management de mediu SR EN ISO 14001:2015, certificatul nr.3305 valabil pind la 24.11.2025, '
! eliberate de SRAC CERT SRL atestat de acreditare SM 004, Bucuresti, Rominia. E}
B o A B SR :f
o) CNEN - 3 s
s w70, ADJ.CONDUCATORUL w Neaga O. St
;.; S . ORGANISMULUI DE CERTIFICARE >§
S S 1 ' &%
o < | 352
2z
%
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2 In atentia antreprenorilor si organelor de control !

Copiile certlﬁcatelor se Iegallzeaza pnn spec:menul de stamplla si semnatura detmatorulul certlﬁcatului
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MINISTERUL SANATATH

el —
AL REPUBLICH MOLDOVA APROBAT T MS af RiM ?Y‘rnep\v:sm M3 PM 31,1041 Nr. 828
MVHWCTEPCTBO 30PABOOXPAHEHMS y PR
PECTYBNVKM MONOOBA o
AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA ionuraranid nasopmopids oerep ameanmoapan - 0 o0
HALMOHANBHOE AFEHTCTBO OBUECTBEHHOMO 3A0POBLS] Hauscsara st ApesiTisot vzt P MOLDAC

- Ceriificat nr. LI-044 din 17.02.2018 valahil pana la 16.02
MD-2028, muh. Chisinau, str. Gheorghe. Asachi, 67-a e e 2022

Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 728725
IDNO 1018601000021
E-mail: office@ansp gov.md

AVIZ SANITAR
PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE SI NEALIMENTARE Nr. #¢&

Canumapnoe 3GRIONEHNE OAR NHIEEHLX I HENLEanX NPOdYITIos

dinfom « 4f 7 03, . ale. 2024

Prin prezentul aviz sanitar se confirmé ca producerea, importul, utilizarea gi desfacerea produselor / echipamentelor
Hacmosmuumg CanumapHam SakmovonueM Noomeep0asmea, Umo RpoU3ecdtnen, 6603, LCHIGNE308aHUE U peanu3ayls npcdyiuu / oBopydosaniun

Articole (produse) din polietilena (HDPE; LDPE; LLDPE; PE-X; PE-RT) anexa verso!

sunt conforme Regu!amentufﬁf(lm} sanitar (e) / coomeemcmayiarh casumapsomy (si) peznasesmy (aM) (se va indica
denumirea completd a Regulamentului (lor) sanitar () / yxasamb nonHoe HauMeHOBaHUS CAHUMBPHOZO (X) peznavearma (0s)

Reglementirilor tehnice cu privire la cerinfele minime pentru comercializarea produsele pentru
constructii aprobate prin HG 913/2016, HG 308/2011, HG 278/2013

Organizatia-producatoare/i mpnrbatoare, fara de origine / opzasuasiiug npouss umnopmep, cMpaKa APpoLcXexdaHuUs
SC "VALROM INDUSTRIE” SRL, Roménia
Destinatarul avizulul sanitar / rosyuamens caHUMapHO20 3aKTOHOHUS

SC *VALROM INDUSTRIE” SRL, Roménia, Bucuresti, bd. Preciziei 28, sector 6

Ca temel pentru h:emnoagterea conformitétii produselor Regulamentului (lor) sanitar (e) mentionat (e} a servit /
OcHosaHuem QA NPUSHEHUA NROOyMIL YRE3aHHOMY (bi) cauumamow (bt21) peanauey.my (am) POGTYXU0 ) )
Demers, certificat de inregistrare, aviz tehnic, agrement tehnic, certificate de calitate, analiza,

avize sanitare, fisa cu date de sigurantd, aviz sanitar nr.376 din 22.02.2019
(ammmmmaew mﬁmxmm%mmﬁ)

Caracteristica sanitard a produselor / canumapran xapaxmeptomuixa npodyxuu!
Parametrii (factorii) | noxazamenu (chakmopel) Normativul sanitar / canumapreii Hopmamus

Articolele In conformitate cu documentele normative, admise pentru utilizare in lucrdri de
constructie, montarea instalatiilor de apd rece si caldd, canalizare, Incilzire, statii de epurare

Domeniu de utilizare / O6nacmi npuseHerus:: montarea sistemelor de apeduct, canalizare

Conditiile necesare de utilizare, depozitare, fransportare, masurile de securitate / Heofxodumsie yenosus
UCTIONB30SaHUA, XPAaHOHUS, MPaHCHIOPMUPOSKU, Mephl Be30NacHoTITIUL

plasarea pe piatd in conditiile respectérii legislatiei in vigoare in Republica Moldova
AVIZUL SANITAR este valabil pina la / Canumaproe 3axmoserue delicmeumensho do: 31 martie 2025
IR TIE! NATIONALE PENTRU SANATATE PUBLICA

i
& {serrdhuma / nognuce)
_ANSP/HAO3

000{63 03
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Anexa la avizul sanitarnr. #99  din £ 9% 2022

Nr. | Denumirea prdus

1 Tuburi, fitinguri, camine de apometru §i cabine de puf pentru: refele de
transport apd potabild, retele de canalizare exterioara sub presiune si refele
trasnport api brutd (netratatd)

2 Tuburi si fitinguri pentru: retele de gaz

3 Tuburi si fitinguri pentru: canalizare interioard

4 Tuburi, fitinguri, cimine de vizitare, cimine de inspectie pentru: canalizare
exterioard fard presiune si drenaj

5 Tuburi si fitinguri pentru: instalatii de apad rece, apa caldd, incélzire cu
radiatoare gi incélzire prin pardoseald

6 Rezervoare supraterane §i subterane, rezervoare gi sisteme AquaPUR pentru:
stocarea lichidelor alimentare, apa potabila si apd brutd (netratatd)

7 Separatoare de grasimi, separatoare de hidrocarburi, statii de epurare §i fose
septice pentru: epurarea biologica a apelor menajere si de producere pentru
locatii si obiective separate

8 Statii de pompare: pentru canaliziri exterioare $i interioare pentru poiparea

apelor uzate menajere

Nicolae JELAMSCHI




T i CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE ‘MOLDAC \
@_ S"@ INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL Y

CERTIFICAT DE CONFORMITATE -

Nr. de inregistrare OCPcse MD 015 11A 49771-23

Data emiterii 21 noiembrie 2023 Valabil pind la 21 noiembrie 2026

y" din cadrul SRL "Centrul Tehnic pentru Securitate Industriald si Certificare", certificat de acreditare OCpr-015,
'\ MD-2001, mun. Chigindu, str. Melestiu, 22/A, tel.: 022208156, 022208186

' PRIN PREZENTUL DO CUMENTSE CONFIRMA FAPTUL, C A PRODUSELE IDENTIFIC ATE ASTFEL:
(X DENUMIREA / DESCRIEREA Codul NC MD

x Te\a si accesom din poheti]ena pentru re;ele sub presmne pentru alimentare si transport apa; {3917

) SUNT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE iN
 SMEN 12201-2+A12016, SM EN 12201-3+A12016

lCodul tarii

Codul IDNO

:
:

) CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT iN BAZA

\ Raportuhu de evaluare a procesului de productie nr.356 din 20.11.2023.
Raportului de evaluare nr.6/067-ev din 21.11.2023.

Sunt stabilite 2 supravegheri cu periodicitatea de o data in an.
Cgmsificatul este valabil numai in prezenta anexei la certificatul dat.
™

e In atentia antreprenorilor si organelor de control!
Copiile certificatului de conformitate se legalizeaza in modul stabilit de
Organismul de Certificare a Produselor cu Grad Sporit de Pericol
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CENTRUL TEHNu IC PENTRU SECURITATE
INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL

Fila 1 File 1

Anexa

la certificatul de conformitate
Nr. OC Pgsp MD 015 11A 49771-23 din  21.11.2023

Lista produselor concrete asupra cérora se extinde actiunea certificatului

B TEVI
(i34
Tip Material Gama de diametrele, DN
SDR6 | SDR7.4 | SDR9 SDR11 SDR13,6 | SDR17 SDR21 SDR26 | SDR33

monostrat | PE80

PE100

TEipe 20+355 | 20+450 | 20+800 |20+1000 | 25+1200 | 32+1200 | 401200 | 501200 | 315+1200
dublustrat | PES0/PE100
integrat PE100/PE100

PE100/PE100RC
cu strat PE80/PP 63+355 | 63+450 | 63+630 | 63+630 | 63+630 63+630 | 63+630 | 63+630 | 315+630
protector PE100/PP
neintegrat | PE100RC/PP

ACCESORII

coturi
curbe confectionate din X
teuri segmente de (eavi 63+1200
egale/reduse
cruce
piese speciale

//% / : i = Angela Postolache

Anexa nu este valabili in lipsa certificatului de conformitate

I I o e I R I S S I D D o I R I I D e R I DO DI
R T e T R T e
SRR <= RSN ; I




MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE SI ADMINISTRATIEI PUBLICE
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTIL

oy

ur
]

Agrement
fjanaysun;)

LvA

Agrement Tehnic
003-05/1076-2023

TEVI S1 FITINGURI DIN POLIETILENA DE INALTA DENSITATE
TUBES ET RACCORDS EN HDPE
HDPE PIPESAND FITTINGS
HDPE ROHRENUND ARMATUREN
Cod 28,29

PRODUCATOR: S.C. TEHNO WORLD S.R.1.
Loe. Baia nr. 1616, DN2FE Km 2 — jud Suceava
Romdnia
Tel: 0230/546. 696 ; Fax: 0230/206.090

TITULAR AGREMENT TEHNIC: 8.C. TEHNO WORLD S.R.IL.

Loc. Bata nr. 1616, DN2E Km 2 — jud. Suceava —

Romdnia

Tel: 02307346, 696 ; Fax: 0230206, 000
ELABORATOR AGREMENT S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. / ' \
TEHNIC: Str. Preciziei nr. 6R, sector 6, Bumreyti_-’_{kpmﬁnim ;

Tel: +4021.318.08.51
Fax. +4021.318.08.50

 C

GRUPA SPECIALIZATA NR. 05
PRODUSE PRINCEDEE S ECHIPAMENTE PENTRU INSTALA T AFERENTE CONST RUCTHILOR

Prezentul agrement tehnic este valabil pani la data de 20.07.2026 numai insotit de
AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii i nu tine loc
de certificat de calitate.




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTH

Grupa specializaté nr.05 — Produse, procedee §i echipamente pentru

instalatii aferente constructiilor din cadrul

S.C. PROCEMA CERCETARE

S.R.L., analizand documentatia de elaborare agrement tehnic prezentatd de firma
S.C. TEHNO WORLD S.R.L. — Suceava §i inregistratid cu nr. 2492 din data de
29.03.2023, referitoare la “ Tevi si fitinguri din polietilend de inaltd densitate”
realizate de firma S.C. TEHNO WORLD S.R.L. — Suceava, elaboreazi prezentul
Agrement Tehnic nr. 003-05/1076-2023, in conformitate cu documentele tehnice
rominesti aferente domeniului de referinti si ghidurile tehnice de agrement nr.

161 si 246, toate valabile la aceastd datd.

1. Definirea succinti

1.1.  Descrierea succinti

Prezentul agrement tehnic se referd la
"Tevile §i fitingurile din polietilend de inaltd
densitate”, fabricate de firma SC TEHNO
WORLD SRL - Suceava, utilizate pentru refele
de alimentare §i instalafii inferioare cu apd
potabild.

Tevile 5i fitingwrile din PEID  sunt
fabricate in doud variante constructive,
monostral  §i  multistrat, din  granule  de
polietilend de inaltd densitate PE 80, PE 100,
PE 1) RC, PE 112, procurate de la furnizori
consacrafi in  domeniu precum SABIC,
BOREALIS, BASELL, UNIPETROL RPA.

Tevile monostrat sun! de culoare neagrd
sau albastrd si sunt realizate prin extrudare din
granule de polietilend de inaltd densitate PE
&0, PE 100, PE 112, PE 100 RC.

Tevile mudtistrat, sunt realizate prin
coextrudare din granule de  polietilend de
inaltd densitate PE 80, PE 100, PE 112, PE 100
RC, cu perete imerior de culoare neagrd,
perete exterior de culoare neagrd / albastrd
prevdzule cwfard stral exterior profeclor
exfoliabil din polipropilend PP, de culoare
albastrd sau alte culori in functie de aplicafie,
cit grosime de (1,6+3,2 mm.

Tevile cu strat exfoliabil de protectie din
PP pot fi previzute cu inserfie de fir metalic
pentru detectia tevilor ingropate, firul are
sectiune cuprinsd infre 0,5 +1,2 mm°, acesta
poate fi din inox, cupru sau alt mefal |

Compozitia  supusd  extruddrii  este un
amestec omogen de antioxidanfi, pigmenfi §i
stabilizatori de raze UV.

AT 003-05/1076 -2023

Tevile din polietilend, TEHNOTUB sunt
fubricate intr-o gamd de diamelire exteriodre.
cuprinse in domeniul 20 + [200 mm, cu o
rezisten{d minimd admisibild de 8 Nemny®
(PE&G), 10 Nemm?  (PEIOO, PEIOORC,
PEIOO/PEING RC, PEIOW/EP, PEINORC/PP),
si de 11,2 Nimm ( PE 112, PE 112/PP) cu un
raport dimensional standard, ce variazd intre
SDR 7,4 pentru presiunea nominald, PN 23 bar
yi SDR 41 peniru PN 4, astfel:

- SDR 41 5i PN 4 bar, PE 10, PE 100RC, PE
112, PEIOO/PEIOORC, PE 112/ PE I00RC,
PEIOO/PP, PEICORC/PP, PE 100/PE 112, PE
112/PP —in gama, 63 + 1200 mm,

- SDR 33 5i PN 4 bar, PE 80, PESY PP - in
gama, 50+ 1200 mm;

- SDR 27,6 §i PN 6 bar, PE 100, PE 100RC,
PE 112, PEIOO/PEIOORC, PE 112/ PE 100RC,
PEIOO/PP, PEIOORC/PP, PE 100/PE 112, PE
112/PP - in gama, 50+ 630 mm;

- SDR 26 5i PN 6 bar, PE 100, PE [12, PE
INORC, PEIOO/PP, PEIDORC/PP, PE [12/PP,
PEIOO/PEIOORC, PE IO0/PE 112, PE 112/ PE
[00RC, - in gama 50+ 1200 mny

- SDR 21 §i PN 6 bar, PE 80, PES(Y PP - in
gama, 20 + 1200 mm;

SDR 2i §i PN & bar, PE 100, PE 12, PE
I100RC, PEIOO/PEION RC.PENZS PE 100URC,
PEIOG/PP, PEIDORC/PP, PE 100/PE 112, PE
112/PP - in gama, 40+ 1200 mm;

- SDR 17.6 5i PN 6 bar, PE 80, PESY PP - in
gama, 20+ 630 mm.

- SDR 17 §i PN 10 bar, PE 1000, PE 112, PE
100RC, PEIOVPEIND RCPE 112/PE HNRC,

2 100/PP, PEIOORC/PP, PE 1OOWPE 112, PE

U NYPP - in gama 32+ 1200 mm:
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- SDR 17 5i PN 8 bar, PE 80, PER)/ PP - in
gama, 25 + 1200 mm;

- SDR 13,6 5i PN 10 bar, PE 80, PESO/ PP - in
gama, 20 + 1200 mm;

- SDR 13,6, PN [2.5 bar, PE 100. PE 112.PE
I0ORC PE 112/ PE 100RC, PEIOG/PELOD RC,
PEIOO/PP, PEIWIRC/PP, PE 100/PE 112, PE
112/PP - in gama, 25+ 1200 mm;

-SDR 11 gi PN 2.5 bar, PE 80, PES(/ PP - in
gama, 20+ 1000 mm;

- SDR 11 §i PN I6 bar, PE 100, PE 112, PE
100RC, PEIOWPEINO RC, PE 112/ PEIOORC
PEIOO/PP, PEIOORC/PP, PE 10O/PE 112, PE
112/PP - in gama, 20 + 1000 mm;

- SDR 9 5i PN 16 bar PERO, PESOS PP - in
gama, 20 + 800 mm.

- SDR 9 5i PN 20 bar PEIOO, PE 112, PE
TO0RC, PEIOOYPEIOO RC, PE 112/ PEIOORC
PEIOOPP, PEIORC/PP, PE 100/PE 112, PE
112/PP - in gama, 20 -+ 800 mm;

- SDR 7.4 si PN 25 bar PEION, PE 112, PE
I00RC, PEIO/PEING RCPEII2Z/PEINIRC,
PEIOWPP, PEIOORC/PP. PE 112/PP - in
gama, 20+ 450 mm;

Tevile pentru drenaj sunt realizate din feavd
PELID perforatd wlterior, cu fante lamelare a
cdror deschidere este de 0,3+15 mm. Numdrul
Jfantelor este in funciie de diametrul fevii.

Asamblarea tevilor din PEID se realizeazii
prin urmdtoarele procedee: sudare “cap la
cap”,  sudare  prin  electrofuziune  cu
electrofitinguri din PE, asamblare mecanicd
cu fitinguri mecanice.

Fitingurile din PEID sumt fabricate din
segmente de feavd sudate cap la cap, §i sunt de

fip: cot la 13° 30° 45° 60° 90° teu, crice,
reducfie si adaptor de flangd.

Fitingurile  sumt  realizate n gama
dimensionald ¢ 90 + @ 1200 mm, cu SDR 41,
SDR 33, SDR 26, SDR 21, SDR 17.6, SDR 17,
SDR 13.6, SDR 1}, SDR 9, SDR 7.4 5i SDR 6,
pentru presiuni de lucru de 2.5 bar, 3.2 bar, 4
har, 5 bar, 6 bar, 8 bar, 10 bar, 12,5 bar, 16
bar, 20 bar, 23 bar 5i 32 bar.

Pentru trecerea de la tevile din polietilend la
tevi din ofel firma produce fitinguri de tranzifie
cu asamblare mecanicd cu filet.

1.2.  Identificarea produselor

Identificarea fevilor §i fitingurilor din
polietilend de fnalti densitate, fabricate de
Sirma TEHNO WORLD SRL — SUCEAVA, se
Jace dupd marcajul de pe corpud produselor.

Marcajul se realizeaza prin inscriptionare, la
interval de 1 m cu urmdtoarele date:
-denumire §i / sau marca producatorului;
- standardul de produs;
- materialul tevii PESQ, PEIN, PEIOIRC, PE
112 PEIDPEIOORC, PEIONPE]L2,
PEL12/PEICORC. FPEIONPP, PEIOORC/PP; PE
112/PP,
- tipul fevii;
-diametrul nominal exterior x grosime perete;
- raportul dimensional standard, SDR;
- presiunea nominald;
- xeria §i data fabricapiei.

Marcajele trebuie 5d fie clare si durabile.,

2. Agrementul Tehnic

2.1.  Domenii acceptate de utilizare in
construcyii

Tevile ai fitingurilor din polietilend de
inalti densitate fabricate  de firma SC
TEHNQ WORLD SRL — SUCEAVA pot fi
utilizate pentru  refele de alimentare si
instalafii interioare cu apd potabild  Acestea
se por monta subteran, aerian, pozare sub
poduri, ayezate in apd.

Pentru utilizarea preconizatii in conlact cu
apa potabili fevile si fitingurile din polietilend
de inaltd densitate, frebuie sd detind avi

AT 003-03/1076 -2023

Avizarea sanitard / Notificarea se va obfine
in functie de compozitia chimicd a materialului
! materialelor care infrd in contact cu apa
potabild.

Pentru utilizarea preconizend in contact cu
apa potabild fevile din polietilend (PE 80, PE
100, PE 100RC, PE 112), detin aviz sanitar nr.
12/2018, emis de Institual  National de
Sanatate  Publicd/  Centrul  Regional de
Seindtate Publicd lasi.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

Tevile si fitingurile din polietilend de
altd densitate, fabricate de firma TEHNO
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WORLD SRL — SUCEAVA au calitatea de a fi
wtilizate in constructii deoarece indeplinesc
cerinfele findamentale ale Legii 10/1995,
privind calitatea in constructii, cu modificdrile
si completarile ulterioare.

o Rezistentd mecanici §i stabilitate

Solutiile adoptate in conceptia fevilor §i
fitingurilor ~ §i  materiaiele  utilizate la
fabricarea  5i  asamblarea fevilor, din
polictilend de inalld densitate PE 80, PE 100,
PEIOORC, PE 112, PEIOO/ PEIOORC, PE
100/PE 112, PEII2/PEIOORC, PEIOO/PP,
PEIOORC/PP, PEII2/PP, conferd produselor
rezisten{d si stabilitate in exploatare.

Polietilena de fnaltd densitate PEID, prin
proprietdjile pe care le are, respectiv: indice
de fluiditate la cald MFR (190°C, 5 kg} 0,20
g/10 min.; stabilitate fermicd (cu timpul de
inductie a oxidarii  la 200°C = 20 min.,
conform EN 11357-6:2018); rezisten{d la
tractiune la 23 'C for) 25 N'mm?®; rezistenfa
minimd admisibld la 20°C. la 50 de ami de
exploatare, MRS =8 Nimm’® pentru PESO, MRS
= 10 Nemm® pentru PE 100 5i 11.2 Nimm’
pentru PE112; modul de elasticitate (£) 1150
Nemm?®: duritate la 80°C, 49 Shore D - conferd
produselor sudabilitate, rezistentd, flexibilitate
51 stabilitate.

Polietilena PEID este un polimer cu masd
maoleculard mare (densitatea aprox. 0.95 g/
ent’), ceea ce fi asigurd stabilitate chimicd la
acliunea agentilor chimici din materialele de
construcgii, la  acfiunea acizilor, bazelor,
sdrurilor, a detergentilor §i la intemperii.

Rezistenta produselor din polietilend este
limitatd la acfiunea compugilor sau derivatilor
din petrol si a wleiwrilor acestora, la
temperaturi de peste 40 °C.

Utilizarea polietilenei reticulate, PEIOORC,
la realizarea fevilor, face sd creascd rezistenfa
acestora la propagarea fisurilor, in comparatie
cu PE B0 san PEIOG,

Tevile cu strat protector exfoliabil din PP
sumt caracterizate printr-n  impermeabifitate
bund, rezistentd crescutd la abraziune, la
distrugere, instalare simpld §i rapidd in
refelele de apd. Stratul protector din PP

asigurd o profectie suplimentard a fevilor, ¢e& 7

AT 03-05/1076 -2023

conduce la mdrivea duratei de vigfg a
(Cestard,

Firul  metalic  insofitor
determinarea trasewiui fevilor Ingropate.

Tevile si fitingurile nu pot fi utilizate in
terentri unde solul este uwleios, Imbibat cu
benzind, solvenfi sau in spafii in care
elementele instalatiei pot veni in contact cu
aceste produse chimice.

Datoritd  stabilizatorilor (negru de fum in
proportie  de maxim 2.5 %) addugafi
materialului de bazd, fevile prezintd stabilitate
fatd de acfiunea razelor ultraviolete.

Produsele rezistd fird a se deteriora in
timpul transportului, depozitdrii si exploatdrii.

inlesneste

e Securitate la incendiu

Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercdri pentru determinarea performanjelor
de comportare lu foc.

o Igiend, sandtate 5i mediu inconjurdtor
Prin  forma constructivd si  materialele
utilizate produsele nu prezintd niciun pericol
pentru sdndtatea  oamenilor  §i nici nu
constituie un factor de poluare a mediului in
conformitate cu legislatia in domeniu, dacd se
respectd cu strictefe indicafiile din manualul de
exploatare §i intrefinere al produselor..

Suprafata interioard lisd usureazd curgered
si impiedicd depunerea §i formarea de biofilm

Materialele produselor nu confin substanfe
cancerigene sau cu potenfial foxic, diundtoare
sdndtdtii oamenilor sau integritd{ii medinlui
inconfurdtor, far materia primd este purd { nu
este recielald ).

In wutilizarea acestor produse trebuie sd se
respecte conditiile previizute de legislafia in
domeniu i anume: Legea Securitapii  §i
Sandtctii in Munca nr. 3192006, Legea
Protectiei  Medinlui  nr. 26572006, OUG
92/2021 privind regimul deseurilor, Ordin MS
nr. 119/2014 pentru aprobarea Normelor de
igiend §i sandtate publicd privind mediul de
viajd al populatiei cu modificarile completdrile
ulterioare , Ordinul M.S. nr. 275/2012 pentru
aprobarea procedurii de reglementare sanitard
pentru  punerea pe pigtd a  produselor,
materialelor, subsiangelor chimice £
amestecurilor §i echipamentelor utilizate in
tact cu apa potabild, Ordinul 856 4
ivind evidenfa  gestiunii degeurilor

Pagina 4 din 13




§i pentru aprobarea listei cuprinzdnd deseurile,
inclusiv  desewrile periculoase, Ordonania
2/2021 privind depozitarea deseurilor i Legea
privind asigurarea peniru accidente de muncd
§i  boli  profesionale wnr. 34672002, cu
modificdrile i completarile ulterioare.

Se va respecta legislatia in vigoare cu
privire la regimul deseurilor.

Dupd expirarea duratei de viald, materialele
Jfolosite la fabricare se pot recicla.

Firma TEHNO WORLD are implementar
sistemul managementului de mediu conform
IS0 14001 §i sistemul de management al
Sdndtatii §i securitafii ocupationale, conform
ISO 43001: 2018, fiind certificatd de edtre TUV
Rheinland Cert GmbH, cu certificate nr. 01
104 1521057 ginr. 01 213 1521057,

e Siguran{d si accesibilitate in exploatare

Materialele utilizate la fabricarea tevilor yi
Sitingurilor suni rezistente la soc termic, au
stahilitare dimensionald  la  cresterea
temperaturii §i nu sunt corodate sav dizolvate
de fluidul de lucru, garantdnd rezistenfd i
elangeilate.

Datoritd faptului cd polietilena isi pdstreazd
elasticitatea  §i la  temperaturi sub 0°C,
produsele sunt rezistente la inghey.

Modul de asmblare a tevilor si fitingurilor
in instalajie, prin sudare “cap la cap”,
sudarea  prin  polifuziune, sudarea prin
electrofuziune  cu  electrofitinguri din  PE,
asamblare mecanicd a fevilor din PE cu
fitinguri  mecanice, face ca instalafiile
realizate cu produse TEHNO WORLD sa
prezinte o bund etangeitate in conditii normale
de exploatare, cu respectarea instructiunilor
producdtorului.

Materialele wtilizate, tehnologia de execufie
a tevilor yi fitingurilor, sistemul de realizare a
imbindrilor infre fevi i fitinguri asigurd
securitalea §i efangeitatea instalafiei de apd.

Constructia  produselor  5i  suprafefele
interinare lise usureazd curgerea §i impiedicd
depunereq si formarea de biofilm.

Peretele interior al fevilor, cu suprafaya lisd
§i netedd, care se menfine In timp, asigurd
siguranfa in exploatare a instalatiel, faciliteazd
menfinerea §i pdsirarea constantd a debitelor
de fluid, prin sectiunea jevilor.

Polietilena  este un  bun  electroizolant.
Substanfele addugate pe ldngd stabilizatort §i

coloranti fac ca poliefilena 5d aiba proprietdti

antistatice,

AT G03-05/£076 -2023

*  Protecfie impotriva zgomotului
PELD (granule din polietilend, antioxidanti

§i stabilizatoriy  ca §i structura peretelui
asigurd stabilitate, ceea ce conduce la
atenuarea  vibrafiilor i impiedica
lransmiterea zgomotelor la  elementele de
CORSIFHCTIT

Pentru  reducerea zgomorelor in  spatii
Interioare, acolo unde se cere, se vor utiliza
fevi preizolate (izolafie fomoabsorbantd din
poliuretan sau polistiren expandat), conform
standardului DIN 4109, care reduc nivelul de
zgomot la 35 dBA.

o  Economia de energie i izolare termicd
Constructia produselor  si  suprafetele
interioare  lise  wsureqzd  curgerea  §i
Ingreuneazd depunerea §i formarea de biofilm,
Peretele interior al tevilor. cu suprafata lisd si
nefedd, face ea, pierderile de sarcind si fie
reduse §i sd faciliteze menginerea i péstrarea
constantd a debitelor de fluid si economie in

functionare.

Produsele montate ingropat in pdmdnt nu au
influen{d asupra exigenfelor legate de izolafia
fermicd.

o Utilizare sustenabild a resurselor naturale
Materialele  folosite  la  jfabricarea
produselor sunt reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea i intrefinerea produsului

Materiile prime wtilizate, calitatea lor,
controful sever si eficient efectuar pentru
verificarera i mentinerea constantd a calitdtii,
ca §i tehnologia de fabricatie a tevilor, conduc
la o duratd de viajd estimatd de cditre fabricant
de 30 de ani, in conditiile:

- respectdrii instructiumilor de transport,
depozitare, manipulare, montare yi intrefinere;
- respectdrii prescripfiilor tehnice indicate la
cap. 2.3.4 din prezentul agrement;

- respectdrii temperaturii de referintd a

fuidului vehiculat de 610 °C;

- pozarea sublerand sa fie sub cota de inghet
specificd zonei de pozare;
- respeclirii prescriptitlor din procedurile de
sudare cu echipamente de sudare, proceduri
agrementate tehnic.

Fabricantul acordd o garangie de 2 ani, in
condifiile  respectarii  instructiunilor  de
ansport, depozitare, de punere in operd i
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Produsele nu  necesitd  operafii  de
intretinere in condifii normale de exploatare.

2.2.3. Fabricafia si controiul

Realizarea fevilor §i fitingurilor din
polietileni de inaltd densitate -TEHNOTUB.,
fabricate de firma TEHNO WORLD SRL —
SUCEAVA, se face in conformitate cu 150
9001-2015, fiind certificard extern de cdire
TUV Rheinland Cert GmbH- Germania, cu
certificatul nr. 01 100 1321057, De asemenea
firma are implementat sistemul
managementului de mediu conform 15O 14001-
20135 si sistenl de management al sdndtdatii §i
securitdtii vcupationale, conform conform 1SO
45001:2018. fiind certificatd de cdtre TUV
Rheinland Cert GmbH, cu certificate nr. 01
104 1521057 ginr, 01 213 15321057,

Fabricatia produselor se realizeazd in sectii
specializate:  extrudare/coextrudare  mase
plastice, injecfie mase plastice, vulcanizare.

Tevile de tip monosirat sumt fabricate prin
extrudare continud, pe baza unei tehnologii
proprii firmei, pe linii tehnologice complet
automatizate, cu un control computerizal al
parametrilor tehnologici 5i cu posibilitatea de
alimentare individuald a flecarei linii.

Tevile de tip mudtistrat (perefi dubli) sunt
fabricate prin coextrudare, in doud variante,
cu peretele interior din PE 80/ PE100/ PE112
(in proportie de 90%) i perete exterior din
PEI00, PEIOORC, sau PE 112 in proporie de
10% . Cea de-a dowa variantd consiructivd de
tip multistrat este fabricatd prin coextrudare
cu perete interior din PE 80, PE 100, PE
I00RC, PE 112, de culoare neagrd sau
albasird  §i un strat protector exfoliabil la
exterior de culoare albastrd sau orice alid
cidoare in functie de wilizare. Tevile cu strat
exterior exfoliabil din polipropilend pot fi
previzute §i cu insertie de fir metalic, fixat pe
generatodre.

Firma TEHNO WORLD SRL dispune de un
sistem de astpwrare a calitdfii la care
conlucreazd toale sectoarele firmei.

Toate produsele cu defectiuni (neconforme
cu norma de produs) suni identificate ji
excluse, dupd care se aplicd o procedurd
corectivdi pentru a pufea evita repetarea
defectelor. Nu se admit defecte de fabricatie
(striafii, lipsuri de material) cu addncime mai
mare de 10% din grosimea peretelui

AT 003-05/1076 -2023

produsele sunt inspectate pentry a se asigura
conformitatea cu specificatia de produs,

Firma TEHNQ WORLD SRL este dotatd cu
laborator propriu grad I autorizat de ISC,
care efectueazd un control permanent al

calitatii ~ §i  performanfelor  produselor.
mdsurdtorile efectudndu-se cu respectared
standardelor eurepene.

Periodic se efectueazd un control extern prin
intermediul wmui laborator neufru autorizal,
ceea ce garanteazd constanfa  calitafii
produselor.

2.2.4. Punerea in operi

Punerea in operd a fevilor §i fitingurilor
TEHNOTUB din polietilend, fabricate de firma
TEHNO WORLD SRI — SUCEAVA, se face de
cdtre  persoane  specializate, pe  haza
documentafiei producdtorului 5i cu respectarea
conditiilor tehnice impuse de standardele ji
normativele previzute la pet. 2.34. din
prezentul agrement.

Asamblarea fevilor din  polietilend in
instalatiile de apd se realizeazd prin imbinarea
fevilor cu elemente de asamblare, fimcfie de
complexitatea  procedeuwlui  (curbe,  leuri,
ramificatii)  de  imbinare, de  mdrimea
diametrului nominal al elementelor sudate §i
de modul de sudave, in situ sau in ateliere
specializate, dupd cum urmeaza :

- sudarea “cap la cap” a {evilor cu fitinguri
din PE (fitinguri drepte/circulare ), fard aport
de material, wtilizdnd echipamentie de sudare
cap la cap cu element electric incalzitor,

- sudarea prin electrofuziune, conform DVS
2207 a tevilor cu electrofitinguwri din PE
fitinguri cu rezistentd electrica inglobatd -
teuri, coturi, mufe, reductii, ramificafii, piese

speciale, aduaptoare), cu ulilizarea
echipamentelor electrice  de sudare prin
electrofuziune;

- asamblarea mecanicd a fevilor din PE cu
fitinguri mecanice, cu elansare pe perelele
exterior al tevil (fitinguri cu seturi de etansare
/ fixare la ambele capete sau numai fa un capat
[fitinguri adaproare);
- asamblarea tevilor din polietilend cu celelalte
elemente ale instalatiei, care nu sunt prevdzule
cu elemente din feavd fabricate din polietilend
entru racordare, se foce prin utilizarea
ilor de tramzifie PE-metal (fitinguri
fe de diametrul exterior al
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La pevile cu strat profector cu un dispozitiv
special se indepdrteaza stratul protector din
PP pe o portiune care 5d fie facild imbindrii
fevifor.

Datoritd  caracteristiciior imbundtdfite a
fevilor din PEIVORC, acestea se pot utiliza la
pozaredq in sant deschis fard pat de nisip unde
pamdntul excavat poate fi folosit ca material
de umpluturd sau la pozari prin metode
alternative  fard sdpdturd  deschisd  (foraf
directional, reabilitare conducte existente de
beton, metal etc) prin diverse mefode de
relining.

Pentru depozitarea de lungd sau scurtd
duratd producdiorul va furniza date privind
conditiile de depozitare (temperaturd, clasd de
periculozitate eic.)

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Condifii de conceptie

Tevile si fitingurile din polietilend de
inaltd densitate, fubricate de firma TEHNO
WORLD  SRL SUCEAVA, sunt  astfel
concepute  §i execwtate incdt  corespund
prevederifor  standardelor SR EN  12201-
2:2014, SR OISO 3126:20035, SR ISO
1133:2022, SR ISO 1167-1:2006, SR EN SO
{183-1:2019, SR EN ISO 6259:20135, SR EN
233:2020, SR EN 12666-1+A41:2012, SR EN
ISQ 13494:2009 51 a altor standarde si
normative romcnesti in domeniu.

Tevile din polietilend cu / fird strat
profector exfoliabil din PP, pentru alimentare
cu apd, sunt asifel concepute incdr s reziste
actiunilor mecanice, termice, chimice, de
coroziune la care sunt supuse in exploatare.

Produsele  prin  conceptie.  materialele
wtilizate  5i modul de montare prezimd
rezistenfd, stabilitate, sigurantd in exploatare
§i oportunitafi pentru montarea rapidd 5i
HFOar.

In elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a
avut in vedere obfinerea si pistrarea consianti
t  proprietagilor meaferialelor & dq
caracteristicilor produselor ca §i a regulilor de
verificare a calitdfii, declarate in Manualul de
Asigurare a Calitdii al producdtorului

Produsele sunt astfel concepute incdt nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant §i nu prezimtd niciun fel de pericol
pentru sandiatea vamenilor,

AT Q03-05/1076 -2023

2.3.2. Conditii de fabricare

Tevile si fitingurile din polietilenii de
inalti densitate -TEHNOTUB fabricate de
Sfirma TEHNO WORLD SRI, — SUCEAVA se
desfdgoard in conformitate cu prevederile
standardului de produs §i cu prevederile
planului calitdii, fabricafia se desfisoard in
sistem de management al asigurdrii calitdtii,
conform standardului SR EN ISO 9001-2013.

Condifiile de fabricare sumt impuse de
normele EN, ISO i, DIV,

Materialele, componentele 51 procedeele
utilizate la fabricarea produselor nu afecteazd
calitatea medinli inconjurdtor. Firma detine
certificatele 01 104 1521037, 01 213 1521057
pentru  implemeniarea  managementului  de
mediu §i al sdndtdtii, conform standardului
ISC [4001:2015 gi ISO 450012018, emise de
TLV Rheinland Cert GmbH- Germania.,

Tevile TEHNOTUB sum fabricate din
granule de polietilend prin
extrudare/coextrudare, pe linii tehnologice
complet  auwtomatizate, cu un  control
computerizat al parametrilor tehnologici,

Materia primd utilizatd la fabricarea evilor
corespunde cerinfelor privind: contimaul de
PE; densitatea convenfiongld: indicele de
Huiditate la cald: continund de apd, continutul
de negru de fum.  Produsele sumt fabricate gi
festate conform cerintelor normelor SR EN
12201-2:2014, SR ISO 3126:2005, SR ISO
1133:2022, SR iSO 1167-1:2006, SR EN ISO
1183-1:2019. SR EN ISO 6259:2015, SR EN
233:2020, SR EN 12666-1+A41:2012, SR EN
IS0 15494:2019

Marcarea produselor se face prin cu jet de
cerneala. Operajia se face fard sd se producd
Jisuri sau alte tipuri de defecte i este astfel
realizatd incit in  conditiile depozitdrii,
punerii in operd §i exploatdrii, conform
instructiunifor  producdtorului,  vizibilitatea
inscriptiondrii &G fle menjimud pe intreaga
duratd de viala a produselor.

Materialele  care intrd iIn  aledtuirea
produselor trebuie sd fie insofite de certificate
de calitate conforme cu domeniul de wilizare,
emise de laboratoare autorizate.

Produsele sunt testate in laboratorul propriu.

Materialele  §i  procedeele utilizate la
Jabricarea produselor nu afecteazd calitatea

S medinlul inconjurdtor.,
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2.3.3 Conditii de livrare

La livrare tevile si fitingurile din
polietilenii de inaltd densitate fabricate de
firma TEHNO WORLD SRL - SUCEAVA
sunt insofite de certificat de garanfie, avize
sanitare pentru fiecare produs in fincfie de
materiaiele care intrd in contact cu apd
potabild, instructiuni de montare, exploatare §i
intrefinere, in limba romdnd, precum g§i de
declarafia producdtorulul de conformitate a
produsului cu Agrementul Tehnic eliberat
pentru acesta, potrivit  prevederilor
standardului SR EN ISO/CET 17050-1: 20110 gi
SR EN  ISOYCEL-2:2005 “Evaluarea
conformitdtii. Declaratia de conformitate datd
de furnizor ",

Tevile fabricate de firma TEHNO
WORLD SRL — SUCEAVA se livreazd in
colaci sau in bare, mdrimea colacilor §i a
pachetelor de bare flind functie de diametrul
tevilor, de SDR yi de presiune.

Ambalarea se face cu  fdgii  de
polipropilend si la cerere pe palefi din lemn.
Stivuirea fevilor fie cd este In colaci sau bare
trebuie realizatd pe suprafete plane de sprijin
(in general se preferd suporti din lemn, pat de
nisip sau rumegus) curate, fard parfi tdivase si
fard sd confind substanfe care ar putea atuca
polictilena.

Transportul se face pe un plan de sprijin,
lis si fard asperitafi. Sarcina trebuie fixaid la
fransport cu benzi, pldci, grdtare nemetalice.

Manipularea fevilor se face cu atenfie
pentru a evita deteriorarea suprafefelor.

Depozitarea se va face tinand cont de
acfiuvnea razelor UV asupra materialului
fevilor, in magazii compartimentate functie de
presiunea, SDR-ul si diametrul nominal al
fevilor. Fiecare compartiment este evidenfiat
prin etichete cu caracteristicile principale ale
produselor depozitate.  Timpul maxim admis
in care fevile de culoare neagrd pot fi
depozitate in aer liber si expuse la lumina
soarelui fard protectie este de 18 huni. Pe
fiecare colet se aplicd o efichetd de identificare
cu inscrisurile de la pet. 1.2,

La cererea clientului, pe durata depozitdri,
transportului §i partial a punerii in operd,
capetele fevilor vor fi protejate cu capace din
polietilend, aplicate etang.

AT 003-05/1076 -2023

Depozitarea produselor pe termen scurt sau
lung se face conform  prescripfiilor
producdtorului.

2.3.4. Conditii de punere in operi

Punerea in operd a gevilor §i fitingurilor
din polietileni de inaltd densitate, fabricate de
firma TEHNO WORLD SRL — SUCEAVA se
face de personal specializat. pe bazd
proiectelor intocmite §i avizate, respectdnd
instructiunile de utilizare ale producdtorului i
ceringele legii 1041995, cu modificarile si
completdrile ulterivare.

La intocmirea  proiectelor  de
instalatiilor se vor respecta instrucfiunile de
montare, exploatare si  intretinere  ale
fabricantului §i prevederile reglementdrilor
romdnegti in domeniu §i cu respectared
legislajiei in vigoare cu privire la regimul
deseurilor:

- F9- 2022 — Normativ pentru projectarea,
executia i exploatarea instalatiilor sanitare
daferente cladirilor;

- C 36/ 2002 - Normativ pentru verificarea
calitdtii  lucrarilor de constructii = §i
instalatiilor aferente;

- 300 / 1994 - Norme de PSI pe durata
executarii  lucrdrilor de construcfie i
insialatiilor aferente acestora;

- Ordin MS nr. 1192014 pentru aprobarea
Normelor de igiend gi sdndtate publicd
privind mediul de viatd al populatiei, cu
moificarile si completdrile ulterioare;

- Legea Securitdtii §i Sandudtii in Munca nr.
31972006 ;

- Ordonanta 2/2021 privind depozitarea
deseurilor;

- Legea protectiei mediuli nr. 265 /2006

- Norme generale de apdrare impotriva
incendiilor  aprobate  prin  Ordinul
nr. 16372007 al MAL;

- QUG 922021 privind regimul deseurilor ;
- Legea privind asigurarea peniru accidente
de muncd i boli profesionale nr. 346:2002,
cu modificdrile gi completarile ulierioare.

- NP 133-20i3 - Normativ privind
proieclarea,  execufia  §i  exploatarea
sistemelor de alimeniare cu apa §i
canalizare a localitagilor ;

- Ordinud MS. nr. 275 / 2012 privind

r saprobarea  Procedurii de reglementare
% fanitard pentru punerea  pe piatd o
n.m'. } I

-""}f{‘? prpduselor,

By SO e

materialelor,  substantelor
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chimice / amestecurilor i echipamentelor
care vin in contact cu apa polabild;

- ME 0052000 Manual pentru intocmirea
instructiunilor  de  exploatare  privind
instalatiile aferente constructiilor;

- SR 6136:2020 — Acustica in construcii.
Prescriptii = impotriva  zpomotului -
constructii civile §i social culturale. Limite
admisibile §i parametrii de izolare acusticd;

Concluzii
Aprecierea globali
Utilizarea tevilor i fitingurilor din
polietilend de inaltid densitate, fabricate
de firma TEHNO WORLD SRL -
SUCEAVA in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd favorabil, in
condifiile specifice din Romdnia, dacd
se respectd prevederile prezentului
agrement.

Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabild tevile §i
fitingurile din polietilend de inalti
densitate, trebuie sd defind aviz sanitar,
eliberat de INSP, in conformitate cu
reglementdrile emise de Ministerul
Sdndatafil.

Conditii

« Calitatea produsulii §i metoda de fubricare,
au fost examinate §i gdsite corespunzdtoare de
cdtre:  TUV  Rheinland Cert GmbH -
Germania., Bureau Veritas  §i Laborator
TEANOQ WORLD, awtorizat ISC grad If i
trebuie menfinute la acest standard pe toatd
durata de valabilitate a acestui agrement.

o Oriunde se fuce referire in acest agrement
fa acte legislative sau reglementdri rehnice,
trebuie avut in vedere cd aceste acte erau in
vigoare la data elabordrii acestui agrement.

s Acorddnd  acest  agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Construcfii nu se
implicd in prezenfa yi‘sau absenfa drepturilor
legale ale firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsul

o Orice recomandare relotivd la folosirea in
condifii de sigurantd a acestor produse, care
este  confinutd  sau  se referd la acest
agrement tehnic, reprezintd cerinfele minime
necesare la punerea in operd §i in exploatare
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o PROCEMA-CERCETARE rdaspunde  de
exactitatea datelor inscrise in  Agrementul
Tehnic si de incercdrile sau testele care au stat
la haza acestor date. Agrementele Tehnice nu i
absolvd pe furnizori §i fsau pe utilizatori de
responsabilitatile  ce le  revin  conform
reglementdriior legale in vigoare.

o Verificarea menfinerii  aptitudinii  de
utitizare a produsului va fi realizatd conform
programulul  stabilit de comun  gcord cu
PROCEMA-CERCETARE §i anume:
verificarea  aspectului, a  comportirii
produsului  pus in operd si verificarea
valabilitdfii certificatelor firmei producdtoare;
verificarile se vor efectua la interval de 12
luni, in SITU, la cel putin o lucrare selecratd
din lista de referinte pusd la dispozitie de
titularul agrementului tehnic.

e Orice modificare a tehnologiel de fabricare
$i/ sau introducere de noi materii prime §i
materiale  se  va aduce la  cunostingd
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luatd in considerare §i a se proceda la
extinderea / modificarea agrementului tehnic,

o Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative si
reglementdrile tehnice in vigoare.

o PROCEMA-CERCETARE va  informa
Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii
despre rezultatul verificdrilor, iar dacd acestea
nu dovedesc menfinerea aptitudinii de wtilizare,
va solicita  CTPC declangarea acfiunii de
suspendare a agrementului tehnic.,

o Suspendarea se declanseazd si in cazul
constatarii prin controale, de cdtre organisme
ahilitate a nerespectdrii menfinerii constante a
condifiilor de fabricatie §i wilizare ale
produsului,

o In cazul in care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeazd acestor prevederl, se
va  declunsa  procedura de retragere a
Agrementului Tehnic.
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VALABILITATE:
Valabilitatea agrementului tehnic este

20.07.2026 Pentru grupa specializatd Nr.05
Valabilitatea avizului tehnic este 20.07.2025 Pregedinte ,

Prelungirea valabilitatii avizului tehnic ing. Claudia IONESCU
irebuie  solicitatd cu  cel putin trei funi

inainte de data expirdrii acestula. ;ﬁ\
In  cazul neprelungirii  valabilitatii : '
vizului  fehnic,  agrementul  tehnic  se
anuleazd de la sine. ' DIRECTOR GENERAL,
Modificarea / extinderea agrementului {ehnig thael TGP

se va face cu respectarea termenuliui de
valabilitate inifial

3. Remarci complementare ale grupei specializate

In vederea elabordrii agreme:nru.!uf tehnic referitor la produsele " Tevile si fitingurile din
polietilend de inalti densitate ", fabricate de firma TEHNQ WORLD SRL — SUCEAVA a fost
analizatd documentafia pusd la d:fpoz:{re de cdire firma TEHNO WORLD SRL — SUCEAVA.

In wrma analizdrii documentatiei s-a constatar cd firma TEHNO WORLD SRL -
SUCEAVA are implementat sistemul calitdtii in producfia de fevi conform ISO 9001-2015 5i este
certificatd in acest sens de catre TUV Rheinland Cert GmbH- Germania, cu certificatul nr. 01 100
1521057, De asemenea firma are implementat sistemul managementului de mediu conform IS0
14001:2015 si sistemul de management al sandidfii §i securitdfii ocupationale, conform IS0
45001:2018 , certificate nr. 01 104 1521057, 01 213 1521057, emise de TUV Rheinland Cert
GmbH- Germania.

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu apa potabild tevile TEHNOTUB, din polietilend
(PE 80, PE 100, PE 100RC, PE 112), defin aviz sanitar nr. 12/2018, emis de Institutul National de
Scinatate Publicd’ Centrul Regional de Sandtate Publicd lagi.

Conceptia produselor si tehnologia modernd aplicaid de firma TEHNO WORLD -
SUCEAVA la fabricarea tevilor si fitingurilor din polietilend de inaltd densitate, conferd
produselor realizate eficientd, fiabilitate 5i o durabilitate de cel putin 30 de ani Tn condifiile
respecitdrii prevederilor prezentului Agrement Tehnic.

Executia instalagiilor folosind tevile si fitingurile din polietilend- TEHNOTUB este simpld,
usor de realizat §i se face cu o productivitate ridicatd acesta se pot monta subteran, aerian, pozare
sub poduri, asezate in apd.

Solicitantul agrementylui se va ingriji ca la punerea in functiune §i recepfia la beneficiar a
produselor, acesiea sd aibd elaborate instructiuni de exploatare gi intrefinere concrete, care sd
cuprindd §i norme de tehnica securitdii muncii specifice.

Este necesar ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic titularul de agrement tehnic
sii obting date de la organisme neufre autorizate pentru comportarea in exploatare a produselor
(comportarea in timp a produselor puse in operd in unele lucrdri de referinfd 5i sd le pund la
dispozitia grupei specializate in vederea prelungirii agrementului tehnic.

Verificarea menfinerii aptitudinii de wtilizare a produsului va fi realizatd conform normativelor
si reglementarilor romdnegti in vigoare, precum §i a programului stabilit de PROCLEMA-
CERCETARE.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de completare a gamei de fabricatie, de
introducere a noi componente sau materii prime §i materiale, se vor aduce la cunogtinfd
elaboratorului de agrement tehnic. -
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Grupa specializatd nr.05 din cadrul PROCEMA CERCETARE isi insugeste rezultatle tesielor
efectuate de catre Laborator TEHNG WORLD, autorizat ISC grad Il cu nr. 3722. Sinteza
rapoartelor de Incercdri pentru rapoartele 364/04.11.2022 si 398/15.02.2023, 435/ 19.06.2023,
este prezentatd in tabelul de mai jos.

Sinteza rapaoartelor de incercare

Nr. Denumire caracteristicd UM Val. Norma Valoare Obserat
Crt referingi determinatdi i
i 1 2 3 4 5 6
Teava apd PEIVORC @ 90, SDR 17, PN 10
I Dimensiuni
- diametru feavi i 90-90.6 SR EN 90,3
- grosime perete mm 3.4-6,1 3126:2005 3,84-6.05 | Coresp
interior
- evalitate mm macing {4 fLa
2 Densitate (23°C ) 2om? PE 100 SR EN (1.959 Coresp
L =0.930 1183-
1:2019
3. Indice de fluiditare la
cald in masd - MFR g0 min.| 0.2-14 SR EN ISO 0.225 Coresp
(190 °C /5 ke 1133:2022
4. Rezistenfa SR IS0
hidrostaticd: h > 165 1167: 2006 167 Coresp
- la 80°C 5i 5,4 MPu
5. | Timp inducere oxidare | minute > 20) IS0 11357- | 47.63
la 210°C 6:2018 Coresp
6. Alungire la rupere % > 350 ISO 373,01 | Coresp
6259:2015
Teavd PEI0O, @ 110, SDR 16, PN 16
I, Dimensiuni !
- diametru feavd mm | 110-110.7 SR EN 1104
- grosime perete mim 10-11.1 | 3126:2005 | 10.28-10,86 | Coresp
interior
- ovalitate mim maxim 2,2 11
) Densitate (23°C ) g'om? PE 100 SR EN 0.959 | Coresp
> 0,930 IIR3- '
1:200%5
3. Indice de fluiditate Ia
cald in masd — MFR  |g/l0min..  0,2-14 | SREN ISO 0,223 Coresp
(190 °C /5 ke) 1133:2022 |
4. | Rezistenta ' SR ISO |
hidrostaticd: h =163 1167: 2006 167 Coresp
- la 80°C 5i 5,4 MPa
5 Timp inducere oxidare | minute =20 ISO [1357- 44
la 210°C :2018 Coresp
6. Alungire la rupere 850 316,49 Coresp
| | 6259:2015

AT 03-03/1T076 -2023
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Teavi PE100, @ 63, SDR 7,4, PN 25
1 | Dimensiuni I_ ’
- diametru teavd | mm 63-63.4 SR EN 63,2
- grosime perete mm 8.6-9.0 3126:2005 | 8.67-898 Coresp
interior
- ovalitate nim maxim 1,3 {9
2 Densitate (23°C ) | glem’ PE 100 SR EN 0.959 Coresp
= 0,930 {I83-
1:2019
3 Indice de fluiditate la _
cald in masd — MFR 2/ 10 min. 02-14 SR EN IS0 | 23 Caresp
(190 °C / 5 ke | 1133:2022
4 Rezistenfa SR ISO
hidrostaticd: h > 165 1167:2006 167 Coresp
- la 80°C 5i 5,4 MPa
5 Timp inducere oxidare | minute =20 i\ ISO 11357- 41,39
la 210°C 6:2018 Coresp
6 Alungire la rupere % =350 ISO 450.5 Coresp
6259:2015 |

Agrementul este valabil pentrry "Tevi si fitinguri din polietilend de inaltd densitate ",
fabricate de firma TEHNO WORLD SRL — SUCEAVA

prezentat,

*

identificabile conform datelor din
dosarul tehnic gi la care fabricatia, punerea in operd §i performantele sunt cel pufin la nivelul

4.Anexe

e EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1528 DIN 25.04.2023 AL

SEDINTEI DE DELIBERARE A GRUPEI SPECIALIZATE NR. 05.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr.5 la care au participat ing. Claudia

TONESCU,

ing. Cristina GEORGESCU, ing. Gianni FLAMAROPOL, ing. Gabricla

CEPREANU si reprezentant firma TEHNO WORLD SRL, s-au evidentiat urmdtoarele aspecte:

ks

instructiunile PAT 1/2004, elaborate de CTPC;

»

%  Dosarul de agrement tehnic este complet §i la elaborarea lui au fost respectate

Produsul "Tevi §i fitinguri din polietilend de inaltd densitate”, fabricate de firma

TEHNOQ WORLD SRL — SUCEAVA |, corespunde cerinfelor fundamentale de calitate cuprinse

in Legea 10/1995, cu modificdrile si completdrile ulterioare;

Constatand acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul Agrement Tehnic, cu o

valahilita
[ ]

te de 3 ani.

Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 003-05/1076 -2023 confinind 127 de pagini
face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate Nr.05

Ing. Gianni FLAMAROPOL

AT Q03-05/1076 -2023
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Teavit multistrat PE 100 / PE106 RC Teavii monostrat

Teu la 99° Cot Ia 60°

Membrii grupei specializate:

Ing. Claudia [ONESCU - presedinte /24~
Ing. Cristina GEORGESCU *
Ing. Gianni FLAMAROPOL fI‘i
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MINISTERUL SANATATH B~ g7 gy g
AL REPUBLICH MOLDOVA APROBAT DE MS al RM / yroepwaewa M3 PM 31.10.11 Nr. 828
MWHUCTEPCTBO 30PABOOXPAHEHWA
Centrul de Incerclri de laborator acreditat de cétre

" PECMYB/WKM MONIOBA Qi :
AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA s tocopmomat s aozammeninds

HALIMOHANBHOE ArEHTCTBO OBIYECTBEHHOMD 3A0POBLA | 4 Axspesstasgrominas LiowTpou PM MOLDAC
MD- : s : 67-a Certificat nr, L1-044 din 17.02.2018 valabil pAnd la 16.02.2022
Tol. » 373 22 574501, fax v 37322 120725
IDNO 1018601000021

E-n;mﬂ: office@ansp.gov.md
~ AVIZ SANITAR
PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE S| NEALIMENTARE Nr. 0- 13/6 ~3%7

Canumapnoe 3aKI0YERNE OIR NIYESHIX 1t HENMUYEsblX RPOCYKMO8

din/om * 4{5 o 06 : | aJje MA

Tevi si accesorii din poﬁéti‘l‘eﬁi.é'tevi-.-mOmpcicte PES0, PE100, PE100RC;
tevi dublu perete PE100/PE] 00RC, PE100/PP, PE100RC/PP
sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) / coomesmcmeyiom canumapHosy (bim) peanamerimy (am) (se va indica

denumirea completd a Regulamentului (lor) sanitar (e) / yxasami NOHOe HAUMEHOSEHUE CBHUMBPHOZO {bix) peanamenma (08) :
{ii aprobate prin Heenr.‘}lfi ¥

SM EN 12201-2, -3+A1:2016, Reglementarilor tehnice cu privire la produsele pentru construc
din 25.07.2016", Regulamentului sanitar privind materialele si obiectele destinate sa vind in contact cu produsele alimen
aprobat prin HG nr.308 din 29.04 _
aULLALL GLUE o 5"3" Ak ; f.{'s‘-" --‘-' | , .‘ .r' .I : Af ” _.”&ﬂ% 7 .. d“} ‘I .
SC TEHNO WORLD SRL, Roménia
Destinatarul avizulul sanitar /| nonyvamens CaHumBapHOS0 JBKIIOHNEHUS

SC TEHNO WORLD SRL, Roménia, jud.Suceava, com.Baia

Ca temei pentru recunoagterea conformitatil _
3 e high WW'M:@@&)W@NWI
Demers, certificat de inregistrare, certificate de calitate, conformitate, ISO,
aviz sanitar nr.411 din 04.07.2018
amwmwmum;mmmmm. npomocnisl uocned.)
Caracteristica sanitard a produselor | canumapras xapaxmepucrnuka npodyxyuu:
Parametril {factoril) / noxasamenu {gaxmopsi) Normativul sanitar / caHumapeid Hopuamue

Tevile si accesoriile sunt confectionate din materiale plastice admise pentru utilizare
in lucrdri de constructii, contact cu apa potabila conform documentelor normative

Domeniu de utilizare / O6nacmb NPUMEHEHUS: montarea retelelor de apa potabila

plasarea pe pia;é in 'condiic

AVIZUL SANITAR osto valabilpin 1a  Canmapics Sacromus cedcmBiiERA TSy 4350, FEST
DIRECTORUL AGENTIEI NATIONALE PENTRU SANATATE PUBEIRE Visidos &
Nicolae JELAMSCHI

{numeia, pranumele’ S0}

(ssmniitura / nontce)

SP| 10-XVI-09
ex;St.Constantinovici : e ‘
gl 574619 '

Ty

2011, Regulamentului sanitar privind materialele si obiectele din plastic destinate s& vina |

respectérii egislatiei in vigoarein Republica Moldova @ Jif




CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE
INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL

_ _ \ KN
CERTIFICAT DE CONFORMITATE —,..

Nr. de fnregistrare  OCPase MDD 015 11A 48706-21

Data emiterii 20 octombrie 2021 Valabil pina 20 octombrie 2024

ORGANISMUL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR CU GRAD SPORIT DE PERICOL

din cadrul SRL "Centrul Tehnic pentru Securitate Industriali si Certificare”, certificat de acreditare OCpr-015,
MD-2001, mun. Chiginau, str. Melestiu, 22/A, tel.: 022208156, 022208186

PRIN PREZENTUL DO CUMENTSE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFICATE ASTFEL:

DENUMIREA / DESCRIEREA

Tevi din polietilena de inalta densitate PE80, PE100, PE100RC

pentru retele de alimentare cu apa,

SDR 7.4 - 41, gama de diametre 20mm - 250mm,

productie in serie

) SUNT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE iN

SM EN 12201-2+A1:2016,

PRODUCATOR
IM PALPLAST SRL
RM, or.Calarasi, str. Alexandru cel Bun, 114

CLIENT <3 Codul IDNO
IM PALPLAST SRL 1005609000243
RM, or.Calaragi, str.Alexandru cel Bun, 114

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA
Raportului de evaluare a procesului de productie nr.346 din 19.10.2021.
Raportului de evaluare nr.6/121-ev din 19.10.2021.

/\\ INFORMATIE SUPLIMENTARA
) Certificatul este eliberat conform schemei de certificare de tip 3.
Sunt stabilite 2 supravegheri cu periodicitatea de o dati in an.

Angela Postolache

In atentia antreprenorilor si organelor de control!
Copiile certificatului de conformitate se legalizeaza in modul stabilit de
Organismul de Certificare a Produselor cu Grad Sporit de Pericol
I SIS IS CTIHIEIIEICITISEIIEIESC>
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SO TIL, MUN

Muuum,g‘,%*: AL RE UBL?&('?" SIPROTECTIE] APROBAT: )
JAPABOOXPAE s TPmLDOV'\ Anexa nr. 3 la Legea nr. 10 din 03

" Ao februarie 2009 privind supravegherea

de stat a sanatafii publice (Monitorul
Oficial nr. 67 art nr : 183 din
03.04.2009)

3
AGEN 2‘:&“; PECTIYE 1Ky MOJIOBA
TIONALA PENTRY SANATATE
A

€-mai| Q&EIMN)]P?OOZI ‘
» anlicamera(@ansp.md
AUTORIZATIE SANITARA PENTRU FUNCTIONARE

D o Nr. 004775/2020 )
ata emiterii 17 februarie 2020 Valabild pind la 13 februarie 2025

I. Denumirea unitétii economice 1.M. PALPLAST S.R.L.

2. For tutelar f.M. PALPLAST S.R.L.
3. Adresa, numirul de Republica Moldova, r-ul. Cilirasi, or. Calar asi, str. Alexandru cel Bu, 225,

telefon, fax, e-mail ~ MD-4400, 024426493, , tehnic@palplast.md
4. Profilul, genul de C 22.29. Fabricarea altor produse din material plastic
activitate (cod CAEM)

5. Grupele de produse (marfuri) care urmeaza a fi fabricate, depozitate, utilizate, serviciile car
prestate: producerea tevilor din polietileni de inalti densitate PES0; PE 100RC pentru transportarea

e urmeaza a fi

apei potabile
(cod OCPO)

6. Volumul/capacitatea 1247,5 m2
Autorizatia sanitara a fost eliberatd in baza materialelor de supraveghere de stat a sdnatatii publice, a

rezultatelor investigatiilor de laborator i, dupd caz, masuratorilor instrumentale
29.01.2020

(data, luna, anul)

8. Clauze de functionare:
Detindtorul autorizatiei sanitare de functionare este obligat:

1) s respecte legislatia sanitara a Republicii Moldova;
2) si solicite Agentiei Nationale pentru Sanatate Publica sau subdiviziunilor teritoriale ale acesteia

prelungirea valabilitatii autorizatiei sanitare cu 30 de zile pina la expirarea termenului de valabilitate;
3) si notifice imediat Agentia Nationald pentru Sanatate Publica sau subdiviziunile teritoriale ale acesteia
despre orice modificare ori extindere a genurilor de activitate, cu exceptia celor indicate in autorizafie.

9. Nerespectarea legislafiei sanitare in vigoare conduce la aplicarea masurilor de constringere

administrativi in conformitate cu prevederile art. 65, 66, 67 ale Legii nr. 10/2009.

L.S. CSP Ungheni
(denumirea teritoriului deservit)
Director Agentiei Nafionale Alexandr Cornei semnat electronic
(semnatura)

pentru (numele, prenumele)

Sinitate Publici/ sef CSP

teritoriale
Digitally signed by Cornei Alexandr
Date: 2020.02.17 08:58:07 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova




ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului-verbal nr. 72901 din data de 21 junie 2022 al Comisiei

tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 017-05/3716-2022, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE, pentru TEVI 5! FITINGURI DIN PEID PENTRU ALIMENTARE CU APA,
produse de PALPLAST S.A, Sibiu.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 21 iunie 2024 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la »conditii” din
agrementul tehnic.

In baza prezentului aviz tehnic, tevile si fitingurile pot fi utilizate pentru
destinatia preconizatd in contact cu apa potabild numai insotite de avizul
sanitar/notificarea emis/emisd de Institutul National de Sandtate Publicd.

Agrementul tehnic este valabil pan3 la data de 21 junie 2025, pentru titular,

producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE STAT
Marin TO



MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

o

uy

Agrement
1jonasuo)

I.vA

Agrement Tehnic
017-05/3716-2022

TEVI SI FITINGURI DIN PEID PENTRU ALIMENTARE CU APA
TUYAUX EN PEHD POUR INSTALLATIONS DE L’EAU
HDPE PIPES AND FITTINGS FOR WATER SUPPLY
KUNSTSTOFF-ROHRLEITUNGSSYSTEME FUR DIE
WASSERVERSORGUNG
cod categorie 28 si 29

PRODUCATOR: PALPLAST S.A.
Str. Dulgherilor, nr. 26, Sibiu
tel:0269231429, fax :0269218864

TITULAR AGREMENT TEHNIC: PALPLAST S.A.
Str. Dulgherilor, nr. 26, Sibiu
tel:0269231429, fax :0269218864

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC:

INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE BUCURESTI
Str. Matei Voievod, nr. 29, sect. 2, Bucuresti; tel/fax: 0212521157

Grupa specializata nr.5 - Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor

Prezentul agrement tehnic este valabil pana la data de 21.06.2025 numai insotit de B
AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu fine>: Pfu—x N
loc de certificat de calitate /8, / \




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTI

Grupa specializatd nr.05 “Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de incélziri,
climatiziri, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din cadrul Institutului European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, analizdnd documentatia de solicitare de agrement tehnic prezentatd de
firma PALPLAST SA din Sibiu si inregistrata cu nr. 220511 din data de 19.05.2022, referitoare la
produsele: “Tevi si fitinguri din PEID pentru alimentare cu apa” fabricate de firma PALPLAST
SA din Sibiu, elaboreazi prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3716-2022, in conformitate cu
normativele: I 9-2015: Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor, NP 084-2003: Normativ pentru proiectarea, executarea si exploatarea
instalatiilor sanitare si a sistemelor de alimentare cu apa si canalizare utilizdnd conducte din
materiale plastice, NP-133-2013: Normativ pentru proiectarea, execufia si exploatarea
sistemelor de alimentare cu apa si canalizare ale localitafilor, cu certificatul de management al
calititii emis de DNV Olanda filiala din Romania, buletinele de incercare de la laboratorul IIP-
Instituto Italiano dei Plastici din Italia §i cu documentele tehnice roménesti aferente domeniului de
referinti, toate valabile la aceastd data.

1.Definirea succinta.

1.1. Descrierea succinta.

Tevile din PEID (polietilena de inaltd
densitate, de culoare neagrd) de tip PE 100 RC,
PE 100, PE 80 si fitingurile din segmente de
teava sunt fabricate de firma PALPLAST SA din
Sibiu prin procedeul de extrudare (fevile) si prin
procedeul de sudurd tip "cap la cap” (fitingurile)
si sunt utilizate pentru instalatii de alimentare cu
apd, apa conventional curatd, canalizare si irigafil.

Tevile si fitingurile din PEID se produc cu
dimensiuni conform SR ISO 4427, DIN 8074,
I1SO 4065, SR EN 12201, ST-1.07, ST-4.07.

Tevile din PEID se produc cu urmétoarele
caracteristici:

Dexe. 20+400 mm, grosime de perete 1,8+54,7
mm, SDR 41; SDR 33; SDR 27,6; SDR 26; SDR
21; SDR 17,6; SDR 17; SDR 13,6; SDR 11; SDR
9; SDR 7.4; presiuni de lucru de 3,2+25 bar;

Dext. 20+400 mm, grosimi de perete 1,8+28,77
mm, SDR 26; SDR 21; SDR 17; presiuni de lucru
de 5+10 bar.

Presiunile de lucru sunt valabile pentru
temperatura fluidului de +20°C.

Temperatura maxima a fluidului de lucru
este de +40°C.

Fabricarea tevilor din PEID se executa pe
masini specializate cu sisteme automatizate
pentru:

-dozarea materialelor componente;
-mentinerea temperaturii constante in extruder;
-controlul diametrului exterior §i al grosimii
peretelui tevii;
isnozitive ultrasonice cu listare la imprimanta a
sotului de fabricatie (protocolul contine toti
arfietfil reali de proces);
$1¢4) pe calculator a intregului proces de

fabricatie.

Se produc si fitinguri din segmente de
teavd din PEID sudate prin procedeul de sudura
tip "cap la cap” pe masini speciale de sudurd in
polietilena, cu caracteristicile:

—coturi la 159 30°, 45° 60° si 90°, Dext
63+200 mm, SDR 7.,4; 9; 11; 13,6; 17; 21;
26;

-coturi la 15° 309, 45° 60° si 90° Dext
225+400 mm, SDR 11; 13,6; 17; 21; 26;
-cruci, Dex, 90+200 mm, SDR 7.4; 9;
1171346,17;:215126,

-cruci, Dext 225 si 250 mm, SDR 11; 1%,6;
17521 26;

-teuri egale, Dexr. 90+200 mm, SDR 7.4; 9;
Leds6:07:.21:26:

-teuri egale, Dex. 225+400 mm, SDR 13z
1346517, 215, 263

steuri reduse la  90°,  Dext.1/Dext2/Dext3
90/63/90+315/280/315 mm, SDR 11; 13,6;
1721 26;

-teuri cu flansa la 90°, Dext. 904315 mm, SDR
1t 346; 17 21; 26;

-teuri reduse cu flansd la 90°, Dext1/Dext2/
Dexts 90/63/90+315/280/315 mm, SDR 11;
18,657 29::26.

Se produc si fitinguri executate prin
prelucrare mecanicd, pe masini speciale, din
segmente de teavd din PEID cu grosimea de
perete mare, cu caracteristicile:

-adaptoare de flansd, Dext. 40+315 mm, SDR
Lle13.6:17:21: 26:

-reductii, Dext1/Dext2 75/50+315/280 mm, in
diverse variante cu segmente "scurte” sau
lflungi"

Presiunile de lucru de 5+25 bar.
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Temperatura maxima a fluidului de lucru
este de +40°C. Pentru coturile fabricate din
segmente de tevi, presiunea de lucru este
egald cu 0,8xPn a tevii.

Pentru teurile, teurile reduse si crucile
fabricate din segmente de tevi, presiunea de
lucru este egald 0,65%Pn a tevii.

Pentru adaptoare de flansa si reductii
presiunea de lucru este egala cu Pn a tevii. La
cererea beneficiarilor se pot executa fitinguri
din segmente de tevi de alte forme si unghiuri
de deschidere.

1.2 Identificarea produselor.
Tevile si fitingurile din PEID pentru
instalatii de alimentare cu apa fabricate de firma

PALPLAST SA din Sibiu sunt marcate la
fabricatie, pe marcaje, indicdndu-se:

-denumirea firmei;

-standardul de fabricatie;

-data fabricatie;

-lotul de fabricatie;

-diametru;

-grosimea de perete;

-cod material.

Pentru identificare, tevile din PEID pentru
alimentare cu apa, au culoarea neagra cu dungi
longitudinale de culoare albastra, iar pentru
irigatii au dungi de culoarea verde.

2. Agrementul Tehnic.

2.1 Domeniile de utilizare in constructii,
acceptate.

Tevile si fitingurile din PEID sunt fabricate
de firma PALPLAST SA din Sibiu si se
utilizeaza in alimentarea cu apd potabild, apa
conventional curatd, canalizare si irigatii.

Pentru utilizarea preconizatd a tevilor si
fitingurilor din PEID in contact cu apa potabila,
trebuie sd detina aviz sanitar eliberat de Institutul
National de Séandtate Publicda emis in
conformitate cu reglementirile emise de
Ministerul Sanatatii.

Avizul sanitar/Notificarea se elibereaza in
functie de compozitia chimica a materialelor care
intra in contact cu apa potabila.

Tevile si fitingurile din PEID (PE 100, PE
80 si PE 100RC) utilizate in retele si instalatii cu
apa potabild, detin aviz sanitar nr. 14.
CRSPM/13.02.2014 si nr. 83 CRSPM/26.03.2020
eliberate in conformitate cu reglementarile emise
de Ministerul Sanatatii.

2.2 Aprecierea asupra produsului.

2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii.

eRezistentd mecanica si stabilitate - produsele se
executd cu magini specializate, cu sisteme
automatizate.

Tevile si fitingurile din PEID au rezistenta
mecanicd la conditiille normale de transport
specificate de producator si la sarcinile mecanice
din exploatare, fiind controlate si testate la
producidtor sau sau laboratoare autorizate
conform normelor in domeniu: rezistenta la
presiune, etanseitate s.a.
eSecuritate la incendiu - pentru produsele din
constructii care fac obiectul agrementului tehnic
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nu au fost efectuate incercari pentru determinarea
performantelor de comportare la foc.

elgiend. sdndtate si mediu inconjuritor

- produsele nu prezintd pericol pentru mediu
sau s@ndtatea oamenilor la utilizarea lor in
conditii normale, in conformitate cu procedurile
legislatiei in domeniu si anume: Legea Securitatii
si Sanatatii in Munca nr. 319/2006 si Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, OMS 275/2012
privind aprobarea Procedurii de reglementare
sanitard pentru punerea pe piatd a produselor,
materialelor, substantelor chimice/amestecurilor
si echipamentelor utilizate in contact cu apa
potabila, OUG 92/2021 privind regimul
deseurilor, Ordonanta. 2/2021 privind depozitarea
deseurilor, HG nr. 856/2002 privind evidenta
gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei
cuprinzand  deseurile, inclusiv  deseurile
periculoase legea privind asigurarea pentru
accidente de muncd si boli profesionale nr.
346/2002, cu completdrile si modificarile
ulterioare.

eSigurantd in exploatare- produsele nu necesita
protectie impotriva coroziunii.

Tevile si fitingurile din PEID sunt
executate cu masini si instalatii automatizate
cu control computerizat al intregului proces
de fabricatie.
eProtectie impotriva zgomotului - produsele
nu fac obiectul unor cerinte la zgomot; acestea
fiind ingropate in pamant.
eEconomie de energie si izolarea termicéa

- produsele se pot 1zola termlc daca re;elele 51




specializate  se  realizeazd
economii de energie.
eUtilizarea sustenabil3 a resurselor naturale

- se va aplica conform Legii nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii, cu completirile si

modificarile ulterioare.

importante

2.2.2.Durabilitatea (fiabilitatea) si intrefinerea
produsului.

Materialele  utilizate  la  realizarea
produselor, permit realizarea unor produse cu o
durabilitate de 50 de ani.

Producitorul acorda o garantie de minim 24
luni de la data productiei, dacd sunt respectate
conditiile producatorului cu privire la transport,
depozitare si montare.

2.2.3. Fabricatia si controlul.

Tevile si fitingurile din PEID pentru
instalatii de alimentare cu apa se produc pe linii
tehnologice automatizate.

Constanta calitdfii produselor este
asiguratd prin executarea unui control intern
in conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al Calitdtii, certificat dupa
standardul ISO 9001:2015.

2.2.4. Punerea in opera.

Tevile si fitingurile din PEID pentru
instalatii de alimentare cu apa se monteazi in
retele si instalatii in conformitate cu
procedurile de lucru, cu instructiunile de montare
date de producitor si cu normativele: I 9-2015,
NP 084-2003, NP 133-2013.

Lucririle de imbinare dintre tevi si
fitinguri din PEID, se vor executa de citre
personal calificat cu dispozitivele
recomandate de producitor.

Imbinarea tevilor si fitingurilor din PEID
pentru instalatii de alimentare cu apa se
realizeaza prin procedeul de sudurd tip "cap la
cap”, sudurd cu electrofitinguri sau fitinguri de
compresiune.

Verificirile retelelor sau instalatiilor
dupd montare se vor executa cu respectarea
conditiilor conform cu instructiunile de
montare ale producitorului si a normativelor:
19-2015, NP 084-2003, NP 133-2013.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.
2.3.1. Conditii de conceptie.

Grupa specializatd a constatat cd produsele
sunt astfel concepute incat prin performantele lor
adecvate pentru utilizarea preconizatd,
pe satisfacerea cerintelor esentiale

sia fie utilizat in baza prevederilor Legii nr.
10/1995 privind calitatea in constructii, cu
completarile si modificarile ulterioare.

2.3.2. Conditii de fabricare.

Fabricarea tevilor si fitingurilor din PEID
este realizatd de firma PALPLAST SA din Sibiu
in conformitate cu procedurile Sistemului de
Management al Calitdtii §i cu precizarile din
Manualul Sistemului Integrat de Management,
intocmite conform cerintelor din standardul ISO
9001:2015.

2.3.3.Conditii de livrare.

La livrare produsele trebuie sa fie
insotite de Agrementul Tehnic, de Declaratia
de Conformitate cu acesta (datd de producator
sau de reprezentantul acestuia), de Aviz
Sanitar (obtinut in functie de compozitia chimica
a materialelor care intra in contact cu apa
potabild) si de instructiuni de montare,
utilizare, exploatare si intretinere elaborate de
producator in limba roména.

Tevile din PEID de alimentare cu apa se
livreaza de regula in bare la lungimi de 12 m.

La cererea beneficiarului tevile fabricate in
bare se pot livra si la alte dimensiuni, iar pentru
diametrele < 110 mm, se pot livra si in colaci
(lungimea colacului este in functie de diametrul
tevii).

Fitingurile din segmente de teavd din
PEID se livreazd ambalate individual in pungi
din material plastic sau paletizat.

Producitorul va furniza datele privind
conditiile de transport, manipulare, depozitare $i
montare.
2.3.4.Conditii de punere in operi.

Tevile si fitingurile din PEID de alimentare
cu api se monteazd in retele si instalatii cu
respectarea prescriptiilor producétorului si cu
normativele:

-1 9-2015: Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor.

-NP 084-2003: Normativ pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor sanitare
si a sistemelor de alimentare cu apad si
canalizare utilizind conducte din materiale
plastice.

-NP-133-2013: Normativ pentru proiectarea,
executia si exploatarea sistemelor de
alimentare cu apd si canalizare ale
localitétilor.

-ST 1.07-2019-Specificatie tehnicad-Tevi din
PEID pentru instalatii de alimentare cu apa.
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-ST-4.07-2022- Specificatie tehnicid-Tevi din
PEID pentru sisteme de irigatii.

Concluzii

Aprecierea globala

eUtilizarea tevilor si fitingurilor din PEID
pentru alimentare cu apa, in domeniile de
utilizare acceptate este apreciati favorabil in
conditiile specifice din Romaénia, dacd se
respectd prevederile prezentului agrement
tehnic Pentru utilizarea preconizatd a
fitingurilor din PEID 1in contact cu apa
potabila, trebuie sa detina aviz sanitar eliberat
de Institutul National de Séanatate Publicd
emis in conformitate cu reglementérile emise
de Ministerul Sanatatii.

Conditii

e Calitatea produselor fabricate a fost examinati si
gasitd corespunzitoare de catre [IP-Instituto
Italiano dei Plastici din Italia, iar aceasta trebuie
pastratdi la acest nivel pe toatd durata de
valabilitate a acestui Agrement si prin mentinerea
certificarii Sistemului de Management al Calitatii
dupa ISO 9001:2015.

oOriunde se face referire in acest agrement la acte
legislative sau reglementiri tehnice trebuie avut in
vedere ca acestea erau in vigoare la data elaborarii
acestui agrement.

e®Acorddnd acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii nu se implicd in
prezenta si/sau absenta drepturilor legale ale firmei
de a comercializa, monta sau intrefine produsul sau
procedeul.

oOrice recomandare referitoare la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui produs/
procedeu/seturi de produse, care este continuta sau
se referda la acest agrement tehnic, reprezintd
cerinfe minime necesare la punerea sa in opera.
elnstitutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti raspunde de exactitatea datelor inscrise
in Agrementul Tehnic si de incercérile sau testele
care au stat la baza acestor date. Agrementul tehnic
nu ii absolvd pe furnizori si/sau utilizatori de
responsabilitafile ce le revin, conform
reglementdrilor tehnice legale in vigoare.
eOportunitatea elaborarii agrementului tehnic este
stabilitd de Institutul European pentru Stiinfe
Termice din Bucuresti.

eVerificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a
produselor/procedeului/seturilor de produse va fi
realizatd de céatre producdtor, conform
programului stabilit de Institutul European pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, program care consta
in:
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-verificarea dimensiunilor;
-verificarea rezistentei la presiune.

Verificarile se vor efectua la modificarea
tehnologiei de productie sau la schimbarea
materiilor prime si vor fi consemnate prin buletine
de incercari.

De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calitatii al
producatorului.
eActiunile cuprinse in program si modul lor de
realizare vor respecta actele normative si
reglementarile tehnice in vigoare.
elnstitutul European pentru Stiinte Termice din
Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar dacad acestea nu dovedesc
mentinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
va solicita MDLPA anularea agrementului
tehnic din baza de date.

e Anularea agrementului tehnic se va face si in
cazul constatdrii prin controale, efectuate de
cdtre organismele de supraveghere a pietei, a
nerespectdrii mentinerii constante a conditiilor
de fabricatie si utilizare ale produsului.

ein cazul in care care titularul de agrement
tehnic nu se conformeaza prevederilor din

agrementul tehnic, organismul -elaborator

solicitd retragerea agrementului tehnic si

anularea din baza de date a MDLPA.
Valabilitatea agrementului tehnic:
21.06.2025.

Valabilitatea avizului tehnic: 21.06.2024.
Prelungirea valabilitatii avizului tehnic trebuie
solicitata cu cel putin trei luni inainte de data
expirarii acestuia. In cazul neprelungirii
valabilitdtii avizului tehnic, agrementul tehnic
se anuleazi de la sine.

Modificarea/extinderea agrementului tehnic se
va face cu respectarea termenului de valabilitate
initial.

Presedinte grupa specializata nr. 05
dr. ing. Danjéla Teodorescu

Institutul European pentru Stiinte Termice




3. Remarci complementare ale grupei specializate.

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusi la dispozitie de catre
solicitant.

S-a constatat ci firma producdtoare are certificate in conformitate cu standardele ISO
9001:2015 si ISO 14001:2015, valabile la data elaboririi agrementului tehnic.

Tevile si fitingurile din PEID de alimentare cu apa fabricate de firma PALPLAST SA din Sibiu isi

vor mentine caracteristicile functionale in timpul exploatirii, cu conditia respectérii instructiunilor de
utilizare ale producitorului si cu normativele: I 9-2015, NP 084-2003, NP 133-2013, ST1.07-2019,
ST-4.07-2022.

Pentru verificarea comportirii in exploatare se va urmari, observa si analiza, pe intreaga durata de
valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Retelele si instalatiile de alimentare cu apa realizate cu tevi si fitinguri din PEID, produse de
firma PALPLAST SA din Sibiu, nu ridica probleme speciale la punerea in opera.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE
teava polietilend Dext. 110x10 mm, Pn 16 bar, SDR 11

VERIFICAREA METODA VERIFICATOR CERINTE REZULTAT
: 301 . ! in tolerantele admise de
dimensiunilor EN ISO 3126:2005 I TP Italia siomsn BN 1S0 corespund
rez1ste;¢;¢;;a S ENII:? 30612559- 11 P Italia >19 MPa corespunde
alungirii la rupere sy 1 1P Italia SULIEIEEIEES corespunde
1,3:2015 € >350%
contractiei longitu-
Tiff‘lleoﬂz‘le‘gc EN ISO 2505:2005 11P Italia <3% corespunde
t=2 ore
rezistentei la presiune
T=+20%+1°C, EN ISO 1167- [1P Italia fard scapari de fluid de it 8
P=24 bar 1,2:2006 incercare P
t=100 ore
rezistentei la presiune Rl :
T=-580°i‘1)°C ENISO 1167- fara scapari de fluid de
P=10.8 bar ’ 1.2:2006 I 1P Italia incercare (apd) sau corespunde
=1 6’5 e g deformatii remanenete
densitaii e [TP Italia >030 ke/m’ corespunde
mdlcelu;\:le::;l tidatate | AEN lifeig;iyzBOI L, I 1P Italia 0,2<MFR<1.4 g/10 min corespunde
stabilitatii termice ISO 11357-6:2018 I 1P Italia >20 minute corespunde

Grupa specializatd nr. 5 din Institutul European pentru Stiinte Termice din Bucuresti isi
insuseste verificirile efectuate in laboratorul ITP-Instituto Italiano dei Plastici din Italia notificat cu nr.
0097, buletine de incercare nr. 370, 372, 382, 437, 450, 451, 454, 455 din 2022.

.......
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4. Anexe.

eExtrase din procesul verbal al sedintei de deliberare a grupei specializate nr. 5, a Institutului
European pentru Stiinte Termice Bucuresti.

In sedinta de deliberare nr. 220522 din data de 30.05.2022 a Grupei Specializate nr. 5 din cadrul
Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitd din: dr. ing. Daniela Teodorescu,
ing. loan Rizvan Vincene, dr. ing. Anica Ilie, dr. ing. Madalina Nichita, sing. Grigore Vincene, s-a
analizat Dosarul agrementului nr. 017-05/3716-2022 referitor la :

Tevi si fitinguri din PEID de alimentare cu apa fabricate de firma PALPLAST SA din Sibiu.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmétoarele aspecte:
Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile din
HG 750/2017 si OM-MDLPA 435/2021.

Tevile din PEID de alimentare cu apa corespund cerintelor esentiale stabilite in cadrul art. 5 al
Legii Calitatii in Constructii — Legea nr.10/1995, cu completérile si modificérile ulterioare.

Constatdnd acestea comisia internd de avizare propune citre CTPC aprobarea prezentului
Agrement tehnic cu termen de valabilitate de trei ani, pana la data de 21.06.2025.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita elaboratorului
urmdrirea comportarii in timp a produsului pus in operd, rezultatele acestor verificiri urménd a fi anexate
Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitati Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3716-2022 contindnd 121 file face parte
integranta din prezentul agrement tehnic.
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eTitular de agrement tehnic:

PALPLAST S.A.
Str. Dulgherilor, nr. 26, Sibiu
tel:0269231429, fax :0269218864

Raportorul grupei specializate nr. 5

ing. Ioan Rdzvan VINCENE

EITS

;’OROMANIA

Membrii grupei specializate:

dr. ing. Daniela TEODORESCU - presedinte .
ing. loan Razvan VINCENE - raportor -

dr. ing. Anica ILIE

dr. ing. Madalina NICHITA &W
sing. Grigore VINCENE %7
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DNV-GL

MANAGEMENT SYSTEM
CERTIFICATE

Certificate No: Initial certification date: Valid:
247705-2017-AQ-ROU-RVA 02 August 2007 07 November 2020 - 06 November 2023

This is to certify that the management system of

PALPLAST S.A.

26 Dulgherilor Str.,RO 550104, Sibiu, Sibiu County, Romania

has been found to conform to the Quality Management System standard:

ISO 9001:2015

This certificate is valid for the following scope:
Manufacture of polyethylene pipes and fittings for water networks, gaseous
fuel supply networks, irrigation networks, telecommunication networks.

For the issuing office:

DNV GL - Business Assurance

61 Tunari, 2nd district, RO-020561,
Bucharest, Romania

Place and date:
Bucharest, 07 September 2020

B A

Daniel Savu

The RvA is a signatory to the IAF MLA Management Representative

Lack of fulfilment of conditions as set out in the Certification Agreement may render this Certificate invalid.
ACCREDITED UNIT: DNV GL Business Assurance B.V., Zwolseweg 1, 2994 LB, Barendrecht, Netherlands. TEL:+31(0)102922689.
www.dnvgl.com/assurance



DNV-GL

MANAGEMENT SYSTEM
CERTIFICATE

Certificate No: Initial certification date: Valid:
204203-2016-AE-ROU-RVA 15 December 2014 10 November 2020 - 09 November 2023

This is to certify that the management system of

PALPLAST S.A.

26 Dulgherilor Str.,RO 550104, Sibiu, Sibiu County, Romania

has been found to conform to the Environmental Management System standard:

ISO 14001:2015

This certificate is valid for the following scope:
Manufacture of polyethylene pipes and fittings for water networks, gaseous
fuel supply networks, irrigation networks, telecommunication networks.

For the issuing office:

DNV GL - Business Assurance

61 Tunari, 2nd district, RO-020561,
Bucharest, Romania

Place and date:
Bucharest, 07 September 2020

BT il —

Daniel Savu

The RvA is a signatory to the IAF MLA Management Representative

Lack of fulfilment of conditions as set out in the Certification Agreement may render this Certificate invalid.
ACCREDITED UNIT: DNV GL Business Assurance B.V., Zwolseweg 1, 2994 LB, Barendrecht, Netherlands. TEL:+31(0)102922689.
www.dnvgl.com/assurance
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