Specificatii tehnice

Anexa nr. 22

la Documentatia standard nr. 115 din 15.09.2021

[Acest tabel va fi completat de cdtre ofertant in coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de catre autoritatea contractantd —n coloanele 1, 5]

Numirul procedurii de achizitie: ocds-b3wdpl-MD-1709125500701

Obiectul achizitiei: Materiale de constructie

Denumirea Denumirea modelului | Tara de Producitor Specificarea tehnici deplini solicitata de citre | Specificarea tehnica deplina Standarde de
bunurilor/serviciilor bunului/serviciului origine autoritatea contractanta propusi de citre ofertant referinta
1 2 3 4 5 6 7
Disc pe metal pentru polizor China Group Disc pe metal pentru polizor unghiular, 230 x pentru polizor
230 x 1.6 X 22.23 mm ORIENTCRAFT : 1.6 x 22.23 mm ORIENTCRAFT
' ' (230x2x2223mm) Orlentcraft ( 230 x 2 X 22.23 mm )
Lotul nr. 39 Discuri de taiere metal Abrasives _ _ _ Discuri de taiere metal
Disc pe metal oFlf{‘éLl“TFé’gng China Group Disc pe metal pentru polizor unghiular, 115 x pentru polizor
115x 1.0 X 22.23 mm (125x1x22.23mm) Orientcraft | 0% 22-23 mm ORIENTCRAFT
rienicra (125x1x22.23mm)
Electrozi pentru sudura Diametru/
. Lungime — 3,2mm x 400 mm cu
Iéf;t;:g dr' 40 E;g;r]c;:ur;eﬂtjr#g?umdeuia (;?.Igen acoperire rutil, EN ISO 2560-A : E
3,2mm x 400 mm cu . 10ge Electrod pentru sudat, Dn 3.2 mm, pentru | 420 RR 12 AWS AS.1: E6013tip
acoperire rutil. EN 1O China Welding | . ! ' Golden Bridge, pentru sudura cu
256%-A ‘E 42‘0 RR 12 Materials curent alternativ arc electric a otelurilor cu continut
) - de carbon, curent alternativ, a
AWS A5.1: E6013 Group conexunelor unghiulare, cap la cap

si suprapunere,GOST 9466

Valabilitatea ofertei :

Semnat: Autorizat Numele, Prenumele: Galbur Igor

Ofertantul:

90 zile

I.C.S. Acseal Gaz SRL Adresa:

Tn calitate de: manager vinzari

Date: 2024.03.14 15:47:46 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova
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