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PW €W
CERT

DVGW-Baumusterprufzertifikat
DVGW type examination certificate DG-4394BU0121

Anwendungsbereich
field of application

Vertreiber
distributor

Produktart
product category

Produktbezeichnung
product description

Modell

model

Prufberichte
test reports

Prafgrundlagen
test basis

Ablaufdatum / AZ

date of expiry/ file no.

12.02,2021 Rie B-1/2

Datum, Bearbeiter, Blatt, Leiter
date, issued by, sheet, head of.

DVGW CERT GmbH ist von der DAkkS nach DIN EN ISO/IEC 17065:2013
akkreditierte Stelle fur die Zertifizierung von Produkten der Energie- und

Wasserversorgung.

DVGW CERT GmbH is an accredited body by DAKkS according to DIN EN

Registriernummer
registration number

Produkte der Gasversorgung
products of gas supply

Georg Fischer Piping Systems Ltd.
Ebnatstrasse 111, CH-8201 Schaffhausen

Gasarmaturen: Absperrarmatur aus PE-HD (4394)

Absperrarmatur in Durchgangsform aus Polyethylen (PE 100) mit
kugelférmigem Abschlusskérper

Polyvalve

Kontrollpriifung Labor: 20/1146/4394/017 vom 21.12.2020 (EBI)
Baumusterprufung: 08/080/4394/994 vom 20.02.2009 (EBI)

DVGW VP 302 (01.06.2006)

20.02.2024 / 21-0015-GNV

DVGW CERT GmbH
Zertifizierungsstelle

Josef-Wirmer-Str. 1-3

DAkkS 53123 Bonn
(( Deutsche Tel. +49 228 91 88-888
Akkreditierungsstelle Fax +49 228 91 88 - 993

D-ZE-16028-01-05
www.dvgw-cert.com

ISO/IEC 17065:2013 for certification of products for energy and water supply info@dvgw-cert.com

industry.


http://www.dvgw-cert.com
mailto:info@dvgw-cert.com

B-2/2

Gasart Bemerkungen
gas category. remarks
Brenngase nach G260

Typ Technische Daten

type technical data

Polyvalve Nenndurchmesser: 50 mm
Polyvalve Nenndurchmesser: 63 mm
Polyvalve Nenndurchmesser: 90 mm
Polyvalve Nenndurchmesser: 110 mm
Polyvalve Nenndurchmesser: 125 mm
Polyvalve Nenndurchmesser: 160 mm
Polyvalve Nenndurchmesser: 180 mm
Polyvalve Nenndurchmesser: 200 mm
Polyvalve Nenndurchmesser: 225 mm

Verwendungshinweise / Bemerkungen
hints of utilization / remarks

Anschlussart: beiderseitig Rohrstutzen aus PE 100 (SDR 11)
Umgebungstemperaturbereich: -20...+60 °C
Zul. Betriebsdruck: 10 bar

DG-4394BU0121

Bemerkungen
remarks



CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE

INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL REPUBLICA MOLDOVA
CERTIFICAT DE CONFORMITATE
Nr. de inregistrare OCPgspMD 015 13L 49648-23
Data emiterii 19 aprilie 2023 Valabil pinéa la 19 aprilie 2024

ORGANISMUL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR CU GRAD SPORIT DE PERICOL
din cadrul SRL "Centrul Tehnic pentru Securitate Industriald si Certificare", certificat de acreditare OCpr-015,
MD-2001, mun. Chisindu, str. Melestiu, 22/A, tel.: 022208156, 022208186

PRIN PREZENTUL DOCUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRO DUSELE IDENTIFICATE ASTFEL:
DENUMIREA / DESCRIEREA Codul NC MD

Regulatoare de presiune, marca comerciala ESKA; 8481
modelele, numerele de uzina - conform anexei (3 pozitii);

totul total: 244 buc. conform invoice nr.STG2023000000015 din 28.03.2023,;

pastrarea: RM, munChisindu, str.Uzinetor, 9

SUNT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE IN
GOST 11881-76, p.2.2

PRODUCATOR Codul grii

ESKA VALVE A S. TR
Sakarya 1, Organize SanauiBolgesi 11.CadNo: 6-8 Arifiye, Sakarya, Turcia

CLIENT Codul IDNO
INVENT-IN SRL 1012600030254
RM, mun.Chisinau, bd.Dimitrie Cantemir, 3, of 11

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

Raportului de identificare a produselor nr. 6/074 din 10.04.2023.
Raportului de Tncercarinr. 192-23C din 12.04.2023,

eliberat de LI 'LabTest-Airin™ SRL, certificat de acreditare nr.L1-016.
Raportului de evaluare nr.6/026-ev din 19.04.2023.

INFORMATIE SUPLIMENTARA

Certificatul este eliberat conform schemei de tip 1b.
Qarjificatul este valabil numai in prezenta anexei la certificatul dat.

Condi
organf Angela Postolache

atentia antreprenorilor si organelor de control!
Copiile certificatului de conformitate se legalizeaza Tn modul stabilit de
Organismul de Certificare a Produselor cu Grad Sporit de Pericol



Fila 1 1 1
Modele
Nr.
ERG-SE 50
1 LPO
160 unit.
ERG-SE 25
2 LPO
64 unit
ERG-EH
00 5040
20 unit
00
00
m
Conducatc
organisme

CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE
INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL

2162281
2162282
2162283
2162284
2162285
2162286
2162287
2162288
2162289
2162290
2162291
2162292
2162293
2162294
2162295
2162296
2162297
2162298
2162299
2162300

87

nu este valabila in lipsa certificatului de conformitate

2162301
2162302
2162303
2162304
2162305
2162306
2162307
2162308
2162309
2162310
2162311
2162312
2162313
2162314
2162315
2162316
2162317
2162318
2162319
2162320
2162441
2162442
2162443
2162444
2162445
2162446
2162447
2162448
2162449
2162450
2162451
2162452
2162453
2162454
2162455
2162456

23187

23188

23189

23190

23191

Anexa

la certificatul de conformitate
Nr. OC pgsp MD 015 13L 49648-23

Lista produselor concrete asupra carora se extinde actiunea certificatului

2162321
2162322
2162323
2162324
2162325
2162326
2162327
2162328
2162329
2162330
2162331
2162332
2162333
2162334
2162335
2162336
2162337
2162338
2162339
2162340

din  19.04.2023

Numere de uzina

2162341
2162342
2162343
2162344
2162345
2162346
2162347
2162348
2162349
2162350
2162351
2162352
2162353
2162354
2162355
2162356
2162357
2162358
2162359
2162360
2162457
2162458
2162459
2162460
2162461
2162462
2162463
2162464
2162465
2162466
2162467
2162468
2162469
2162470
2162471
2162472

23192

23193

23194

23195

23196

Lot total: 244unit.

2162362
2162363
2162364
2162365
2162366
2162367
2162368
2162369
2162370
2162371
2162372
2162373
2162374
2162375
2162376
2162377
2162378
2162379
2162380
2162362

2162381
2162382
2162383
2162384
2162385
2162386
2162387
2162388
2162389
2162390
2162391
2162392
2162393
2162394
2162395
2162396
2162397
2162398
2162399
2162400
2162473
2162474
2162475
2162476
2162477
2162478
2162479
2162480
2162481
2162482
2162483
2162484
2162485
2162486
2162487
2162488

23197

23198

23199

23200

23201

2162401 2162421
2162402 2162422
2162403 2162423
2162404 2162424'
2162405 2162425
2162406 21624,36
2162407 2162427 ;
2162408 2162428
2162409 2162429
2162410 2162430
2162411 2162431
2162412 2162432-
2162413 2162433.1
2162414 2162434 \
2162415 2162435'
2162416 2162436
2162417 2162437 !
2162418 2162438
2162419 2162439.
2162420 21624.40 1
21624*9"
[ | [ B |
--------------------- frilf
2162493
2162494
2162495
2162496
216249?
2162-498
2162499 =m
2162500
2162501
2162502
2162563-
73207 -
23203 .:
23204
23205 -

Angela Postolache
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DVGW type examination certificate

DVGW-Baumusterprufzertifikat DV-8601AR3243

Field of Application

Anwendungsbereich

Owner of Certificate
Zertifikatinhaber

Distributor
Vertreiber

Product Category
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test Reports
Prufberichte

Test Basis
Prufgrundlagen

Date of Expiry / File No.
Ablaufdatum /Aktenzeichen

03.12.2020 FkA-1/2 3

Date, Issued by. Sheet. Head of Certification

Registration Number
Registriernummer

products of gas and water supply
Produkte der Gas- und Wasserversorgung

Georg Fischer Wavin AG
Ebnatstrale 111, CH-8201 Schaffhausen

Georg Fischer Wavin AG
Ebnatstrae 111, CH-8201 Schaffhausen

plastic fittings and compression fittings: PE-HD electro fusion fitting,
diameter up to 63 mm (8603)

PE-HD electro fusion fitting, diameter up to 63 mm

MONOLINE (Wavin)

laboratory control test: K 20 0058.1 from 20.07.2020 (MPD)
type testing: K 20 0420.1 from 29.06.2020 (MPD)

KTW testing: KR 039/20 from 09.11.2020 (TZW)

hygienic testing: MO 226/19 from 23.04.2020 (TZW)

KTW testing: KR 040/20 from 09.11.2020 (TZW)

hygienic testing: MO 180/19 from 21.04.2020 (TZW)

DVGW GW 335-B2 (01.09.2004)
DVGW GW 335-B2/B1 (01.02.2013)
UBA KTW-BWGL (11.03.2019)
DVGW W 270 (01.11.2007)

07.02.2026 / 20-0920-WNV

DVGW CERT GmbH
Zertifizierungsstelle

Josef-Wirmer-Str. 1-3

Datum, Bearbeiter, Blatt, Leiter der Zertifiziert (( DAkkS 53123 Bonn

DVGW CERT GmbH is an accredited body by DAKkS according to DIN EN
ISO/IEC 17065:2013 for certification of products for energy and water supply

industry.

D:Etsghe " Tel. +49 228 91 88 - 888
Akkreditierungsstelle
D-ZE-16028-01-05 Fax +49 228 91 88 - 993

www.dvgw-cert.com

DVGW CERT GmbH ist von der DAKkS nach DIN EN ISO/IEC 17065:2013 info@dvgw-cert.com
akkreditierte Stelle fur die Zertifizierung von Produkten der Energie- und

Wasserversorgung.


http://www.dvgw-cert.com
mailto:info@dvgw-cert.com

IK-212 DV-8601AR3243

Type Technical Data Remarks
Typ Technische Daten Bemerkungen
MONOLINE (Wavin) nominal diameter: 20 mm

MONOLINE (Wavin) nominal diameter: 25 mm

MONOLINE (Wavin) nominal diameter: 32 mm

MONOLINE (Wavin) nominal diameter: 40 mm

MONOLINE (Wavin) nominal diameter: 50 mm

MONOLINE (Wavin) nominal diameter: 63 mm

Hints of Utilization / Remarks
Verwendungshinweise / Bemerkungen
parts: sockets, angles, T-pieces, reducers, caps, saddles



DVGW
. CERT &

DVGW type examination certificate
DVGW-Baumusterprufzertifikat

Field of Application

Anwendungsbereich

Distributor
Vertreter

Product Category
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test Reports
Prufberichte

Test Basis
Prufgrundlagen

Date of Expiry / File No.
Ablaufdatum /Aktenzeichen

16.07.2020 Fk B-1/2

products of water supply
Produkte der Wasserversorgung

Georg Fischer Wavin AG
EbnatstraRe 111, CH-8201 Schaffhausen

DVGW
CERT

DW-7511CNO0263

Registration Number
Registriernummer

material transition fittings: transition on PE-HD for water pipes (7511)

material transition adaptor with internal respectively external thread from

PE 100 to brass respectively steel

MONOLINE

laboratory control test: K 19 0092.7 from 14.08.2019 (MPD)

type testing: K 15 0606.1 from 12.11.2015 (MPD)
KTW testing: KR 103/19 from 27.11.2019 (TZW)
hygienic testing: MO 226/19 from 23.04.2020 (TZW)

DVGW GW 335-B4/(P) (01.04.2014)
UBA BWGL-Metalle (14.05.2020)
UBA KTW (07.03.2016)

DVGW W 270 (01.11.2007)

16.10.2025 / 20-0489-WNV

Date, Issued by, Sheet, Head of Certification Bi

Datum, Bearbeiter, Blatt, Leiter der Zertlfizierui (

DVGW CERT GmbH is an accredited body by DAkkS according to DIN EN
ISO/IEC 17065:2013 for certification of products for energy and water supply

industry.

DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZE-16028-01-05

DVGW CERT GmbH ist von der DAkkS nach DIN EN ISO/IEC 17065:2013
akkreditierte Stelle fur die Zertifizierung von Produkten der Energie- und

Wasserversorgung.

DVGW CERT GmbH
Zertifizierungsstelle

Josef-Wirmer-Str. 1-3
53123 Bonn

Tel. +49 228 91 88-888
Fax +49 228 91 88-993

www.dvgw-cert.com
info@dvgw-cert.com


http://www.dvgw-cert.com
mailto:info@dvgw-cert.com

B-2/2

Type

Typ
MONOLINE
MONOLINE
MONOLINE

MONOLINE
MONOLINE

MONOLINE

Technical Data

Technische Daten

nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:

nominal diameter:

nominal diameter:

20 mm
25 mm
32 mm
40 mm

50 mm

63 mm

DW-7511CN0263

Remarks

Bemerkungen

with intemal/extemal thread 1/2"
with internal/extemal thread 3/4"
with internal/extemal thread

1", 1 1/4", 1 1/2"

with internal/extemal thread

1", 1 1/4", 1 1/2"

with internal/extemal thread
17,1 1/4", 1 1/2"

with internal/extemal thread
11/47, 1 1/2”, 2"



DVGW
CERT

DVGW type examination certificate

DVGW-Baumusterprufzertifikat

Field of Application

Anwendungsbereich

Owner of Certificate
Zertifikatinhaber

Distributor
Vertreter

Product Category
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test Reports
Priafberichte

Test Basis
Prufgrundlagen

Date of Expiry / File No.
Ablaufdatum /Aktenzeichen

02.12.2020 FKA-1/2

Dale. Issued by, Sheet. Head of Certification Bddyj
Datum, Bearbeiter, Blatt, Leiter der Zertitizierungssleiie

DVGW CERT GmbH is an accredited body by DAkkS according to DIN EN
ISO/IEC 17065:2013 for certification of products for energy and water supply

industry.

DVGW CERT GmbH ist von der DAkkS nach DIN EN ISO/IEC 17065:2013

DV-8612CM0022

Registration Number
Registriernummer

products of gas and water supply
Produkte der Gas- und Wasserversorgung

Georg Fischer Wavin AG
Ebnatstraf3e 111, CH-8201 Schaffhausen

Georg Fischer Wavin AG
Ebnatstrae 111, CH-8201 Schaffhausen

plastic fittings and compression fittings: PE-HD fitting with spigot for butt
welding, diameter 250 up to 630 mm (8612)

PE-HD fitting with spigot for butt welding, diameter 250 up to 630 mm

MONOLINE (Wavin)

supplement test: K 19 1037 from 21.11.2019 (MPD)
laboratory control test: K 20 0058.4 from 24.08.2020 (MPD)
mechanical test: K09 1433.5 from 06.05.2010 (MPD)
mechanical test: K05 1560.6 from 06.01.2006 (MPD)

type testing: K 16 0297.1+K 16 0297.2 from 24.03.2016 (MPD)
KTW testing: KR 040/20 from 09.11.2020 (TZW)

hygienic testing: MO 180/19 from 21.04.2020 (TZW)

DVGW GW 335-B2 (01.09.2004)
DVGW GW 335-B2/B1 (01.02.2013)
UBA KTW (07.03.2016)

DVGW W 270 (01.11.2007)

07.02.2026 / 19-0421-WNV

DVGW CERT GmbH
Zertifizierungsstelle

Josef-Wirmer-Str. 1-3
53123 Bonn

(( DAKKS

Deutsche Tel. +49 228 91 88-888

Akkreditierungsstelle
D-ZE-16028-01-05 Fax +49 228 91 88 - 993

www.dvgw-cert.com
info@dvgw-cert.com

akkreditierte Stelle fur die Zertifizierung von Produkten der Energie- und

Wasserversorgung.


http://www.dvgw-cert.com
mailto:info@dvgw-cert.com

A-2/2

Type
Typ

MONOLINE (Wavin)

MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)

Technical Data
Technische Paten
nominal diameter: 250 mm
nominal diameter: 280 mm
nominal diameter: 315 mm
nominal diameter: 355 mm
nominal diameter: 400 mm
nominal diameter: 450 mm
nominal diameter: 500 mm
nominal diameter: 560 mm
nominal diameter: 630 mm

Hints of Utilization / Remarks
Verwendungshinweise / Bemerkungen
parts: angles, T-pieces, reducers, caps, flange adaptors

DV-8612CMO0022

Remarks
Bemerkungen



DVGW

CERT
VAN

DVGW
CERT

DVGW type examination certificate

DVGW-Baumusterprufzertifikat

Field of Application

Anwendungsbereich

Owner of Certificate
Zertifikatinhaber

Distributor
Vertreiber

Product Category
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test Reports
Prifberichte

Test Basis
Prufgrundlagen

Date of Expiry / File No.
Ablaufdatum /Aktenzeichen

DV-8602CM0020

Registration Number
Registriernummer

products of gas and water supply
Produkte der Gas- und Wasserversorgung

Georg Fischer Wavin AG
EbnatstraRe 111, CH-8201 Schaffhausen

Georg Fischer Wavin AG
Ebnatstral3e 111, CH-8201 Schaffhausen

plastic fittings and compression fittings: PE-HD fitting with spigot for butt
welding, diameter up to 63 mm (8602)

PE-HD fitting with spigot for butt welding, diameter up to 63 mm

MONOLINE (Wavin)

laboratory control test: K 20 0058.9 from 13.07.2020 (MPD)
laboratory control test: K 14 0237.10 from 24.03.2015 (MPD)
type testing: K 11 1959.1 from 03.01.2012 (MPD)

KTW testing: KR 039/20 from 09.11.2020 (TZW)

hygienic testing: MO 226/19 from 23.04.2020 (TZW)

KTW testing: KR 040/20 from 09.11.2020 (TZW)

hygienic testing: MO 180/19 from 21.04.2020 (TZW)

DVGW GW 335-B2 (01.09.2004)
DVGW GW 335-B2/B1 (01.02.2013)
UBA KTW (07.03.2016)

DVGW W 270 (01.11.2007)

07.02.2026 / 20-0921-WNV

DVGW CERT GmbH
4> Zertifizierungsstelle
03.12.2020 FkA-1/2 [ 4>
Date. Issued by, Sheet. Head of Gertification Body" Josef-Wirmer-Str. 1-3
Datum, Bearbeiter, Blatt, Leiter der ZertHizierungsste/ie ( DAkkS 53123 Bonn

DVGW CERT GmbH is an accredited body by DAkkS according to DIN EN
ISO/IEC 17065:2013 for certification of products for energy and water supply

industry.

DVGWCERT GmbH ist von der DAKkS nach DIN EN ISO/IEC 17065:2013

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZE-16028-01-05

Tel. +49 228 91 88-888
Fax +49 228 91 88 - 993

www.dvgw-cert.com
info@dvgw-cert.com

akkreditierte Stelle fir die Zertifizierung von Produkten der Energie- und

Wasserversorgung.


http://www.dvgw-cert.com
mailto:info@dvgw-cert.com

A-2/2

Type

Typ

MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)

Technical Data

Technische Daten

nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:

Hints of Utilization / Remarks
Verwendungshinweise / Bemerkungen
parts: angles, T-pieces, reducers, caps, flange adaptors

20 mm
25 mm
32 mm
40 mm
50 mm
63 mm

DV-8602CM0020

Remarks
Bemerkungen



DVGW 1

DVGW
CERT

DVGW type examination certificate

DVGW-Baumusterprufzertifikat

Field of Application

Anwendungsbereich

Owner of Certificate
Zertifikatinhaber

Distributor
Vertreter

Product Category
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test Reports
Prifberichte

Test Basis
Prufgrundlagen

Date of Expiry / File No.
Ablaufdatum /Aktenzeichen

03.12.2020 FkA-1/2

Date, Issued by. Sheet. Head of Certification
Datum, Bearbeiter, Blatt, Leiter der Zertifiziertin

DVGW CERT GmbH is an accredited body by DAkkS according to DIN EN
ISO/IEC 17065:2013 for certification of products for energy and water supply

industry.

DVGW CERT GmbH ist von der DAkkS nach DIN EN ISO/IEC 17065:2013

DV-8602CM0021

Registration Number
Registriernummer

products of gas and water supply
Produkte der Gas- und Wasserversorgung

Georg Fischer Wavin AG
EbnatstraRe 111, CH-8201 Schaffhausen

Georg Fischer Wavin AG
Ebnatstrafe 111, CH-8201 Schaffhausen

plastic fittings and compression fittings: PE-HD fitting with spigot for butt
welding, diameter 75 mm up to 225 mm (8607)

PE-HD fitting with spigot for butt welding, diameter 75 mm up to 225 mm

MONOLINE (Wavin)

laboratory control test: K 20 0058.10 from 13.07.2020 (MPD)
laboratory control test: K 15 0331.14 from 11.11.2015 (MPD)
type testing: K 11 1959.1 from 03.01.2012 (MPD)

KTW testing: KR 039/20 from 09.11.2020 (TZW)

hygienic testing: MO 226/19 from 23.04.2020 (TZW)

KTW testing: KR 040/20 from 09.11.2020 (TZW)

hygienic testing: MO 180/19 from 21.04.2020 (TZW)

DVGW GW 335-B2 (01.09.2004)
DVGW GW 335-B2/B1 (01.02.2013)
UBA KTW (07.03.2016)

DVGW W 270 (01.11.2007)

07.02.2026 / 20-0921-WNV

DVGW CERT GmbH
Zertifizierungsstelle

Josef-Wirmer-Str. 1-3
53123 Bonn

i- DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZE-16028-01-05

Tel. +49 228 91 88-888
Fax +49 228 91 88-993

www.dvgw-cert.com

info@dvgw-cert.com

akkreditierte Stelle fur die Zertifizierung von Produkten der Energie- und

Wasserversorgung.


http://www.dvgw-cert.com
mailto:info@dvgw-cert.com

A-2/2

Type
Typ

MONOLINE (Wavin)

MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)

Technical Data

Technische Paten

nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:

Hints of Utilization / Remarks
Verwendungshinweise / Bemerkungen
parts: angles, T-pieces, reducers, caps, flange adaptors

75 mm

90 mm

110 mm
125 mm
140 mm
160 mm
180 mm
200 mm
225 mm

DV-8602CM0021

Remarks
Bemerkungen



DVGW type examination certificate

DVGW
CERT

DVGW-Baumusterprufzertifikat

Field of Application

Anwendungsbereich

Owner of Certificate
Zertifikatinhaber

Distributor
Vertreiber

Product Category
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test Reports
Priufberichte

Test Basis
Prufgrundlagen

DV-8606AT2028

Registration Number
Registriernummer

products of gas and water supply
Produkte der Gas- und Wasserversorgung

Georg Fischer Wavin AG
Ebnatstrale 111, CH-8201 Schaffhausen

Georg Fischer Wavin AG
Ebnatstrae 111, CH-8201 Schaffhausen

plastic fittings and compression fittings: PE-HD electro fusion fitting,
diameter 75 up to 225 mm (8608)

PE-HD electro fusion fitting, diameter 75 up to 225 mm

MONOLINE (Wavin)

laboratory control test: K 20 0058.2 from 20.07.2020 (MPD)
laboratory control test: K 20 0058.13 from 20.07.2020 (MPD)
type testing: K20 0420.2+K 20 0420.3 from 29.06.2020 (MPD)
KTW testing: KR 039/20 from 09.11.2020 (TZW)

hygienic testing: MO 226/19 from 23.04.2020 (TZW)

KTW testing: KR 040/20 from 09.11.2020 (TZW)

hygienic testing: MO 180/19 from 21.04.2020 (TZW)

DVGW GW 335-B2 (01.09.2004)
DVGW GW 335-B2/B1 (01.02.2013)
UBA KTW-BWGL (11.03.2019)
DVGW W 270 (01.11.2007)

Date of Expiry / File No. 07.02.2026 / 20-0920-WNV
Ablaufdatum / Aktenzeichen

03.12.2020 FkA-1/2

Date, Issued by, Sheet, Head of Certification B
Datum, Bearbeiter, Blatt, Leiter der Zertifizierui

DVGW CERT GmbH is an accredited body by DAkkS according to DIN EN
ISO/IEC 17065:2013 for certification of products for energy and water supply
industry.

DVGW CERT GmbH ist von der DAKkS nach DIN EN ISO/IEC 17065:2013
akkreditierte Stelle fur die Zertifizierung von Produkten der Energie- und
Wasserversorgung.

i DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZE-16028-01-05

DVGW CERT GmbH
Zertifizierungsstelle

Josef-Wirmer-Str. 1-3
53123 Bonn

Tel. +49 228 91 88 - 888
Fax +49 228 91 88 - 993

www.dvgw-cert.com
info@dvgw-cert.com


http://www.dvgw-cert.com
mailto:info@dvgw-cert.com
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Type

Typ

MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)
MONOLINE (Wavin)

Technical Data

Technische Daten

nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:

Hints of Utilization / Remarks
Verwendungshinweise / Bemerkungen

parts: sockets, angles, T-pieces, reducers, caps,

75 mm

90 mm

110 mm
125 mm
140 mm
160 mm
180 mm
200 mm
225 mm

saddles

DV-8606AT2028

Remarks
Bemerkungen



DVGW
CERT

DVGW type examination certificate

DVGW-Baumusterprufzertifikat

Field of Application

Anwendungsbereich

Owner of Certificate
Zertifikatinhaber

Distributor
Vertreiber

Product Category
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test Reports
Prufberichte

Test Basis
Prufgrundlagen

Date of Expiry / File No.
Ablaufdatum / Aktenzeichen

ISO/IEC 17065:2013 for certification of products for energy and water supply

industry.

DVGW CERT GmbH ist von der DAkkS nach DIN EN ISO/IEC 17065:2013

DV-8611AT2029

Registration Number
Registriernummer

products of gas and water supply
Produkte der Gas- und Wasserversorgung

Georg Fischer Wavin AG
Ebnatstrale 111, CH-8201 Schaffhausen

Georg Fischer Wavin AG
EbnatstralRe 111, CH-8201 Schaffhausen

plastic fittings and compression fittings: PE-HD electro fusion fitting,
diameter 250 up to 630 mm (8613)

PE-HD electro fusion fitting, diameter 250 up to 630 mm

MONOLINE (Wavin)

laboratory control test: K 20 0058.11 from 20.07.2020 (MPD)
laboratory control test: K 20 0058.3 from 20.07.2020 (MPD)
supplement test: K 17 0287.1 from 20.03.2017 (MPD)
supplement test: K 17 0287.2 from 17.03.2017 (MPD)
laboratory control test: K 15 0331.18 from 11.11.2015 (MPD)
mechanical test: K 12 0040.3 from 08.03.2012 (MPD)

type testing: K 05 1560.3 from 06.01.2006 (MPD)

DVGW GW 335-B2 (01.09.2004)
DVGW GW 335-B2/B1 (01.02.2013)
UBAKTW (07.03.2016)

DVGW W 270 (01.11.2007)

07.02.2026 / 20-0920-WNV

DVGW CERT GmbH
Zertifizierungsstelle

Josef-Wirmer-Str. 1-3
53123 Bonn

, Deutsche Tel. +49 228 91 88-888

Akkreditierungsstelle
D-ZE-16028-01-05 Fax +49 228 91 88-993

www.dvgw-cert.com
info@dvgw-cert.com

akkreditierte Stelle fir die Zertifizierung von Produkten der Energie- und

Wasserversorgung.


http://www.dvgw-cert.com
mailto:info@dvgw-cert.com
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Type Technical Data

Typ Technische Daten
MONOLINE (Wavin) nominal diameter: 250 mm
MONOLINE (Wavin) nominal diameter: 280 mm
MONOLINE (Wavin) nominal diameter: 315 mm
MONOLINE (Wavin) nominal diameter: 355 mm
MONOLINE (Wavin) nominal diameter: 400 mm
MONOLINE (Wavin) nominal diameter: 450 mm
MONOLINE (Wavin) nominal diameter: 500 mm
MONOLINE (Wavin) nominal diameter: 560 mm
MONOLINE (Wavin) nominal diameter: 630 mm
Hints of Utilization / Remarks
Verwendungshinweise / Bemerkungen

parts: sockets, angles, T-pieces, reducers, caps, saddles

DV-8611AT2029

Remarks
Bemerkungen



DVGW
CERT

DVGW type examination certificate

DVGW-Baumusterprufzertifikat DG-7521CN0441

Field of Application

Anwendungsbereich

Distributor
Vertreiber

Product Category
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test Reports
Prifberichte

Test Basis
Prufgrundlagen

Date of Expiry / File No.

Ablaufdatum / Aktenzeichen

31.07.2017 Rie B-1/2

Registration Number
Registriemummer

products of gas supply
Produkte der Gasversorgung

Georg Fischer Wavin AG
EbnatstraRe 111, CH-8201 Schaffhausen

material transition fittings: transition on PE-HD for gas pipes (7521)

transition fitting on PE 100

MONOLINE

laboratory control test: K 162117.11 from 26.04.2017 (MPD)

DVGW G 5600-1/(P) (01.10.2013)

16.10.2022 / 17-0461-GNV

DVGW CERT GmbH
Zertifizierungsstelle

Date. Issued by. Sheet, Head of Certifl iatlon Body Josef-Wirmer-Str. 1-3

Datum, Bearbeiter, Blatt, Leiterder Zf tifizierungsslelle

(( DAkkS 53123 Bonn

DVGW CERT GmbH is an accredited body by DAkkS according to DIN EN Deutsche Tel. +49 228 91 88-888
ISO/IEC 17065:2013 for certification of products for energy and water supply Akkreditierungsstelle Fax +49 228 91 88-993
industry. D-ZE-16028-01-05

www.dvgw-cert.com
DVGW CERT GmbH ist von der DAKKS nach DIN EN ISO/IEC 17065:2013 info@dvgw-cert.com

akkreditierte Stelle fur die Zertifizierung von Produkten der Energie- und

Wasserversorgung.


http://www.dvgw-cert.com
mailto:info@dvgw-cert.com
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Gas Category
Gasart
fuel gases according to G260

Type
Jyp
MONOLINE
MONOLINE
MONOLINE
MONOLINE
MONOLINE
MONOLINE

Remarks
Bemerkungen

Technical Data

Technische Daten

nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:
nominal diameter:

Hints of Utilization / Remarks

Verwendungshinweise / Bemerkungen
maximum operation pressure:

material: CW617N

20 mm
25 mm
32 mm
40 mm
50 mm
63 mm

DG-7521CN0441

Remarks
Bemerkungen

10 bar

connections: on the metal side female thread Rp 3/4"... Rp 2" or male thread R 1/2"... R 2", each according to DIN EN

10226-1; on the plastic side PE-nozzle




t £ \
DVGW -J

CERT A

DVGW type examination certificate
DVGW-Baumusterprufzertifikat

DVGW
CERT

DV-8610CP0330

Registration Number
Registriernummer

Field of Application

Anwendungsbereich

Owner of Certificate
Zertifikatinhaber

Distributor
Vertreiber

Product Category
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test Reports
Prifberichte

Test Basis
Prufgrundlagen

products of gas and water supply
Produkte der Gas- und Wasserversorgung

Georg Fischer Wavin AG
EbnatstrafRe 111, CH-8201 Schaffhausen

Georg Fischer Wavin AG
EbnatstraRe 111, CH-8201 Schaffhausen

plastic fittings and compression fittings: PE-HD electro fusion fitting,
diameter 710 up to 1600 mm (8610)

PE-HD electro fusion fitting, diameter 710 and 800 mm

MONOLINE (Wavin)

laboratory control test: K 19 0092.5 from 14.08.2019 (MPD)
type testing: K 14.0448.3 from 08.09.2014 (MPD)

type testing: K 14.0448.4 from 08.09.2014 (MPD)

KTW testing: KR 104/19 from 22.07.2019 (TZW)

hygienic testing: MO 008/15 from 17.02.2015 (TZW)

DVGW GW 335-B2/B1 (01.02.2013)

DVGW GW 335-B2 (01.09.2004)

UBA KTW (07.03.2016)

UBA Ubergangsregelung KTW-BWGL (11.03.2019)
DVGW W 270 (01.11.2007)

Date of Expiry / File No. 08.09.2024 / 19-0362-WNV
Ablaufdatum /Aktenzeichen

10.10.2019 Gl A-1/2 sf./L

Date, Issued by, Sheet, Head of Certification Body

Datum, Bearbeiter, Blatt, Leiter der Zerlifizierungsst (( DAkkS
Deutsche

Akkreditierungsstelle

D-ZE-16028-01-05

DVGW CERT GmbH is an accredited body by DAkkS according to DIN EN
ISO/IEC 17065:2013 for certification of products for energy and water supply
industry.

DVGW CERT GmbH ist von der DAkkS nach DIN EN ISO/IEC 17065:2013
akkreditierte Stelle fur die Zertifizierung von Produkten der Energie- und
Wasserversorgung.

DVGW CERT GmbH
Zertifizierungsstelle

Josef-Wirmer-Str. 1-3
53123 Bonn

Tel. +49 228 91 88-888
Fax +49 228 91 88 - 993

www.dvgw-cert.com

info@dvgw-cert.com


http://www.dvgw-cert.com
mailto:info@dvgw-cert.com
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Type Technical Data

Typ Technische Daten
MONOLINE (Wavin) nominal diameter: 710 mm
MONOLINE (Wavin) nominal diameter: 800 mm

DV-8610CP0330

Remarks
Bemerkungen

Hints of Utilization / Remarks
Verwendungshinweise / Bemerkungen
parts: couplers




IN~GAZ.COM

REPUBLICA MOLDOVA, MUN.CfIISINAU, STR.UZINELOR 11/1
TEL. 0 22-27-31-95, 069 76 9999, 0 69 774960

Carte tehnica

Post de reglare a gazului (P.R.G.)
de tip dulap cu 2 regulatoare de presiune
tip: FRG/2MB 100m3/h ,DN25

Data fabricarii 00.00.2024

Numar regulatoare

mun.Chisinau, str.Uzinelor 11/1, tel.0 22 27 31 95, 0 69 76 9999, 0 69 774968



IN-GAZ ycor

REPUBLICA MOLDOVA, MUN.CHISINAU, STR.UZINELOR 11/1
TEL. 0'22-27-31-95, 069 76 9999,0 69 774968

Data vinzarii:
00.00.2024

Certificat de calitate si garantie

Regulatoare de presiune pentru gaz metan si gaz petrolier lichefiat tip:

FRG/2MB , DN25 Nr.

Date tehnice: Qmax=100 mA3/h , Pmax. = 6 bar,;

“IN GAZ PRO” SRL imporator si distribuitor in Republica Moldova a produselor MADAS, certifica
calitatea produsului mentionat mai sus, acesta Tncadrindu-se Tn conditiile prevazute Tn anexa tehnica si
garanteaza buna lui functionare timp de24 luni.

Cheltuielile de garantie si Tnlocuirea pieselor necesare urmare constatarii unor defecte de fabricatie,
defecte identificate si constatate Tn perioada de garantie, se suportd de cdatre “IN GAZ PRO”SRL.

Pentru a putea beneficia de garantie cumparatorul trebuie sa respecte urmatoarele conditii pe Tntreaga
perioadd de garantie:

» Sa transporte regulatoarele Tn ambalaje tip MADAS, cu mijloacele care sa asigure
produsele Tmpotriva deteriorarilor.
« Sd depoziteze aparatele Tn Tncdperi lipsite de praf sau agenti corozivi la temperaturi
intre: -400C ... +600C.
« Instalarea regulatoarelor se va face conform normativelor in vigoare din domeniu.
* Interventia mecanicd in regulator, fara anuntarea si acordul prealabil al vinzatorului,
este interzis si duc la pierderea garantiei.

VINZATOR CUMPARATOR
“IN GAZ PRO” SRL e

adm.Pogreban lgor A
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¥ v A~
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Certificat de garantie a P.R.G.

Cu regulatoare FRG/2MB , DN25, Ne.

Data fabricarii: 00.00.2024 Responsabil de conectare

Producatorul garanteaza functionarea inofensiva a PRG in termen de 24 luni din momentul livrarii
acestuia cu conditia respectarii cerintelor tehnice de pastrare, montare si exploatare.

AVIZ POZITIV IN DOMENIUL SECURITATII INDUSTRIALE

privind nivelul de pregatire tehnico organizatorica pentru

efectuarea lucrarilor de fabricare OIP.

Nr. Ol ESI-1137/0651

Din 10.09.2020
Executat: Pogreban Vasile
Legitimatie Nr.0390-3-20
Eliber. 10.07.2020



m-GAZ

1. OnucaHue N Ha3HayeHune

MACMNOPT

Perynartopbl gasneHnsa raza FRG/2MB

MADAS

KombrHUpoBaHHbIe perynsaTopbl AaB/ieHUs rasa, ¢ BCTPOeHHbIM (uibTpoM, cepun FRG/2MB npefHasHa4yeHbl 4151 CHKEHUSA
[laBfeHus rasa «rnocse ceba» Ha 3aflaHHOM 3Ha4YeHUN, He3aBUCUMO OT U3MEHEHUA BXOAHOTO AaBMeHNs U pacxofa rasa.
Bnarogaps cBOUM XapaKTEPUCTUKAM PerynaTopbl MOTYT NPUMEHATLCA Kak 415 6bITOBbIX, TaK U 415 MPOMbILLIEHHbIX YCTaHOBOK,
paboTatoLmx Ha NPUPOLHOM, CXXVIKEHHOM W APYTUX UHEPTHbLIX He KOPPO3UAHBIX rasax.

Bepcun FRG/2MB KOMIMAKT n CTAHOAPT npurogHbl 418 UCMofb30BaHNA Ha 06beKTax ¢ He6oIbLIUM PacXofoM rasa.
Perynatopbl KOMNAEKTYIOTCA C/EAYIOWMMIY 3aWUTHBIMW YCTPONCTBaMN:

* BCTPOEHHbI (UIbTP;

N npe,qoxpaHMTeano-sanoprlﬁ KnanaH no MakcMmMmas/ibHOMY AaB/1IEHUIO, cpa6aTb|BaeT npn NoBbILWEHNN AaB/IEHNA Noc/e

peryndatopa CBepx 3afaHHOro 3Ha4eHus;

* MNPefOXpaHNTENIbHO-COPOCHOI KanaH cpabaTbiBaeT NPU KPaTKOBPeMEHHOM MPeBbILLEHUM AaB/IEHUS Fa3a noc/e perynstopa

CBEPX 3aaHHOIo 3Ha4YeHNA;

N npe,qoxpaHMTeano-sanoprlﬁ K/lanaH, cpa6aTb|BaeT Nnpun NOHWMXXEHUN OaBJIEHUA MOC/1E PErynAaATopa, a TakXxe npu oTCyTCTBUN

faBieHNA Ha BXOoje.
2. TeXHNYeCcKmne XapaKTepUCTUKN

HanmeHoBaHue napameTpa

M3roToB/IEHO COrnacHo
Pabouas cpepa

MpucoeanHeHe BXOAHOrO naTpyo6ka [y, Mm
MpucoeanHeHVe BbIXOAHOIO natpy6ka [y, MM
OvameTp cenna

Makc. pabouee gasneHune, MMa

Makc. nponyckHasi cnocob., Hm3/uac, npu P1=0,6 MMa
MWH. NpornyckKHas cnoco6HOCTb, HM3/4ac
HepaBHOMeEpPHOCTb perynnpoBaHusi, %

Makc. Temnepatypa OKpyXatoLleil cpeabl

Bpems 3akpbiTna M3K, cek

CTeneHb hnnbTpaumm
Knacc dpmnbtpayumn
MOHTaXXHO€ MOIoXeHNE

CpoK cnyx6bl, neT

3. CBefieHu1s 0 cepTumKalmm
* CepTudukat CooTBeTCTBUSA

4. MaTtepwuasnbl n3genuns

Bepcuu
«KOMIMAKT» «CTAHOAPT»
CepTtudonkart EN 88-2

MpupoaHbIi ra3 (HearpeccuBHble Cyxue rasbl),
asor

15, 20, 25

15, 20, 25

14 mm 17 mm
0.6

25 100
0.1

+10

20 :+ 60°C

<1

50 pm

G 2 cornacHo EN 779

BEPTUKa/IbHOE,TOPU3OHTa/IbHOE

40

e WTamnoBaHHbI/ antoMmuHnii (UNT EN 1706); ¢ natyHb OT-58 (UNI EN 12164); ¢ antomuHunii 11S (UNI 9002-5); .
Hep)kaBetoLLas oumHKoBaHHas ctanb (UNT EN 10088); ¢ 6yTagneHaKpuIoHUTPUIbHBIN KayuyK (UNI 7702); .
CTEKM0BOMIOKHO 30% HelinoHa; * BUIeAoH ((punbTpyowmnii 31eMeHT), M60 UbTP cTasibHOM ceTyaTthbiii 100 MKM.

5. XpaHeHue

XpaHeHve yCTPOCTBa B yNaKoBKe NPesnpusaThsa N3roToBUTENS AO/DKHO COOTBETCTBOBATL YC/TOBUSAM XpaHEHWS ¢ TeMnepaTypoi
OKpy>KatoLLein cpegbl oT -40°C o +50°C npu 0THOCUTENBHOW BaXKHOCTU He 60/1ee 90% An15 3aKpbIThbIX MOMeLLeHMIA. B Bo3gyxe
NMoMeLLieH W He JO/MKHO ObiTb BPeHbIX BELLECTB, BbI3bIBAOLLMX KOPPO3MIO.

6. YTunumsauusa

PerynsiTtop He COfiepXWUT 3KOMOTMYECKM BPEAHbIX MAaTEPUA/IOB. Y TUAM3aLMs NPOM3BOANTCA IKCMyaTHpPYIOLLLE opraHusalmeii

co6/10ieHMEeM [eMCTBYIOLLUX HOPM U NPaBuU

7. TpaHcnopTUpoBKa

TpaHcnopTMpoBaHye YCTPONCTBA B yNaKOBKe NPeAnpUATUA-U3rOTOBUTENS MOXKET OCYLLEECTBASATLCA /I06bIM BUAOM TpaHcnopTa B
KPbITbIX TPAHCNOPTHbIX CPeACTBaX B COOTBETCTBUM C NpaBuiaMun NepeBo3Ky rpy3oB, AeCTBYIOWMMW Ha JaHHOM Bue
TpaHcnopTa, Npy TemnepaType OKpy>XXawolLuen cpedbl oT -40°C go

+50°C 1 Npy 0THOCMTE/IbHOW BNaXHOCTU He 60nee 90%.

8. PacxogHble XapaKTepuCTUKN

- IN-GAZ



Mogens, OaBneHne HaBxopge P1, MIa

P2,
COeAnHEHNne KLU . 0,01 0,025 0,05 0,1 0,2 0,3-0,4 0,5-0,6
FRG/2MB 2,0 - - 25 25 25 25 25
3,0 - - 25 25 25 25 25
DN15-20- 25
5,0 - - 25 25 25 25 25
nutepa ZfFfRf 10,0 . - 25 25 25 25 25
M .
20,0 - - 25 25 25 25 25
2,0 18 22 25 27 30 30 37
3,0 18 25 37 37 37 39 39
FRG/2ME
5,0 17 25 50 50 50 50 50
10,0 - 22 60 62 62 62 62
DN 15
20,0 - - 85 85 85 85 85
nutepa ZfFfRf
M 30,0 - - 70 75 85 85 85
35,0 - - 40 75 90 90 90
40,0 - - 40 90 100 100 100
2,0 35 40 42 42 50 50 50
3,0 35 45 50 50 55 55 55
FRG/2ME
5,0 33 48 70 70 70 70 70
10,0 - 44 100 100 100 100 100
DN 20
] 20,0 - - 86 100 100 100 100
JHJie.paZz
30,0 - - 86 100 100 100 100
35,0 - - 70 120 120 120 120
40,0 - - 65 120 120 120 120
2,0 42 65 100 100 100 100 100
ERG/2ME 3,0 42 65 100 100 100 100 100
5,0 40 62 100 100 100 100 100
10,0 . 60 100 100 100 100 100
DN 25
20,0 - . 100 100 100 100 100
wrtr.ep.aZz
30,0 - - 100 100 100 100 100
35,0 - - 75 120 120 120 120
40,0 - - 70 120 120 120 120

B Tabnmue yKaszaHa nNponyckHas CnocoBbHOCTb PerynsaTopoB AaBfieHusrasa, Hor/v (MetaH)
[eNCcTBYIOLLIEMY 3aKOHOAATENbCTBY B Chepe 3alMTbl NpaB NoTpebuTeneil.

10. CsefeHusa 0 NpUEMKe

Perynsatop gaBneHusi raza KOM6UHUPOBaHHbIN FRG/2MB M3roToB/ieH M NPUHAT B COOTBETCTBUM C Tpe6oBaHUSAMU
TeXHMUYecKol AoKyMeHTaunn. Bce HeO6X0ANMbI TECTbI U UCMbITaHUS NPOBeAeHbl. PerynsaTop npusHaH rogHbimM ans

aKkcnnyaTauuu. lata n3rotoBsieHNs ykasaHa Ha Wunbauke npuéopa.

[JaTta npnémkn

11.CsepfeHuA 0 npofaxke: FRG/2MB, Homep :

12. CBegeHUs 06 N3roToBuTENE 13.Annep Ha Tepputopuun P.Mongosa
MADAS s.r.l. - MALAC c.p.n. IN-GAZ ™

WTtanusa, r. Cad MueTtpo aun JlerHaro (BepoHa). r. KnwuHes, yn. 3asogckasa 11/1
TenechoH: (+39) 0442 23289 dakc: (+39) 0442 27821 Ten. (022) 27 31 95,0 6976 9999

Be6 caliT: http://madas.ru afieKTpoHHas e-mail: inventgaz@ gmail.com


http://madas.ru
mailto:inventgaz@gmail.com

SCHEMA TEHNOLOGICA FRG/2MBZ

1. Regulator combinat de presiune a gazului FRG/2MBZ. 14. Manometru.
2. Regulator combinat de presiune a gazului FRG/2MBZ. 15. Mufa din alama DN25 cu garnitura.
3. Robinet sferic DN25 , de intrare. 16. Mufa din alama DN25 cu garnitura.
4. Robinet sferic DN25 , de intrare. 17. Mufa din alama 90* DN25.
5. Robinet sferic DN25 , de iesire, 18. Mufa din alama 90* DN25.
6. Robinet sfenc DN25 , de iesire. 19. Mufa din alama 90* DN25 cu garnitura.
7. Filtru DN25. 20. Mufa din alama 90* DN25 cu garnitura.
8. Filtru DN25. 21.
9. Robinet sferic cu 3 cai DN15. 22
10. Robinet sferic cu 3 cai DN15. 23.
11 .Robinet sferic cu mufe DM15. 24.
12. Robinet sferic cu mufe DN15. 25.
13.Manometru. 26.
SCHEMA TEHNOLOGICA FRG/2MBZ
i 13
| Regulator combinat de presiune a gazului FRG/2MBZ. 16. Manometru.
2. Regulator combinat de presiune a gazului FRG/2MBZ. 17. Manometru,
3. Robinet sferic DN25 , de intrare. 18. Manometru.
4. Robinet sferic DN25 , de intrare. 19. Mufa din alama DM25 cu garnitura.
5. Robinet sferic DN25 , de iesire. 20. Mufa din alama DN25 cu garnitura.
6. Robinet sferic DN25, de iesire. 21. Mufa din alama 90* DN25.
7. Filtru DN25. 22. Mufa din alama 90* DN25.
8. Filtru DN25. 23. Mufa din alama 90* DN25 cu garnitura.
9. Robinet sferic cu 3 cai DN15. 24. Mufa din alama 90* DN25 cu garnitura.

10. Robinet sferic cu 3 cai DN15.
|1 .Robinet sferic cu 3 cai DN15.
12. Robinet sferic cu 3 cai DM15.
13. Robinet sferic cu mufe DN15.
14. Robinet sferic cu mufe DM15.
15. Manometru.



“CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE
INDUSTRIALA SI CERTIFICARE” SRL
. . “TEXHWUYECKWI LLEHTP MO NMPOMBbILLNEHHON
C J S I I C BE3OMACHOCTN U QEPTI/IGJI/IKALI,I/II/I" 000
MO 2004, mun. Chisindu, str Serghei Lazo, 48, M
tel. (022) 208151, fax (022) 208166,
www.ctsic.md, e-mail: agcntia@mdl.nct, ofTicet« ctsic.md

BCPUBYCN MOLDOVA

O1lae001263

AVIZ DE EXPERTIZA TN DOMENIUL SECURITATII INDUSTRIALE
privind nivelul de pregatire tehnico-organizatorica pentru efectuarea lucrarilor de fabricarea OIP

Nr. Ol ESI-1167/0651 *“10” septembrie 2020
Denumirea intreprinderii: SRL "Camelrober”

IDNO: 1019600013894

Adresa juridica s.Banesti r-nul Telenesti

Sediul: mun.Chisinau str.Uzinelor.l /1

Genul de activitate solicitat Fabricarea posturilor de reglare a presiunii gazelor cu

conform art. 1 alin (2) din Legea P<1,2

nr.116 din 18.05.2012

Temei legal pentru expertiza; Cerere nr.Ol ESI-1167 din 09.09.2020
Contract nr.Ol ESI-1167 din 09.09.2020

SRL “CTSIC” IDNO 1003600118109
Informatii despre organismul de Adresa: str. Serghei Lazo, 48 mun. Chisinau MD 2004

inspectie: Certificat de Acreditare nr.O1-009 din 25.02.2019
Tel: 208151 Fax: 208166
Informatii despre expert: A.Prohorciuc, tel 069107116

Proces- verbal de atestare Nr. 1912 din 19.12.2018

Actele normative n vigoare:
»Lege nr. 116 din 18.05.2012 privind securitatea industriald a obiectelor industriale
periculoase”;
“Proceduri generale de expertiza in domeniul securitatii industriale "NRS 01-03:2013";
HG RM nr.552 din 12.07.2017 "Cerinte minime de securitate privind exploatarea sistemelor
de distributie a gazelor combustibile naturale”;

2. Scopul expertizei:

Expertiza s-a efectuat in scopul stabilirii nivelului de pregatire organizatorica si tehnica
antreprinderii pentru efectuarea lucrarilor de fabricarea posturilor de reglare a presiunii gazelor
cu P<1,2.

3. Lista obiectelor supuse expertizei.
Expertiza se rasfrange asupra posibilitatilor organizatorice si tehnice pentru indeplinirea lucrarilor
de fabricarea posturilor de reglare a presiunii gazelor cu P<1,2..

Date privind documentele si utilajul examinate in procesul de expertiza.

n procesul expertizei a fost examinata urmatoarea documentatie
ordinul nr.5 din 09.09.2020 de formare a sectorului de fabricarea posturilor de reglare a

300000000000000000000000WW X"
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA'
CONFORMITY STATEMENT

n° Data / Date
86864 16/10/23

C € 007 €0

c M us

Emesso/Issued
CEO

Wonew Jonsi e,

A

D.D.7.n°/ BiLLn. In conformita a:
Cliente/Customer: "IN GAZ PRO" SRL ety
Destinatario/Consignee: 2304576 (see legend on last page)
gii Codice / Code Descrizione / Description Lotto / Lot 112131415161 71819110
Vs.Rif. Ord.:  02/10/23 2
Ns. Rif. Ord.: A/ 2306255
4 CX10C0000 008 M16/RM N.C. DN 100 230 VAC U2340 23372 XX X1 X
P.MAX 6 BAR
2 CX09C 008 M16/RM N.C. DN 80 230 VAC U2340 23371 X1 X X
P.MAX 500 MBAR
5 CM03C 008 M16/RM N.C. DN 20 230 VAC U2340 23370 XiX X
P.MAX 500 MBAR
4 FF500000 J50 FGM DN 50 FL 50uM U2340 23380 X X1 X
P.MAX 6 BAR 2 TP-0100
2 FF080000 J50 FM DN 65 50uM U2340 23377 X X1 X
P.MAX 6 BAR 2 TP-0100
2 FF090000 J50 FM DN 80 50uM U2340 23378 X Xi X
P.MAX 6 BAR 2 TP-0100
1 FB04Z 4332 FRG/2MBZ DN 25 60-90 MBAR U2340 23373 X X X X
P1=0,5-5 BAR OPSO/UPSO/RELIEF
2 FB04Z 5442 FRG/2MBZ DN 25 90-170 MBAR U2340 23374 X X X X
P1=0,5-5 BAR OPSO/UPSQO/RELIEF
2 FB04Z 7544 FRG/2MBZ DN 25 170-400 MBAR U2340 23375 X Xi X X
P1=0,5-5 BAR OPSO/UPSO/RELIEF
2 RBH50Z 2222 RG/2MBHZ DN 50 FL 1.5-2.5 BAR U2340 23381 X X X
P1=0,5-5 BAR OPSO/UPSO/RELIEF
Vs.Rif. Ord.:  09/10/23 091023 IGOR
Ns. Rif. Ord.: A/ 2306361
2 FBL0O3Z 1111 FRG/2MBLZ DN 20 17-28 MBAR U2341 24019 X X
P.MAX 0,5 BAR OPSO/UPSO/RELIEF
Vs.Rif. Ord.:  10/10/23 101023 IGOR
Ns. Rif. Ord.: A/ 2306394
4 FBLO3Z 1111 FRG/2MBLZ DN 20 17-28 MBAR U2341 24093 X X
P.MAX 0,5 BAR OPSO/UPSO/RELIEF
- LETHP -
il eAG R T % -'J‘;
| a_H._,lriI‘] ;;Eﬁ :
!
mod. MADAS/13.09 Pagina/Page 1
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' n° Data / Date
CONFORMITY STATEMENT 86864 16/10/23

Via Moratello 5/7 - 37045
Legnago (VR) - Italy
Tel +39 0442 23289
Fax +39 0442 27821

http://www.madas.it
e-mail: qualita@madas.it

¥ Net

s (€

0051 I l Emesso/lssued
0497 | cEo

e s Masw ot ool

LEGENDA / LEGEND

n. |In conformita a: In conformity with:

1 Procedure MADAS n°: MADAS procedures no.
74 - 7.5 - Operativa 5 (ove applicabile) 74 - 7.5 - Operational 5 (if applicable)
Procedura operativa MADAS n° 4 IMADAS operational procedure no. 4

2 [Direttive: Directives:
2014/30/UE (ex 2004/108/CE) - Direttiva EMC 2014/30/EU (ex 2004/108/EC) - EMC Directive
2014/35/UE (ex 2006/95/CE) - Direttiva LVD 2014/35/EU (ex 2006/95/EC) - LVD Directive

3 |Direttiva GAS 2009/142/CE fino al 20/04/2018 2009/142/EC GAS Directive until 20/04/2018
Regolamento (UE) 2016/426 dal 21/04/2018 Regulation (UE) 2016/426 from 21/04/2018

4 |Direttiva PED 2014/68/UE (ex 97/23/CE) PED Directive 2014/68/UE (ex 97/23/EC)

5 Direttiva ATEX 2014/34/UE (ex 94/9/CE) 2014/34/EU ATEX Directive (ex 94/9/£C)
Idoneo per zone 1, 2 Suitable for zone 1, 2

6 Direttiva ATEX 2014/34/UE (ex 94/9/CE) 2014/34/EU ATEX Directive (ex 94/9/£C)
Idoneo per zone 2 Suitable for zone 2

7 Direttiva ATEX 2014/34/UE (ex 94/9/CE) 2014/34/EU ATEX Directive (ex 94/9/£C)
Idoneo per zone 1, 21, 2, 22 Suitable for zone 1, 21, 2, 22

8 Direttiva ATEX 2014/34/UE (ex 94/9/CE) 2014/34/EU ATEX Directive {ex 94/9/£C)
Idoneo per zone 2, 22 Suitable for zone 2, 22
SOLO ATTUATORE ELETTRICO ONLY ELECTRICAL ACTUATOR
EN IEC 60079-0:2018 / IEC 60079-0:2017 EN IEC 60079-0:2018 / IEC 60079-0:2017

9 EN 6007-1:2014 / IEC 60079-1:2014 EN 6007-1:2014 / IEC 60079-1:2014
Certificato rilasciato da: Certificato released by:
Eurofins Product Testing Italy S.r.l. — Notified Body n. 0477 Eurofins Product Testing Italy S.r.l. — Notified Body n. 0477

10 UL 429 Edizione 7 Novembre 2013 UL 429 7th Edition, Issued November 2013

CAN/CSA €22.2 N. 139-13, Edizione 4 Dicembre 2013

CAN/CSA C22.2 No. 139-13, 4th Edition, Issued December 2013

mod. MADAS/13.09

Pagina/Page 2
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA'
CONFORMITY STATEMENT

n° Data / Date
86558 31/03/23

C € 007 €0

<> Mhs

Emesso/Issued
CEO

Moo funs o),

A

Cliente/Customer:

SC "CAMELROBER" SRL

D.D.T.n°/ BilLn.

In conformita a:
(vedere legenda su ultima pag.)
In conformity with:

Destinatario/Consignee: 2301540 (see legend on last page)
gzj Codice / Code Descrizione / Description Lotto / Lot 2131415161 71819110
Vs.Rif. Ord.:  30/01/23 1
Ns. Rif. Ord.: A/ 2300764
10 RB06Z 3222 RG/2MBZ DN 40 32-60 MBAR U2309 5236 X X
P1=0,5-5 BAR OPSO/UPSO/RELIEF
30 RB50Z 3222 RG/2MBZ DN 50 FL 32-60 MBAR Uz2309 5229 X X
P1=0,5-5 BAR OPSO/UPSO/RELIEF
2 RB50Z 6444 RG/2MBZ DN 50 FL 150-350 MBAR U2309 5230 X X
P1=0,5-5 BAR OPSO/UPSO/RELIEF
100 FB04Z 3322 FRG/2MBZ DN 25 30-60 MBAR Uz2309 5192 X1 X X
P1=0,5-5 BAR OPSO/UPSO/RELIEF
2 FB04Z 4332 FRG/2MBZ DN 25 60-90 MBAR U2309 5193 X1 X X
P1=0,5-5 BAR OPSO/UPSO/RELIEF
2 FB04Z 6543 FRG/2MBZ DN 25 110-180 MBAR Uz2309 5194 X1 X X
P1=0,5-5 BAR OPSO/UPSO/RELIEF
5 CM50C0000 008 M16/RM N.C. DN 50 FL. 230 VAC Uz2309 5137 X X1 X
P.MAX 6 BAR
10 CM0O7C 008 M16/RM N.C. DN 50 230 VAC Uz2309 5136 X X
P.MAX 500 MBAR
5 CX08C 008 M16/RM N.C. DN 65 230 VAC U2309 5388 X X
P.MAX 500 MBAR
5 CX0aC 008 M16/RM N.C. DN 80 230 VAC U2309 5389 X X
P.MAX 500 MBAR
3 CX10C 008 M16/RM N.C. DN 100 230 VAC U2309 5390 X X
P.MAX 500 MBAR
5 CM04C 008 M16/RM N.C. DN 25 230 VAC U2309 5154 X X
P.MAX 500 MBAR
5 CMO5C 008 M16/RM N.C. DN 32 230 VAC Uz2309 5155 X X
P.MAX 500 MBAR
6 FGM060000  J50 FGM DN 40 50pm U2309 5318 X1 X
P.MAX 6 BAR 2 TP-0100
10 RB06Z 3222 RG/2MBZ DN 40 32-60 MBAR Uz2309 5228 X X
P1=0,5-5 BAR OPSO/UPSO/RELIEF
20 FB04Z 2222 FRG/2MBZ DN 25 20-30 MBAR U2313 8003 X1 X X
P1=0,5-5 BAR OPSO/UPSO/RELIEF
mod. MADAS/13.09 Pagina/Page 1
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA'
CONFORMITY STATEMENT

n°® Data / Date

86558 31/03/23

S.f.].

Via Moratello 5/7 - 37045
Legnago (VR) - Italy
Tel +39 0442 23289
Fax +390442 27821

http://www.madas.it
e-mail: qualita@madas.it

C€

0051 I l Emesso/issued
0497 | ceo

e s Moo o docl

LEGENDA / LEGEND

n. |In conformita a:

In conformity with:

Procedure MADAS n°:

MADAS procedures no.

1 74 - 7.5 - Operativa 5 (ove applicabile) 7.4 - 7.5 - Operational 5 (if applicable)
Procedura operativa MADAS n° 4 MADAS operational procedure no. 4

2 |Direttive: Directives:
2014/30/UE (ex 2004/108/CE) - Direttiva EMC 2014/30/EU (ex 2004/108/EC) - EMC Directive
2014/35/UE (ex 2006/95/CE) - Direttiva LVD 2014/35/EU (ex 2006/95/EC) - LVD Directive

3 |Direttiva GAS 2009/142/CE fino al 20/04/2018 2009/142/EC GAS Directive until 20/04/2018

Regolamento (UE) 2016/426 dal 21/04/2018

Regulation (UE) 2016/426 from 21/04/2018

4 |Direttiva PED 2014/68/UE (ex 97/23/CE)

PED Directive 2014/68/UE (ex 97/23/EC)

Direttiva ATEX 2014/34/UE (ex 94/9/CE)

2014/34/EU ATEX Directive (ex 94/9/EC)

5 Idoneo per zone 1, 2 Suitable for zone 1, 2

6 Direttiva ATEX 2014/34/UE (ex 94/9/CE) 2014/34/EU ATEX Directive (ex 94/9/EC)
Idoneo per zone 2 Suitable for zone 2

. Direttiva ATEX 2014/34/UE (ex 94/9/CE) 2014/34/EU ATEX Directive (ex 94/9/EC)
Idoneo per zone 1, 21, 2, 22 Suitable for zone 1, 21, 2, 22

8 Direttiva ATEX 2014/34/UE (ex 94/9/CE) 2014/34/EU ATEX Directive {ex 94/9/EC)

Idoneo per zone 2, 22

Suitable for zone 2, 22

SOLO ATTUATORE ELETTRICO

EN IEC 60079-0:2018 / IEC 60079-0:2017

9 EN 6007-1:2014 / IEC 60079-1:2014

Certificato rilasciato da:

Eurofins Product Testing Italy S.r.l. — Notified Body n. 0477

ONLY ELECTRICAL ACTUATOR

EN IEC 60079-0:2018 / IEC 60079-0:2017

EN 6007-1:2014 / IEC 60079-1:2014

Certificato released by:

Eurofins Product Testing Italy S.r.l. — Notified Body n. 0477

UL 429 Edizione 7 Novembre 2013

10 CAN/CSA C22.2 N. 139-13, Edizione 4 Dicembre 2013

UL 429 7th Edition, Issued November 2013
CAN/CSA C22.2 No. 139-13, 4th Edition, Issued December 2013

mod. MADAS/13.09
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CERTIFICAT

DE CONFORMITATE i

N i i
|C C .*« . Nrdeinregistare OC 1CC 11 A0007530-23

Data emiterii 29 martie 2023 Valabil pind  i0 august 2025

ORGANISMUL DE CERTIFICARE OCpr. - 003

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Inspectie-Ccrtificare-Calitate™ S.R.L.
MD 2032, mun. Chisindu, str. Sarmizegetusa, 92, tel./fax 022 50-70-75, www.certiticare.md

Certificat de acreditare nr. OCpr - 003 .

PRIN PREZENTUL DOCUMENT SE CONFIRMA EAPIU L, CA PRODUSELE IDENTIFICATE ASTFEL:

DENUMIREA / DESCRIEREA ICodul NCM
Tevi din polietilend monostrat (tip 1> dublustrat si triplustrat coextrudate (tip 2), 3917

cu strat exfoliabil din materiile iermoplastice (tip 3). marca GasK.IT. PL 100si PE 100RC,

SDR 17/ SDR 11cu DN 32 mm 800 mm, pentru retele de gaz.

Fabricare in serie conform EN 1555-2.

STNT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITEIN :

SM EN 1555-2:2021 p. 6.1, 6.2, 7.2 (tab.l), 7.3 (tab.2), 8.2, (tab.4 ind. 1,2), 9.2 (tab.6 ind. 1,23), 11.1.1, 11.1.2,
11.1.3, 11.1.4, 11.2 (tab.7)

PRODUCATOR Codul tarii

S. C. ,VALROM INDUSTRIE” SRL, bd. Preciziei, nr. 28. sector 6, Bucuresti Romania RO

SOLICITANT Codul IDNO
S. C. ,VALROM INDUSTRIE” SRL, bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, Romania R08529679

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

Raportului de 1incercari nr. 237-T din 02.08.2022, eliberat de catre LI din cadrul TM ,Palplast” SRL,
str. Alexandru cel Bun 114, or. Calarasi RM, certificat de acreditare nr. L1-031; Certificatului de conformitate
nr. CCl4-HyPBCnCPB-3357, eliberat de OC BCK BynrapKoirrpojia, or. Sofia, Bulgaria, certificat de
acreditare nr. POCCn-14, Raportului de identificare a produselor nr. 9174-22 din 17.05.2022, Raportului de
control tehnic al produsebr supuse certificarii nr.9174-22 din 17.05.2022, Raportului de evaluare a procesului de
productie nr.9174-22 din 18.05.2022, Raportului sumar nr. 9174-22 din 10.08.2022, Raportului sumar

nr. 9174-22Mdin 28.03.2023, eliberate de OC "ICC".

INFORMATIE SUPLIMENTARA:

Certificatul dat Tnlocuieste certificatul de conformitate Nr. OC ICC 11A C0007468-22 din 10.08.2022.
Schema de certificare nr. 3. Evaluarea periodicd se va efectua o datd pe an de OC ICC" conform contractului
de evaluare periodica a produselor certificate Nr. 22.22.9174-EPPC din 10.08.2022. Certificatul este valabil doar
in cazul asigurarii fiecdrei unitati de produs certificat cu informatia ampla in limba de stat in conformitate cu
legislatia in vigoare. La Tntreprindere este implimentat sistemul de management al calitatii 1SO 9001:2015,
certificatul nr.8172 valabil pind la 24.11.2025, sistemul de management al sanatatii si securitatii ocupatbnale SR
ISO 450012018. certificatul nr.3298 valabil pind la 24.11.2025, sistemul de management de mediu SR EN 1SO
14001:2015. certificatul nr.3305 valabil pind la 24.11.2025, eliberate de SRAC CERT SRL atestat de acreditare
SM 004. Bucuresti, Romania.

ADJ. CONDUCATORUL Neaga O.
ORGANISMULUI DECERTIFICARE

inspectie W \\
.certificare- ,
CAVIIATE fei

in atentia antreprenorilor si organelor de control |
Copiile certificatelor se legalizeaza prin specimenul de stampild si semnatura detinatorului certificatului


http://www.certiticare.md

Ié,‘! g Et'-_‘,/;-;
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REPUBLICA MOLDOVA, MUN.CfIISINAU, STR.UZINELOR 11/1
TEL.0 22-27-31-95, 069 76 9999, 0 69 774968

Aviz pozitiv In domeniul securitdtii
industriale privind nivelul de pregatire
tehnico-organizatoricd pentru efectuarea
lucrarilor de fabricarea OIP

Nr. Ol ESI-1167/0651

din 10.09.2020

POST DE REGLARE A PRESIUNII GAZELOR
CU DOUA REGULATORE DE REGLARE A PRESIUNII
PAHK-

PASAPORT Nr 00/2024

Nr.
Nr.

CHISINAU
2024



1. OBOPYJOBAHWE

1.1. OcHOBHbIM 3nemeHTOM LU TP sBnsetcsa perynatop gasnenuns rasa PAHK-__ | c nomowbto
KOTOPOro NMpoOu3BOAUTCS CHVKEHUWE [aBNEHUS rasa v NOALEPXAHWUS ero Ha 3aaHHOM YPOBHE,
aBTOMATMYECKOE OTK/IOUYEHME MOJaYM rasa npyu aBapuiiHOM MOBbLIWEHUN AU MOHVKEHWUW BbIXOAHOTO
[aB/IEHNS CBEPX AOMYCTUMbIX 3HAYEHWIA.

1.2. Momumo perynatopa gasneHus LUTPM nmeeT 3anopHy0 apmatypy, QuUabTp, ra3oBble KpaHbl 411
MOLK/OYEHNA MAHOMETPOB Ha BXOfe, COPOCHbIE CBEYU.

2. MOJTHNESALLWNTA

2.1. WP pgonxeH 6biTh 3aWMULeH OT NPAMbIX YAapOB MOSIHUW M OT 3aHOCA BbICOKUX MOTEHLMANOB
yepes Nof3eMHble MeTanimyeckue Tpy6onpoBosbl.
2.2. Heob6Xx04MMOCTb YCTPOWCTBA CMELMANbHOW MOMHME3AWNTLl PellaeT MPOEKTHAA OpraHm3ayus.

3. KOMIJIEKTHOCTb

KoMnneKT nocTaBKM [OJIXXKEH COOTBETCTBOBATb Ta6nv|u,e:

O6o03HaueHue HanmeHoBaHWe nsgennsa Konuuecteo [MpumeyaHune
LOKYyMeHTa

PAHK- LUl kahHOW ra3operynaTOpHbIA NYHKT C 1 B c6ope
perynatopom ganeHus razsa PAHK-
KpaHbl waposble [-50 4
dunbTp rasosblil hnaHuessin 4-50 2
Perynsatop paBneHusa rasa PAOHK- 2

B Tom uucne: KpaHbl WwapoBble My®ToBble [-15 (3-x 4
XO0[0BOIA)
KpaHbl WwapoBble My®ToBble [-20 3
KpaHbl waposble MydToBbIe [-15 6
MaHoMeTpbI 4
L kath meTannmuyeckuii 1

PAHK- MacnopT 1

FMB‘H'VELU P noctaBnaeTca ¢ MAHOMETPaMMU.

4, YCTPOWCTBO u npuHuun pa6oTbl

4.1. WWUTPM coctonT M3 06BSA3KM C MPEAOXPaHUTENbHON, perynupytouiei u 3anopHON apmaTypoii
pasMelleHHOl B MeTannmuyeckom wkagy. Ans yaob6cTea 06Cny>XKMBaHMA B WWKay UMETCS ABEPU.

4.2. TexHonornyeckoe ta3oBoe obopypgoBaHue LLITPIT cooTBeTCTBYET COr1aCHO MPUJIOXEHHON CXeme.
4.3. Ona n3MmepeHUs BX@EMOro W BbIXOAHOr0 AaBfieHWI rasa npejHasHayeHbl MaHOMETpPbl, KOTOpble
NMPNCOEAUHAOTCA K BXOGHOMY U BbIFXOAHOMY Fa3onpoBojy Yepes TPeXXO0/40Bble KpaHbl.



5. YKASAHNA MEP BE3OINMACTHOCTMU

5.1. lWUTPM cooTBeTcTBYET pa3paboTaHHOW NPOeKTHON fOKyMeHTauuu, “Cerinte minime de securitate
privind exploatarea sistemelor de distributie a gazelor combustibile naturale” , 552 din 12.07.2017.

5.2. Hanagky v nyck rasa B LUTPIM go/mKHO Npon3BOAUTL OpraHM3anmnsa nocTaBL MK rasa.

5.3. Mpwu nycke B paboTy LU TPIM npoBeputh BCE COEAMHEHMNA HA TEPMETUYHOCTb.

5.4. Mpwu ucnbiTaHUK 1 nycke B paboTty LU TPI 3anopHasd apmatypa LO/KHa OTKPbIBATbCA MEANEHHO ”

nnaBHO.
6. PASMEWWEHWE N MOHTAX

6.1. PasmeweHne n moHTaX WP gofmkHO NpoOM3BOAMTLCA COrf1lacCHO MPOEKTa M B COOTBETCTBUM C
TpeboBaHmem “Cerinfe minime de securitate privind exploatarea sistemelor de distributie a gazelor
combustibile naturale” , 552 din 12.07.2017.

7. NMOATrOTOBKA U3AE/TNA KPABOTE

7.1. Mocne moHTaxa W PN mMcnblTaTh HA MPOYHOCTb U FrEPMETUYHOCTL cornacHo “Cerinte minime de
securitate privind exploatarea sistemelor de distributie a gazelor combustibile naturale” , 552 din
12.07.2017. (npn 60nee 6-Tn MecALEM CO AHSA 3aBOACKUX UCMbITAHUAX).

8. MNMOPAAJOK PABOTDI

8.1. Ans BBOfa B akcnnyaTtauuto LUTPIT Heo6X04MMO BbINOMHUTL Chlejytowme paboThl:

e [pon3BeCT OCMOTP TEXHONOTMYECKOTO 060pyA0BaHNSA, 3aN0pPHOI apmaTypbl n KW,

* 3aKpbiTb BCE 3aMOPHbIEe YCTPONCTBA U KpaHbl.

e MeaneHHO OTKPbITh KpaHbl 40 U NOCNe perynatopa gaBjaeHuna rasa.

e MeaneHHO OTKPbITh KpaH nepes MaHOMeTpPOM.

e HacTpouTb BbIXOAHOE flaB/ieHWe perynatopa NpoeKTHOMY [aBNeHUI0 U 3afjlaHHOMY pexumy LLITPM.
e HacTpouTb faBfieHue cpabaTbiBaHUM COPOCHOTO KflanaHa Ha 3afilaHHble PeXnMbl.

9. TEXHNYECKOE OBCNYXWNBAHWE

9.1. B npouecce 3Kcnayataluum 3anopHoe, peryupytouiee W npeaoxpaHuTenbHoe 060pyfoBaHMe
LOMMKHO MNojBepratbCs MepuognyeckoMy OCMOTPY U TNpPOBepKe Ha COOTBETCTBME HACTPOIiKM,
Tpe60BaHMWAM NacnopTa Ha AaHHble BUALI 060PYyJ0BaHMS.

9.2. MepuOANYECKMN, HO HE peXe 0OHOro pasa B Mecsl, BCe COeUHEHUA AOMKHbI 6bITh NPOBEPEHbl Ha

repMeTnM4HOCTb.

10. XAPAKTEPHbBIE HENCIMPABHOCTW N METO /bl
NMXYCTPAHEHWNA

Ta6nuua 3
HencnpaBHOCTb, BHeLLHee
nosBsieHNe U AONONHUTENbHbIE BepodaTHasa npuunHa MeTopg ycTpaHeHus
npusHaKu

1. ¥YTeuku rasa yepes pnaHuesble Ocnabna 3aTsaxka 60n1TOB Uau MoATAHYTb 60NTHI UK
nnun pe3bb0oBble COeANHEHUSA. KOHTpraek, nopeanacb Npokfiagka KOHTPranky, 3aMeHuTb

npokKnagKy
2. NlaBneHune rasa Ha BbIXoge Y CTpaHUTb HEUCMPABHOCTL
pe3Ko MOBbILWAETCH UK He paboTaeT perynatop perynatopa (cornacHo
NMoHWXaeTCA. nacnopTta)

L IN-GAZ



11. CBUWAETENBLCTBO Ob NCTTbITAH OBOPYAOBAHIWNA
wrre HA NMPOYHOCTb M TEPMETUYHOCTDb
11.1. 00.00.2024 npousBegeHo ucnbiTaHne o6opynoBaHus LUTPI Ha repMeTUYHOCTb:
* BbICOKAas CTOpoHa gasneHmem 1,2 MIMa (12 krc/cm2 ¢ Bbifep>KKOW B TedeHun 12 yacos.
e cpeaHAsa cTOpoHa gasneHunem 0,75 MMa (7,5 Krc/cm2) ¢ BbiAepX KO B Te4eHUN 12 4acos.
MapeHune gasneHna B npegenax gonyckaembix NCM G 05.01-2014.
11.2 YTeuykn v gedeKTbl NpU BHELWHEM OCMOTPE BCEX COEANHEHUI HEe OOHAPYIXKEHDI.

HayanbHWK M3rOTOBNEHN.
obopygoBaHus IGOR Pogreban
M.M.

14. CBUWAETE/IbCTBO O NMPNEMKE
14.1. PAHK- nopsakosbiii Homep 00/2024 cooTBeTCTBYET MPOEKTY FOAHBIM K 3KCMyaTauum.

14.2. Aata usrotoeneHunsa 00.00. 2024.

HayafbHWK N3roTOB/IEHUSA

obopypoBaHus IGOR Pogreban.
M.IT.

[3rOTOBJIEHNA
15.1. SRL “IN GAZ PRO” ,rapaHTipyd p W etcteue WIPMN PAHK- c TpeboBaHMAMH

npoekTa, Npu cobnoaeHn noTpebuUTeNnemM yCNoBUil aKcnayaTayuu.
15.2. FapaHTUIAHbIA CPOK 3KcMyaTaumm 12 mecsueB cO AHS BBOAA B aKCNAyaTauuto, Ho He Gonee 16
MeC. CO HA NpuobpeTeHUs.

16. MEPEYEHb MPUNTAFTAEMOW JOKYMEHTALNN
1. Macnopt PAHK-
2. Konuu cepTudurkaToB Ha MaTepuanbl

3. Konus yaocToBepeHUs cBaplimKa.



“CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE

INDUSTRIALA SI CERTIFICARE” SRL MOLDAC
"TEXHUYECKWIA LIEHTP MO MPOMBbILLNEHHON
BE3OMACHOCTU N CEPTU®UKALILN OO0

MO 2004, Tun. Chisindu, sir. Scrghci Lazo, 48,

tel. (022)208151, fax (022) 208166,

www.ctsic.md, e-mail: agentia@mdl.net, officeVtctsic.md

REPUOLICA MOLDOVA

Olae001263

AVIZ DE EXPERTIZA TN DOMENIUL SECURITATII INDUSTRIALE
privind nivelul de pregatire tehnico-organizatorica pentru efectuarea lucrarilor de fabricarea OIP

Nr. Ol ESI-1167/0651 10” septembrie 2020
SRL Camelrober”
1019600013894

Adresa juridica s.Banesti r-nul Teienestt

Sediul: mun.Chisinau str.Uzinelor,! 1/1

Genul de activitate solicitat Fabricarea posturilor de reglare a presiunii gazelor cu

conform art. 1 alin (2) din Legea

nr.l 16 din 18.05.2012

Temei legal pentru expertiza: Cerere nr.Ol ESI-1167 din 09.09.2020
Contract nr.Ol ESI-1167 din 09,09,2020

SRL “CTSIC” IDNO 1003600118109
Informatii despre organismul de Adresa: str. Serghei Lazo, 48 mun. Chisindu MD 2004

inspectie: Certificat de Acreditare nr.O1-009 din 25.02.2019
Tel: 208151 Fax: 208166
Informatii despre expert: A.Prohorciuc, tel 069107116

Proces-verbal de atestare Nr. 1912 din 19.12.2018

Actele normative in vigoare:
»Lege nr. 116 din 18.05.2012 privind securitatea industriald a obiectelor industriale
periculoase”;
“Proceduri generale de expertiza in domeniul securitatii industriale ’7NRS 01-03:2013";
HG RM nr.552 din 12.07.2017 Cerinte minime de securitate privind exploatarea sistemelor
de distributie a gazelor combustibile naturale”;

2. Scopul expertizei:

Expertiza s-a efectuat in scopul stabilirii nivelului de pregatire organizatorica si tehnica
afintreprinderii pentru efectuarea lucrarilor de fabricarea posturilor de reglare a presiunii gazelor
cu P<1,2.

3. Lista obiectelor supuse expertizei.
Expertiza se rasfrange asupra posibilitatilor organizatorice si tehnice pentru indeplinirea lucrarilor
de fabricarea posturilor de reglare a presiunii gazelor cu P<1,2,,

4. Date privind documentele si utilajul examinate in procesul de expertiza.
n procesul expertizei a fost examinata urmatoarea documentatie
e ordinul nr.5 din 09.09.2020 de formare a sectorului de fabricarea posturilor de reglare a


http://www.ctsic.md
mailto:agentia@mdl.net

Aviz de expertiza in domeniul securitatji industriale EDITIA 01
privind nivelul de pregatire tehnico-organizatorica
pentru fabricarea OIP REVIZIA 00

F-04- PL Pagina  2din2

permise de exercitare a conducdtorului si personalului ingineresc nr.0389-3-20, 0390-3-20 din
10.07.2020;

proces-verbal de atestare a sudorului nr.78 din 14.08.2020;

proces-verbal de atestare a lacatusilor nr.25 din 14.07.2020;

regulament cu privire la exercitarea controlului Tn productie aprobat de director la 09.09.2020;
instructiuni functionale, de productie, securitate si sanatate in munca aprobate de director Ila'
09.09.2020;

carti tehnologice aprobate de director la 09.09.2020;

contract nr.30/20 din 19.08.2020 de verificare a Tmbindrilor de sudurd fincheiat cu
SA”Controlgaz”;

aviz de experiza in domeniul securitatii industriale nr.Ol EST-1129/0636 din 04.09.2020;

dovada privind existenta utilajelor, echipamentelor, dispozitivelor, instrumentelor, mijloacelor de
control si mijloacelor de protectie autentificata de director la 09.09,2020;

dovada privind existenta documentelor normativ-tehnice autentificata de director la 09.09.2020;
formularele documentelor de evidenta eliberate beneficiarului la finalizarea lucrarilor.

5. Destinatia obiectului expertizei.

Gradul de pregdtire a intreprinderii se evalueaza in temeiul expertizei bazei normative,
verificarii intreprinderii, dotarii tehnice si tehnologice a intreprinderii, precum si prezentei cadrelor
ingineresti-tehnice si personalul admis pentru indeplinirea lucrarilor de fabricarea posturilor de reglare
a presiunii gazelor cu P<1,2.

6. Concluzie

In baza evaluarii conformitatii proceselor tehnologice de efectuare a lucrarilor de fabricarea
posturilor de reglare a presiunii gazelor cu P<1,2 de catre SRL "Camelrober” s-a constatat ca nivelul
de pregatire corespunde cerintelor securitatii industriale si solicitanul dispune de posibilitati necesare
pentru indeplinirea acestor activitati.

Solicitantul este responsabil de actualizarea si refnnoirea documentatiei in termen, care a stat la
baza eliberarii avizului, pe toata durata de actiune a acestuia.

JFRrosriL

Expert NMWLProhorciuc

/
Sef Sectie Expertiza Sl

n baza prevederilor art. 8 din Legea nr. 1R>ffitPf£05.2012 "Privind securitatea industriald a obiectelor
industriale periculoase”, pentru desfasurarea activitatilor in domeniul securitatii industriale, agentii economici sint obligati
sa notifice Agentia pentru Supraveghere Tehnicd cu prezentarea avizului de expertiza.
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REGOLATORE DI PRESSIONE PER GAS
GAS PRESSURE REGULATOR
REGULATEUR DE PRESSION POUR GAZ
REGULADOR DE PRESION PARA GAS

C€ 11231120
£ £o497

MADE IN ITALY

IT EN FR ES

Range pressione di esercizio
Operating pressure range

Plage de pression de fonctionnement
Rango de la presion de funcionamiento

Pe: 0,575 bar

Attacchi f||gtta}|/Threadgd connections DN 32 - DN 40 - DN 50
Raccords filetés / Conexiones roscadas
Attacchi flangiati/ Flanged connections
Raccords & brides / Conexiones embridadas DN 32 - DN 40 - DN 50

Norma di riferimento / Reference standard

Norme de référence / Patron de referencia EN 88-2

In conformita a *

In conformity with * Direttiva PED PED Directive Directive PED Directiva PED
Conforme a * 2014/68/UE 2014/68/EU 2014/68/UE 2014/68/UE

Conforme *

Madas Technical Manual - 5|5.2a - REV. 0 of 5thApr 2019 - RG/2MCS - RG/2MBZ



IT

EN

FR

ES

INDICE - INDEX - INDEX - INDICE

pag.
TRATIBINO .. bbb bbb e 3
= e 1] o B S TS T ST ST U U ST PTOURORPPRPRRPRTON 12
L= g Lo= OO TSSOSO PSP U PP U U SURPR PRI 21
=R o= L e Lo ] O ST TSSO T SO OO TSROSO U ST SOP RS PPPSURPRUPON 30
Portate regolatori (FADEIIA L) ......c.iiiriiiietiee et r ettt e et bt e b bt b bbbt b et reene e 39
Capacities Of regUIAtOrS (TADIE 1) ..ottt r et et b e e ettt r e e
Débit des régulateurs (tableau 1).
Caudal de 10S reguladores (FADIA 1) .....cciiiiiiiiieiii ettt r ettt b e et ee e n ke n e e r e r et r e
Disegni - Drawings - DESSINGS = DISEMOS.....cuiiuiiiiiiiietieti ittt ettt r e et et st st nene e e sttt nese e neneebe e neis 40
Caratteristiche molle di regolazione (1aDEIIA 2) ........ccoiiiiiiiiie e 44
Regulation spring data (FAD18 2 ) ..ottt
Caracteristiques des ressorts de reglage (tablEaAU 2) ..........ccciiiiiiiiiiiiiee s
Caracterfsticas muelles de regulacion (1aB1a 2 ) ..o
Caodifica prodotto / Product encoding / Codification du produit/ Codificacion del producto.........cccceevervivevrinineieiceeene 45
DIMeNSIioNi (LADEIIA 5) ......c.oiiiiiiii i b 51

Dimensions (table 5)

DIMENSIONS (TADIEAU 5) .....ooviiiiiiieiiiii ittt r ettt se et e e ettt R e e et eE e bt ne et e r et bt e n e e et

DIMENSIONES (TADIA 5)  ..eitiiiicie ettt r et b ettt R ek b e bbbt n et

RG/2MCS - RG/2MBZ 2 Madas Technical Manual - 5|5.2a - REV 0 of 5thApr 2019



1.0 - GENERALITA

Il présente manuale illustra come installare, far funzionare e utilizzare il dispositivo in modo sicuro.

Le istruzioni per I'uso devono essere SEMPRE disponibili nellimpianto dove & installato il dispositivo.

ATTENZIONE: le operazioni di installazione/manutenzione devono essere eseguite da personale
qualificato (come indicato in 1.3) utilizzando adeguati dispositivi di protezione individuale (DPI).
Per eventuali informazioni relative alle operazioni di installazione/manutenzione o in caso di problemi non risolvibili con
I"utilizzo delle istruzioni € possibile contattare il produttore utilizzando indirizzo e recapiti telefonici riportati in ultima pagina.

1.1 - DESCRIZIONE

Dispositivo che eroga “a valle” un valore di pressione (Pa) predefinito e costante (entro i limiti di funzionamento previsti) al
variare della pressione in ingresso (Pe) e/o della portata (Q). L'otturatore compensato garantisce precisione nella regolazione
della pressione in uscita (Pa) anche nel caso di elevate e improvvise variazioni della pressione in entrata.

Questi regolatori sono impiegati sia nelle installazioni civili che industriali che utilizzano Gas naturale, GPL o altri gas non
corrosivi (gas secchi)..

Norme di riferimento: EN 88-2 - EN 13611.

Possono essere dotati dei seguenti dispositivi di sicurezza e accessori a seconda delle esigenze dell’impianto:

« dispositivo di blocco per sovrappressione a valle (OPSO): interrompe I'erogazione quando la pressione in
uscita del regolatore supera il valore di taratura del dispositivo. Su questi apparecchi il dispositivo OPSO & sempre presente.

« dispositivo di blocco di minima pressione a valle (UPSO): interrompe I'erogazione quando la pressione
in uscita del regolatore scende al di sotto del valore di taratura del dispositivo. Interviene anche in caso di mancanza di
alimentazione a monte. Possono essere forniti anche senza dispositivo UPSO.

« valvola di sfioro: scarica all’esterno piccole portate di gas nel caso si verifichino sovrappressioni a valle del regolatore.
Tale scarico € convogliabile all’esterno nel caso di installazioni in ambienti con scarsa ventilazione. Possono essere forniti
anche senza valvola di sfioro.

* presadi pressione in uscita.

1.2 - LEGENDA SIMBOLI

PERICOLO: In caso di PERICOLO: In caso di inosservanza ATTENZIONE: Viene
inosservanza possono oltre a danni a beni materiali, possono richiamata |'attenzione su
essere procurati danni a i- essere procurati danni alle persone e/o dettagli tecnici rivolti al
beni materiali. animali domestici. personale qualificato.

1.3 - PERSONALE QUALIFICATO

Trattasi di persone che:

< Hanno dimestichezza con I’installazione, il montaggio, la messa in servizio e la manutenzione del prodotto;
« Sono a conoscenza delle normative in vigore nella regione o paese in materia di installazione e sicurezza;
« Hanno istruzione sul pronto soccorso.

/ f\ 1.4 -USO DI PARTI DI RICAMBIO NON ORIGINALI

« In caso di manutenzione o sostituzione di componenti di ricambio (es. molla, organo filtrante, ecc.) devono essere utilizzati
SOLAMENTE quelli indicati dal fabbricante. L'utilizzo di componenti differenti, oltre a far decadere la garanzia del
prodotto, potrebbe compromettere il corretto funzionamento dello stesso.

« |l fabbricante non e responsabile di malfunzionamenti derivanti da manomissioni non autorizzate o utilizzo di ricambi non
originali.

A 1.5 - UTILIZZO NON APPROPRIATO

« Il prodotto deve essere utilizzato unicamente allo scopo per il quale & stato costruito.

« Non €& consentito I'utilizzo con fluidi differenti da quelli indicati.

« Non devono essere superati in nessun caso i dati tecnici indicati intarghetta. E’ cura dell’ utilizzatore finale o dell’installatore, adottare
corretti sistemi a protezione dell’apparecchio che impediscano il superamento della pressione massima indicata in targhetta.

« |l fabbricante non e responsabile per danni causati da un utilizzo improprio dell’apparecchio.

Madas Technical Manual - 5|5.2a - REV. 0 of 5thApr 2019 3 RG/2MCS - RG/2MBZ

11



1T

2.0 - DATI TECNICI

« Impiego gas non aggressivi delle tre famiglie (gas secchi)
« Temperatura ambiente (TS) -20 + +60 °C

« Pressione minima di funzionamento 0,5 bar

* Pressione max di esercizio 5 bar

* Pressione ammissibile PS 5 bar

« Tempo di chiusura blocchi di sicurezza <1s

« Classe di accuratezza AC=10 - (Pa+ 10%)

« Gruppo accuratezza blocco sovrapressione AG=10

 Classe pressione di chiusura SG=30

« Valvola di sfioro testata secondo indicazioni riportate su EN 334
» Connessione dello sfiato G 3/8

« Resistenza meccanica Gruppo 2 (secondo EN 13611)

« Attacchi filettati Rp (DN 32 - DN 40 - DN 50) secondo EN 10226

« Attacchi flangiati accoppiabili con flange PN 16 (DN 32 - DN 40 - DN 50) ISO 7005/ EN 1092-1
« Attacchi filettati NPT o flagiati ANSI 150 su richiesta

* In conformita a Direttiva PED 2014/68/UE - Direttiva ATEX 2014/34/UE

2.1 - INDIVIDUAZIONE MODELLI (per configurazioni vedere pag. 45 + 50)

RG/2MCS: Regolatore di pressione - senza blocchi di sicurezza
RG/2MBZ: Regolatore di pressione - con blocchi di sicurezza

3.0 - MESSA IN FUNZIONE DEL DISPOSITIVO
3.1 - OPERAZIONI PRELIMINARI ALL’INSTALLAZIONE

« E' necessario chiudere il gas a monte dell'apparecchio prima dell'installazione;

« Verificare che la pressione di linea NON SIA SUPERIORE alla pressione massima dichiarata sull'etichetta del prodotto;
« Eventuali tappi di protezione (se presenti) vanno rimossi prima dell'installazione;

« Tubazioni e interni dell'apparecchio devono essere liberi da corpi estranei;

«IMPORTANTE:

« per evitare possibili pompaggi e/o disturbi nel flusso del gas deve essere previsto (a valle del regolatore) un tratto
rettilineo di tubazione pari ad almeno 5 DN;

« prevedere l'installazione di dispositivi di chiusura manuale del gas (es. valvole a sfera) a monte e valle del regolatore
per proteggerlo da eventuali prove di tenuta delle tubature;

« tenere in considerazione che se il regolatore e dotato di valvola di sfioro, quest'ultima e idonea allo scarico di piccole
quantita di gas e NON puo sostituire la valvola di sfioro installata a parte come dispositivo specifico;
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Se l'apparecchio e filettato:

verificare che la lunghezza del filetto della tubazione non sia eccessiva per non danneggiare il corpo dell'apparecchio
in fase di avvitamento;

Se l'apparecchio e flangiato:

« verificare che le controflange di ingresso e uscita siano perfettamente coassiali e parallele per evitare di sottoporre il
corpo a inutili sforzi meccanici, calcolare inoltre lo spazio per l'inserimento della guarnizione di tenuta;

« Per lefasi di serraggio, e necessario munirsi di una o piu chiavi dinamometriche tarate od altri utensili di bloccaggio controllati;

« In caso di installazione all'esterno, e consigliato prevedere una tettoia di protezione per evitare che l'acqua piovana possa
ossidare o danneggiare parti dell'apparecchio.

In base alla geometria dell'impianto valutare il rischio di formazione di miscela esplosiva all'interno della tubazione;
Se il regolatore e installato in prossimita di altre apparecchiature o come parte di un insieme, e necessario valutare
preliminarmente la compatibilita fra il regolatore e tali apparecchiature;

Prevedere una protezione da urti o contatti accidentali nel caso I'apparecchio sia accessibile a personale non qualificato.

3.2 - INSTALLAZIONE (vedere esempi in 3.4)

Apparecchi filettati:

« Assemblare il dispositivo avvitandolo, assieme alle opportune tenute, sull'impianto con tubi e/o raccordi le cui filettature
siano coerenti con la connessione da assemblare;

« Non usare il collo del coperchio superiore (25) come leva per l'avvitamento ma servirsi dell'apposito utensile;

« La freccia, indicata sul corpo (20) dell'apparecchio, deve essere rivolta verso l'utenza;

Apparecchi flangiati:
« Assemblare il dispositivo flangiandolo, assieme alle opportune tenute, all'impianto con tubi le cui flange siano coerenti con
la connessione da assemblare. Le guarnizioni devono essere prive di difetti e devono essere centrate tra le flange;
« Se a guarnizioni inserite lo spazio rimanente e eccessivo non cercare di colmare il gap stringendo
eccessivamente i bulloni dell'apparecchio;
« La freccia, indicata sul corpo (20) dell'apparecchio, deve essere rivolta verso l'utenza;
« Inserire all'interno dei bulloni le apposite rondelle per evitare danneggiamenti alle flange in fase di
serraggio;
< Durante la fase di serraggio prestare attenzione a non “pizzicare” o danneggiare la guarnizione;
« Serrare i dadi o bulloni gradualmente, secondo uno schema “a croce”
(vedere esempio a lato); Diametro DN32 DN40 DN50
« Serrarli, prima al 30%, poi al 60%, fino al 100% della coppia massima (vedere Coppia max (N.m) 50 50 50
esempio a lato, secondo EN 13611);

« Serrare nuovamente ogni dado o bullone in senso orario almeno unavolta, fino al raggiungimento dell'uniformita della coppia massima;

Procedure in comune /apparecchifilettati e flangiati):

« Il regolatore e normalmente posizionato prima dell'utenza. Valutare preliminarmente la possibilita di installare il regolatore
come nell'esempio di installazione in 3.4;

« Puo essere installato in qualsiasi posizione anche se e preferibile I'installazione come in 3.4 (esempi di installazione). All'esterno
del regolatore, a valle dello stesso, e sistemata una presa di pressione (19) per il controllo della pressione di regolazione (Pa);
« Enecessario collegare la presa di impulso con attacco G 1/4 a valle del regolatore (vedere esempi di installazione). Per farlo

e necessario rimuovere il tappo (21);

« Canalizzare all'esterno (come indicato in 3.4) lo scarico della valvola di sfioro (se presente) rimuovendo il tappo antipolvere (24);

« Si consiglia sempre l'installazione di un giunto di compensazione;

« Durante l'installazione evitare che detriti o residui metallici penetrino all'interno dell'apparecchio;

« Garantire un montaggio privo di tensioni meccaniche, e consigliato I'uso di giunti compensatori anche per sopperire alle
dilatazioni termiche della tubazione;

« In caso sia prevista l'installazione dell'apparecchio in una rampa, e cura dell'installatore prevedere adeguati supporti o
appoggi correttamente dimensionati, per sostenere e fissare l'insieme. Non lasciare, mai e per nessun motivo, gravare il
peso della rampa solo sulle connessioni (filettate o flangiate) dei singoli dispositivi;

«In ogni caso dopo linstallazione verificare la tenuta dell'impianto evitando di sottoporre la membrana del regolatore
(quindi il tratto di tubazione a valle) ad una pressione maggiore di 300 mbar (valido solo per versioni con membrana di
funzionamento standard). Per versioni con membrana rinforzata, verificare la tenuta con una pressione pari a 1,5 volte la
pressione di taratura del regolatore.
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3.3 - INSTALLAZIONE IN LUOGHI A RISCHIO DI ESPLOSIONE (DIRETTIVA 2014/34/UE)

Il regolatore & conforme alla Direttiva 2014/34/UE (ex 94/9/CE) come apparecchio del gruppo II, categoria 2G e come apparecchio
del gruppo I, categoria 2D; come tale & idoneo per essere installato nelle zone 1 e 21 (oltre che nelle zone 2 e 22) come
classificate nell'allegato | alla Direttiva 99/92/CE. Il regolatore non € idoneo per I'utilizzo nelle zone 0 e 20 come definite nella gia
citata Direttiva 99/92/CE. Per determinare la qualifica e I'estensione delle zone pericolose si veda la norma CEl EN 60079-10-1.

L' apparecchio, se installato e sottoposto a manutenzione nel pieno rispetto di tutte le condizioni e istruzioni tecniche riportate
nel presente documento, non costituisce fonte di pericoli specifici: in particolare, in condizioni di normale funzionamento, &
prevista, da parte del regolatore, I'emissione in atmosfera di sostanza infiammabile solo occasionalmente, e precisamente:

Il regolatore puo essere pericoloso rispetto alla presenza nelle sue vicinanze di altre apparecchiature in caso di intervento della
valvola di sfioro integrata o in caso di rottura della membrana di funzionamento (22) o della membrana di blocco (27). Nei
casi di rottura membrane il regolatore costituisce una sorgente di emissione di atmosfera esplosiva di grado continuo e, come
tale, puo originare zone pericolose 0 come definite nella Direttiva 99/92/CE.

In condizioni di installazione particolarmente critica (luoghi non presidiati, carenza di manutenzione, scarsa disponibilita di
ventilazione) e, soprattutto in presenza nelle vicinanze del regolatore di potenziali fonti di innesco e/o apparecchiature pericolose
nel funzionamento ordinario in quanto suscettibili di originare archi elettrici o scintille, & necessario valutare preliminarmente
la compatibilita fra il regolatore e tali apparecchiature.

In ogni caso € necessario prendere ogni precauzione utile ad evitare che il regolatore sia origine di zone 0: ad esempio verifica
periodica annuale di regolare funzionamento, possibilita di modificare il grado di emissione della sorgente o di intervenire sullo
scarico della sostanza esplosiva canalizzandola all'esterno. A tal fine & sufficiente rimuovere i tappi antipolvere (12) e (24)
raccordando apposito tubo (rispettivamente G 3/8 e G 1/8) convogliato all'esterno (vedere esempi di installazione in 3.4).

3.4 - ESEMPI GENERICI DI INSTALLAZIONE

ESEMPIO 1 (RG/2MCS)

1 Giunto di compensazione/antivibrante 6. Valvola a sfera avalle del regolatore

2. Valvola a sfera a monte 7. Rubinetto di sfiato

3. Filtro gas FM 8. Valvola di sfioro MVS/1

4. Valvola di blocco OPSO serie MVB/1 MAX 9. Manometro bassa pressione e relativo pulsante
5. Regolatore di pressione RG/2MCS 10. Manometro alta pressione e relativo pulsante

scarico in
aria libera

tettoia esterna

interno centrale termica
zona areata non perico/osa*

0 ext. min 8mm
0 int. min 6mm 6

* se la zona é classificata ATEX seguire quanto indicato in 3.3
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ESEMPIO 2 (RG/2MBZ)

Rubinetto di sfiato

Valvola di sfioro MVS/1

Manometro bassa pressione e relativo pulsante
Manometro alta pressione e relativo pulsante

Giunto di compensazione/antivibrante
Valvola a sfera a monte

Regolatore di pressione RG/2MBZ
Valvola a sfera a valle del regolatore

> wDN
o N o 0

11

scarico in aria libera
ri
scarico in aria libera

interno ce
zonaareata.

0 ext. min 8mm
0 int. min 6mm utenza

se la zona e classificata ATEX seguire quanto indicato in 3.3

4.0 mRIARMO MANUALE

« Assicurarsi che tutte le valvole e i rubinetti a valle siano chiusi;

« Svitare il tappo (11);

« Premere leggermente il perno di riarmo (29), attendere qualche istante che si verifichi I'equilibrio di pressione e
successivamente premere fino a fine corsa il perno di riarmo (29);

« Tenendo premuto il perno di riarmo (29), aprire lentamente il rubinetto a valle del regolatore;

« Rilasciare il perno di riarmo (29);

« Successivamente riavvitare il tappo (11) nella posizione iniziale.

n 5.0 mPRIMA MESSA IN SERVIZIO

Prima della messa in servizio verificare che:
« tutte le indicazioni presenti in targhetta, inclusa la direzione del flusso, siano rispettate;
« i fori dei tappi antipolvere (12) e (24) non siano ostruiti (regolatore e blocco);
IMPORTANTE: La prova di tenuta delle tubature deve essere eseguita evitando di sottoporre la membrana del
regolatore (quindi il tratto di tubazione avalle) ad una pressione maggiore di 300 mbar (per membrana rinforzata
A 1,5 volte la pressione di taratura del regolatore). Servirsi di appositi dispositivi manuali di chiusura del gas per
evitare il danneggiamento del regolatore;
< La manovra di pressurizzazione dell'apparecchiatura, dovra essere fatta molto lentamente per evitare possibili danni.
NOTA: non deve essere per nessun motivo posizionato un tappo cieco al posto dei tappi antipolvere (12) e (24)
in quanto il regolatore e/o i blocchi di sicurezza potrebbero non funzionare;
« Chiudere lavalvola a sfera a valle del regolatore e aprire parzialmente il rubinetto di sfiato avalle;
« Aprire lentamente gli apparecchi di intercettazione a monte;
« Chiudere il rubinetto di sfiato;
« Procedere con il riarmo manuale del regolatore (vedere 4.0);
« Chiudere il rubinetto a valle cosi da portare in chiusura il regolatore (il valore della Pa aumenta del valore di SG per portare
I'otturatore in posizione di totale chiusura);
« Verificare la tenuta delle guarnizioni dell'impianto e verificare la tenuta interna/esterna del regolatore, dello sfioro e del tubo
sensore esterno se presente;
« Aprire lentamente il rubinetto a valle e la valvola di intercettazione;
« Verificare il funzionamento del regolatore;
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6.0 - TARATURA

Prima di eseguire le operazioni assicurarsi che la molla/e in dotazione siano adeguate ai campi desiderati di Pa - OPSO - UPSO
e differenziale sfioro.

6.1 - Regolazione del blocco di massima pressione (OPSO)
« Svitare il tappo (11);
« Con la chiave in dotazione (32) avvitare al massimo la ghiera di regolazione del blocco di massima (28);
« Awviare I'impianto, riarmare il dispositivo di blocco come indicato in 4.0 e assicurarsi che non vi sia consumo di gas (chiudere
le utenze a valle del regolatore);
Metodo 1:
1 Svitare e rimuovere i tappi (26) e (11);
2. Con chiave a tubo da 8mm (vedere fig. 1e 2) premere sul dado (4), aumentando lentamente la pressione di valle fino
al valore desiderato e contemporaneamente, mantenendo premuto sul dado (4), svitare con la chiave in dotazione
(32) la ghiera (28) fino all'intervento del dispositivo;
3. Riavvitare i tappi nella posizione originale e ripetere le fasi di taratura Pa;
Metodo 2:
1 Inalternativa servendosi di una pressione di gas ausiliaria, aumentare lentamente la pressione di valle fino al valore
desiderato e contemporaneamente, svitare con la chiave in dotazione (32) la ghiera (28) fino allintervento del
dispositivo (in questo modo si evita di dover settare nuovamente la Pa);

« In entrambi i casi, riarmare il sistema seguendo la giusta procedura e verificare che il valore di intervento sia quello desiderato
ripetendo l'operazione di sgancio 2-3 volte;

» Se necessario aggiustare il valore di intervento agendo sulla ghiera (28) con I'apposita chiave (32).
6.2 - Regolazione del blocco di minima pressione (UPSO)

« Svitare il tappo (11);

« Con la chiave in dotazione (32) svitare al minimo la ghiera di regolazione del blocco di minima (30);

« Awviare l'impianto e riarmare il dispositivo di blocco come indicato al punto 4.0;

« Diminuire la pressione di valle fino al valore di intervento desiderato;

« Utilizzando la chiave in dotazione (32), avvitare la ghiera di regolazione (30)fino all'intervento del blocco di minima pressione.

« Riarmare il sistema seguendo la giusta procedura e verificare che il valore di intervento sia quello desiderato ripetendo
I'operazione di sgancio 2-3 volte;

« Se necessario aggiustare il valore di intervento agendo sulla ghiera (30) con apposita chiave (32);
6.3 - Regolazione dello sfioro (differenziale DfRv)

NOTA: Lo sfioro (se presente) in questi regolatori e differenziale, pertanto il valore del range (DfRv) indicato va sommato al
valore del range della pressione in uscita (Pa).
Esempio: Pa=32+60 mbar - DfRv=15+40 mbar.
Significa che lo sfioro e tarabile da: (Pa min + DfRv min) = 32+15=47 mbar a: (Pa max + DfRv max) = 60+40=100 mbar
Quindi il campo effettivo dello sfioro (in questo caso) e 47+ 100 mbar.«

« Awviare l'impianto e armare il blocco come indicato al punto 4.0;

« Chiudere lentamente il rubinetto a valle del regolatore;

« Svitare e rimuovere il tappo (26);

« Con chiave a tubo da 8mm (vedere fig. 1 e 2) avvitare a fine corsa il dado (4);

« Premendo con la chiave a tubo da 8 mm sul dado di regolazione (4), aumentare la pressione Pa, leggendola sul manometro,
fino al valore di taratura voluto;

« Senza premere ulteriormente, svitare lentamente il dado di regolazione (4)finche la pressione Pa, visualizzata sul manometro
inizia a diminuire;

« Lo sfioro e in questo caso tarato al valore desiderato;

« Rimuovere la chiave a tubo e chiudere il tappo (26).
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6.4 - Regolazione della pressione in uscita (Pa)

La pressione in uscita Pa (salvo richieste specifiche) e impostata di fabbrica con il regolatore installato come in 3.4 e con
la vite di regolazione (1) settata circa al valore minimo di taratura. | blocchi di sicurezza/sfioro sono settati di conseguenza;

Se il regolatore e installato in posizioni diverse, verificare e reimpostare la pressione in uscita Pa e di conseguenza dei
dispositivi incorporati nel regolatore;

Per la regolazione della pressione di uscita:

« Svitare il tappo (26);

« Svitare lavite di regolazione (1) posizionandola al minimo di taratura consentito (estremita filettata del coperchio superiore (25));
« Awviare l'impianto o assicurarsi che ci sia un minimo di portata a valle del regolatore;

« Per aumentare la taratura della pressione a valle del regolatore avvitare la vite di regolazione (1) fino al valore desiderato.
Effettuare la lettura con manometro tarato, installato a valle del regolatore ad almeno 5 DN (vedere esempi in 3.4);

« Riavvitare il tappo (26) ed eventualmente sigillarlo in quella posizione utilizzando (se presenti) gli appositi fori sigillo;

« Utilizzare le prese di pressione (19) sull'apparecchio solo per misurazioni a portata zero o a portata molto ridotta.

7.0 -VERIFICHE PERIODICHE CONSIGLIATE

« Verificare con apposito strumento tarato che il serraggio dei bulloni sia conforme a quanto indicato in 3.2;
« Verificare latenuta delle connessioni flangiate/filettate sull'impianto;
« Verificare latenuta e il funzionamento del regolatore/blocco/sfioro;

E' cura dell'utilizzatore finale o dell'installatore definire la frequenza delle suddette verifiche in base alla gravita delle condizioni
di servizio.

7.1 - VERIFICA FUNZIONAMENTO VALVOLA DI BLOCCO DI MASSIMA PRESSIONE (OPSO)
Riarmare il dispositivo di blocco e chiudere il rubinetto a valle del regolatore;

Metodo 1:
1 Svitare e rimuovere i tappi (26) e (11);

2. Con lo stesso attrezzo (indicato in fig. 1e 2) premere sul dado (4), aumentando lentamente la pressione di valle fino
all'intervento del dispositivo;

3. Riavvitare i tappi nella posizione originale e ripetere le fasi di taratura Pa (6.4);
Metodo 2:

1 Inalternativa servendosi di una pressione di gas ausiliaria, aumentare lentamente la pressione di valle fino all'intervento
del dispositivo (in questo modo si evita di dover settare huovamente la Pa).

7.2 - VERIFICA FUNZIONAMENTO VALVOLA DI BLOCCO DI MINIMA PRESSIONE (UPSO)

« Riarmare il dispositivo di blocco e chiudere la valvola a sfera a monte del regolatore;

« aprire parzialmente e lentamente il rubinetto di sfiato a valle del dispositivo. La pressione in uscita, abbassandosi, fara
intervenire il blocco di minima al suo valore di taratura;

« Ripetere le operazioni di intervento 2-3 volte cosi da accertare il corretto funzionamento del sistema. Tra un intervento e
l'altro riportare la pressione di valle al valore di taratura.

7.3 - VERIFICA TENUTA DISPOSITIVI DI SICUREZZA (OPSO E UPSO)

« Svuotare completamente il tratto di tubazione di valle, (aspettare alcuni secondi in modo da permettere il totale svuotamento).
Richiudendo il rubinetto di sfiato, la pressione a valle deve rimanere a zero.
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7.4 - VERIFICA DEL FUNZIONAMENTO DELLO SFIORO

« Awviare l'impianto e armare il blocco come indicato al punto 4.0;

« Chiudere lentamente il rubinetto avalle del regolatore;

« Svitare e rimuovere il tappo (26);

« Premendo con chiave atubo da 8 mm sul dado di regolazione (4), aumentare la pressione Paal di sopra del valore preimpostato
ma evitando di far intervenire il blocco OPSO. Servirsi di un manometro tarato per la lettura;

« Togliere la chiave a tubo. La sovrappressione creata verra scaricata all'esterno, la Pa iniziera a diminuire fino al valore di
taratura dello sfioro. Il funzionamento dello sfioro e verificato;

« Chiudere il tappo (26);

« Aprire il rubinetto di sfiato per scaricare la sovrappressione creata;

« Chiudere il rubinetto di sfiato (il regolatore si porta alla pressione di chiusura) e aprire lavalvola a sfera avalle del regolatore.

8.0 - MANUTENZIONE

« Non sono previste operazioni di manutenzione interne dell'apparecchio. Nel caso sia necessario effettuare delle
operazioni interne all'apparecchio (cambio molla, sostituzione filtro, ecc.) si consiglia di contattare I'Ufficio Tecnico.
In ogni caso prima di effettuare qualsiasi operazione di smontaggio sull'apparecchio, assicurarsi che all'interno

dello stesso non ci sia gas in pressione.

9.0 - TRASPORTO, STOCCAGGIO E SMALTIMENTO

Durante il trasporto il materiale deve essere trattato con cura, evitando che il dispositivo possa subire urti, colpi o vibrazioni;

Se il prodotto presenta trattamenti superficiali (es. verniciatura, cataforesi, ecc) non devono essere danneggiati durante
il trasporto;

La temperatura di trasporto e di stoccaggio, coincide con quella indicata nei dati di targa;

Se il dispositivo non viene installato subito dopo la consegna deve essere correttamente immagazzinato in un luogo secco
e pulito;

In ambienti umidi e necessario usare siccativi oppure il riscaldamento per evitare la condensa;

Il prodotto, a fine vita, dovra essere smaltito in conformita alla legislazione vigente nel paese in cui si esegue tale operazione.

10.0 - GARANZIA

Valgono le condizioni di garanzia stabilite col fabbricante al momento della fornitura.

Per danni causati da:
« Uso improprio del dispositivo;
« Inosservanza delle prescrizioni indicate nel presente documento;
« Inosservanza delle norme riguardanti l'installazione;
« Manomissione, modifica e utilizzo di parti di ricambio non originali;

non possono essere rivendicati diritti di garanzia o risarcimento danni.

Sono esclusi inoltre dalla garanzia i lavori di manutenzione, il montaggio di apparecchi di altri produttori, la modifica del

dispositivo e l'usura naturale.
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11.0 - DATI DI TARGA

S
Via Moratello, 5/7 - 37045
MADAS* =imigis
Nod: RG2VCS NS0 PS=Pe:055 bar TS-20460°C
Pa: 32-60 mbar DIRv:1540 mbar ACID SG ENBB2
- CeSlio £E
year: 2018 Lot 14216/00001 3 RGI2MCS
Via Moratello, 5/7 - 37045
MADAS* et
Mod: RG2VBZINS0 PS=Pe:055 bar TS-20460°C
Pa: 32-60 mbar Waso:70-140 mbar ACI0 SG30 AGI0 EN8B-2
Wdsu:10-30 mbar DfRv:15-40 mbar
year: 2018 LOGUISZ3 1421600001 CEQID = ouer
v RG/2MBZ

In targa (vedere esempio sopra) sono riportati i seguenti dati:

Nome/logo e indirizzo del fabbricante (eventuale nome/logo distributore)

Mod.:
PS
Pe
TS

Pa
Wdso
AC
SG
AG
EN 88-2
Wdsu
DfRv

year

e Lot
« U1823
« 14216
« 00001

-.Cm

u ( £0497

= nome/modello dell'apparecchio seguito dal diametro di connessione

= Pressione ammissibile

= Pressione massima o range di pressione di ingresso alla quale & garantito il funzionamento del prodotto

= Range di temperatura alla quale & garantito il funzionamento del prodotto

= Range pressione di uscita

= Range taratura OPSO ottenibile con la molla in dotazione (senza sostituire alcun componente)
= Classe di accuratezza Pa

= Classe pressione di chiusura

= Gruppo accuratezza blocco sovrapressione

= Norma di riferimento del prodotto

= Range taratura UPSO ottenibile con la molla in dotazione (senza sostituire alcun componente)
= Range differenziale sfioro rispetto a Pa

= Anno di fabbricazione

Numero matricola del prodotto (vedere spiegazione di seguito)
Lotto in uscita anno 2018 settimana n° 23

numero progressivo commessa riferito all'anno indicato
numero progressivo riferito alla qg.ta del lotto

Conformité Dir. ATEX seguita dal modo di protezione

Conformita Dir. PED seguita dal n° del'Organismo Notificato
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1.0 - GENERAL INFORMATION

This manual shows you how to safely install, operate and use the device.

The instructions for use ALWAYS need to be available in the facility where the device is installed.

ATTENTION: installation/maintenance needs to be carried out by qualified staff (as explained in
section 1.3) by using suitable personal protective equipment (PPE).

For any information pertaining to installation/maintenance or in case of problems that cannot be solved with the instructions,
contact the manufacturer at the address and phone numbers provided on the last page.

1.1 - DESCRIPTION

Device which supplies a preset and constant “downstream” pressure value (Pa) (within the intended operating limits) according
to variations in the inlet pressure (Pe) and/or the flow rate (Q). The compensated obturator ensures precision when adjusting
the outlet pressure (Pa) even with high and sudden variations in the inlet pressure.

These regulators are used in both civil and industrial installations where natural gas, LPG or other non-corrosive gases (dry
gases) are used.

Reference standards: EN 88-2 - EN 13611.

They can be equipped with the following safety devices and accessories according to the system requirements:

« downstream overpressure shut off device (OPSO): stops supply when the regulator outlet pressure exceeds
the setting value of the device. The OPSO device is always present on these devices.

« downstream minimum pressure shut off device (UPSO): stops supply when the regulator outlet pressure
drops below the setting value of the device. It also intervenes in the event of an upstream power failure. They can also be
supplied without the UPSO device.

relief valve: discharges small gas flows outwards if overpressure occurs downstream of the regulator. This discharge
can be conveyed outwards if the installation is in a poorly ventilated environment. They can also be supplied without the
relief valve.

* outlet pressure socket.

1.2 - KEY TO SYMBOLS

DANGER: In the event DANGER: In the event of ATTENTION: Attention

A of inobservance, this may A inobservance, this may cause is drawn to the technical
cause damage to tangible damage to tangible goods, to people details intended for
goods. and/or pets. qualified staff.

1.3 - QUALIFIED STAFF

These are people who:

« Are familiar with product installation, assembly, start-up and maintenance;

« Know the regulations in force in the region or country pertaining to installation and safety;
« Have first-aid training.

/ f\ 1.4 - USING NON-ORIGINAL SPARE PARTS

« To perform maintenance or replace spare parts (e.g. spring, filter element, etc.) ONLY manufacturer-recommended parts
can be used. Using different parts not only voids the product warranty, it could compromise correct device operation.
« The manufacturer is not liable for malfunctions caused by unauthorised tampering or use of non-original spare parts.

A 1.5 - IMPROPER USE

« The product must only be used for the purpose it was built for.

« It is not allowed to use fluids other than those expressly stated.

« The technical data provided on the rating plate must not, under any circumstances, be exceeded. The end user or installer is in
charge of implementing correct systems to protect the device, which prevent the maximum pressure indicated on the rating plate
from being exceeded.

« The manufacturer is not responsible for any damage caused by improper use of the device.
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2.0 - TECHNICAL DATA

* Use non-aggressive gases of the three families (dry gases)
« Ambient temperature (TS) -20  +60°C

« Minimum operating pressure 0.5 bar

* Max operating pressure 5 bar

« Allowable pressure PS 5 bar

« Safety lock closing time <1s

« Accuracy class AC=10 - (Pa+ 10%)

« Overpressure shut off accuracy unit AG=10

« Closing pressure class SG=30

* Reliefvalve tested according to the indications in EN 334

« Connecting the vent G3/8

« Mechanical strength Group 2 (according to EN 13611)

* Rp threaded connections (DN 32 - DN 40 - DN 50) according to EN 10226

Flanged connections that can couple with PN 16 flanges (DN 32 - DN 40 - DN 50) ISO 7005/ EN 1092-1

NPT threaded or ANSI 150 flanged connections on request

In compliance with PED Directive 2014/68/EU - ATEX Directive 2014/34/EU

2.1 - MODEL IDENTIFICATION (for configurations see page 45 - 50)

RG/2MCS: Pressure regulator - without safety shut-offs
RG/2MBZ: Pressure regulator - with safety shut-offs

3.0 - COMMISSIONING THE DEVICE
3.1 - OPERATIONS PRIOR TO INSTALLATION

« It is necessary to close the gas upstream of the device prior to installation;

« Make sure that the line pressure DOES NOT EXCEED the maximum pressure declared on the product label;
« Protective caps (if any) must be removed prior to installation;

« The pipes and inside of the device must be clear of any foreign bodies;

*IMPORTANT:
« to avoid possible pumping and/or disturbances in the gas flow, a straight pipe section equal to at least 5 DN must be
installed (downstream of the regulator);
« install manual gas closing devices (e.g. ball valves) upstream and downstream of the regulator to protect it from any
pipe leak test;
« do consider that if the regulator is equipped with a relief valve, the latter is suitable for small quantities of gas to be
discharged and CANNOT replace the relief valve installed separately as a specific device;
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If the device is threaded:

make sure that the pipe thread is not too long, to prevent damaging the body of the device when screwing it on;

If the device is flanged:

« make sure the inlet and outlet counter-flanges are perfectly coaxial and parallel in order to prevent unnecessary
mechanical stress to the body. Also calculate the space to insert the seal gasket;

« With regard to tightening operations, equip yourself with one or two calibrated torque wrenches or other controlled locking
tools;

« With outdoor installation, it is advisable to install a protective roof to prevent rain from oxidising or damaging parts of the
device.

« According to the plant geometry, check the risk of an explosive mixture arising inside the piping;

« If the regulator is installed near other devices or as part of an assembly, compatibility between the regulator and
these devices must be evaluated beforehand;

« Provide protection against impact or accidental contact if the device is accessible to unqualified personnel.

3.2 - INSTALLATION (see examples in 3.4)

Threaded devices:

« Assemble the device by screwing it, with the due seals, onto the plantwith pipes and/or fittings whose threads are consistent
with the connection being attached;

« Do not use the neck of the top cover (25) as a lever to help you screw it on, but only use the specific tool;

« The arrow, shown on the body (20) of the device, needs to be pointing towards the application;

Flanged devices:
« Assemble the device by flanging it, with the due seals, onto the plant with pipes whose flanges are consistent with the
connection being attached. The gaskets must be free from defects and must be centred between the flanges;
« If, after installing the gaskets, there is still an excessive space in between, do not try to reduce the
said gap by excessively tightening the bolts of the device;
« The arrow, shown on the body (20) of the device, needs to be pointing towards the application;
« Insert the relative washers inside the bolts in order to prevent damage to the flanges during
tightening;
« When tightening, be careful not to “pinch” or damage the gasket;
« Tighten the nuts or bolts gradually, in a “cross” pattern
(see the example alongside); Diameter DN32 DN40 DN50
« Tighten them, first by 30%, then by 60% and finally 100% of the maximum Max. torque (N.m) 50 50 50
torque (see the example alongside, according to EN 13611);
« Tighten each nut and bolt again clockwise at least once, until the maximum torque has been achieved uniformly;

Common procedures (threaded and flanged devices):

« The regulator is normally positioned before the application. Previously evaluate the possibility of installing the regulator as
shown in the installation example in 3.4;

« It can be installed in any position even if the installation shown in 3.4 (installation examples) is preferred. A pressure outlet (19)
can be found outside the regulator, downstream from it, to control the regulation pressure (Pa);

« It is necessary to connect the pulse outlet with a G 1/4 fitting downstream of the regulator (see installation examples). To
do so, remove the cap (21);

« Drain the relief valve (if any) outwards (as shown in 3.4) by removing the dust cap (24);

« It is always recommended to install a compensation joint;

« During installation, avoid debris or metal residues from getting into the device;

« To guarantee mechanical tension-free assembly, we recommend using compensating joints, which also adjust to the pipe's
thermal expansion;

« If the device is to be installed in a ramp, it is the installer's responsibility to provide suitable supports or correctly sized
supports, to properly hold and secure the assembly. Never, for any reason whatsoever, leave the weight of the ramp only on
the connections (threaded or flanged) of the individual devices;

« In any case, after installation check the tightness of the system, without subjecting the diaphragm of the regulator (therefore,
the downstream pipe section) to a pressure higher than 300 mbar (valid only for versions with standard working diaphragm).
For versions with reinforced diaphragm, check the tightness with a pressure equal to 1.5 times the regulator setting pressure.
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3.3 - INSTALLATION IN PLACES WHERE THERE IS THE RISK OF EXPLOSION (DIRECTIVE 2014/34/EU)

The regulator complies with Directive 2014/34/EU (formerly 94/9/EC) as group Il equipment, category 2G and as group I
equipment, category 2D; consequently, it is suited for installation in zones 1and 21 (in addition to zones 2 and 22) as classified
in Annex | of Directive 99/92/EC. The regulator is not suited for use in zones 0 and 20 as defined in the aforementioned Directive
99/92/EC. To determine the qualification and size of the danger zones, please refer to standard IEC EN 60079-10-1.

If installed and subject to maintenance in full compliance with all conditions and technical instructions provided in this manual,
the device does not pose a source of specific hazards: in particular, under conditions of normal operation, the regulator is
expected to emit a flammable substance into the atmosphere only occasionally, and specifically:

The regulator can be dangerous with respect to the presence of other devices nearby if the integrated relief valve is triggered
or if the working diaphragm (22) or the blocking diaphragm (27) fails. If the diaphragm fails, the regulator becomes a source
of explosive atmosphere emission of continuous degree and, as such, it can generate hazardous areas 0 as defined in Directive
99/92/EC.

In particularly critical installation conditions (unattended areas, poor maintenance or poor ventilation) and especially if there are
potential sources of ignition and/or hazardous equipment near the regulator in regular operation, as they may generate electric
arcs or sparks, a preliminary assessment of the compatibility between the regulator and such equipment must be carried out.

In any case, every useful precaution must be adopted so as to prevent the regulator from generating zones 0: for example,
annually verify regular operation, possibility of changing the degree of emission of the source or intervening on the explosive

substance discharge by directing it outwards. To do so, simply remove the dust caps (12) and (24) by connecting the specific
pipe (respectively, G 3/8 and G 1/8) conveyed to the outside (see installation examples in 3.4).

3.4 - GENERAL EXAMPLES OF INSTALLATION

EXAMPLE 1 (RG/2MCS)

1 Expansion joint/anti-vibration mount 6. Ball valve downstream of the regulator
2. Upstream ball valve 7. Ventvalve

3. FMgas filter 8. MVS/1 relief valve

4. OPSO series MVB/1 MAX shut off valve 9. Low pressure gauge and relative button
5. RG/2MCS pressure regulator 10. High pressure gauge and relative button

0 int. min 6mm 6

* if the zone is ATEX classified follow the indications of 3.3
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EXAMPLE 2 (RG/2MBZ)

Vent valve

MVS/1 relief valve

Low pressure gauge and relative button
High pressure gauge and relative button

Expansion joint/anti-vibration mount
Upstream ball valve

RG/2MBZ pressure regulator
Ball valve downstream of the regulator

» W
© N o O

discharge in open air
r *
discharge in open air

internalthermalunit
iazardons ventilatedzone’

if the zone is ATEX classified follow the indications of 3.3

4.0 - MANUAL RESET

* Make sure that all valves and downstream taps are closed;

« Unscrew the cap (11);

« Lightly press the reset pin (29), wait a few moments for the pressure to balance and then fully press the reset pin (29);
« Hold down the reset pin (29), slowly open the valve downstream of the regulator;

« Release the reset pin (29);

« Then tighten the cap (11) back in the initial position.

5.0 - FIRST START-UP

Before commissioning, verify that:
« all of the instructions on the rating plate, including the direction of flow, are observed;
« the holes of the dust caps (12) and (24) are not clogged (regulator and shut off);
»IMPORTANT: The leak test of the piping must be performed without subjecting the diaphragm of the regulator
A (therefore, the downstream pipe section) to a pressure higher than 300 mbar (for reinforced diaphragm 1.5 times
the regulator setting pressure). Use special manual gas closing devices to avoid damaging the regulator;
« The pressurisation manoeuvre of the equipment must be carried out very slowly so as to avoid possible damage.
NOTE: under no circumstances should a blind cap be installed in place of dust caps (12) and (24) as the
regulator and/or the safety shut offs may not work;
« Close the ball valve downstream of the regulator and partially open the downstream relief valve;
« Slowly open the upstream shut-off devices;
* Close the vent valve;
* Proceed by manually resetting the regulator (see 4.0);
« Close the downstream valve so as to close the regulator (the Pavalue increases the SG value to fully close the obturator);
« Check the tightness of the system seals and check the internal/external tightness of the regulator, of the relief valve and of
the external sensor tube, if applicable;
« Slowly open the downstream valve and the shut-off valve;
* Check the operation of the regulator.
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6.0 - SETTING

Before carrying out the operations, make sure that the supplied spring/s is/are suitable for the desired Pa - OPSO - UPSO and
differential relief valve fields.

6.1 - Adjusting the maximum pressure shut off (OPSO)
« Unscrew the cap (11);
« Use the supplied key (32) to fully tighten the adjustment ring nut of the maximum shut off (28);
« Start the system, reset the shut off device as indicated in 4.0 and make sure that there is no gas consumption (close the
applications downstream of the regulator);
Method 1:
1 Loosen and remove caps (26) and (11);
2. Use an 8 mm socket wrench (see fig. 1a and 2a) to press on the nut (4), slowly increasing the downstream pressure
to the desired value and simultaneously keep the nut (4) pressed; use the key supplied (32) to loosen the ring nut
(28) until the device is triggered;
3. Tighten the caps back to their original position and repeat the Pa setting steps;
Method 2:
1 Alternatively, use an auxiliary gas pressure to slowly increase the downstream pressure to the desired value and
simultaneously, use the key supplied (32) to loosen the ring nut (28) until the device is triggered (so as to avoid
having to set the Pa again);

« In both cases, reset the system by following the correct procedure and verify that the trigger value is that desired by repeating
the release step 2-3 times;

« If necessary, adjust the trigger value by turning the ring nut (28) with the specific key (32).

6.2 - Adjusting the minimum pressure shut off (UPSO)

« Unscrew the cap (11);

« Use the key supplied (32) to loosen the adjustment ring nut of the minimum shut off (30) to the minimum;

« Start the system and reset the shut off device as described in 4.0;

« Reduce the downstream pressure to the desired trigger value;

« Use the key supplied (32) to tighten the adjustment ring nut (30) until the minimum pressure shut off is triggered.

« Reset the system by following the correct procedure and verify that the trigger value is that desired by repeating the release
step 2-3 times;

« If necessary, adjust the trigger value by turning the ring nut (30) with the specific key (32);

6.3 - Adjusting the relief valve (differential DfRv)

NOTE: The relief valve (if any) in these regulators is differential, therefore the range value (DfRv) indicated must be added to
the range value of the outlet pressure (Pa).
Example: Pa=32-60 mbar - DfRv=15-40 mbar.
Means that the relief valve can be calibrated from: (Pa min + DfRv min) = 32+15=47 mbar to: (Pa max + DfRv max) =
60+40=100 mbar
Therefore the effective range of the relief valve (in this case) is 47- 100 mbar.»

« Start the system and set the shut off as described in point 4.0;

« Slowly close the valve downstream of the regulator;

« Loosen and remove the cap (26);

« Use the 8 mm socket spanner (see fig. 1and 2) to fully tighten the nut (4);

« Use the 8 mm socket spanner to press the adjustment nut (4) and increase the pressure Pa, reading it on the pressure gauge,
up to the desired setting value;

« Without pressing further, slowly loosen the adjustment nut (4) until the pressure Pa begins to decrease, shown on the
pressure gauge;

« In this case, the relief valve is set to the desired value;

« Remove the socket spanner and close the cap (26).
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6.4 - Adjusting the outlet pressure (Pa)

The outlet pressure Pa (unless specifically requested) is factory-set with the regulator installed as indicated in 3.4 and with
the adjustment screw (1) set approximately at the minimum setting value. The safety shut offs/relief valve are set accordingly;

If the regulator is installed in different positions, check and reset the outlet pressure Pa, and consequently the devices
incorporated in the regulator;

Adjust the outlet pressure as follows:

« Unscrew the cap (26);

« Unscrew the adjustment screw (1) and set it to the minimum setting allowed (threaded end of the top cover (25));
« Start the system or make sure there is a minimum flow downstream of the regulator;

« To increase the pressure calibration downstream of the regulator, tighten the adjustment screw (1) to the desired value.
Perform the reading with a calibrated pressure gauge, installed downstream of the regulator to at least 5 DN (see examples
in 3.4);

« Screw the cap (26) back on and if necessary, seal it in that position using the appropriate seal holes (if any);

« Use pressure outlets (19)on the device only for zero flow or very low flow measurements.

7.0 - RECOMMENDED PERIODIC CHECKS

« Use a suitable calibrated tool to ensure that the bolts are tightened as indicated in 3.2;
« Check the tightness of the flanged/threaded connections on the system;
« Check the tightness and operation of the regulator/shut off/relief valve;

The final user or installer is responsible for defining the frequency of these checks based on the severity of the service conditions.

7.1 - CHECK THAT THE MAXIMUM PRESSURE SHUT OFF VALVE IS WORKING (OPSO)
Reset the shut off device and close the valve downstream of the regulator;

Method 1:
1 Loosen and remove caps (26) and (11);

2. Use the same tool (shown in fig. 1and 2) to press the nut (4) and slowly increase the downstream pressure until the
device is triggered;

3. Tighten the caps back to their original position and repeat the Pa setting steps (6.4);
Method 2:

1 Alternatively, use an auxiliary gas pressure to slowly increase the downstream pressure until the device is triggered
(so as to avoid having to set the Pa again).

7.2 - CHECK THAT THE MINIMUM PRESSURE SHUT OFF VALVE IS WORKING (UPSO)

* Reset the shut off device and close the ball valve upstream of the regulator;

« open the relief valve, downstream of the device, partially and slowly. As the outlet pressure decreases slowly it will cause the
minimum shut off to trigger at its setting value;

* Repeat the trigger step 2-3 times to make sure that the system functions correctly. Between one trigger and another, set the
downstream pressure back to the setting value.

7.3 - CHECK THE TIGHTNESS OF THE DEVICES (OPSO AND UPSO)
« Fully empty the downstream pipe section (wait a few seconds to allow it to empty completely). The downstream pressure

must remain at zero when the relief valve is closed.
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7.4 - CHECK THAT THE RELIEF VALVE IS WORKING PROPERLY

« Start the system and set the shut off as described in point 4.0;

« Slowly close the valve downstream of the regulator;

« Loosen and remove the cap (26);

« Use an 8 mm socket spanner to press the adjustment nut (4) to increase the pressure Pa above the preset value, while
preventing the OPSO shut off from being triggered. Use a calibrated pressure gauge for the reading;

« Remove the socket spanner. The generated overpressure will be discharged outwards and the Pa will begin to decrease to
the relief valve setting value. Relief valve operation is verified;

« Close the cap (26);

« Open the relief valve to discharge the created overpressure;

« Close the relief valve (the regulator goes to the closing pressure) and open the ball valve downstream of the regulator.

8.0 - MAINTENANCE

« No maintenance operations need to be carried out inside the device. If operations must be carried out inside the
device (changing the spring, replacing the filter, etc.), it is advisable to contact the Technical Department. In any
case, before carrying out any dismantling operation on the device, make sure that there is no pressurised gas inside.

9.0 - TRANSPORT, STORAGE AND DISPOSAL

During transport the material needs to be handled with care, avoiding any impact or vibrations to the device;

If the product has any surface treatments (ex. painting, cataphoresis, etc) it must not be damaged during transport;

The transport and storage temperatures must observe the values provided on the rating plate;

If the device is not installed immediately after delivery it must be correctly placed in storage in a dry and clean place;

In humid facilities, it is necessary to use driers or heating to avoid condensation;

At the end of its service life, the product must be disposed of in compliance with the legislation in force in the country where
this operation is performed.

10.0 - WARRANTY

The warranty conditions agreed with the manufacturer at the time of the supply apply.

Damage caused by:
« Improper use of the device;
« Failure to observe the requirements described in this document;
« Failure to observe the regulations pertaining to installation;
« Tampering, modification and use of non-original spare parts;

are not covered by the rights of the warranty or compensation for damage.

The warranty also excludes maintenance work, the assembly of parts or non-original spare parts, making changes to the

device and natural wear.
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11.0 - RATING PLATE DATA

Via Moratello, 5/7 37045

' -
MADAS ormadneit”

Mod: RG2MCS NSO PS=Pe05:5 bar TS-20+60°C
Pa: 32-60 mbar DIRV:1540 rroar ACI0 SGH ENB32
£ £0497
year: 2018 LotUIS3 14216/00001 c €€) i
v RG/2MCS

Via Moratello, 5/7 37045

’ :
MADAS e

Mod.: RG2VBZ DNS0 PS=Pe:0,55 bar TS:-20+60°C
Pa: 32-60 mbar Wdis0:70-140 mbar ACI0 SG30 AGI0 BN8B-2
Wolsu:10-30 mbar DiRv:15-40 mbar CESIS £t o
year: 2018 LotU1823 14216/00001 -
v RG/2MBZ
Z The rating plate data (see examples above) includes the following:
L Manufacturer's name/logo and address (possible distributor name/logo)
Mod.: = name/model of the device followed by the connection diameter
PS = Allowable pressure
Pe = Maximum pressure or inlet pressure range that product operation is guaranteed at
TS = Temperature range within which product operation is guaranteed
Pa = Outlet pressure range
Wdso = OPSO calibration range that can be achieved with the spring provided (without replacing any part)
AC = Accuracy class Pa
SG = Closing pressure class
AG = Overpressure block accuracy unit
EN 88-2 = Product reference regulation
Wdsu = UPSO calibration range that can be achieved with the spring provided (without replacing any part)
DfRv = Differential relief valve range with respect to Pa
year = Year of manufacture
Lot = Product serial number (see explanation below)
* U1823 = Lot issued in year 2018 in the 23rdweek
« 14216 = progressive job order number for the indicated year
« 00001 = progressive number referring to the quantity of the lot
C £€) = In compliance with ATEX Dir. followed by the protection mode
Ceowr = In compliance with PED directive followed by the no. of the Notified Body
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1.0 - GENERALITES

Le présent manuel illustre les procédures d'installation, de fonctionnement et d'utilisation du dispositif, en toute sécurité.
Les instructions pour I'utilisation doivent TOUJOURS étre disponibles dans le site de production ou le dispositif est installé.
ATTENTION : les opérations d’installation/entretien doivent étre effectuées par un personnel
qualifié (comme indiqué au paragraphe 1.3) en utilisant des équipements de protection individuelle
(E.P.l.) adéquats.

Pour toute information relative aux opérations d'installation/entretien ou en cas de problémes ne pouvant pas étre résolus a
l'aide des instructions, il est possible de contacter le fabricant en utilisant I'adresse et les numéros de téléphone reportés a
la derniere page.

1.1 - DESCRIPTION

Dispositif qui distribue « en aval » une valeur de pression (Pa) prédéfinie et constante (dans les limites de fonctionnement
prévues) lors de la variation de la pression d'entrée (Pe) et/ou du débit (Q). L'obturateur compensé garantit la précision du
réglage de la pression de sortie (Pa) méme en cas de variations importantes et soudaines et la pression d'entrée.

Ces régulateurs sont employés aussi bien dans les installations civiles qu'industrielles qui utilisent le Gaz naturel, GPL ou
autres gaz non corrosifs (gaz secs).

Normes de référence : EN 88-2 - EN 13611.

Elles peuvent étre dotés des dispositifs de sécurité et des accessoires suivants selon les exigences de l'installation :

« dispositif de blocage pour surpression en aval (OPSO) : il interrompt la distribution lorsque la pression en
sortie du régulateur dépasse la valeur d'étalonnage du dispositif. Sur ces appareils, le dispositif OPSO est toujours présent.

« dispositif de blocage pour pression minimum en aval (UPSO) : il interrompt la distribution lorsque la
pression en sortie du régulateur descend en-dessous de la valeur d'étalonnage du dispositif Intervient également en cas
d'absence d'alimentation en amont. lls peuvent aussi étre fournis sans dispositif UPSO.

* vanne d’évacuation : elle décharge a I'extérieur de petits débits de gaz si des surpressions en aval du régulateur sont
constatées. Ce déchargement peut étre envoyé vers I'extérieur en présence d'installations dans des environnements ayant
une mauvaise ventilation. Ils peuvent aussi étre fournis sans vanne d'évacuation.

* prise de pression en sortie.

1.2 - LEGENDE DES SYMBOLES

DANGER : En cas DANGER : Encas de non-respect, outre ATTENTION : Nous

A de non-respect, il A des dommages matériels, il existe un risque attirons votre attention sur les

. existe un risque de de causer des dommages aux personnes détails techniques s'adressant
dommages matériels. et/ou aux animaux domestiques. au personnel qualifié.

1.3 - PERSONNEL QUALIFIE

Il s'agit de personnes qui :

« Ont I'habitude d'installer, de monter, de mettre en service et d'entretenir le produit ;

« Connaissent les réglementations en matiére d'installation et de sécurité, applicables dans leur région ou leur pays ;
« Ont été formées sur les premiers secours.

/t\ 1.4-UTILISATION DE PIECES DE RECHANGE NON ORIGINALES

« En cas d'entretien ou de remplacement de piéces de rechange (ex. ressort, organe filtrant, etc.), utiliser UNIQUEMENT
ceux indiqués par le fabricant. L'utilisation de composants différents fait non seulement déchoir la garantie du produit mais
risque également de compromettre le bon fonctionnement de ce dernier.

« Le fabricant n'est pas responsable des dysfonctionnements dérivant d'altérations non autorisées ou de I'utilisation de
piéces de rechange non originales.

Z \ 1.5 - UTILISATION NON APPROPRIEE

« Le produit doit étre utilisé uniquement pour le but pour lequel il a été construit.

« Il est interdit de I'utiliser avec des fluides autres que ceux indiqués.

« Les données techniques indiquées sur la plaque ne doivent en aucun cas étre dépassées. Il appartient & I'utilisateur final ou a
I'installateur d'adopter des systémes adéquats de protection de I'appareil qui empéchent de dépasser la pression maximale nominale.

« Le fabricant n'est pas responsable des dommages causés par un usage impropre de l'appareil.
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2.0 - DONNEES TECHNIQUES

« Emploi gaz non agressifs des trois familles (gaz secs)

« Température ambiante (TS) -20 + +60 °C

* Pression minimum de fonctionnement 0,5 bar

* Pression maximum de fonctionnement 5 bar

* Pression admissible PS 5 bar

* Temps de fermeture blocs de sécurité <1s

« Classe de précision AC=10 - (Pa+ 10 %)

« Groupe précision blocage surpression AG=10

« Classe de pression de fermeture SG=30

« Vanne d'évacuation téte selon les indications reportées sur la norme EN 334
« Connexion du purgeur G3/8

« Résistance mécanique Groupe 2 (selon la norme EN 13611)

« Raccords filetés Rp (DN 32 - DN 40 - DN 50) conformément a la norme EN 10226

Raccords a brides a coupler avec des brides PN 16 (DN 32 - DN 40 - DN 50) ISO 7005/ EN 1092-1

Raccords filetés NPT ou a brides ANSI 150 sur demande

Conforme a Directive PED 2014/68/UE - Directive ATEX 2014/34/UE

2.1 - IDENTIFICATION DES MODELES (pour les configurations, voir la page 45 + 50)

RG/2MCS : Régulateur de pression - sans blocs de sécurité
RG/2MBZ : Régulateur de pression - avec blocs de sécurité

3.0 - MISE EN FONCTION DU DISPOSITIF
3.1 - OPERATIONS PREALABLES A L’'INSTALLATION

« Il est nécessaire de fermer le gaz en amont de I'appareil avant l'installation ;

« Vérifier que la pression de ligne NE DEPASSE PAS la pression maximum déclarée sur 'étiquette du produit ;
« Tout bouchon de protection (le cas échéant) doit étre 6té avant l'installation ;

« Les tuyauteries et l'intérieur de I'appareil doivent étre exempts de corps étrangers ;

*IMPORTANT :

« pour éviter la possibilité de pompages et/ou perturbations du flux du gaz, il faut prévoir (en aval du régulateur), une
portion de tuyauterie rectiligne d'au moins 5 DN ;

« prévoir l'installation de dispositifs de fermeture manuelle du gaz (par ex. une vanne a bille) en amont et en aval du
régulateur afin de le protéger en cas d'éventuels essais d'étanchéité des conduites ;

« tenir compte que si le régulateur est doté d'une vanne d'évacuation, cette derniére est appropriée a I'évacuation
de petites quantités de gaz et elle NE peut PAS remplacer la vanne d'évacuation installée a part comme dispositif
spécifique ;
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Si l'appareil est fileté :

vérifier que la longueur du filet de la tuyauterie ne soit pas excessive pour ne pas endommager le corps de l'appareil
en phase de vissage ;

Si I'appareil est a bride :

« vérifier que les contre-brides d'entrée et sortie soient parfaitement paralléles pour éviter de soumettre le corps a des
efforts mécaniques inutiles, calculer également I'espace pour l'insertion du joint d'étanchéité ;

« Pour les phases de serrage, il faut se munir d'une ou de plusieurs clés dynamométriques étalonnées ou d'autres outils de
verrouillage controlés ;

« En cas d'installation a I'extérieur, il est conseillé de prévoir un toit de protection pour éviter que I'eau de pluie ne puisse
oxyder ou endommager des composants de l'appareil.

« Enfonction de la géométrie de l'installation, évaluer le risque de formation de mélange explosif dans la tuyauterie ;

« Si le régulateur est installé a proximité d'autres appareils ou en tant que partie d'un ensemble, il est nécessaire
A d'évaluer au préalable la compatibilité entre le régulateur et ces appareils ;

« Si I'appareil est accessible au personnel non qualifié, il faut prévoir une protection contre les chocs ou les contacts accidentels.

' 3.2 - INSTALLATION (voir les exemples au 3.4)

Appareils filetés :

« Assembler le dispositif en le vissant, avec les joints opportuns, sur I'équipement avec des tuyaux et/ou des raccords dont
les filetages sont compatibles avec la connexion a assembler ;

« Ne pas utiliser le col du couvercle supérieur (25) comme levier pour le vissage mais se servir de l'outil spécifique ;

« La fleche, indiquée sur le corps (20) de I'appareil, doit étre tournée vers l'application ;

Appareils bridés :
« Assembler I'appareil en le bridant, avec les joints appropriés, a I'équipement avec des tuyaux dont les brides sont compatibles
avec la connexion a assembler. Les joints doivent étre exempts de défauts et doivent étre centrés entre les brides ;
« Si lorsque les joints sont insérés, l'espace restant est excessif ne pas essayer de le remplir en
serrant trop les boulons de l'appareil ;
« La fleche, indiquée sur le corps (20) de I'appareil, doit étre tournée vers l'application ;
« Insérer les rondelles appropriées a l'intérieur des boulons pour éviter d'endommager les brides
pendant le serrage ;
« Pendant la phase de serrage, veiller & ne pas « pincer » ni endommager le joint ;
« Serrer les écrous ou les boulons progressivement, selon un schéma «en croix »
(voir I'exemple ci-contre) ;
« Il faut d'abord les serrer & 30 %, puis & 60 %, jusqu'a 100 % du couple ~ Diamétre DN32 DN40 DN 50
maximum (voir le tableau ci-contre, conforme & la norme EN 13611) ; Couple max. (N.m) 50 50 50
« Serrer & nouveau chaque écrou ou boulon dans le sens horaire au moins une fois,
jusqu'a atteindre I'uniformité du couple maximal ;

Procédures en commun (appareils filetés et a brides) :

« Le régulateur est normalement placé avant I'application. Evaluer au préalable la possibilité d'installer le régulateur comme
dans I'exemple d'installation au point 3.4 ;

« Il peut étre installé dans n'importe quelle position méme si l'installation comme au point 3.4 (exemple d'installation) est
préférable. A I'extérieur du régulateur, en aval de celui-ci, est mise en place une prise de pression (19) pour le controle de la
pression de réglage (Pa) ;

« |l faut raccorder la prise d'impulsion avec raccord G 1/4 en aval du régulateur (voir les exemples d'installation). Pour le faire,
il faut enlever le bouchon (21) ;

« Convoyer vers I'extérieur (comme indiqué au point 3.4) I'‘évacuation de la vanne d'évacuation (si présente) en 6tant le bouchon
anti-poussiére (24) ;

« On recommande toujours l'installation d'un joint de compensation ;

« Pendant l'installation, éviter que des déchets ou des résidus métalliques ne pénétrent a I'intérieur de l'appareil ;

« Garantir un montage dépourvu de tensions mécaniques, il est conseillé d'utiliser des joints compensateurs pour pallier
aussi les dilatations thermiques de la tuyauterie ;

« Si l'installation de l'appareil est prévue dans une rampe, il incombe a l'installateur de prévoir des supports adéquats ou
des appuis correctement dimensionnés pour soutenir et fixer 'ensemble. Ne jamais laisser, sous aucun prétexte, reposer le
poids de la rampe uniquement sur les connexions (filetées ou a brides) de chaque dispositif ;

« Dans tous les cas, aprés linstallation, vérifier I'étanchéité de l'installation en évitant de soumettre la membrane du
régulateur (donc la portion de tuyauterie en aval) & une pression de plus de 300 mbar (valable seulement pour les versions
avec membrane de fonctionnement standard). Pour les versions avec membrane renforcée, vérifier I'étanchéité avec une
pression égale a 1,5 fois la pression d'étalonnage du régulateur.
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3.3 - INSTALLATION DANS DES LIEUX A RISQUE D’EXPLOSION (DIRECTIVE 2014/34/UE)

Le régulateur est conforme a la Directive 2014/34/UE (ex 94/9/CE) comme appareil du groupe I, catégorie 2G et comme
appareil du groupe I, catégorie 2D ;en tant que tel, il est indiqué pour étre installé dans les zones 1let 21 (en plus des zones
2 et 22) comme classées dans l'annexe | de la Directive 99/92/CE. Le régulateur n'est pas indiqué pour étre utilisé dans les
zones 0 et 20 comme définies dans la Directive 99/92/CE déja citée. Pour déterminer la qualification et I'extension des zones
dangereuses, consulter la norme CEl EN 60079-10-1.

S'il est installé et soumis a I'entretien en respectant pleinement toutes les conditions et instructions techniques reportées dans ce
document, I'appareil ne constitue aucune source de dangers spécifiques : en particulier, en conditions de fonctionnement normal,
I'émission en atmosphére de substance inflammable est prévue par le régulateur uniquement occasionnellement, et précisément :

Le régulateur peut étre dangereux par rapport a la présence, dans ses alentours, d'autres appareils en cas d'intervention de
la vanne d'évacuation intégrée ou en cas de rupture de la membrane de fonctionnement (22) ou de la membrane de blocage
(27). En cas de rupture de la membrane, le régulateur constitue une source d'émission d'atmosphére explosive en degré
continu et, comme tel, peut créer des zones dangereuses 0 comme définies dans la Directive 99/92/CE.

En condition d'installation particulierement critique (lieux non surveillés, carence d'entretien, mauvaise disponibilité de
ventilation) et, surtout en présence aux alentours du régulateur de potentielles sources d'amorce et/ou d'appareils dangereux
lors du fonctionnement ordinaire car susceptibles de créer des arcs électriques ou des étincelles, il faut évaluer d'abord la
compatibilité entre le régulateur et ces appareils.

Dans tous les cas, il faut prendre toute précaution utile qui permettra d'éviter que le régulateur soit I'origine de zones 0 : par
exemple, vérification périodique annuelle du bon fonctionnement, possibilité de modifier le degré d'émission de la source ou
d'intervenir sur I'évacuation de la substance explosive en la canalisant vers I'extérieur. Pour cela, il suffit d'6ter les bouchons
anti-poussiére (12) et (24) en raccordant le tuyau approprié (respectivement G 3/8 et G 1/8) convoyé vers |'extérieur (voir
les exemples d'installation au point 3.4).

3.4 - EXEMPLES GENERIQUES D’INSTALLATION

EXEMPLE 1 (RG/2MCS)

1 Joint de compensation / antivibratoire 6. Vanne a bille en aval du régulateur

2. Vanne a bille en amont 7. Robinet d'évacuation

3. Filtre a gaz FM 8. Vanne d'évacuation MVS/1

4. Vanne de fermeture OPSO série MVB/1 MAX 9. Manométre basse pression et bouton correspondant
5. Régulateur de pression RG/2MCS 10. Manometre haute pression et bouton correspondant

évacuation
alairlibre

intérieurde la centrale ynermique
20ne aérée non dangereuse*

Application
desservie

' si la zone est classée ATEX, suivre les indications fournies en 3.3
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EXEMPLE 2 (RG/2MBZ)

Robinet d'évacuation

Vanne d'évacuation MVS/1

Manometre basse pression et bouton correspondant
Manometre haute pression et bouton correspondant

Joint de compensation / antivibratoire
Vanne a bille en amont

Régulateur de pression RG/2MBZ
Vanne a bille en aval du régulateur

> wDN
o N o 0

évacuation a l'air libre

fSk

évacuationalairlibre

to itextérieur

urde tacentrale thermique
aeree non dangereuse *

*fP /icat/on
si la zone est classée ATEX, suivre les indications fournies en 3.3

4.0 - REARMEMENT MANUEL

« S'assurer que toutes les vannes et les robinets en aval soient fermés ;

« Dévisser le bouchon (11) ;

« Appuyer légérement sur le pivot de réarmement (29), attendre quelques instants que I'équilibre de pression soit constaté
et ensuite appuyer jusqu'au fin de course sur le pivot de réarmement (29) ;

« En tenant appuyé le pivot de réarmement (29), ouvrir lentement le robinet en aval du régulateur ;

« Relacher le pivot de réarmement (29);

« Ensuite, revisser le bouchon (11) dans la position initiale.

n 5.0 mPREMIERE MISE EN SERVICE

Avant la mise en service, s'assurer que :

« toutes les indications présentes sur la plaque, y compris la direction du flux, soient respectées ;

« les trous des bouchons anti-poussiére (12) et (24) ne soient pas obstrués (régulateur et bloc) ;
IMPORTANT : L'essai d'étanchéité des conduites doit étre effectué en évitant de soumettre la membrane du
régulateur (donc la portion de tuyauterie en aval) a une pression de plus de 300 mbar (pour membrane renforcée

A 1,5 fois la pression d'étalonnage du régulateur). Utiliser des dispositifs manuels de fermeture du gaz pour éviter
tout dommage du régulateur ;

« La manceuvre de pressurisation de I'appareil doit étre effectuée trés lentement pour éviter tout dommage.
REMARQUE : ne placer en aucun cas un bouchon aveugle a la place des bouchons anti-poussiére (12) et (24),
car le régulateur et/ou les blocs de sécurité pourraient alors ne pas fonctionner ;

« Fermer la vanne a bille en aval du régulateur et ouvrir partiellement le robinet de purge en aval ;

« Ouvrir lentement les appareils d'arrét en amont ;

« Fermer le robinet de purge ;

« Procéder au réarmement manuel du régulateur (voir 4.0) ;

« Fermer le robinet en aval afin de fermer le régulateur (la valeur de la Pa augmente de la valeur de SG pour porter I'obturateur
en position de fermeture totale) ;

« Vérifier I'étanchéité des joints de l'installation et vérifier I'étanchéité interne/externe du régulateur, de I'évacuation et du
tube capteur externe si présent ;

« Ouvrir lentement le robinet en aval et la vanne d'arrét ;
Vérifier le fonctionnement du régulateur ;
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6.0 - ETALONNAGE

Avant d'exécuter les opérations, s'assurer que le/s ressort/s en dotation soient adéquats aux champs désirés de Pa - OPSO
- UPSO et différentiel d'évacuation.

6.1 - Réglage du blocage de pression maximum (OPSO)

« Dévisser le bouchon (11) ;

« Avec la clé en dotation (32), visser au maximum la bague de réglage du blocage de pression maximum (28) ;

« Démarrer linstallation, réarmer le dispositif de blocage comme indiqué au point 4.0 et s'assurer qu'il n'y ait pas de
consommation de gaz (fermer les installations en aval du régulateur) ;

Méthode 1 :

1 Dévisser et Oter les bouchons (26) et (11) ;

2. Avec une clé atube de 8 mm (voir fig. 1 et 2), appuyer sur I'écrou (4), en augmentant lentement la pression d'aval
jusqu'a lavaleur souhaitée et, en méme temps, en maintenant appuyé sur I'écrou (4), dévisser avec la clé en dotation
(32) la bague (28) jusqu'a l'intervention du dispositif ;

3. Revisser les bouchons dans la position originale et répéter les phases d'étalonnage Pa ;

Méthode 2 :

1 En alternative, en se servant d'une pression de gaz auxiliaire, augmenter lentement la pression d'aval jusqu'a la
valeur souhaitée et, en méme temps, dévisser avec la clé en dotation (32) la bague (28) jusqu'a l'intervention du
dispositif (de cette fagon, on évite de devoir régler & nouveau la Pa) ;

« Dans les deux cas, réarmer le systéme en suivant la bonne procédure et vérifier que lavaleur d'intervention soit celle souhaitée
en répétant I'opération de décrochage 2-3 fois ;
« Si nécessaire, ajuster la valeur d'intervention en agissant sur la bague (28) avec la clé appropriée (32).

6.2 - Réglage du blocage de pression minimum (UPSO)

« Dévisser le bouchon (11) ;

« Avec la clé en dotation (32) dévisser au minimum la bague de réglage du blocage de pression minimum (30) ;

« Démarrer l'installation et réarmer le dispositif de blocage comme indiqué au point 4.0 ;

« Diminuer la pression d'aval jusqu'a lavaleur d'intervention souhaitée ;

« En utilisant la clé en dotation (32), visser la bague de réglage (30)jusqu'a l'intervention du blocage de pression minimum.

« Réarmer le systéme en suivant la bonne procédure et vérifier que la valeur d'intervention soit celle souhaitée en répétant
I'opération de décrochage 2-3 fois ;

« Si nécessaire, ajuster lavaleur d'intervention en agissant sur la bague (30) avec la clé appropriée (32) ;

6.3 - Réglage de I'évacuation (différentiel DfRv)

REMARQUE : L'évacuation (si présente) dans ces régulateurs est différentiel, par conséquent la valeur de la plage (DfRv)
indiquée doit étre ajoutée a la valeur de la plage de la pression en sortie (Pa).
Exemple : Pa=32+60 mbar - DfRv=15+40 mbar.
Cela signifie que I'évacuation peut étre réglée a partir de : (Pa min + DfRv min) = 32+15=47 mbar a : (Pa max + DfRv
max) = 60+40=100 mbar
Donc, le champ effectif de I'évacuation (dans ce cas) est 47+ 100 mbar.

« Démarrer l'installation et armer le bloc comme indiqué au point 4.0 ;

« Fermer lentement le robinet en aval du régulateur ;

« Dévisser et oter le bouchon (26) ;

« Avec une clé atube de 8 mm (voir fig. 1et 2) visser en fin de course I'écrou (4) ;

« En appuyant avec la clé a tube de 8 mm sur I'écrou de réglage (4), augmenter la pression Pa, en la lisant sur le manomeétre,
jusqu'a la valeur d'étalonnage voulue ;

« Sans appuyer ultérieurement, desserrer lentement I'écrou de réglage (4) jusqu'a ce que la pression Pa, affichée sur le
manomeétre, commence a diminuer ;

« L'évacuation est dans ce cas étalonnée a la valeur souhaitée ;
« Enlever la clé a tube et fermer le bouchon (26).
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6.4 - Réglage de la pression de sortie (Pa)

La pression de sortie Pa (sauf demandes spécifiques) est configurée d'usine avec le régulateur installé comme au point
3.4 et avec la vis de réglage (1) réglée a la valeur minimale d'étalonnage. Les blocs de sécurité/évacuation sont réglés en
conséquence ;

Si le régulateur est installé dans d'autres positions, vérifier et reconfigurer la pression de sortie Pa et, par conséquent, des
dispositifs incorporés dans le régulateur ;

Pour le réglage de la pression de sortie :

« Dévisser le bouchon (26) ;

« Dévisser lavis de réglage (1) en la positionnant au minimum d'étalonnage autorisé (extrémité filetée du couvercle supérieur (25)) ;
« Mettre l'installation en marche ou s'assurer de la présence d'un débit minimum en aval du régulateur ;

« Pour augmenter I'étalonnage de la pression en aval du régulateur, visser lavis de réglage (1)jusqu'a lavaleur voulue. Effectuer
la lecture avec un manométre étalonné, installé en aval du régulateur & au moins 5 DN (voir I'exemple au point 3.4) ;

« Revisser le bouchon (26) et, éventuellement, le sceller dans cette position en utilisant (s'ils sont présents) les trous
spécifiques de scellage ;

« N'utiliser les prises de pression (19) sur I'appareil que pour effectuer des mesures a débit nul ou trés faible.

7.0 - VERIFICATIONS PERIODIQUES CONSEILLEES

« Alaide d'un instrument étalonné approprié, veiller & ce que le serrage des boulons soit conforme aux indications fournies
au paragraphe 3.2 ;

« Vérifier I'étanchéité des connexions a brides/filetées sur l'installation ;
« Vérifier I'étanchéité et le fonctionnement du régulateur/blocage/évacuation ;

Il incombe a l'utilisateur final ou & l'installateur de définir la fréquence des vérifications susmentionnées selon la lourdeur
des conditions de fonctionnement.

7.1 - VERIFICATION FONCTIONNEMENT VANNE DE BLOCAGE DE PRESSION MAXIMUM (OPSO)
Réarmer le dispositif de blocage et fermer le robinet en aval du régulateur ;

Méthode 1 :
1 Dévisser et Oter les bouchons (26) et (11) ;

2. Avec le méme outil (indiqué en fig. 1et 2) presser sur I'écrou (4), en augmentant lentement la pression d'aval jusqu'a
l'intervention du dispositif ;

3. Revisser les bouchons dans la position originale et répéter les phases d'étalonnage Pa (6.4) ;
Méthode 2 :

1 En alternative, en se servant d'une pression de gaz auxiliaire, augmenter lentement la pression d'aval jusqu'a
l'intervention du dispositif (de cette fagon, on évite de devoir régler a nouveau la Pa).

7.2 - VERIFICATION DU FONCTIONNEMENT DE LAVANNE DE BLOCAGE DE PRESSION MINIMUM (UPSO)

« Réarmer le dispositif de blocage et fermer la vanne a bille en amont du régulateur ;

« ouvrir partiellement et lentement le robinet de purge en aval du dispositif. La pression en sortie, en s'abaissant, fera intervenir
le blocage de pression minimum a sa valeur d'étalonnage ;

« Répéter les opérations d'intervention 2-3 fois afin de vérifier le bon fonctionnement du systéme. Entre deux interventions,
reporter la pression d'aval a la valeur d'étalonnage.

7.3 - VERIFICATION DE L’'ETANCHEITE DES DISPOSITIFS DE SECURITE (OPSO E UPSO)

« Vider complétement le trongon de tuyauterie d'aval, (attendre quelques secondes de fagon & permettre le vidage total). En
fermant le robinet de purge, la pression en aval doit rester a zéro.
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7.4 - VERIFICATION DU FONCTIONNEMENT DE L’EVACUATION

« Démarrer l'installation et armer le bloc comme indiqué au point 4.0 ;

« Fermer lentement le robinet en aval du régulateur ;

« Dévisser et oter le bouchon (26) ;

« En pressant avec une clé a tube de 8 mm sur I'écrou de réglage (4), augmenter la pression Pa au-dessus de la valeur
préconfigurée, mais en évitant de faire intervenir le blocage OPSO. Se servir d'un manométre étalonné pour la lecture ;

« Enlever la clé a tube. La surpression créée sera déchargée a l'extérieur, la Pa commencera a diminuer jusqu'a la valeur
d'étalonnage d'évacuation. Le fonctionnement de I'évacuation est vérifié ;

« Fermer le bouchon (26) ;

« Ouvrir le robinet de purge pour évacuer la surpression créée ;

« Fermer le robinet de purge (le régulateur se porte a la pression de fermeture) et ouvrir lavanne a bille en aval du régulateur.

8.0 - ENTRETIEN

« Aucune opération d'entretien n'est prévue a l'intérieur de I'appareil. S'il faut effectuer des opérations internes a
I'appareil (changement ressort, remplacement filtre, etc.) il est conseillé de contacter le Service Technique. En
tout cas, avant d'effectuer n'importe quelle opération de démontage sur l'appareil, s'assurer qu'a l'intérieur de
celui-ci il n'y ait pas de gaz sous pression.

9.0 - TRANSPORT, STOCKAGE ET ELIMINATION

Pendant le transport, le matériel doit étre traité avec soin, en évitant que le dispositif ne puisse subir des chocs, des coups
ou des vibrations ;

Si le produit présente des traitements de surface (ex. peinture, cataphorése, etc.), ils ne doivent pas étre endommagés
pendant le transport ;

La température de transport et de stockage coincide avec celle indiquée dans les données nominales ;

Si le dispositif n'est pas installé tout de suite aprés la livraison, il doit étre correctement stocké dans un endroit sec et
propre ;

Dans des locaux humides, il est nécessaire d'utiliser des siccatifs ou du chauffage pour éviter la condensation ;

Le produit, en fin de vie, doit étre éliminé conformément a la législation en vigueur dans le pays de réalisation de cette
opération.

10.0 - GARANTIE

Les conditions de garantie qui s'appliquent sont celles qui sont établies avec le fabricant lors de la livraison.

Pour les dommages causés par :
« Un usage impropre du dispositif ;
« Le non-respect des prescriptions indiquées dans le présent document ;
« Le non-respect des normes concernant l'installation ;
< L'altération, la modification et l'utilisation de piéces de rechange non originales ;

aucun droit de garantie ou de dédommagement ne peut étre revendiqué.

Sont également exclus de la garantie les travaux d'entretien, le montage d'appareils d'autres producteurs, la modification du
dispositif et l'usure naturelle.
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11.0 - DONNEES DE LA PLAQUE

S
Via Moratello, 5/7 - 37045
MADAS* ormmadpsit”
Mod: RG2VICS NS0 PS=Pe:0,55 bar TS:-20460°C
Pa: 32-60 mbar DRv:1540 mbar ACI0 SG30 EN88-2
T Cestio £
ar: :
¥ J RG/2MCS
‘N
Via Moratello, 5/7 - 37045
MADAS* e
Mod.: RG2VBZ DNS0 PS=Pe:0,55 bar TS -20460°C
Pa: 32-60 mbar Wds0:70-140 mbar ACI0 SG30 AGI0 BN8B-2
Weisu:10-30 mbar DfRv:15-40 mbar £ £ £ oo
year: 2018 LotUIS3  14216/00001 cc€)i
v RG/2MBZ
Sur la plaque (voir I'exemple ci-dessus) sont reportées les données suivantes :
Nom/logo et adresse du fabricant (éventuellement nom/logo du revendeur)
Mod. : = nom/modele de I'appareil suivi du diamétre de connexion
PS = Pression admissible
Pe = Pression maximum ou plage de pression d’entrée a laquelle le fonctionnement du produit est garanti
TS = Plage de température a laquelle le fonctionnement du produit est garanti
Pa = Plage de pression de sortie
Wdso = Plage d'étalonnage OPSO pouvant étre obtenue avec le ressort fourni (sans remplacer aucun composant)
AC = Classe de précision Pa
SG = Classe de pression de fermeture
AG = Groupe précision blocage surpression
EN 88-2 = Norme de référence du produit
Wdsu = Plage d'étalonnage UPSO pouvant étre obtenue avec le ressort fourni (sans remplacer aucun composant)
DfRv = Plage différentiel évacuation par rapport a Pa
year = Année de fabrication
Lot = Numéro de série du produit (voir I'explication ci-dessous)
« U1823 = Lot produit au cours de I'année 2018 semaine n° 23
e 14216 = numéro progressif de commande se référant a I'année indiquée
« 00001 = numéro progressif se référant a la quantité du lot
Ce €) = Conformité a la Directive ATEX suivie du mode de protection
C £0497 = Conformité a la Directive PED suivie du n° de I'Organisme Notifié
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1.0 - INFORMACION GENERAL

Este manual ilustra como instalar, poner en funcionamiento y utilizar el dispositivo de forma segura.

Las instrucciones de uso deben estar SIEMPRE disponibles en la instalacion donde se encuentra el dispositivo.
ATENCION: las operaciones de instalacion/mantenimiento las debe realizar personal cualificado
(como se indica en 1.3), utilizando los equipos de proteccion individual (EPI) adecuados.

Para obtener mas informacion relativa a las operaciones de instalacion/mantenimiento o en caso de problemas que no se
puedan solucionar usando las instrucciones, es posible ponerse en contacto con el fabricante a traves de la direccion y los
numeros de telefono que aparecen en la ultima pagina.

1.1 - DESCRIPCION

Dispositivo que suministra en el tramo posterior un valor de presion (Pa) predefinido y constante (dentro de los limites de
funcionamiento previstos) al variar la presion de entrada (Pe) y/o del caudal (Q). El obturador compensado garantiza precision
en la regulacion de la presion de salida (Pa), incluso en caso de variaciones elevadas y repentinas de la presion de entrada.
Estos reguladores se usan tanto en las instalaciones civiles como industriales que usan gas natural, GLP u otros gases no
corrosivos (gases secos).

Normas de referencia: EN 88-2 - EN 13611.

Pueden contar con los siguientes dispositivos de seguridad y accesorios, segln las exigencias de la instalacion:

« dispositivo de bloqueo por sobrepresion en la parte posterior (OPSO): interrumpe la distribution cuando
la presion que sale del regulador supera el valor de la calibracion del dispositivo. En estos aparatos, el dispositivo OPSO
siempre esta presente.

« dispositivo de bloqueo por minima presion en la parte posterior (UPSO): interrumpe el suministro
cuando la presion que sale del regulador desciende por debajo del valor de calibracion del dispositivo. Interviene también
en caso de falta de alimentation aguas arriba. También pueden suministrarse sin dispositivo UPSO.

« valvula de alivio: descarga al exterior pequenos caudales de gas si hay sobrepresiones después del regulador.
Esta descarga se puede transportar al exterior en instalaciones en ambientes con poca ventilation También pueden
suministrarse sin valvula de alivio.

* toma de presion en salida.

1.2 - LEYENDA DE SIMBOLOS

PRECAUCION: En PRECAUCION: En caso de ATENCION: se llama

A caso de incumplimiento, A incumplimiento, ademas de danos en bienes laatencion sobre detalles
se pueden provocar danos . materiales, también pueden provocarse danos técnicos  dirigidos  al
en bienes materiales. en las personas y/o animales domésticos. personal cualificado.

1.3 - PERSONAL CUALIFICADO

Se trata de personas que:

« Estan familiarizadas con la instalacion, el montaje, la puesta en servicio y el mantenimiento del producto.
« Conocen las normativas vigentes en la region o pais, en materia de instalacion y seguridad.

« Han recibido formation sobre primeros auxilios.

/ f\ 1.4 -USO DE PARTES DE RECAMBIO NO ORIGINALES

« En caso de mantenimiento o sustitucion de componentes de recambio (ej. muelle, cartucho filtrante, etc.) se deben usar
SOLO los indicados por el fabricante. El uso de componentes diferentes, ademas de invalidar la garantfa del producto,
podrfa perjudicar su funcionamiento correcto.

« El fabricante se exime de toda responsabilidad por problemas de funcionamiento que deriven de alteraciones no autorizadas
0 uso de recambios no originales.

A 1.5 - USO NO APROPIADO

« El producto se debe usar solo para el fin para el que ha sido fabricado.

« No se permite el uso con fluidos que no sean los indicados.

« No se deben superar en ninglin caso, los datos tecnicos indicados en la placa. E usuario final o el instalador tienen que adoptar
sistemas correctos de proteccion del aparato, que impidan que se supere la presion maxima indicada en la placa.

« H fabricante no es responsable de los danos causados por un uso impropio del aparato.
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2.0 - DATOS TECNICOS

« Uso

Temperatura ambiente (TS)

Presion minima de funcionamiento

Presion maxima de funcionamiento

Presion admisible PS

Tiempo de cierre de los bloques de seguridad

Clase de precision

Grupo precision bloqueo sobrepresion

Clase de presion de cierre

Valvula de alivio

Conexion del alivio

Resistencia mecanica

Conexiones roscadas Rp

De conformidad con

Conexiones embridadas acoplables con bridas PN 16

Conexiones roscadas NPT o embridadas ANSI 150

gases no agresivos de las tres familias (gases secos)

-20 + +60 °C

0,5 bar

5 bar

5 bar

<l1ls

AC=10 - (Pa* 10%)

AG=10

SG=30

probada en conformidad con EN 334
G3/8

Grupo 2 (segun EN 13611)

(DN 32 - DN 40 - DN 50) segun EN 10226
(DN 32 - DN 40 - DN 50) ISO 7005/ EN 1092-1

bajo pedido

Directiva PED 2014/68/UE - Directiva ATEX 2014/34/UE

2.1 - IDENTIFICACION DE MODELOS (para las configuraciones, véase pag. 45 + 50)

RG/2MCS: Regulador de presion - sin bloqueos de seguridad
RG/2MBZ: Regulador de presion - con blogueos de seguridad

3.0 - PUESTA EN FUNCIONAMIENTO DEL DISPOSITIVO

3.1 - OPERACIONES ANTES DE LA INSTALACION

« Antes de la instalacion, hay que cerrar el gas antes del aparato;

« Compruebe que la presion de lines NO SEA SUPERIOR a la presion maxima declarada en la etiqueta del producto;
« Los posibles tapones de proteccion (de estar presentes) se deben quitar antes de la instalacion;
« Las tuberfas y partes internas del aparato no deben tener cuerpos extranos;

s IMPORTANTE:
« para evitar posibles bombeos y/o interferencias en el flujo del gas, hay que prever (en el tramo posterior del regulador)
un tramo rectilfneo de conducto de al menos 5 DN;
« disponga la instalacion de dispositivos de cierre manual del gas (por ej. valvulas de esfera) en el tramo anterior y
posterior del regulador, para protegerlo de posibles pruebas de estanqueidad de las tuberfas;
« tenga en cuenta que si el regulador dispone de valvula de alivio, esta ultima es idonea para la descarga de pequenas
cantidades de gas y NO puede sustituir la valvula de alivio instalada independientemente como dispositivo especffico;
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Si el aparato es roscado:

Compruebe que la longitud de la rosca de la tuberfa no sea excesiva, para no danar el cuerpo del aparato en fase de
atornillado;

Si el aparato esta embridado:

« Compruebe que las contrabridas de entraday salida sean perfectamente coaxiales y paralelas, para evitar someter el
cuerpo a esfuerzos mecanicos inutiles; ademas, calcule el espacio para introducir lajunta de estanqueidad;

« Para las fases de apriete, es necesario procurarse una o varias llaves dinamométricas calibradas u otras herramientas de
bloqueo controladas;

« En caso de instalacion en el exterior, se recomienda colocar un techo de proteccion para evitar que el agua de lluvia pueda
oxidar o danar partes del aparato.
Enfuncion de lageometria de lainstalacion, evalue el riesgo de formacion de mezcla explosiva en el interior del conducto;
Si el regulador se instala en proximidad de otros equipos o como parte de un conjunto, hay que evaluar previamente
la compatibilidad entre el regulador y estos equipos;
Disponga de una proteccion contra golpes o contactos accidentales si el aparato esta accesible a personal no cualificado.

3.2 - INSTALACION (vease los ejemplos en el punto 3.4)

Aparatos roscados:

« Monte el dispositivo enroscandolo, insertando las juntas correspondientes, en la instalacion con tubos y/o racores cuyas
roscas encajen con la conexion que hay que acoplar;

« No use el cuello de la tapa superior (25) como palanca para atornillar; utilice la herramienta adecuada;

« La flecha, indicada en el cuerpo (20) del aparato, debe estar dirigida hacia el punto de consumo;

Aoaratos embridados:

« Monte el dispositivo con bridas, insertando las juntas correspondientes, en la instalacion con tuberfas y/o racores cuyas
bridas encajen con la conexion que hay que acoplar. Las juntas no deben tener defectos y deben estar centradas entre las
bridas;

« Si con las juntas puestas el espacio que queda fuese excesivo, no trate de rellenarlo apretando
excesivamente los pernos del aparato;

« La flecha, indicada en el cuerpo (20) del aparato, debe estar dirigida hacia el punto de consumo;

« Introduzca dentro de los pernos las arandelas correspondientes, para evitar danos a las bridas en
fase de apriete;

« Durante la fase de apriete, asegurese de no “pellizcar” ni danar la junta;

« Apriete las tuercas o pernos gradualmente, segun un esquema “de cruz”

(vease el ejemplo de al lado); Diametro DN32 DN40 DN50

« Aprietelos, primero al 30 %, despues al 60 %, hasta el 100 % del par maximo Par maximo (N.m) 50 50 50
(vease el ejemplo de al lado, segun EN 13611);

« Apriete de nuevo cadatuerca o perno en el sentido de las agujas del reloj, por lo menos unavez, hasta llegar a la uniformidad del par maximo;

Procedimientos en comun (aparatos roscados y embridados):

« B regulador normalmente esta colocado antes del punto de consumo. Evalue previamente la posibilidad de instalar el
regulador como en el ejemplo de instalacion en 3.4;

« Se puede instalar en cualquier posicion, aunque es preferible la instalacion indicada en 3.4 (ejemplos de instalacion). Fuera del
regulador, despues del mismo, hay una toma de presion (19), que controla la presion de regulacion (Pa);

« Es necesario conectar la toma de impulso (1/4) con conexion G 1/4 en la parte posterior del regulador (veanse los ejemplos
de instalacion). Para ello es necesario quitar la tapa (21);

« Canalice hacia el exterior (tal como se indica en 3.4) la descarga de la valvula de alivio (si esta presente) quitando el tapon
antipolvo (24);

« Se recomienda siempre colocar un acoplamiento de compensacion;

« Durante la instalacion, evite que la suciedad o residuos metalicos penetren dentro del aparato;

« Garantice un montaje sin tensiones mecanicas; se recomienda el uso de juntas de compensacion para absorber tambien
las dilataciones termicas de la tuberfa,

* Si se ha previsto la instalacion del aparato en una rampa, es deber del instalador preparar soportes o apoyos adecuados,
correctamente dimensionados, para sostener y fijar el conjunto. Nunca deje, por ningun motivo, que el peso de la rampa
recaiga solamente sobre las conexiones (roscadas o embridadas) de cada uno de los dispositivos;

« En cualquier caso, despues de la instalacion, compruebe la estanqueidad del sistema, evitando someter la membrana del
regulador (y por tanto, el tramo de tuberfa posterior) a una presion superior a 300 mbar (valido solo para versiones con
membrana de funcionamiento estandar). Para versiones con membrana reforzada, compruebe la estanquidad con una
presion equivalente a 1,5 veces la presion de calibracion del regulador.
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3.3 - INSTALACION EN LUGARES CON RIESGO DE EXPLOSION (DIRECTIVA 2014/34/UE)

El regulador se ajusta a la 2014/34/UE (ex 94/9/CE) como aparato del grupo Il, categoria 2G y como aparato del grupo ll, categoria
2D; como tal, es idoneo para ser instalado en las zonas 1y 21 (ademas de las zonas 2y 22), tal como se clasifican en el anexo | de
la Directiva 99/92/CE. H regulador no debe ser utilizado en las zonas 0y 20, de acuerdo con las prescripciones de la mencionada
Directiva 99/92/CE. Para determinar la clasificacion y la extension de las zonas peligrosas, consulte la norma CEl EN 60079-10-1.

El aparato, si se instalay se somete a mantenimiento respetando todas las condiciones e instrucciones tecnicas referidas en
este documento, no genera peligros especificos; en particular, en condiciones de funcionamiento normal, el regulador emite
a la atmosfera sustancias inflamables solo de forma ocasional, y concretamente:

El regulador puede ser peligroso respecto a la presencia en sus alrededores de otros aparatos en caso de intervencion de la
valvula de alivio integrada o en caso de rotura de la membrana de funcionamiento (22) o de la membrana de bloqueo (27).
En los casos de rotura de membranas, el regulador constituye una fuente de emision de atmosfera explosiva constantemente,
y por consiguiente, puede originar zonas peligrosas 0, como las define la Directiva 99/92/CE.

En condiciones de instalacion especialmente criticas (lugares sin vigilancia, falta de mantenimiento, escasa disponibilidad de
ventilacion) y, sobre todo con potenciales fuentes de ignicion en las cercanias y/o aparatos peligrosos durante su funcionamiento
ordinario, en la medida en que son susceptibles de originar arcos electricos o chispas, se puede evaluar de manera preliminar
la compatibilidad entre el regulador y tales aparatos.

En cualquier caso, es necesario tomar todas las precauciones necesarias para evitar que el regulador origine zonas 0; por
ejemplo, comprobacion periodica anual de su funcionamiento regular, posibilidad de modificar el grado de emision de la fuente
o de intervenir en la descarga al exterior de la sustancia explosiva. Para ello, es suficiente quitar los tapones antipolvo (12)
y (24) conectando un tubo especifico (respectivamente G 3/8 y G 1/8) canalizado hacia el exterior (veanse los ejemplos de
instalacion del punto 3.4).

3.4 - EJEMPLOS GENERICOS DE INSTALACION

EJEMPLO 1 (RG/2MCS)

1 Junta de compensacion/antivibracion 6. Valvula de bola detras del regulador

2. Valvula de bola anterior 7. Grifo de alivio

3. Filtro de gas FM 8. Valvula de alivio MVS/1

4. Valvulade seguridad por maxima OPSO serie MVB/1 MAX 9. Manometro de baja presion y boton correspondiente
5. Regulador de presion RG/2MCS 10. Manometro de alta presion y boton correspondiente

Descargaai
aire Ubre
interior de ia centraitermica
zona ventiiadanopeiigrosa*
rec/
0 ext. mirt8 mm punto de
0 int. mir 6mm 6 consumo

* si la zona esta clasificada ATEX siga lo que se indica en 3.3
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EJEMPLO 2 (RG/2MBZ)

Grifo de alivio

Valvula de alivio MVS/1

Manometro de baja presion y boton correspondiente
Manometro de alta presion y boton correspondiente

1 Junta de compensacion/antivibracion

2. Valvula de bola anterior

3. Regulador de presion RG/2MBZ
4. Valvula de bola detras del regulador

© N o,

descarga a laire libre

T 1 &

descarga a laire libre

1xlerior
=orae la centra/térmica
vernilada no pe/igrosa *
8
red
0 ext. min 8 mm
0 int. min 6 mm Punto d.
si la zona esta clasificada ATEX siga lo que se indica en 3.3 c°nsumo

4.0 - REARME MANUAL

« Aseglrese de que todas las valvulas y los grifos aguas abajo estén cerrados;

« Desenrosque el tapon (11);

« Puise ligeramente el perno de rearme (29), espere unos instantes a que se compruebe el equilibrio de presion y luego
presione hasta el tope el perno de rearme (29);

« Teniendo pulsado el perno de rearme (29), abra lentamente el grifo en la parte posterior del regulador;

« Suelte el perno de rearme (29);

« Después, vuelva a enroscar el tapon (11) a la posicion inicial.

5.0 - PRIMERA PUESTA EN SERVICIO

Antes de la puesta en servicio compruebe que:
« se respeten todas las indicaciones presentes en la placa, incluida la direccion del flujo;
« los orificios de los tapones antipolvo (12)y (24) no esten obstruidos (regulador y bloqueo);
IMPORTANTE: La prueba de estanqueidad de las tuberfas debe realizarse evitando someter la membrana del
regulador (y por tanto, el tramo de tuberfa posterior) a una presion superior a 300 mbar (para membrana reforzada
A 1,5 veces la presion de calibration del regulador). Utilice dispositivos manuales de cierre del gas apropiados para
evitar que el regulador se dane;
« La maniobra de presurizacion del equipo debera realizarse muy lentamente para evitar posibles danos.
NOTA: no debe ponerse, por ningun motivo, un tapon ciego en lugar de los tapones antipolvo (12)y (24), ya que
el regulador y/o los bloqueos de seguridad podrfan no funcionar;
« Cierre la valvula de bola situada aguas abajo del regulador y abra parcialmente el grifo de purga situado aguas abajo;
« Abra lentamente los aparatos de bloqueo situado aguas arriba;
« Cierre el grifo de alivio;
« Rearme manualmente el regulador (vease 4.0);
« Cierre el grifo situado aguas abajo para cerrar el regulador (el valor de la Paaumenta el valor de SG para cerrar completamente
el obturador);
« Compruebe la estanquidad de las juntas de la instalacion y controle la estanquidad interna/externa del regulador, de lavalvula
de alivio y del tubo sensor externo, de estar presente;
« Abra lentamente el grifo situado aguas abajo y la valvula de blogueo;
« Compruebe el funcionamiento del regulador;
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6.0 - CALIBRACION

Antes de realizar las operaciones, asegurese de que el/los muelle/s suministrados sean adecuados a los campos deseados
de Pa - OPSO - UPSOy diferencial alivio.

6.1 - Regulacion del bloqueo de maxima presion (OPSO)

« Desenrosque el tapon (11);

« Con la llave suministrada (32), enrosque al maximo el anillo de regulacion del bloqueo de maxima (28);

« Ponga en marcha la instalacion, rearme el dispositivo de bloqueo tal como se indica en 4.0 y asegurese de que no haya
consumo de gas (cierre los dispositivos auxiliares aguas abajo del regulador);

Metodo 1:

1 Desenrosque y quite los tapones (26)y (11);

2. Con una llave de tubo de 8 mm (veanse las fig. 1y 2), presione en latuerca (4), aumentando lentamente la presion
aguas abajo hasta el valor deseado y, a la vez, manteniendo presionada la tuerca (4), desenrosque con la llave
suministrada (32) la abrazadera (2 8) hasta que intervenga el dispositivo;

3. Vuelva a enroscar los tapones en la posicion original y repita las fases de calibracion Pa;

Metodo 2:

1 Como alternativa, con una presion de gas auxiliar, aumente lentamente la presion aguas abajo hasta el valor deseado
y, a la vez, desenrosque con la llave suministrada (32) la abrazadera (28) hasta que intervenga el dispositivo (de
esta forma, se evita tener que ajustar de nuevo la Pa);

« En ambos casos, rearme el sistema siguiendo el procedimiento adecuado y compruebe que el valor de intervencion sea el
deseado repitiendo la operacion de desenganche 2-3 veces;
« Si es necesario, ajuste el valor de intervencion interviniendo en la abrazadera (28) con la llave adecuada (32).

6.2 - Regulacion del bloqueo de minima presion (UPSO)

« Desenrosque el tapon (11);

« Con la llave suministrada (32), desenrosque al mfnimo el anillo de regulacion del bloqueo de minima (30);

« Ponga en marcha la instalacion y rearme el dispositivo de bloqueo tal como se indica en 4.0;

< Disminuya la presion aguas abajo hasta el valor de intervencion deseado;

« Utilizando la llave suministrada (3 2), enrosque el anillo de regulacion (3 0) hasta que intervenga el bloqueo de minima presion.

« Rearme el sistema siguiendo el procedimiento adecuado y compruebe que el valor de intervencion sea el deseado repitiendo
la operation de desenganche 2-3 veces;

« Si es necesario, ajuste el valor de intervencion interviniendo en la abrazadera (30) con la llave adecuada (32).

6.3 - Regulacion del alivio (diferencial DfRv)

NOTA: El alivio (si esta presente) en estos reguladores es diferencial, por lo tanto, el valor del rango (DfRv) indicado se suma
al valor del rango de la presion de salida (Pa).
Ejemplo: Pa=32+60 mbar - DfRv=15+40 mbar.
Significa que el alivio puede calibrarse de: (Pamin. + DfRv min.) = 32+15=47 mbar a: (Pa max. + DfRv max.) = 60+40=100 mbar
Por lo tanto, el campo efectivo del alivio (en este caso) es 47+ 100 mbar.«

« Ponga en marcha la instalacion y arme el bloqueo tal como se indica en el punto 4.0;

« Cierre lentamente el grifo de la parte posterior del regulador;

« Desenrosque y quite el tapon (26);

« Con una llave de tubo de 8mm (veanse las fig. 1y 2), enrosque hasta el tope la tuerca (4);

« Presionando con la llave de tubo de 8 mm la tuerca de regulacion (4), aumente la presion Pa, leyendola en el manometro,
hasta el valor de calibracion deseado;

« Sin presionar, desatornille lentamente la tuerca de regulacion (4) hasta que la presion Pa, visualizada en el manometro,
empiece a disminuir;

« H alivio en este caso esta calibrado con el valor deseado;

« Quite la llave de tubo y vuelva a cerrar el tapon (26).
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6.4 - Regulacion de la presion de salida (Pa)

La presion de salida Pa (excepto peticiones especificas) se configura de fabrica con el regulador instalado como en el punto
3.4 y con el tornillo de regulacion (1) ajustado aproximadamente al valor mfnimo de calibrado. Los bloqueos de seguridad/
alivio se ajustan en funcion de esta presion.

Si el regulador se ha instalado en posiciones diferentes, compruebe y configure de nuevo la presion de salida Pay, en
consecuencia, los dispositivos montados en el regulador.

Para la regulacion de la presion de salida:

« Desenrosque el tapon (26);

« Desenrosque el tornillo de regulacion (1) colocandolo en el calibrado mfnimo permitido (extremo roscado de latapa superior (25));
« Ponga en marcha la instalacion o asegurese de que haya un caudal mfnimo en el tramo posterior del regulador;

« Para aumentar el calibrado de la presion posterior del regulador, atornille el tornillo de regulacion (1) hasta el valor deseado.
Efectue la lectura con el manometro calibrado, instalado en el tramo posterior del regulador a por lo menos 5 DN (veanse
los ejemplos en 3.4);

« Enrosque el tapon (26)y, si es necesario, sellelo en esa posicion utilizando (si estan presentes) los orificios de sellado
correspondientes;

« Utilice las tomas de presion (19) en el aparato solo para mediciones con caudal cero o con caudal muy reducido.

7.0 - COMPROBACIONES PERIODICAS RECOMENDADAS

« Compruebe con el instrumento especifico calibrado, que el apriete de los pernos sea conforme con lo indicado en 3.2;
« Compruebe la estanqueidad de las conexiones embridadas/roscadas en la instalacion;
« Compruebe la estanqueidad y el funcionamiento del regulador/bloqueo/alivio;

Es deber del usuario final o del instalador determinar la frecuencia de dichas comprobaciones en funcion de la relevancia
de las condiciones de servicio.

7.1 - COMPROBACION DEL FUNCIONAMIENTO DE LAVALVULA DE BLOQUEO DE MAXIMA PRESION (OPSO)
Rearme el dispositivo de bloqueo y cierre el grifo aguas abajo del regulador.

Metodo 1:
1 Desenrosque y quite los tapones (26)y (11);

2. Con la misma herramienta (indicada en las fig. 1y 2), presione latuerca (4), aumentando lentamente la presion aguas
abajo hasta la intervencion del dispositivo;

3. Vuelva a enroscar los tapones en la posicion original y repita las fases de calibracion Pa (6.4);
Metodo 2:

1 Como alternativa, con una presion de gas auxiliar, aumente lentamente la presion aguas abajo hasta que intervenga
el dispositivo (de esta forma, se evita tener que ajustar de nuevo la Pa).

7.2 - COMPROBACION DEL FUNCIONAMIENTO DE LAVALVULA DE BLOQUEO DE MINIMA PRESION (UPSO)

« Rearme el dispositivo de bloqueo y cierre la valvula de bola aguas arriba del regulador;

« Abra parcial y lentamente el grifo de alivio situado aguas abajo del dispositivo. La presion de salida, disminuyendo, hara
intervenir el bloqueo de minima hasta su valor de calibracion;

« Repita las operaciones de intervencion 2-3 veces para comprobar el correcto funcionamiento del sistema. Entre una
intervencion y la siguiente, situe de nuevo la presion aguas abajo en el valor de calibracion.

7.3 - COMPROBACION DE LAESTANQUIDAD DE LOS DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD (OPSO Y UPSO)

« Vacie completamente el tramo de tuberia posterior (espere algunos segundos para permitir el vaciado completo). Volviendo
a cerrar el grifo de alivio, la presion aguas abajo debe mantenerse en cero.
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7.4 - COMPROBACION DEL FUNCIONAMIENTO DEL ALIVIO

« Ponga en marcha la instalacion y arme el bloqueo tal como se indica en el punto 4.0;

« Cierre lentamente el grifo de la parte posterior del regulador;

« Desenrosque y quite el tapon (26);

« Presionando con una llave de tubo de 8 mm la tuerca de regulacion (4), aumente la presion Pa por encima del valor
preconfigurado, pero evitando que intervenga el bloqueo OPSO. Utilice un mandémetro calibrado para la lectura;

« Quite la llave de tubo. La sobrepresion creada sera descargada al exterior; la Pa empezara a disminuir hasta el valor de
calibracion del alivio. El funcionamiento ha sido comprobado;

« Cierre el tapon (26);

« Abra el grifo de alivio para descargar la sobrepresion creada;

« Cierre el grifo de alivio (el regulador se situa a la presion de cierre) y abra lavalvula de bola situada aguas abajo del regulador.

8.0 - MANTENIMIENTO

* No se prevén operaciones de mantenimiento para efectuar dentro del aparato. Si fuese necesario realizar

operaciones dentro del aparato (cambio de muelle, sustitucion del filtro, etc.), se aconseja ponerse en contacto

A con el Departamento Técnico. En cualquier caso, antes de realizar cualquier operacion de desmontaje en el aparato,
hay que asegurarse de que dentro del mismo no haya gas a presion.

9.0 - TRANSPORTE, ALMACENAMIENTO Y ELIMINACION

Durante el transporte, el material debe tratarse con cuidado, evitando que el dispositivo se someta a choques, golpes o
vibraciones;

Si el producto tiene tratamientos superficiales (p. ej. pintura, cataforesis, etc.), los mismos no deben danarse durante el
transporte;

La temperatura de transporte y almacenamiento debe coincidir con la indicada en los datos de la placa;

Si el dispositivo no se instala inmediatamente despues de la entrega, se debe almacenar correctamente en un lugar seco
y limpio;

En lugares humedos es necesario usar secadores o bien la calefaccion, para evitar la formacion de condensacion;

El producto, al final de su vida util, debera eliminarse en conformidad con la legislacion vigente en el pafs en el que se
realiza esta operacion.

10.0 - GARANTIA

Valen las condiciones de garantia establecidas con el fabricante en el momento del suministro.

Para danos causados por:
« El uso inadecuado del dispositivo;
« El incumplimiento de las disposiciones indicadas en este documento;
« El incumplimiento de las normas relacionadas con la instalacion;
« La alteracion, modificacion y uso de piezas de recambio no originales;

no se pueden reclamar derechos de garantfa ni resarcimiento de danos.

Ademas, se excluyen de la garantfa los trabajos de mantenimiento, el montaje de aparatos de otros fabricantes, la modificacion
del dispositivo y el desgaste natural.
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11.0 - DATOS DE LA PLACA

Via Moratello, 5/7 37045

’ -
MADAS onmmadpeit”

Modl: RG/2MCS DN50 PS=Pe:05:5 bar TS-20+60°C
Pa: 32-60 mbar DIRV:1540 rmioar ACIO SG0 ENB3-2
_ ] CEepnd £ £0407
year: 2018 LotUIRZ3 1421600001 RG/AMCS

Via Moratello, 5/7 37045

' R
MADAS e

Mod.: RG2VBZ DN50 PS=Pe:0,55 bar TS:-20+60°C

Pa: 32-60 mbar \Wdis0:70-140 mbar ACI0 SG30 AGI0 BN8B-2

Waisu:10-30 mbar DiRv:15-40 mbar coeiRS & 049

year: 2018  LotU1823 14216/00001

v RG/2MBZ
En la informacion de la placa (vease el ejemplo de arriba) aparecen los siguientes datos:

Nombre/logotipo y direction del fabricante (eventual nombre/logotipo del distribuidor)
Mod.: = nombre / modelo del aparato seguido por el diametro de conexion
PS = Presion admisible
Pe = Presion maxima o rango de presion de entrada en la que se garantiza el funcionamiento del producto
TS = Intervalo de temperatura en el que se garantiza el funcionamiento del producto
Pa = Rango de la presion de salida
Wdso = Rango de calibracion OPSO que puede obtenerse con el muelle suministrado

(sin sustituir ningun componente)

AC = Clase de precision Pa

SG = Clase de presion de cierre

AG = Grupo precision bloqueo sobrepresion

EN 88-2 = Norma de referencia del producto

Wdsu = Rango de calibracion UPSO que puede obtenerse con el muelle suministrado

(sin sustituir ningun componente)

DfRv = Rango diferencial alivio respecto de Pa
year = Ano de fabrication
Lot = Numero de matrfcula del producto (vease la explicacién a continuacion)
* U1823 = Lote en salida ano 2018 semana n.° 23
« 14216 = numero progresivo de pedido referido al ano indicado
« 00001 = numero progresivo referido a la cantidad del lote
CC¥€) = Conformidad Dir. ATEX seguida por el modo de proteccion
wn C = Conformidad Dir. PED seguido del n.s del Organismo Notificado
L
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Tabella 1 - Table 1 - Tableau 1 - Tabla 1

PORTATE REGOLATORI / CAPACITIES OF REGULATORS / DEBIT DES REGULATEURS / CAUDAL DE LOS REGULADORES

Modello
Model
Modéle
Modelo

DN 32

DN 40

DN 50

DN 50

tubo uscita DN 80
outlet DN 80 pipe
tube aval DN 80
tuberia de aguas
abajo DN 80

Pa
(mbar)

20
8o
50
100
200
8oo
400
600
8oo
20
8o
50
100
200
8oo
400
600
8oo
20
8o
50
100
200
8oo
400
600
8oo
20
8o
50
100
200
8oo
400
600

8oo

(Nm3h) Gas naturale - Natural Gas - Gaz naturel - Gas natural

0,5 bar

270
270
270
250
190
190
110

270
270
270
260
200
190
115

Pressione di ingresso - Inlet Pressure - Pression d'entrée - Presion de entrada

1 bar

480
%80
410
400
320
8Po
270
260
230
%80
%80
%80
420
840
880
270
260
240
460
460
460
450
8o
390
320
290
240
470
470
470
460
410
420
360
315
240

* Dati ricavati CON L'UTILIZZO del tubetto sensore esterno.
* Data obtained USING the external sensor tube.

* Données obtenues AVEC L'UTILISATION du tube capteur extérieur.

* Datos obtenidos USANDO el tubo sensor externo.

Aria - Air - Air - Aire = 0,806

Gas naturale - Natural Gas - Gaz naturel - Gas natural =1

Gas di citta - Town gas - Gaz de ville - Gas de ciudad = 1177

GPL - LPG - Gaz de pétrole liquéfié - Gas liquido =0.62
Madas Technical Manual - 5|5.2a - REV. 0 of 5thApr 2019

39

2 bar

450
510
600
650
550
650
700
680
620
690
690
700
690
600
670
740
680
620
750
750
750
740
660
700
620
680
650
760
760
760
750
710

8o
630
690
650

3 bar

450
510
620
740
740
890
930
970
960
700
700
860
950
850
940
970
970
960
990
1000
1000
1000
930
960
960
1000
990
1000
1000
1000
1010
970
990
1020
1020
990

4 bar

450

510

620

740

860

940

1100
1200
1260
700

700

870

1050
1020
1160
1260
1280
1260
1290
1300
1300
1300
1160
1250
1270
1300
1280
1300
1300
1300
1300
1100
1300
1310
1310
1280

RG/2MCS - RG/2MBZ

5 bar

450

510

620

740

860

940

1100
1200
1300
700

700

890

1070
1170
1380
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1410
1500
1600
1580
1570
1500
1500
1500
1500
1410
1500
1600
1600
1570
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RG/2MCS - RG/2MBZ

RG/2MCS - RG/2MBZ

Utensile necessario per taratura Pa / Required tool for setting Pa
Outil nécessaire pour régler Pa / Herramienta requerida para calibration de Pa

Pa Range
(mbar)

10* 22
17* 32
32 * 60
50 * 95
85 * 180
150 * 350*
8o &o
so 8o

senza sfioro / without relief

con sfioro  with relief
sans évacuation / sin alivio

avec évacuation / con alivio

13mm

* = versioni con membrana rinforzata = versions with reinforced diaphragm
* = versions avec membrane renforcée = versiones con membrana reforzada

40
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fig. 2 -RG/2MBZ
Versione con sfioro/ Version with relief valve
Version avec évacuation / Version con alivio

RG/2MCS - RG/2MBZ
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fig. 1le 2

Regolazione pressione di uscita (Pa)
Rondella per molla

Molla di taratura Pa

Regolazione sfioro

Disco superiore per membrana

Viti di fissaggio coperchio superiore
Flangia

Membrana di compensazione

Fondello

Molla di taratura OPSO

Tappo di chiusura inferiore

. Tappo antipolvere G 1/8

Otturatore (regolatore)

Perno centrale (regolatore)

O-Ring di tenuta coperchio inferiore

. Viti di fissaggio coperchio inferiore

. Otturatore (blocco di sicurezza)

. Tubo sensore interno

. Presa di pressione (optional)

. Corpo

. Tappo G 1/4 per presa impulso esterna
. Membrana di funzionamento (regolatore)
. Molla di taratura sfioro

. Tappo antipolvere G 3/8 (scarico sfioro)
. Coperchio superiore

. Tappo di chiusura superiore

. Membrana di funzionamento (blocco)

. Regolazione taratura OPSO

. Perno di riarmo blocco di sicurezza

. Regolazione taratura UPSO

. Molla di taratura UPSO

. Chiave speciale per taratura (OPSO/UPSO)

© 0 NGO RW®WN PR
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fig. 1 and 2

Outlet pressure regulation (Pa)
Spring washer

Pa Setting spring

Relief valve regulation

Top disk for diaphragm

Top cover clamping screws
Flange

Compensation diaphragm
Bottom

10. OPSO Setting spring

11. Lower closing cap

12. Dust cap G 1/8

13. Obturator (regulator)

14. Centre pin (regulator)

15. Bottom cover sealing O-Ring
16. Bottom cover clamping screws
17. Obturator (safety shut off)

18. Internal sensor tube

19. Pressure test nipple (optional)
20. Body

© 0N OA WD

w

=

©

21. Cap G 1/4 for external pulse outlet

2
2

N

. Working diaphragm (regulator)
. Relief valve setting spring

w

24. Dust cap G 3/8 (relief valve discharge)

25. Top cover

26. Upper closing cap

27. Working diaphragm (shut off)
28. OPSO Setting regulation

29. Safety shut off reset pin

30. UPSO Setting regulation

31. UPSO Setting spring

~

32. Special spanner for setting (OPSO/UPSO)

RG/2MCS - RG/2MBZ
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Réglage pression de sortie (Pa)
Rondelle pour ressort

Ressort d'étalonnage Pa

Réglage évacuation

Disque supérieur pour membrane

Vis de fixation du couvercle supérieur
Bride

Membrane de compensation

Fond

. Ressort d'étalonnage OPSO

Bouchon de fermeture inférieur

. Bouchon anti-poussiére G 1/8

Obturateur (régulateur)

. Pivot central (régulateur)

. Joint torique d'étanchéité du couvercle inférieur
. Vis de fixation du couvercle inférieur

. Obturateur (bloc de sécurité)

. Tube capteur interne

. Prise de pression (en option)

. Corps

. Bouchon G 1/4 pour prise impulsion externe
. Membrane de fonctionnement (régulateur)

. Ressort d'étalonnage évacuation

. Bouchon anti-poussiére G 3/8 (évacuation)
. Couvercle supérieur

. Bouchon de fermeture supérieur

. Membrane de fonctionnement (blocage)

. Réglage étalonnage OPSO

. Pivot de réarmement bloc de sécurité

. Réglage étalonnage UPSO

. Ressort d'étalonnage UPSO

. Clé spéciale pour étalonnage (OPSO/UPSO)
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fig.1ly2

1 Regulacion de la presion de salida (Pa)
2. Arandela para muelle

3. Muelle de calibracidén Pa

4. Regulacion alivio

5. Disco superior para membrana

6. Tornillos de fijacion de la tapa superior
7. Brida

8. Membrana de compensacion

9. Tapa inferior

WWWRRNNNNNRNRNRNRNDER B B 1 =
NEREOObhNohrRoNROoObhbhNBEERERBERESB

. Muelle de calibracion OPSO

Tapon de cierre inferior

. Tapdn antipolvo G 1/8
. Obturador (regulador)

Perno central (regulador)
Junta torica de estanqueidad de la tapa inferior

. Tornillos de fijacion de la tapa inferior

Obturador (bloqueo de seguridad)
Tubo sensor interno

. Toma de presion (opcional)

. Cuerpo

. Tapdn G 1/4 para toma de impulso externa
. Membrana de funcionamiento (regulador)

. Muelle de calibracion alivio

. Tapdn antipolvo G 3/8 (descarga alivio)

. Tapa superior

. Tapdn de cierre superior

. Membrana de funcionamiento (bloqueo)

. Regulacion de calibracion OPSO

. Perno de rearme del bloqueo de seguridad
. Regulacion de calibracion UPSO

. Muelle de calibracion UPSO

. Llave especial para calibrado (OPSO/UPSO)

RG/2MCS - RG/2MBZ
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Tabella 2 - Table 2 - Tableau 2 - Tabla 2
Caratteristiche molle di taratura - Setting springs data
Caractéristiques ressorts d'étalonnage - Caracteristicas de los muelles de calibracién

RG/2MCS
DN 32 - DN 40 - DN 50

Molle di taratura Pa / Pa Setting springs
Ressorts d’étalonnage Pa / Muelles de calibracion Pa

dimensioni in mm
dimensions in mm
mesures en mm

Codice molla
Range Spring code
(mbar) Code ressort
Codigo muelle

dimensiones en mm

(dxDex Loxit)

o w® MO-0825 2,2x29x100x12
17+ 32 MO-0850 2,2x29x140x18
32+ 60 MO-0970 2,5x29x155x16
50 * 95 MO-1000 3,2x29x123x15,5
8 & MO-1370 3,5X29X125X14
5o 8%o MO-2550 4X29X98X8
8o o MO-2580 4,6x29,4X95x9
Boo 8oo MO-2580 4,6x29,4x95x9

Molle differenziale sfioro / Differential relief valve springs
Ressorts différentiel évacuation / Muelle diferencial de alivio

o oo MO-0214 1,3x17x40x6
& fo MO-0215 1,8x18,4x45x8 5
o & MO-2150 2x17x54x9
B «© MO-3505 2,5x18x50x8,5

RG/2MBZ
DN 32 - DN 40 - DN 50

Molle di taratura Pa / Pa Setting springs
Ressorts d’étalonnage Pa / Muelles de calibracion Pa
dimensioni in mm
dimensions in mm
mesures en mm
dimensiones en mm

Codice molla
Range Spring code
(mbar) Code ressort

Codigo muelle
(dxDexLoxit)

° X MO0-0825 2,2x29x100x12
17* 32 MO-0850 2,2x29x140x18
32* 60 MO0-0970 2,5x29x155x16
50 * 95 MO-1000 3,2x29x123x15,5
85 * 180 MO-1370 3,5X29X125X14
& 8o MO-2550 4X29X98X8
8o &oo MO-2580 4,6x29,4x95x9
Foo 8oo MO-2580 4,6x29,4x95x9

Molle di taratura OPSO / OPSO Setting springs
Ressorts d'étalonnage OPSO / Muelles de calibracion OPSO

8 8 MO0-0650 2x35x20x4

° ° MO-0780 2,2x35x23,5x3,5
90 * 260 MO-0880 2,2x35x27x3
%0  Bbo MO-0890 2,5x30x27x3
500 * 1100* MO0-0990 3x35x33,5x3,5

Molle di taratura UPSO / UPSO Setting springs
Ressorts d’étalonnage UPSO / Muelles de calibracion UPSO

7* 20 MO-0104 0,8x17x40x6

o 8o MO-0153 0,9x17x45x7
8o & M0-0203 1x17x52x7
%o o MO0-0205 1,5x16,5x30,5x5

Molle differenziale sfioro / Differential relief valve springs
Ressorts différentiel évacuation / Muelle diferencial de alivio

° L MO0-0214 1,3x17x40x6

5 MO0-0215 1,8x18,4x45x8,5
fo 8o MO-2150 2x17x54x9
B MO-3505 2,5x18x50x8,5

* = versioni con membrana rinforzata. Le tarature contrassegnate con * non sono intercambiabili con le versioni standard (quelle senza *).
* = versions with reinforced diaphragm. Settings marked with * are not interchangeable with standard settings (the one without *).
* = versions avec membrane renforcée. Les étalonnages marqués avec * ne sont pas interchangeables avec les versions standards (ceux sans *).
* = versiones con membrana reforzada. Las calibraciones marcadas con * no son intercambiables con las versiones estandar (sin *).

it=_numéro di spire totali
it= total number of turns
t= nombre total de spires
it= numero total de espiras

RG/2MCS - RG/2MBZ
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Codifica prodotto / Product encoding / Codification du produit/ Codificacidn del producto

richiedere fattibilita / request feasibility / demander la faisabilité / consulte la disponibilidad

Aggiungere la lettera “N”
dopo le cifre indicanti gli
attacchi

richiedere fattibilita / request feasibility / demander la faisabilité / consulte la disponibilidad

Aggiungere la lettera “A”
dopo le cifre indicanti gli
attacchi

richiedere fattibilita / request feasibility / demander la faisabilité / consulte la disponibilidad
Anadir la letra “B” a continuacion

Aggiungere la lettera
“B" dopo la lettera
indicante gli attacchi o la
configurazione

Aggiungere la lettera “V"
dopo la lettera indicante gli
attacchi o la configurazione
per avere rondella

tenuta e membrana di
compensazione in FKM.

Aggiungere la lettera “W"
dopo la lettera indicante gli
attacchi o la configurazione
per avere rondella

tenuta, membrana di
compensazione e membrana
di funzionamento in FKM.

Aggiungere la lettera
“K" dopo la lettera
indicante gli attacchi o la
configurazione

E possibile combinare
tra di loro le versioni.
Non serve indicare “BV"
in quanto “B” include
g

ATTACCHI FILETTATI NPT/ NPT THREADED CONNECTIONS
RACCORDS FILETES NPT/ CONEXIONES ROSCADAS NPT

Add the letter “N" after
figures denoting the
connection

Ajouter la lettre “N” apres
les chiffres indiquant les
connexions

Anadir la letra “N" a continuacion

de las cifras que indican los
diametros de conexion

ATTACCHI FLANGIATI ANSI 150/ ANSI 150 FLANGED CONNECTIONS
RACCORDS A BRIDES ANSI 150/ CONEXIONES EMBRIDADAS ANSI 150

Add the letter “A” after
figures denoting the
connection

Add the letter “B" after
the letter denoting

the connection or
configuration

Ajouter la lettre “A” apres
les chiffres indiquant les
connexions

BIOGAS
Ajouter la lettre “B” aprés

la lettre indiquant les
connexions ou configuration

Anadir la letra “A” a continuacion

de las cifras que indican los
diametros de conexion

de la letra que indica los
diametros de conexion o la
configuracion

ELASTOMERI IN FKM (Viton) / ELASTOMERS IN FKM (Viton)
ELASTOMERES EN FKM (Viton) / ELASTOMEROS DE FKM (Viton)

Add the letter “V" after

the letter denoting the
connection or configuration
to get the sealing washer
and compensation
diaphragm in FKM.

Add the letter “W" after
the etter denoting the
connection or configuration
to get the sealing washer,
compensation diaphragm
and working diaphragm

in FKM.

Ajouter la lettre “V" apres la
lettre indiquant les connexions
ou configuration pour

obtenir rondelle de tenue et
membrane de compensation
enFKM.

Ajouter la lettre “W" apres la
lettre indiquant les connexions
ou configuration pour obtenir
rondelle de tenue, membrane
de compensation et membrane
de fonctionnement en FKM.

Anadir la letra “V" a continuacion
de la letra que indica los diametros

de conexion o la configuracion
para obtener arandela de
estanquidad y membrana de
compensacion en FKM.

Anadir la letra “W" a continuacion
de la letra que indica los diametros
de conexion o la configuracion para
obtener arandela de estanquidad,

membrana de compensacion y
membrana de trabajo en FKM.

CATAFORESI/ CATAPHORE SIS
CATAPHORESE / CATAFOR ESIS

Add the letter “K" after
the letter denoting

the connection or
configuration

Ajouter la lettre “K" aprés
la lettre indiquant les
connexions ou configuration

Anadir la letra “K” a continuacion
de la letra que indica los diametros

de conexion o la configuracion

COMBINAZION POSSIBILI/ POSSIBLE COMBINATIONS
COMBINAISONS POSSIBLES / POSIBLES COMBINACIONES

It is possible to combine
the above mentioned
versions. It is not needed
to state “BV" as the letter
“B" includes "V" too

Les versions peuvent étre
combinées entre elles.

I n'est pas nécessaire
d'indiquer “BV" car “B”
comprend “V"

Es posible combinar las

versiones entre si. No es
necesario indicar “BV”, dado

que “B” incluye “V"

Es./ Eg./ Ex./ E.
RBO7NZ .
RCS07N0000

Es./ Eg./ Ex./ E.
RB50AZ .
RCS50A0000

Es./ Eg./ Ex./ E.
RB07ZB .
RCS07B 0000

Es./ Eg./ Ex./ E.
RBO7ZV .

RCS07V0000
RBO7ZW

RCS07W0000

Es./ Eg./ Ex./ E.
RBO7ZK .
RCS07K0000

Es./ Eg./ Ex./ E.
RB07ZBK .
RCS07BK0000

NOTA: E possibile che alcuni modelli non siano disponibili nelle versioni suddette sia singole e/o combinate. E consigliato chiedere SEMPRE

la fattibilita.

NOTE: It is possible certain models are not available on the above mentioned versions, both singles and/or combined too. We suggest to ask

ALWAYS for the feasibility.

NOTE: Il est possible que certains modéles ne soient pas disponibles dans les versions uniques et/ ou combinées susmentionnées. Il est
recommandé de TOUJOURS demander la faisabilité.

NOTA: Puede suceder que algunos modelos no estén disponibles en las versiones citadas, ya sean individuales o combinadas. Se aconseja
consultar SIEMPRE la viabilidad.
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Codifica prodotto / Product encoding / Codification du produit/ Codificacion del producto

Tabella costruzione codici 2MCS - Code table construction 2MCS models
Tableau construction code 2MCS - Tabla de construccion de codigos 2MCS

Modello Attacchi
Model Connections Pa spring OPSO spring  UPSO spring  RELIEF spring
Modele Raccords No. No. No.
Modelo Conexiones
RCS 07 0000 2 X X 2
Senza filtro senza OPSO  senza UPSO
Without filter 17* 32 without OPSO  without UPSO 15* 40
- *
Sans filtre DN 50 Pe=05* 5 bar mbar sans OPSO sans UPSO mbar
Sin filtro sin OPSO sin UPSO

d D

In tabella sono riportati alcuni esempi per illustrare come € possibile combinare tra di loro le molle di taratura.
Per i modelli “2MCS":
+ non possono essere presenti OPSO e UPSO (quindi molle n°2 e n°3 sempre indicate con “X");
+ si puo omettere lo sfioro contrassegnando con una “X" il campo molla corrispondente (n° 4);
« Codice attacchi filettati: 05=DN 32; 06=DN 40; 07=DN 50;
+ Codice attacchi flangiati: 32=DN 32 FL; 40=DN 40 FL; 50=DN 50 FL
Non tutte le combinazioni sono possibili, devono essere funzionalmente compatibili. Si consiglia di contattare il nostro ufficio commerciale
per la conferma della fattibilita.

CED

The table shows some examples to illustrate how you can combine the setting springs.
For “2MCS” models:
+ OPSO and UPSO cannot be present (therefore springs no. 2 and no. 3 always indicated with “X");
« the relief valve can be omitted by marking the corresponding spring field (no. 4) with an “X";
« threaded connections code: 05=DN 32; 06=DN 40; 07=DN 50;
+ flanged connections code: 32=DN 32 FL; 40=DN 40 FL; 50=DN 50 FL
Not all combinations are possible, they must be functionally compatible. It is advisable to contact our sales department for confirmation of
feasibility.

Le tableau reporte quelques exemples pour illustrer les possibilités de combinaison des ressorts d'étalonnage entre eux.
Pour les modéles «2MCS » :
+ OPSO et UPSO ne peuvent pas étre présents (donc ressorts n° 2 et n° 3 toujours indiqués avec «X ») ;
« il est possible d'exclure I'évacuation en marquant avec un «X » le champ ressort correspondant (n° 4) ;
* Code raccords filetés : 05=DN 32; 06=DN 40; 07=DN 50 ;
+ Code raccords a brides : 32=DN 32 FL; 40=DN 40 FL; 50=DN 50 FL
Pas toutes les combinaisons sont possibles, elles doivent étre fonctionnellement compatibles. Il est conseillé de contacter notre bureau
commercial pour la confirmation de la faisabilité.

ES

En la tabla aparecen algunos ejemplos para ilustrar como se pueden combinar entre ellos los muelles de calibracién.
Para los modelos “2MCS":
+ no pueden estar presentes OPSO y UPSO (muelles n°2y n°3 indicados con “X");
+ se puede omitir el alivio marcando con una “X" el campo del muelle correspondiente (n.° 4).
+ Codigo de conexiones roscadas: 05=DN 32; 06=DN 40; 07=DN 50;
+ Codigo de conexiones embridadas: 32=DN 32 FL; 40=DN 40 FL; 50=DN 50 FL
No todas las combinaciones son posibles, deben ser funcionalmente compatibles. Se recomienda contactar con nuestra oficina comercial
para confirmar la factibilidad.
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Tabella 3 - Table 3 - Tableau 3 - Tabla 3
Codifica prodotto / Product encoding / Codification du produit/ Codificacion del producto

RG/2MCS
Attacchi filettati Attacchi flangiati
Attacchi Threaded connections Flanged connections
Connections w Pa w DiRv Raclcords filetés RaFcords a br?de
Raccords (mbar) (mbar) Conexiones roscadas Conexiones embridadas
Conexiones
Codice / Code Code / Codice Codice / Code / Code / Codice

i o 2 1 © g RCS050000  1XX1 RCS320000  1XX1

2 17* 32 | | 2 & & RCS050000  2XX2 RCS320000  2XX2

3 32 * 60 2 5 D RCS050000  3XX2 RCS320000  3XX2

4 50 * 95 ” o 8o RCS050000  4XX3 RCS320000  4XX3

N3 5 8% & 3 B B RCS050000  5XX3 RCS320000 5XX3
6 & 8o | |4 T & RCS050000 6XX4 RCS320000 6XX4

7 8o o 4 B 2° RCS050000  7XX4 RCS320000 7XX4

8 &o 8o | |4 5 RCS050000  8XX4 RCS320000 8XX4

1 o 2 1 ° RCS060000  1XX1 RCS400000  1XX1

2 17* 32 | | 2 & o RCS060000  2XX2 RCS400000  2XX2

3 32 * 60 2 5 fo RCS060000  3XX2 RCS400000  3XX2

4 50 * 95 ” o 8 RCS060000  4XX3 RCS400000  4XX3

o 40 5 8% o 3 B & RCS060000  5XX3 RCS400000  5XX3
6 Go SBo | |4 T RCS060000  6XX4 RCS400000 6XX4

7 8o Boo 4 6°  2° RCS060000  7XX4 RCS400000 7XX4

8 &oo 8o | |4 T 2 RCS060000  8XX4 RCS400000 8XX4

1 ° ® 1 ° RCS070000  1XX1 RCS500000  1XX1

2 17* 32 | | 2 § %o RCS070000  2XX2 RCS500000  2XX2

3 32* 60 2 5 o RCS070000  3XX2 RCS500000  3XX2

4 50 * 95 I I o 8 RCS070000  4XX3 RCS500000  4XX3

o 50 5 8% 8o 3 B B RCS070000  5XX3 RCS500000  5XX3
6 Go SBo | |4 5 & RCS070000  6XX4 RCS500000  6XX4

7 8o Beoo 4 6°  2° RCS070000  7XX4 RCS500000  7XX4

8 &oo 8o 4 5 RCS070000  8XX4 RCS500000 8XX4

* = versioni con membrana rinforzata. Le tarature contrassegnate con * non sono intercambiabili con le versioni standard (quelle senza *).
* = versions with reinforced diaphragm. Settings marked with * are not interchangeable with standard settings (the one without *).
* = versions avec membrane renforcée. Les étalonnages marqués avec * ne sont pas interchangeables avec les versions standards (ceux sans *).
* = versiones con membrana reforzada. Las calibraciones marcadas con * no son intercambiables con las versiones estandar (sin *).

Intabella sono indicati i codici delle versioni piti comuni e con sfioro incorporato. Per altre combinazioni vedere indicazioni a pag. 45-46.

The table shows the codes of the more common versions with built-in relief valve. For other combinations see the instructions on page 45-46.
Dans le tableau sont indiqués les codes des versions les plus courantes avec évacuation incorporée. Pour d'autres combinaisons, voir les indications
ala page 45-46.

En latabla se indican los codigos de las versiones mas conocidas y con alivio incorporado. Para otras combinaciones, consulte las indicaciones de
las paginas 45-46.
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Codifica prodotto / Product encoding / Codification du produit/ Codificacion del producto

Tabella costruzione codici 2MBZ - Code table construction 2MBZ models
Tableau construction code 2MBZ - Tabla de construccién de cédigos 2MBZ

Modello Attacchi
Model Connections IN/OUT Pa spring OPSO spring  UPSO spring  RELIEF spring
Modeéle Raccords configuration No. No. No. No.
Modelo Conexiones
RB 07 Zz 3 2 2 2
Senza filtro — I L
Without filter BN 50 32 60 O @ oxBo B+ O
Sans filtre > R 0>® L-+- mbar mbar mbar mbar
Sin filtro

d D

In tabella sono riportati alcuni esempi per illustrare come & possibile combinare tra di loro le molle di taratura.
Per i modelli “2MBZ” DN 32 - DN 40 - DN 50:
+ OPSO & sempre presente, si puo omettere UPSO (indicare molla n°3 con “X"), si puo omettere lo sfioro (indicare molla n°4 con “X");
« Codice attacchi filettati: 05=DN 32; 06=DN 40; 07=DN 50;
+ Codice attacchi flangiati: 32=DN 32 FL; 40=DN 40 FL; 50=DN 50 FL
Non tutte le combinazioni sono possibili, devono essere funzionalmente compatibili. Si consiglia di contattare il nostro ufficio
commerciale per la conferma della fattibilita.

dN

The table shows some examples to illustrate how you can combine the setting springs.
For “2MBZ” models DN 32 - DN 40 - DN 50:
+ OPSO is always present, UPSO can be omitted (indicate spring no. 3 with “X"), the relief valve can be omitted (indicate spring no.
4 with “X”);
« Threaded connections code: 05=DN 32; 06=DN 40; 07=DN 50;
+ Flanged connections code: 32=DN 32 FL; 40=DN 40 FL; 50=DN 50 FL
Not all combinations are possible, they must be functionally compatible. It is advisable to contact our sales department for confirmation
of feasibility.

Le tableau reporte quelques exemples pour illustrer les possibilités de combinaison des ressorts d'étalonnage entre eux.
Pour les modéles « 2MBZ » DN 32 - DN 40 - DN 50 :
+ OPSO est toujours présent, il est possible d'exclure UPSO (indiquer le ressort n° 3 avec «X »), il est possible d'exclure
I'évacuation (indiquer le ressort n° 4 avec «X ») ;
* Code raccords filetés : 05=DN 32; 06=DN 40; 07=DN 50 ;
+ Code raccords a brides : 32=DN 32 FL; 40=DN 40 FL; 50=DN 50 FL
Pas toutes les combinaisons sont possibles, elles doivent étre fonctionnellement compatibles. Il est conseillé de contacter notre bureau
commercial pour la confirmation de la faisabilité.

ES

En la tabla aparecen algunos ejemplos para ilustrar como se pueden combinar entre ellos los muelles de calibracion.
Para los modelos “2MBZ" DN 32 - DN 40 - DN 50:
+ OPSO esta siempre presente, se puede omitir UPSO (indicar muelle n.° 3 con “X"), se puede omitir el alivio (indicar muelle n.° 4
con “X").
+ Codigo de conexiones roscadas: 05=DN 32; 06=DN 40; 07=DN 50;
+ Codigo de conexiones embridadas: 32=DN 32 FL; 40=DN 40 FL; 50=DN 50 FL
No todas las combinaciones son posibles, deben ser funcionalmente compatibles. Se recomienda contactar con nuestra oficina
comercial para confirmar la factibilidad.
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Tabella 4a - Table 4a - Tableau 4a - Tabla 4a
Codifica prodotto / Product encoding / Codification du produit/ Codificacion del producto

RG/2MBZ

ATTACCHI FILETTATI/ THREADED CONNECTIONS / RACCORDS FILETES / CONEXIONES ROSCADAS

comecins . w @S0 w0 gy “eate
K e ) ™ .
1 10* 22 1 30* 90 1 7* 20 1 10* 20 RB05Z 1111
2 17* 32 1 30* 90 1 7* 20 2 15* 40 RB05Z 2112
3 32* 60 2 70 * 140 2 10* 30 2 15* 40 RB05Z 3222
4 50 * 95 2 70 * 140 2 10* 30 3 40* 80 RB05Z 4223
DN 32
5 85* 180 3 90 * 260 3 30 * 50 3 40* 80 RB05Z 5333
6 150 * 350* 4 200 * 550 4 50 * 110 4 50 * 120 RB05Z 6444
7 300 * 500* 5 500 * 1100 4 50 * 110 4 50 * 120 RB05Z 7544
8 500 * 800* 5 500 * 1100 4 50 * 110 4 50 * 120 RB05Z 8544
1 10* 22 1 30* 90 1 7* 20 1 10* 20 RBO6Z 1111
2 17* 32 1 30* 90 1 7* 20 2 15* 40 RB06Z 2112
3 32* 60 2 70 * 140 2 10* 30 2 15* 40 RB06Z 3222
4 50 * 95 2 70 * 140 2 10* 30 3 40* 80 RB06Z 4223
5 85* 180 3 90 * 260 3 30 * 50 3 40* 80 RB06Z 5333
6 150 * 350* 4 200 * 550 4 50 * 110 4 50 * 120 RB06Z 6444
7 300 * 500* 5 500 * 1100 4 50 * 110 4 50 * 120 RB06Z 7544
8 500 * 800* 5 500 * 1100 4 50 * 110 4 50 * 120 RB06Z 8544
1 10* 22 1 30* 90 1 7* 20 1 10* 20 RB07Z 111
2 17* 32 1 30* 90 1 7* 20 2 15* 40 RB07Z 2112
3 32* 60 2 70 * 140 2 10* 30 2 15* 40 RB07Z 3222
4 50 * 95 2 70 * 140 2 10* 30 3 40* 80 RB07Z 4223
DN 50
5 85* 180 3 90 * 260 3 30 * 50 3 40* 80 RB07Z 5333
6 150 * 350* 4 200 * 550 4 50 * 110 4 50 * 120 RB07Z 6444
7 300 * 500* 5 500 * 1100 4 50 * 110 4 50 * 120 RB07Z 7544
8 500 * 800* 5 500 * 1100 4 50 * 110 4 50 * 120 RB07Z 8544

* = versioni con membrana rinforzata. Le tarature contrassegnate con * non sono intercambiabili con le versioni standard (quelle senza *).
* = versions with reinforced diaphragm. Settings marked with * are not interchangeable with standard settings (the one without *).
* = versions avec membrane renforcée. Les étalonnages marqués avec * ne sont pas interchangeables avec les versions standards (ceux sans *).
* = versiones con membrana reforzada. Las calibraciones marcadas con * no son intercambiables con las versiones estandar (sin *).

In tabella sono indicati i codici delle versioni pit comuni e con sfioro incorporato. Per altre combinazioni vedere indicazioni a pag. 45 e 48.
The table shows the codes of the more common versions with built-in relief valve. For other combinations see the instructions on page 45 and 48.
Dans le tableau sont indiqués les codes des versions les plus courantes avec évacuation incorporée. Pour d'autres combinaisons, voir

les indications aux pages 45 et 48.
En la tabla se indican los codigos de las versiones mas conocidas y con alivio incorporado. Para otras combinaciones, consulte las
indicaciones de las paginas 45y 48.
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Tabella 4b - Table 4b - Tableau 4b - Tabla 4b
Codifica prodotto / Product encoding / Codification du produit/ Codificacion del producto

RG/2MBZ

ATTACCHI FLANGIATI / FLANGED CONNECTIONS / RACCORDS A BRIDE / CONEXIONES EMBRIDADAS

c Amcct'h I P 0PSO uPSO DfRv Ccogzlicee
onnections a N RANGE N RANGE N
Raccords (mbar) mbar mbar (mbar) Code
Conexiones ( ) ( ) Codice
1 10+ 22 1 30 * 90 1 7+20 1 10+ 20 RB32Z 111
2 17+ 32 1 B S 1 =2 2 5 o RB32Z 2112
3 32* 60 2 o o© 2 o 8o 2 s % RB32Z 3222
4 50 * 95 2 ° ° 2 o 8 3 % 8o RB32Z 4223
BN ap
5 85 8 3 90 * 260 3 % S 3 & 8 RB32Z 5333
6 %o 8% 4 %o o 4 %o o . B o RB32Z 6444
7 8o S 5 500 * 1100 4 S o 4  B° g RB32Z 7544
8 Soo Soo 5 500 * 1100 4 So o 4 o & RB32Z 8544
1 o 98 1 80 8o 1 20 1 0 90 RB40Z 1111
2 17+ 32 1 B S 1 =2 2 5 4o RB40Z 2112
3 32* 60 2 o o 2 0 8o 2 s % RB40Z 3222
4 50 * 95 2 ° o© 2 o 8o 3 &% 8o RB40Z 4223
DN 40
5 8 30 3 90 * 260 3 80 o 3 &% 8o RB40Z 5333
6 o S5 4 %o o 4 S o 4 B° & RB40Z 6444
7 800 S00 5 500 * 1100 4 S0 o 4 B0 20 RB40Z 7544
8 Soo Soo 5 500 * 1100 4 5 o 4 B & RB40Z 8544
1 o 98 1 80 o 1 20 1 0 90 RB50Z 1111
2 17+ 32 1 B S 1 =2 2 5 o RB50Z 2112
3 32* 60 2 o o 2 0 8o 2 s % RB50Z 3222
4 50 * 95 2 ° o© 2 o 8o 3 &% 8o RB50Z 4223
pm 89
5 8 30 3 90 * 260 3 80 o 3 &% 8o RB50Z 5333
6 o S5 4 %o o 4 S o 4 B & RB50Z 6444
7 800 S00 5 500 * 1100 4 0 o 4 B0 20 RB50Z 7544
8 Hoo Soo 5 500 * 1100 4 S o 4 B & RB50Z 8544

* = versioni con membrana rinforzata. Le tarature contrassegnate con * non sono intercambiabili con le versioni standard (quelle senza *).
* = versions with reinforced diaphragm. Settings marked with * are not interchangeable with standard settings (the one without *).
* = versions avec membrane renforcée. Les étalonnages marqués avec * ne sont pas interchangeables avec les versions standards (ceux sans *).
* = versiones con membrana reforzada. Las calibraciones marcadas con * no son intercambiables con las versiones estandar (sin *).

Intabella sono indicati i codici delle versioni piti comuni e con sfioro incorporato. Per altre combinazioni vedere indicazioni a pag. 45 e 48.
Thetable shows the codes of the more common versions with built-in relief valve. For other combinations see the instructions on page 45 and 48.
Dans le tableau sont indiqués les codes des versions les plus courantes avec évacuation incorporée. Pour d'autres combinaisons, voir les

indications aux pages 45 et 48.
En latabla se indican los codigos de las versiones més conocidas y con alivio incorporado. Para otras combinaciones, consulte las indicaciones
de las paginas 45y 48.
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Tabella 5 - Table 5 - Tableau 5 - Tabla 5

Dimensioni di ingombro in mm - Overall dimensions in mm - Mesures d'encombrement en mm - Dimensiones en mm

RG/2MCS

Attacchi filettati Attacchi flangiati
Threaded connections Flanged connections

Raccords filetés Raccords & bride
Conexiones roscadas Conexiones embridadas

DN 32 - DN 40 - DN 50

DN 32 - DN 40 - DN 50

RG/2MBZ

Attacchi filettati Attacchi flangiati
Threaded connections Flanged connections

Raccords filetés Raccords & bride
Conexiones roscadas Conexiones embridadas

DN 32 - DN 40 - DN 50

DN 32 - DN 40 - DN 50

160

230

160

230

242

285

298

331

C D E
225 48,5 1935
225 67,5 2175

C D E
225 105 193
225 1145 216,5

Le dimensioni sono indicative, non vincolanti - The dimensions are provided as a guideline, they are not binding
Les dimensions sont indicatives, non contraignantes - Las dimensiones son indicativas, no vinculantes
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Ci riserviamo qualsiasi modifica tecnica e costruttiva.
We reserve the right to any technical and construction changes.
Nous nous réservons le droit de toute modification technique et constructive.
Nos reservamos el derecho de realizar cualquier cambio técnico y estructural.

Sede legale: Via V. Moratello, 5/6/7 - 37045 Z.A.l. Legnago (VR) Italy
Unita locale: Via M. Hack, 1/3/5 - 37045 Z.A.l. Legnago (VR) ltaly
Tel. +39 0442/23289 - Fax +39 0442/27821 - http://www.madas.it - e-mail: info@madas.it
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CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE MOLDAC
INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL REPUBLICA MOLDOVA

CERTIFICAT DE CONFORMITATE

Nr. de inregistrare OCPcspMD 015 13L 49639-23

Data emiterii Valabil pinala 05 aprilie 2024

ORGANISMUL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR CU GRAD SPORIT DE PERICOL
din cadrul SRL "Centrul Tehnic pentru S, itate Industriald si Certificare", certificat de acreditare OCpr-015
MD-2001, mun. Chisinau, str. Melestiu, Mtel.: 022208156, 022208186

PRIN PREZENTUL DOCUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRO DUSELE IDENTIFICATE ASTFEL:
DENUMIREA / DESCRIEREA Codul NC MD

Articole de robinetarie: robinete cu bild din otel; 8481
tipurile, dimensiunile - conform anexei (4 pozitii);

lot total -153buc. conform invoice nr.1589 din 28.02.2023;

pastrarea: RM, mumcChisinau, str.Uzinelor, 9

SUNT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE IN
SM GOST 21345:2008 p.5.1.4.2, p.5.1.4.17, p.5.1.4.22

PRODUCATOR Codul tarii

"OJIEPH3CEPBHC" SRL UA
02093, or.Kiev, str.lurii Litvinskii, 59, Ucraina

CLIENT Codul IDNO
INVENT-IN SRL 1012600030254
RM, mun.Chisindu, bd.Dimitrie Cantemir, 3, of 11

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

Raportului de identificare a produselor nr. 6/070 din 30.03.2023.
Raportului de Tncercari nr. 188-23C din 04.04.2023,

eliberat de LT "LabTest-Airin" SRL, certificat de acreditare nr.L1-016
Raportului de evaluare nr.6/021 -ev din 05.04.2023.

INFORMATIE SUPLIMENTARA

Certificatul este eliberat conform schemei de tip Ib.
Qtejtificatul este valabil numai in prezenta anexei la certificatul dat.

mis mului dp-certificare Angela Postolache

fn atentia antreprenorilor si organelor de control!

Copiile certificatului de conformitate se legalizeaza in modul stabilit de
Organismul de Certificare a Produselor cu Grad Sporit de Pericol



Nr.

CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE
INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL

Anexa
la certificatul de conformitate

Nr. OC Pgsp MD 015 13L 49639-23  din 05.04.2023

Lista produselor concrete asupra carora se extinde actiunea certificatului

Tipuri Dimensiuni Lot, buc.
Robinet din otel cu bild, cu flanse, DN 20/15 5
model 1lc52n PN16 DN 25/20 5
DN 25/25 30
DN 32/25
DN 40/32 5
DN 50/40 5
DN 65/50 5
DN 80/65 20
DN 80/80 10
DN 100/80 20
DN 100/100 10
Robinet din otel cu bild, sudabil, DN 20/15 2
model 1lc31n PN40 DN 25/20 2
DN 32/25 2
DN 40/32 2
DN 50/40 2
DN 65/50 2
Robinet din otel cu bild, sudabil, DN 80/65 2
model llc31n PN25 DN 100/80 2
DN 150/125 4
Robinet din otel cu bild, cu flanse, DN 150/125 10
model 11c33n PN16 DN 200/150 3
Lot total: 153buc.

Angela Postolache

Anexa nu este valabila in lipsa certificatului de conformitate



CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE MOLDAC
INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL REPUBLICA MOLDOVA

CERTIFICAT DE CONFORMITATE
Nr. deinregistrare OCPgpoMD »15 11A 48851-21

Data emiterii 07 decembrie 2021 Valabil pinala 07 decembrie 2024

ORGANISMUL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR CU GRAD SPORIT DE PERICOL
din cadrul SRL "Centrul Tehnic pentru Securitate Industriala si Certificare", certificat de acreditare OCpr-015,
MD-2001, mun. Chisindu, str. Melestiu, 22/A, tel.: 022208156, 022208186

PRIN PREZENTUL DOCUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRO DUSELE IDENHFIC ATE AS TFEL:

DENUMIREA / DESCRIEREA Codul NC MD’

Tevi din polietilena PE80, PE100, PE100RC pentru conduct”® de gaze,
SDR11, SDR 17, SDR17.6,

gama de diametre: 32mm - 315mm.

productie In serie

SUNT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITEIN
SMEN 1555-22014

PRODUCATOR Codul tarii

UNIPLAST SRL
RM, mun.Chisindu, str.Padurii, 6/2

CLIENT Codul IDNO

UNIPLAST SRL 1003600128591
RM, mun.Chisindu, str.Padurii, 6/2, tel. 022-558-139

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

Raportului de evaluare a procesului de productie nr. 348 din 30
Raportului de evaluare nr.6/139-ev din 07.12.2021.

INFORMATIE SUPLIMENTARA

Certificatul este eliberat conform schemei de certificare de tip 3
Supt stabilit®-2 suprdi®gburi cu periodicitatea de o datd m an.

oo M )
r? Upi

certificare Angela Postolache

in atentia antreprenorilor si organelor de control!
Copiile certificatului de conformitate se legalizeazd in modul stabilit de
Organismul de Certificare a Produselor cu Grad Sporit de Pericol



EBPA3VVNCKUMN 9KOHOMMWYECKWMIN COO3
NEKNAPALWNA O COOTBETCTBUM

3asABUTE/Ib O6LLeCTBO C OFPaHMYEHHO 0TBETCTBEHHOCTbIO 3ABO/ "TA3MPOMMALL™

MecTto HaxoxpgeHua: 410031, Poccuma, CapatoBckas ob6nacTtb, ropog CapartosB, ynumua MockoBckas, fom 44
ApLpec MecTa ocyulecTB/NeHNSA geaTenbHocTn: 410076, Poccusa, CapatoBckasa o6n1acTb, ropos CapatoB, ynuua BepxHsas,
agom 17

OCHOBHOW rocygapCTBeHHbIN perncTpalMoHHbIi Homep 1026402197502.

TenecgoH: 8 (8452) 98-56-00 Agpec 3NeKTPOHHOM NMouThl: gpm@gazprommash.ru

B /INLE rnaBHOro uHxeHepa CmopogrnHa Baguma BuktopoBuya, 4eACTBYHOLLEr0 HA OCHOBAHUY
JosepeHHocTm Ne 25/2022 ot 18.03.2022

3aAB/1AeT, UTO ApmaTypa npomblLlieHHan Tpy6onpoBoAHasa: perynaTopsl gasneHus rasa PA-32M, PAY-32, PAT A,
POHK, PACK, POBK1, PAT.

MN3rotoBnTens O6LLECTBO C OFTPaHNYEHHOW 0TBEeTCTBEHHOCTLO 3ABO/ "FTA3NMPOMMALL™

MecTo HaxoxfeHua: 410031, Poccusa, CapaTtoBckas obnactb, ropog Capatos, ynmua Mockosckas, oM 44

AfLpec MecTa OCyLLeCTBIEHNS feATeNbHOCTM NO U3roToBIEHUO Npogykunu: 410076, Poccus, CapaTtoBckasa o6nacTb,
ropog Capartos, ynuua BepxHasa, gom 17

MpoayKumna n3rotossieHa B COOTBETCTBUN € TY 4859-029-36214188-2000 «Perynatopsl faBneHnsa rasa. TexHuyecKume
YyCOBUA».

Kog (kogbl) TH BO EASC: 8481 80 591 0

CepuitHbIN BbIMYCK,

COOTBETCTBYET TPE6OBaHUAM

TexHMYecKoro pernameHta TamoXeHHoro cot3a TP TC 010/2011 "O 6e3onacHOCTW MalluMH 1 obopypoBaHusa™
Jeknapaymsa o0 COOTBETCTBUM MNMPUHATA Ha OCHOBaHUN

MpoTokonoB ncnbiTaHMin NeNe 00230/TT/042023, 00231/TT/042023, 00232/TT/042023, 00233/TT/042023,
00234/TT/042023, 00236/TT/042023, 00237/TT/042023 oT 25.04.2023 rofa, BblgaHHbIX VicnbiTaTeNbHOM
nabopartopueit «TexHocTap-TecT» (perMcTpaynoHHbIN HOMep aTTecTaTa akkpegmtaummn LU .88K11.04E/1KO0)
Ceptudukarbl Ha Tvn NeNe, EA3C BLU T-BLLU.A>49.01668, EA3SC BLU T-BLLU.A>X49.01669,

EA3C BLU T-bLL.AX49.01670, EA3C BLU T-bLU.A>X49.01671, EASC bLU T-111.A>49.01672,

EA3C BLU T-11.A>X49.01673, EASC BLU T-BLLU.A>X49.01674 BblgaHHble OpraHoM o cepTudukaLmm «Anekc-
cepTurnkaumsa» ObuyecTBa C OrpaHMYEHHOW OTBETCTBEHHOCTLI0 ""Anekc"™ ATTecTaT aKKpeguMTauum

Ne AA.BLUN 1AXK49, naTta peructpaumm 25.07.2017 roga., O6ocHoBaHue 6e3onacHocTtu P-01.00.00 OB, 3aBofcKue
NPOTOKO/Ibl MPUEMO-CAATOYHbIX NcnbliTaHnii NeNe 920, 921,915,916, 924 o1 20.04.2023 roga, Ne 927 o1 22.04.2023
roga, Ne 845 ot 12.04.2023 roga

CxeMa fleKknapnpoBaHusa cooTBeTCTBUA: 57

JononHnTenbHasa nHpopmauymns

CTaHfapT, B pe3y/bTaTe NPMMeHeHNA KOTOPOro Ha 406poBONbHONM OCHOBe obecrneynBaeTcsa cobnogeHne TpeboBaHuni
TeXHU4Yeckoro pernameHta TP TC 010/2011 O 6e3onacHocTM MawuH 1 obopygoBaHua™ pasgensbl 6-13

FOCT 12.2.063-2015 "ApmaTtypa TpybonposogHasa. O6uwme Tpe6oBaHNA 6€30MacHOCTU', UHble CTaHA4APTHI

FOCT 11881-76"T'CI. Perynatopsbl, paboTatuwme 6e3 NCNonb30BaHNA NOCTOPOHHEr0 NCTOYHMKA 3Heprun. Obuine
TeXHU4YecKue ycnosma'™ Ycnosnua xpaHeHua 2 B cooreetcTBun ¢ FOCT 15150-69, cpok cnyx6bl 30 ner,

CPOK XpaHeHus 5 ner.

Jeknapaumsi o COOTBETCTBUM AeNCTBUTENbHA C faTbl pernctpaymm no 27.04.2028 BKAOUNTENBHO

M.IM. CmMopoauH Bagnm Buktoposuy
(nognuce” (®.1.0. 3anButens)

PerncrpaunoHHbIA HoMep Aeknapauun o cootBetcTBum: EASC N 1L 4-1LL.PA03.B.56778/23
JaTta perucrtpauun geknapaymm o cootsetcTemn: 28.04.2023

X 4
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EBPA3VINCKNIN S3KOHOMUMNYECKUNI COHO3
NEKJTAPALIA O COOTBETCTBUN

3aaBnTeNnb O6WECTBO C OFPpaHWYEHHON OTBETCTBEHHOCTbLIO 3aBof «lasnpomMmall »

MecTo HaxoxgeHusa: 410031, Poccuitckaa depepaunsi, CapaTtoBckasa o6nacTb, ropog CapaTtoB, ynuua
MockoBckasi, foMm 44, agpec mecTa ocyuiecTBieHus peatenbHocTtu: 410076, Poccuitckaa ®depepauyus,
CapaTtoBckas obnacTb, ropog CapartoBs, ynmua BepxHsasi, 17, 0OCHOBHOI rocyfapCTBEHHbIA PerncTpaynoHHbI
HOMep: 1026402197502, HoOMep  TenedoHa: +7(8452)98-56-00, agpec  31eKTPOHHOW  MOYTHI:
gpm@ gazprommash.ru
B J/IMLUE rnaBHOro wuHxeHepa CwmopoaunHa Baguma BukTopoBMYa, [OelCTBYHOLWEr0 Ha OCHOBaHWU
foBepeHHocTn No 17/2022 ot 11.02.2022 ropga
3aABNAET, UTO Perynatopsl 4aBneHunsa rasa

M3roToBUTE/Ib O6LWECTBO C OrpaHNYEHHOW OTBETCTBEHHOCTbIO 3aBof «lasnpomMmall». MecTo HaxoXgeHus:
410031, Poccuitckaa depepauns, CapatoBckaa obnacts, ropog CapartoBs, ynmua MockoBckas, gom 44, agpec
MecTa OCYL,eCTBNEHMS [eATeNbHOCTW MO M3roTOBAEHWMK npoaykuun: 410076, Poccuitckaa Pepepayus,
CapaToBckad obnactb, ropog Capartos, ynuua BepxHsasa, 17

Mpoaykuusa nrotossieHa B cooteetcTBun ¢ TY 4859-029-36214188-2000 Perynatopbl faB/ieHns rasa

Kog TH B3 EASC 8481805910 CepuiiHblil BbINYCK

COOTBETCTBYET TpeboBaHUAM

TP TC 032/2013 "O 6e3onacHocTU obopypoBaHus, paboTatolwero nog n3bbITOYHbLIM faB/ieHUeM"

Jexknapaumsa 0 COOTBETCTBUM MPUHATA Ha OCHOBAHWMW nMpoToKona Ne 83 BeigaH 11.02.2022 r.,
ncnbiTaTenbHoli na6opatopueii «OBLWECTBO C OFPAHMUYEHHOW OTBETCTBEHHOCTbLIO 3ABO[
«TA3MPOMMALL »»
Cxema geknapumpoBaHua 1p
JononHntenbHaa nHgpopmaumns

[aTa U3rotoBneHns, ycnoBus XpaHeHUd U CPOK FOAHOCTM yKas3aHbl Ha YMakKoBKe, U/MN 3TUKETKe, U/mnu B

COMPOBOAMTENILHOW AOKYMEHTaLNN.
Jekna] :fatbl pernctpaumu no 21.03.2027 BKIKOYUTEIBHO

CwmopoguH Bagum Buktoposuu

(®.1.0. 3aaButens)

PernctpaunoHHbI HOMep geKnapauyumu o cootBeTcTBMn: EASC N 1L A-111.PA02.B.59739/22

Jata perncrpaunn geknapaumm o cootsetcteumn: 22.03.2022


mailto:gpm@gazprommash.ru

CUCTEMA [OOBPOBOJIbHOW CEPTUGUKALINWN TA3CEPT
POCC RU.31511.0410A41

O61ecTBO C OrpaHNYeHHOR OTBETCTBEHHOCTbIO
«HOBble TEXHONOrUKN KayecTBa»
per. Ne K)A41.RU.1407
127018, Poccuiickas ®epepauus, ropog Mocksa, ynuua Monkosas, fom 3, cTpoeHue 6, aTax 6, nomewieHue |, oduc 5
TeneoH: +7(499) 673-09-44, dakc: +7(499) 673-09-44, agpec 3NeKTPOHHOI NouTbl: info@ os-ntk.ru

CEPTUOPNKAT COOTBETCTBUHA

Ne OAY1.RU.1407.H00034 M 001527
Cpok pgevicteua: ¢ 15.07.2022 no 14.07.2025

MNMPOAYKUWMA: Perynatopbl gaBneHus rasa Tuna PA-32M, PAY-32, PACA, POAHK,
POCK, PABK1, POl HoMUHanbHbIM gnametpom DN15-HDNZ200, Bbinyckaemblie no TY
4859-029-36214188-2000 (¢ m3m. Nel-5-19), Twna PA-16 HOMWHaNbHbIM ANAMETPOM
DN25-HDN200, Bbinyckaemble no TY 4859-063-36214188-2007 (¢ u3Mm. Nel-r 14),
HOMMWHaNbHbIM gaBneHnem He 6onee 1,6 MIMa. CepuiiHblii BbINyCK.

KOJ OKMA2: 28.14.11.122 KOJ TH B3 -

COOTBETCTBYET TPEBOBAHVNAM HOPMATWVBHbIX AJOKYMEHTOB:
CTO TA3MPOM TA30PACIMPEAENEHUWE 2.4-1.2-2-2019 «[l1poeKTupoBaHue,
CTPOMTENbCTBO U 3KCMAyaTaumsa OObLEeKTOB rasopacnpefeneHus n rasonotpedbneHus.
ApwmaTtypa perynupyrouiaa. Perynatopsl faBneHuUs Ansa nNpupoAHOro rasa. TexHu4yeckue
TpeboBaHMA U MeTOda MchbiTaHMii» ¢ u3M.Nel, TY 4859-029-36214188-2000
«Perynsatopbl paBneHua rasa» (¢ u3Mm. Nel-r 19), TY 4859-063-36214188-2007
«Perynatopbl faBneHuns rasa PA-16» (c usm. Nel* 14).

M3FrOTOBWNTEJIb: OG6uectBO ¢  OrpaHWMYeHHOW  OTBETCTBEHHOCTbIO  3aBOj
«lasnpommaw», WHH 6450027395. KOpuguyeckuin agpec: 410031, Poccuiickas
depepauyma, ropog Capatos, ynuua MockoBckas, Aom 44,

Agppec npoussoactea: 410076, Poccuiickas depepaynsa, CapaToBckas 0651acTb, FOpoA
CapatoB, ynuua BepxHsas, gom 17; 410036, Poccuiickas ®epepayms, CapaToBckas
obnacTb, ropog Capatos, ynuua OropogHas, gom 162; 410048, Poccuiickas depgepayus,
CapaTtoBckas o6nacTb, ropog Capatos, ynuua umeHn MapkuHa H.I., gom 1 Ten.:
8(8452)98-56-00, hakc: 8(8452)96-13-37, E-mail: gpm@gazprommash.ru
CEPTUOPUNKAT BbIAAH: O6uiecTBy ¢ orpaHM4eHHON OTBETCTBEHHOCTbLIO 3aBOj,
«[aznpommaw», KOpuguyeckunii agpec: 410031, Poccuiickas Pepepauyums, ropog
Capartos, ynuua Mockosckas, fjom 44. Ten.: 8(8452)98-56-00, thakc: 8(8452)96-13-37,
E-mail: gpm@gazprommash.ru

HA OCHOBAHWW: MpoTokonoB cepTU(HMKALMOHHBIX UCMNbITaHUA Ne21/05-
NN/HTK-20224>9/05-NT/HTK-2022 ot «30» Mmaa 2022 roga WCNbITaTe/bHOW
nabopatopunm AO «lunpoHumras», AKTa 0 pe3ynbTatax aHaamsa CoCTOSHUA
npomnssogctea Ne0049 ot «21» deBpans 2022 roga.

OOMO/NTHNTE/IBHAA WH®POPMALWMA:  Cxema  cepTugukaumm  4c.
VHCMEKUMOHHDIV KOHTPOsb: mionb 2023 roga, wionb 2024 roga. Perynatopbl faBneHns rasa
Tuna PArA4A, PA-32M, PA-16, PAI, PABK1 ob6ecneumBatoT Knacc TouHocTu 10 npu

M3MEHEHWUW BXOLHOrO faBfeHMs Ha BENUYMHY He Gonee £30%.

b W n

3amecTuTene

oprada no N.N. TeHeTnnosa
NHUUManbI, hamunms


mailto:info@os-ntk.ru
mailto:gpm@gazprommash.ru
mailto:gpm@gazprommash.ru

CUCTEMA 4Obl’ OHONbIKO CEPTUDPUNKALIMN EBPA3CTAHAOAPT
EBPASVUNCKOE ATEHTCTBO TEXHUUYECKOIO PEMY/IMPOBAHWA U METPO/IOT UM

A
O"NOBOJIbH.

Noe e w >1Bol3.k081l7a

TUGNKAN Cpok aelictBus - r no 10.08.2025

f/s3~8 S asS % ~.1I./]/ Ne 0002575

OPI'AH INO CEPTUD®UNKALIWN Pel" Ne E3TO B.033.0praH no 406poBONIbHOI cepTudmrKaLmn
"AYOAWT-TECT" KO puanyecknii agpec: JONOK/POCIHO I7Iﬂ3x""a"o6lnaCTb, Y 310BCKWIA paioH, T.
Y3nosas, yn. Ceepanosa, g. 12. A %" AA Ao?A 0

MPOAYKLWA Perynatopbl gaBneHnsHaza /A A4
CepwuiiHblil BbiNyck no TY 4859-029-362T48£2000A kog OKMA-2 (OKM):

A A A 28.14.11.122

COOTBETCTBYET XXb™UT « w N

FOCT 30546.1-98, FTOCT 30546.2-98, TOCT36546,3"98A % ~ kop TH BIA:
(ncnonHeHme celicMocTOMKOCTK (9) 6annoBHO wWKane M8K-64) 8481805910
AnA
AA A A a.

N3TOTOBUTEJIb O6wecTBO C orpaHn4YeHHo oteeTc! BeHHOerblo 3aBog «asnpommatu». Afgpec Mecta
HaxoxaeHus: 410031, Capatosckas o6nactb, r-tOapatos, yn. MockoBckast, 44; Afpec MecTa NPOM3BOLACTBa:
410076, CapaTtoBckas o6nacTtb, . CapaTos, yn. BepxHss'47,711L:7450022395. TenedoH: +78452985600, Agpec
3MIEKTPOHHOIN NouThbl: gpm@gazprommastferlvy/~$rr A A A A A A A A

CEPTUNO®UKAT BblIJAH O6uectBo COLpaHMYeHHOHOTBE! CrBEHHOCTLIO 3aB0oj «[Masnpommall» Agpec MecTa
HaxoxgaeHus: 410031, CapaToBcKasi 06nacTb, rACapatoB.yn. MockoBCkas™44' TeneoH: +78452985600, Agpec
3NEKTPOHHOW MouTbl: gpm @ gazprommaA A" A' A" A* A.

HA OCHOBAHWW MMpotokona n(Wwbinan*XA5P"227070T*"2622b., BbigaHHoro 3A0 HayuyHo-
MPOU3BOACTBEHHbIN LEeHTP «CTpoliMoHTax»,-FOpuguyeckunii ag”ec;JA5082A". Mocksa, yn. bonbluas MoyToBas,
268, cTp.1, Agpec MecTa ocyulecTBneHus geatenbHee w: 14008 1,P occp?s, MOCKOBCKas 061acTh, I. JIbITKapUHO, Y.
MapkoBas, 4. 1 Ten/dakc 8 (499) 261-21-6 I'A-nrall:r51roltoM

>

NOMONHUTENBbHAS MHGOPMALLNS AnA
PykoBoauTenb opraHa 3.4. Harves
o cepTuukaymnii A el

K.B. KygpswloBsa

>abl, -~

KcnepT (ayauTop)- A

CepTumkar He NPUMEHSAETCSA MpK HOW cepTudmKalmm



Ne
n/n

Ne
n/n

n/n

000 "TPYBHbIV 3ABO/", 141070, Poccuiickasa ®egepauus, MO, r.Kopones, yn.KanuHunrpagckas, a.28, Ten/takc(495)739-94-74,

E-maihkorolevtz@ktzholding.ru
Mpu nepenncke No Bonpocam KayecTBa ccblialiTecb Ha Homep cepTudukaTa

CEPTUPUNKAT KAUECTBA Ne29783/66

3akasuuk 000 "KoponeBcKuii Tpy6HbI 3aBog”
3akas 29.09.2021 r.
HanmeHoBaHVe npoayKuuun Tpy6bl cTaslbHbIE 3/1IEKTPOCBapHbIe
npsimowtoBHble TOCT 10704-91 / TOCT
10705-80
FIIJ_I);"I- pynna Mabka Konuuectso Bec
npoyYHoc- p Ne napTtuun Ne nnaBku Pasmep, MM
nocras cTtanm Teop. T
KN ™ WITYKMN MeTpbl
B OK3608B Cr3cn-5 5730000066 2118828 57x3,0-12000 540 6 480

XMMunYeckuini coctaB MeTasnsna COOTBETCTBYET AaHHbIM MPeANpUSATUSA - N3rOTOBUTENSA

MaccoBasa oons afieMeHToB

C% Si% Mn% s% P% Cr% Ni% Cu% N2%
*100 *100 *100 *1000 *1000 *100 *100 *100 *1000
17,00 21,00 44,00 19,00 10,00 3,00 3,00 6,00 5,00

MexaHun4yeckune cBoiicTBa MeTasnsla U TEXHONOTMYECKME UCNbITaAHUSA Tpy6

MexaHn4yeckune ncnbiTaHns YpapHasa BA3KOCTb, [x/cm2 TexHoNornyeckne NcnbiTaHnA
BpemeH- OTHOCK-
HOE conpo- TeNbHOe Mpegen MpuT, C Mpu T, C KCU+20 Cnnwowwusa- Pasgava 3arn6
TUBNEHNE yanuHe- TekyyecTtu, KV 20 KCU -20 Mocne Hue MOCT rocr rocr
’ o H/mm2 Mex. cTap. 8695-75 8694-75 3728-78
Himm2 Hue, %
465 35 335 - - - ya - -
MNpumeyaHve:

100% HepaspyLwalLmii KOHTPO/Ib KayecTBa LWBa BUXPETOKOBbIM METOA0M.

. Knacc TouHoctn no gnvHe - 11

1

2

3. Cuctema MeHeXXMeHTa KadyecTBa cepTudumumpoBaHa U cooTBeTCcTBYyeT Tpe6oBaHusam FOCT P ISO 9001-2015.
4

. Mpoaykuunsa ceptuduympoBaHa B cucteMe o06pOBOILHOM cepTudmkaymm FOCT P.

Al%
*100
3,80

fmapo-
ucnbiTaHns
rocTt
3845-17

60 krc/cm2
Y4

As%
*100

Tepmo-
o6paboTka

Be3 1/0

5. MpoayKums cepTudmrumpoBaHa 1 COOTBETCTBYET Tpe6GoBaHUAM TeXHUYECKOro perfnameHta Pecny6avku Benapycb

TP 2009/013/BY "34aHus 1 COOPY>XeHUs, CTpouTeNbHble Matepuasnbl U n3genusa. besonacHocTtb ™.

6. MpoayKuus CooTBETCTBYET €4MHbIM CaHUTApPHO-3NNAEMNOSTIOTUYECKAM U TUTUEHNYECKUM TPEeBOoBaHUSAM.

7. YkasaHHas B cepTudmkaTe NpoayKuusi COOTBETCTBYET AelicTBYOWNM B P® cTaHAapTam Y TEXHUYECKMUM YC/TOBUSIM.

8. Tpybbl 0OTNyCKalO TCA NO TEOPETUYECKOMY BeCy.

9. Mo cornacoBaHnio U3roToBMTENNA C NOTpe6buTenem A0MNycKaeTcs U3roToB/ieHne TPY6 APYrUX pa3MepoB.

[Jata BbInuckM cepTudonkata

29.09.2021 .

Bec
n.m.,
Kr


mailto:E-maihkorolevtz@ktzholding.ru

000 "BOPOHEXCKWI 3ABO/ CTA/bHbIX TPYB" 394028, Poccuiickas ®eaepauus, r.BopoHex, yn.Bonrorpaackas, 326, ten: (473)200-04-29
Mpu nepenuncke No BONpocaM KayecTBa cCbiflaiiTecb Ha HOMep cepTudukarta

Ne
n/n

No
n/n

Ne
n/n

Fpyn-

pynna
na Py
NnpoYHoOC-
nocras
™
Kn
B OK300B

Mapka
cTanun

Cr2nc-5

HanmeHoBaHVe NpoayKuum

Ne nnaBkwu

2124721

CEPTUPUNKAT KAUHECTBA Ne28737/16

OO0 "KoponeBckuii TPyOHbIV 3aBog”

23.12.2021 r.

Tpybbl CTaNlbHblE 3/1IEKTPOCBapHbIe
npsamMoLuoBHble TOCT 10704-91 / FOCT

10705-80

Konunuectso

Pasmep, Mm

WTYKN

57x3,5-12000 540

XuMunyeckuii coctaB metanna COOTBEeTCTBYET AaHHbIM NpeaAnpuaTna - U3arotoBuTenA

C% Si%
*100 *100
12,00 1,00

Mn%
*100
39,00

MaccoBas [ona 3/1eMeHToB

P% Cr% Ni% Cu% N2%
*1000 *100 *100 *100 *1000
8,00 3,00 2,00 4,00 5,00

MexaHunuyeckne cBoiicTBa MeTansia U TEXHOMOTMYECKME UCNbITAHUA Tpy6

MexaHn4yeckme ncrnbiTaHnsa

Bpemen- OTHOCHK-

Mpepnen

Hoe conpo- TeNbHOe TekyuyecTun
TUBNEHNE, yAanuHe- H/Mm2 !

H/Mm2 Hue, %

380 33 260

MNpumeyaHne:

1
2. Knacc TouHoCTuM no gnvHe - 11
3
4
5

YpapHasa BA3KOCTb, [)x/cm2

TexHoorn4yeckme ncnblTaHuA

Mon T. C KCU+20 Cnnwowusa- Pasgaya 3arn6
Reu 2 Mocne Hute FOCT roct roct
. Mex. cTap. 8695-75 8694-75 3728-78
- - ya - -

. 100% HepaspyLllaloLmii KOHTPO/Ib KAUYecTBa LWBa BUXPETOKOBLIM METOAOM.

. MpoayKumsa cepTudmunpoBaHa B CUCTeMe 406pPOBO/bHOI cepTudmkaunm rOCT P.
. Mpoaykuusa cepTuuunpoBaHa 1 COOTBETCTBYET TpeboBaHUAM TEXHUYECKOro pernameHta Pecny6nvkn Benapycb
TP 2009/013/BY "3gaHnsa 1 COOPYXeEHUS, CTpoUTeNbHbIe Matepuanbl 1 nsgenus. BesonacHocTb ™.

Bec

Teop. T
MeTpbl

6 480 29,938

Al% As%
*100 *100
2,80
rmapo-
ncnblTaHus
roct Tepwmo-
3845-17 ob6paboTka
60 krc/cm2
y[ Bes T/0

. Cuctema MeHe)KMeHTa kayecTBa cepTudumumpoBaHa 1 cooTBeTcTByeT Tpeb6oBaHuam MOCT P ISO 9001-2015.

6. YKaszaHHasa B cepTudmkare NpoayKuns CooTBETCTBYET AeiiCTBYIOWMM B P® cTaHAapTaM v TEXHUUYECKUM YC/IOBUSIM.

7. Tpy6bl OTNycKalTCs N0 TeOPeTMUYeCKOMyY Becy.

8. Mo cornacoBaHU0 U3rOTOBUTEISA C NOTPEGUTENIEM AOMYCKAETCA M3rOTOB/IEHUE TPY6 APYrMX pa3sMeposB.

[Jata Bbinucku cepTudimkata [

OTBETCTBEHHbIN
VCNOJSTHUTENb

K -

W 23.12.2021 r.

Bec
nm.
Kr

4,62

ntBnHoBa HO.M./
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.tint stock com?®

,A* cenpetenbctea 06 ncnuiTanHmax !
Typo of inspection document

K nckeTcTnblp CUCTEMbl MEHe[XMeHTa K
Management Service GmbH (ceptudwn

9001.2015 at the Works has been con

3akasuuk / Customer

:3aBopjckoii 3aka3 Ne / Production
order

forosop, koHTpakT NT ! Contract
V ?acwcrioptHpro cpeacTtsa / FW -car
U nota j Lot

.Cpysononyuyatenb: 'Receiver

N' x/p HaknapgHblx / waybiils
HaumeHoBaHue npopgykuumn /
Descrphor of goods

*HJ 43 mapky ctanu "Standards for
steei grade

HA Ha coplfameHT 7 Standards for
‘dimensions

HA ka npopaykumnio / Standards and
Technical documentation for

eproducts

ECTBO “MAP/YNONbCKYA MITANNYPIUYECKUA"KOMBUHAT UMEHU UNBUYA™ Crp. t u3 2 cTp. / Page 1of 2 pages

anv -ii.yich iron and steel works of mariupol"

87504 r.Mapuynonb yn, /lesyeHko, 1 Tenekc 115157

CEPTUN®UNKAT KAYECTBA
QUALITY CERTIFICATE
Ne 2754/ DATE 23.05.2021

DEPOSU Levchenko, 1, Mariupol. 87504 Tiilex115157

fax 38(0623)87-91-66 office@ilyiohisteel.com

FN 1020/1-3 1

auecTtBa -ya kKOM6uHaTe, Tpe6oBaHuaM ctaHgapTta ISO 9001 ;0015,noaTBepxAeHO opraHom no ceptudgukayun TUV SUD

ka!l M- 1210044452 TMS o1 07.11.2020r) /Quality management system compliance with the requirements of ISO

firmed by TUV SUD Management Service GmbH Certification Body (the certificate N01210044452 TMS dd. 07.11,2020)
OBWECTBO C OFTPAHUYEHHOW OTBETCTBEHHOCTbLI "METUHBECT-CMLU"/ LIMITEDTtABIUTY'COMPANY "

"METINVEST-SMC"

1196290

3aka3 Ne / Order Ne 608385004775

1? fVT-TFOOF 17 ot / date 01 03 2017 Cneundukaumns N&/ Specification Ne 16S4

61881363
OBUWECTBO C OFPAHWYEHHOW OTBETCTBEHHOCTbLIO «METALICA-ZUEV» /| METALICA-ZUEV, S.R.L.
Tpy6a cTanbHas 3n1ekTpocBapHas NpPAMOLWOBHasN

/K iY 2651 2005/TOCT 38072005/DSTU 2651:2005/GOST 380-2005

A

cfwbS¥5G O &8TW 0431

rOCT 10705-80/GOST 10705-80

IMapknposka / Marking

[CocTosiHMe nocTaBku / Product
delivery condition
ipnvp4an«ef'Nnfc mmeTan/' packucneH aniomMuHun
<onuTertay UTAenuit hakynbTaTUBHbI

ToBapHblii 3Hak/ TRADE MARK, MNpoussegeHo B YkpanHe/ MADE IN UKRAINE, Homep cneundukaunn/ specification
number, mapka ctanu/ steel grade, pasmepsl B MM/ dimensions in mm, Homep nnaBku/ cast number, Homep napTuu/ test
number, Homep nota/.lot number, 3Hak CE/ CE-mark

HOpManbHas

eM.OTrpy3ka no akTuyeckomy 3ecy. fJaHHble Mo MeTpaxy u

RhinnnRKa/Stfiftlmakina

Fpynna 1 AnameTtp/ Be
M Mapka wsrotrocn _YCNOBHBII TonwwuHa, Anvna, OfHC ro Konunuyectso KonnuyectBo Macca Macca
Maptua r . MeTtpax.m / - 6
naska mp ‘ctann ! eHna ' 1NpoxoA.#m HxB MM/ oMM ! T | MeTp a / Ne mauyku / ToBapa,wT / U3AENMA.WT/ pyTTO, T/ HeTTo, T/
N- Lot s X ota . . .
r-lfeat ! 1 Steel s group W thickness, length, length.m weic ht NeBundie Q uantity Quantity Mass Mass
1 1 grede imanufactl Diametr, mm mm ’ pe ofgoods ofgoods gross, tn net, tn
uring mm meter
cmm21T 1J-2m229/ m 1 fi 76.0 3.50 12000 1109 1 51 3.770 3,765
602 6,2:is
221 4 1 M " ‘6.0 3.0Q 12000 1080 1 61 3,830 3.825
708 5,4(
3'27C1-4 1-2.12222 | Cr73nc 89,0 3,00 12000 1877 1 4 0,300 0.295
0
46 6,3 »3
T r~
1
i
T Le"
1
| |
. e-[-e -
i
I 1 |
L
Bcero no ceptucukarty/In total under the certificate 3 116 7,900 7,885

vbb*-» r*.05 10T 1o Te*


mailto:office@ilyiohisteel.com




Page/Ctp.; 1of/u3 !
bUA cBuAeTeNnscTBa 06
ncnblTaHuax/
lype of inspection documc
EN 10204 3.1

[ata / Date:
09.09.2021

'py3ononyyarens, agpec, cTpaHa

Consignée, Address, Comnr

g y 000 «MetanukaOyec, MD-2028, Monnom, Kmmm , y,. r. Ac,:«,,. 62-22 K/wTpREFT Vi
Contract Ne 3/9/20-N

Clcn/ (pakTypa M« 40343 BaroH/aBToMawunHa N? P642HP797 u/H EH032177

B®M0|,"8BTO-,AWwlwa J»
n2r-7<,7J3 o ™ “,n ° 177

e 43 ~M ,n,ck _ Ne

*

!

HavmeHoBaHMe TOBapa 1 COCTOSAHWE NOCTaBKU
Description of goods and delive” condition

« t/ Manufac«?

‘ SeCti°n S s & UU =W, mom rc*
™ EN,s0— — - 15
0090
eenfele
Ne S235JftH-CPR-01

r A ~
/ 1h liercby ce,n ,, * * productt covered by b .

A hNen “ an,( ic with t,;






composition, %/

301885-4

PesyneTars! b'TaHHA/Test ream|| ,

3-201291

oHTPaneR '
TOCO inspecter of / /
3kcnepta/Sijrveyor’

bBUMLKaA A .

. 10 KuiChusk,






Mnaska Ne /
Heat

CEPTUDPUKAT KAUECTBA
quality certificate

Ne 1349/DATE 06.06.2020

Xumuueckuit ¢ocras, % Chemical .
composition, % /

bITaHMiisAB51 resudt

Jpentud lkaylitHunia'
{|Ekop 32036829

KoHTponep OTK / Quality i,;lgs(esct%rsoil
TQCD

Wramn 3kcnepTta/Surveyor's stamp

Tl"bHMuTaR M. u / Kulehnska,,;, m
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000 «MPOMU3JENNA», 398516, Poccuiickaa ®epepauus, inneukaa obnactb, iuneuknii painoH, c.Kocosipeska, yn.Opnosckan, A.42 Ten. (84743)
! 76-78-76; 76-78-41
OTpen npogax OOO "KoponeBckuii Tpy6HbIi 3aBog” - Ten: (435} 739 94 74, calit: www, ktzholding.ru
MNpu nepenucke no Bonpocam kayecTBa ccblfiaiiTecb Ha Homep cepTudukaTa

CEPTUDPUNKAT KAHECTBA Ne225(37/62

3aka3umk
3akas 29.12.2020 r.
HanmeHoBaHVe npoaykuuu pr6b| CTaU/lbHbl€ 3/1IEKTPOCBapHbLIEe
npsamMoLoBHblie FTOCT 10704-91 / TOCT
10705-80
Tpyn- KonuuecTso Bec
tNe na rzynnoac Mapka Ne nmapTtuu Ne nnasku Pasmep, mm Bec n.m
n/n nocras "POYHOC cTanu e nap - ’ Teop. T :
™ WTYyKN MeTpbl KT
KK
| 1 B - 20 27360000062 2025997 273x6,0-12000 196 2352 39,51
MaccoBas A0oNa 3/1eMeHTOoB
i)
n/n C% Si% Mn% S% p% Cr% Ni% Culb N2% Al|% As%
*100 *100 *100 *1000 *1000 *100 *100 *100 *1000 *100 *100
1 18,00 22,00 44,00 13,00 11,00 3,00 2,00 3,00 5,00 4,50
MexaHunuyeckne cBolicTBa MeTanna U TEXHONIOTMYECKME UCNbITaHMSA pr6
MexaHuyeckme ncnolTaHns YpapHas BA3KoCTb, [x/cm2 TexHonormuyeckne mcnbiTaHns Fvapo-
ucnelTaHusa
Ne Bpemen- OrHocw- Mpegen Cnnowmea- paspaua 3arn6 roct Tepmo-
i tGECOTenee ggilcr,  TBATC et Mot merocr ot TGO snars  ofmadona
o yHme, o H/MM2 8695-75 8694-75 372878 L0 rciome
1 475 38 330 - 89 - va - - il Be3 T1/0

MprumeyaHue:

1. 100% HepaspywawuWwmnit KOHTPONb KayecTBa WBa BUXPETOKOBLIM METOLOM.
2. Mpopykuma ceptuduymposaHa M cCooTBeTCTBYeT Tpe6GOBaHNAM TeXHMYeCKOro pernameHTa Pecny6nukn Benapychb
TP 2009/013/BY "3paHNA n COOPYXeHWUs, CTpPOUTENbHbIE MaTepuans N nsgenus. besonacHocTb ".

3. YKkaszaHHas B cepTudukate NpoAyKLuus cooTBeTCcTBYyeT gelicTBylownm B PO cTaHgapTamM M TEXHUYECKUM YCNOBUAM.
4. Tpy6bl OTNyCKAlOTCA NO TEOPETUYECKOMY BeCy.

5. Mo cornacoBaHuio N3roToBUTEeNsA cnotpe6uTenem gonyckaeTcsa M3rotoBseHne Tpy6 Apyrnx pasMepos.

[ata BbInuckn cepTudmkaTa 29.12,2020 T,

OTBETCTBEHHbI
WCNOJTHNTENb /Kupnnnosa N.H./



000 «MPOMU3[ENNA», 398516, Poccuiickana ®epepauus, inneykaa o6nactb, inneuknii paiioH, c.KocblpeBk3, yn,Opnosckas, .42 Ten. (84742)
76-78-76; 76-78-41
OTaen npogax OOO "KoponeBckuii Tpy6HbIil 3aBoa” - Ten; (495) 739 94 74, cait; www, ktzhoiding.ru
Mpu nepenncke no Bonpocam kauyecTBa ccCbinaiitecb Ha HoMep cepTudmnkaTa '

CEPTUPNKAT KAYECTBA Ne22507/64

3akasuuk
3akas 28,02.2021 r.
HavmeHoBaHve NpoayKunm Tpy6bl CTa/IbHbIE 3/IEKTPOCBAapPHbIE
npsimowoBHble TOCT 10704-91 / TOCT
10705-80
Tpyn-
No na Fzynr:)ac Mapka KonunuectBo Bec Bec
n/n nocras "P ‘T*MH - cranm Ne napTuu Ne nnaBku Pasmep, MM reop. 1 nm.,
K wTyKN MeTpbl ’ Kr
| B ] 20 27360000064 2030124 273x6,0-12000 196 2 352 39,51

XuUMn4yecknin coctaB metanna COOTBETCTBYET AaHHbIM NpeanpuaTmna - n3rotoenTensa

MaccoBas f0n9 3/1eMEHTOB

Aa
n/n c% Si% Mn% 3% P°/o cr% Ni% cnw% N2% Al% As%
*100 *100 *100 *1000 *1000 *100 *100 *100 *1000 *100 *100
1 17,00 23,00 49,00 6,00 20,00 4,00 2,00 4,00 5,00 3,70
MexaHuyeckne cBONCTBa MeTasisla U TEXHONOTMYECKMe UcnbiTaHnsa Tpyo6
MexaHu4yeckne ncnbiTaHUs Y papHas BA3KOCTb, [x/cm2 TEeXHOMOrNYecKne ncnbliTaHns ruapo-
NO BpemeH- OTHOCU- Mpegen c P 6 nensitaning T
Hoe conpo- TenbHoe MpnTy C MpuT, C Mocne naowunsa- aspaua arn rocr epho-
n/n TuBNEHue, yanuHe- Tel;y/k:ﬂe;;m, KCV 20 }ECU -40  wmex, cTap. Hne rOCT rocr rocr 3845-75 o6pabotka
H/MM2 Hne, % 8695-75 «694-75 3728-78 30 KFC/CM2
1 485 32 345 . 108 . il - - Wil Bes T/0
MpumeyaHme:

1. 100% Hepaspywawuwmit KOHTPONb KayecTBa WBa BUXPETOKOBbLIM MeTOAOM,
2. Mpoaykuua cepTudymnpoBaHa n cooTBeTcTByeT TpeboBaHNAM TexXxHMYeCcKoro pernameHnta Pecny6nukn benapycob

TP 2009/013/BY "3faHna n COOPYXEHUA, CTPOUTENbHbIEe MaTepuans n nsgenusa. besonacHocTtb ",
3. YKasaHHas BcepTudunkate npoAykLNa COOTBeTCTBYeT fecTByloW MM B P® cTaHfapTamM M TEXHUYECKUM YCNOBUAM.
4. Tpy6bl oTnycKalTCs NO TeEOpeTUYHECKOMY Becy,

5. Mo cornacoBaHWio N3roToBUTEeNsA ¢ noTpe6uTenem gonyckaeTcs M3roToBaeHue Tpy6 Apyrnx pasmepos,



A01 A1l
[Nata Bboinycka

AKLMOHEPHOE 06l ecTBO CepTtudmukat Ne 0S - 3636 cepTud nkata 30 12 2020
Cr
«TMK-KMNB». TpaHcnopTHoe P
623388 3aka3 Ne 300433334 A/M K142PB196
cpefcTBO
r Monefckoi Crneuundunkayus Ne 6157 faTta cneyudnkaynn 18.12.2020 v 1 O6e;
Csepanosckas o6nactb BHewHss NaTa swewwei
yn. BepwuHura, 7. ® N 10006/01 cnequd nKanm 18.12 2020 ,1 ~ M 3
cneyundukayus
e mail stw@ stw.ru u u u u o
Ten. Lorosop Ne T-Tr-6 flata gorosopa 13.02 201 //] 3Y %
*
+7(34350)3-21 01 jig- o] a
¢ akc Fpysononyuartens AkuynoHepHoe obu,ectso "MeTannotopr®. 150023, o6nacth fApocnasckas ropogj Hﬁlz\)e&aa) b .ynu?
+7(34350)3 41-97 FarapnHa pom 75 WwWo @
\\ @]
CEPTU®PUKAT KAYECTBA Ne 08-3638
B01 B14 n
HaumeHoBaHue npogykuumn Tpy6bl cTanbHble anekTpocBapHbie.CopTameHT FTOCT 10704 91 AnA Tpy60oNpoBOAOB W KOHCTPYKUWIA pa3nuMUyHOTEeTHRW A" Aan?2A
HopMaTWBHO-TEXHUYECKUM JOKYMEHT Ha Tpy6y TOCT 10705-80/TOCT 10704-91 rp.B
WHpopmMayna no ynakoBke nakeTbl Kon-Bo mecTt 9 WHhopmaunsa no Tepmoo6paboTke Tpy6bl 63 Tepmoo6paboTku
[laTa N3roToOBNEHUS NPOAYKUUN c28.12 2020 no 26.12.2020 VHpopmaums o 3aWynTHbIX geTansax
B01-B 14
Mapka Pasmep Konuuectso Macca T O6uwasn
Ne Ne mapTtum N6 nnaBkn ctanu / Fpynna YCnoBHbI AvamerTp. TonwwuHa AnvHa, wT TeopeTunyeckas ANVHA, M
noau- NPOYHOCTU npoxop MM CTEHKN, MM M
uunu (knacc)

010 FOCT 10705-30/TOCT 10704-91 323915 20 325,00 6.00 12.00-12 10 36 20.457 433.44

5-1177,1179

nToro 36 20 457 433,44
XUMWYECKUN COCTAB % HemeTannuyeckmne BKNKYEHUSA MukpocTpykTypa
B0O7 C71 C72 C60-C61
Ne naptuwm Nv nnasku C Si Mn S p Cr Ni Cu N As At v Cas % ocC oT cn CcX cun C H Monoc Pa3smep
yarocTb 3epHa
x100 xHOO xHOO x1000 xHOOO oo KIGO xlOO xtOOO XIOO xtO0OO xt00O0 6annsl 6annbl 6annsl
5 1177 323915 18 20 41 6 B 2 2 3 6 - - _
5-1179 323915 18 20 41 6 e 2 2 3 6 - - -

Ocraavrrb 0T3biB 0 kauecTBe NOCTAaBAEHHOM NPOAYKLUM MOXHO Ha caliTe Fpynnel 7MK B pasgene "KoHTakTbi/oGpaTHas cBa3b* no agpecy hitps |.'Wme.JiPJ<Ar.sy£.QJAPPji76  Balle MHeHne BaxHO ANnsA Hac
«Ons nposepkn nognuHHoctTn CK nepeiignte no ccoinke https /.'client-service tmk-group com/cert view ncnonb3yiiTe npoBepoUHbliil kog 7423B 1:8D« 29 12 2020 ?3 03 49


mailto:stw@stw.ru

AO! A1l

AKUMOHEpPHOe 06U ECTBO

«TMK-KMB»
623386.
r Monosckoit

Cseppgnosckas o6nactb,
yn BepwunHunHa.

7.

e-mail stw@ stw ru.

Ten.

+7(34350)3-21-01

hakc

+7(34350)3-41-97

B07
N° naptumn N° nnasku
5 1177 323915
5 1179 323915

JIMpumevaHne.

CepTtudmkat Ne

3aka3 Ne

Crneuundgukayns Ne

BHewHsAA
cneuyndukayms Ne

forosop Ne

Fpysonoryyatens

MarHuTH biit

MepumeTp

08 3636

300433334

6157

10006/01

TTre

[Nata Bbinycka
cepTudukata
TpaHcnopTHoe
cpefcTBO

Aata cneyndukaymuu
[laTa BHewHelk
cneyudukayum

NaTa gorosopa

30 12.2020

A/M K142PB196

16 12.2020

18 12 2020

13 02.2015

Ktift, -

Us T
!Gp. y\3 iliv1

i ) /
tt Y 27
vu , " 3% » m// °

AxuynoHepHoe ob6uecteo "MeTtannotopr”, 150023, o6nactb fApocnasckas, ropog sipocnasnb. ynmyato

FarapnHa pom 75,

CEPTU®PUKAT KAYECTBA Ne
Buab KOHTpONSA
no2
Hepaspywatwuwmnii KOHTpONb
BuxpeToKkoBbl il
LWos MepumeTp

08-3636

YNbTpa3ByKooOik

Wos
YOOBN
YOOBN

'OTpen TexHM4yeckoro koHTpona AO "CT3", gelicTBylowmniti Ha OCHOBaHMU cornaweHnsa o coTpyagHnyectse c AO TM K KJ/IB"

MocTaBka No TeopeTuyeckoil macce.
Mpoaykunsa cepTucdmuymnpoBaHa

Ceptudukart coorsetcTBus NePOCC RU Al 42 H02461

C tackoi
AnuHa cornacHo 3akasa.

®akTuyeckas faTta W3roToBneHus Tpy6 ochopmMaeHa Ha MakeTHOM Apblike
Mpu akcnnyaTtauun Hed Tera3onpoBOAHbIX TPy6 NpuMeHATb PyKoBOACTBO nNo akcnayatauuum Tpy6bl HedpTenpoBoAHble", pasmMelw éHHOe HA UHTepHeT pecypce 'hllps /lwww Tmk

group ru/Operation_rnanuals”

OTK 4O -4CT3»

/

OcTaBUTb OT3bIB O KayecTBe NOCTaB/IeHHOW NPoOAYKUWM MOXHO Ha caiite Fpynnbel TMK B pasaene "KoHTakTbl/o6paTHas cBA3b' No agpecy

«[lna npoBepku noannHHocTn CK nepeiigute no ccoinke n(lpo:/clleM-5erulCé (Tk-Areup ootocernnen/ Ucnonb3yiiTe NpoBepoUHbIi kop ''4266180»

MepumeTp

Moanuce

1Tk-orow> wrnoHA3

BenuuyunHa ocTaTo4YHOW

HamarHmyeHHocTun mTn

Bepesuna U C

[o}7[e]

Bawe MHeHMe BaxHO AnA Hacl |
29 18 2020 23 03 49 I*



\01-Al11

Foynnbi TMK a pasaens. "KoHrakTb/O69aTH3A CBSITb> M0 a[0a0y fale «Heli« —« HAs HacAN A

. nn-TAp/lIeHHOW NPOAYKLMWWN MOXHO Ha caiite Fpy - R «"“ToNb3yiiTe NPOBEPOUHbIA <efX <428B 18D»
OcTaBmTb OT3bIB O KaYecTee N o w . ~ M .emce b ri w C/ve-rt *ew mesyurtTe rpe

Lina npoBepkn nognuHHoe, n UK MCpeiig



CEPTU®1KAT AKOCT1 Ne 5-46/1

TOB "AM3 KOMIHMET"
Bupo6Huk: 49023, m. fIHinpo, syn. fixnvenoscbka,7?

Aata: 22.11.2022 MatumnHa Ne KA2431AM

BanTaxoopaepxysay: TOBAPUCTBO 3 OBMEXEHOK B1AMNOB1AANbHICTIO "METIHBECT-CML1"

09/154-2022

3akas Ne
000005768
XiwyH 4l cknag % MexaHiHHi BnacTusocn TexHonoriHHi BnacTnsocn
Posn/npu, Mm
r « YpapHa s'asocTs Napo-
- Cepia ©Onb- Fpanuya Hepyii- Bunpo-
Ne n Maca, MeTtpax  Cc Mn si S P Fpanuya Fpawaya  Bupos-  mluwocn Hacawkm  cnpwo-  Pos- H1BHuit
naptu a T on M. X X X " MuyHocn NNMHHOCN  KeWWa.  3apHoro Kcu Kev mex. wysaw- AasaW-  3ruH  KOWT-  na, %
N ¢ lDamertp Toswuna  [oBx 100 100 100 1000 1000 Himm2 Hiwm2 % s'eguanna crapena Ha pons.
Himm2 OB A % 6MMa,
cm2 cm2 cm2 5 cek
HA: ACTY 8943:2019 HalimeHyBaHHs npoAykum: Tpy6u ctaneBl enekrposBaply NpAMOLW OBW
Nn07511013 52591 B anc 8222119 2 89 3.5 12 1,961 21 252 19 38 19 32 35 ! 4260431 36/36 Bur. 100 15
Nn07510989 52584 B anc+ 822211 2 89 3,5 12 4,625 50 6001 19 39 19 32 35 s 417/421 35/36 Bur. 100 15
KTblocTs naketa :2 og. 3aranbua maca naketa :6,586 T



CEPTUO®UNKAT KAYECTBA NN234/1
QUALITY CERTIFICATE Nel234/1

XuM. coCcTaB U MexaHn4eckume CBOCTBA YKaTaHbl B COOTBETCTBUN C CepTVIq)I/IKaTOM KayecTBa npoussoamTena:

Cremie,Composition ,.d Mtihnnical Ptop.otio. . * baKordante»«h QmdilyCO IW .»to - bytbho Wl wbl.T ,

MpumMeyaHue: BrayanbHblii KOHTPONb, MapKMpPOBKa M YNakoBKa 6eT 3aMeyaHuii.
Note: Visual inspection, marking and packing - without remarks/
Pasmepbl rpy6 B npefenax 4ONYyCKOB.
Pipe dimensions - within the tolerance limit. .
100% Hepa3pyLlaloLWmMH KOHTPO/b CcBapHOro coegnHeHns EN 102411-B, knacc b4.
LLIM% nondestructive ET of weld-testing EN 10246-3, class E4.

MoaTBepXAaeM UTO NPOAYKLMS, yKasaHHas B HacTosweM cepn/guKaTc cooTBETCTBYET YCNOBUAM KOHTpPakTa,
[f is hereby certified that products coveredtois certificate is comjdicjl with the requirements of the contrac .

------------ ¢ +035'YECKOIO KOHTPOMA 000 «3EK» !

¢ NIPOVICTIbITAHM s

o Stamp
Sigiiatu

MPOVAEHBI 131.10.2010r

....... c aablyeHuna n,0 irlT?



CEPTU®1KAT AKOCT1 Ne 5.1045/2

TOB "OM3 KOM1HMET"

BUpo6HUK:

49023, M. IHTPO, ByN. AXHEHLUBCbKA,7

JaTa:  26.07.2023

BaHTakoogep>kysau: TOBAPNCTBO 3 OBMEXXEHOKO B1AMOB1AA/IbHICTHO "MET1HBECT-CMLI"

r
Ne p Cepisa
Ne naketa y Mapka ctani
naptu
n
a
HA: ACTY 8943:2019
k10512282 53619 B
k10512284 53619 B

KlnbklcTe naketls : 2 oj.

Ne nnasku

Posmipn, mm

K
n
a
c fiameTp ToBUWMHA Aosx.
HalimeHyBaHHS npoayKun
1023067 2 89 3 12
1023067 2 89 3 12

3aranbHa maca nakens :7,291 7

XimiyHuii cknag %

10 nb-

MeTpax C Mn Si S P

10CTb,
on M. X X X X X
i 100 100 100 1000 1000

: Tpybu ctaneBl enleKTpo3BapLL M3sMOLLIOBLL

50 600 19 39 19 28 33
50 600 19 39 19 28 33

MawmnHa Ne AB77231B
3 N 09/154-2022
aka3 Neo
000005116
MexabluH Bnactusocn
MpaHnys
ce [N ECTE] FpaHnys Bupos- MujHocn
% MiyHoCTi NAWHHOCA KEHHS.  3BapHOro
H/mm2 H/mm2 % 3efHaHHA
H/mm2
417 1 421 382 /387 35/36
417 1 421 382 /387 35/36

BkasaHa y cepTudKkan npoAyKyia 3BN4aiiHOI0 TOYHOCTI BUIOTOBNEHHSA, 6€3 TepMO0GPOGKM, BUrOTOB/EHA BUCOKOYACTOTHAM 3BapioBaHHAM 3 OAHAM NMO3/0BXbIM WBOM Ta BlUINOBlUlae AilOYUM B YKpaTH HOPMATUBHUM AOKYyMeHTam
KOHTpONb po3MmipiB i AKiCTb MOBEPXH NPOBOAATbL 3 3aCTOCYBAHHAM MeTOAMKU CTATUCTUYHOTO KOHTPO/IO Ha 5% Tpy6 (ane He MeHwe Hik 5 Tpy6 Buy napTu) .HepyiiHiBHWII KOHTPONb 3BApHOrO 3'e/jHAHHA Ta 3a BCiM nepumeTpom Tpy6u, meTtos ET, BUXpPOCTPYMOBHIii.

Mpoaykus BUroToBNeHa 3 HenerosaHoT cTanl
3 nuTaHb AKOCN nocunaiTecs Ha Ne cepTuchkaty.

Nianuc ekcnepra
Wramn ekcneprta

YpapHa B'310CThb

Hacnukn

Kcu KCV mMex.
cTapiHHs
Ax/ Ax/ Ax/
cm2 cm2 cm2

Cnnio-
ujyBaH-
HA

TexHONOoNYH BNacTUBOCTI

Hepyii-
Pos- HiBHUIA
aBaH- TMH KOHT-
3
Hsl pons.
%

Napo-
BUNpO-
byBaH-
Ha,, %
p-
6MMa,
5 cek

15
15



CEPTU®1KAT AKOCT1 Ne 5-1045/1

TOB "AM3 KOMIHMET"
Bupo6Huk: 49023, m. flHinpo, Byn. AxHeHoBCbKA,7 fata: 18.07.2023

BanTaxoogepxysa4y: TOBAPUCTBO 3 OBMEXEHOI B1AMNOB1AA/IbHICTIO "METIHBECT-CMU"

X{MmHuit cknap %

POSMIPY, MM
r K
e P Cepia n Maca tone- MeTpax i
Ne nakeTta - Yy Mapka crani Ne nnaBku ' KiCTb, P Cc Mmn S S P
napTH " a T. M. X X x X X
og.
c AlameTp ToBUWMWHA foBx. A 100 100 100 1000 1000
HA: ACTY 8943:2019 HalimeHyBaHHA npoaykuu: Tpy6u ctaneBl enekTpo3BapxX NPAMOL 0BX
K1016391 123651 B 2nc 623208-9 2 57 3 12 3,151 70 840] 12 43116 27 27
K1016386 12364| B 2nc 613208-1 2 57 3 12 3,18 70 840 13 44 1,9 27 27
KwbtocTb nakens : 2 og,. 3aranbHa maca nakens : 6,331 T.

AB7723I1B

MexaHiHHi Bnactusocn

Bupos-
KEHHS.
%

33/34
33/34

09/154-2022
000005116 '

FpaHunusa
mMuHocn
3BapHoro
3'efiHaHHA
H/mMm2

BkasaHa y cepTud|kaT| npoAyKTa 3BMYaiiHO0 TOYHOE" BUTOTOANEHHA, 6€3 TepMO0GPOGKA, BUTOTOBNEHA BUCOKOYACTOTHAM 3BaploBAHHAM 3 OAHUM MO3A0B>I0-MM WBOM Ta BUiNOBUae A!YMM B YKpaM HOPMaTWBHUM AOKYMEHTaM.

KoHTponb po3Mipie iftocTb noeepxHi NpoBOAATL 3 3aCTOCYBAHHAM METOANKM CTATUCTUYHOIO KOHTPON Ha 5% Tpy6 (ane He meHwe Hhx 5 Tpy6 Buy napT/l) .HepyiWwBHNI KOHTPONbL 3BAPHOTO 3'ejHAHHA Ta pa Bam nepumeTpom Tpy6u, metoa ET, BUXPOCTPYMOBUIA.

MFffIMET»

Mpoaykuls BurotosneHa 3 HenerosaHoT cTani

3 nuTaHb sikocn nocunaiiteca Ha Ne cepTudxarty. FI B

rMNanuc excneprta
Wramn ekcneprta

Blopo TeXWYHOro KOHTPO/IO

TexHONoNYM BNACTUBOCA

Hepyii-
H1BHWIA
3ruH KOHT-
pons.
%

100

Npapo-
BUNPO-
6yBaH-
HA, %
p-
6MMa,
5 cek

15
15



CEPTUDUKAT AKOCT1 Ne 5-1045/2

TOB "AM3 KOMIHMET'

BWpoGHUK: 49023, M. HIOPO, BYyN. SAXHeHIOBCbKA,7 fata: 26.07.2023
BaHTaxoogepxyBay: TOBAPNCTBO 3 OBMEXEHOI B!AMOB1AA/IbH1ICTIO "MEVHBECT-CML"
XiMiIMHHH cknap %
r PO3M1pW, mm
K
Cepia Kwb-
Ne P )
Ne naketa ° y Mapka crani Ne nnasku n Maea. 0CThb, MeTpax C Mn si N P
napt» 5 a T M. X X X X X
. ¢ fJawmetp TosuwuHa  AOBX. A 100 100 100 1000 1000
HA: ACTY 8943:2019 HalimeHyBaHHS npoAykur': Tpy6u CTaneBi eNeKkrpo3BapX NpPsAMOLI0BX
k10512282 536191 B 3nc 1023067 2| 89 3 12 3,632 50 600 19 39 19 281 33
k10512284 53619| B 3nc 1023067 2| 89 3 12 3,659 50 600 19 39 1.9 281 33

tOnbractb naket!s : 2 oA.

3aranbHa maea naketa : 7,291 T.

MawunHa Ne AB77231B
09/154-2022
3akas Ne
000005116
MexaHi4Hi Bnactusocn
YpapHa B'A3K!CTb
MpaHuua
Mpanuya IpaHuua Bugos-  MiL{HOCTi Hacnlaku
Mi4HOCTi NAWHHOCN  KEHHA.  3BapHOro Kcu KCv mex.
Himm2 Himm2 % 3'eAHaHHA cTapTHa
H/mm2 Axl o ) ax/
cm2 . I/I cm2
417/421 382 /387 35/36 | |
417/421  382/387 35/36 J 1 =«

BkasaHa y cepTud)kan NnpoAykTa 38M4aiiHol0 TO4HOE™ BUTOTOBNEHHSA, 6€3 TepMOO6GPOGKN, BUTOTOB/IEHA BUCOKOYACTOTHUM 3BapioBaHHAM 3 OAHUM NO3/0BXH!M WBOM Ta BUiNOBULAE AMYUM B YKpaTw HOPMaTUBHUM [OKYMEHTaM.

MpopaykTa BUroToBneHa 3 Henerosawo! cTani
3 nuTaHb AKoCN nocunaiitecs Ha Ne cepTud!katy

TexnononyHl BnacrmBOCTI

Hepyii-
Cnnio- Pos- H1BHMIA
ujyBaH- pgasaH- 3ruH KOHT-
HA HA ponek.
%
But. 100
But. 100

Napo-
BUNpO-
6yBaH-



NOBPOBO/TbHAS CEPTUGUKALA MPOLYKLI

CucTtema go6poBONbLHON cepTudhukaumm B 0651aCTV MPOMBILLIIEHHON 1 9KO10rMYeckoin 6e3onacHocTH "TPOMbILLIEHHBIR aKcnepT”
3apervctpuposaHa dPefepanbHbiM areHTCTBOM MO TEXHUYECKOMY perysimpoBaHuio 1 metposiornn 11.04.2016 1 .
peructpaumoHHbii NePOCC P11.31485:0414H00

CEPTUDPUKAT COOTBETCTBUA

Ne 04MNAHOKO!,NN.CO05590
Cpok genictBua ¢ 10.04.2023 HO 09.04.2026

Ne 1307574

OPI'AH MO CEPTUPNKALININ  O6uiecTBa ¢ OrpaHMYeHHO OTBETCTBEHHOCTLIO «CamapaTecT». MecTo
HaxoxaeHus (agpec opuguueckoro nuua): 443030, POCCUA. Camapckas obnacTsb, ropog Camapa, ynuua
Ypuykoro, gom 19. Agpec mMecTa ocyuiecTsneHus gestensHoctun: 443030, POCCUA. Camapckaa 06, r Camapa.
YKenesHoa0pOoXHbIN paitoH, yn. Ypuukoro, 4. 19, komu. 46,48. 49. TenedoH: +7(846)206-03-79. Agpec
3N1eKTPOHHOIN nouThbl: info@samarasert.ru. CBMAETENLCTBO O MPU3HAHWM KOMNETEHTHOCTW OpraHa o
ceptmudmkauumn Ne POCC 1111.31485.041M4H00.101 ot 20.05.2021 ropga.

MNPOAYKUNA [Oetanu TpybonpoBofoB (0TBOAbI KPYyTOM30rHyThie K 15-325, Kog OK
nepexogb! 014 20-325) 6ecLUOBHbIE MpVBapHbIe 034-2014 (KMNEC 2008)
FOCT 17380-2001. FOCT 17375-2001. TOCT 17378-2001 24.20.40

CepuiiHblil BbINYCK

COOTBETCTBYET TPEBOBAHVNAM HOPMATUVBHbLIX JOKYMEHTOB kog TH B3[
FOCT 17380-2001, NOCT 17375-2001, FOCT 17378-2001 7307 93 1100

MN3TOTOBUTE/Ib OO6LecTBO € OrpaHUYeHHOW OTBETCTBEHHOCTbIO «AJICO»
KOpuanyecknii agpec: 454038, Poccuiickaa deaepaumsi, ropog YensabuHck, ynmua Cknaackas, oM
WNHH: 7447196797

CEPTUN®NKAT BbIAAH O6L1ecTBO C OrpaHUYeHHO OTBETCTBEHHOCTbI «AJICO»
FOpuaunuecknii agpec: 454038, Poccuiickas degepaums, ropog YensbuHck, ynuua Cknafackas, gom 1
TeneoH: +7 (351) 210-02-10. E-mail: info@alsoarm.ru

WNHH: 7447196797

HA OCHOBAHWMW npotokona ucnbiTaHmini Ne 051 -04-23-4-B-T o1 07.04.2023 roaa, BblAaHHOI0
VcnbiTaTenbHolt nabopatopueid "BonbTekc" O6LLECTBa C OrpaHMYeHHON 0TBETCTBEHHOCTLIO "lMpodHaa3op™
(CBnpaeTeNnbCTBO 0 NpM3HaHMK KomneTeHTHocTn POCC RU.31485.0414+00.121)

JOMNONTHUTENBbH.AA NHPOPMALINA  [Leknapaunst 0 COOTBETCTBUM TEXHUYECKOTO pernameHTa
TamoxeHHOro coto3a «O 6e3o0nacHOCTU 060pyA0BaHNSA, paboTatoLero nos n3bbIToOUHbIM faBneHueM» (TP TC
0 32/ 2 0 1 NRUQJ-PLIAXS58.B.00 188/20. Cpok geinctusa no 07.05.2025. Cxema cepTudmkauum: 3c

OBOAMTENb OpraHa A.B. Uymak
NHUUManbl, pamnnuna

nept B.B. PenekTo

NnHuynanbl, CbaMVII'IVIﬂ


mailto:info@samarasert.ru
mailto:info@alsoarm.ru

EBPA3VINCKNN 3KOHOMWYECKWNI COKO3
CEPTUD®UKAT HA TN NPOAYKLU NN
OTBeLIaIOLLI,eI7I TpGGOBaHVIHM TEXHNYECKOro pernameHTa
TaMoXeHHoro coto3a "O 6e30MacHOCTM MalluH
n obopyposarHua" (TP TC 010/2011)

Ne EA3C RU C-RU.HB49.7T.00053

3AABUTE/b O6LLecTBO ¢ OrpaHUYeHHOI OTBETCTBEHHOCTLIO "AJICO". MeCcTO HaxOX[eHNA U agpec MecTa
ocyuiecTeneHunsa geatenbHocTu: 454038, Poccuiickas depepaymsa. YenabuHckas obnactb, ropod YensabuHck,
ynuua Cknafckas, 4oM 1, OCHOBHOI rocyfapCTBEHHbIA PerucTpauuMoHHbliA Homep: 1117447013200, Homep
TenetoHa: +73512100210, agpec 3neKTPOHHOW nouThl: info@alsoarm.ru.

M3TOTOBUTEJIb O6wectBo C OrpaHW4YeHHOW OTBETCTBEHHOCTbIO "AJICO". MeCTO HaxOoXAeHUs K
afpec MecTa OCYLlecTBNeHMs [eATeNbHOCTM MO W3rOTOBAEHMIO npoaykuuu: 454038, Poccuiickas
dbepgepaumnsa, UensbuHckasa obnactb, ropog YensabuHck, ynuya Cknagckas, gom 1.

TUMOBOW OBPA3EL, MPOAYKLIVI ApmaTypa NpoMbiluieHHas Tpy6onpoBoAHas: KpaH LiapoBoii
«ALSO», tnn KLI. DN100, PN25, o603HayeHne KILU.M. 100.25-01, 3aBoackoin Homep 11001251,
M3rOTOBMIEHHbIA MO TeXHUYeckuMm ycnosuam TY 3742-001-91358894-2010 «KpaHbl wapoBble «ALSO» DN
10-700. TexHU4YeCcKmne ycroBus».

COOTBETCTBYET TPEBOBAHUNAM TP TC 010/2011 «O 6e30MacHOCTM MalnH 1 060pyL0BaHUA».

CEPTUNOUNKAT BblJAH HA OCHOBAHWNI: 3aKnlYeHnss no pesynbTaTaM MWCCnefoBaHUs Tuna
npogykuum Ne 0066/CT/3.RU ot 14.07.2023 ropga, BblgaHHOro OO6LWecTBOM € OrpaHW4YeHHOW
OTBETCTBEHHOCTbIO "MIHTEIMPACEPT"; TlpoTokona wucnbiTaHuiA Ne K-0845/07/2023 ot 06.07.2023 roga,
BblJaHHOr0 UcnbiTaTeNbHOW nabopatopueid "KBAPT" (ATtTectar akkpegutauum POCC.RU.025.1/1015);

LOKYMEHTOB NpeaocTaBfeHHbIX 3asBuTefleM corfacHo nyHkty 10 Ctatem 8 TP TC 010/2011, cornacHo
npunoXxeHuno Nel.

OPI'AH INO CEPTUPUNKALNWN O6uectsa ¢ orpaHnyeHHon oteeTe! BeHHocTb0 "MIHTEPACEPT™.
MecTo HaxoXfeHus n afpec MecTa oCyllecTBNeHUs feaTenbHocTn 109428, Poccuiickas denepauns, ropog
MockBa, PasaHckuii npocnekT, fom 10, cTpoeHue 18, sTax 4. KoMHaTa 31. TenedoH: +74950329898, aspec
3aneKTpoHHON nouThl: info@integrasert.ru. ATTectar akkpegutauum 4° RA.RU.l 1HB49, nata peructpauyuu
15.10.2019 roga.

AJONMONMHNTE/IbHAA WVH®POPMALUWMA CraHpgapT, B pesynbTaTe MNPMMEHEHWA  KOTOPOro Ha
[106pPOBONIbHOM OCHOBE 006ecneumBaeTcs cobntogeHne Tpe6oBaHuin TP TC 010/2011: FOCT 12.2.063-2015
«Apmatypa Tpyb6onposogHaa. O6uwue TpeboBaHWs 6Ge3onacHoCTU». Ycnosusa XpaHeHusa: 5 (OXK4) no
FTOCT 15150-69. Cpok xpaHeHusa 6e3 nepekoHcepsBauuy - 12 mecaues no FTOCT 9.014-78. Cpok cnyx6bl
- 30 ner.


mailto:info@alsoarm.ru
mailto:info@integrasert.ru

EASC RU C-RU.HB49.T.00053

MpunoxeHne Ne 1

CBefeHNs Mo NPefOCTaBNEHHbIM JOKYMEHTaM

[OKYMEHTbI, CPOPMMUPOBAHHbIE B Ka4yeCTBE 40Ka3aTeNbCTBA COOTBETCTBUS NMPOAYKLUU TpebGOBaHUAM
TP TC 010/2011:

1. TexHuyeckue ycnosusa TY 3742-001-91358894-2010 «KpaHbl waposbie «ALSO» DN 10-700.
TexHuyeckne ycnosma», gata ssegeHus 01.11.2010;

2. MpoTOKON NPUEMO-CAaTOUYHbIX ncnbiTaHnii Ne04-57 ot 19.04.2023;

3. O6ocHoBaHue 6e3onacHocTM Ne3742-001-91358894-2019 OB «KpaHbl waposble «ALSO» DN 10-
700. ObocHoBaHMe 6e3onacHoCcTU» 0T 15.02.2023;

4. PYyKOBOLCTBO Nno akcnnyatauymm Ne3742-91358894-001 PO «KpaHbl waposblie «ALSO» DN 10-700
PN12-40. PykoBOACTBO MO 3KcnayaTaumm» oT 15.02.2023;

5. MacnopT Ha KpaHbl wapoBble «ALSO» DN 100 PN 25. o6o3HauvyeHne KLLU.M.100.25-01, 3aB.
Ne11001251 6/H oT 19.04.2023;

6. CepTumkaTbl KayecTBa Ha matepuanbl: Ne08-8222 ot 14.12.2022; Ne08-0762 ot 08.02.2023;
Ne93914 ot 10.03.2023; Ne622559367 o1 11.02.2023; Ne006-03.23 o1 24.03.2023; Ne572 ot
07.04.2023.

PykoBoaunTtens
(ynonHoMO4YeHHOE NnL0) Apow AHAapeil AHaTonbeBWY
opraHa no cepTuduKaLum (®.1.0.)
JKcnepT (3kcnepT-ayamTtop) Mwuwak Banepuin AnekcaHapoBuy

(@.1.0)



b

CI/ICTEMALI,OEPOBOJ'II:HO@ CEPTUOUKALN
B OBJTIACTV MPOMBILLIJTIEHHOW U SKO10IMMYECKOW
BE3OIMNACHOCTU

CEPTIIPOMBE3OINACHOCTb

PernctpaunoHHblii Homep Ne POCC RU.31020.043nB0

CEPTUNDPUMNKAT COOTBETCTBUA Ne C-3M5.003.TY.01045

OpraH no cepTunkaynn:

O6wecTBo € OrpaHUYeHHON oTBeTCTBEHHOCTbO «XOJIANHIT LUBETMETPEMOHT»
109004, r. MockBa, yn. AnekcaHgpa ComxkeHuubiHa, 11, cTpoeHue 1, per. Ne 3MB6.0C.003.
O6opygoBaHue (TEXHUYECKOe YCTPOICTBO, MaTtepuman):

«KpaHbl waposble «ALSO» DN 10-600 no TY 3742-001-91358894-2010». CepuidHbli
BbINYCK.

KOA4 TH B34 EASC: 8481808199.

3aaButens/N3rotoBuTeNb:

O6LWecTBO C OFrPaHNYEHHON OTBETCTBEHHOCTbIO «AJICO».

AfLpec MecTa OCYLLECTBNEeHUA [eATeNbHOCTU MO W3rOTOBMEHUIO npoaykuuu: 454038,
UensabuHckasa obnactb, ropof YensbuHck, ynuua Cknagckas, 1.

OCHOBHOI rocyfapCTBeHHbIN perncTpaymoHHbiin Homep (OFPH): 1117447013200.
CooTBeTCTBYeT TPebOBaAHUAM:

®HuM B 06nacT NPOMbILLINIEHHOI 6e30MacHOCTU «[1paBuna NPOMbILWEHHOW 6e30MaCHOCTM
npy ncrnonb3oBaHUU o6opyfoBaHWs, paboTalolero nog M306bLITOUHbIM faBneHnem» [pukas
Ne 536 oT 15 gekabps 2020 roga; ®HuI B 06nacTn npomblLwieHHOW 6e3onacHocTU «lpaBuna
6e30MacHOCTM CeTei rasopacnpegeneHuns n razonotpebneHns» Mpukas Ne 531 ot 15 gekabps
2020 roga; ®HuM B 06nacT npombilWNeHHON 6e3onacHoOCTM «[paBuna 6esonacHOCTU ANA
OonacHbIX NPON3BOACTBEHHbIX 06BEKTOB MarmcTpanbHbiX Tpy6onposoaos» Mpukas Ne 517 ot
11 pekabps 2020 roga.

OcHoBaHMe Bblgauun cepTumkara:

3aknoueHne akcnepTusbl Ne 386-TY/09-21 ot 23.09.2021 O6uiecTBa C OrpaHWYeHHOW
O0TBETCTBEHHOCTbIO «XONMANHI UBETMETPEMOHT» (nuueH3na Ne [13-00-004434 ot 26
AaHBapa 2005).

Ycnosna NpUMeHeHUs 1 JONMONHUTeNbHAA UHMopMaLna:

Cxema cepTudukaymm 1 YcnoBus MPUMEHEHUS TEXHWYECKUX YCTPOWCTB yKasaHbl B
MpunoXeHnn K cepTudukary.

Cpok feinctema ceptudmkarta: go 25.09.2026
[ata Bbigaun: 24.09.2021

PyKoBOAUTENb OpraHa no ceptudukaynm Lienyes E.M.

Huunansbl, (baanmn

akcnept MbipuHel B.A.

nHnyunans.l, cbammnvm



MpunoxxeHwne

K cepTudumkaty cootsetrctems No C-3Mb6.003.TY.01045 oT 24.09.2021
(6e3 cepTudukata HeeliCTBUTENIbHO)

YCcnoBusi NpUMeHeHNs TEXHUYECKUX YCTPONCTB
Ha OMacHbIX NPOU3BOACTBEHHbIX 00beKTaX:

Cob6niogeHne TpeboBaHWiA 3akoHofaTenbcTBa Poccuitckolh ®Pefepauun B 06nactu
NMPOMbILLINEHHON 6e30NacHOCTH.

N3roToBneHne, MOHTaX, TEXHUYECKOE 06CNYXXMBaHME 1 3KCNayaTalusa B COOTBETCTBUU C
Tpe6oBaHUAMM HOPM M MPaBWI NPOMbILLIIEHHO 6e30MacHOCTH.

3aaButenb/3rotoBuTesb:

O6WecTBO C OrpaHNYeHHON OTBETCTBEHHOCTbLIO «AJICO».

AfLpec MecTa OCYLLECTB/EHUA [eATe/NbHOCTM MO W3roToB/AeHUD npoaykuun: 454038
UensabuHckaa obnactb, ropog YenabuHck, ynuua Cknagckas, L

OCHOBHOI rocyaapCTBeHHbIN perncTpaunoHHblii Homep (OFPH): 1117447013200.

yscuu)r
PYKOBOAMTENb OpraHa no cepTuhuKaLm Llenyes E.M.
WUHasbI, (hamwns
SkcnepT MebIpHHey, B.A.
.Moagnucern VHVLMaNbI, ammins



MPUNNOXEHWE

K CEPTU®UNKATY COOTBETCTBUSA NeEA3C ku C-1LU.AL07.B.02827/20
Cepua 1Ll  Ne 0764085

BHeceHne W3roTOBWTENEM B KOHCTPYKUMIO W TEXHWYECKYH [OKYMEHTAUWI0 W3MEHEHWA, BAWAWMX Ha
B3pbIBO6E30MAaCHOCTL U COOTBETCTBUE KpaHOB TpeboBaHmaM TP TC 012/2011, BO3MOXHO TO/MIbKO MO COr/lacoBaHUIo
c opraHom no ceptugukauum OO0 «LeHTp CepTudukaumnum «BESTEC».

[JaHHbIl cepTndmKaT COOTBETCTBMS MOATBEPXAAET COOTBETCTBME TpeboBaHWAM B3pbiBo6esonacHocTn TP TC
012/2011 un He paccmaTpuBaeT ftobble apyrue BuAbl 6€30NaCHOCTU KPaHOB.

O6opygoBaHMe COOTBETCT BYeT TPe6OBaHUSAM:

TP TC 012/201! TexHu4eckuii pernameHT TaMOXeHHOro coto3a «O 6e30macHoOCTU
obopypoBaHuns ans paboTbl BO B3PbIBOONACHBLIX Cpefax»;
FOCT 31441.1-2011 (E14 13463-1:2001) O6opyfioBaHNE  HE3NEeKTPUYECKOE, npegHasHayeHHoe  Ans

NpYMeHeHNs B NOTEHUMaNbHO B3pbIBOOMACHbIX cpegax. Yactb 1
O61wwue TpeboBaHuU;
FOCT 31441.5-2011 (E1M 13463-5:2003) O6opypoBaHMe  HeaneKapuyeckoe, npefHasHayeHHoe  4n4
NMPUMEHEHNs B MOTEHLMANbHO B3PbIBOOMACHbLIX cpefax. Yactb 5.
3awmnTa KOHCTPYKLMOHHON 6€30NacHOCTbI0 «C».

MapkupoBka

MapkupoBka, HaHOoCMMas Ha 060pyf0BaHune, [JO/HKHA BKIOYaTb ClefyloLne faHHble:

4.1 HavMeHOBaHWe NPeanpUATUA-U3TOTOBUTENS WUW €r0 3aperncTpUpoBaHHbI/i TOBapHbIA 3HaK;

4.2 0603HayeHune Tuna o60pyoBaHus;

4.3 NopALKOBbIA HOMEP MO CUCTEME HyMepauun NpeanpuaTs-n3roToBuTens;

4.4 MapKMpOBKY B3pbIBO3aLLUTbI CM. N. 2 «OCHOBHbIe TEXHUYECKUE faHHbIE»;

4.5 HaMMeHOBaHWe UK 3HaK OpraHa rno cepTuduKaLmm n Homep CepTUMKaTa COOTBETCTBUS;

4.6 npefynpeAnTeNbHbIE HAAMUCHK;

4.7 puanasoH TemnepaTyp OKpyXXaloliei cpegbl;

4.8 epuHblii 3Hak EAC obpallyeHns NpoAYKUUM Ha PbIHKE FOCYAapcTB - Y1eHOB TaMOXEHHOI0 COH3a;

4.9 cneumanbHblii 3HaK B3PbIBO6E30MACHOCTU B cooTBeTcTBUM ¢ TP TC 012/2011:
4.10 gpyrve [AaHHble, KOTOpble [AO/MKEH OTpasuTb W3roTOBWTENb, €cnu 3T0 TpebyeTca TEXHUYECKOi
LOKYMeHTauue.

CneumnanbHble YCNoBUS NMPUMEHEHNSA

3Hak X, cToswuii nocne EX-MapKWpOBKW, O3HAuYaeT, 4To MpyU 3IKCMyaTauuu Heo6XO04MMO cO6/0AaTh
crnefytoline crnelunanbHble YCoBUs;

- TeMnepaTypHblii Knacc B MapKMpOBKe B3pPbIBO3aWUThLI [O/DKEH BbIGUPATbCH WCXOAS M3 MaKCUMasbHO
TemMnepaTypbl Harpesa MOBEPXHOCTU C YYeTOM TeMMepaTypbl OKpyXatoLleil cpedpl, cOrnacHo Tabaumubl 1.

3aBUCUMOCTbL TEMMEPATYPHOrO K/acca 0T MakCMMabHOW TemnepaTypbl pa6oyeil cpefpl npuBeAeHa B Tabnuue 1

Tabnuua 1
MakcumanbHas TemnepaTypa paboueli cpegsl, °C TemnepaTypHbIii knacc gnsa rpynnsl 11
+80 T6
+95 T5
+130 T4
+195 T3
+200 T2
r/
1 Ceptudpunkat®1
PykoBoauTenb (ynosHOMOYeHHOe A RS /po | Tanuta AnekcanpposHa

NUL,0) OpraHa no cepTuduKaLmum O v n-e L (@no)

10 AHapeii AnekceeBny
3KcnepT (3KcnepT-ayauTop) AP

(akcnepTbl (3KCNepTbl-ayaMTOopbI))

(nognuce)



OOAATOK O CEPTUPUNKATA B1ANMOB1AHOCTI1
ANNEX TO CERTIFICATE OF CONFORMITY

N\
3apeecTpoBaHo B peecTpi r

TOB «YKPCEPT1®1KEMLLH» 3a Ne UA.1Q393.00029-23
Registered at the Record o fIIC "UKRCERTIFICATION" under jVs

Tepmiu n\i 306 ntoTtoro 2023 go 05 ntotoro 2024 k /
Term of validity isfrom

10393
ACTY KN ISO/IEC 17065

Jetanl tpy6onpoBoals

1. nepexoaun ctasieB! KOHUEHTPUUYXK Ta EKCLUEHTPUYX AN1A 3BaproBaHHA BCTUK 3 TN20x15 no PM1200x1000
Ta nepexogn crtasieB! OUMHKOBaH! KOHLEHTPUUYXK Ta EKCLUEHTPUYX ON1A 3BapOBaHHA BCTUK 3 PM20x15 o
ON1200x1000 Ta nepexoaun ctasieB! emasibOBaX KOHLEHTPUYHL Ta eKCLEHTPUYX A8 3BaploBaHHA BCTUK 3
ON20x15 no ON1200x1000;

2. 3arnywkn enwtuyw ctaniesl ana 3saproBaHHA BCTUMK ON15-1200 Ta 3arnyLwku enwtudw cranesl
OoumMHKOBaH! Ana 3BaproBaHHA BCTUX OON15-820 T1a 3arnywku enTtrtuywl crtanes! emanboBaw gnsd
3BaptoBaHHA BCTUX CON15-820;

3. TpwHUKKM ctanes! p!BHONpoXLWH! Ta Hep!BHONPOXLX A8 3BaptoBaHHA BCTUK ON15-1200 Ta TPTHUKN
ctanes! p!BHONpPOXWH! Ta HEP!BHOMNPOXLX OUMHKOBaX* 418 3BaptoBaHHA BCTUK ON15-1200 Ta TPXHUKN
ctaneB! p!BHONpoxwH! Ta Hep!BHONPOXW)K eManboBaH! ana 3saptoBaHHA BCTUK ON15-1200;

4. BwBoau ctanieB! Ana 3BaproBaHHA BCTUK ON15-1200 Ta BwWBOAM cTaneB! oumMHKOBaH! A8 3BaptoBaHHSA
BCTUK ON15-1200 Ta BwBOAU cTanes! emaniboBaH! ana 3saproBaHHA BCTUK ON15-1200;

5. 3nH ctaneBuin ON15-100 Ta 3NH cTaneBuil ounHKoBaHui CON15-100;

6. mypTta ctaneBsa ON15-100 Ta mypTa ctaneBa oumHkoBaHa [ON15-100;

7. koHTpralikn ctanes! ON15-100 Ta KOHTpraiku cTanes! ouynHkoBaH! CON15-100;

8. p!3bbun ctanes! ON15-100 Ta p!3sbbu crtanes! oymHkoBaH! ON15-100;

9. 6ouaTta ctanieB! ON15-100 Ta 604aTta crtasnieB! oymHkoBaH! ON15-100.

Bcboro - 9 (aeB’AATb) nNo3unu

UnHweTb cepTudgkata BIANOBUIHOCTI MoXHa
nepes!putu 3a ten. +38073-77-321-77



krainian

Wertification

OPI'AH 3 OLU1IHKWM B1AMOB1AHOCT1
TOB «YKPCEPT1®1KEWLLH»

CEPTU®1IKAT B1AMOB1AHOCT1
CERTIFICATE OF CONFORMITY

3apeccTpoBaHo B peccrpi
TOB «YKPCEPT1®1KEMLIH» 3a Ne UA.10393.00029-23
Registered at the Record ofLLC "UKRCERTIFICATION" under N9

Tepmuw An 306 nToro 2023 go 05 JKOTOrO 2024 \ /

Term ofvalidity isfrom

10393
ACTY EN ISO/IEC 17065

Mpoaykrta feTtanl Tpy6onpoBoAlB (AaCOPTUMEHT 3riHO AoAaTKy 9 no3uu) 7307

Production kon YKT 3E1]
koA AKMM

BuwnosLae BuMoram OCTY OCT 17380:2003 n.n. 4.2, 5.1.1-5.1.4.1, 5.1.8; ACTY F'OCT 17375:2003

Comply with the requirements n4.1; ACTY 'OCT 17376:2003 n. 4.1; ACTY IOCT 17378:2003 n. 4.1; ACTY
FOCT 17379:2003 n. 4.1; OBH B.2.5-64:2012 n.n. 27.2.1; 27.2.2 (1 a63au)

Bupo6HuK (h) HEBEI MINHAI PIPE FITTING CO., LTD., BIAN WU INDUSTRY ZONE, YANSHAN
Producer(s) COUNTY, HEBEI, Kutan
CepTndvikaT B1AAHO TOB "TEM/IOAPMATYPA", 04073, m. Khib, By/l. KypelwBcbka, 6ya. 16-A, Koj

Certificate is issued on

CAPMOY 44721189, (gopy4eHHst HEBEI MINHAI PIPE FITTING CO., LTD, 6/H By
13.01.2023p.)

JopaTkosa LwdhopmalyA petanl Tpy6onposoalB (ACOPTUMEHT 3rUWHO A0AaTKY 9 no3uuLw), Wo
Additional information BUTOTOBNAKOTLCA ceplwHo 3 06 noTtoro 2023 go 05 noTtoro 2024 3 npoBefeHNAM
TEXXKYHOTro Harnsgy 3a ceptudlkoBaHow npoaykuleto ogmH pas Ha pik

(cxema ceptudwauK: ceptudiallsd NPoAyKLUH, WO BUMYCKAETbLCA CEPLUHO,
3a aHaN130M JOKYMeHTe)

Ceptucplkat BUgaHO opraHoM OpraH 3 ouwky BlanoswHocTl TOB «YKPCEPT1®1KENLLH»
j oiiiiiKit BWnoBLHOCTI ByNn. Boniognmupa Ctenbmaxa, 62/, m. PlBHe, 33018,
Certificate is issued by the conformity assessment blkly Ten. +38073-77-321-77, e-mail: ukrcertification@ukr.net,

arectat npo akpegutawo Ne 10393 Buy 15.03.2021

Ha iiiACTaei MpoTokoniB Bunpo6yBaHHs NeNe 181, 182, 183, 184,185 Bu, 06.02.2023 Bu, 06.02.2023

On the grounds of BuaaHux BL, TOB «YKPCEPT1®1KENLLH», 33018, m. PiBHe, Byn. Bonogmumupa CTenbmaxa,
62/, atectat npo akpegutauito Ne 202334 Buy, 14.02.2022, BUCHOBKY 3a aHani30M
pokymeHTaum Ne 27-B/CA Buy, 13 c\uHs 2023

UnHLLICTb cepTudhlkaTa B1anoslaHocTl MoXKHa
nepeeipHTH 3a Ten. +38073-77-321-77


mailto:ukrcertification@ukr.net

EH[ EBPA3VNCKUA 9KOHOMUYECKWNIA COKO3

JEKNAPALNA O COOTBETCTBUNA

3asaBuTenb: OOLWECTBO C OrpaHNYEHHOV OTBETCTBEHHOCTBLIO "UJTAPT", MecTo HaxoxkaeHus: 192236.
POCCUSA FOPO[, CAHKT-METEPBYPI, Y/IMLUA COPUNCKASA, JOM 17, TUTEPA A, ODUC 311,
OlPH: 1107347130258, Homep TenedioHa: +7 8126111202, Agpec a/eKTpoHHOW nouTkl: office@ilart.ru

B nuue: NeHepanbHbii gypektop JINTUH NbA CEPTEEBUY

3adaBJIAET, UTO 3nemMeHTbl 060pyAoBaHMs (COOPOYHbIE eAVHULBI) Y KOMMIEKTYIOLME K HEMY, BblAepXusaroLye
BO3A€elCTBYE AaBneHns: KpaHbl LapoBble CTasibHble usonupytowme, KWW PP?00A21bI0118TAY; AunameTp oT 15 mm go 400 mwm;
Pabouee gasneHuve ot 1,6Mna/ 2,5 Mna. 'pynna -2, kateropusi o6opyaoBaHus -1 Knacc repmeTnyHocTn «Ax», cornacHo TOCT
P54808-2011. Toprosas mapka PPOOA21blOn3TAY

M3rotoBuTesb: OBLIECTBO C OrpaHNYEHHON OTBETCTBEHHOCTLIO "M/TAPT", MecTo HaxoxaeHusi: 192236, POCCUA. TOPQO/,
CAHKT-METEPBYPT, Y/IMLA CODPUNCKASA. IOM 17. INTEPA A, ODUC 311,

JOKYMEHT, B COOTBETCTBMM C KOTOPbLIM U3roToBfieHa npoaykuma: TY 28.14.13-003-65973529-2021 «KpaHb! LWapoBble CTaslbHble
n3onupyowwme KWL PPCHOA211bIOnSTPY»

Kogbl TH B3/, EASC: 8481805990

CepuiiHbliii BbInyck,

CootBeTcTBYET Tpeb6oBaHuAM TP TC 032/2013 O 6e30macHOCTM 060py[oBaHusA, paboTarowero nog,

M36bITOYHbIM AaBrieHnem

Jdeknapaumnsa o COOTBETCTBUU MPUHATA HA OCHOBaHUM npoTtokosa 03251-MNH/03-2021 BblgaH
22.03.2021 wcnbITaTenibHOM nabopartopuein "McnbitatesibHast Jlabopatopmsa O6LiecTBa C OrpaHUYeHHOM
OTBETCTBEHHOCTbIO «MNHPYC-/1», atTtectaT akkpeauTaumm POCC K1).31532.1J106. cpokom AeiicTBus Ao
12.06.2023 ropa” Cxema geknapvpoBaHus: 1p4;

JononHutensHas nHgopMauus

Jeknapauusi 0 cCOOTBETCTBUU AeNCTBUTENbHA C gaTbl perncrpauum no 23.03.2026
BK/1HOUUTESIBHO

NTUH WJbA CEPFEEBWY

(P. N. O. 3aaBuUTENSA)

O COOTBETCTBUMN: EA3C N fAu [O-A1).PAO1 .B.69002/21
[Jarta perucrtpauuu geknapauun 0 COOTBETCTBUN: 25.03.2021


mailto:office@ilart.ru

Ne 0082706

CUCTEMA JOBPOBO/IbHOW CEPTUDUKAL NN
«MPOMTEXCTAHOAPT»

NePOCC 1111.32001.04/16®d1 B eAMHOM PeecTpe 3aperncTPMpPOoBaHHbIX CUCTEM AOOPOBO/LHON cepTudMKaLnn
PEAEPASIBHOE AFEHTCTBO NO TEXHNYECKOMY PEIYJIMPOBAHNIO 1 METPOJIOI NI

CEPTUPUKAT COOTBETCTBUA

PernctpaunmoHHbln Homep POCC 111.32001.04MB®P 1.0CLLI7.09383

OPI'AH NO CEPTUPUNKALWMWN Ne POCC 1111.32001.04B®1.0CIM17, O6LLeCcTBO C OrpaHUyeHHO
OTBETCTBEHHOCTbIO «MakCcoH», Poccua, 125195, ropos MockBsa, ynvua dectuBanbHag, gom 41, kopnyc 1, atax 1
nomewieHme Ill, komHata 14, MHH: 7743343579, OIPH: 1207700246577, email: maxon-sert@yandex.ru

MPOOYKLWNA KpaHbl WwapoBble cTanbHble n3onunpytowme, KLLW
PROGAZINDUSTRY, KWW PROGAZ. AnameTp oT 15 mm fo 400 mm. 'pynna -2,
KaTeropusa obopygoBaHuna-1. Knacc repmetnyHoctn «A» cornacHo FOCT P 54808-
2011. Toproeasd mapka PROGAZINDUSTRY. CepuiiHblil BbINYCK,

kog TH B3/,
8481805990

COOTBETCTBYET TPEBOBAHUAM HOPMATVBHbLIX JOKYMEHTOB
TY 28.14.13-003-65973529-2021

M3FTOTOBUTEJIb Ob6wecTBo Cc orpaHUYeHHON 0TBeTCTBEHHOCTbIO «VIJTAPT», Aapec: Poccus, 192236,
r. CaHkt-lMetepbypr, yn. Couiickan, a. 17, nut. A, o. 311, MHH: 7816487166, OFPH: 1107847130258.
TeneoH: +7 (812) 611-12-02, snekTpoHHasa nouyta: office@ilart.ru

CEPTN®UKAT BblIAAH O6uwectBo ¢ orpaHMYeHHO 0TBeTCTBEHHOCTbIO «MJTAPT», Appec: Poccus,
192236, r. CaHkT-MeTepbypr, yn. Coduinckas, g. 17, nut. A, oth. 311, MHH: 7816487166,
OlPH: 1107847130258, TeneoH: +7 (812) 611-12-02, snekTpoHHas nouta: office@ilart.ru

HA OCHOBAHWMW MpoTokon ncnbitaHuii Ne 03251-MWNH/03-2021 ot 22.03.2021
NcnbiTaTtenbHass nabopatopus OO0 «MWHPYC-J1» aTTecTar akkpeguTauuu
NePOCC /11.31532. NJ106 ot 2020-06-13

AOMONHUTENBHAA MH®OPMALINA Cxema ceptudukayuu: 2¢ (FOCT P P hponopia

53603-2020. OueHKa cooTBeTCTBUA. CXEMbl CepTUdUMKALUN NPOAYKLNN B no,qzmm?ocm

Poccuiickoin degepayunn) f(fg::ﬁmcg;
p,e P $

YKOBOAUTE/Ib OpraHa

eTAH
WHUUMans.l, hamunus
SO?
*\3JKenepT K.[. KoToBckas
noanuce vHULMans!, hammnns

HacToswuit cepTUdmKaT COOTBETCTBUS 0653bIBAET OPraHU3aLMI0 NOAAEPXKMBATL BbIMYCK (Peannsaumio) NpoayKLum B COOTBETCTBME C BbllEYKa3aHHbIM CTaHAAPTOM, YTO BydeT HaX0ANTbCS
104 KOHTPO/IEM OpraHa Mo cepTUdMKaLnm cucTeMbl fO6POBONLHON cepTUdUKaLMN «MpomMTexCTaHAapPT» U NOATBEPXKAATLCH MPU NPOXOKAEHNN EXXETOJHOTO UHCMEKLIMOHHOTO KOHTPONS


mailto:maxon-sert@yandex.ru
mailto:office@ilart.ru
mailto:office@ilart.ru

CUCTEMA IOBPOBOJIbHOW .CEPTU®UKALIIN «MMTPUBOP-3KCIEPT»
Per. w POCC RD.31578.04QJIHO ot 16.11.2016 .

wesoso v CEPTUA®U KAT COOTBETCTBUA

Ne POCC CN.HE06.H00814

CpokpenctBua ¢ 29.12.2022 no 28.12.2025

Ne 0025377

OPIrAH No CEPTUPNKALUMWN RA.RU.11HF.06

OpraH no cepTudukalyra npogykumum OO0 "SkcnepT-C". Agpec: 300045, POCCUAA, Tynbckas 060, Tynar,
HoBomoOCKOBCKOE W, oM 54, noMewieHune 3,2 3Tax, nomewieHne 14. TenedoH 8-487-274-023?, agpec 3NEKTPOHHO MOYTHI:
s.eksp@yandex.ru

MPOLAYKUWMA outunru natyHHble Toprosoit mapku «Aquasfera»: ApTukynsi: 9001, 9002,

9003, 9004, 9005, 9006, 9007,9008, 9009, 9010,'9011, 9012, 9013, 9.014, 9015, 9016, 9017, kog OK
9018, 9019, 9020, 9021, 9022, 9023, 9024, 9030, 9031, 9032, 9033, 9034,"9035, 9036, 9038, 24 44 26
9037,9041, 7001,7002, 7003, 7004, 7005, 7006, 7007, 7008, 7009, 7010, 7011, 7012, 7013,

7014, 7019, 8001, 8002,8003, 8004, 8005, 8006, 8007, 8008, 8009, 8010, 8011, 8012. 8013,

8014, 8015, 9101, 9102, 9103, 9104, 9105, 9106, 9201, 9202, 9203, 9204, 9205, 9206, 9207,

9208, 9209, 9210, 9211. CepWuiiHblii BbINyCK,

COOTBETCTBYET TPEBOBAHNAM HOPMATUBHbBIX JOKYMEHTOB
FOCT 32585-2013 kog TH B34
7412200000

N3TOTOBUTEJ/Ib «<ROMWAY (SZ) MACHINERY MANUFACTURING CO.,LTD.». Aapec: KUTAW, No 16,
Dragon Road, Huangze Industrial Zone, Shengzhou City, Zhejiang .

CEPTND®UNKAT BbIAAH 06wectso ¢ orpaHnyeHHOi# 0TBETCTBEHHOCTbIO «CaHTeXKOMMAeKT» . OFPH:
10377393447.19, NHH: 7736192449, KMM: 500301001. Agpec: 142701, POCCUA. MockoBckas 06nacTb, roOpoAacKoin oKpyr
NleHnHCcKuit, ropos BugHoe, BenokameHHoe wocce, oM 1, kopnyc 4, nomeleHune 50, TenedoH: +74956450000, agpec
3M1eKTPOHHOW nouThbl: info@santech.ru.

HA OCHOBAHWUN

MpoTokon ucnbitaHmii Ne 001/0-29/12/22 ot 29.12.2022 rofa, BblgaHHbI VicnbiTaTensHol nabopatopueid «OMHUC-
akcnepT» (atTrectat POCC K1n.31578.040/1H0.1129)

AJOMONTHNTENBbHAA MHD®POPMALWMA

CxeMa cepTtugmkayum; 1c

A.B. bocuk

uHuuMansel, pamunus

PykoBognTenb opraHa
M U '

. i A.A. BenssHuH
795 TX akcnepT

uHuUuMansl, amunns

CepTudurKaT He NpUMeHsaeTCs Npu 0653aTeNbHON cepTUdUKaLUu

AO. OMUMOH, bincaa, 201; «3-;fa Kins*


mailto:s.eksp@yandex.ru
mailto:info@santech.ru

W W 3w 3 W 3w w 33 W

Ne EASC RU C-RU.AB53.B.04231/22

Cepus RU Ne 0332077
OPI"'AH MO CEPTUPUKALINN  opran no ceptudmkaumm npoaykumum OBL{ECTBO C OFPaHUUYEHHOI 0TBETCTBEHHOCTbIO

«CunbMpomTecT». MecTo HaxoxaeHus (agpec ropuanyeckoro nuya): 630005, POCCUA, HoBocmburpckas obnacTb, ropog Hosocnbumpck,
ynmua HekpacoBa, fom 48, aTax 9. nomelleHune 44. Aapec MecTa oCcyLecTBneHus geatensHoctun: 630005. POCCUA. HoBocmbupckas
o6nacTtb, ropog Hosocmbupck, ynnua HekpacoBa, oM 48. YHUKaNbHbIA HOMep 3anvcy 06 akkpeamTauun B peecTpe akKpeguTOBaHHbIX
mmy: RA.RU.11AB53. Nlara pewexunsi 06 akkpegutaumm: 21.03.2016 TenedoH: +73832804258. Aapec 3N1€KTPOHHON MOYTbI:
infotfijsibpromiest.ru

3AABUNTESIb 0BLWECTBO C OrPAHUYEHHOW OTBETCTBEHHOCTbLIO "HEDTEXUMUHXUHUPUHT™
MecTo HaxoxaeHuns (agpec opuaudeckoro nmua): 143002, Poccumsi, MockoBckas o6nacTb, ropog OanHuoBo, wocce Moxaiickoe, fom 80b6.

KomHaTa 309
Agpec mMecTa ocyuiecTBneHuns gestensHoctn: 450014. Poccusi. Pecny6nvka bawkopTocTaH, ropog Ya. wocce MugoBckoe, gom 44

OCHOBHOI rocyapCTBeHHbLI PErmMCcTPaLMOHHbIA HoMep 1127746252963.
TenetoH: 74952155710 Afpec aneKTpOHHOW nouTkl: info@nhi-group.ru

N3TOTOBUTEJIb OBLECTBO C OFPAHNYEHHOW OTBETCTBEHHOCTBIO "HE® TEXUMUHXUHUPUHT
MecTo HaxoxpaeHus (agpec opuauueckoro nmua): 143002. Poccmsi, MockoBckas o6nacTb, ropog OauHUoBo, wocce Moxaiickoe, gom 8056,

KoMHaTa 309
AfJpec MecTa OCyLLEeCTBNEHNSA AeATeNbHOCTU NO M3rOTOBNEHNIO npoaykuumn: 450014, Poccus. Pecny6nuka bawkopTocTaH, ropos Yoa.

wocce Mupgosckoe, fjom 44

I‘IPO,EI,YKLLI/IH Apmatypa npoMblWwieHHas Tpy60npoBoAHas, TUMbl (COrNacHO NPUAoXeHuto - 6naHk Ne 0874603).
MpofyKumsa M3roToBNeHa B COOTBETCTBUM C JOKYMEHTALMel COrnacHO NPUIoXeHUs 6iaHkK.
CepunitHbIil BbINYCK

kKong THBaa EASC  8481201009.8481309108.8481401000,8481805910.8481806310 ,8481807310.5451807399.5 4 8 1808110.
8481808501 s 4 8 1808508,8481809907

COOTBETCTBYET TPEBOBAH/NAM

TexHUYecKoro, pernameHTa TaMoXXeHHOro coto3a "O 6e30MacHOCTM 060pyA0BaHus, PaboTalOLLEro Noj M36bLITOUYHLIM AaBneHrem"
(TPTC 032/2013)

CEPTN®UKAT COOTBETCTBUNA Bbl,ﬂ,AH HA OCHOBAHWMW  nipotokonos ncnbitanuii NeNe 5165M/1MM.
5166MNMMA, 5167UNANMMA, 5168NNMMA,5169NNNMA, 5170MNNMA, 5171 WINMA ot 04.04.2022 rona, BblAaHHbIX
VcnbiTaTenbHbiM LeHTpoM ObLiecTBa ¢ orpaHmyeHHol OTeeTcTBeHHOCTbIO "MPOMMALL TECT" (YHWKanbHbIA HOMep 3anuncu o6
aKKpeanTauumn B peectpe akkpeautoBaHHbIX nny KA.K'CA1BCO5)
aKTa aHa/im3a CoCTOosiHUA npou3BoACcTBa oT 26.01.2022 roga, BblgaHHOro OpraHom Mo cepTudukaymm npogykummn O6WecTso ¢
OrpaHNYeHHOW 0TBETCTBEHHOCTbIO «CubIMpomTecT»

[OKYMEHTaUMyM 13rotoBUTENsA COrNacHo NpuaoXxeHnto ' 6naHk Ne .0874604
Cxema cepTudukanmu: 1c

,ﬂ,OHOﬂHVITEﬂbHAﬂ MHCDOPMALU/IH FOCT 12.2.063-2015 "Apmatypa Tpy6onpoBogHas. Obuine TpeboBaHus
6e3onacHoOCTM". YcnoBua xpaHeHus npogykumm cornacHo FOCT 15150-69 - 4 (XK2). Cpok xpaHeHusi 6e3 nepeKoHcepBauumn He 6onee
ofiHoro roga. Cpok cnyxo6bl - fo 30 net. Kateropus o6opyaosaHus 3 u 4 cornacHo MNpunoxeHns Ne 1 TexHUYecKoro pernameHTa
TamoxkeHHoro coto3a "O 6e3onacHOCT 1 060pyaoBaHus, paboTatoweronogn 3 6 bl 7 o ( T P TC 032/2013).

CPOK AEVCTBUA ¢ 16.04.2022 15.04.2025
BK/TFOUHNTEJIbHO
PykoBoguTENb (YNO/THOMOYEHHOE litccnon pOMrecr t0B Mropb Banepbesny
Nunu0) opraHa no ceptnudmkaynm M.IM. A (®.11.0,)
3KcnepT (3KcnepT-ayauTop) N koB -ZASZC)MM 1nkonaesny

(skcnepTbl (3KCMEPTbI-ayAUTOPbI))


mailto:info@nhi-group.ru

Kopa (kogbl)
TH B3/ EA3C

«481806310

8481807310

8481201009

8481807399

8481309108

8481401000

8481808501

8481808110

8481805910

8481809907

8481809907

PykoBoauTeNnb (YNONHOMOYEHHOE

MPUNNOXEHWE

Cepusa An

HanmeHoBaHuWe, TUNbI, Mapku, Moenn NPOAYyKLMKN, COCTaBHbIe YacTu n3genus

nnn Komnnekca

ApmaTypa NpombilWNeHHas Tpy6onpoBoaHas, TUMbI:

3aABMXKN (AUCKOBbIE) WKnbepHble, TUNbLI: 3MC, 3. 3111

3aABMXKKNU KNNHOBBIE, TUNbI: 304: 30BY: 306; 30TH; 30c: 30ne: 30wx: 31u: 31 TH:
31c: 31nc; 31HX; T-1156¢; T-1160c; T-1176¢C

KnanaHbl (BeHTUNW) 3anopHble, TUNbl: 13TH; 13c; 13ne; M3Hx; 14c: 14nc; 14Hx;
154: 15ky; 15B4: 156: 15n: 15TH: 15c; 15nc; 15HX; BMNOM:

T-1076; T-1086: T-1096; T-1106: T-1116;

T-1126; T-1136; T-1146: T-2026M™; T-203;

T-203-1;T-203HX

KnanaHbl perynupytouime, Tunsl: 254; 25¢; 25n¢; 25HX: 2'6TH; 26¢; 261C; 26HX;
T-23; T-24; T39: T-40: T-336; T-346: T-356; T-366: T-3363:

T-3469; T-3563: T-3663; T-1356M;.T- 1366M; T-1416m: T-1376m; T-13?6mM3:
T-1386wm;

T-1386M3

KnanaHbl OTCEUYHbIE, TUNbI: 224; 22KY; 226; 22N: 22TH; 22C; 22N1cC; 22nX: 24c;
24nc; 241X

KnanaHbl (3aTBOpbl) 06paTHble, TUNbI: 164; 16k4y: 166: T6n: 16TH; 16¢; !6nc;
16HX; 194; 196; 19TH: 19c: 19nc; 19Hx: T-1.86-1: T-1186:

T-1226¢; T-1236¢C

KnanaHbl npefoxpaHuTenbHble, TUNbl: 174, 176, 17c, 17nc. 17HX. 28c. 28nc,
28HX: T-31MC:

T-32MC: T-131MC: T-132MC

3aTBOpbI (HOXEeBbIE) -AUCKOBbIE, TUMbI: 32a; 324; 3264; 326; 32TH: 32c; 32Ac:
32HX

KpaHbl waposble, Tunbli: 106; KOc; KOne: FOHx; 11n; 114: M6; 11TH; 1lc: 1lnc;
11 HX

PerynaTopsl gasneHus, tunel; 18c; 18nc; FOHX: 214: 216: 21¢c; 21nc: 21 HX

YcTpolicTBa nepekaoyatolme NpenoxpaHUTeNbHbIX KnanaHoB, TUMbl: 23cC:
23nc: 23HX

Bnokun npegoxpaHUTeNbHbIX KnanaHoB C NepeknoYval WMy ycTpoicteamu,
Tunbl: 50c¢; 50nc; 50HX

|(nall P edn1

NNL0) opraHa no cepTudunkaymm

3KenepT (3KcnepT-ayanTop)
(akcnepTbl (3KCNepTbI-ayAMTOpPbI))

K CEPTU®UNKATY COOTBETCTBUA Ne EASC AC C-AL.AB53.B.04231/22
Ne 0874603

MepeyeHb NPOAYKLUM, HA KOTOPYIO pacnpocTpaHseTcs AeiicTBUE cepTM(hUKaTa COOTBETCTBUA

O603HauyeHmne
[OKYMeHTaLum, no
KOTOPOi1 BbIMycKaeTcs
npoAyKuus

TY 3741-001-09212465-
2016 "3apBuxXKun"

TY 3742-001-09212465-
2016 "KnanaHbl"

TY 3742-001-09212465-
2016"KnanaHb!"

TY 3742-001-09212465-
2016 "KnanaHbl"
TY 3742-001-09212465-
2016"KnanaHbl”

TY 3742-001-09212465-
2016 "KnanaHbl"

TY 3742-002-09212465-
2016 3aTtBopbl”

TY 3742-003-09212465-
2016"KpaHbl"

TY' 26.51.65-004-
09212465-2017
"Perynatopbl faBneHuns
TY 26.51.65-006-
09212465-2017
"YcTpoiicTBa
nepeknvatwoLne
npefjoxpaHnuTeNnbHbIX
KnanaHos"

TY 26.51.65-005-
09212465-2017 "Bnoku
npefoxpaHnTeNbHbIX
KnanaHoBs ¢
nepekatoyar WmMun
ycTpoiictBamu™

o8 Vropb Banepbesuy
(@no,;

ko Makcum Hukonaesuu
(noanuce) (@.1.0.)



MPNNOXEHWE

K CEPTUOPUNKATY COOTBETCTBWA Ne EASC _ C-KL|.AB53.B.04231/22
Cepusa KTl Ne 0874604

CBefieHVsl MO CEPTUQMKATY COOTBETCTBNS!
CBefieHVs 0 JOKyMeHTax, MOATBEPXKAAOLLMX COOTBETCTBME NPOAYKLUMM TPeBOBaHUSAM TEXHUUECKOTO periameHTa:

O6ocHoBaHMe 6e3onacHocTy Ne 28.14.11-001-09212465-2018 Ob

|

2. PykoBogcTBa no MoHTaxXy 1 akcnnyatauuu: HXW.070.2021.0001 P3, HX11.080.2021.0001 P3, HXIN.040.2021.0001 PO.
HX11.060.2021.0001 P3, HX11.020.2021.0001 P3. HX11.090.2021:0001 P3

3 Macnopta

4. PacyeT Ha NpoYHOCTbL

5 C60poYHbIE YepTeXu

6 TexHOMornyeckne pernameHTbl 1 CBeAeHUA 0 TEXHOIOMMYECKOM MpoLecce

7 CsefieH1s 0 NMPOBELEHHbIX UCTIbITAHUAX

8. JloKyMeHTbI, MOATBEPXKAAIOLLYE KBAIM(MKALWMIO CMNEeLManucToB v nepcoHana

9. JloKyMeHTbI, NOATBEPKAAIOLLMEXAPAKTEPUCTUKN MATEPUANOB U KOMMNNEKTYHOLLMX

10. TexHunueckue ycnosus: TY 3741-001-09212465-2016 "3agsmxku”. TY 3,741-001-09212465-2016"3aasmxkun"”, TY 3742-

001-09212465-2016"KnanaHbl". TY 3742-001-09212465-2016"KnanaHbl". TY 3742-001-0L112465-2016"KnanaHbl". TY 3742-001-
09212465-2016 "KnanaHbl", TY 3742-001-09212465-2016"KnanaHb!". TY 3742-0$2-09212465-20163aTB0pbI", TY 3742-003-
09212465-2016 "KpaHbl". TY 26.51.65-004-09212465-2017"Perynsatopbl gaBneHuns”, TY 26.51.65-006-09212465-2017"YcTpolicTea
nepex/oyatoLLme npesoxpaHnTeNbHbIX KnanaHos". TY;26.51.65-005-09212465-2017 "Bnokv nNpegoxpaHu TefbHbIX KarnaHos ¢
NepeK/oYaoLWyMn YCTpoiicTBaMm'™

PykoBoauTenb (ynoTHOMOYEHHOE
Nnunuo) opraHa no cepTudukaumnm

QKcnepT (3KkcnepT-ayauTtop) Hwkonaesny

(akcnepTbl (3KCNepTbl-ayaAnTOpPbI))
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CUCTEMA [OBPOBOJIbHOW CEPTUGUKALIAM TA3CEPT Ifjt-
POCC 1111.31511.04HOAY1 is ¢ . w m
OﬁLLleCTBO Cc OrpaHMHeHHOVI OTBETCTBEHHOCTbH
«HoBble TexHONOIMN KavyecTea»
pcr. Ne IOA41.RU. 1407
127018, Poccuiickas ®epepauuns, ropos Mocksa, ynuuya Monkosas, gom 3, cTpoeHue 6, atax 6, nomeuieHune |, opuc 5
TenedoH: +7(499) 673-09-44, dpakc: +7(499) 673-09-44, agpec 3aNeKTPOHHON NouThl: info@ os-ntk.ru
CEPTUOPNKAT COOTBETCTBUHA 4m
Ne K)A41.RU.1407.H00029 N 001532 Ei w3r
Cpok gevicteuda: ¢ 24.05.2022 no 23.05.2025 4 )
p M 1w
MPOAYKLWMA: KnanaHbl npegoxpaHUTeNbHblE HOMUHANbHLIM [JaBNeHUEM He
6onee 1,6 MMa: c6bpocHble Tuna MCK HOMUHanbHbIM gnameTpom DN 20, DN 50,
3anopHble tuna KIM3 HomwuHanbHbiM gnameTpom DN 50, DN 100, DN 200, W w
BbiNMyCKaemble no TY 4859-024-36214188-2000 «KnanaHbl
npefoxpaHuTenbHbie» (C n3M. No 1-45). CepuiiHblii BbiNyCK.
KO/ OKIMAz2: 28.14.11.141 KOATH B3A: - Y

COOTBETCTBYET TPEBOBAHNAM HOPMATWVBHbIX JOKYMEHTOB:
CTO 'A3NPOM TFA3OPACMPEAENNEHWE 2.4-1.3-1-2019 «[l1poeKTupoBaHue,
CTPOUTENLCTBO 7 akcnayarauma 06beKTOB rasopacrnpepenieHus n
rasonoTpebneHnda. Apmatypa npefoxpaHutenbHasd. KnanaHbl OTK/a4alwme u
npefoXpaHUTENIbHbIE ANA MPUPOLHOTO ra3a. TexHnyeckne TpeboBaHMA U MeTOLbl
ncnbiTaHminy, TY 4859-024-36214188-2000 «KnanaHbl npegoxpaHuTeNibHbie» (C
n3M. No 145)

M3FTOTOBUNTEJIb: O6uwectBo ¢ OrpaHuWYeHHO OTBETCTBEHHOCTbIO 3aBof
«asnpommaw», MHH 6450027395. KO pugnyecknii agpec: 410031, Poccuiickas
®depepauymsa, ropog Capatos, yanua Mockosckas, Aom 44,

Agppec npoussogcTtea: 410076, Poccuitickaa degepauusi, CapatoBckas obnacTb, ropog
CapartoB, ynuua BepxHasa, gom 17; 410036, Poccuiickan degepauns, CapaTtoBckas
obnactb, ropog CapatoB, ynuua OropopgHas, gom 162; 410048, Poccuiickas LW
depepauns, Capatosckad obnacts, ropof Capatos, ynaumua umeHn MapkuHa H.IM,
nom 1. Ten.: 8(8452)98-56-00, thakc: 8(8452)96-13-37, E-mail: gpm@gazprommash.ru
CEPTUDPUNKAT BbIAAH: O6wecTBy C 0rpaHM4eHHON OTBETCTBEHHOCTbLIO 3aBOj,
«[asnpommaw», M pugnuecknin agpec: 410031, Poccuitickad Pegepauus, ropog
Capartos, ynuua MockoBckas, fom 44. Ten.: 8(8452)98-56-00, ¢akc: 8(8452)96-13-37, A#*Sih
E-mail: gpm@gazprommash.ru

HA OCHOBAHWW: TpoTokonoB CcepTUPMKALMOHHBIX ucNbiTaHMini No  03/04-
MN/HTK-2022, Ne 04/04-WN/HTK-2022, Ne 05/04-WN/HTK-2022, Ne 06/04-
MN/HTK-2022, Ne 07/04-WN/HTK-2022, Ne 08/04-UN/HTK-2022 o1 «29»
anpens 2022 ropga wucnbiTatenbHoli nabopatopum AO «lunpoHunras», AKTa 0
pe3ynbTaTax aHanmsa coctosHus npomssoacTsa Ne0051 o1 «21» thespans 2022 ropa.
JOMOTHUNTENTbHAA NH®POPMALLNA: Cxema ceptutmkauum 4c.
VIHCNeKUMOHHbI KoHTpeALr g LUl pLLI23 roga, maii 2024 roga.

PykoBoauTe,
opraHa no A.E. Wnnanosa
noanuch NHUUManbl, Gamunus
JKcnepT M.H. Cokon<%
noanMch NUHUUManbl, Gamunus
till- (Ml

Vi <At

A*’
iAvi ..>'I'< [
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CUCTEMA JOBPOBOJIbHOWM CEPTU®UKALINN EBPA3CTAHAAPT
EBPA3VICKOE ATEHTCTBO TEXHWYECKOIO PEMYJ/IMNPOBAHWA N METPOJIOT U

NN

R, - COOTBETCTBUSA

Ne ESTDI.BOI3.KO815

Cpok genctema Vc 11.08.2022 A no 10.08.2025

Nl Ne0002573
OPIrAH NO CEPTUDPUNKALNI per. *NeESTp.i3.013. OpraH no406poBONbLHON cepTudmrKaLmn
"AYOAWUT-TECT" KO pugnyecknii agpec: 30T66'8, POCCUAATynbckad o6nacTb, Y 310BCKUIA paioH, T.
Y3nosasa, yn. Csepanosa, 4. 12.

A'A
I'V %
MPOAYKLWMA KnanaHbl npegoxpaHuTeNnbHble
CepuiiHblii Bbinyck no TY 4859-024-36214188-2000 kog OKMA-2 (OKI):
28.14.11.141
<m C
COOTBETCTBYET
FOCT 30546.1-98, TOCT 30546.2-98, TOCT303/16 3.” Kog TH B3
(ncnonHeHue ceiicmocTolikocTh (9) 6annos no wkane M5K-64-)  AA 8481409009
/A 8481807399
A A
A

M3TOTOBUNTEJIb O6uiecTBO ¢ OrpaHUYeHHOIN OTBKICrBELWOCTLI0 3aBo AlFasnpommall». Afgpec Mmecta
HaxoxpaeHusa: 410031, CapatoBckaa obnactb, rlrCapatoB. yn. MockoBckas. 44~ Afpec mecta Npon3BOACTBa:
410076, CapaToBcKkas 06nacTb, r. Capartos, yn. BepxHas, 17, MHH: 645CHO27395. TenetoH: +78452985600, Aapec
3M1eKTPOHHOM nouTel: gpni@gazprommash.TUA,A A A A A A™MA A A

CEPTNOUNKAT BblIAAH O6uecTBO ¢ 0OrpaHU4eHHOK 0TBETCTBEHHOCTLIO 3aBo «[Mas3npoMmatu» Afpec MecTa

HaxoXpaeHusa: 410031, CapatoBckas obnacTtb, T4-Capatos, y1|.MockoBekasM4:Teneton: +78452985600, Agpec
3M1eKTPOHHOW NoyThl: gpm@gazpronimasli.ruii. A A A AA A

AAA AAAAAAAAA
HA OCHOBAHWW MpoTtokona nctwitaina)X-244-22/07-o1_25.07.2022r., BbigaHHoro 3A0 HayuHo-

NPOM3BOACTBEHHbIN LeHTp «CTpoiiMmoHTax/X KO pugnueckuii agpécMIM5082pr. Mocksa, yn. bonbliasa MoutoBsas,
268, cTp.1, Agpec mecTa ocyLecTBieHUS geatensHocTn: 140071-Poccus, MockoBckas 061acTb, I. JIbITKapuHO, Y.
Mapkosas, 4. 1.ten/akc 8 (499) 261-2u-ﬂ7ll‘| U&#buHbnri@nTtl.ra

rC
OOMOJTHUTE/IbHAA MH®OPMALUUNA \ c AA
PykoBognTtens opraHa 3.51. Harves
0 cepTuduKaLuni VHILHVL -1
A A M
K.B. K
JkenepT (a&qm’;op}?- M<<r1|Mn\LLy'quUJOBa

CepTuurKat He.MpUMeHseTCs LW 3M06a3aT bHOW cepTUdUKaLun
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EBPA3VNCKNA 9KOHOMWYECKWNIA COHO3
NEKAPALIMA O COOTBETCTBUU

3asaBuTesb O6uLecTBO c OrpaHNyeHHON OTBETCTBEHHOCTbIO 3ABO/[ «CA3MPOMMALL»
MecTo HaxoxpgeHusa: 410031, Poccusa, CapatoBckas o6nacTtb, ropog Capartos, ynuua MockoBckas, oM 44
Aflpec MecTa ocyLLecTBieHusa gedatensHocTn: 410076, Poccus, CapaToBckas obnacte, ropos CapaTos, ynuua BepxHss,
gom 17

OCHOBHOW rocyfapCcTBeHHbIi perucTpaymoHHblii Homep 1026402197502.

TenedoH: 8 (8452) 98-56-00 Apfpec 3neKTPOHHOW Mo4Thbl: gpm@ gazprommash.ru

B nue TexHuuyeckoro gupektopa bypkoBa AHTOHa  BWKTOpOBMYA, Ae/CTBYIOLLErO HA OCHOBAHUW LOBEPEHHOCTU
Ne45/2022 ot 14.10.2022

3aABAAeT, UTOo KnanaHbl npegoxpaHutensHole Tunos MNCK, T-831, KM3, MKH(B), NMKK-40M

M3rotosutens O6buwecTBO c OrpaHNYeHHo OTBETCTBEHHOCTbIO 3ABO/4 «[A3[MPOMMALL»
MecTo HaxoxgeHusi: 410031, Poccus, CapaToBckas o6nactb, ropog Capatos, ynuua MockoBckas, gom 44
AfLpec MecTa OCYLLeCTBNEHUA [eATe/IbHOCTWM N0 U3roToBAeHUI0 npoaykuuun: 410076, Poccusa, CapatoBckas 061acTb,
ropog Caparos, ynunua BepxHas, gom 17

MpoayKuma n3rotosseHa B cooTBeTCTBUU C TY 4859-024-36214188-2000 «KnanaHbl npefoxXpaHUTENbHbIE.

Kog (kogbl) TH B3, EASC: 8481 40 900 0, 8481 40 1000

CepuiiHblii BbINYCK.

:00TBETCTBYET TpeboBaHMAM

TexHuyeckoro pernameHTa TamoXxeHHoro coto3a TP TC 010/2011 "O 6e3onacHOCTU MawuH 1 060pyL0BaHMA"
Jeknapauma 0 COOTBETCTBUM MNPUHATA HA OCHOBAHMW MPOTOKOM0B ucnbiTaHUiA  NeNe 00258/TT/052023,
)0259/TT/052023, 00260/TT/052023, 00261/TT/052023, 00262/TT/052023 ot 16.05.2023 rofa, Bbl4aHHbIX
WcnbiTatensHoil nabopatopueii «TexHocTap-TecT» (perucTpayuMoHHbIi Homep atTectata 1LU.88K11.04E/1KO),
3pOTOKO/I0B NPUEMO-cAaTouHbIX ucnbiTaHnii NeNe 739,740,749 o1 30.03.2023 roga., Ne 765 o1 20.03.2023, Ne 2133 ot
17.05.2023, cepTugmKarbl Ha Tun NeNe EASC 1L T-1LU.AX49.01697, EA3C dAn T-An.AXK49.01698,
EASC Aun T-An.AX49.01699, EASC An T-An.AXK49.01700, EASC An T-An.AX49.01701 BbigaHHbI 17.05.2023
'‘oga OpraHoMm Mo cepTuuKkaunm «Anekc-ceptudukaymsa» O6wecTBa C OrpaHMYEHHO OTBETCTBEHHOCTbIO "Anekc"
ATTecTaT akkpeguTauuu (YHUKanbHblii HOMep 3anucu 06 akkpeguTaumm) Ne AA.An.11AX49, paTa permcrpaymm
15.07.2017 ropa, O6ocHoBaHMe 6e3onacHocTM KIM1-01.00.00 OB ot 18.05.2020 roga, O6ocHoBaHMe 6e3onacHocTn KI1C-
)1.00.00 OB ot 18.05.2020 ropa.

3xeMa fleknapupoBaHna COOTBETCTBUA: 54

JononHutenbHaa nHhopmaumns

CraHfapT, B pe3ynbTare MPUMEHEHUS KOTOPOro Ha A06p0BO/bHON OCHOBe o6GecrneuymBaeTcs cobnogeHne TpeboBaHui
'exHMyeckoro pernameHta TP TC 010/2011 "O 6e3omacHOCTM MawwuH u obopygoBaHua” FOCT 12.2.063-2015
’ApmaTypa TpybonposogHasn. O6uwme TpeboBaHUs 6e30NacHOCTN". Y CNOBUA XPaHeHWS B COOTBETCTBUM C rpynnoi

1 TOCT 15150-69. HasHauyeHHbI# CpOK XpaHeHuMs 3 rofga. HasHaueHHbIi cpok cnyx6bl 30 neT. [eknapayus
IOOTBETCTBMSA PACNpOCTPaHAETCA Ha NPOAYKLMIO, U3TOTOBMNEHHYIO C 4aTbl U3rOTOB/IEHNA 0TOOpaHHbLIX 06pasLos (Npob)
TOAYKLMU, NPOLWEAWNX NCCNeoBaHNs (MCMbITaHMA) 1 N3MEPEHUS, YKa3aHHYH B akTe(ax) oTbopa.

ny -
Jeknapaums o COOTBeTCTTmeAeMCTBMTenbHa C,anbI pervcTtpaumm no 18.05.2028 BKIOUNTENBHO
7 N \I
“ /a,?WHAUJ\]\
BypkoB AHTOH BukTopoBuy
no,qnmct,/n 1l O (®.1.0. 3ansutens)

erMcTpauMoHHbIA MpMVEP AeKnapauun o cooTBeTcTBMN: EADC N KA1A4-MLW.PAO3.B.99897/23
l,ara peructpauumn geknapaumm o cootsetctemn: 19.05.2023
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CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE MOLDAC
INDUSTRIALA SI CERTIFICARE SRL REPUBLICA MOLDOVA

CERTIFICAT DE CONFORMITATE

Nr. de inregistrare OoCPgsp MD 015 11A 48852-21

Data emiterii 07 decembrie 2021 Valabil pinala 07 decembrie 2024

ORGANISMUL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR CU GRAD SPORIT DE PERICOL
din cadrul SRL "Centrul Tehnic pentru Securitate Industriald si Certificare", certificat de acreditare OCpr-015
MD-2001, mun. Chisindu, str. Melestiu, 22/A, tel.: 022208156, 022208186

PRIN PREZENTUL DOCUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFICATE AS TFEL:

DENUMIREA / DESCRIEREA Codul NC MD

Tevi din polietilena PE80, PE100, PE100RC pentru conduct” de apa
SDR 11, SDR 13.6, SDR 17, SDR21, SDR26,

gama de diametre: 20mm - 315mm,

productie in serie

SUNT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITEIN
SM EN 12201-2+A1 2016

PRODUCATOR Codul tarii

UNIPLAST SRL -
RM, mun.Chisindu, str.Padurii, 6/2

CLIENT Codul IDNO

UNIPLAST SRL 1003600128591
RM, mun.Chisindu, str.Padurii, 6/2, tel. 022-558-139

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

Raportului de evaluare a procesului de productie nr. 348 din 30.11.2021
Raportului de evaluare nr.6/140-ev din 07.12.2021.

INFORMATIE SUPLIMENTARA

Certificatul est™glifigrat conform schemei de certificare de tip 3
Simt stabilite 2 supravegheri cu periodicitatea de o datad m an.

co Nef CISIC
LO 3.. -
0 nAEE:§f\nCAFEA”E”“Lij

orgam le certificare Angela Postolache

Tn atentia antreprenorilor si organelor de control!
Copiile certificatului de conformitate se legalizeaza in modul stabilit de
Organismul de Certificare a Produselor cu Grad Sporit de Pericol



CENTRU1.TEHNIC PENTRU SEC'URITATE

1 INDI SIRLAI ASi CERTIFICARE SRL
W .
C £ [ ] r | To N F C [
Nr. de inregistrare OCPgspMD 015 11A 49771-23

ORGANISMUL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR CU GRAD SPORIT DE PERICOL
din cadrul SRL "Centrul Tehnic pentru Securitate Industriala si Certificare", certificat de acreditare OCpr-015,
MD-2001, mun. Chisindu, str. Melest.ru, 22/A, tel.: 022208156,022208186

PRIN PREZENTUL DOCUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRO DUSELE IDENTIFICATE ASTFEL:
DENUMIREA / DESCRIEREA ICodul NC MD

Tevi si accesorii din polietilend pentru retele sub presiune pentru alimentare si transport apa; 3917
tipurile, dimensiunile - conform anexei (4 pozitii);
productie n serie

SUNT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE IN
SM EN 12201 -2+Al 2016, SM EN 12201-3+Al:2016

PRODUCATOR Codul tarii
SC TEHNOWORLD SRL RO
Loc.Baia, nr. 1616, DN 2 E, krn2, jud. Suceava, Romania

CLTENT Codul IONO

SC TEHNOWORLD SRL
Loc,Baia, nr.1616, DN 2 B, km2, jud.Suceava, Roménia

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

Raportului de evaluare a procesului de productie nr.356 din 20.11.2023.
Raportului de evaluare nr.6/067-ev din 21,11.2023.

INFORM ATIE SUPLIM ENTARA

Certificatul este eliberat conform schemei de certificare de tip 3.
Sunt stabilite 2 supravegheri cu periodicitatea de o data in an.

Osificatul este valabil numai in prezenta anexei la certificatul dat.
(o)} '

ED j& sasiSm ”
O LT « o«
Soc# ] W
f Condiicatoml;
1 : organismuluii ei- certlflcare Angela Postolaciie

N " . . . .

J fuf in atentia antreprenorilor ti organelor de contrai:
< ipifle certificatului de conformitate se legalizeaza in modul stabilii de
0o ()r«aBi«mil de Certificare a Produselor cu Grad Sporii de Pericol
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