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Рьлgr.sr.zrлд,-ГЕЕ

СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА
соответственно EN 10204 - 3.1

Коптрагешт:
Ns 2202-210 Щата: |4.02.2а22

Производитель:
ЧАо "ШлазмаТек"
Украина, 2la36,- Випницкая обл., Виннпцкий р-н,
r.Винпи л t8

наименование количество
шачек, шт

0бщий вес,
кг

Электроды сварочные ТМЛ-3У д 4 мм

Стандарт/Классификация EN ISO 3580-А-Е СrМоYl В 2 2
AWS А5.5: E8015-G
гост 9466-,75,946,7-75 э-O9хlмФ - тмл-
зу-4.0_тд / Е-16 -Б20

Партия ЛЬ 001
механические свойства наплавленного металла

показатель типпчные данные Фактические дапные
Временное сопротив;Iеппе, МПа

(IIlмм')
>490 720

0тносительное 1цлин еяпе, О/о 16-50 2з
Ударпая вязкость (KCU), .Щтdсм2

+20ос
:7в.5 245l27 |l25{}

Химический анализ наплавленного металлао 7о
frоказатель Типичные данные Фактические данные

с S0.12 0.09
Si 0.15 _ 0.40 0.35

Mn 0.50 _ 0.90 0.79
р <0.03 0,022
S <0.025 0.008
Сr 0.80 _ 1.2_5 0.9l
Мо 0.40 - 0.70 0.49
ч 0.10 _ 0 з0 0. t9

ПllОttЗВrlОtППе.lь ?clpclltпltp)|am, чпtсl сtldс1l.ж'с!lllIе хu]lIrчесюх ,э.lе_llенt?lов ti _.|lехсlнIrчсскltх c,BLlItc1пt; )!аlпа.1.1а l!r{]Ll

с()опlвеtllс!l1в)tоп1 lt,tpeбrlBctHttя,li El/1SO 35В{), а l11аюк,е ),с.lо(tl!я 11()cll1clz*rl ()пlвечак)пl lttребованчяу lSO 544.

начальник отдела технического контроля

По вопросаll Kclчесп1ва o(lpalt1аlllься: е-lпаil: quаl : +3ВO(б7)433-19-36
(|'iher, What.



00,] j-CPR_C65{l
Е\ 1З.l79;20l7

DoP}J 0:l 0] l9_T

СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА
соответственно EN 10204 _ 3.1

Л} 2202-348 Щата: 2l.a2.2022
Прошзводитель:
ЧАо'lПлазмаТек"
Украинао 2t036, Ввняпцкая обл., Вшпницкий р-п,

Контрагент:

,.Винн ,л.Ма 18ксипtович

наименование количество
пачек, шт

0бщий весо
кг

Электроды сварочные УОНИ-13155 Плазма д 3 мм

Ст андар т/Кл асси фикация EN ISo 256а-л- Е 42 4 в 4 2н5
AWS А5.1 : Е7018
ГоСТ 9466-7 5, 9467-'/ 5 Э5OА -YOHtr{-i3z'55
плАзмА_3.0_ уд / Е 51 5_Бхt26

Партия ЛЪ 035
механические свойства Ilаплавлешпого металла

показатель типичные данные Фактические даЕные
Времепшое сопротивJIениео МIIа

fiIlMM2)
500 _ 640 6|4

оrносите.пьное yд.хиЕение, 7о >22 28
Ударпая вязкость KCU), .Щхс/см2

+20ос
:t 80 240122512зl

Предел текyчести! МПа {IVпrпr2) -420 542
Содержание диффузионного

водорода, пrг/100г
S5 5

Энергия удара (КV), Дж -40ос >47 85l97/85

химический анализ наплавлепноrо

Пllсlttзвоdttll1е:lь ?€rpaHlч1rlpyeltl,.tltlo codepJKaHLre хt1-1l|rческl!х э.,lе-lIенmов u.ltеханltческttх cBtlftclltB Jrеlпсr].1а l!!Gа
coolпBelпcmB),Klttt tпIsебоGсlнL!я|r EN ISO 2560, а tпак.у{е),с.lоаlя пOсmавкч оmGечан)llt lпребованuяу I.\O 544.

Начальпик 0тдела технического контроля

По вrлrylоса"lt качесll1ва сlбраttlаlпься: е-tпаil : clual : + 380(б7)433-]9-36

Типичные данные Фактические данные

0.40 _ 0.70
1.10 - 1.50

(['iher, Ll/hctrsA,

;рtА-ГIтс

о/
,/о

показатель
с S0.09 0.08
Si 0.50

NIп t.3_5

р :0,0з 0,029
ý 10.02 0.0t5



FэuпsllаА-Гrrс 00]5_CPR_c656
EN lj.{79:2017

DoP \ 15 02:19-Т

СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА
соответственно EN l0204 - 3.1

J\& 2204-113 Щата: |9.04.2022
Производитель:
ц{о "fIлазм*Тек|'
Украппао 2la36, Виппицкая обл., Випвяцкий р-н,

Контрагент:

.в ,л.lVIакси 18инн

НаименоваIIие колнчество
пачекi шт

06щий весо
кг

Электроды сваl}очные АНО-4 АРС д 3 мм

Стандарт/Классификация EN ISo 256а-л-Е 38 0 R 1 2
AWS А5. t: Е6013
гост 9466-75 9467-,75 э46-Ано-4 Арс-3,0-
уд / Е 4з 2р 2 |

Паптия ЛЬ 008
механическце свойства наплавленного металла

показатель типичные данпые Фактические данные
Времеппое сощ)отишIеuиео МIIа

(II/мм2)
470 _ 600 500

относительное yдлЕп еппе, аk >22 23
Ударпая вязкость КСU), .Щrrс/см2

+20ос
:78 l l5/l26ll30

Предел текyчестиr МIIа ([I/пrпr2) :38t) 43l
Энергня удара (KV), Дж 0ОС ->+ l 70/,74/69

Хшмический ашализ наплавленного металла, Уо
показатель Типичные данпые Фактические данные

с 50.10 0.09
Si 0.15 _ 0.40 0.з2

Мп 0.40 _ 0 75 048
р

=0.0з5
0.0зз

S
=0.035

0.0l0

П1lottзtlttdtttlleJb ?allaHп1llpl,etl1, чrпо crlde1l.ж-aHlre хlL1lllчссюtх э.lе-llеruruп'r, ]rех(tнl!ческl.tх cBoarcmB,1lelпa_l.1a t-!!Bct

coottlчer}Icl}IB}|юlll tпlлебованltя.il El/1.ýO 25б0, cl tпсlк.ке ),с_lоыrя пос}павкIr оп,,!веLlанlltз tпребованttя,ч ISO 544.

Начальник отдела технического контроля

По Bott1lllca"\I ксtчесt?lва слбlэаttуаll?ься: e-mail : сушl i +380(67)433-19-36
(Viber, WhatsA,
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Рь;цslчА-ГЕG 00з5_с,рR_(,656
Е]i 1j_179:20l7

DoI'N 07 02 !9-Т
00]5 i8

СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА
соответственно EN 10204 - 3.1

Контрагент:
ЛЬ 2204-123 ,.Щата: 20.04.2022

Прошзводитель:
ЧАо "fIлазмаТек"
Украипао 21036, Виппицкая обл., Впппицкий р-п,

.п.Максимовича, 18г.БинЕи

наименование количество
пачек, шт

Общшй весо
кг

Электроды сварочные Монолит M-308L д 2.5 мм

СтандартlКлассификация ENISo3581-A-E199LR12
AWS А5.4: Е3O8L-lб

Партия ЛЪ 004
механические свойства Еаплавленного метал.па

гIоказатель Типичные данные Фактические данные
Временшое сощrотивJIепие, МПа

(IIIMM2)
>5l0 585

IIпедел текччести. МПа (}IIMM2) :32t) 465

Относительное yдлиЕ ение, Оh aз0 4l
ЭпеDгия yдара кVL Дя( +20ос :70 711,72l12

Феппитное число. FIt{ 3-10 9.80

химический анализ наплавленного металла о/
,/о

показатель Типичные данные Фактические дапные
с

=0,04
0.03

Si s1.00 0.82
Мп <2,00 0.94
р

=0.03
0.026

S <() 0)ý 0.02l
Сr t8.00 _ 21.00 20 ll
Ni 9.00 _ l 1.00 l0.09
Мо s0.75 0.06
Сu S0.7_5 0.07

сооlл7вепlспlвукlпl lпребованuя.v Д1//SО 358], а maKJK,e ус.-tовt,!я l1ocmaBчl! оmвечаюm rllpe(lclBaHttя-u ISO 544.

Начальник отдела технического контроля

По rioп2ltlca]l кOчасOlва обрсtttуаl?lься: е-пlаi/ : сршli : +380(б7)433-]9-3б
1lliber,

;,ф

ll

Жr



РuпsN/t.А.-ГЕG (
1Е

00з5-с,рR_(,656
EN lj.l79:201?

DoP N 07 0] t9_T
00_]5

СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА
соответственн0 EN 10204 _ 3.1

Контрагент:
М 2204-094 Щата: 18.04.2022

Пропзводитель:
ЧАо "ПлазмаТек"
YKpaиrra, 2103б, Вппницкая обл., Впнвицкий р-н,
,.Ви л.Макс 18нн ипIовича

наименование количество
пачек., шт

Общпй вес,
кг

Электроды сварочные Мошолит M-308L д 3.2 мм

Стандарт/Классификация ЕNISоз581_А-Е199LR12
AWS А5.4: ЕЗO8L-lб

Партия ЛЪ 003
мехапические свойства наплавленного металла

показатель Типичные данные Фактические дашпые
Времепное сощ)отивJIепиео МIIа

{IilMM')
>5l0 -5 85

Предел текyчести, МПа (II/мпr2) :320 465
относительное удлинение, Уо :30 4l
Энергия удапа КИ. Дж +20ОС :70 74l721,12

Ферритное число. FN з_l0 9.80
химический анализ наплавлепного мета.пла о,/

,/о

fIоказатель Типшчные данные Фактические данные
с <0.04 0.0з
Si

=1.00
0.78

Mn
=2.00

1.0
р s0.0з 0.025
S S0 02,ý 0.0tб
Cr l8.00 _ 2t.00 20.5
Ni 9.00 - t 1.00 9.90
Мо <о 7ý 0.02
Сч s0.75 ().06

Пpou:lBodulll€.1lэ ?aPaHffiLIpуetr1, чlпо сrэdерж,сtнl!е хu-vlrческttх э.lе.ltенtllов t! :|IеханI!ческttх свutiспlв ,1lell1a.1.1a lll6a
соопlвеmспlвуюm mребованttялl Д1/1ýО 35В], а lпaKJK,e ус,-l()аrя поспlавкl! оmвечсlюltl lпребованttпt ISO 544.

начальник отдела техническOго контроля

По Bottptlca,|l ксlчесll1всl обраttlапlься: e-mai l : clual i : 4 380(67)43з-]9-36
(Viber,
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