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elektrische Isolation, die durch die Kleidung gewahrleistet ist, wird
reduziert, wenn die Kleidung angefeuchtet, verschmutzt oder durch-
geschwitzt ist. Bei zweiteiliger Schutzkleidung sind beide Schutzteile
gleichzeitig zu tragen, um den erforderlichen Schutzgrad zu gewshr-
leisten. Fir zusitzlichen Korperschutz, wie Kapuzen, Armel, Schirzen
und pfe ist das als zusatzliches
Element in Schutzkleidung vorgesehen, die Schutz vor SchweiBge-
fahren bietet. Bei ahnlichen wie bei einem

des Produkts ist direkt auf dem Produkt, auf dem Innenaufnaher oder
auf der Verpackung angegeben. Die verfiigbaren GroRen wurden im
Feld SIZES angegeben. Alle verfiigharen Groen sind den Tabellen auf
der Website rawpol.com zu entnehmen.

Pflege und Die hinsichtlich
der Pflege und Reinigung sind auf dem Aufniher des jeweiligen Pro-
dukts Es wird he
und ittel fiir die jeweilige Materialart zu verwenden, die sich

bedeutet dies, dass die UVB-Strahlung durchdringt. In jedem solchen
Fall muss die Schutzkleidung repariert (falls dies zweckmafig ist) oder

ht werden und ist kiinftig auf den
Einsatz zusatzlicher widerstandsfahigerer Schutzschichten zu richten.
Gebrauch und Bedienung: Diese Jacke muss in Verbindung mit
einer SchweiBBerhose gemaB EN ISO 11611: 2015 Klasse 2 A1 getragen
werden. Die Schutzfunktion dieses Produkts hangt von der personli-
chen Verantwortung des Benutzers ab. Dieses Produkt ist zum Tragen
vorgesehen. Das Produkt muss angezogen werden. Sollte dieses
Produkt mit samtlichen Verschliissen ausgestattet sein, so sind diese
2uzuknépfen /zuzuschieben. Verfiigt das Produkt iber Elemente zum
Binden, so miissen diesen gebunden werden. Es ist darauf zu achten,
dass das Produkt bequem anliegt und die Bewegungsfreiheit er-

nicht negativ auf den Benutzer auswirken. Bei Produkten, die iiber
keinen Aufniher samt der Wartungsanleitung verfiigen, bedeutet
dies, dass aufgrund der Materialeigenschaften keine Reinigung vor-
gesehen ist. Solche Produkte kinnen lediglich abgeklopft werden,
um beispielsweise den Staub zu entferen. Es wird nicht empfoh-
len, zusitzliche D und D

2u verwenden, da sich dies auf die Verminderung des Schutzgrades
auswirken kann. Die Schutzkleidung sollte nach den Anweisungen
des Herstellers gereinigt werden oder schittelt den Staub / Schmutz
regelmaBig. Nach der Reinigung sollte die Kleidung auf Anzeichen
von Beschadigungen tiberpriift werden.

Piktogramme fiir die Wartung und Reinigung, die Anwendung finden
kénnen samt Erlauterung: &7 - Handwasche, max. 40°C, &7 - Wasche

méglicht (zu diesem Zweck sind etwaige jchkeiten,
falls vorhanden, entsprechend einzustellen). Beim Tragen sollte die
Kleidung immer zugekndpft sein. Bei Kleidungsstiicken, die aus zwei
Teilen bestehen, d.h. Hose und Jacke/Sweatshirt, ist die GroBe ange-
messen, wenn es eine Uberlappung zwischen der Jacke/Sweatshirt
und der Hose gibt, wenn der Trager zuerst beide Hande (Schultern)
vollstandig iber den Kopf streckt und sich dann nach unten beugt,
bis die Fingerspitzen den Boden beriihren. Dariiber hinaus missen
die Handgelenke, Unterarme und Kndchel des Tragers auch in au-
frechter Position des Tragers bedeckt bleiben, was auch fir einteilige

bei einer bis 30°C, &7 - Wasche bei einer Temperatur bis
40°C, \&7 - Waische bei einer Temperatur bis 95°C, % - Nicht waschen,
¥ - nicht bleichen/chlorieren, B - Nicht schleudern, & - Bigel-
200°C, & - 150°C, = -

tur 110°C, 2 - Nicht biigeln, 8( - Chemisch nicht reinigen.

Aufbewahrung: Das Produkt sollte bei der entsprechenden Tempera-
tur gelagert werden, an einem trockenen, gut beliifteten Ort. Eine zu
hohe Feuchtigkeit, zu hohe oder niedrige Temperatur oder intensives
Licht kénnen die Qualitit des Produkts beeintrachtigen. Der Hersteller
haftet nicht fiir die Qualitat des Produkts, das nicht entsprechend den
t wird. Dies kann den Grad des Produkt-

Kleidungsstiicke gilt. Dies sollte durch eine visuelle ion iber-
priift werden, einschlieBlich einer Schatzung der Passform und GréRe
des Kleidungsstiicks, wahrend der Trager die richtige GroRe des Kle-
idungssticks tragt. Um das Produkt abzunehmen, miissen zunichst
samtliche zuvor zug hobene Verschliisse

schutzes reduzieren.
Art der Verpackung: Es wird empfohlen, dieses Produkt in Ver-
packungen aus Pappe oder Folie zu vertreiben (einschlieBlich des
Transports). Die Beladung, Transport und Entladung sollten unter

die gegen Durchnéssung, Verschmutzung

bzw. freigeschoben und zuvor Elemente, falls ,

abgebunden werden. Wird das Produkt zusammen mit anderen per-

sénlichen Schutzmitteln getragen, so ist darauf zu achten, dass die
esamt je nach Ver K

und Beschadigung geschiitzt sind.
Die fasst sich auf des hs ein-
schiitzen. Aufgrund der unterschiedlichen Nutzungsintensivitat und
: !

sind. Schiirzen sollten den vorderen h des Benutzers
zumindest von der einen bis zu anderen Seitennaht verdecken. Beim
Gebrauch zusétzlicher Bekleidungsprodukte zur Sicherstellung eines
entsprechenden Schutzes von Kérperteilen solite das grundlegen-

umindest die der Klasse 1
ertillen In jedem Fall haben die Anforderungen Vorrang. Vor dem
Gebrauch hat der Benutzer auf eigene Verantwortung zu prifen, ob
sich das Produkt fir die vorgesehenen Arbeitstatigkeiten eignet, vol-
Istandig ist und ob alle Schutzfunktionen gewahrleistet sind. Zudem

wie Sonnenlicht, Regen usw. ist es nicht méglich, ein
konkretes Datum anzugeben. Das Produkt behalt die Schutzeigen-
schaften bis zum Zeitpunkt einer Beschadigung bei, die sich ohne
Reduzierung des Schutzgrads nicht beheben lasst. Das Vorkommen
mechanlscher Beschidigungen bewirkt, dass das Produkt der In-
oder h seine Nutzung einge-
el werdensolte. ge sachgemafer Lagerung kann die Lagerzeit des
Produkts bis zu 4 Jahren ab dem Herstellungsdatum betragen. Dieser
Zeitraum kann durch geeignete Tests verlangert werden.
Das i ist auf der kung oder am Pro-

ist dieses auf Beschadigungen zu priifen, die die Sc ionen be-
eintrachtigen kénnten (z.8. Risse, Locher, gerissene Nahte, beschidig-
te Klammern, Abschiirfungen und Anzeichen von Kontakt mit heiBen

dukt angegeben. Es ist samt Nummer der Partie, z.B. 290120231234
angegeben. Zur Erlduterung: die dritte und vierte Ziffer bestimmen
den i wobei die anderen vier Ziffern fir das Pro-

Mitteln oder Flammen, d.h. oder andere
gen, die seine Eigenschaften beeintréchtigen kénnten). Besteht eine
derartige negative Einwirkung, so ist vor dem Gebrauch der urspriin-
gliche ordnungsgemaBe Zustand des Produkts wiederherzustellen
(zu diesem Zweck ist der Hersteller oder sein berechtigter Vertreter
zu kontaktieren) und wenn dies nicht méglich ist, muss das Produkt
ausgetauscht werden. Bei der der Arbeit ist zudem auf Erhaltung von

duktionsjahr stehen. Andere Ziffern samt den vorstehenden Ziffern
identifizieren die Nummer der Partie.

Der Zugang zur EU-Konformitétserklirung st abrufbar unter support.
rawpol.com.

Wird diese Anleitung infolge eines sich dndernden Rechts oder ande-
rer Faktoren nicht mehr aktuell, so ist die neue Version zu beschaffen.

Schutzfunktionen zu achten. Der Verlust von Schutzeigenschaften
bedeutet, dass das Produkt verschlissen ist. Bei der Auswahl des ent-
sprechenden Bekleidungstyps ist die Tabelle 1 und 2 heranzuziehen.
Bei jeglichen Zweifeln ist die Arbeitsschutzfachkraft. Dieses Produkt
verfiigt iber keine zusatzlichen Ausstattungs- und Ersatzteile.
Tabelle 2. Kriterien fir die Auswahl der SchweiBerkleidung (Bezug-
spunkte).

Aktuellen sind der Website rawpol.com, support.rawpol.
com oder rawpol.com.pl/PIP zu entnehmen. Diese Anleitung wurde
mit der Version v. B.C2W.104 gekennzeichnet, wo B.C2W.104 die Fol-
genummer der Version ist. Vor Beginn der Arbeit sollten Sie priifen,
ob Sie die aktuelle/richtige Gebrauchsanleitung fiir die jew
Ware besitzen und machen
Zudem sollten Sie diese fiir die gesamte Nutzungszeit des Schut-

mittel. Sind die Kennzeichnungen aus der Anleitung
nicht mit den Kennzeichnung auf dem Produkt oder Verpackung iden-
tisch, so bedeutet dies, dass Sie moglicherwiese eine Gebrauchsanle-
itung fir eine andere Produktpartie oder ein anderes Produkt haben.
In solch einem Fall sollten Sie unbedingt die Person kontaktieren, die
Ihnen die Anleitung zur Verfiigung gestellt hat oder mit dem Herstel-
ler oder erméchtigten Vertreter des Herstellers, um ein Dokument fiir

die partie zu erhalten, das Sie auch besitzen. Sie sollten unbe-
dingt prifen, ob Sie die aktuelle/richtige Gebrauchsanleitung fir das

Produkt haben. Sollte die Anleitung nicht aktuell oder fiir
das vorliegende Produkt nicht geeignet sein, so muss unbedingt die

Typ der . i
Schwe- n n
iRerkle- Bezl{g auf die Schwe- Bezug auf ?ie Umge-
idung

Manuelle SchweiBverfah- | Bedienung von Maschi-

ren mit leichter Bildung |nen,zB.

von Spritzern und Trop- | Schnei hinen mit

fen,zB.: Sauerstoffelnsalz,

+ Gasschwei3en, S hinen mit
Klasse1 | WIG-SchweiBen, Plasma-Einsatz,

+ MIG-SchweiBen, hweiBma-

+ Mikroplasma-SchweiBen, |~ schinen,

- Loten, thermische  Spritzma-

« PunktschweiBen, schinen,

+ MMA-Schweien  (mit | WerkstattschweiBma-

einer Rutil-Elektrode). schinen.

Manuelle SchweiBverfah- | Bedienung von Maschi-

ren mit hoher Bildung von | nen, zB.:

Spritzern und Tropfen, zB.: | - in engen Réumen,

+ MMA-Schweien (it | - beim  SchweiBen /
einer einfachen Elektro- | Schneiden (ber dem
de oder einer Zellulose- | Kopf oder in ahnlichen
Elektrode), Positio-

+ MAG-SchweiBen  (CO2-| nen.

Klasse2 | oder Gasgemisch-
-Schweifen),

« MIG-SchweiBen (mit ho-
her Stromstarke),

- FiilldrahtschweiBen,

+ Plasmaschneiden,

« Hobeln,

« Sauerstoffschneiden,

- thermisches Spritzen.

Materialien, aus denen dieses Produkt hergestellt wurde, sollten sich
nicht negativ auf die Gesundheit oder Hygiene des Benutzers auswir-
ken. Jedoch kann jede im Produktmaterial enthaltene Substanz oder
jene als Bestandteil des Produkts ein Allergen wie z.B. Baumwolle,
Leder, Metallelemente, Latex, Farbstoffe usw. sein. Es wird besonders
empfindlichen Personen empfohlen, vor dem Gebrauch das Produkt
2u testen oder einen Arzt aufzusuchen.

GréBe: Das Produkt sollte eine entsprechende GroBe aufweisen, die
vor Beginn der Arbeit durch Ausprobieren zu wahlen ist. Die GroRe

htige Gebrauc beschaffen werden und Sie sol-
Iten sich mit ihrem Inhalt vertraut machen. Beginnen Sie die Arbeit
nicht, ohne sich vorher mit der aktuellen/richtigen Gebrauchsan-
leitung vertraut gemacht zu haben!
DIESE ANLEITUNG LASST SICH MEHRMALS VERVIELFALTIGEN, DAMIT
SICH JEDER PRODUKTBENUTZER MIT IHR VERTRAUT MACHEN KANN.
Erliuterung der verwendeten Symbole: CODE - Warencode,
NUMBER - Artikelnummer, SIZES - verfiigbare GroBen, COLOURS —
verfiigbare Farben, PACKING ~ Anzahl der Produkte in der kleinsten
Kanonverpackung/Anzahl im Karton, STANDARDS — Normen,
ol - ®- A -1
(REISD Identifikationszeichen des Herstellers, [T¥ - machen Sie sich
mit der Gebrauc vertraut, (€ li itung, C€-Kon-
hen, HL - Zoll i ichen, @ - das Konfor-
mitatszeichen von Ukraine

EN SO 11611:2015 Class 2 A1~ ein Piktogramm zur Bezeichnung
des Schutzes gegen Gefahren beim SchweiBlen, Nr. der Norm und
Klasse der SchweiBerkleidung (Klasse 2; siehe Tabelle Nr. 1 und 2) samt
Bezeichnung des Priifverfahrens (A1 - Bestandigkeit gegen begrenzte
Flammenausbreitung, gepriift nach dem Oberflachenziindverfahren
(Verfahren A).

- GroBe des Kleidungsstiicks.
Diese Anleitung gilt als fester Bestandteil der Verpackung und zugle-
ich als ihre Kennzeichnung. GeméB der Verordnung (EU) 2016/425
Des Europdischen Parlaments und des Rates Art.17 Ziff. 1 missen
alle Kennzeichnungen nicht auf dem Produkt angebracht werden.
Die Beschreibung der Kennzeichnung in der Anleitung gilt als eine
bindende Information, auch dann, wenn Faktoren eintreten, die dazu
fiihren, dass die Kennzeichnungen auf dem Produkt unleserlich sind.
samtliche Kennzeichnungen, die in dieser Anleitung nicht erléutert
wurden, beziehen sich direkt oder indirekt auf die Sicherheit und Ge-
sundheit. Dieses Produkt und ihre Verpackung sind gemaB den gel-

INSTRUCTION AND INFORMATION FOR THE USERS
Manufacturer: RAW-POL STEFANSKI SPOLKA KOMANDYTO-

WO-AKCYINA, Juliandw 50, 96-200 Julian6w, Poland.

This product belongs to the Personal Protective Equipment (PPE), de-

fined in the Regulation (EU) 2016/425 of the European Parliament and

higher risk of electric shock. The level of protection against flame will
be lower if protective clothing for welders is contaminated with flam-
mable substances. Increase in oxygen content in air greatly reduces
the welding clothing protective properties against flame. Be careful
when welding in small rooms, e.g. when it is possible to enrich the

of the Council and meets the guidelines of that regulation. It has been
assigned to the ll category.

Standards: The product is in compliance with the EN ISO 13688:2013
JProtective clothing. General requirements.’; EN 1SO 11611:2015 ,Pro-
tective clothing for use in welding and allied processes.:

The notified body: INTERTEK Italia S.p.A., Via Guido Miglioli 2/A,
20063 Cernusco sul Naviglio - Milano (MI), Italy, number of the body:
2575.

Protective g . the detailed characteristics
of the product is provided on rawpol.com.
Purpose: The product is designed to protect the wearer against spat-
ter (small splashes of molten metal), short contact time with flame,
radiant heat from an electric arc used for welding and allied proces-
ses, and minimizes the possibility of electrical shock by short-term,
accidental contact with live electrical conductors at voltages up to
approximately 100V d.c. in normal conditions of welding. Sweat, con-
tamination with grease or other contaminants can affect the level of
protection against accidental short-time contact with electric lines in
this voltage. The product can be of Class 1 or Class 2. Class 1 is protec-
tion against less dangerous techniques of welding and situations that
produce lower levels of impact of splashes and heat radiation. Class 2
is protection against more dangerous techniques of welding and situ-
ations that produce higher levels of impact of splashes and heat radia-
tion - see Tables 1 and 2. For correct total protection against the risks,
to which welders can be exposed, personal protective equipment
(PPE) covered by other standards should be worn in order to protect
head, face, hands and feet.The level of protection was obtained on
the basis of tests carried out according to conditions described in
the norms / specifications to which they apply. The product provides
protection against the above risks and it is intended for use in the
environments in which they occur. Please always carry out a risk as-
sessment in a given work environment to verify whether the product
provides protection against all risks available in this environment.
Table 1- Summary of performance requirements

Subc- | pequirement Class 1 Class 2
lause
Tensile strength
62 |"Woven outer 400N 400N
textile material
- leather 80N 80N
Tear strength
63 |"Woven outer 15N 20N
textile material
- leather 15N 20N
Burst strength
Test area of 7.3 200 kPa 200 kPa
64 [cm?
Teslt area of 50 100 kPa 100 kPa
cm
Seam strength
65 |- textile material 225N 225N
- leather 25N 225N
Dimensional
change of woven *3% +3%
textile materials
66 | e
Dimensional
change of knitted £5% £5%
textile materials
Flame spread 150 15025, Pro- | 150 15025, Pro-
- Procedure A -| cedure A (surface | cedure A (surface
mandatory ignition) ignition)
67 |- Procedure B -| 15015025, 150 15025,
optional Procedure B (edge | Procedure B (edge
ignition) ignition)
No specimen No specimen
shall permitany | shall permit any
part of the lowest | part of the lowest
boundary of any | boundary of any
flame to reach the | flame to reach the
upper oreither | upper or either
vertical edge. vertical edge.
No hole No hole
formation® formation®
Noflamingor | No flaming or
molten debris | molten debris
afterflame <2's afterflame <2's
afterglow <25 | _afterglow <25
6.8 | Impact of spatter 15 drops 25 drops
6o |Heat transfer (ra- | ppingsy0 RHTI 24> 160
diation)
10 | Electrical _rest o0 00
stance
611 [Fa content of <15% <15%
leather

2 For 1SO 15025, Procedure B, this is not applicabl

Limits / Warnings: Do not use the product contrary to its intended
purpose, the instruction conditions, in the conditions of high risk (for
which it is appropriate to apply the protective equipment of category
11l and when there is a risk of being caught by the machine moving
parts, which poses a health or safety risk. The product does not pro-
tect the parts of the body that are not covered. In order to ensure full
body protection, additionally use appropriate PPE in accordance with
the risk assessment carried out in the work environment - gloves, bo-
ots, headgear, eye, face and neck protection, and additional protective
clothing protecting against hazards occurring during welding, such
as hoods, sleeves, aprons and leggings. Protection from threats and
dangers not listed herein is not guaranteed. Due to the operational
reasons, not all parts of the installation for electric arc welding under
voltage can be protected against direct contact. It can be required to
apply additional protection for the parts of the body, e.g. for overhead
welding. The clothing is designed only to protect against short-term
accidental contact with active parts of the arc welding circuit and
additional electrical insulation layer will be required in situations of

tenden lokalen Vorschriften zu entsorgen. hinsichtlich

with oxygen. Electric insulation provided by clothing will
be reduced when the clothing will be damp, dirty or absorbs sweat.
In the case of protective clothing consisting of two parts, both parts
should be worn at the same time to ensure the required level of pro-
tection. In the case of additional body protection, such as hoods, sle-
eves, aprons and leggings, the clothing item is intended to be used as
an additional element of protective clothing that provides protection
against hazards during welding. If you experience symptoms similar
to severe sunburn, this means that the UVB radiation penetrates. In
any such case the clothing should be repaired (if it is intentional), or
replaced, and special attention should be paid in the future use of ad-
ditional, more resistant protective layers.

Operation and maintenance: This jacket must be worn in conjunc-
tion with welders protective trousers meeting EN 1SO 11611:2015
Class 2 A1.The personal responsibility of the user is the basis to ensure
the protective function of the product. The product is intended to be
worn. The product should be put on. If the product has any fasteners,
fasten/zip them. If the product has any ties, tie them. Pay attention
to wear the product comfortably and have freedom of movement
(please match all kinds of regulations if any). During use the clothing
should always be fastened. In the case of clothing consisting of two
parts, i.e. trousers and a jacket/blouse, the size is appropriate if there
is an overlap between the jacket/blouse and trousers when the user
fully extends both hands (arms) above his/her head, and then bends
down until his/her fingertips touch the ground. Additionally, the use-
r's wrists, forearms and ankles must also remain covered in the erect
position of the user, which also applies to one-piece clothing. This sho-
uld be checked through visual inspection including the assessment of
the fit and size of the clothing while the user is wearing the clothing
ofthe correct size. In order to put off the product, first unfasten/ unzip
any previously fastened/ zipped fasteners or zip and untie previously
tied elements if any. If the product is worn together with other means
of personal protection, pay attention that all guaranteed total protec-
tion features depending on the destination are kept. Aprons should
cover the front of the user’s body, at least from one to the other side
seam. If you use additional clothing products ensuring protection of
the selected part of the body, the basic clothing product will meet the
requirements of at least 1 class. In any case the requirements take pre-
cedence. Prior to each use, check on your own responsibility whether
the product is suitable for the intended work activities, whether it is
complete and whether all protection functions are guaranteed. Please
check it for damage, which could have a negative effect on the pro-
tective functions (e.g. cracks, holes, torn seams, damaged fasteners,
abrasions and signs of contact with hot agents or flames, i.e. burns or
any other changes that may affect its properties). If there is such a ne-
gative impact, prior to use it restore the original status of the product
(please contact the manufacturer or the authorized representative of
the manufacturer) and if this is not possible, it must be replaced. When
working pay attention to keep the protective functions. The loss of the
protective properties means that the product has been worn out. In
order to select the appropriate type of clothing, please refer to Tables
1.and 2. If you have any doubt, contact the occupational health and
safety specialist. The product does not have additional equipment
and spare parts.

Table 2. Selection criteria for clothing for use in welding or allied pro-
cesses (reference points).

Selection criteria

e of N i
TYPeof | colection criteriarelatingto | relating to the
welders "
e the processes environmental
clothing oy

Manual welding techniques with | Operation of machi-
light formation of splashes and | nes, eq.:

drops, eg.: - oxygen,cutting
- gas welding, machines,
- TIG welding, - plasma cutting ma-

Class 1 |+ MIG welding (with low current), |  chines,

+ micro plasma welding, - resistance welding

- brazing, machines,

- spot welding, « machines for ther-

- MMA welding (with rutile-co- | malspraying,
vered electrode). - bench welding.

Manual welding techniques with | Operation of machi-

heavy formation of spatters and | nes, e.g:

drops, eg:  in confined spaces,

« MMA welding (with basic or |« at overhead we-
cellulose-covered electrode), | Iding/cutting or in

« MAG welding (with CO2 or mi- | comparable con-
xed gases), strained positions.

Class2 |- MIG welding (with high cur-

rent),

« self-shielded flux cored arc we-
Iding,

« plasma cutting,

+ gouging,

+ oxygen cutting,

« thermal spraying.

The materials used to manufacture the product should not affect the
users hygiene or health. However, any substance contained in the
product or the material, which is a component of the product, can
be an allergen, such as: cotton, leather, metal components, latex, pig-
ments, etc. Especially sensitive people are recommended to test the
product or seek mediical consultation prior to use.

Size: The product should be the right size, which should be fit, when
trying on it prior to work starting. The size of the product is provided
directly on the product or on the inside label, or on the packaging. The
range of available sizes is provided in the field SIZES. The full range of
sizeis provided intables avaiable on rawpol.com.

Cleaning, mai and ions for
maintenance, cleaning are provided on the label to the product con-
cerned. It is generally recommended to use commercially available
cleaning agents, preservatives for that type of the material, which
does not have a negative impact on the user. The products without
the label of maintenance mean that cleaning is not provided due to

Ograniczenia / O: Nie nalezy stosowac produktu niezgod-

der Zusammensetzung des Produkts und seiner Verpackung sind auf
der Website rawpol.com erhaltlich.

INSTRUKCJA | INFORMACJE DLA UZYTKOWNIKOW
Producent: RAW-POL STEFANSKI SPOLKA KOMANDYTOWO-
-AKCYJNA, Julianéw 50, 96-200 Julianow, Polska.
Ten produkt nalezy do érodkéw ochrony indywidualnej (SOI) okre-
slonych w iego i Rady (UE)

nie z przeznaczeniem, zaleceniami instrukcji, w warunkach duzego
ryzyka (dla ktérego whasciwe jest stosowanie $rodkéw ochrony indy-
widualnej kategorii ll) oraz gdy rodzaj wykonywanej pracy zwiazany
jest z ryzykiem zahaczenia produktu o poruszajace si¢ obiekty np. ru-
chome czeéci maszyn, ktére wiaz sie z zagrozeniem dla zdrowia lub
bezpieczeristwa. Produkt nie chroni czesci ciata, ktérych nie osfania.
W celu zapewnienia pelnej ochrony ciafa nalezy uzy¢ dodatkowo od-
powiednich do zagrozenia $OI zgodnie z ocena zagrozer przeprowa-

2016/425 i spetnia wytyczne tego
zostat do kategorii II.

Standardy: Produkt jest zgodny z EN 1SO 13688:2013,0dziez ochron-
na.Wymagania ogélne’; EN ISO 11611:2015,0dziez ochronna do sto-
sowania podczas spawania i w procesach pokrewnych!

Jednostka notyfikowana: INTERTEK Italia S.p.A, Via Guido Miglioli
2/A, 20063 Cernusco sul Naviglio - Milano (MI), Italy, numer jednost-
ki: 2575.

Ochronny wyréb
styke produktu podano na rawpol.com.
Przeznaczenie: Produkt przeznaczony do ochrony uzytkownika
przed rozpryskiem (male krople stopionego metalu), przed krtko-
trwatym z przed cieplnym
pochodzacym od tuku elektrycznego stosowanego podczas spawania
i w procesach pokrewnych, oraz minimalizuje mozliwos¢ porazenia
pradem w razie krtkotrwatego, przypadkowego kontaktu z przewo-
dami elektrycznymi pod napieciem do okolo 100 V pradu statego w
normalnych warunkach spawania. Pot, brud, zabrudzenie smarami
Iub inne zanieczyszczenia moga wplywat na pozlom ochrony przed
i elektrycz-
nymi pod tym napieciem. Produkt moze byc Klasy 1 (class 1) lub
Klasy 2 (class 2). Klasa 1 jest ochrona przed mniej niebezpiecznymi
technikami spawania i sytuaqaml powodujacymi nizsze poziomy
ia cieplnego. Klasa 2 jest
ochrong przed bardz\ej mebezplecznyml technikami spawamz i'sy-
tuacjami mi wyzsze poziomy
| promieniowania cieplnego - patrz Tabele 1 2. Dla wlasclwej Catko-
witej ochrony przed zagrozeniami, na ktére spawacze moga by¢ nara-
zeni, powinny by dodatkowo noszone srodki ochrony indywidualnej
(S01) objete innymi normami, w celu ochrony glowy, twarzy, rak i stop.

. Szczegélowq charaktery-

dzona w § pracy - rekawic, butéw, nakryé glowy, oston oczu
il twarzy oraz szyi oraz dodatkowych ochronnych wyrobéw odziezo-
wych zapewniajacych ochrone przed zagrozeniami wystepujacymi
podczas spawania, takich Jak kaptury, rekawy, fartuchy oraz getry.

the properties of the material; such products can only flick in order
to remove dust or particulate matter, etc. It is not recommended to
use any additional methods of disinfection and disinfectants, as this
can have decrease the level of protection. Protective clothing must be
cleaned according to the manufacturer’s instructions or shake off the
dust / dirt regularly. After cleaning, the clothing should be checked
for any signs of damage.

Pictograms for maintenance, cleaning, which can be used together
with an explanation: &7 - hand washing, max 40°C, \&7 - washing
at temp. up to 30°C, \&7 - washing at temp. up to 40°C, {7 - washing
at temp. up to 95°C, %X - do not wash, XX - do not bleach/ chlorina-
te, B - do no spin, & - ironing temp. 200°C, & - ironing temp.
150°C, A& - ironing temp. 110°C, 2 - do not iron, 3 - do not clean
chemically.

Storage: The product should be stored at the appropriate temperatu-
re, in dry and well ventilated place. Too high humidity of air, too high
or low temperature o intense light can adversely impact the product
quality. Manufacturer accepts no liability for the quality of the product
stored contrary to the instructions. This may result in a lowering of the
product protection level.

Type of packaging: It is recommended to distribute (including
transport) the product in the package with cardboard or plastic film.
Loading, transport and unloading should take place in environment
protecting against splashes, dirt and damage.

Product durability can be assessed on the basis of the use of the pro-

dingungen. SchweiB, Schmierstoffe oder andere Verschmutzungen
kénnen sich auf den Schutzgrad vor zufanigem und kurzfristigem
Kontakt mit unter einer au-
swirken. Dieses Produkt kann die Klasse 1 oder Klasse 2 aufweisen.
Die Klasse 1 bietet Schutz gegen weniger gefahrliche Schweilver-
fahren und Situationen, die zu niedrigerer Einwirkung der Spritzer
und Warmestrahlung fishrt. Die Klasse 2 bietet hingegen Schutz
gegen gefahrlicher SchweiBverfahren und Situationen mit haherer
Einwirkung von Spritzern und der Warmestrahlung - siehe Tabelle 1
und 2. Fiir entsprechenden vollstandigen Schutz vor Gefahren, denen
SchweiBer ausgesetzt sein kinnen, sind zusétzliche Mittel des persén-
lichen Schutzes (PPE) im Rahmen anderer Normen zwecks Schutzes
des Kopfes, Gesichts, Hande und FiBe zu tragen. Das Schutzniveau
wurde auf der Grundlage von Tests erreicht, die gema8 den Bedingun-
gen durchgefiihrt wurden, die in den Normen / Spezifikationen, auf
die sie sich beziehen, beschrieben sind. Das Produkt bietet Schutz vor
den oben genannten Risiken und ist fiir den Einsatz in der Umgebung
bestimmt, in der es auftritt. Bitte fiihren Sie in einer gegebenen Arbe-
immer eine Risi tung durch, um zu

ob das Produkt Schutz gegen alle in dieser Umgebung verfigbaren
Risiken bietet.

Tabelle 1 - Zusammenfassung der Qualitats- und Ausfiihrungsanfor-
derungen

duct. Due to the varying intensities of use and envi influen-
ces, such as sunlight, rain, etc. it is not possible to provide a specific
date. The product keeps protective properties until damage cannot be
removed without decreasing the level of protection. Any mechanical
damages make the product subject to a process of repair or immedia-
tely withdrawn from use. With proper warehousing the storage time
of the product can be up to 4 years from the date of production. This
period may be extend by performing the appropriate tests.

Date of manufacture is indicated on the packaging or on the pro-
duct. It is provided with the number of the batch, e.g. 290120231234;
explanation: the third and fourth digits indicate the month of manu-
facture, and the next four digits identify the year of manufacture. The
remaining digits together with the above identify the batch number.
The access to the EU declaration of conformity can be accessed at
support.rawpol.com.

If this instruction is out-of-date as a result of the changing law or
other factors, download the new version. Up-to-date instructions
are available on rawpol.com, support.rawpol.com or rawpol.com.
pI/PIP. This instruction was marked with version v.B.C2W.104, where
B.C2W.104 means the next version number. Prior to work starting,
make sure you have the up-to-dated/ correct instruction for use
for your product, please refer t
for the entire period of protection. If the indications explained in
the instruction are not the same as those placed on the product or on
its packaging, it means that you can have the instructions for use to
another batch or another product. In this case, be sure to contact the
person who will make the instruction available or the manufacturer or

the authorised representative of the manufacturer, in order to obtain
the document for the batch you have. It is essential to check whether
you have the up-to-dated/ correct instruction for use of the product.
If the instruction is out-of-dated or incorrect to the owned batch, you
should absolutely obtain the up-to-dated/ correct instruction for use
and become familiar with its content. Do not start work without be-
coming familiar with the up-to-dated/ correct instruction for use!
THIS INSTRUCTION CAN BE COPIED REPEATEDLY TO BE READ BY ANY
USER OF THE PRODUCT.
The explanation of the used symbols: CODE - commodity code,
NUMBER - article number, SIZES - available range of sizes, COLOURS
— available range of colours, PACKING — amount of the product in the
llest packaging/ amount in the carton, STANDARDS - standards,
- batch code, ¢ - date of manufacture, ® - product line, ?, B
(REIS) - the manufacturer’s identifying symbol,
structions for use, (&) - online instruction, C€ - conformity mark,
- conformity sign of the Customs Union, € -

@ EN IS0 11611:2015 Class 2 A1 - pictogram indicating protection
against threats while welding, standard number and class of clothing
for welding (class 2; see table 1and 2) together with the test methods
(A1 - resistance to limited flame spread tested with surface ignition
method (Procedure A).

- clothing size.
This manual is an integral part of the package, and at the same time
its marking. In accordance with the Regulation (EU) 2016/425 of the
European Parliament and of the Council article 17 paragraph 1, all the
markings may not be placed on the product. The signs description in
the instruction is binding information, also in the case if there were
factors that led to that the signs on the product are Any

unter- | o sforderung Klasse 1 Klasse 2
punkt

Zugfestigkeit

+ uBerlicher  ge-

62 | webterTextilstoff 400N 400N
- Leder 80N 80N
Zugfestigkeit
+ uBerlicher  ge-

63 | webterTextilstoff 15N 20N
- Leder 15N 20N
Burst strength

64 |Prifflache 73 cm? 200 kPa 200 kPa
Priiffliche 50 cm? 100 kPa 100 kPa
Nahtfestigkeit

65 |- Textilstoff 225N 225N
- Leder 225N 225N
MaBénderung _ge-

o6 | webterTextilstofte £3% £3%
MaBinderung ge- . .
strickter
Flammausbreitung | 150 15025 150 15025
 Verfahren A - obli- | Verfahren A Verfahren A

gatorisch (Flachenbeflam- | (Flachenbeflam-
its contents, as well as keep it « Verfahren B - mung) mung)

67

optional 150 15025 150 15025
Verfahren B Verfahren B
(Kantenbeflam- | (Kantenbeflam-
mung) mung)
Bei keiner Probe | Bei keiner Probe
darf einTeil darf einTeil
desuntersten | des untersten
Randes einer | Randes einer
Flamme die Flamme die
Ober-oderdie | Ober- oder die
Seitenkante Seitenkante
erreichen. erreichen.
Ohne Lochbil- | Ohne Lochbil-
dung® dung’
Kein Weiterbren- | Kein Weiterbren-
nen sowie kein | nen sowie kein
brennendes |  brennendes
oder schmelzen- | oder schmelzen-
refer to the in- des Abtropfen | des Abtropfen
akrainian conformity sign Nachbrennzeit | Nachbrennzeit
<2 <2
Nachglihzeit | Nachglihzeit
<2 <25

68 SA;;‘:‘I":::"QG" VoM [ 45 Tropfen 25 Tropfen

6o |Warmeubertra-| proig0 | RHTI242160
gqung

610 | Elektrischer Wider | __ on
stand

6.11 | Fettgehaltim Leder <15%

TS0 TS0 eriahren B, Frdes e Anforderung keine An-
wendung

Ems<hrankungen 1 Warnhinweise: Dieses Produkt darf nicht im

non-explained signs in this manual do not refer directly or indirectly to
health and safety. The product and its packaging must be disposed in
accordance with applicable local regulations. Information on the com-
position of the product and its packaging s available on rawpol.com.

ANLEITUNG UND INFORMATIONEN FUR DIE BENUTZER
Hersteller: RAW-POL STEFANSKI SPOLKA KOMANDYTOWO-AK-
CYINA, Julianéw 50, 96-200 Julianéw, Polen.
Dieses Produkt gehért zur persnlichen Schutzausriistung (PSA), die
in der Verordnung (EU) 2016/425 Des Europaischen Parlaments und

h zu seiner aus der Anleitung,
unter Bedingungen eines groBen Risikos (bei dem die personliche
Schutzausriistung der Kategorie Iil zu verwenden ist) und wenn das
Risiko des Einziehens durch bewegliche Maschinenteile besteht, ein-
gesetzt warden, die ein Gesundheits- oder Sicherheitsrisiko beinhal-
ten. Das Produkt schiltzt nicht die Korperteile, die es nicht verdeckt.
Um einen vollsténdigen Schutz des Kérpers zu gewahrleisten, ver-
wenden Sie zusitzliche PSA, die entsprechend der in der Arbeitsum-
gebung durchgefiihrten Risikobewertung fiir das PSA-Risiko geeignet
sind - Handschuhe, Schuhe, Kopfbedeckung, Augen- sowie Gesichts-
und Nackenschutz und zusitzliche Schutzkeidung zum Schutz vor

des Rates und erfull die dieser Es wurde
der Kategorie Il zugeordnet.

Standards: Das Produkt ist konform mit EN ISO 13688:2013 ,Schutz-
Kleidung. Allgemeine Anforderungen”; ENISO 11611:2015,Schutzkle-
idung fiir das SchweiBen und verwandte Verfahren?.

Notifizierte Stelle: INTERTEK Italia S.p.A., Via Guido Miglioli 2/A,
20063 Cernusco sul Naviglio - Milano (M), Italy, Nummer der notifi-
Zierten Stelle: 2575

Die detaillierte
Produktspezifikation ist der Website rawpol.com zu entnehmen.

Verwendungszweck: Das Produkt wurde entwickelt, um den Trager
Vor Spritzern (kleine Spritzer geschmolzenen Metalls), kurzer Kontakt-
zeit mit Flammen, Strahlungswarme eines zum SchweiBien verwen-
deten Lichtbogens und verwandten Prozessen zu schiitzen und die
Maglichkeit ines Stromschlags durch kurzfristiges, versehentliches
Auftreten zu Kontakt mit elektrischen
Leitern bei Spannungen bis ca. 100V DC unter normalen SchweiBbe-

Reczne techniki spawania z | Obstuga

duzq iloscia rozpryskow i kro- [ np.:

pli, np.: -w  zamknietych

- spawanie MMA (elektroda w | przestrzeniach,
otulinie zwyklej lub celulozo- | - przy  spawaniu/
wej), cieciu putapowym

- spawanie MAG (w osfonie CO2 | lub w podobnych
lub mieszanin gazowych) pozycjach wymu-

- spawanie MIG (z wysokim na- | szonych.
tezeniem pradu),

- spawanie tukowe samoosto-
nowym drutem rdzeniowym

maszyn,

Klasa 2

Ochrona pred ey oo
mi w instrukcji nie jest Z powodow h nie  ciecie tlenem,
wszystkie czgici instalacji do spawania fukiem elektrycznym znajduja-  natryskiwanie cieplne.
ce sie pod napieciem moga by¢ i przed

Moze by¢ wymag: ochrona czedci ciata np. Materialy, z ktérych wykonano produkt, nie powinny wplywaé nie-
dla spawania Wwéb jest tylko korzystnie na zdrowie lub higiene uzytkownika. Jednakze kazda
do ochrony przed z aktyw- substancja zawarta w materiale produktu lub bedaca skiadowa pro-

nymi czeéciami obwodu do spawania fukiem i dodatkowe warstwy
izolaji elektrycznej beda wymagane w sytuacjach, kiedy istnieje pod-
wyzszone ryzyko porazenia pradem elektrycznym. Poziom ochrony
przed plomieniem bedzie mniejszy, jezeli odziez ochronna dla spa-
waczy jest zanieczyszczona substancjami palnymi. Wzrost zawartosci
tlenu w powietrzu zmniejszy znacznie wlasciwosci ochronne odziezy
dla spawaczy przed dziataniem plomienia. Nalezy zachowac ostroz-
nos¢ podczas spawania w zamknietych pomieszczeniach, np. gdy jest
motzliwe, ze atmosfera moze zostac wzbogacona w tlen. Izolacja elek-
tryczna, zapewniona przez odziez, bedzie zmniejszona, gdy odziez
zostanie zawilgocona, zabrudzona lub nasiaknie potem. W przypadku
odziezy ochronnej dwuczesciowej, obie czesci powinny by¢ noszone
jednoczesnie, aby zapewni¢ wymagany poziom ochrony. W przypad-
ku dodatkowej ochrony ciata, takiej jak kaptury, rekawy, fartuchy oraz
getry, wyréb odziezowy przeznaczony jest do uzycia jako dodatkowy
element do odziezy ochronnej, ktéra zapewnia ochrone przed zagro-
eniami podczas spawania. W przypadku dowiadczenia objawéw
podobnych do oparzenia stonecznego, oznacza to, ze przedostaje sie
promieniowanie UVB. W kazdym takim przypadku odziez powinna

Poziom ochrony zosta uzyskany na badan
nych zgodnie z warunkami opisanymi w normach/specyfikacjach,
ktérych dotycza. Produkt zapewnia ochrone przed wyzej wymienio-
nymi zagrozeniami i jest przeznaczony do uzycia w $rodowiskach, w
ktérych one wystepuja. Zawsze nalezy przeprowadzi¢ ocene zagro-
e w danym rodowisku pracy w celu weryfikacji czy dany produkt
zapewnia ochrone przed pujacymi w
tym $rodowisku.

Tabela 1- Podsumowanie wymogan dotyczacych skutecznosci

by¢ iona (jesi jest to celowe), badz wymieniona, a szczegélna
uwage nalezy poswieci¢ w przyszlosci uzytkowaniu dodatkowych,
bardziej odpornych warstw ochronnych.

Uzytkowanie i obstuga: Ta kurtka musi by¢ noszona w pofaczeniu
ze spodniami ochronnymi dla spawaczy spelniajacymi norme EN 15O
11611: 2015 Klasa 2 Al. Od osobistej odpowiedzialnosci uzytkow-
nika zalezy zagwarantowanie funkgji ochronnej produktu. Produkt
przeznaczony jest do noszenia. Produkt nalezy zalozy¢ na siebie.
Jesi produkt posiada jakiekolwiek zapiecia, nalezy je zapiac/zasunac.
Jesli produkt posiada elementy do zawiazania, nalezy je zawigza.
Nalezy zwrécié uwage, aby produkt lezat wygodnie | dawat swobode
ruchéw (w tym celu nalezy dopasowac wszelkiego rodzaju regulacje,
jesli wystepuja). Podczas uzytkowania odziez nosi¢ zawsze zapieta.
W przypadku ubrania skladajacego sie z dwdch czesci . spodni i
kurtki / bluzy rozmiar jest odpowiedni jesli pomiedzy kurtka / bluza
a spodniami pozostaje zakladka w sytuadji, gdy uzytkownik najpierw
w pelni maksymalnie wyciagnie obie rece (ramiona) nad glowe, a
nastepnie pochyli si¢ do momentu a2 koniuszki jego palcow dotkna
podioza. Dodatkowo, nadgarstki, przedramiona oraz kostki uzytkow-
musza pozostawac zakryte w pozycji wyprostowanej
co dotyczy réwniez ubrania jednoczesciowego. Powyz-

nych
Rozprzestrzenianie | 1SO 15025, Pro-

1SO 15025, Pro-

plomienia cedura A (zaplon | cedura A (zapton
+ Procedura A-obli- | powierzch- powierzch-
6.7 gatoryjna niowy) niowy)
. Z:(jg::l':a B | 15015025, Pro- | 150 15025, Pro-
cedura B (zaplon | cedura B (zaplon
krawedzi) krawedzi)
Na zadnej Na zadnej

prébce najdalsza | probce najdalsza
granica plomie- | granica plomie-
nia nie powinna | nia nie powinna
dochodzi¢ani | dochodzié ani
do gérnej ani do | do gomej ani do
bocznej krawe- | bocznej krawe-

dzi probki. dzi probki.
Nie powstaja | Nie powstaja
dziury.* dziury*
Brak plonacych | Brak plonacych
lub stopionych | lub stopionych
szczatkow. szczatkow.

nastepcze spala- | nastepcze spala-
nie plomieniowe | nie plomieniowe

<=25 <=2
nastepcze nastepcze
sarzenie <=25 | arzenie <=2
Dzialanie _rozpry- - -
68 [ 15 kropli 25 kropli
69 |Preenikanie cieplal pupisgnz0 | RHTIZA= 160
6.10_| Opér elektryczn >100 >100
6.11 Zawarto$¢ tluszczu <15% <15%
w skorze

*To wymaganie nie ma ia dla ISO 15025, procedura B.

Pod-
punkt Wymég Klasa 1 Klasa 2
Wytrzymalos¢ _na
rozciaganie
6.2 |- materiat wierzchni 400N 400N
tkany
- skora 80N 80N
Wytrzymalose na
rozdzieranie
63 |+ materiat wierzchni 15N 20N c za. D
tkany nika réwni
- skora 15N 20N 7
Wytrzymatosé na
wypychanie
64 Powierzchnia bada- 200 kPa 200kPa
na7,3cm2
Powierzchnia bada- 100 kPa 100 kPa
nas50cm2
Wytrzymaltosé szwu
65 |° materiat wierzchni 225N 225N
tkany
- skora 225N 225N
Zmiana wymiarow
materiatéw thanych £3% £3%
66 |Zzmiana wymiarow
materiatow  dzia- +5% +5%

sze nalezy sprawdzi¢ poprzez wizualna inspekcje obejmujaco oszaco-
wanie dopasowania i rozmiaru ubrania podczas gdy uzytkownik ma
na sobie ubranie w odpowiednim rozmiarze. W celu zdjecia produktu
nalezy najpierw rozpia¢/odsuna¢ wszelkie wezesniej zapiete/zasunie-
te zapiecia oraz odwiaza¢ wezesniej zawiazane elementy, jesli wyste-
puja. Jezeli produkt noszony jest razem z innymi $rodkami ochrony
indywidualnej, nalezy uwazac na to, aby byly zagwarantowane faczne
funkeje ochronne w zaleznosci od przeznaczenia. Fartuchy powinny
okrywac przéd ciafa uzytkownika przynajmniej od jednego do dru-
giego szwu bocznego. W przypadku uzycia dodatkowych wyrobéw
odziezowych zapewniajacych ochrone wybranych partii ciata, podsta-
wowy wyrdb odziezowy powinien spelnia¢ wymagania co najmniej
asy 1.W kazdym przypadku wymogi maja pierwszeristwo. Przed kaz-

duktu moze by¢ alergenem, np. bawelna, skéra, metalowe elementy,
lateks, barwniki itp. Osobom szczegélnie wrazliwym zaleca sie przed
uzyciem uprzednie przetestowanie produktu lub konsultacje lekarska.
Rozmiar: Wyréb powinien mie¢ wiasciwy rozmiar, ktry nalezy do-
pasowac, przymierzajac go przed przystapieniem do pracy. Rozmiar
produktu podany jest bezposrednio na produkcie lub na wewnetrznej
wszywce lub na opakowaniu. Dostepny zakres rozmiaréw podano w
polu SIZES. Pelny zakres rozmiaréw podano w tabelach dostepnych
na rawpol.com.
C:

i Zalecenia dotyczace kon-
serwadji, czyszczenia podane sa na wszywce do danego produktu.
Zaleca sig uzywanie ogélnie dostepnych w handlu $rodkéw czysz-
czacych, konserwujacych dla danego rodzaju materialu, ktére to
nie maja negatywnego wplywu na uzytkownika. Produkty, ktére nie
posiadaja wszywki z instrukcja konserwacji, oznacza to, iz ze wzgledu

C wie Hauben, Armel, Schiirzen und Wadenstriimpfe.
Der Schutz gegen Gefahren, die in dieser Anleitung nicht aufgefihrt
sind, ist nicht garantiert. Aus operativen Grinden ksnnen nicht alle
Teile im Rahmen des LichtbogenschweiBens, die unter Spannung ste-
hen, gegen direkten Kontakt geschiitzt werden. Es kann zusétzlicher
Schutz von Kérperteilen, zB. beim UberkopfschweiBen, erforderlich
sein. Dieses Bekleidungsprodukt ist nur zum Schutz gegen kurzfri-
stigen unbeabsichtigten Kontakt mit aktiven Teilen im Rahmen des
LichtbogenschweiBens vorgesehen und zusitzliche Schichten der
elektrischen Isolation werden in Situationen erforderlich sein, wenn
ein erhahtes Stromschlagrisiko vorliegt. Der Schutzgrad gegen Flam-
men wird geringer sein, wenn die idung fur SchweiBer durch
entflammbare Substanzen verschmutzt ist. Der Anstieg des Sauerstof-
fgehalts in der Luft verringert im erheblichen MaBe die Schutzeigen-
schaften der Sl idung vor der F Beim
SchweiBen in kleinen Raumen ist vorsichtig vorzugehen, . wenn es
ist méglich, dass die Atmosphare um Sauerstoff bereichert wird. Die

@ EN ISO 11611:2015 Class 2 A1- piktogram oznaczajacy ochrone
przed zagrozeniami podczas spawania, nr normy oraz klasa odziezy
do spawania (Klasa 2; patrz tabela nr 1§ 2) wrazz oznaczeniem metody
badan (A1 - $¢ na ograniczone sie plomie-
nia badana metoda zapalenia powierzchni (Procedura A)).

- wielkos¢ odziezy.

Niniejsza instrukcja stanowi integraln czes¢ opakowania, bedac
jednoczesnie jego iem. Zgodnie z Par-
lamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/425 art. 17 ust. 1 calos¢ ozna-
czeft moze nie zostaé umieszczona na wyrobie. Opis oznakowania
w tresci instrukeji jest informacja wiazaca, takze w przypadku gdyby
zaistnialy czynniki, ktére spowodowaly, ze oznaczenia na produkcie s3
nieczytelne. Wszelkie oznaczenia nieobjasnione w niniejszej instruk-
Gji nie odnosza sie bezposrednio lub posrednio do bezpieczeristwa i
zdrowia. Produkt oraz jego opakowanie nalezy utylizowa¢ zgodnie z
obowigzujacymi przepisami lokalnymi. Informacje dotyczace skiadu
produktu oraz jego opakowania s3 dostgpne na rawpol.com.

VHCTPYKUMA U MHOOPMALIWA ANA NOb3OBATENEM
NpouseoauTens: RAW-POL STEFANSKI SPOLKA KOMANDYTO-
WO-AKCYINA, Julianéw 50, 96-200 Julianow, Monbuwa.
3T0T NPOAYKT OTHOCHTCA K CPEACTBAM UHANBUAYNbHOW 3aLMTH!
(3), & Per Esponeiickoro
n Cosera (EC) 2016/425 1 OTBeUAeT YCTaHOBKaM 3Toit. OH Gbin
npuceoer Kateropui Il.
Cranpapror: MpoaykT cooteercrayer EN ISO 13688:2013 ,Opexaa
sawutHan. Oblve TpeGogamma’; EN ISO 11611:22015 ,Opexaa
3aUUTHAR, UCMONb3yemas MPU CBAPKE 1 POACTBEHHbIX MpoLieccax”.
Hotuduumposanmbiii opran: INTERTEK Italia S.p.A, Via Guido
Miglioli 2/A, 20063 Cernusco sul Naviglio - Milano (M), Italy, Homep
opraHa: 2575.
Npopykr/onncanme: 3auuTHoe w3genve - ogexaa. MoapoGan
XapaKTepyCTIIKa NPO/YKTa HaXOAWTCA Ha caiiTe rawpol.com.
V3penve A sawuTel

na whasciwosci materiatu czyszczenie nie jest produkty
takie mozna jedynie otrzepac w celu usuniecia kurzu czy pylu itp. Nie
zaleca sie uzywania zadnych dodatkowych metod dezynfekdji oraz
srodkéw dezynfekujacych, gdyz moze to mie¢ wplyw na obnizenie
stopma ochrony. Odziez ochronna powinna by¢ czyszczona zgodnie
lub otrzep; 2 pytu / kurzu regularnie.
Po czyszczeniu odziez powinna by¢ sprawdzana pod katem wszelkich
oznak uszkodzenia.
Piktogramy dotyczace konserwacji, czyszczenia, ktore moga miec za-
stosowanie wraz z wyjasnieniem: &7 - Pranie reczne, max 40°C, \&7
~ Pranie w temp. do 30°C, &7 - Pranie w temp. do 40°C, &7 - Pranie
w temp. do 95°C, 1 - Nie pra¢, X - Nie wybiela¢/chlorowa¢, B -
Nie wirowa¢, = - Temp. prasowania 200°C, A - Temp. prasowania
150°C, A - Temp. Prasowania 110°C, 2X - Nie prasowa¢, 3 - Nie
czyici¢ chemicznie,
Przechowywanie: Produkt nalezy przechowywaé w odpowiedniej
temperaturze, w suchym, dobrze wentylowanym miejscu. Zbyt duza
wilgotnos¢ powietrza, zbyt wysoka lub niska temperatura lub inten-
sywne $wiatlo moga niekorzystnie wplyna¢ na jakos¢. Producent
nie bierze odpowiedzialnosci za jakos¢ produktu przechowywanego
niezgodnie z zaleceniami. Moze to spowodowa obnizenie poziomu
ochrony produktu.
Rodzaj opakowania: Zaleca si¢ dystrybucje (w tym transport) tego
produktu w opakowaniu z kartonu lub folii. Zatadunek, przewoz i wy-
tadunek powinny odbywac sie w warunkach zabezpieczajacych przed
zamoczeniem, zabrudzeniem i uszkodzeniem.
Okres trwaloci mozna oceni¢ na podstawie zuzycia produktu. Ze
wzgledu na rozna intensywnos¢ uzytkowania oraz wplywy $rodowi-
skowe, takie jak $wiatlo sloneczne, deszcz itp. nie jest mozliwe poda-
nie konkretnego terminu. Produkt zachowuje wlasciwosci ochronne
do momentu uszkodzenia nie dajacego sie usunac bez obnizenia po-

dym uzyciem uzytkownik sprawdzi na wlasna ay
produkt nadaje sig do przewidzianych czynnosci roboczych, jest kom-
pletny i czy zagwarantowane sq wszystkie funkcje ochronne. Nalezy
sprawdzi¢ go pod katem uszkodze, ktdre moglyby mie¢ negatywny
wplyw na funkcje ochronne (np. pekniecia, dziury, rozerwane szwy,
uszkodzone zapiecia, przetarcia i oznaki kontaktu z czynnikami gora-
cymilub plomieniem . Tub jaki inne zmiany, kté-
re moga naruszac jego wiasciwosci). Jezeli zaistnieje taki negatywny
wplyw, przed uzyciem nalezy przywrdcié pierwotny prawidiowy stan
produktu (w tym celu nalezy skontaktowac sie z producentem lub
upowaznionym przedstawicielem producenta), a jesli nie jest to moz-
liwe, trzeba go wymieni¢. Podczas pracy takze nalezy zwraca¢ uwage
na zachowanie funkeji ochronnych. Utrata whasciwosci ochronnych
oznacza, i produkt zostat zuzyty. W celu doboru odpowiedniego typu
odziezy, nalezy zapoznat si z Tabelami 1 oraz 2. W razie jakichkolwiek
watpliwosci nalezy skontaktowat sie ze specjalistq ds. BHP. Produkt
nie posiada zenia oraz czesci zamiennych.
Tabela 2 - Kryteria wyboru odziezy do stosowania podczas spawania i
w procesach pokrewnych (punkty odniesienia)

Typ Kryteria wyboru
odziezy | Kryteriawyboruw odniesie- [ odnoszace si¢
dla spa- do proceséw do warunkéw

waczy otoczenia
Reczne techniki spawania z| Obstuga  maszyn,
matq iloscia rozpryskéw i kro- | np::

pli, np.: - maszyn do ciecia
- spawanie gazowe, tlenem,
- spawanie TIG, - maszyn do ciecia
- spawanie MIG (niskim nateze- | ~plazma,

Klasa1 | niem pradu) - spawarki  oporo-

- spawanie mikroplazmowe, we,
- lutowanie, - maszyny do natry-
- spawanie punktowe, skiwania cieplne-
- spawanie MMA (elektroda o[ go,

otulinie rutylowej) - spawarki warszta-
towe.

ot 6Gpbiar ( 6pbiar  pac o
MeTanna), KOPOTKOTO BPEMeHIn KOHTAKTa C MIamMeHeM, TenyioBoro
UInyJeHUn  OT  SNeKTpUMECKOW Ay,  MCNOMb3yemoir  Ana
CBAPKW W CBA3AHHbIX C Heii MPOLECCOB, W CBOAUT K MAHUMYMY

T peckM TokoM 8
KPATKOBPEMEHHOTO,  CTyaliHOTO  KOHTAKT ~C  TOKOBEAYWAMA
Kimi npu o

100 B MOCTOAHHOTO TOKa B HOPMANIbHBIX YCTIOBUAX CBapKi. loT,
3arpA3HeHne CMaskoi NM6o Apyrve 3acopeHns MOryT BAMATbL Ha
YpOBeHb 3aUMTb OT CNyYaitHOro KpaTKospeMeNHoro KOHTaKTa ¢
pudeckumy nop
MpoayKT Moxet 6biTb 1 Knacca (class 1) ‘w60 2 xnacea (class 2). 1
KNacc ABMAETCA 3alUUTOM OT MeHee ONAcHOM TEXHUMKW CBApKM W
CUTYaUWiA, KOTOpble MPUBOAAT K GONee HU3KM yPOBHAM BO3AEVICTBUA
VCKP ¥ TENNOBOrO U3NyeHWs. 2 KNacc ABNACTCA 3aLMTON OT Gonee
OnacHoi TexHUKI CBApKW 1 CUTYaLWiA, KOTOpble NPUBOAAT K Gonee
BLICOKVM YPOBHAM BO3AEICTBMA UCKP U TEMNIOBOTO M3NYYeHUA —
CMOTPeTH TabnuLly 11 2. [INA NPaBUNBLHOI NOAHOM 3ALYWTLI OT YTPO3,
KOTOPBIM MOFYT NOABEPTaTbCA CBAPLIMKM, AOMKHBI AOMOMHUTENHO
HOCUTBCA CPEACTBA UHAMBMAYaNbHOI 3aumTl (PPE), Ha KoTopbie
PacnpoCTPaHAIOTCA Apyrie HOPMb, ANA 3aLLUTHI FOMIOBbI, NNUA, PYK
W CTynHeli. YpoBeHb 3aluuTbi Gbin MONyYeH Ha OCHOBE UCMbITAHWH,
MPOBOAVMbBIX B COOTBETCTBMM C  YCNIOBUAMM, ONWCAHHBIMA B
Hopwax / K KOTOPbIM OHU NpoaykT
obecneunsaet sawuTy ot PUCKOB 1
ANA UCNONb30BAHNA B CPeAiax, B KOTOPbIX OHY NPOVICXOAAT. Beeraa
NpoBoAUTE OLEHKy puUcKa B MaHHOW paGoueii cpefe, UTOBbI
NpoBepWTH, OBecneunBaeT M NPOAYKT 3alyuTy OT BCEX PUCKOB,
AOCTYNHbIX B 3TOV Cpege.
Tabnuiia 1 - ConocTasneHme Tpe6oBaHMit K KauecTsy v UCTONHEHUIO

ziomu ochrony. Wystapienie mechanicznych uszkodzen powoduje, iz “';‘:""“ TpeGosanme Knacc 1 Knacc2
produkt powinien byé poddany procesowi naprawy bads natychmiast o -
: pOUHOCTb Ha pac
wycofany z Przy okres et
waznosci produktu moze wynosic do 4 lat od daty produkgji. Okres i Hapy
ten moze byé wydluzony poprzez wykonanie stosownych testw. (2 400H 400H
Data produkji podana jest na opakowaniu zbiorczym lub przy pro- varepman
dukcie. Przedstawiona jest wraz z numerem parti, np. 29012023123 . koxa s0H s0H
trzeciai czwarta cyfra okreslaja miesiac produkgji, a kolej- fipourocTs 1 pac-
ne cztery cyfry okreslaja rok produkcji. Pozostale cyfry wraz z powyz- TAKeHme
szymi identyfikuja numer partii - TKaHbIA  HApYX-
Dostep do deklaracji zgodnosci UE mozna uzyskac na supportraw- | 63 | | oo 15H 20H
pol.com. varepuan
W przypadku gdy niniejsza instrukcja stanie sie nieaktualna w wyniku + koxa 15H 20H
zmieniajacego si¢ prawa lub innych czynnikéw, nalezy pobra¢ nowa Tipourocs  wa
wersje. Aktualne instrukcje udostepnione sa na stronie rawpol.com, paspbis
support.rawpol.com lub rawpol.com.pl/PIP. Niniejsza instrukcje ozna- Mnowags ~ Mccne-
czono wersja v. BCW.104, gdzie BC2W.104 oznacza kolejny numer | | pyeworo  yacrka 200KMa 200kia
wersj. Przed przystapieniem do pracy sprawd czy posiadasz ak- 4 73em
a iwg do towaru, Mnowags ~ vccne-
zapoznaj sie z jej trescia, a takze zachowaj ja na caly czas uzytko- Ayemoro  yuactka 100 kT 100 KMla
wania $rodka ochrony. Jezeli oznaczenia wyjasnione w instrukdji nie 50 cm?
53 tozsame z oznaczeniami umieszczonymi na wyrobie badz na opa- TpOuHOCTb WBoB.
kowaniu, oznacza to, ze mozesz posiadac instrukdje uzytkowania do | ¢ o [+ TexcTunbHbIA Ma- sk 2251
innej partii towaru lub do innego towaru. W takim przypadku koniecz- Tepuan
nie skontaktuj sie z osoba, ktéra udostepnita Ci instrukcje, lub tez z - KOXa 225H 225H
producentem bad upowaznionym przedstawicielem producenta, w Vi3menenve pasme-
celu otrzymania dokumentu do partii towaru, ktory posiadasz. Nalezy POB  TeKCTWNIbHbIX 3% 3%
bezwzglednie sprawdzi czy posiadasz aktualng/wlasciwa instrukeje TKaHbIX  MaTepu-
do towaru. W gdy instrukja | 66 |anos
jest nieaktualna lub niewlasciwa do posiadanej partii towaru, nalezy V3menenve pasme-
ie pozyskat iwa instrukcje uzytkowania i POB TPUKOTaXHOTO £5% *5%
zapoznac sie 2 jej trescia. Nie prz; do pr z nonotHa
sf:: ol siezJe) tescia. Nie praystepu) do pracy be Pacnpoctpanenme | IS0 15025 150 15025
NINIEJSZA INSTRUKCJE MOZNA WIELOKROTNIE POWIELAC, ABY ZA- oA Mpoueaypa A | Mpoueaypa A
POZNAL SIE Z NIA KAZDY UZYTKOWNIK PRODUKTU. -n A - THoe THoe
Objasnienie uzytych symboli: CODE - kod towarowy, NUMBER | ¢ 80C BoC
- numer artykulu, SIZES ~ dostepny zakres rozmiar6w, COLOURS - |- NpoueaypaB-+e-| 15015025 150 15025
dostepny zakres koloréw, PACKING - ilo¢ produktu w n B [ n B
opakowaniu/ilos¢ w kartonie, STANDARDS — normy, £9T - numer par- (Bocnnamenenme | (Bocnnamenenme
tii, 4 - data produkgji, ® - linia produktu, ?, BEEEE (REIS) - znak iden- 0 KpOmKe) o Kpomke)
tyfikacyjny producenta, L& - zapoznaj sie  instrukcja uzytkowania, [* B cnydae ctarpapra ISO 15025, NpoLieaypa B, 510 TpeGoBaHie
(9 - instrukcja online, C€ - znak zgodnosci, il - znak zgodnosci Unii | He 5

Celnej, € - znak zgodnosci Ukrainy




Tioa- oTBeuaTh TpeGoBaHMAM NO KpaitHeit Mepe 1 knacca. B Kaxpom
nynir| 1Pe6osanme Knacc1 Knacc2 Ccnyuae Tpe6OBaHUA WMeIOT npeumywjecTsa. [lepes  KaxabiM
" " 0 o VCNONb30BaHIEM NONb30BaTeNb NPOBEPUT Ha CBOI CTPax W PuCK,
v opur obpa- | Huopuk 06pa- | nonyonur nu npogykT AnA npemBnmeHHbIX pabounx GyHKUWE,
3CUHINE ORHON | 3ELHNBOAHON | yeer iy Bee yacTh v rapaHTUPOBaHDI MM BCe 3alLMTHBIE GYHKUMN.
acTiiHe ROTXEH | YacTyt He AOMKEH | Heobyopumo nposepuTs ee Ha Hanuuie MOBpeXAeHMii, KOTOpbie
nossonuT, nossonuTs
b 5 MO 6b OKa3aTb HeraTMBHOE BAWAHME Ha 3auTHble GYHKUUM
Ha 1o, 4Todul Ha 1o, robet (HanpuMep, TPewWHbI, Ablpbl, Pa3opBaHHbIE WBbI, NOBPEXAEHHbIE
HUDKHAS FPaHULIA | HIKHAR rpaMLa
3aCTEXKW, NPOTEpTble MeCTa W MPU3HAKM KOHTAKTa C FOPAYMMM
nnameny Kaca- | nnamemu Kaca-
wn . e. neperoparivie unn Apyrve
nacb BepxHero | nach BepxHero N
V3MeHeHNA, KOTOpble MOTYT HapylaTb €ro CBOVICTBa).. TPeLiMHb,
wnm nio6oro wnu nio6oro
[bIpbI, Pa30PBaHHbIE WBbI, MOBPEXACHHbIE 3aMKu). ECT noABuTCA
BepTVKanbHoro | BepTuKanbHoro
xpan oo Takoe HeraTUBHOe BWAHME, MEpeA WCMONb3OBaHWem Creayer
i . NPUBECTY COCTOAHME NPOAYKTa B NepBOHauanbHOE COCTOAHNE (ANA
Besobpasosa- | beso6pasosa- |  storo cnepyer caazaTbeA m6o
HIA AbID’ HUIA AbIp* npeac aecnn ato cnepyer
Besnopaepxa- | Besnopgepwa- | o 3ameHTs. Bo Bpema pa6oTel CrieayeT Takxke 06paTUTL BHUMAHUE
WA namenn | Hus nnamerin Ha COXpaHeHWe 3aWNTHBIX QYHKUMVL. YTpaTa 3aluuTHbIX CBOVCTS
Wi pacnnaenek- | unm pacnnaene- 03HauaeT, YTo NPOAYKT U3HOWeH. [INA NoaBOPKN COOTBETCTBYIOWErO
HbIX OCTaTKOB. HbIX OCTaTKOB. TMNa OAXAbI, CeayeT O3HaKOMUTLCA ¢ Tabnuuei 1 1 2. B Cyuae
KakuX-MGO COMHEHWiA, CnepyeT CBA3ATbCA CO CMELMANUCTOM no
MNocnennama <2 s | Mocnennama <2 s
BOMPOCaM TeXHUKM 6e30MacHOCTY. C NPOAYKTOM He NPeAoCTaBAAETCA
_ Kanewme <2s | Kanetines<2s OCHallieHVe NN 3anackbie YacTi.
68 |Bo3AedcTeMef o 25 Kanens Tabnuua 2. KpuTepna Bbi6opa OAEXabl ANA CBAPWMKOB (TOUKN
?m"“ T oTcyera).
fennoobmen (M3ny-
> >
59 | uenne) RHTI24270 | RHTI24>160 Tunope- | KputepuasbiGopa | Kputepus sbiGopa, ot-
SnekTputeckoe co- Xabl AnA no K K
6.10 P >10°0m >10°0m ——
611 | Conepxanue xupa —15% < 15% PyuHan TexHuKa CBapKy | Obcnysusarie  Maww,
- B KoXe C nerkoit  opmaumeii | Hanp.:
B cnyuae ctangapta 1SO 15025, Tpoueaypa B, 370 Tpe6osarivie 6Pbiar M KANeRb, HANP: | » MaLIMHE, PEXyWME NPY
He, 2 - ra3oBas CBapka, nomoLy KUCNopoa
o f He crenyer « ceapkaTIG, + MaWwnHbI, pexyuve npu
P + ceapka MIG, noMoLM NNasMbi,
MPORYKT B < MUKponnasmeHHas CBapoYHble MEXaHU3-
UHCTPYKUMM, B YCTOBMAX NOBBILIGHHOTO PUCKa (371A KOTOPOTO Knacc 1 P P
csapka, Mbl, paGoraioume npu
COOTBETCTBEHHbIM ABNAETCA NPUMEHEHVE CPEACTB MHAVBUAYANbHOM h
- 3anavBatute, nOMOLM TOKa BbICOKOI
3awwThi Kateropuu ), a Takxe, KOFAa CyLLECTBYET PUCK BTATVBAHUA
+ ToueuHas CBapKa, uactotsl,
TORBINKLIMIN YaCTAMY MallUHbi, KOTOPbIe CBA3aHbI C PUCKOM ANA
+ ceapka MMA ( NOKpbi- | + MawwHbi AnA Tennogoro
300poBbA UM GesonacHocTu. MPOAYKT He 3alMLaeT YacTh Tena,
- THIM 2NEKTPOAOM). pa36pbisrusatms,
KOTOpbIe He 3aCNIOHAET. B Lensix 0becreyeHys NONHo 3Tl Tena
+ CBApOUHblE  MalWHbI
" cooTeercrayioume
ANA MacTepCKIX.
yrpose CU3 B COOTBETCTBAM C OLIGHKOV PUCKOB, 8
paGoueii cpefie - nepuaTok, 06yBu, roNoBHbIX YGOPOB, 3ALMTHBIX PyuHas TexHuKa | OBCnyxuMBaHMe  MalMH,
NPUCNOCOGNEHNIT AR a3, MMLA 1 Wew, a Takke AOMIONHHTENbHBIX CBapKM ¢ GonbwyM [ Hanp.:
3AWNTHBIX M3AENVIA, OAGXKALI, OBeCreunBaloILX 3aLMTy OT yrpo3, KONMYECTBOM Gpbi3r 11|+ Ha OrpaHMteHHoM npo-
BO3HUMKAIOWMX NPU CBAPKe, TAKWX KaK KamioWOHbI, pyKasa, GapTyku Kanens, Hanp.: CTpaHcTse,
W reTpbl. 3awwTa OT Yrpo3 M OMACHOCTEN, He MepeynCcrIEHHbIX B - csapka MMA (anek- |- npu cBapke/ peske Haa
UHCTpYKLMY, He Mo TPOM C  ObluHbiM| ronosoit nu6o B mo-
We BCE CTA YCTOHOBKA A7A CBADKM SMEKTDUHECKOR ayroi, MOKPLITMEM GO C [ XOMMX  BbIHYXKACHHbIX
HaXOAAWMECA MOA HanpsXeHWeM, MoryT O6biTb  3aluMLueHbl Lenniono3Hbim), no3nuuAx.
OT  HEMOCPEACTBEHHOTO  KOHTaKTa. MoxeT — notpe6osatbcs - csapka  MAG  (nop
[OMONHWTENbHAA 3alMTa uYacTeil Tena, Hanpumep ANA CBapku 3awwmtoit CO2  nubo
Hap ronosoit. OfeXaa MpepHasHaueHa NUWL ANA 3AWMTHI OT Knace 2 ra3oBbix cmece),
KOHTaKTa € « ceapka MIG (Bbicokvm
YaCTAMM Lenn Ans CBapKu Ayroii, U AOMONHUTENbHbIE COW 30AALMMN HanpsXeHnem ToKa),
TOTPebYIOTCA B CMTYaLWAX, KOTAA CYWIECTBYET MOBbILIEHHbIN PUCK * CBapKM MU nomoun
YAapa aneKTpUuecKM TOKOM. YPOBEHD 3aluyTbi OT nnamenn Gyaer €amosKpaHupoBan-
MeHblUe, ecni 3aWWUTHAA OfeXAa ANA CBAPLMKOB 3arpAsHeHa HbIX  CTEpXHeR anek-
ropiouMMM BewecTsamu. POCT COfepXaHMA KUCIOPOAA B BO3AyXe TPoAa (MOPOWKOBbLIX),
YMEHbIIAET 3HAUMTENIbHLIM O6PA3OM 3aWUTHbIe CBOVICTBA OAEKALI * peska nnasmoit,
JNA CBApLMKOB OT BO3ANCTBUA nnameHn. CnedyeT cobniopaTb - pon6nenve,
OCTOPOKHOCTb BO BpeMA CBApKM B HEGONbIIMX MOMeLeHNsX, * pesKa Kncnopoaom
Korga uto 6yaer - Tennosoe pas6pbisru-
KNCNOPOAOM. opexaoi, Ba-Hute.

YMEHbIIMTCA, €CTU OAeKAA GYAET BIAXHIi, 3ArPA3HEHHOW NGO
NPONUTaHHOM NOTOM. B cnyuae ¢ 3alyuTHON OAEXAOH, COCTOALER

MaTepuansi, U3 KOTOPbIX U3OTOBNEH NPOAYKT, He AOMKHbI

W3 ABYX uacTeil, obe 4acTV AOMKHbI HOCWTBLCA
4To6bl O6ecneunTs HeOGXOMUMBIF ypoBeHb 3aumThl. B Cnydae
FAONONHATENbHOM 3aWWTbl Tena, OAeXAa npegHasHaueHa AnA
e B KauecTse 0 NeMeHTa 3aWUTHOI
OeXAbl, rapaHTUpyloleii 3alMTy OT ONacHOCTel, KOTOpble
NOABAAIOTCA BO BpEMA CBAPKU. B Clyuae NOABAEHNA UyBCTBA CXOKEro

BnuATH 06pazom Ha 3a0pOBbe NMBO rHrVieHy

nonb3osaTens. OAHAKO KaX[OE BELIECTBO, COAGPHAUICECH B

MaTepWane NPOAyKTa /MO ABMAIOLEECH COCTABHOM  YacTblo

NPOAYKTa, MOXET GblTb annepreHom, Hamp. XnoMoK, Kowa,

MeTanauuecKMe SneMeHTsl, NaTekc, Kpacutenu v T4, Jvuam,
anneprim A nepea i

C CONHEUHBIM OXOTOM, 3TO 03HauaeT, 4To
B KaX/ioM Takom Clyuae OAEXAa AOMKHA GbiTb OTPEMOHTUPOBAHA
160 3ameHeHa, a 0coboe BHUMaHWe CneayeT yaenutb B Gyayuiem
MCNONb30BaHMIO [ONOAHUTENbHbIX BONEe YCTOMMMBBIX 3AUMTHBIX
cnoes.

IKcnnyaTauuA n 06CnyKNBaHMe: Ty KypTKy ClefyeT HOCUTL BMecTe

NPOAYKT 160 MPOKOHC} Ay Bpava.

Vagenvie ROMKHO GbiTb COOTBTCTBYIOWEro pasmepa,
KOTOPbIii CMeAyeT MOAOGPaTy, NMPUMEPRA €0 Mepes Havanom
paGoTbi. PasMep MPOAYKTa yKasaH HEMOCPEACTBEHHO Ha MPOAYKTe,
AM60 Ha BHYTPeHHeii BCTagke, M0 Ha ynakoke. [lOCTyMHbie
pa3smepsi ykasaHbi Ha none SIZES. Bee pasmepbi ykasaHbi B Tabnuua,

C 3aWUTHbIMA BpIOKaMM CBApLUKa, COOTBETC craHgapTy
EN 1SO 11611:2015, knacc 2 Al. OT nM4YHOI OTBETCTBEHHOCTW
NONb30BATENA 3aBUCUT FapaHTUA 3aWMTHOM GYHKLMM MPOAYKTA.
MPOAYKT NPeaasHasen AnA HoweHUA. MPOAYKT CIERYET HAALTh Ha
cebe. ECTM 8 NPoRyKTe UMEIOTCA Kakile-M60 3aCTexKH, CleayeT ux

5 Ha caiiTe rawpol.com.

YKcTKa, yXop 1 AesuHbeKus: PeKOMEHAALMN MO YXORY, YMCTKE
YKa3aHbl Ha MPULINTOM APTbIKE AGHHOTO NPOAYKTa. PeKomeHayeTca
UCoMb308aTh OBILEAOCTYNHbIE B TOPFOBME YMCTALIME CPEACTBA, N0
YXOBY /U7 AAHHOTO TVINa MaTEPVana, KOTOPbIE HE BIMIOT HEraTMBHO
Ha Ecny ¥ KOTOPbIX OTCYTCTBYET APAbIK

3acTerHyTb. ECIN B NPOAYKTE UMEIOTCA SNEMEHTHI AnA
cnepyeT ux 3aeAsatb. CneflyeT oB6paTUTb BHUMaHMe Ha To, UTOBbI
NPOAYKT nexan yAoGHO 1 Aasan C80GOAY ABUXEHMA (A8 3TOrO
CnepyeT noporHath Kakve-n6o umeloumeca perynauvm). Mpu
MCNONb30BaHWM OeX/a BCerda 3acTerusaeTca. B cnydae ofexabl,
COCTOAWEN U3 ABYX YacTeld, T. . BPIOK 1 KypTKM / TONCTOBKM, pasmep
MOAXOAUT, €CAN MeXZY KyYPTKOW / TONCTOBKOI M GpIoKamMm OCTaeTca
3aKNaAKka B CUTYauuy, KOTAa Monb3osaTeNlb CHauana MonHOCTbIO
MaKCUMANbHO BLITAHET 06e PyKW Haji FONIOBY, a 3aTem HaKNOHMTCA
710 TeX Op, NOKa KOHUMKY NanbLies He KOCHYTCA OCHOBaHMA. Kpome
Toro, 3anAcTbA, Np n TaKkoke
[LOMKHbI GbITb 3aKPbITHI B
UTO KacaeTca TakXKe Ofiex/bl 3 OFIHOTO 3neMeHTa. BbilieyKasaHHoe
CnefyeT NpOBEPUTL BU3yanbHO, BKMIOYas OLEHKY COOTBETCTBUA
W pasmepa ofiexabl, KOra Nonb3oBaTenb MMeeT Ha cee Ofexay
noaxoasAlLero pasmepa.
[I1A CHATWA MPOAYKTa ClleAyeT CHavana paccTerHyTb Bce paHee
3acTerHyTble 3aMKW, @ Takxe paHee 3aBA3aHHble MeMeHTbl, ecn
TaKOBble MMEIOTCA B Hanuumu. ECIM NPOAYKT HOCUTCA BMecTe C
[PYFUMIA CPEAICTBaMI MHAVBIAYaNbHOM 3aUMThI, CeayeT oBpaTiTL
BHUMaHME Ha TO, 4TOBbI GbIMM FAPAHTMPOBaHbI OBLIME 3aLUTHbIE
GYHKUMM B 3aBUCMOCTW OT npepHasHaueHms. GapTyku MOMXHbI
vacTb Tena o KpaiiHeil Mepe
T OAIHOTO A0 BTOPOrO GOKOBOTO WBa. B Clyuae MCNONb3OBaHUA
[ONOMHATENbHBIX  OREXHbIX  W3AenMi,  obecrieunBsalowmx
3aWnTy M3BpaHHbIX YacTeil Tena, OCHOBHOE W3Henve AOMKHO

Nariadenie Eurépskeho Parlamentu a Rady (EU) 2016/425 v splfia po-
kyny tejto nariadenie. Bol zaradeny do Il kategdrie.

Standardy: Produkt je v silade s EN IO 13688:2013,Ochranné odevy.
Veobecné poziadavky; EN 1O 11611:2015 ,Ochranné odevy na po-
uzivanie pri zvarani a podobnych procesoch’.

Notifikovany organ: INTERTEK Italia S.p.A., Via Guido Miglioli 2/A,
20063 Cernusco sul Naviglio - Milano (M), Italy, &islo organu: 2575.
Produkt/popis: Osobny ochranny prostriedok. Podrobna charakteri-
stika produktu sa nachadza na webovej stranke rawpol.com.
Uréenie: Vyrobok je navrhnuty tak, aby chranil nositela pred rozstre-
kovanim (malym postriekanim roztavenym kovom), krétkou dobou
kontaktu s plameriom, sélavym teplom z elektrického oblika pouziva-

C IHCTPYKIVeit N0 yXOA, 3TO 3HAUWT, UTO U3-3a CBOVICTS MaTepuana,
YNCTKa He NPaKTUKYETCA; Takite NPOAYKTbI MOXKHO MMALIb BbITPAXHYTL
ANA YCTPaHeHuA Mbinu v TA. He peKoMeHayeTca ucnonb3osatb
meToabl a Takxe
AesvHbeMpyloLMe CPEACTBA, MOTOMY YTO 3TO MOXeT MOBAUATH
Ha MOHIDKeHMe yPOBHA 3aLWTbl. 3aLMTHAR OREXAA AOMKHA GbiTh
OuMleHa B COOTBETCTBUM C WHCTPYKUMAMM W3TOTOBUTENA WM
CTPAXHYTL MbiAb / FPA3b perynApHo. Mocne OUNCTKN opexaa AoMKHa
6biTb Ha Hannune
MUKTOTPaMMbl MO YXOY, UNCTKE, KOTOPblE MOTYT MPUMEHATHCA
BMecTe ¢ nosicHeHnem: &7 - PyuHas cTupka, Makc. 40°C, &7 - CTvpka
npv Temn. o 30°C, &7 ~ CTvipKa npu Temn. 4o 40°C, &7 - CTvpka npy
Temn. 4o 95°C, 1! - He moii, X ~ He ot6enuears/xnopuposats, B
- He omxumats, & - Temn. maxenna 200°C, & - Temn. rmaxeHna
150°C, & - Temn. rnaxenua 110°C, X - He rnaguts, JX - He
UNCTUTL B XUMMUNCTKe.
XpaHenue: [poayKT CNlefyeT XpaHWTb Npu COOTBETCTBYIOLIe
Temnepatype, B CyXoM, XOPOWO MPOBETPUBAEMOM MecTe.
CAMWKOM 6OMbWaR  BNaXHOCTb BO3AYXa, CMWKOM  BbICOKAA
WM HU3KaR TEMNEPaTypa WM WMHTEHCWBHOR OCBeleHue MoryT
HeraTvBHO OTOBPA3WTLCA Ha KauecTse. MPOU3BOAUTENb He HeceT
OTBETCTBEHHOCTU 3 KauecTBO MPOAYKTa B Clyuae ero XpaHeHus
BOMPEKA NPEANNCAHNAM. ITO MOXET CHU3WTb YpOBEHb 3allThi
npoaykTa.
Tun ynakoBku: PekoMeHayerca AMCTPMGYUMA (B Tom umcne

pozomost pocas zvarania v maljch miestnostiach, napr. v pripade,
Ze sa moze vzduch obohatit kyslikom. Elektrickd izolécia, ktord zaru-
euje odev, kless, ak je odev vihky, zaspineny alebo nasiakne potom.
V pripade dvojdielneho ochranného odevu, by sa mali obidve casti
nosit siasne pre zarugenie pozadovaného stupia ochrany. V pripade
dodatoénej ochrany tela, ako st kapuciia, rukévy, zéstery a gamase,
je odevny vyrobok ur¢eny na poutitie ako doplnkovy prvok ochran-
ného odevu, ktory poskytuje ochranu pred rizikami pri zvarani. Vyskyt
symptémov ako v pripade sine¢nych popélenin znamené, ze UVB
Siarenie prenika cez odev. V kazdom takomto pripade by sa mal odev
opravit (ak je to Gelové), alebo vymenit, a v buddcnosti by sa malo
uvazovat o pouiti dodato¢nych, odolnejéich ochrannych vrstie

ného na zvéranie a podobné procesy a moznost trazu
elektrickym pridom krétkodobym, nahodnym kontakt so zivymi
elektrickymi vodiémi pri napiti do priblizne 100 V ss za normalnych
podmienok zvérania. Pot, zaipinenie mazivom alebo iné zne¢istenia
mézu ovplyvnit stuper ochrany pred nahodnym, kratkodobym kon-
taktom s napojenym na zdroj energie elektrickym vedenim. Produkt
méze byt 1. triedy (class 1) alebo 2. triedy (class 2). 1. trieda je znamena
ochranu v pripade menej nebezpetnych technik zvarania a v situaci-
4ch, v ktorych sa vyskytuje nizia droved zasiahnutia rozstriekavanymi
kvapkami a pésobenia tepelného Ziarenia. 2. rieda je ochrana v pripa-
de rizikovejsich technik zvarania a v situcidch, v ktorych sa vyskytuje
vyssia Groven zasi i kvapkami a po te-
pelného ziarenia - pozri: tabulka & 1 a 2. Pre pozadovant a kompletnd
ochranu pred rizikami, na ktoré mozu byt zvaraéi vystaveni, by sa mali
dodatoéne pouzivat osobné ochranné prostriedky (PPE) v sdlade s
inymi normami, pre ochranu hlavy, tvére, rak a néh. Urove#t ochrany
sa ziskala na zaklade testov vykonanych podla podmienok opisanych
v norméch / 3pecifikéciach, na ktoré sa vztahuju. Vyrobok poskytuje
ochranu proti vy3sie uvedenym rizikém a je uréeny na pouzitie v pro-
stredi, v ktorom sa vyskytuju. V danom pracovnom prostredi vzdy vy-
konajte postidenie rizika, aby ste overili, & vyrobok poskytuje ochranu
pred vietkymi rizikami, ktoré s6 v tomto prostredi k dispozicil.
Tabulka &. 1 - Zhmutie poziadaviek na kvalitu a zhotovenie

a obsluha: Tato bunda sa musi nosit v kombinacii s
ochrannymi nohavicami zvéracov splfiajicimi normu EN 15O 11611
2015, trieda 2 Al. Od osobnej zodpovednosti pouzivatela zavisia
ochranné funkcie produktu. Produkt je ur¢eny na nosenie. Obliect si
produkt. V pripade, %e vyrobok je vybaveny akymkolvek zapinanim,
zapnit zapinanie. V pripade, Ze je vyrobok vybaveny akymikolvek
prvkami na $nurovanie, zasnurovat ich. Obratit pozornost na to, aby
vjrobok bol pohoding a umozfioval volny pohyb (prispésobit vietky
regulaéné prvky ak sa vyskytujd). Pri pouzivani noste oblecenie vidy
zapnuté. V pripade oblegenia pozostavajliceho z dvoch ¢asti, tj. no-
havic a bundy / blzy, je velkost vhodna, ak déjde k prekrytiu medzi
bundou / bliizou a nohavicami, ked pouzivatel najprv maximélne na-
tiahne obe ruky (paze) nad hlavu a potom sa ohne nadol, kym sa jeho
prsty nedotkn zeme. Okrem toho musf zépastia, prediaktia a ¢lenky
uzivatela zostat zakryté vo vzpriamenej polohe uzivatela, ¢o plati aj
pre jednodielne odevy. To by malo byt overené vizudlnou kontrolou,
vrétane postidenia prisposobenia a velkosti odevu, & pouzivatel nosi
odev spravnej velkosti.
Aby odev dat dolu najprv rozopnit skér zapnuté zapnutia a rozénu-
rovat skér zasnurované prvky, v pripade, 7e sa vyskytujd. V pripade, ze
sa vyrobok nosi spolu s inymi osobnymi ochrannymi prostriedkami,
obratit pozornost na to, aby sa zaruili vietky ochranné funkcie spolu
zévisle od uréenia produktu. Zéstery by mali chrénit predn ast tela

Od- | posiadavka Trieda 1 Trieda 2
sek
Pevnosty tahu
62 |- tkany textil von- 400N 400N
kaj3i
. koza 80N 80N
Pevnostv tahu
63 | tkany textil von- 5N 20N
kaj3i
- kota 15N 20N
Pevnost pri_da-
5om trhani
6.4 |3Kusobna plocha 200 kPa 200 kPa
7,3 cm?
Skazobné plocha 100kPa 100kPa
50 cm?
Pevnostivov
65 |- text 225N 225N
- koza 225N 225N
Zmena velkost 3% L%
tianych textilov
56 |7 Tkosti
mena  velkosti 50 50
pletenych textilov
Sirenie plamena | 150 15025 Metoda | 15O 15025 Metoda
+ Metéda A - po-| A (povrchové A(povrchové
oy | vinna vzplanutie) vzplanutie)

+ Metéda B - voli- | 150 15025 Metéda | 150 15025 Metoda
telnd B (okrajové vzpla- | B (okrajové vzpla-

nutie) nutie)

Na ziadnej vzorke | Na ziadnej vzorke
aviiadnejcasti | avziadnej casti
nesmie spodna | nesmie spodna

hranica plamefa | hranica plameiia

dotknt horny ani | dotkndt horny ani
siadeniny zvisly | Zziaden iny zvisly
okraj. okraj.

Nevznikaju diery” | Nevznikajd diery*

Plamen sa
neudrziavaa
sa nevyskytujd

Plamen sa
neudrziava a
sanevyskytuji

tavené zostatky | tavené zostatky
Plamen <2s Plamen =2 s
D i ie <2 s | Dohorievanie <2 s
6.8 | Vplyv rozstrekov 15 kvapiek 25 kvapiek
69 | mresti? tepla (Ba-|  pimizasz0 | RHTI243160
6.10 Elektricky odpor >10°Q >10°Q
Obsah tuku v kozi <15% <15%
Y et T T e e neplati

Obmedzenia / Upozornenia: Nesmie sa pouzivat vyrobok v rozpore
2 jeho uréenim, pokynmi uvedenymi v navode na poutitie, za pod-
mienok, v ktorych méze vzniknit velké riziko (v pripade ktorych sa
odporiéa pouzivanie osobnych ochrannych prostriedkov lll. kategs-
rie) a aj v pripade, ak vzniké riziko chytenia pohyblivymi strojovymi
suciastkami, ktoré st spojené so zdravotnym alebo bezpecnostnym
rizikom. Produkt nechrani casti tela, ktoré nesti nim zakryté. Aby bola
zabezpetend pind ochrana tela, pouzivajte dalsie OOP zodpovedajice
riziku v stlade s hodnotenim rizik uskutoénenym v pracovnom pro-
stredi - rukavice, topanky, pokryvky hlavy, ochranu oéi, tvare a krku
a dalsie ochranné odevy na ochranu pred rizikami vznikajicimi pri
2vérani, ako st kapuchia, rukvy, zéstery a gamase. Ochrana pred rizi-
kami a ohrozeniami, ktoré nie st uvedené v tomto névode na pouzitie,
nie je garantovana. Z operaénych dévodov nemézu byt vietky asti
systému na oblikové zvéranie, ktoré st napojené na siet, zabezpece-
né pred priamym kontaktom. Moze sa vyzadovat dodatoéna ochrana
casti tela, napr. v pripade zvarania nad hlavou. Odev je urceny len na
ochranu pred kratkodobym nahodnym kontaktom s aktivnymi stéa-
stami systému na oblikové zvéranie a dodatoéné vrstvy elektrickej
izolécie sa vyzadujd v situdcidch, v ktorych sa vyskytuje zvysené rizi-
ko porazky elektrickym pradom. Stupef ochrany pred plamefiom je
mensi v pripade, e je zvara¢sky odev zneisteny horlivymi latkami.
Rast obsahu kyslika vo vzduchu podstatne znizuje ochranné viastno-
sti zvéraéského odevu pred pésobenim plamea. Zachovat zvléstnu

od jedného do druhého boéného va. V pripa-
de poutitia dodatoénych odevov zaruéujicich ochranu vybratych
Zasti tela, zakladny odev by mal minimalne spliiovat poziadavky na
vyrobok 1. tredy. V kazdom pripade zohladit posiadavky. Pred ka-
2dym pouzitim pouzi luje na viastnd [ ¢ije
produkt vhodn na plénované prace, ¢i je kompletny a ¢i su zaru¢ené
Vietky ochranné funkénosti Skontrolujte, & nedoslo k poskodeniu,
ktoré by mohlo mat negativny vplyv na ochranné funkcie (napr.
praskliny, diery, roztrhané vy, poskodené zapinanie, otery a znamky
kontaktu s horticimi faktormi alebo plamefiom, teda prepalenia alebo
akékolvek iné zmeny, ktoré mézu zmenit jeho vlastnosti).V pripade, ze
sa takyto negativny jav vyskytuje, pred pouzitim prinavratit vyrobok
k povodnému spravnemu stavu (pre toto kontaktovat vyrobcu alebo
opravneného zéstupcu vyrobcu), ak sa vyrobok nemoze prinavratit k
povodnému spravnemu stavu, vyrobok sa musi vymenit. Pocas prace
by sa mala obratit pozornost na zachovanie ochrannych funkeil. Stra-
ta ochrannych viastnosti znamend, ze je uz vyrobok opotrebeny. Pre
vyber vhodného typu odevu zoznamit sa s tabulkou & 1a 2.V pripade
akychkolvek pochybnosti kontaktovat odbornika na BOZP. Produkt
nemé dodatoéné prislusenstvo ani nahradné diely.

Tabulka ¢, 2. Kritéria vymeru zvéraéského odevu (referenéné body).

Typ avara- Kritéria vyberu
it | Kritéria vyberu zohladfujice [ zohladujice
adeva procesy podmienky

prostredia
Ruéné techniky zvarania s ma- | Obsluha  strojov,
lym mnozstvom rozstriekanych | napr.:
kvapiek, napr.: - Stroje na rezanie
+ kvapiek, napr: pomacou kyslika,
- zvéranie plynové, - Stroje na rezanie
©trieda | ZvéranieTIG, pomocou plazmy,
N « zvaranie MIG, « Odporové zvaracie
- zvéranie mikroplazmové, stroje,
 spajkovanie, .+ Stroje na_ tepelné
- zvéranie bodové, striekanie,
- zvaranie MMA (elektrodou | - Zvaracie stroje v
obalenou rutilom). dielfiach.
Ruéné techniky zvarania s|Obsluha  strojov,
velkym mnozstvom rozstrieka- | napr:
nych kvapiek, napr. + V priestoroch s ob-
- zvdranie MMA (elektrédou | medzenou kapaci-
obalenou obycajnou alebo | tou,
celulézovou), - Pocas zvérania /
- zvdranie MAG (v ochrannej| rezania nad hlavou
atmosfére CO2 alebo plyno-| alebo v podobnych
2.trieda | vych zmesf), vynutenych pozici-
- zvéranie MIG (s vysokym na-| ach
patim elekirického pridu),
- zvéranie elektrotroskové
(préskové),
+ plazmové rezanie,
 brésenie,
- rezanie kyslikom,
« tepelné striekanie.

Materiély z ktorych je produkt vytvoreny, by nemali mat negativny
vplyv na zdravie alebo hygienu pouzivatela. Ale kazda latka, ktord ma-
terlal nbsahu e a\ebo ktora je zlazkou ﬁrobku moze bi‘; alergénom,

%sa %a Ul ‘g" PO EEST™
BEOENONSIT St

stitku alebo na
balem Dostupne velkosti su uvedené v policku SIZES. Vietky vefkosti
st uvedené v tabulkach dostupnych na webovej stranke rawpol.com.
Cistenie, o3etrovanie a dezinfekcia: Odporucania vztahujice sa na
oSetrovanie odevu st uvedené na Stitku daného vyrobku. Odpordéaju
sa vieobecne dostupné na trhu istiace prostriedky a oSetrujiice pro-
striedky pre urcity druh materialu, ktoré nemajd negativny vplyv na
poutivatela. Produkty, ktoré nemajd zasity 3titok s navodom na ose-
trovanie, by sa nemali ¢istit vzhladom na viastnosti materialu; takéto
vyrobky sa mézu len otrepat  prachu a pod. Neodporaéa sa pouzivat
Ziadne dodatoéné metody dezinfekcie a dezinfekéné prostriedky, lebo

TPAHCMOpT) 3TOTO MPOAYKTa B YNakoske U3 KaproMa nvGo
Morpyska, W pasrpyska  [OMKHbI
MPOUCXOAUTb B YCIOBUAX,  3ALUMUIAIOWMX  OT  MPOMOKaHWS,
3ATPA3HEHNS 1 NOBPEXACHNS.
CPOK AGICTBIAR MOXHO OLIGHTL Ha OCHOBAHUM M3HOCA NPOAYKTa.
V332 PasHOii UMTEHCMBHOCT SKCTNYATaw, a Takke BAMSIHIA
OKpyaloweli CPebl, HANPUMEP TAKOro Kak COMHEuHbili CBer,
ROXAD U T. ., HEBOIMOXHO OMPEAENUTH KOHKPETHBI CPOK. MPOAYKT
COXpaHSIeT 3aWWTHbIE CBOMCTBA A0 MOMEHTA NOBPEX/EHUS, KOTOPOR
HEBO3MOXKHO YCTPAHNTL 663 NOHVXeHIA yPOBHA 3aWyTbl. MoABnEHHe
MEXaHWUECKYIX MIOBPEXACHMIA IPUBOAUT K TOMY, UTO MPOAYKT AOTKeH

BUL PiBHI BNAMBY PO3NPYICKYBAHD Ta TEMNOBOTO BUNPOMIHIOBAHHA
- aueuca Tabnuui 1 Ta 2. [Nl NOBHOTO BIAOBIAHOMO 3aXVCTy BIA
HeGeanek, AKi MOXYTb UaTyBaTh Ha 3BaHVIKIE, 3 METOIK 3axuCTy
[OM0BN, O6MUMYYA, PYK Ta CTOM, AOAATKOBO MOTPIGHO OAATHYTM
3aco6y iHAMBiAyanbHoro 3axucty (PPE), AKi BKiOueH A0 HLIMX
Hopw. MPOAYKT 3a6e3neuye 3axvCT Bifl BULIEIrAAAHNX PUSUKIE i
MPU3HAUEHNIA ANA BUKOPUCTAHHA B CEPEAOBNLIAX, B AKWX BOHM
BUHUKaIOTb. ByAb Nlacka, 3aBXAW NPOBOMbTE OLIHKY PUNKY B
neBHoMY Py < i, wo6 i un

MPOAYKT 3aXVICT BIA YCiX PU3UKIB, HAABHIX y AAHOMY CepeAoBHLL.
Ta6nuus 1 - TIACYMOK BUMOT OO AKOCT Ta BUKOHaHHA

BIANaAKY 3aXVCHOTO OAATY, KN/ CKNAAAETLCA 3 ABOX HACTUH, - OGUABI
4aCTUHI NOTPIBHO HOCHTI OAHOUACHO, OB 3a6E3MeUMTH HeOBXIAHHiA
piBetb 3axvICTy. Y BUNaAKy AOAATKOBOTO 3AXUCTY Tina, Takoro Ak
KanIoWIOHM, PyKaBu, GapTyX¥ Ta reTpi, eNemeHT OAATY MpH3HaveHHiA
ANA BUKOPUCTaHHA AK AORATKOBMIA €EMEHT ANAl 3aXUCHOTO OpArY,
KW 3a6e3neuye 3axVCT BiA 3rPo3 M YaC 383PIOBAHHA. BUABNEHHS
03HaK, CXOKUX Ha COHAUHMIA ONiK, CBIAUNTAME NPO T, WO HanBHe
NPOHMKHEHHA BUNPOMiHIOBaHHA UVB. Y KOXHOMY TaKomy BAnaaKy
OBAT MaE 6yTH NONATOAKEHNIA (AKILO Le AOLINbHO), 360 3amiHeHuil, a
¥ MaiABy THHOMY NOTPIGHO NPUAIIATIA OCOBNUBY YBATY BUKOPUCTAHHIO
AORATKOBIX, GilbLL CTIKUX 3XUCHUX WaPIS.

6biTb OTPEMOHTMPOBaH MO CPasy e UBAT U3 3KC Mpw

Ta Bia  ocobucToi
BiANOBIAANbHOCTI KOPUCTYBaya 3aneXuTb rapaHTYBaHHA 3aXWMCHOI
QyHKUii BUPOGY. BUpIG € npusHaueHwin ANA HOCIHHA. Bupi6
NOTPIGHO OAATHYTY. AKWIO BUPI6 Mae AKi-HeGyab 3acTibKM, To X Cnin
3acTe6HyTU/3aCyHYTU. AIKILO BUPI6 Mae enemeHTU, AKi MOTPIGHO
3a8'A3aTW, TO X CNiA 3aB'A3aTU. HEOBXIAHO 38epHYTH ysary Ha Te,
1106 BUPI6 GyB 3pyuHIM Ta He OGMEXYBAB PyXV (ANA LHOrO NOTPIGHO
npUnacyBaT yci peryniosanHs, AKLIO Taki HanBHi Ha BUPOGi). Mig yac
KOPVCTYBaHHA OAAIr HOCUTY 3aBAV 3aCTE6HYTAM. Y BUNAAKY ORATY,
AKWiA CKNAAAETBCA 3 ABOX YaCTUH, TOBTO wWTakis i KypTK / 6y3w,
PO3Mip BBAXAETHCA BIAMOBIAHMM, AKWO MiX KypTKOIo / 6ny3010
i WTaHaMM 3aMMWAETLCA 3aKNaAKa B CUTyaUil, AKWO KOPUCTYBau
CnovaTKy NOBHICTIO MaKCUManbHO BUTATHe oGWUABi pyki (nneui)
HafJ TO7OBOK, @ NOTIM HAXMMTCA [0 MOMEHTY, MOKN KIHAMKN o0

PO3MipiB NofaHo B TABAMLAX, AKi 3HAXOAATLCA Ha rawpol.com.
Yuuenns, AornAp Ta Aesindexuia: PekomenpaLi, AKi cTocyloTbcA
[AOTNARY Ta YNLLEHHR, MICTATLCA Ha BUMBLI BUPOGY. PEKOMEHAYETbCA
BUKOPVCTaHHA OUMCHUX 3aCO6iB, AKI 3aranbHOROCTYMHI B Toprieni,
NAXOAATL ANA AAHOTO BUY MaTepiany Ta He MalTb HEraTUBHOTO
BNAMBY Ha KOPUCTyBaya. BUPOGY, AIKi He MaIoTb BUIMBKY 3 IHCTPYKLi€to
AOTNARY, CBIAUATL NPO Te, WO 3 OFAAAY Ha BNACTWBOCTI MaTepiany,
WNILEHHA BUPOGY He MPaKTUKYETBCS; Taki BMPOGM MOXHA niue
0BTPYCUTIN ANA yCyHeHHA NOPOXy UM NNy i T.n. He peKomeHAyeTbcA
3aCTOCYBaTM KOAHUX AOAATKOBMX METOMIB Ae3iH(eKwii, a Takox
Ae3iHAiKylouMX 3aC06iB - Lie MOXe BIMHYTU Ha HIDKEHHA CTyneHA
3aXUCTY. 3aXMCHUT OAAIT HEOGXIAHO UNCTUTU BIANOBIAHO AO IHCTPYKLi
BUPOGHUKa a60 perynapHo cTpywysatit nun / Gpya. Micna uncTkm
QAN CAi} NEPEBIPATY Ha NPEAMET PI3HVIX O3HAK NOLIKOAKEHHA.
TIiKTOrpPaMy, WO CTOCYIOTbCA AOTAARY | UMLIEHHS, AKI MOXKYTb MaTh
3aCTOCYBaHHA, Pa3oM 3 MOACHEHHAM: &J — pyuHe NpaHHs, MaKc.
40°C, \&7 - npatA npy Temnep. A0 30°C, (&7 ~ NpaHHA Npy Temnep.
A0 40°C, Y& - nparis npw Temnep. 40 95°C, 1 - e mnT, X - e
B - ne P! A& - Temnep.
npacysanHA 200°C, (2 - Temnep. npacysakHa 150°C, 3 - Temep.
npacysaiha 110°C, X - He npacyBaty, JXX - 3a60poHeHe XimiuHe
YLeHHA.
36epiranna: MpoaykTvt HeobxigHo 36epirati npy  BiANOBiAHiN
TemnepaTypi, B CyxoMy, 4o6pe NpOBITPIOBaHOMY MicLi. 3aHaaTo
BYCOKa BONOTICTL NOBITPA, 3aHAATO BUCOKa a60 HY3bKa TemnepaTypa

NanbuiB TOPKHYTLCA MignorM. 3an'AcTa, nep ra a6oi i MOXYTH BIIMHYTY Ha AKICTb.
KICTKI KOPUCTYBaua TakoX MyCATb A ¥ pissiii He Hece Ti 32 AKICTb NPOAYKTY y BUNAAKY
nO3MUi KOPYCTYBaa; e CTOCYETBCA TaKOX OFArY 3 OfHiET YacTuHM. vioro BCynepey Le moxe

noTpi6HO wnAxom i piBeHb 3aXUCTY MPOAYKTY.

AKa BK/IOYAE OLiHKY NPUCTOCYBaHHA i PO3Mipy OAArY B TOil YacC AK
KOpUCTyBay Ma€ Ha co6i ofAr BiANOBIAHOro Po3MIpy. [1nA Toro, Wo6

Bup naKety: PeKoMeHAYETLCA MPORAX (BKNIOUAE TPAHCTIOPTYBAHHS)
BMPOGY B KAPTOHHOMY NakeTi abo B MONIETVIEHOBOMY naKeri.

3HATM BUPI6, Hacamnepea, NOTPIGHO Po: HyTM yai
3aCTiGKu, sIKi Gyt paHilue 3acTeGHyTi/3acyHeHi, a Takox po3s'a3aTh
enemeny, Aiki Gynu pakie 3a8'A3ak], AKWLO TaKi HAABHI Ha BUPOG.
KO BUPIG ORATHEHWIE Pa30M 3 IHILIMMM 3aC06aMY IHAVBIAYaNBHOTO
3axMcTy, To CRIA 3BaXATM Ha Te, WOG 3aGesneuyBanuCA CninbHi

nepesi3 Ta NOBWHHI Bi) b B
YMOBaX 3abe3nevenH 3axvCTy BIfi 3aMOuyBaHHA, 3ABPYAHEHHA Ta
ROWKOMKEHHA.
Tepiop CTIKOCT] MOHa OLIHNTY Ha MACTaB] BIKOPHCTAHHA BPOGY.
3 OrNAfY Ha pisHy IHTEHCMBHICTb BUKOPUCTAHHA, a TaKOX Ha BIAMB
(coHauHe CBITNO, Aoy i T.N.), - HEMOXNNBO BKa3aTn

3axucHi dyHKUii, 3aneXHO BIA ixHbOrO Mp . Gapryxu
NOBUHHI 3aKPUBATH Nepep Tina KOPWCTyBaua, MpUHaiMHi BiA
ofHOrO A0 APYroro GiuMOro Wea. Y BUMGAKY BMKOPUCTaHHA
/OPaTKOBOTO OAAIY, AKWii 3aGe3neuysaTAMe 3aXACT BUGPAHMX
UaCTUH TiNa, OCHOBHMIA BUPIG MOBMHEH BIANOBIAAT LOHaMMEHLUE
BUMOram knacy 1. Y Gydb-AKOMy Pasi BMMOTM MaioTb nepesary.
Mlepen KOXHUM BUKOPUCTHHAM BUPOGY KOPUCTYBad MOBUHEH

uiTKWIA TepwiH. BUpIG 36epirac 3axucHi BNaCTMBOCTI 4O MOMEHTY

NOLIKOAKEHHS, FIKE HE MOXHA YCYHYTH €3 3HWKEHHA PBHA 3aXHCTY.

BUHUKHEHHA MEXaHIYHIX MOWKOKeHb BKA3YE Ha Te, WO BUPIG MaE

6yTM NoNarofxeHuii, a6o HEraiiHo BINYUEHUii 3 KOPUCTYBaHHS.

Mpn iranHi Tepmin 36epi npoAyKTy Moxe

CTaHOBUTY A0 4 POKIB BIA AATH BUTOTOBAEHHS. Liei nepios moxe 6yTn
wnAxom

Ha BnacHy signos To n i spi6 anA

HaANEKaLLIEM XPAHEHUY CPOK XPAHEHMA NPOAYKTA MOXET COCTABAATD "c:‘K'T Buwmora Knac1 Knac2
[0 4 neT ¢ faTbi M3roTOBNEHIA. ITOT NEPUOA MOXET GbiTb paciunpen e -
TINKICTb A0 PO3-
nyTem NPOBEAEH!A COOTBETCTBYIOLIX TECTOB. TarysaHin
Pata yKa3aHa Ha obuieit 16O Ha NPOAYKTe. . TKaHWI 30BHIL-
MpeacTasneHo Bmecte HoMepom napruw, Hanp. 2901220231234; | 62 [ [wF B0 " 400H 400H
NOACHeHMe: TPETbA W YETBEpTan LWGPa ONPedensioT Mecl it marepian
183, a C undpsi roa T8a. . wkipa soH s0H
OCTanbHbie UMbl BMECTe C BbiLLIEYKa3aHHbIMM NPEACTABAAIT COBOM CrifikicTs Ao pos
HoMep napTn. TArysanka
JloCTyN K AeKNapauyi COoTBETCTaIA EC MOXKHO MOMY|MTh Ha SUppoOrt. + TKAHWA 30BHILL-
rawpol.com. 63 | win  rexcrane- 15H 20H
EC/N HACTOAILUAR MHCTPYKUWA CTAHET HeaKTyanbHOWi B pesynbrate i matepian
V3MeHuBLWerocA npasa nM60 W3-3a APYrUX (GakTopos, cneayet « wkipa 15H 20H
CKauaTb HOBYIO BEPCMIO. AKTYanbHble WHCTPYKUMM HAXOAATCA Ha MigHicTs T
caitre rawpol.com, support.rawpol.com au6o rawpol.com.pl/PIP. pospne
HacTofiWan UHCTpyKuUuA 0Go3HaueHa Bepcuei v. BC2W.104, rae MosepxtA Tecro-
B.C2W.104 0603+auaeT ouepeHoit Homep sepcuy. Mepes Hauanom 64 | o nnowsi 7,3 cm? 200 kMa 200 KMa
pa6oTbl cnegyeT NpoBepwUTb, UMEETCA NN y BacC aKTyanbHas/ MoBepxHA TecTo-
M . 100KMa 100 kMa
ansa Boi nnowyi 50 cm?
ToBapa, CnepyeT O3HAKOMUTBCA C ee COAepXaHueMm, a TaKke MiuHicTb wais
COXPaHATD ee BO BPeMA BCero NepyoAa Nonb30BaHNA CPeACTEOM - TeKcTUAbHUI
65 ' 25N 25N
3a14UTBI. ECNM 0603HAUEHNS, OGBACHEHHBIE B MHCTPYKLMI HE CXOKM marepian
C 06O3HAUSHWAMM, PA3MElEHHbIM HA W3AenuM, 3TO 0Go3Hauaer, - wkipa 25N 25N
4TO y BaC HaxOAUTCA UHCTPYKLWA NONb3OBAHWS U3 APYTOii NapTM Swia  posmipis
ToBapa MGO K ApYromy ToBapy. B Takom Ciiyyae criefyeT HemesIeHHo TKAHWX TEKCTUb- 3% £3%
CBA3ATbCA C AMLOM, KOTOpOE Bam 51y Hinx
nu6o ¢ unM xe ¢ Mpenc 66 [3wia  posmipis
/ANA MONyYeHNA AOKYMEHTa K MapTvi TOBapa, KOTOPbIil UMEETCA. BRsaHUX  TeK- 50 50
Creayer 6€30roBOPOUHO MPOBEPUTH, UMEETCA 1 y Bac akTyanbHas/ CTunbHAX  maTe-
eiCTBYIOWaR MHCTPYKLMA NONb30BAHNA ANA UMEIOLIETOCA TOBaPa. piani
ECNM WHCTPYKUMA HeakTyanbHa nMGO He COOTBETCTBYeT mapTuy, Mowvpennn 15015025 15015025
TO CreAyeT CpouHO MPUOGPECTM  aKTyanbHylo/AeiiCTByloLYylo BOTHIO Mpoueaypa A Mpouenypa A
MHCTPYKUMIO n A C ee - Ny A-
He peKoMeHAyeTca NpucTynath K pa6ote 6e3 o3HaKOMAEHUA C 67 ©06oB'A3KOBa noBepxHi) nosepxHi)
akr i/ pein i i " |- Mpoueaypa B -| 15015025 150 15025
HACTOALLYIO UHCTPYKLIMIO MOXHO MHOFOKPATHO KO POBATb He 0608'A3K0Ba | Mpoyenypa B Npouenypa B
ANATOTO, YTOBbI C HEM O3HAKOMMICA KAX /Il NOMb3OBATENb (sananioaria |  (3ananiogathsa
NPOLIYKTA. Kpais) Kpaie)

CODE - ToBapHiii
kop, NUMBER - Homep uspenws, SIZES - AocTynHbie pasmepb,
COLOURS - focrynmbie ugera, PACKING - KONU4eCTBO NpopyKTa
B CaMOIi ManeHbKOi ynakoBKe/KOMMYeCTEO B KopoGke, STAN-
DARDS - cranpapri Homep naprun, ] - [lata npoussoAcTea,
® - nus npopykra, 2, IR (REIS) - ACHTUGMKALMOHHBIN 3HaK
g b C MHCTPYKUVelt

© - ownaiin-unctpykuun, C€ - 3uak cootsercraus, Ml - 3uak
cobniogers TamoxenHoro Corosa, & - 3Hak cooTaeTcaus Ykpanbi.

EN ISO 11611:2015 Class 2 Al - nukTorpamma, o6o3Haualowas
3aL4MTY OT YTPO3bl BO BPEMS CBAPKM, HOMEP HOPMbI, KIACC OAEKAb!
Ans ceapkm (Knace 2; cm. Tabnvua No 1 1 2) BMecTe ¢ 0603HaueHUem
meTopa  uce WAl - orp:
PACTPOCTPAHEHII0 MIAMEHN, UCTBITAHHOE METOROM  3aKMraHuA
noBepxHoCTU (MpoLieaypa A)).
=

- BeNMUMHa OREXKAbI.
HacToAwan UHCTPYKUMA ABNAETCA MHTErPaNbHOM YaCTbIO yAKoBKH,
Gyayun B TO Xe BpemA ee MapkupoBkoii B cooTeercraMd C
Per EBponeiickoro 1 Cogera (EC) 2016/425
CT.17 N 1 Bce 0603HAaUEHMA MOTYT He GbiTb pasmelyeHbl Ha N3aenum.
Onmcanve 8 sAenseTca
< i 7, Takoke B cryuae $akropos n3-
32 KOTOPbIX O6O3HAUEHNA HA POAYKT Gbinv Gbi He Pa3GopUNBbIMM.
Bce 0603HaueHMs, He OBBACHEHHbIE B HACTOALLEN UHCTPYKLM, He
OTHOCATCA HEMOCPEACTBEHHO MO NOCPEACTBEHHO K GR30NacHOCTH
300poBbio. NPOAYKT, a TaKkKe ero ynakoBKy ClieflyeT yTunnsnposaTb
COTNACHO AEICTBYIOLMM MECTHBIM NPeANMCaHMAM. MHGopMaLuA o
CoCTaBe NPOAYKTa, a Takike ero yNakosk AOCTYMHa Ha rawpol.com.

IHCTPYKL|IA TA IHOOPMAL|IA AN1A KOPUCTYBAUIB
Bupo6Huk: RAW-POL STEFANSKI SPOLKA KOMANDYTOWO-
-AKCYJNA, Julianéw 50, 96-200 Julianow, Monbuwa.

XKoge 3pazok 8 | XKopeH 3pasok 8
KopHil vacTuki | XoaHin wacTiki
He NoBHHeH 403- | He NoBMHeH 403-
BONUTM HIDKHI | BONUTI HIDKHilA
Mexi nonym’n Mexi nonym'n
TopKHYTUCA TopKHYTUCA
o BepXHbOrO | A0 BepxHbOrO
a6o Gyab-akoro |  a6o Gyab-AKoro

Po6oYOI AIANBHOCT, UM BiH YKOMNIEKTOBaHWIA i 41
3a6enesyBaTAme BCi 3aXUCHT GyHKLL. MoTPIBHO NepeBipnTH oro
3 TOUK 30Dy NOLIKO/IKeHD, AIKi MOTAIN 6 MaTW HeraTMBHMiA BIANB Ha
3aXUCHi GyHKUIT (Hanp. TPiLMHY, Aipy, PO3ipBaHi WBM, NOWKOMKeHI
3aCTIGKY, NPOTUPAHHA | O3HAKIA KOHTAKTY 3 FapAUMMA YUHHUKaMM
260 NONYM'AM, 30KPEMa NepenanioBaHHA a60 iHIWi 3MIHU, AKi MOXYTb
MIOpyUlyBaTV /1070 BNACTVBOCTI) . AKILO iCHYBaTUMe TaKWif HeraTUBHMi
BNAUB, TO Nepef BUKOPUCTAHHAM NOTPIGHO BIAHOBUTU NEPBUHHMI
npasuAbHMiA CTaH BUPOBY (ANA ubOro Chig mocninkysatica 3
BUPOGHIKOM 260 yOBHOBAXKEHUM NPEACTABHUKOM BUPOGHMKA), a
AKLIO Lie HEMOXNVBO, TO BUPI6 NOTPIGHO 3amiHwTL. MiA Yac poGoTH
TaKO HEOBXIHO 3BEPTATH yBary Ha 36EPEXEHHA 3aXNCHUX GYHKLA.
Bpara 3aXUCHWX BRaCTUBOCTeli CBIAYWTS PO Te, WO GHPIG yxe
i. [inn nig6opy sianos Tny ogary

[lata BATOTOBNEHHA BKa3aHa HA 3aranbHOMy yMaKyBaHHi, a6o
Ha BUPOGL. [laTa BKA3yeTbcA PazoM 3 HOMepOM Mnaprii, Wanp.
290120231234; NOACHeHHS: TPeTA | UeTBepTa UMQPM BKasyioTh
MicsLib BUTOTOBNIEHHS, A HACTYIHI YOTMPH LUGPH - PIK BTOTOBNEHHSL.
IHWi LGP Pa3OM 3 BULLE3TaAGHIMI IAEHTUGIKYIOTb HOMEP NapTil.
Joctyn go fleknapauii BIAOBIAHOCTI EC MOXHa OTPUMATH Ha caiTi
support.rawpol.com.

Y BUNajKy, KOMW f1aHa IHCTPYKLIA CTaHe HeaKTyaNbHOI BHACNIAOK
MMM 3aKOHY UM IHLUX UMHHUKIS, NOTPIGHO OTPMMATH HOBY
Bepcilo. AKTyanbHi IHCTPYKUii BIAKPUTI ANSI AOCTYNY Ha CTOPIHL
rawpol.com,  supportrawpol.com, a6o rawpol.com.pl/PIP. [lara
iHCTPyKUiA MO3HaueHa Bepcicio v. BC2W.104, ae B.C2W.104 o3Haviae
HaCTynHWiA Homep Bepcii. Mepey nouaTkom po6oTI nepesip, um
™ maew i inHy i i pucry Ans

supoby, o3Hait 3 ii 3micTom, a Takox 36epirait

Kpato. Kpato.
BesyTeopenta | BesyTsopent
AipoK® aipok®
BesyTpumanna | esyTpumanhs
nonym's a6o nonym’s ao
posnnasnennx | posnnasnenix
3annukie 3annukie
Topinka <25 Topinka <25

KeBpiHHA <2 5. 2KeBpiHHA <2 5

6.8 | Bnnue 6pnsok 15 kpanenb 25 kpanenb
Toatchep Ttenna

69 |(Bunpominw-| RHTI2427,0 | RHTI24216.0
BaHH#)

610 |EnexTRPMuHMA >10°0 >10°0
onip

611 | BMicT xupy 8 <15% <15%
wkipi

* [nAa 150 15025, My B, usi BUMOra He 3aCTOCOBYETbCA

OGmencennn / Monepepmenta: He crin 3actocosysatu supi6 e
3a , Bcyneped iHCTPYKUii, a Takox
B YMOBaX BENMKORO PU3MKY (4717 AKX BIANOBIHUM € 32CTOCYBAHHA
3ac06i8 iHAUBIAyanbHoro 3axucty Kateropii ) Ta Kkou icHye

[laHuin BUDIG HanexuTb A0 knacy 3aco6is i 3axucty
313 (CU13), Bu3HaueHwX & PernameHT Esponeiicbkoro Mapnamenty
Ta Papw (€C) 2016/425 i Bianosinae Brasiskam noctanosy. Bix 6ys
npy3HaUeHwii Ana Kateropii Il

CranpapTw: Bupi6 signosinac EN ISO 13688:2013 ,0par saxuchmii.
3aranbHi eumorn’; EN ISO 11611:2015 ,Opar 3axvicuuii, skwit
BMKOPYICTOBYETBCA NPV 38aPIOBaHHI i AHANOTIYHIX MPOLecax”.
Opuhmua Hotudikosawa: INTERTEK Italia S.p.A, Via Guido Miglioli
2/A, 20063 Cernusco sul Naviglio - Milano (MI), Italy, Homep oauHuLi:
2575.

Bupi6/onuc: 3axucHuin Bupi6. [letanbty XxapaKTepucTiKy BupoGy
nogao Ha rawpol.com.

Npu3HaueHHa: BAIG NpusHaueHwit A1A 3aXMCTy KOPUCTYBaYa BIA
6pusok 6puzok meTany), Kop

BTATYBaHHA MalUWH, NOB'A3aHNX 3
3arpo3010 ANA 330POB'A a60 Gesneky. BUPI6 He 3axvILaE Ti YacTUH
Tina, Aiki He NPUKPUBAE. 3aXVCT BiA 3arPO3 Ta Hebesnek, Aki He 3rafaHi
B IHCTPYKL, He rap: A. 3 MeTolo nosHoro
3aXUCTy Tina CRifl IOAATKOBO BUKOPUCTATY BIAMOBIAHI A0 3arposut
3aC06M IHAMBIOYanbHOTO 3aXVCTY BIANOBIAHO [0 OLIHKA 3arpo3,
npoBeeHoi B CepefioBMLL MpaLli, - PyKaBYLb, B3YTTA, FONOBHMX
y60piB, 3axuCTy Ouelt i 06NMUYA Ta WU Ta AOMATKOBUX 3AXMICHWX
enemeHTiB OAry, Lo 3a6e3neuyloTb 3aXMCT BiA 3arPo3, AKi BUHVKaIOTE
Nif 4aC 3BapIOBaHHA, TAKWX AK KAMOWOHM, PyKasu, GapTyxu Ta
reTpu. 3axuCT Bij 3arpo3 Ta HeGenek, AKi He 3rapani B IHCTPYKUii, He
TapaHTYETbCA. 3BaXalOUN Ha ONEPATUBHI O6CTABYHM, He BCi YaCTUHY
IHCTanAUIl ANA 3BapIOBaHHA ENEKTPUYHOIO AYrow, AKi 3HaXOAATHCA
iR HANPYTOI0, € 3aXHLeH BiA Ge3NOCepeAHbOro KoHTaKTy. Moxe

4acy KOHTAKTY 3 MONyM'AM, MPOMEHUCTOrO Tenna Bi
BYM, WO BUKOPUCTOBYETHCA ANA 3BapIOBAHHA Ta  CyMKHMX

6y i 38XUCT YacTUH Tina, HanpuKknag, Ana
3B3PIOBAHHA HaA ON0BOI0. [JaHVA OAAIr € NPU3HAUEHVIA TiNbKA ATA

NPOLECiB, a TaKOX MIHIMi3ye MOKMMBICTb ypaKeHHs P
CTpyMOM Kop HImMY, KOHTaKT 3

NpOBIAHMKaMMA MiA HANPYrolo A0 Hanpyrut npuéamsio Ao 100 B
TIOCTIfHOTO CTPYMY B 3BUUaiiHVX YMOBaX 3BapioBaHHA. MiT, MacTuna,
260 iHWi 3a6pyAHEHHA MOXYTb BMAMBATU Ha piseHb 3axucTy y
MOMEHT BNNaZIkoBOTO KOPOTKOUACHOTO KOHTaKTY 3 APOTaMu Nif L€l
Hanpyrolo. BUpi6 Moxe 6yt knacy 1 (class 1) a6o knacy 2 (class 2).
Knac 1 - Ue 3aXucT Npu MeHwW Hebe3neuHiii TexHilyi 38apioBaHHA Ta
CUTYaUiAX, AKi CPUUMHAITL HIDKYI piBHi BnvBy BaHb

3axucTy NpM Kop! HOMY HEHaBMVICHOMY KOHTaKTi 3

A3 171a 2. Mpn
cyiisls cnlg, nocniwysaTen 15 cnevjanicrom y crpagax BITI
(6e3nexu Ta ririeny npaLy), BUpI6 He Mae AOAATKOBOTO OCHALLEHHA
UM 3aMIHHIX YaCTUH,

Ta6nus 2. Kpuepii B1IGopy OAAIry AnA 38apHUKis (Touka BIANIKY).

TR OAAMY | o yrepii su6opy sigHocwo | KPUTEPilBUGORY
ann 38ap- y BiAHOCHO yMoB
" npouecis
Hukis

ii BNPOAOBK YcbOro uacy KOPUCTYBaHHA 3acOB6OM 3axucry.
AKWO MO3HaueHHs, AIki MOSICHeHI B IHCTPYKUi, He criBnagaioTb 3
NO3HAUEHHAMY, AKI MICTATBCA Ha BUPOGT a60 Ha ynakyBaHH, - TO e
CBIAUMTL NPO Te, WO TM MOXewW BONOAITH IHCTPYKUIEIo KOPUCTYBaHHA
ANA iHWOT NapTii ToBapy a6 ANA IHWIOTO ToBapy. Y TaKOMy BUNAAKY
Heo6XiaHO 38'A3aTMCA 3 0COBOI0, Aika BUAANA TOBI L0 IHCTPYKLYiI0, 360
3 BUPOGHVIKOM Uit YTIOBHOBAXEHIM NPEACTABHIKOM BUPOGHUKa, A1A

Textika pyuHoro 3sapiosana |O6CnyrosyBanHs
3 nerkolo popmaticlo po3-| Mawwk, Hanp.:
Np-ickyBaHb  Ta  Kpanenb, |+ MawnHM AnA Kic-

Hanp.: HEBOrO pi3aHHs,

- rasose 38apioBaHHA - MaWMHY ANA nnas-
- 38apiosanHA TIG MOBOIO pi3aHHs,

Knac1 |- 3sapiosatha MIG - onopHuii  38apio-
- MIKOMNasmoBe 38apioBAHHA |  BanbHAI anapar,

+ nasHA - MawMHY AnA Tep-
- TOUKOBE 3BapIOBAHHSA MiuHOrO HanuneH-
- 38apiosanta MMA (enektpo- | Ha
AOM 3 PyTWNIOBUM MOKPWT- |+ 3BapioBanbHuit
TAm). Bepcrar.

Textika pyuHOro 38apiosanA |O6CnyroByBanHs
3 BEIMKAMUM  KITBKOCTAMM | MalwwH, Hanp.:
Po3NpuCKyBaHb Ta Kpanenb, [+y  obMexeHomy
Hanp.: npocropi,

- 38apioBanHa MMA (enekTpo- |+ npu 3sapiosanHi /
AOM i3 3BMaiiHIM 360 Lento- | pi3aHHi Hag rono-
IO3HM NOKPUTTAM) 8010 360 B CXOXHX

- 38apioBanHA MAG (3 MokpuT- | BuMyweHix nosu-
TAM CO2 a60 rasosux cymi-| wuix.
weit)

- 38apiosanHa MIG  (Bucokoio
Hanpyroio cTpymy)

- 38aPIOBAHHA CAMO3AXUCHUMA
CTpWKHEBMM ApOTOM (Nopo-
LIKOBUM) N1A3MOBE pi3aHHs

- BUAOBGyBaHHA

+ Knckese pisanra

- Tepwiune HanuneHHa.

Knac 2

4acTMHaMV1 Kona A 3BaploBaHHA Ayrolo, a TOMy B CUTYaLifX, Konm
iCHy€E NIABUIIEHWIA PU3MK yPaXEHHA ENEKTPUMHWM CTPYMOM, -
HeoBXiaHi AOAATKOBI WapW eneKTpUuHOI i3onAwii. PiseHb 3axucty
BiA NONYMA GyAe MeHWWM, AKILO 3aXVCHUI OOAT 3BaPHVKIE Gyae
3a6pYAHEHNI TOPIOYUMIA PEUOBMHAMA. 3POCTAHHS BMICTY KUCHIO B
MOBITPI 3HAUHO 3MEHLYE 3aXVCHi BNACTUBOCTI OAAIrY ANA 3BapHUKIE
nepea aieio nonyms. MoTpi6Ho 6yt nig vac

Ta TenNoBOro BUNPOMIHIOBAHHA. KNac 2 - ue 3axict npu Ginbuw
HeGe3neuHiit TexHili 3BapIOBAHHA Ta CUTYAisX, AKI CIPUUMHAIOT

mé2u mat vplyv na pokles stupiia ochrany odevu. Ochranny odev by
samali éistit v stilade s pokynmi vyrobcu alebo striast prach / necistoty
pravidelne. Po vycisteni by malo byt obleenie skontrolované, & neob-
sahuje znamky poskodenia.

Symboly vztahujce sa na o3etrovanie a gistenie odevu, ktoré sa mézu
pouzit, vratane objasnenia: &7 - Ruéné pranie, max 40°C, &7 - Pranie
pri teplote do 30°C, \&7 - Pranie pri teplote do 40°C, \&7 - Pranie pri
teplote do 95°C, ¥ - Neumyvajte, XS - Nesmie sa bielit/chlérovat,
B - Nezmykat, & - Zehlenie pri teplote200°C, & - Zehlenie pri
teplote 150°C, & - Zehlenie pri teplote 110°C, 3 - Nesmie sa zehlit,
X - Nedistit chemicky.

Skladovanie: Vyrobok skladovat pri spravnej teplote, na suchom a
dobre vetranom mieste. Prils vysoka vihkost vzduchu, prils vysok

Bmanm i Konu /A 36aravenHn
atMochepn kucHem. EneKTpuuHa isonauis opsiry Gyae MeHwa,
AIKWO OAAT ByAe BONOMH, 3a6PyAHeHMii a60 NPOCAKHYTHIA oTom. Y

pursly i Silumos spinduliavimo poveikio lygmenj sukelianiy atvejy. 2
Klasés saugo nuo budy ir aukste-
snius pursly ir Silumos spinduliavimo poveikio lygmenis sukelianéiy
atvejy - 2r. 1 ir 2 lenteles. Siekiant tinkamai visiskai apsisaugoti nuo
pavojy, kurie gali veikti suvirintojus, butina papildomai naudoti asme-
nines apsaugines priemones (AAP), kurioms taikomi kiti standartai,
galvai, veidui, rankoms ir pédoms apsaugoti. Apsaugos lygis buvo nu-
statytas remiantis bandymais, atliktais pagal normas / specifikacijas,
kurioms jos taikomos. Produktas apsaugo nuo pirmiau minéty pavojy
ir yra skirtas naudoti aplinkoje, kurioje jie susidaro. Visada atlikite
rizikos vertinima tam tikroje darbo aplinkoje, kad patikrintumeéte, ar
gaminys utikrina apsauga nuo visy Sioje aplinkoje esanciy pavojy.

1 lentelé - kokybes ir atlikimo reikalavimy apibendrinimas

alebo nizka teplota alebo intenzivne svetlo mézu mat
Vplyv na kvalitu. V§robca nenesie zodpovednost za kvalitu vyrobku,
ktory bol skladovany v rozpore s odportcaniami. To moze zniit Gro-
veii ochrany produktu.

Druh balenia: Odportca sa distribtciu (vrétane prepravy) tohto
vyrobku v obale z kartonu alebo folie. Nakladku, prepravu a vykladku
je nutné vykonavat za podmienok zabezpecujcich pred namogenim,
za$pinenim a potkodenim.

Termin spotreby sa hodnoti na ziklade opotrebenia vyrobku. Vzha-
dom na roznu intenzitu pouzivania vyrobku a vplyv atmosférickych
podmienok, ako slne¢né svetlo, zrazky a pod. neméze sa uviest
konkrétny termin opotrebenia vyrobku. Produkt zachovava ochran-
né vlastnosti do chvile poskodenia, ktoré sa neméze odstranit bez
poklesu stupiia ochrany. Vyskytovanie mechanickych poskodeni zna-
mend, 7e by sa mal vyrobok odovzdat na opravu alebo bezodkladne
prestat pouzivat. Pri spravnom skladovani méze byt doba skladovania
vyrobku kratsia ako 4 rokov od datumu vyroby. Toto obdobie sa méze
predizit vykonanim prislugnych testov.

Datum vyroby je uvedeny na skupinovom baleni alebo pri vyrobku.
Uvédza sa spolu s &islom partie vyrobkov, napr. 290120231234; vy-
svetlenie: tretie a Stvrté Cislo znamend mesiac vyroby, dal3ie Styri ¢isla
uvadzajti rok vyroby. Ostatné ¢isla spolu s uvedenymi st uréené na
identifikaciu partie vyrobkov.

V pripade, 7e tento navod strati platnost v dosledku zmien v legisla-
tive alebo inych faktorov, musi sa stiahnut nova verzia tohto navodu.
Pristup k vyhlaseniu o zhode EU mozno ziskat na adrese support.
rawpol.com.

Aktudlne navody st dostupné na webovej stranke rawpol.com, sup-
port.rawpol.com alebo rawpol.com.pl/PIP. Tento navod je oznaceny
ako verzia v. BC2W.104, kde B.C2W.104 znamena poradové Cislo
verzie. Pred zacatim prace zi:
vhodnii verziu navodu na poutitie vyrobku, zoznamte sa s jeho
obsahom, a zachovajte tento navod po celu dobu pouzivania
osobného ochranného prostriedku. V pripade, 7 sa symboly uve-
dené v ndvode nezhodujd zo symbolmi uvedenymi na vyrobku alebo
na baleni, to znamend, ze mozeme mat k dispozicii navod, ktory sa
vztahuje na ind partou vyrobkov alebo na iny vyrobok. V takomto
pripade kontaktuje osobu, ktord vim tento navod poskytla, alebo
vyrobeu alebo jeho opravneného zastupcu, aby ste dostali k dispo-
zicii névod k partii vyrobku, ktory viastnite. Bezpodmieneéne overte,
& mate k dispozicii aktualny/prisiuiny navod na poutitie vlastneného
vyrobku. V pripade, e navod nie je platny alebo nie je prislusny
K vlastnenej partii tovaru, bezpodmieneéne zabezpeéte dostup k
aktudlnej/prislusnej verzii navodu na pouzitie a zoznamte sa s jeho
obsahom. Nezaéinajte pracu, kym sa nezoznamite s aktualnym/
prisluinym navodom na poutitie!

TENTO NAVOD SA MOZE OPAKOVANE KOPIROVAT, ABY SA MOHOL S
NIM ZOZNAMIT KAZDY POUZIVATEL PRODUKTU.

Objasnenie pouzitych symbolov: CODE - kéd tovaru, NUMBER —
¢islo vyrobku, SIZES - dostupné velkosti, COLOURS - dostupné farby,
v najmensom baleni/ pocet v karténe,
STANDARDS - 3tandardy, &islo 3arze, 4 - datum vyroby ® - rad
produktov, ?, B (REIS) - symbol pre identifikaciu vyrobcu, [1i] - zo-
Znamit sa s ndvodom na pouZitie,
zhody, Hl - zna¢ka zhody Colnej Unie, @- ukrajinska znacka zhody.

EN IS0 11611:2015 Class 2 A1~ piktogram, ktory znamend ochra-
nu pred rizikami, ktoré sa mézu vyskytnut pocas zvarania, €. normy
a trieda zvracieho odevu (Trieda 2; pozri tabulka & 1 a 2) spolu s

3 AKux i BUPI6, He NOBMHHI HeraTUBHO
BNAUBATM Ha 3AOPOB'A UM ririeHy KOpHCTyBaua. OAHak, KOXHa
peuoBuHa, fika € CKNaAoBolo MaTepiany BMpoGy a6o CKNaaoBOIO
camoro BUPOY, MoXe GyTi anepreHoM, HanpUKNaz, 6aBoBHa, WKIpa,
MeTanesi enemenTy, natekc, 6apeHuKM i 1. OCOGNMBO BPa3NMBMM
0CO6aM  PEKOMEHAYETbCA Nepes BUKOPUCTAHHAM  MonepeaHbo
NPOTECTYBaTI BUPI6 360 OTPUMATH NIKAPCbKY KOHCYABTALYO.

Posmip: BUpi6 noBuHeH MaTW BIANOBIAHWIA PO3Mip, AKMI Cria
Nigi6paT y XAl NPUMIPKM Nepea nouaTkom po6oTi. Po3mip BUpo6y
NOAaHMii Ge3NocepeaHbO Ha BUPOGi, a60 Ha BHYTPILUHII BLIVBL N
Ha ynakyganHi. [locTynki po3mipu nopani & noni SIZES. MogHwii o6er

Naudojimas ir priezidra: Si striuke turi buti devima kartu su suvi-
rintoju apsauginemis kelnemis, atitinkanciomis EN ISO 11611: 2015
2 klases A1 reil i Nuo

priklauso, kad baty uztikrinamos produkto apsauginés funkcijos. Pro-
duktas néra skirtas déveti. Produkta batina apsivilkti. Jeigu produktas
turi kokius nors uzsegimus, bitina juos uzsegti (uztraukti). Jeigu pro-
duktas turi uzrisamus elementus, btina juos uzristi. Batina atkreipti
démesj, kad produktas patogiai priglusty ir suteikty judéjimo laisve
(tam tikslui batina priderinti visy rasiy reguliavimus, jeigu tokiy yra).
Vilkimus drabuzius visada usisegti. Jeigu drabuzj sudaro dvi dalys, t.
y. kelnés ir striuké (palaidiné), dydis yra tinkamas, jeigu tarp striukés

y Ao Ti€i naptii ToBapy, AKolo T BonoAiEW. Y
6y/b-AKOMY BUNAAIKY CNA NEPEBIPUTI, Ui T! BONOAIEL aKTyanbHoIo/
BIANOBIAHOK IHCTPYKLIIEI0 KOPUCTYBAHHA 10 HAABHOTO TOBAPY. AKUIO
IHCTPYKLIA € HEAKTYanbHOI UM HEBIAMOBIAHOIO A0 HARBHOI napTii
TOBapy, TO NOTPIGHO OTPUMATY aKTyanbHy/BIANOBIAHY IHCTPYKLlO
KopHCTYBaKHa | O3walioMATUCA 3 if awicTom. He nowmwaii po6oty
6es 3 a

KopucTyBaHHa!

[NIAHY IHCTPYKLIIKO MOXHA BATATOPA30BO PO3MHOXYBATY, LLIOB
3 HEIO O3HAVIOMMBCA KOMEH KOPVCTYBAY BUPOBY.

MoscHeHHA yxuTux cumsonis: CODE — TosapHuit koa, NUMBER
~ Homep ToBapy, SIZES - octynHi posmipw, COLOURS ~ octynHi
Kkonbopu, PACKING - KinbKicTb BUPOGIE y HaiiMeHWIOMy ynaKyBaHHi/
KINbKICTb B KapToHHiii kopobui, STANDARDS - cTaHpapTy,
Homep naprii, & - nara surotosnenH , & - ninia Bupo6y, ), EXFE (REIS)
- ineHTUdiKaLiiHYIi 3HaK BUPOGHMKa, [T — 03HaMOMCA 3 HCTPYKLiE
kopuctysanns, (9 - ownaitn Hasuanka, C€ - 3Hak BignosigHoCTI,
- 3Hak goTpuMaHHA MuTHoro Cotosy, € - yKpaiHCbKMil 3HaK
BiANOBIAHOCTI.

@ EN 1O 11611:2015 Class 2 A1 - nikTorpama, fika 03Havae 3axuct
84 HeGe3nek Nig Yac 38apIOBaHHA, HOMEP HOPMI Ta KNac ORAIry AA
3Bapiosanks (Knac 2; avBMcA Ta6nuui Ne1 Ta 2) pasom 3 nosHaueHHAM
MeTopy AocnigkeHb (A1 - CTIAKICTh AO OGMEXEHOTO MOLMPeHHs
nonym’, MeTopom nignany (N

A).

i

- BenuumHa ofary.

[laHa IHCTPYKLIf € HEBIYEMHOIO YaCTUHOIO YNaKOBKW, ABNAIOYMCH
BOAHOUAC ii MapKyBaHHAM. BIANOBIAHO 70 PernameHT EBponeiicbKoro
Napnamerty Ta Pagn (EC) 2016/425 117 n. 1 AO3BONAETHCA He
HaHOCUT! Ha BUPIG BCix 3Hakis. Onnc

8 3MICTi IHCTPYKUT € 0BOA3KOBMM, TaKOX: | B TOMY BUNAAKY, Kot 6
BUHUKNM UYMHHVKN, AKi Cp ™

Ha BUPOGI. ByAb-AKI MO3HaueHHA, AIki He GyAyTb MOACHeHi B Aakil
IHCTPYKL, He BNAUBaIOTL Ge3NoCepeaHbo aGo OMOCEPEAKOBaHO Ha
6eaneky Ta 330poB)A. BUPI6 Ta iioro ynakoBKy Ciia yTunisygati arigHo
3 A0UUMI MICLEBUMY NONOXEHHAMM. IHOPMALA, fika CTOCYETbCA
cKknany BUPOGy Ta I0r0 ynaKoBKW, AOCTYNHa Ha rawpol.com.

POKYNY A INFORMACIE PRE UZIVATELOV

Vyrobca: RAW-POL STEFANSKI SPOLKA KOMANDYTOWO-AK-
CYJNA, Julianéw 50, 96-200 Julianéw, Polsko.
Tento vyrobok patri medzi prostriedky osobnej ochrany (OOP) uréené

udoti visuotinai parduodamas, tam tikros risie medziagoms skirtas
valymo, prieZitiros priemones, kurios neigiamai neveikia naudotojo.
Produktai be jsiuvo su prieZiaros instrukcija reiskia, kad dél medziagos
savybiy valymas néra praktikuojamas; tokius produktus galima tik
nupurtyti dulkéms i pan. nukresti. Nerekomenduojama naudoti jokiu
bdy ar pi iy, nes gali suprastéti
apsaugos lygmuo. Apsauginiai drabuziai, turéty biti valomos pagal
gamintojo instrukcijas arba nusikratyti dulkiy / purvo reguliariai. Isva-
lytus drabuzius btina patikrinti, ar néra pazeidimo zymiy.
Taikytinos prieziaros, valymo piktogramos ir paaiskinimai: .7 - Skalb-
i rankomis iki 40 C, &7 - Skalbti ki 30 °C temperatiiroje, &7 - Skalbti
iki40°C je, \&7 - Skalbti iki 95 °C temperataroje, £ - Ne-

(palaidinés) ir kelniy lieka uzlaidas, kai vartotojas pirmiausia visiskai

oznatenim metédy skusok (A1 -odolnost proti ému ireniu
plamena testovana metédou zapélenia povrchu (Postup A).

~velkost odevu.
Tito intrukeia je neoddelitelnou stcastou obalu, a je zéroveri jeho

oznacenim. V silade s aRady (EU)
2016/425 &l.17 bod 1, vietky znacky nemusf byt umiestnené na vyrob-
ku. Popis oznatenia v obsahu instrukcie je zaviznou informaciou tiez v
pripade vyskytu faktorov, ktoré by sposobili, ze oznacenia na vyrobku
s necitatelné. Vietky opisy nevysvetlené v tejto instrukcii sa priamo
alebo nepriamo nevztahuji na bezpecnost a zdravie. Vyrobok a jeho
obal je nutné zlikvidovat v silade s platnymi miestnymi predpismi.
Informécie tykajuce sa zlozenia vyrobku a jeho obalu su dostupné
na rawpol.com.

LT INSTRUKCUJA IR INFORMACIJA NAUDOTOJAMS
Gamintojas: RAW-POL STEFANSKI SPOLKA KOMANDYTOWO-
-AKCYJNA, Julianéw 50, 96-200 Julianéw, Lenkija.

i / |spéjimai i produkto ne pagal paskirtj, in-
strukijos nurodymus, didelés rizikos salygomis (kai btina naudoti
il ines apsaugos pri ir esant rizikai bti
jtrauktam jrenginiy judamy daliy, kurie susije su pavojumi sveikatai
ar saugumui. Produktas nesaugo kano daliy, kuriy neuzdengia. Sie-
kiant visiskai uztikrinti kino apsauga, batina papildomai naudoti
atitinkamas pagal pavojy AAP, kaip nurodyta darbo aplinkos pavojy
vertinime - pirstines, avalyne, galvos apdangalus, akiy, veido ir ka-
klo apsaugas bei papildomus apsauginius aprangos gaminius, kurie
uztikrina apsauga nuo virinant kylanéiy pavojy, pvz., gobtuvus, ran-
koves, prijuostes ir blauzdines. Apsauga nuo instrukcijoje neminimy
grésmiy ir pavojy neuztikrinama. Dél naudojimo ypatybiy ne visos
suvirinimo elektros lanku jrenginio dalys su jtampa gali bati apsau-

Sis produktas pri: apsaugos
éztoms Europos Parlamento ir Tarybos Reglamentas (ES)

titjeRy sios direktyvos reglamentas. Ji buvo priskirta I
M

B ‘l\‘ )

s attinka EN 150 13688:2013, Apsaugine apran-
", EN 15O 11611:2015 ,Apsaugine apranga,
anasiu procesu metu’.

INTERTEK Italia S.p.A, Via Guido Miglioli 2/A,
aviglio - Milano (M) Italy, staigos numeris: 2575.
psauginé apranga. 3samus produkto apra-
rawpol.com.

PaskirtisWProduktas skirtas apsaugoti naudotoja nuo pursly
(nedideliy islydyto metalo pursly), trumpo kontakto su liepsna laiko,
spinduliuojancios $ilumos i elektros lanko, naudojamo suvirinimui ir
panasiems procesams, ir sumazina trumpalaikio, atsitiktinio elektros
smagio galimybe. kontaktas su jtemptais elektros laidininkais, kuriy
jtampa yra mazdaug 100 V nuolatiné normaliomis suvirinimo salygo-
mis. Prakaitas, tepalai ar kiti ter3alai gali daryti poveikj apsaugos nuo
atsitiktinio, trumpalaikio salyéio su elektros laidais su tokia jtampa
lygmeniui. Produktas gali biti 1 (class 1) arba 2 klasés (class 2). 1 klases
priemonés saugo nuo maziau pavojingy suvirinimo bady ir Zemesnj

gotos nuo ti salytio. Gali bti privaloma papildoma kino
daliy apsauga, pvz, suvirinant virs galvos. Apranga skirta tik apsau-
goti nuo trumpalaikio netycinio salycio su veikliomis suvirinimo
lanku grandinés dalimis ir papildomi elektros izoliavimo sluoksniai
privalomi esant padidéjusiai elektros srovés smagio rizikai. Apsaugos
nuo liepsnos lygmuo sumazéja, jeigu suvirintojy apsauginiai drabuziai
ustersti degiomis medziagomis. Padidéjus deguonies kiekiui ore Zy-
miai susilpnéja suvirintojy drabuziy apsaugos nuo liepsnos poveikio
savybes. Butina elgtis atsargiai suvirinant mazose patalpose, pvz.,
jeigu yra tikimybe, kad aplinkoje gali padaugéti deguonies. Drabuziy
ustikrinamas elektros izoliavimas sumaZéja, jeigu drabuziai sudréksta,
usterSiami ar prisigeria prakaito. Dviejy daliy apsaugos drabuziy
atveju abi dalys turi bati dévimos kartu, kad uztikrinty reikalaujama
apsaugos lygmenj. Naudojant papildomas kino apsaugas, pvz, gob-
tuvus, rankoves, prijuostes i blauzdines, aprangos gaminys skirtas na-
udoti kaip papi drabuziy el kuris uztikrina
apsauga nuo pavojy virinant. Pajutus j saulés nudegimy panasius
simptomus, reiskia, kad prasiskverbia UVB spinduliai. Kiekvienu tokiu
atveju drabuZius bitina pataisyti (jeigu tai yra tikslinga) arba pakeisti
ir bitina ypa¢ atkreipti démesj j batinybe ateityje naudoti papildo-
mus, atsparesnius apsauginius sluoksnius

+ plazminis pjovimas,

- skaptavimas,

- pjovimas deguonimi,
- Siluminis purskimas.

Medziagos, i kuriy gaminamas produktas, neturéty nepalankiai veikti
naudotojo sveikata ar higiena. Vis délto kiekviena medziaga, kurios
yra produkto sudétyje, gali alergizuoti, pvz, medvilne, oda, metaliniai
elementa, lateksas, dazikiai ir pan. Ypa jautriems asmenims reko-

" . A A iitiesia abi rankas virs galvos, paskiau pasilenkia, kol pirsty galais ~Pplaukite, A - Nebalinti (nechloruoti), B - Negrezti, & - Lyginti 200
Reikalavimas 1klasé 2klasé ; ; e B . 4 o a o
pasiekia pagrinda. Be to, vartotojo riesai, dilbiai ir kulkinys taip pat °C temperatara, & - Lyginti 150 °C temperatira, & - Lyginti 110 °C
Atsparumas  tem- turi buti uzdengti, kai vartotojas idsitiesia. Tai taikoma ir vienos dalies ~ temperatira, 3 - Nelyginti, J¥{ — Nevalyti cheminiu badu.
pimui » drabuziams. Tai, kas iédéstyta pirmiau, btina patikrinti vizualiai ir ~ Laikymas: Produktas turéty bati laikomas tinkamoje temperatroje,
62 |- :’es;i o a‘le;‘;i:‘r:zs 400N 400N jvertinti, ar drabuzis pritaikytas ir yra tinkamo dydzio, kai vartotojas ~ sausoje, gerai védinamoje vietoje. Didelé oro drégme, per auksta arba
oD SON SN vilki tinkamo dydzio drabuzj. Produktui nusivilkti pirmiausia atsegti ~ Zema ra arba stiprus apsvietimas gali neigiamai veikti koky-
Atsparumas _tem- visus anksciau uzsegtus (uztrauktus) uzsegimus ir atristi anks¢iau uzri- ~ be. Gamintojas neatsako uz gaminio kokybe, jeigu gaminys laikomas
pimui $tus elementus, jeigu tokiu yra.Jeigu produktas dévimas kartu su kito- - nesilaikant rekomendacijy. Tai gali sumazinti produkto apsaugos lygi-
63 [-austa tekstiles 5N 20N mis inémis apsaugos priemonémis, batina uztikrinti Pakuotés rasis: S produkta rekomenduojama platinti (ir gabenti)
medziaga iSoriné apsaugines funkcijas, atsizvelgiant j paskirtj. Prijuostés turi uzdengti  kartono arba plévelés pakuotéje. Pakrovimas, gabenimas ir iskrovimas
;Oda 15N 20N jo kino prieking dalj bent nuo vienos iki antros Sonines sidlés.  turéty vykti salygomis, sauganciomis, kad nesudrékty, nesusipurvinty
‘r;k?m"ar‘;‘ ; umas Jeigu vilkima papildoma apranga, kuri utikrina tam tikry kino daliy nepazeisty
Bandomojo  pa- apsauga, pagrindiné apranga turi atitkti bent 1 Klasés rei naudoti galima nustatyti pagal produkto
6.4 |virtiaus plotas 200 kPa 200 kPa Visais atvejais svarbiausi yra reil isi Dé‘ vairiy nau ° salygy ir apllnkos veiksniy po-
73cm? privalo savo atsakomybe patikrinti, ar produktas yra tinkamas nu-  Veikio, pvz, saulés Sviesos, lietaus ir pan., néra galimybes nurodyti
Bandomojo  pavi- 100 kPa 100kPa matytiems darbo veiksmais, yra sukomplektuotas ir ar uztikrinamos ~konkrety termina. Produktas islaiko apsaugines savybes iki sugadina-
réiaus plotas 50 cm? visos apsauginés funkcijos. Batina patikrinti, ar néra pazeidimy, kurie  Mas taip, kad pasalinti apsau-
Sialiy patvarumas galéty neigiamai veikti apsaugines funkcijas (pvz., jtrakimy, skyliy, 905 lygio. Atsiradus mechaniniy pazeidimy, produkta butina taisyti
65 | ‘geaks"'es medzia- 225N 25N plysusiy sidliy, pazeisty uzsegimy, pratrynimy ir salyéio su kardtais ~arba nedelsiant liautis ji naudoti. Tinkamai laikant, produkto saugo-
. oa 225N s veiksniais ar liepsna zymiy, t. . perdegimy, ar bet kokiy kity pokyciy, J""If’b'?:‘f“ gtah(bu“(:kk' 4 m(é({u nuo pagaminimo datos. 3is laikotarpis
Tekstiles medziagy kurie gali pazeisti drabuzio savybes). Pasireiskus tokiam neigiamam ~ 9li bUti pratestas atlikus atitinkamus bandymus.
audimo matmeny +3% 3% poveikiui, batina pries devint atkurti pirmine tinkama produkto bukle ~Pagaminimo data nurodoma ant antrinés pakuotés arba produkto.
66 |Pokytis (batina kreiptis | gamintojq ar jgaliotajj gamintojo atstova), o jeigu ~Pateikiama kartu su partijos numeriu, pvz, 200120231234; paaiski-
| Tekstiles medziagy nejmanoma, btina produkta pakeisti. Taip pat dirbant batina atkreip-  Nimai: trecias ir ketvirtas skaitmenys rodo pagaminimo menesj, o kiti
mezgimo £5% £5% i demes), kad bty & funkciios. Praradus apsau-  Keturi rodo metus. Like ir anksciau minéti
Sa‘ﬁ"e"::l Z‘?" tis ST TR gines savybes reitkia, kad produktas yra nusidévéjes. Siekiant parinkti ~ Skaitmenys rodo partijos numer. )
V104 end poradové gnies skcicimas - . tinkamos rusies drabuzius, batina susipazinti su 1ir 2 lentelemis. Kilus ~ Galimybe susipazinti su ES atitikties deklaracija galima support.raw-
e, & mate k dispozicii aktualnu/ + Aprocedira-pri-|  procedara procedira bet kokiu abejoniy, batina kreiptis al duk . polcom.
valoma (pavirsiaus (pavirsiaus et kokiu abejoniy, butina krelptis | DSS specialista. Produktas neturl " "0y i nustoja galioti del pasikeitusiy jstatymy arba kit
6.7 |+ B procedara - pa- uzdegimas) uzdegimas) papildomos jrangos ar atsarginiy daliy. Ig Kybiy, bt g 4 ? ia N ! y‘qk . q
rinktinai 15015025 B 15015025 B 2 lentelé. Suvirintojy drabuziy parinkimo kriterijai (gairés). aplinkybiy, batina parsisiusti nauja versija. Naujausios instrukcijos pa
I g ; g teikiamos ti rawpol.com, support.rawpol.com arba raw-
p'°‘?::’,an:';':'5‘” p“"?::’?ﬂ:';’;“” SUVIHntojy | o kimo kriterijai pagal pol.com.pl/PIP. Si instrukcija zenklinama v. B.C2W.104, kur BL2W.104
Zdegi izdegi
uedegim: uzdegi: drabuziy procesus pagal aplinkos reiikia versijos eilés numer. Pries pradedant dirbti patikrinti, ar
Joks bandinys, | Joks bandinys, ragis salygas turite nauj a) turimos prekés instrake
,:k.is dal}llje . J:’klc‘s da\};)g ; Rankinio suvirinimo_ budai, | Masiny prieziara, pvz.: cija, susipainkite su jos turin a apsaugos
neturety prilelsty | neturety priist kai susidaro nedaug pursly pjovimo jimo laika. Jeigu instrukcijoje pateikiami Zenklai
prie to, kad prie to, kad irlady, pvz: masiny, . h o v
apatiné liepsnos | apatiné liepsnos « dujinis suvirinimas, plazminio  pjovimo nesutampa su ant gaminio ar pakuotes pateikiamais zenkiais, vadina-
riba paliesty vi- riba paliesty vi- . TIG suvirinimas, matiny, si, galite turéti naudojimo instrukcija, skirta kitai prekiy partijai arba
riuting arba kuria | riutine arba kurig + MIG suvirinimas, Kontaktiniy  suvirini- | itai prekei. Tokiu atveju batinai kreipkites j instrukcija Jums pateikusj
nors i§ vertikaliy | nors i vertikaliy Tklase | yroplazminis  suvirini-| mo agregaty, asmenj arba | gamintoja ar gamintojo jgaliotajj atstova, kad duoty
briauny, briauny. z i ki dokumenta, skirta Jusy turimai prekiy partijai. Butina besalygiskai
mas, siluminio  purskimo a, skirta Jasy prekiy partij alygi
Be skyliy Be skyliy « litavimas, masiny, patikrinti, ar turite naujausia (tinkama) naudojimo instrukcija, skirta
sudarymo® sudarymo® - taskinis suvirinimas, stacionariy suvirinimo | turimai prekei. Jeigu instrukcija yra pasenusi arba netinkama turimy
Be liepsnos ir Be liepsnos ir + MMA suvirinimas (elektro- |~ agregaty. prekiy partijai, bitina besalygiskai gauti naujausia (tinkama) naudoji-
dlydyty likuciy | islydyty likuciy dais su rutilo apvalkalu). mo instrukcija ir susipazinti su jos turiniu. Nepradékite dirbti, jeigu
Blikimo i8likimo Rankinio suvirinimo budai, | Masiny prieziara, pvz.: ipazinote su naujausia (ti jimo i iji
Liepsna <25 Liepsna <2's kai susidaro daug pursly ir | - ribotose erdvese, SIA INSTRUKCUUA GALIMA DAUGEL] KARTY DAUGINTI, KAD SU JA
’ b CE < Rusenimas <2 ‘a:ALl‘MF:’Z-i (elek . 5“""'"""‘ (pjaunant) | - ySIPAZINTY KIEKVIENAS PRODUKTO NAUDOTOJAS.
- on-line vyucba, C € - oznacenie s | Rusenimas<2s . suvirinimas (elektro- | vir galvos ar pana- " A ~ .
55 [Putkimojaka 75 lady 25 a5y Gais su poprastaofu arba| Siose priverstise | Naudojamu simboliy pasiskinimas: CODE - prekés numeris, NUM
] davi- - ; BER - artikulo numeris, SIZES — galimi dydiai, COLOURS - galimos
ilumos  perdavi celiuliozes apvalkalu), padetyse. - gaimi dyczia "> - 93
69 [mas  (spindulia-| RHTI24270 | RHTI242160 - MAG  suvirinimas ~ (CO2 spalvos, PACKING - produkto kiekis maziausioje pakuotéje (kiekis kar-
vimas) arba dujy miginio aplinko- tono dézéje), STANDARDS - normos, 591 - partijos numeris, ¢ - gamy-
610 Elektrinis  atspa- S10°0 S50 2 Klasé je), bos data, @ - produkto linija, ?, EEEE (REIS) - gamintojo identifikacinis
__{rumas - « MIG suvirinimas (didelio zenklas, [Til - susipazinti su naudojimo instrukcija, © - internete in-
17 | Riebaly odoje <1 <1 stiprio srove), strukcij, C€ - atitikties zenklas, l - Muity Sajungos atitikties zenklas,
611 | o 5% 5%
| |kiekis — « suvirinimas bazinio fliuso @- ukrainiediy atitikties zenklas.
2 1SO 15025 atveju, B procedura, sis néra taikomas miltelinémis vielomis,

@ EN SO 11611:2015 A1 - piktograma, rodanti apsauga nuo pavojy
suvirinimo metu, standarto Nr. ir suvirintojy drabuziy klase (2 Klasé;
2r. 1 ir 2 lenteles) kartu su tyrimo budo nuoroda (A1 - atsparumas
ribotam liepsnos plitimui, patikrintas pavirsiaus uzdegimo metodu
(A procedara)).

1 drabuziy dydis.
Si instrukcija yra neatskiriama pakuotés dalis ir tuo paciu pakuotes

menduojama pries dévint iSbandyti produkta arba
su gydytoju.

Dydis: Gaminys turéty bati tinkamo dydZio, kurj bitina parinkti ma-
tuojantis pries pradedant dirbti. Produkto dydis nurodomas tiesiogiai
ant produkto arba vidiniame jsiuve, arba ant pakuotés. Galimi dydziai
nurodyti lauke ,SIZES" Visi dydziai nurodyti rawpol.com skelbiamose
lentelése.

Valymas, priefidra ir dezinfekavimas: Nurodymai dél priezidros,
valymo pateikiami kiekvieno produkto jsiuve. Rekomenduojama na-

e 2

on-line sobr

SUPPORT.RAWPOI..COM support.rawpol.com

@ Online instruction on:
OnnaiH-uHcTpykuma no: @ Instructiuni online pe: @ OHnaiiH HaBYaHHA Ha:
@ Online instrukce na: @ On-line vyucba na: @ On-line oktatas: @ Interne-
te instrukcija apie: @ TieSsaistes apmaciba par: @ Online-6pe: @ IHTIpHIT
iHcTpyKubia Ha: [ Instructiuni online pe: @ OHnaiiH MHCTPYKLUMA Ha: @ Splet-
na navodila na: @ Instruccién en linea en: @ Online-Anleitung auf: @ Online
instructie op: @ Instruction en ligne sur: @ Online instruktion p:
Istruzioni online su: 8 Online instruktion pa: @ Online-ope-
tus: @ Online instruksjon pa: @ Cevrimigi talimat: @ HAektpovikr} odnyia:

Zyme. jantis Europos ir Tarybos
(ES) 2016/425 17 straipsnio 1, visas Zenklinimas gali nebti pateikia-
mas ant gaminio. Zenklinimo aprasas pateikiamas instrukcijoje yra
galiojanti informacija, tai pat atsiradus veiksniams, del kuriy Zenklai
pateikiami ant produkto yra nejskaitomi. Visi Sioje instrukcijoje nepa-
aiskinti Zenklai nera tiesiogiai arba netiesiogiai susije su saugumu ir
sveikata. Produktas bei jo pakuoté Salinami pagal galiojancius vietos
teisés aktus. Informacija apie produkto sudet] bei jo pakuote pateikia-
ma: rawpol.com.

@ Online-Anleitung auf: @ Instrukcja online na: @

Instrugbes
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