SPECIFICATIE i .
Top utilajul, materialele si armatura vor fi certificate in Republica Moldova SCHEMA TEHNOLOGICA S 1:10
N Denumirea Tipul Cant vedere A
1 Regulator de presiune PO—-80 <sa 64mm 2 set 1000 4.00
OCT 11881-76 variantra climaticd “Y1”
2 | Clapeta evacuare de siguranta [1CK=50 variantra climatica “Y1” 1 set
3 | Filtru cu plasa Dn80 Pn12 AP<1,0 KPa Ayvaz PTY-30 Strainer 2un L 170,120 125 , 180 280 L, 200
Robinet sferic cu flanse Dn 25 Pn 16 KLUILI® GAS 025.040 /1 1 1 i 1 i
4 ; NPT » 4 un
varianta climatica “yY1” cl.et. ,A
5 Robinet sferic cu flanse Dn 50 Pn 16 KLWL® GAS 050.016 /1 1un -
L180 varianta climaticad “Y1” cl.et. ,A” G5
6 Robinet sferic cu flanse Dn 80 Pn 16 KLIL® GAS 080.016 /1 2un 3225
L210 varianta climaticad “¥Y1” cl.et. ,A” 13
7 Robinet sferic cu flanse Dn 100 Pn 16 KLL® GAS 100.016 /11 2un -
L230 varianta climatica “v¥1” cl.et ,A” < ‘ {i '3 N
g | Robinet sferic (cu mufe) Dn 15 Pn16 LD Pride 47.15.B-B.P.GAS 8un 53 &\ 10 17
[OCT 9702-87 cl.et. ,A” ‘ o ! v
Robinet cu trei cai p/u manometru Dn 25 KM 1.00 clasa etanseitatii “A” variantra X 6 9 19 17 &89 g
9 oty /g7 7un 4 6 1 i
Pn16 climatica “y1 R 1 R ‘ —
10 |Manometru indicator 0-1,6 MPa OBM 100-16 cl.pr.,0,6” 4un \ u = (H ‘ | ] il
11 | Manometru indicator 0-0,1 MPa OBM 100-1 cl.pr. ,0,6” 3un N /:?’ Ilhl“ ~ Il I II
12 | Portfurtun Dn15 cu filet M33x2 1-15-1,6 FOCT 22792-83 4 un N ‘ f ! - 1
13 | Cot sudabil din otel Dn 50 6=90° 3un ‘ \ﬁ 19 19 e "
K=I- BlE——
14 | Cot sudabil din otel Dn 80 6=90° 1un W o1 3 N
S | | S
” - 8 ]
15 | Tranzitie concentricd Dn100/50 L=80 1un e
S
S
16 | Tranzitie concentricd Dn80/50 L=80 3un ‘ 4 I
w
17 | Flansé cu col sudabil ,cap la cap” Dn 25 8un ‘ 16 6 7 5} :
x . ” —\ i n
18 | Flans& cu col sudabil ,cap la cap” Dn 50 4 un J  PI=0.3-12MP3 ; % I’“ |I@ “ 6,02:& 3-0.003MPa
| =
19 | Flansa cu col sudabil ,cap la cap” Dy 80 12un [ . | () ]
20 | Flansa cu col sudabil ,cap la cap” Dy 100 4 " e £ £ “ : G1.62
langé cu col sudabil ,cap la cap” Dy un S ‘ 07083 DS ‘
21 | Teavd electrosudabila din otel &20x2,0 5m.l. A& ‘ } U ‘
22 | Teava electrosudabild din otel &3 32x2,5 10 m.1.
23 | Teava electrosudabila din otel &57x3,5 4m.l -
24 | Teava electrosudabild din otel & 89x3,5 2m.l. 150 120 1,80 210 220 310 270 502 130 270 230 120 500 370
« . 3532
23 | Teava electrosudabila din otel & 108x4,0 3 m.l
24 | Piulite, suruburi si placi pentru flanseDn25 | cm,20” TOCT 1050-88 M12 32 set §
Piulite, suruburi si placi pentru flanse D50- | cm,20” FOCT 1050-88 M16 s
25 Dn100 96 set %
26 | Garnitura tip A conform 15180-86 Paronit [TMB6 3 mm TOCT 481-80 0,2m? E
27 | Elemente de fixare a gazoductelor Cepus 5.905-18.05 YKI" 2, 10, 12, 15 50 kg K]
e Numerotarea pozitiilor in schitd corespund numerotéarii pozitiilor in din explicatia utilajului S
e Se admite inlocuirea utilajului indicat in specificatie prin utilaj cu caracteristici tehnice
similare. In acest caz dimensiunile se precizeaza in dependentd de utilaj si armaturd
luénd in consideratie cerintele privind exploatarea inofensiva. ié nr.OS/ 0820 = AG/ CT-6
g
§ Proiect tip pentru fabricarea posturilor de reglare a presiunii gazelor
nI’_OS / 0820 - AG/ CT-6 Proiect tip pentru fabricarea posturilor de reglare a presiunii gazelor E
Scb.|N° sect. | Foaia | N°doc Semn vaa |Alimentari cu gaze. Conducte tehnologice | Etapa | Plansa| Plange
Scb.|N° sect. | Foaia | N°doc. | Semn. vaa JAlimentari cu gaze. Conducte tehnologice | Etapa | Plansa| Planse PRG 2x PAI-808 (H) cu filtre
PRG 2x PAr-80 cu filtre s PE 8
PE 4 4 S
(0}
<
z Schema tehnologica S 1:10
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