CAIET DE SARCINI

Repararea, reconditionarea §i retapitarea scaunelor i fotoliilor din sala de
spectacol a Palatului National "Nicolae Sulac” din mun. Chisindau

1. Introducere

Caietul de sarcini face parte integranta din documentatia de atribuire si constituie
ansamblul cerintelor pe baza carora se elaboreaza, de catre fiecare ofertant, propunerea
tehnica si financiara. Prezentul caiet de sarcini contine specificatii privind regulile de
baza care trebuie respectate, astfel, Incat potentialii ofertanti sa elaboreze propunerea
tehnicd corespunzatoare cu necesitatile autorititii contractante. Cerintele impuse in
continuare sunt minimale. Vor fi luate in considerare numai ofertele a caror propunere
tehnica presupune asigurarea unui nivel calitativ egal sau superior cerintelor minimale
din acest caiet de sarcini.

In acest sens, orice ofertd de achizitie care se abate de la prevederile caietului de sarcini,
sau prezintd oferta cu caracteristici tehnice inferioare celor prevazute in aceasta, sau
care nu satisfac cerintele impuse in aceasta, va fi respinsa ca fiind neconforma.

2. Scurta descriere

Obiectul contractlui il constituie procurarea materialelor si repararea, reconditionarea
si retapitarea scaunelor din Sala de Concerte a Palatului National ’Nicolae Sulac” din
mun. Chisindu, str. Puskin 21.

Palatul National ,,Nicolae Sulac” este o locatie de concerte si festivaluri din centrul
Chisindului. Cu o arhitectura originald si cu un aspect somptuos, Palatul National din
Chisinau isi are originile in anul 1972, cdnd se numea Sala de sesiuni. Astazi se
organizeaza spectacole, concerte de mare anvergura cu prestatia artistilor de talie
nationald si internationald. Sala de concerte gazduieste 1800 de spectatori (1800
fotolii), prin urmare primordial sunt respectarea cerintelor antiincediu (protectia
antiincendiu) si conservarea parametrilor acustici.

In vederea retapitarii scaunelor / fotoliilor (schimbarea tapitariei) prestatorul va
utiliza doua tipuri de tesatura:

- plus, culoare rosie, conform urmatoarelor caracteristici tehnice si de calitate:

Greutatea m? 430 g/m?+/- 5%
Compozitie 100 % PES UE 1007/2011
Rezistenta la abraziune Ruperea firului:

45 000 — 50 000 EN ISO 12947-1,2

Urzeala de rezistenta la tractiune 1646-1819 N EN ISO 13934-1

Batatura 930 — 1028 N




Urzeala de rezistenta la cresterea 65-73 N

lacrimilor EN I1SO 13937-3
Batatura 67-74 N

Rezvlste.n.‘;a la urzeald la alunecarea 2—-2,2mm EN 1SO 13936-2
cusaturii

Batatura 2 mm

Rezistenta la pilling 4-5 EN ISO 12945-2 (2000T)
Rezistenta culorii la lumina 4 EN 1SO 105-B02-2
Solventi pentru frecare 4-5

Rezistenta culorii la frecare umeda 4-5 EN ISO 105-X12
Norme__ de protectie Impotriva EN1021-1
incendiilor

- piele artificiala culoare rosie, conform urmatoarelor caracteristici tehnice si de
calitate:

Greutatea m? 800 g/m? + 5% DIN EN 12127
Grosime 1,4 mm
Urzeala de rezistenta la tractiune 830 N EN 1SO 13934-1
Batatura 275N
Urzeala de rezistenta la cresterea
lacrimilor 60 N EN I1SO 13937-3
Batatura 30N
Rezistenta la urzeala la alunecarea

R 3 mm EN ISO 13936-2
cusaturii
Batatura 3 mm
Rezistenta la pilling 4-5 EN ISO 12945-2 (2000T)
Rezistenta culorii la lumina 4 EN ISO 105-B02-2
Solventi pentru frecare 4
Rezistenta culorii la frecare umeda 4 EN ISO 105-X12
Norme__ de protectie Tmpotriva EN1021-1
incendiilor

Buretele va fi alb.

Orice alte materiale si piese de schimb folosite pentru repararea si retapitarea scaunelor
cad in sarcina Prestatorului.

Echipamentele de croit, piesele de schimb la fel cad in sarcina Prestatorului.

Sala de spectacole are 1800 de fotolii.



Dimensiuni fotoliu:
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Sezuturile si spdtarele sunt executate din lemn de esenta tare. Sezutul se rabateaza
automat (sezutul revine in pozitia strans dupd ce spectatorul paraseste locul de pe
scaun), datoritd mecanismului de rabatare.

Fotoliile se demonteaza, se reconditioneaza si se retapiteaza la sediul Prestatorului. Se
scoate din Sala cate un sector de fotolii si se vor monta la maxim 10 zile diferenta (ex.
Se va scoate un rand de scaune la data de 01 si se va monta la data de 10). Transportul
fotoliilor, transportul materialelor, demontarea si montarea fotoliilor cad in sarcina
Prestatorului. Demontarea si montarea fotoliilor se vor face la ore bine stabilite,
conform unui program care va fi stabilit la inceperea lucrarilor, cu acordul ambelor
parti.

PROCES TEHNOLOGIC:

» Demontare si dezasamblare fotolii
Operatiunile de demontare si dezasamblare vor fi facute cu maxima grija pentru a nu
deteriora elementele componente care pot fi reconditionate si reutilizate.



» Degresare cadru
Componentele se curata pentru a indepdrta murddria acumulata in timp in procesul de
exploatare pe suprafetele tuturor pieselor care alcatuiesc scheletul metalic. Prin
degresare sunt indepartate diferite substante sau impuritati, inclusiv: uleiuri, grasimi si
ceruri, unele lacuri, vopsele si coloranti, unele particule si pulberi metalice.

> Reparatie brate lemn
Furnirul de lemn va avea nevoie de restaurare sau inlocuiri (folosirea furnirului
intocmai cu originalul, furnirul trebuie sa aiba acelasi desen vizual ca si originalul).
Pentru lacuirea lui se vor folosi lacuri mate speciale si pensule cu fir natural pentru a
elimina eventualele urme de pensula.

> Curatare si gresare rulment rabatare sezut
Metoda de curatare va fi in totalitate manuala, se vor folosi materiale fin abrazive si
solventi de degesare astfel incat sa nu se deterioreze modul de rabatare original. Dupa
aceasta operatiune se va face gresarea interioara si exterioara cu solutii lubrifiante,
compatibile cu originalul, care nu permit scurgerea acestora ulterioara pe pardoseala
salii ori pe elementele scaunului din vecinatatea axului de rabatare a acestuia, care ar
putea crea neplaceri spectatorilor.

» Demontat perne sezut si spatar
Se demonteaza pernele de pe sezut si spatar, se curata si se inlocuieste buretele, apoi
se croieste materialul de acoperire si se imbraca pernele respectandu-se metoda de
tapitare initiala.

» Croit si cusut material de acoperire
Materialul de acoperire va intruni caracteristicile de conservarea parametrilor acustici
ai salii si respectarii standardelor de prevenire si stingere a incendiilor, in vigoare,

> Lipire burete pe sezut si spatar
Reumplut fotoliile si spatarul cu buretele ignifug si tesetura.

» Placute numere fotolii si randuri
Placutele cu numere vor fi pastrate. Placutele vor fi restaurate / curatate.

» Reasamblarea fotoliilor si punerea pe pozitie
Se va efectua reasamblarea cu toate piulitele si suruburile noi si vor fi refixate in supti
gata degresati si curatati static.

3. Cerinte fata de intocmirea propunerii tehnice si financiare
Propunerea tehnicd se va elabora dupa cerintele tehnice si de calitate mentionate mai
sus. Operatorul economic impreuna cu oferta va anexa documentatia ce specifica
detaliile tehnice, culoarea, materialul si alte informatii aditionale. Operatorul economic
are obligatia in termen de 3 zile dupa depunerea ofertelor in SIA RSAP sa prezinte
mostrele de stofa la sediul I.P. ONMA ”Moldova Concert”.

4. Cerinte privind calitatea
Produsele care fac obiectul achizitiei trebuie sa corespunda din punct de vedere
calitativ, conform standardelor in vigoare si s indeplineasca caracteristicile prezentate.



5. Documente insotitoare
Documentele solicitate de achizitor la livrarea si instalarea:
e Declaratii de conformitate;
Rapoartele care au stat la baza declaratiilor de conformitate;
Certificate de garantie;
Manuale de utilizare si intretinere (unde este cazul);
Lista componentelor livrate;
Actul de receptie cantitativ si calitativ.

6. Conditii de garantie:

1. Prestatorul trebuie sa garanteze beneficiarului, ca toate produsele ofertate sunt
noi, nefolosite, nu sunt produse demo, reconditionate, sau refuzate de alt beneficiar.
2. Perioada de garantie minim: 24 luni de la data livrarii si montarii.

3. Prestatorul va asigura asistenta tehnicd, reparatiile precum si Inlocuirea
componentelor defecte, in mod gratuit, pe toata perioada de garantie.

4. Timpul de interventie de la data sesizarii defectiunii: maxim 2 zile lucratoare.
5. Prestatorul trebuie sa asigure componente, care sa inlocuiasca defectele pe
intreaga duratd de reparatie a echipamentului.

7. Obligatii:

1. Prestarea serviciilor se realizeaza in mun. Chisinau, str. Pugkin 21.

2. Prestatorul are obligatia de a suporta contravaloarea transportului produsului
comandat pana la destinatia finala.

3. Prestatorul are obligatia de a efectua lucrari de remediere a neconformitatilor
acolo unde este cazul.

4. Prestatorul are obligatia de a detine in dotarea echipelor de montaj a uneltelor /
sculelor necesare, respectiv aspirator pentru preluarea prafului si altor deseuri
rezultate Tn urma montajului si testarea respectivelor produse.

8. Receptia

Receptia cantitativ si calitativ se va efectua la finalizarea livrarii si instaldrii.
Beneficiarul va desemna o persoand responsabild in derularea contractului, care va
comunica cu prestatorul in vederea rezolvarii eficiente a problemelor tehnice care
pot aparea. Efectuarea platii catre contractant se va efectua in trange, conform
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