Specificatii tehnice

[Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloanele 2, 3,

Anexa nr. 3

4, 6, 7, iar de catre autoritatea

contractantd — in coloanele 1, 5]
Numirul procedurii de achizitie din
Obiectul achizitier:
Denumirea Denumirea | Tara Produ- Specificarea tehnica deplind
Cod bunurilor/serviciil modelului de citorul solicitati de céitre autoritatea
CPV or bunului/ser | origine contractanti
viciului
1 2 3 4 5 6
Lotul 1 |
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Electrozi D 4 0C tthilersing EN ISO 2560-A : E 42 0RR 12
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tehnicé deplind e de
propusa de referintd

catre ofertant
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Lotul 2

Z{(TM MQLP ZQSmQ @% Flectrozi 2 mm

EN ISO 3581-A: E2520R 12

AWS A5.4: E013-16
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sudare 0,8 mm
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