PROCES - VERBAL Ne 20 - 18 din “1” decembrie 2020

«DATA CONTROL>» SRL

al Sedintei comisiei permanente “ENERGOSERVICE” SA de verificare a cunostintelor in conformitate

cu cerintele Regulamentului de atestare a sudorilor.

MINISTERUL ECONOMIEI AL REPUBLICH MOLDOVA
Centrul Technic pentru Securitate Industriaid si Certificare

Aviz de expertizd privind in domeniui securitatii industrialé
Nr 0323/122 din 18 mai 2020

Centrul de diagnosticé si atestarea sudorilor
ENERGOSERVICE S.A. Centrul de diagnostica si atestarea
sudorilor

Reprezentantul beneficiarului

- I - - ltatel
Materiale pentru model de sudurd ] Rezultatele u_‘m%amr_hm_ modslelorde
5 5 2 o s ks
= =) > = Kt 3 5 kl
o 0 2 < E i 2 £ S B E [ © @ - & s
@ = £ 2 s 2 2 < £ 2 < o = j kS g o 2 : -
Numele, Prenumele 2 =] © = 3 =] s 3 = = 2 3 s £ £ 2 ¥ ® © Concluzia comisiei
= 2 a 3 ot 0= <] £ = > © = = > c 8 = @
2 % € o = 8 € Z & = £ 28 2 S s =5 S =
B g $ | € g | g8 ¢ 3 | §| 8| £| z| 28| = -
= = (U] et = ° >
> z s g £ E £ 5| §| E| 87| = E
w
Sud ) Otel Otel Admis It sudurd cu arc
BESELEA 1983 | med 13 P elect Teava . 28x1,5 50 . Vert | Atest | Atest 5.4 <8 Atest Atest .. .
7 - inox 304 inox 304 electric si sudare electrica
Sud otal o in gaze protectoare argon
Pavel elect | Teavd | . “'o, | 2815 | 50 inox30a | Oriz | Atest | Atest | 54.0 <8 Atest Atest | ytilaj tehnolojic, conducte
argon . .
Sud Otel SUpertE tehnologice, conducte din
Teavd 57x3 38-49 . Vert | Atest Atest 43.1 >120 Atest Atest . o .
B - elect " | cranc b Fin ¢ ° mm ** | otel inoxidabil, carbon
mm_MM Teava %%__n 57x3 | 3849 mcmm M| oriz | Atest | Atest | 442 | >120 | Atest | atest | in toate pozitiile si
S Sud cu " Cupru Braze Tec conducte din cupru
............................................. e Teava 35x2 29 Vert | Atest | Atest 30,1 - Atest Atest .
i gaze DHP Cu 595 comform EN ISO 9606 si
.................................. o | || U] peaus | CUPTY gy | g | BRZETEC ) o | atest | Atest | 322 | - | Atest | aAtest | 15609 (WPS), TN 13133
elect DHP Cu S95
- ! T (BPS)
Presedintele comisiei Sef Centrul de diagnosticd si atestarea sudorilor
Membrii comisiei Ingener Centrul de diagnosticd si atestarea sudorilor



REPUBLICA MOLDOVA
Ministerul Economiei
si Infrastructurii

LEGITIMATIE Seria 2019-DLS Nr. 0200 ' MOLDOVA
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Eliberat domnului (doamnei): Nastasnu Valeriu
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Pentru a activa in calitate de: Diriginte cu executarea lucrarllor specializate
si instalatiilor aferente constructiilor

Domeniil»e:
9. Instalatii tehnologice.
Exigentele esentiale

A - rezistenta si stabilitate;
- B - siguranta in exploatare;
C - siguranta la foc;
D - igiena, sanatatea oamenilor, refacerea si protecfia mediului inconjurator;
E - izolatie termied, hidrofuga si economie de energie;
F - protectic impotriva zgomotului.

Data chiberai 19 iunie 2019
Valabil pind la 19 iunie 2024
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Certificate of Training

It is hereby certified, that

Mr. Valeriu Nastasiu
Data Control SRL, Republic of Moldova

has been trained in January 2018
at company DataContm! SRL
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Firma de Cercetare, Productie gsi Comert
»DATACONTROL” SRL
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Manualul asigurarii calitatii

lucrarilor de constructie-montaj
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