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Anexa nr.22 

la Documentația standard nr.115 

din “15” septembrie  2021 

Specificaюii tehnice  
[Acest tabel va fi completat de către ofertant în coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de către autoritatea contractantă – în 

coloanele 1, 5,] 
 

Numărul procedurii de achiziție        ocds-b3wdp1-MD- 1665039342837  din 27/10/2022 

Obiectul achiziției: procurarea și instalarea fotoliilor  și condiționerelor de tip coloana pentru sala de concerte a Casei de Cultură  din or. Rîșcani 

Denumirea bunurilor/serviciilor  Denumirea 

modelului 

bunului/serviciului 

Ţara de 

origine 

Produ-

cătorul 

Specificarea tehnică deplină 

solicitată de către 

autoritatea contractantă 

 

Specificarea tehnică deplină 

propusă de către ofertant 

 

Standarde de 

referinţă 

1 2 3 4 5 6 7 

Lotul nr. 1 

procurarea și  
instalarea fotoliilor    

pentru sala de  
concerte a Casei de  

Cultură  din or.  
Rîșcani 

Fotoliu ALFA* Ucraina 
Лихачевская 
мебельная 
фабрика 

Structura   

Realizata din otel , rezistent la socuri 

mecanice, certificat  

corespunzator normelor de rezistenta 

mecanica.   

Sablat si vopsit multistrat in camp 

electrostatic; Partile  

lemnoase realizate din placaj 

multistrat curbat,   

vopsit si lacuit.   

Picioarele:   

Suport de  metalice din otel cu 

grosimea metalului nu  

mai putin de 1.5 mm   

Sunt executate din otel sablat, vopsit 

in camp  

electrostatic si sudat in mediu argon, 

avand sectiunea   

dreptunghiulara. Piciorul este 

prevazut cu o platforma  

pentru prinderea de pardosea  cu 2 

anchere.   

Sezutul:   

Realizat din spuma poliuretanica 

injectata (cu grosime  

de 80 mm) in forme prefabricate pe 
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grosimea metalului nu  

mai putin de 1.5 mm   
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de 80 mm) in forme prefabricate pe 
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o structura de placaj 

multistrat de minim 10 mm. Tapitat 

cu stofa (culoarea – 

la alegerea autoritatii contractante). 

Realizat ergonomic  

cu finisaje calitative. Sezutul 

prevazut cu mecanism de  

rabatare gravitational, fara elemente 

ajutatoare, silentios 

.  

Spatarul:   

Realizat din spuma poliuretanica 

injectata (cu grosime  

de 80 mm)   in forme prefabricate pe 

o structura de de  

placaj multistrat de minim 10 mm. 

Tapitat cu stofa  

100% poliester (culoarea la 

solicitarea autoritatii  

contractante). Realizat ergonomic cu 

finisaje calitative.  

Unghiul de inclinare a spatarului 

trebuie sa fie de 107- 

108 grade.  

  

Cotiere:   

- Realizate din lemn masiv vopsit 

multistrat si lacuit  

(culoarea – la alegere autoritetii 

contractanta) la partea  

superioara si structura metalica 

capitonata la partea  

inferioara. Cotierele si picioarele sa 

fie pe corp comun.   

Dimensiuni:   

- Distanta interax:        505 mm    

- Inaltime totala:          860 mm    

- Inaltime şezut:           420 mm   

- Latime şezut:              450 mm   

- Adancime sezut          450 mm   

- Inaltime cotieră:         600 mm  

- Platforma de fixare a scaunului in 

podea minim:  240  

mm *67mm*2mm  

   

Fotoliul sa fie certificat conform 

standardelor SR  

EN12727 /  GOST 16854-71  
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