
Anexa nr. 22 

la Documentația standard nr.ocds-b3wdp1-MD-1769003599084 

din “ 21 ”  ianuarie  2026 

Specificaţii tehnice 

[Acest tabel va fi completat de către ofertant în coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de către autoritatea contractantă – în 

coloanele 1, 5,] 

 

  
 

Procedura de achiziție:  ocds-b3wdp1-MD-1769003599084  din 21.01. 2026 

Obiectul achiziției:    Achiziționarea mașinilor, aparatelor și consumabilelor destinate pentru activitățile de întreținere și reparație a rețelelor termice 

Denumirea 

bunurilor/servici

ilor  

Denumirea 

modelului 

bunului/serviciului 

Ţara 

de 

origine 

Produ-cătorul Specificarea 

tehnică 

deplină 

solicitată de 

către 

autoritatea 

contractant

ă 

 

Specificarea tehnică deplină propusă de către ofertant 

 

Standar

de de 

referinţ

ă 

1 2 3 4 5 6 7 

Lotul 3 

Aparat de 

sudură invertor 
Hugong          

E-STICK 200  
China 

HUGONG 

ELECTRIC 

(GROUP)CO.,LTD. 

 

Conform 

caietul

ui de 

sarcinii  

Tabel 

nr.2, 

Tabel 

nr.3. 

Hugong E-STICK 200 aparat de sudura de tip 

invertor pentru sudarea manuala cu electrozi inveliti 

MMA. Curentul de sudare reglabil de 20-200 A vă 

permite să reglați procesul de lucru la detaliile 

necesare. Se utilizează cu o gamă suficient de mare de 

electrozi de la 2,5 - 5,0 mm. Poate suda cu toate 

tipurile de electrozi Rutilici (E 6013) si Bazici (E 7018). 

Sistemul folosește tranzistoare avansate IGBT, datorită 

cărora dispozitivul funcționează calitativ mulți ani. 

Dimensiunile mici permit utilizarea mobilă a 

dispozitivului. Clasa de protecție înaltă IP21S oferă 

echipamentului o durată de viață lungă și capacitatea 

de a folosi dispozitivul în condiții dificile.PFC - corectia 

factorului de putere permite echipamentului sa lucreze 

cu cabluri de alimentare lungi.                          

Puterea de intrare (V) - 230                                              

Curent de intrare nominal (A)  - 41                                   

Capacitatea nominală de intrare (kVA) - 9,0                   

 



Semnat: Autorizat Numele, Prenumele: Galbur Igor    În calitate de: manager vânzări 

 

Ofertantul: ACSEAL GAZ SRL          Adresa: mun.Chișinau str.Pădurii 13 

29.01.2026 

Tensiune nominală pentru circuit deschis(V)  - 78               

Intervalul de ajustare al curentului de sudură (A)  20-200      

Putere nominală(A) (20°C) / (40°C)  - 40%15%@200 

Diametrul electrodului (mm)  1,6 -5,0                          

LxWxH (mm)  - 400x154x300 
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