ANEXA 6

Utilajul, echipamentul tehnologic: REZERVOR METALIC 50 MC

Nr. Specificatii tehnice impuse prin Caietul de sarcini Corespondenta propunerii tehnice cu specificatiile tehnice impuse prin Producator
crt. Caietul de sarcini
0 1 2 3
1 Parametrii tehnici si functionali: Parametrii tehnici si functionali: GENMOD SERV S.R.L
- Mediu de lucru: retele apa potabila - Mediu de lucru: retele apa potabila
¢  Volum util min: 50 m3; ¢  Volum util min: 50 m?;
¢  Volum total min: 68 m?, e  Volum total min: 68 m?,
¢  Diametru nominal rezervor max: 5.350 mm; ¢  Diametru nominal rezervor max: 5.350 mm;
¢ Inaltime rezervor max : 3050 mm,; e Inaltime rezervor max : 3050 mm,;
¢ Diametru fundatie: obligatoriu conform cu proiectul de executie; ¢ Diametru fundatie: obligatoriu conform cu proiectul de executie;
e  Freeboard min: 350 mm; e  Freeboard min: 350 mm;
¢  Deadwater min: 150 mm. ¢  Deadwater min: 150 mm.
Componenta rezervor Component
Pereti rezervor: arezervor Pereti
- panouri din tabla pregalvanizata la cald ulterior acoperita cu Zn, min. rezervor:
275 g/m?, cu dimensiuni de max 2.500 x 1.250 mm si grosimide la 2.0 + - panouri din tabla pregalvanizata la cald ulterior acoperita cu Zn, min.
5.0 mm 275 g/m?, cu dimensiuni de max 2.500 x 1.250 mm si grosimi de la 2.0
- ansamblare buloane metalice M12 si M16; +5.0mm
- cornierele de rigidizare sunt din otel structural galvanizat S275J0. - ansamblare buloane metalice M12 si M16;
Acoperis rezervor: - cornierele de rigidizare sunt din otel structural galvanizat S275J0.
- din panouri de acoperis tip sandwich prevazute la exterior cu tabla Acoperis rezervor:
otel minim S250GD galvanizata min Z225 g/m? cu acoperire poliester - din panouri de acoperis tip sandwich prevazute la exterior cu tabla
40 si la interior cu spuma rigida poliuretan cu densitatea minima de otel minim S250GD galvanizata min Z225 g/m? cu acoperire
40 kg/m?3, poliester 40y si la interior cu spuma rigida poliuretan cu densitatea
- fixare sistem de grinzi principale profil Z si secundare care se rezeama minima de 40 kg/m?,
pe peretii rezervorului — material S350GD cu minim Z250 g/m?. - fixare sistem de grinzi principale profil Z si secundare care se
Termoizolatia peretelui rezervorului rezeama pe peretii rezervorului — material S350GD cu minim Z250
- polistiren de interior cu grosime min 50 mm si g/m?,
Membrana: Termoizolatia peretelui rezervorului
- polistiren de interior cu grosime min 50 mm si Membrana:
- grosime membrana EPDM: numai putin de 1 mm; - grosime membrana EPDM: numai putin de 1 mm;
- Calandrarea (presarea si aplatizarea) membranei EPDM utilizate la - Calandrarea (presarea si aplatizarea) membranei EPDM utilizate la
hidroizolare trebuie executata in 2 straturi. (calandrare in 2 straturi). hidroizolare trebuie executata in 2 straturi. (calandrare in 2 straturi).
Aceasta conditie este obligatorie. Aceasta conditie este obligatorie.
Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare: Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare:
2 - Respectarea conditiilor de temperatura: -40 [ 60 1C; - Respectarea conditiilor de temperatura: -40 [] 60 1C;

- Amplasare: suprateran
- Lichid de lucru: Apa potabila
Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de producator.

- Amplasare: suprateran
- Lichid de lucru: Apa potabila

Montarea se va face conform instructiunilor de montare date de producator.




Conditii privind conformitatea cu standardele relevante:

Agrement tehnic si aviz sanitar emis de autoritatile

competente din Republica Moldova pentru rezervoare

metalice — obligatoriu;

Aviz sanitar pentru membrana emis de autoritatile competente din
Republica Moldova — obligatoriu;

Certificate valabile ale sudorilor de tip WAC (Welding Approval

Certficate) in conformitate cu standardul UNI EN ISO 9606-1:2013 —

obligatoriu;

certificare valabila a societatii de tip WPQR (Welding

Procedure Qualification Record);

Sudurile si controlul acestora vor fi in conformitate cu ENISO 15614-
1:2012

Certificari obligatorii pentruproducator: ISO 9001

Marcajul CE valabil cel putin 2 ani pentru materialul folosit la
realizarea membranei — obligatoriu;

Materialul folosit pentru realizarea membranei sa fie testat dupa

metodele prevazute de standardele: EN ISO 527-3, EN ISO 527-3, EN
I1SO 12236, EN 14150, EN 12224, EN 12225, EN 14575, EN 14576,

Directiva UE privind

constructiile.

Certificare obligatorie ISO 9001 pentru compania care va
executa lucrarea de hidroizolare;

proiecte similare dovada realizarii croielei 3D a membranei
hidroizolatoare dupa geometria rezervorului

Conditii privind conformitatea cu standardele relevante:

- Agrement tehnic si aviz sanitar emis de autoritatile
competente din Republica Moldova pentru rezervoare
metalice — obligatoriu;

- Avizsanitar pentru membrana emis de autoritatile competente din
Republica Moldova — obligatoriu;

- Certificate valabile ale sudorilor de tip WAC (Welding Approval
Certficate) in conformitate cu standardul UNI EN ISO 9606-1:2013 —
obligatoriu;

- certificare valabila a societatii de tip WPQR (Welding
Procedure Qualification Record);

- Sudurile si controlul acestora vor fi in conformitate cu ENISO 15614-
1:2012

- Certificari obligatorii pentruproducator: ISO 9001

- Marcajul CE valabil cel putin 2 ani pentru materialul folosit la
realizarea membranei — obligatoriu;

- Materialul folosit pentru realizarea membranei sa fie testat dupa
metodele prevazute de standardele: EN ISO 527-3, EN ISO 527-3, EN
ISO 12236, EN 14150, EN 12224, EN 12225, EN 14575, EN 14576,
Directiva UE privind
constructiile.

- Certificare obligatorie ISO 9001 pentru compania care va
executa lucrarea de hidroizolare;

- proiecte similare dovada realizarii croielei 3D a membranei
hidroizolatoare dupa geometria rezervorului

Conditii de garantie si post-garantie:

Minim 24 luni de la punerea in functiune.

Furnizorul va asigura service in perioada de garantie.

Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in perioada
post- garantie.

Conditii de garantie si post-garantie:

- Minim 24 luni de la punerea in functiune.

- Furnizorul va asigura service in perioada de garantie.

- Furnizorul va asigura piese de schimb pe baza de comanda in perioada post-
garantie.




Alte conditii cu caracter tehnic:
Rezervorul este prevazut cu :

gura de vizitare, pe acoperis obligatoriu;

gura de ventilatie pe acoperis prevazut cu rotorvent obligatoriu;
scara exterioara de acces din aluminiu, realizata prin procedee
de sudura;

incalzitor imersat 1 x 3 kW, pentru degivrarea apei, prevazut
cu panou de automatizare digital, termostat si afisaj LCD cu
posibilitati de programare si diagnoza, montat in incinta cu
protectie IP68. Incalzitorul imersat va fi prevazut cu protectie
impotriva arderii rezistentei electrice in cazul lipsei apei.
conducta alimentare/alimentare cu sistem antivortex

DNB80, prevazuta cu robinet flotor;

racord PSI DN80, prevazuta cu robinet fluture si cupla rapida
tip A;

conexiune preaplin DN8O0;

racord golire de fund DN8O0, prevazut cu robinet fluture;
indicator de nivel (manometru);

racordurile hidraulice sunt realizate din otel galvanizat
(PN16). Atat racordurile hidraulice, cat si celelalte repere ale
rezervorului care au implicat sudura sa fie sudate si testate cu
respectarea prevederilor UNI EN ISO 15614-1:2012
Rezervorul va avea in componenta sa obligatoriu si

sistem automat de degivrare pentru conductele de

alimentare si distributie.

Rerervorul va avea in componenta 4 traductori de nivel.
Obligatoriu se va prezenta calculul partii metalice a
rezervorului prefabricat pentru incarcarea maxima la vint, la
zapada si_la seismicitate conform Eurocod

Alte conditii cu caracter tehnic:
Rezervorul este prevazut cu :

gura de vizitare, pe acoperis obligatoriu;

gura de ventilatie pe acoperis prevazut cu rotorvent obligatoriu;
scara exterioara de acces din aluminiu, realizata prin procedee de
sudura;

incalzitor imersat 1 x 3 kW, pentru degivrarea apei, prevazut cu
panou de automatizare digital, termostat si afisaj LCD cu
posibilitati de programare si diagnoza, montat in incinta cu
protectie IP68. Incalzitorul imersat va fi prevazut cu protectie
impotriva arderii rezistentei electrice in cazul lipsei apei.
conducta alimentare/alimentare cu sistem antivortex DN8O,
prevazuta cu robinet flotor;

racord PSI DN8O0, prevazuta cu robinet fluture si cupla rapida tip A;
conexiune preaplin DN8O;

racord golire de fund DN8O0, prevazut cu robinet fluture;

indicator de nivel (manometru);

racordurile hidraulice sunt realizate din otel galvanizat (PN16).
Atat racordurile hidraulice, cat si celelalte repere ale rezervorului
care au implicat sudura sa fie sudate si testate cu respectarea
prevederilor UNI EN ISO 15614-1:2012

Rezervorul va avea in componenta sa obligatoriu si sistem
automat de degivrare pentru conductele de alimentare si
distributie.

Rerervorul va avea in componenta 4 traductori de nivel.
Obligatoriu se va prezenta calculul partii metalice a rezervorului
prefabricat pentru incarcarea maxima la vint, la zapada si la
seismicitate conform Eurocod
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IMPUTERNICIRE PRODUCATOR/DISTRIBUITOR

Data: 09.07.2025
Ref. Licitatie: ,Constructia apeductelor interioare in satele Tomai si Sarata- Razesi, raionul Leova” REPETAT,;
ID Licitatie: ocds-b3wdp1-MD-1751366846099

Catre: Agentia de Dezvoltare Regionala Sud

Prin prezenta,

noi, GENMOD SERYV S.R.L., legal reprezentati prin DI. Dragos Moldoveanu, in calitate de Administrator, avand
facilitatile de productie in Ploiesti, str. Laboratorului 31D, judet Prahova, ROMANIA, imputernicim in mod expres,
irevocabil si fara echivoc pe:

asocierea MONTEX-GAZ S.R.L. - AM SISTEME S.R.L cu sediul in Republica Moldova, Mun. Chisinau, Str Mircesti 60
MD-2049 si Republica Moldova, Straseni, Str. Stefan cel Mare 1A, sd depuna o oferta completa in cadrul licitatiei
sus-mentionate, pentru furnizarea urmatoarelor produse fabricate de catre noi:

Rezervoare metalice cu capacitatea de 50 m3 & 150 m3 (ST)

Rezervoarele metalice realizate de catre GENMOD SERV S.R.L sunt produse din otel

galvanizat si se monteaza suprateran. Rezervoarele sunt destinate stocarii apei potabile,

dar si a altor lichide cu proprietati fizice asemanatoare cu cele a apei, in conditiile asigurarii

compatibiltatii chimice intre materialul izolator si lichidul stocat. Forma rezervoarelor este cilindrica sau
rectangulara. Acestea sunt modulare si sunt montate, respectiv fixate cu profile metalice si ancore de fundatia de
beton armat (tip radier).

Totodata, confirmam si autorizam fara rezerve ca asocierea MONTEX-GAZ S.R.L. - AM SISTEME S.R. are
permisiunea noastra sa:

e prezinte documentatia tehnica aferenta produselor;
e furnizeze certificatele si avizele sanitare, tehnice si de conformitate;
e puna in opera produsele mentionate.

Aceasta imputernicire este emisa cu deplina asumare juridica si angajament din partea noastra, in scopul exclusiv al
participarii la prezenta procedura de achizitie publica.

Semnat de: MOLDOVEANU DRAGOS

in calitate de: Administrator

Semnatura: [semnatura olografa]
Stampila: [stampita oficiaid.a Producatorului]
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Specificatii tehnice - Rezervor metalic cilindric modular din otel galvanizat

Specificatiile tehnice

Producator

PARAMETRII TEHNICI SI FUNCTIONALL:

REZERVOR METALIC - CILINDRIC

CARACTERISTICI TEHNICE :

Tip rezervor: metalic, cilindric, suprateran, prevazut cu membrana din EPDM;

Volum util: 53 m3;

Volum total: 68 m3;

Diametru nominal rezervor: 5,35 m;
Diametru minim fundatie: 6,1 m;

Inaltime rezervor : 3,06 m;

Mediu stocat: apa potabila si pentru incendii;
Freeboard: 450 mm;

Deadwater: 150 mm.

GENMOD SERV
ROMANIA

COMPONENTA REZERVOR

PERETI

Mantaua rezervorului este formata din panouri din tabla din otel structural
S350GD, galvanizata termic, cu acoperire galvanica max. 600 g/m2 conform EN
10346, cu dimensiuni de 2.500 x 1.250 mm si grosimi de la 2.0 + 6.0 mm.
Panourile sunt prelucrate folosind tehnologie de mare precizie si se asambleaza
ntre ele prin elemente de asamblare metalice M12 si M16, protejate anti-coroziv,
grupa de rezistenta 8.8.

Panourile componente ale peretilor rezervorului se monteaza pe o fundatie
circulara din beton armat tip radier, rezemata pe o grinda perimetrala de contur.
Prin intermediul unui cornier din otel galvanizat, rezervorul se fixeaza de suprafata
fundatiei prin folosirea ancorelor mecanice M16 si a pieselor de ancoraj excentrice.
Etanseitatea rezervorului este asigurata de liner (membrana) din EPDM, grosime 1
mm, croita prin termosudura intocmai cu dimensiunile si geometria rezervorului.
Membrana este protejata suplimentar printr-unul sau mai multe straturi de fetru
geotextil. Membrana este avizata sanitar. Rezervorul detine aviz sanitar.

ACOPERIS

Este format din panouri de acoperis tip sandwich prevazute la exterior cu tabla otel
minim S250GD galvanizata la cald min. Z225 g/m?, cu acoperire poliesterica 40y,
avand la interior umplutura din polistiren expandat sau spuma poliuretanica cu
grosime de 50 mm. Panourile de acoperis sunt fixate conform calculului de
incarcare la zapada, pe un sistem de grinzi principale profil Z si C. Sistemul de
profile se rezeama pe cornierul de la partea superioara a rezervorului. Profilele
metalice Z si C sunt confectionate din otel structural S350GD cu acoperire
galvanica minim 2250 g/mz.

TERMOIZOLATIA PERETELUI REZERVORULUI
Se realizeaza folosind placi de polistiren expandat cu grosime 50 mm si EPS80,
sau cu alte caracteristici tehnice superioare, conform calculului de transfer termic.

GENMOD SERV
ROMANIA

ACCESORII:
Rezervorul este prevazut cu :

GENMOD SERV - SOLUTII COMPLETE DE STOCARE APA

www.genmod.ro



http://www.genmod.ro/
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- gurade vizitare (chepeng superior) pe acoperis;

- sistem de aerisire pe acoperis;

- scara exterioara de acces din aluminiu cu crinolina, formata din parte fixa
Si parte mobila;

- Incalzitor electric imersat 1x 3 kW, pentru degivrare, prevazut cu panou de
automatizare digital, termostat si afisaj LCD cu posibilitati de programare
si diagnoza, montat in incinta cu protectie grad IP68. Incalzitorul imersat
va fi prevazut cu protectie impotriva arderii rezistentei electrice in cazul
lipsei apei;

- racord alimentare DN80, prevazut cu robinet cu flotor;

- racord aspiratie DN80, prevazut cu sistem antivortex;

- golire de fund DN8O, prevazuta cu robinet fluture;

- racord preaplin DN100;

- sistem de ancorare excentric compus din piese de ancorare tip “potcoava”
+ ancore mecanice;

- sistem de degivrare pentru racorduri - alimentare si aspiratii, (avand
setpoint +50°C) conducta alimentare si conducta aspiratie in limita a unei
distante maxime de 15 m dintre rezervor si casa pompelor. Sistemul de
degivrare este compus din: fir incalzitor, cabluri de alimentare, presetupe,
senzor temperatura, panou automatizare, cutie alimentare, termostat.

Nota: Racordurile hidraulice sunt confectionate din otel galvanizat ( PN16 ).

GENMOD SERV
ROMANIA

ALTE SPECIFICATIL:

*= Producatorul asigura garantie: 24 luni in conditiile respectarii prevederilor
documentatiei tehnice a produsului si a normativelor in vigoare;

= Producatorul pune la dispozitie documentatie tehnica formata din: carte
tehnica, instructiuni de utilizare / exploatare; declaratie de conformitate,
certificat de calitate si garantie, desen general rezervor, grafic de
intretinere si service echipament;

» Producatorul detine marca inregistrata OSIM pentru produsele sale;

= Producatorul detine personal inregistrat in cadrul unui organism
international specializat in domeniul PSI;

»= Producatorul detine autorizatie IGSU valabila pentru efectuarea lucrarilor
de instalare si intretinere a sistemelor si instalatiilor de limitare si stingere
a incendiilor;

» Membrana folosita va avea aviz sanitar valabil;

=  Suduri si control in conformitate cu EN ISO 15614-1:2012;

= Producatorul detine agrement, aviz tehnic, certificat 1ISO9001, 1SO14001,
EN ISO 9606-1:2013;

= Producatorul se obliga sa asigure (optional) in regim postgarantie,
contracost, servicii de mentenanta si service pe o perioada de minim 36
luni, conform planului de intretinere al echipamentului.

GENMOD SERV
ROMANIA

DATE GENERALE PRODUCATOR-
=  Societate;: GENMOD SERV SRL
CIF = VIES: RO 33449210
Reg. Com.: J29/1071/2014
Office: Ploiesti, Romania
Telefon: (+4) 0344.802.181 | Fax : (+4) 0371.402.359
Web: www.genmod.ro | www.genmod.eu

GENMOD SERV — SOLUTII COMPLETE DE STOCARE APA
www.genmod.ro
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ALTE INFORMATII
= CTPC (Consiliul Tehnic Permanent in Constructii) - Agrement Tehnic
INSP (Romania) - Aviz sanitar pentru apa potabila
ISO9001 | ISO14001 | EN ISO 9606-1:2013
Inregistrat in Sistemul de Achizitie al Bancii Mondiale
Membru NFPA (SUA - National Fire Protection Association)
Membru AWWA (American Water Works Association)
Membru IWA (International Water Association)
Membru GWP (Global Water Partnership)

GENMOD SERV - SOLUTII COMPLETE DE STOCARE APA
www.genmod.ro
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MINISTERUL INFRASTRUCTURII SI DEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Evaluare Tehnica
Moldoveneascda

Evaluare tehnica
Nr. 02/05-054:2023

Valabilitate pand la 30.12.2025
(Prelungeste Evaluarea tehnicda 02/05-044:2020)

Cod NM MD
REZERVOARE METALICE PENTRU
STOCAREA LICHIDELOR

Titular: "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL,
str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania,
tel./fax +40 371 475 962

Producitor: SC "GENMOD SERV" SRL, Aricestii Rahtivani,
nr. 480, jud. Prahova, Romania,
Tel./Fax: +040.723.644.517

Evaluarea tehnica a fost emisa de ICSP ,,INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, or. Chisinau,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializata 5 "Produse, procedee si echipamente
pentru instalatii aferente constructiilor, de incélzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice".

Prezenta evaluare tehnica contine 15 pagini si anexa 110 pagini care face parte integranta din pre-
zenta evaluare.

Prezenta evaluare tehnici este eliberatd in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea
si functionarea ghiseului unic de elaborare a evaluarii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotérarea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnicd
nu tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice" a ICSP ,INMA-
COMPROIECT” SRL analizand Dosarul tehnic si documentele prezentate de firma "DE-
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Ro-
mania, tel.: Tel./Fax +40 371 475 962 referitor la: "Rezervoare metalice pentru stocarea
lichidelor" fabricate de firma SC "GENMOD SERV" SRL, Aricestii Rahtivani, nr. 480,
jud. Prahova, Roménia, Tel./Fax: +040.723.644.517 elibereazd Evaluarea tehnici nr.
02/05-054:2023 in conformitate cu documentele tehnice valabile in Republica Moldova,

aferente domeniului de referinta si dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MA-
NAGEMENT" SRL.

1 Definirea succinti

1.1 Descrierea succintd

Rezervoarele metalice realizate de firma
SC "GENMOD SERV" SRL, Romaénia se
monteaza suprateran si sunt destinate sto-
cdrii apei de uz general sau a apei potabile.

Forma rezervoarelor este cilindrica sau
rectangulard. Acestea sunt montate si fi-
xate cu corniere si ancore de fundatia din
beton armat (tip radier).

in functie de materialul din care sunt
executate, rezervoarele sunt fabricate in
urmatoarele variante:

I) otel galvanizat, acoperit cu Zn, mi-
nimum 275g/m? pe fiecare fatd (conform
standardului european EN 10147);

IT) otel fuzionat cu sticla;

III) otel inox, tip AISI 304, AISI
304L sau AISI 316L.

Rezervoarele metalice pentru stocarea
apei sunt realizate din virole / panouri din
otel galvanizat, otel fuzionat cu sticla sau
otel inoxidabil, cu latimea intre 1000 si
2500 mm, indltimea intre 200 si 1250 mm
si grosimi de la 2,0 pana la 10,0 mm. Re-
zervoarele cilindrice se realizeaza pentru
volume cuprinse intre 5 m® si 10 000 m?,
cu diametre cuprinse intre 1,00 m si 43,33
m si 1ndltimi cuprinse intre 0,50 m si
14,00 m.

Rezervoarele rectangulare se reali-
zeaz pentru volume cuprinse intre 1m’
$11000 m®,

Evaluare tehnica 02/05-054:2023 i<

La solicitare, producatorul realizeaza si
alte dimensiuni.

Imbinarea panourilor se realizeaza, la
locul de montaj, cu suruburi @10 mm, 12
mm, 14 mm sau 16 mm, piulite, saibe si
garnituri de etansare.

Rezervorul este compus din elementele
urmatoare:

a) carcasa metalicd, din otel galvani-
zat, otel fuzionat cu sticla sau otel inoxi-
dabil.

b) intdrituri (ranforsdri) exterioare,
realizate din platbanda, cornier sau alte
profile din otel.

¢) membrana, din Butyl sau EPDM, cu
grosimea de Imm sau 1,5 mm, croitd prin
termosudare la cald, pe dimensiunile re-
zervorului. Materialul membranei este de
tip polimer, este obtinuta prin calandrare
in doua straturi si este tratatd in vederea
branele din Butyl sau EPDM sunt pro-
duse in doua variante (pentru apad potabila
sau pentru lichide de uz general).

d) Geotextil tip Terasin NS 250, cu rol
de protectie a membranei din Butyl sau
EPDM.

e) capac din otel galvanizat, otel fuzio-
nat cu sticla sau otel inoxidabil (in functie
de calitatea apei stocate), montat pe grinzi
din otel zincat.

f) termoizolatie (daca este cazul).

Pag. nr. 2



- lainterior, pléci de polistiren expan-
dat, cu grosimea de la 30 mm pana la 100
mm, peste care se amplaseazd membrana
Butyl sau EPDM,;

- la exterior, polistiren expandat igni-
fugat, protejat la exterior, in varianta stan-
dard, cu tabla cutata din otel, sau in vari-
anta modernd cu acoperire epoxidica
(tehnologia efusion).

g) acoperis din panouri de tabla cu-
tatd tip TR45R sau panouri de acoperis tip
sandwich, cu strat termoizolator din poli-
uretan sau polistiren, cu grosimi de 50
mm sau 100 mm.

h) Membrana hidroizolanta, tip
EPDM - ElastoSeal T/H este fabricata de
SealEco AB, Suedia si are marcaj de
conformitate CE.

Membrana  hidroizolanta, tip
EPDM - ElastoSeal T/H poate fi utili-
zatd in contact cu apa potabili, con-
form AT 017-05/3024-2019 si Avizului
sanitar nr. 2194 din 19.08.2016 eliberat
de CNSP al MS al Republicii Moldova.

1) accesorii standard:

- scard de acces la capac (din alumi-
niu);

- gurd de vizitare pe acoperis;

- sistem de ventilatie pe acoperis;

- conducta alimentare, prevdazutd cu
robinet flotor si/sau senzor de nivel;

- conducta de aspiratie prevazutd cu
sorbplacd si contraplaca vortex;

- conexiune preaplin;

- racord golire de fund, prevazut cu
robinet fluture.

J) accesorii optionale:

- racord pentru instalatii de stingere a
incendiilor, prevazut cu robinet fluture si
cuple rapide pentru incendiu tip A
(DN100) sau tip B (DN80);

- acces lateral pentru spdlarea si cura-
tarea rezervorului; DN500, DN600 sau
DN800;

- rezistente electrice, pentru incalzi-
rea apei contra inghetului (incalzitor

imersat 1,5-9 kW, prevédzut cu panou de
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automatizare si senzor de temperaturs,
pentru degivrare).

- conducte de legiturd suplimentare
intre 2 rezervoare sau cu alte echipamente
(1a cerere).

A. Rezervoarele cilindrice

Rezervoarele metalice pot fi utilizate in
urmatoarele conditii:

- stocare la presiunea atmosferica;

- temperatura de stocare de pana la
i
Tabelul 1. Parametrii rezervoarelor meta-
lice

’ &l Diametru mi-
lYt?llunr:l3 DlaTnetru, Inaléime, ik Gidatic:
i m

50 5.35 3.05 6.15
100 5.35 5.18 6.15
150 6.88 4.88 7.68
200 9.17 3.66 9.90
250 9.17 4.27 9.90
300 9.17 5.18 9.90
350 9.93 3.18 10.80
400 9.93 5.44 10.80
500 12.23 4.88 13.10
650 12.23 6.10 13.10
700 12.23 6.71 13.10
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800 12.23 7.50 13.10

900 12.23 8.30 13.10

1.000 12.23 9.15 13.10

1.2 Identificarea produselor

Rezervoarele metalice sunt marcate la
fabricatie. Marcajele sunt realizate pe
placd suport, indicdndu-se:

- sigla firmei producitoare;

- data de fabricatiei;

- caracteristicile rezervor: tip rezer-
vor: apa potabila /incendiu / sau alt

2 EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Rezervoarele pot fi utilizate in toate ti-
purile de instalatii ce deservesc construc-
tille pentru stocarea apei de uz general sau
stocarea apei potabile.

Pentru utilizarea preconizata in con-
tact cu apa potabild rezervoarele trebuie
sa detina aviz sanitar eliberat in confor-
mitate cu reglementarile emise de Minis-
terul Sanatatii.

Rezervoarele cuprinse in aceastd eva-
luare tehnicd se aplicd numai urmare a
unui proiect de executie intocmit cu res-
pectarea Legii 721-XIII din 02.02.1996
privind calitatea 1n constructii, cu modifi-
cérile si completarile ulterioare si a regle-
mentdrilor tehnice 1n vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanicd si stabilitate —
Rezervoarele prezintd rezistente cores-
punzatoare domeniilor de utilizare preco-
nizate. Elementele componente ale rezer-
voarelor sunt construite solid, din materi-
ale rezistente la coroziunea si uzura care
apar in conditii normale de utilizare.

Montajul lor se face pe o fundatie din
beton armat, proiectatd pentru fiecare re-
zervor 1n parte. Rezervoarele metalice
sunt constructii independente, care nu
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lichid;

- volumul in m?;

- diametru nominal in mm;

- 1indltime rezervor in mm;

- viteza vant in m/s;

- fincércare cu zipada in kKN/m?;

- factor seismic TC (s);

- zona seismica.

Fiecare livrare va fi insotita de un certi-

ficat de calitate / declaratic de perfor-
mantd, aferent lotului de fabricatie.

TEHNICA

influenteaza rezistenta si stabilitatea con-
structiilor pe care le deservesc.

Rezistenta si stabilitatea fiecarei con-
structii in parte se asigurd prin proiectul
intocmit si verificat in conditiile legii. Re-
zervoarele sunt proiectate in functie de ca-
racteristicile locului de montaj (riscul se-
ismic, temperaturi exterioare, viteza van-
tului, Incdrcarea cu zapada) astfel incat sa
reziste la solicitdrile mediului Inconjura-
tor.

Securitatea la incendiu - Asupra re-
zervoarelor pentru stocarea lichidelor nu
au fost efectuate verificari specifice pen-
tru determinarea comportdrii la incendiu.

Securitatea incendiard conform NCM
E03.02.

Igiend, sdandatate si mediu inconjurd-
tor - Echipamentele utilizate nu contin
substante radioactive sau cancerigene, de-
seuri toxice, rebuturi industriale sau alte
substante ori elemente ddundtoare sanata-
tii oamenilor sau integritdtii mediului in-
conjurator. La executarea lucrdrilor, se
vor respecta urmdtoarele reglementari
tehnice: Normativul NCM A 08.02; Co-
dul muncii al Republicii Moldova Nr. 154
din 28.03.2003;

Sigurantd si accesibilitate in exploa-
tare - Rezervoarele metalice sunt conce-
pute sd reziste la presiunile i
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temperaturile nominale specificate in do-
cumentatia tehnicd. Sunt montate in spatii

special amenajate si protejate.

Protectia impotriva zgomotului — Nu
influenteaza aceasta cerinta.

Economia de energie — Nu influen-
teazd aceasta cerinta.

Izolare termicd — Rezervoarele sunt
prevazute cu termoizolatie (din polistiren,
poliuretan sau vata minerala), pentru pro-
tectia Impotriva inghetului sau pentru a se
evita supraincilzirea lichidelor.

Ele pot fi deschise sau inchise si pot fi
protejate cu acoperisuri speciale Sunt rea-
lizate din elemente modulare, constructia
si montarea lor fiind astfel concepute in-
cat punerea lor In operd sda necesite un
consum redus de energie. La cerere pot fi
dotate cu echipamente care sa ridice tem-
peratura lichidelor stocate pentru a le pro-
teja de inghet.

La dimensionarea izolatiei termice,
antreprenorul care pune produsul in opera
trebuie sa tind seama de conditiile clima-
tice specifice fiecarui amplasament de pe
teritoriul Republicii Moldova.

Utilizare sustenabild a resurselor na-
turale - Se va aplica conform legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificdrile si completa-
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Ca urmare a calitatii superioare a mate-
rialelor si a prelucrdrii elementelor compo-
nente, rezervoarele metalice au o durata
medie de viatd, estimata de producator, de
50 de ani, in conditii normale de exploatare
si in conditiile de mentenanta specificate de
producétor.

Producatorul acorda o garantie de 24
luni de la data punerii In opera.

In timpul exploatarii, inspectia rezer-
vorului (la interior si exterior) se
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efectueaza periodic la intervale in confor-
mitate cu legislatia in vigoare.

Este verificatd vizual starea membranei
din cauciuc, a izolatiei termice, precum si a
suprafetelor interioare si exterioare ale in-
velisului metalic.

Daca se constatd aparitia coroziunii, se
goleste rezervorul, se demonteaza se inla-
turd si inlocuieste componenta deteriorata.

Intretinerea rezervoarelor se reali-
zeaza prin spalare periodica, la intervalele
recomandate de producdtor, in functie de
destinatia acestora.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Fabricarea rezervoarelor metalice se
realizeaza la firma SC GENMOD SERV
SRL, Romania pe instalatii semi-automa-
tizate.

In vederea asigurarii constantei calita-
tii, producatorul va urmari:

e Intern unitatii: controlul intern
sever si eficient atat pentru mate-
riile prime si respectarea parame-
trilor tehnologiei, cat si pentru
produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare
a Calitatii al producatorului.

e [Extern unititii: obtinerea unei
forme de certificare recunoscutd
pentru sistem si produs.

Evaluarea conformitdtii produselor se
poate efectua dupd sistemul 3 sau 4 din
Regulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European si al Consiliului din 9
martie 201 1.

Periodic se efectueazd un control ex-
tern unitatii de institutii neutre, autorizate.
2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se realizeazd con-
form instructiunilor producétorului si a
reglementdrilor in vigoare din domeniu.

Ea se va face de citre specialisti calificati
si atestati 1n acest tip de lucrdri care vor
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respecta instructiunile tehnice stabilite de
producator si prezenta evaluare.

Punerea in opera a rezervoarelor meta-
lice se face pe baza unui proiect intocmit,
verificat §i avizat in conformitate cu pre-
vederile legale.

Punerea in opera a rezervoarelor meta-
lice se realizeaza conform instructiunilor
de montaj ale producitorului, in conformi-
tate cu normativele 1n vigoare.

Constructia modulard permite asam-
blarea rapidd cu personal instruit pentru
aceste lucrari.

Abaterea de planeitate admisd pentru
fundatia din beton pe care se amplaseaza
rezervorul este de £ 6 mm.

Montajul (asezarea placilor si strange-
rea suruburilor) se realizeaza incepand cu
montarea randului superior al carcasei si
acoperisului. Dupa montare, acestea sunt
ridicate cu ajutorul dispozitivelor hidrau-
lice si se continua cu montarea randului ur-
mator al carcasei si intariturile.

Inainte de montarea ultimului rand se
introduce geomembrana. in scopul prote-
jarii membranei, intre membrana si funda-
tia din beton se amplaseaza un strat din
material geotextil sau polistiren.

Virola de jos va fi ultima la montaj si
dupd terminarea si verificarea strangerii
suruburilor se vor monta, barele de fixare
la fundatie si celelalte echipamente. Scara
de acces se monteazd o datd cu montarea
fiecarui rand al carcasei.

De asemenea, in timpul utilizarii rezer-
vorului trebuie evitatd patrunderea apei in-
tre membrana si izolatia termica sau Inve-
lisul metalic.

Rezervorul va fi pus in functiune dupa
efectuarea verificarilor de calitate si sigu-
rantd in exploatare.
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Instructajul va cuprinde obligatoriu
norme de tehnica securititii muncii si
protectie contra incendiului.

Prevenirea noncalitétii in  procesul
executdrii lucrdrilor se va asigura con-
form normativelor si legislatiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

La elaborarea tehnologiei de fabricatie
s-a avut in vedere obtinerea si pastrarea
constanta a proprietatilor si caracteristicilor
produselor.

Rezervoarele pentru stocarea lichidelor,
produse SC GENMOD SERV SRL, Ro-
mania sunt concepute astfel incat sd asi-
gure:

- rezistentd mecanica la actiunea apei;

- stabilitate la solicitari seismice;

- rezistentd la factorii de mediu;

- etanseitate;

- izolare termica;

- punere 1n operd cu efort minim.

La calculul de proiectare a rezervorului
trebuie sd se {ind seama de prevederile re-
glementarilor in vigoare, privind presiunile
generate de actiunea vantului, incarcarile
datorate zapezii, proiectarea constructiilor
din regimuri seismice, in functie de zona in
care vor fi amplasate. Rezervorul este pro-
iectat sa reziste la conditiile specifice zone-
lor geografice in care vor fi amplasate: in-
carcare la seism, vant si zdpada.

In ceea ce priveste protectia anticoro-
ziva a placilor din otel care alcatuiesc inve-
lisul metalic al rezervorului, pentru condi-
tiile specifice ale Republicii Moldova, gro-
simea medie a stratului de zinc depus ter-
mic $i masa acoperirii pe unitatea de supra-
fata pentru otel cu grosimea cuprinsa intre
1-10 mm trebuie sa fie minimum 275 g/m?,
in conformitate cu prevederile reglementa-
rilor in vigoare.

Materialele utilizate in interiorul rezer-
vorului, in scopul asigurdrii etanseitatii,
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trebuie sd reziste la actiunile mecanice, fi-
zice, chimice si biologice datorate functio-
ndrii normale a rezervorului, cum sunt cele
rezultate din interventiile periodice pentru
curdtire si intretinere.

Pentru aceasta se vor respecta regulile
de verificare a calitatii declarate in Manua-
lul de Asigurare a Calititii si in politica de
calitate proprii producitorului.

Se vor avea in vedere, in principal, re-
comandarile cuprinse in NCM A.08.02,
NCM G.03.02, NCM G.03.03, SM EN 752,
CP G.03.02, precum si cerintele Hotararii
Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016, cu
modificérile si completarile ulterioare si
precizdrile din prezenta Evaluare Teh-
nica.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constantd a produsului va fi
asiguratd si garantatd de producator si co-
merciant prin certificatul de calitate elibe-
rat pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o datd in an de grupa speciali-
zatd care a elaborat Evaluarea tehnica pe
bazd de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

Rezervoarele pentru stocarea lichide-
lor, realizate de SC GENMOD SERV
SRL, Romania, se livreaza la cerere in
gama si cantitatile necesare solicitate de

clienti pentru proiectele respective.

La livrare produsele trebuie sa fie inso-
tite de Evaluarea Tehnica, de Declaratia de
performantd cu acesta (data de producitor
sau de reprezentantul acestuia), de Certifi-
cate de Calitate pentru materiile prime si
materialele utilizate si de instructiuni de
alegere, montaj, utilizare si exploatare edi-
tate in limba roméana de producitor.

Pentru transport si depozitare de lunga
duratda producatorul va furniza date pri-
vind conditiile de depozitare si transport.

2.3.4 Conditiile de punere in operd

Punerea in operd a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale Republicii Moldova in vigoare
aferente acestor produse, prevederilor si
detaliilor de executie din proiect, tinand
cont de recomandatiile producatorului.

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie si al procesului
tehnologic se va face pe toatd durata lu-
crarii.

Produsele vor fi puse in opera dupa ce
s-a verificat ca a fost livrat cu declaratia
de performanta.

Punerea in operad a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02, si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare Republica
Moldova.

3 Remarci complimentare ale grupei specializate

3.1. Grupa specializatd nr. 05 a examinat produsele si remarca ca:

- rezervoarele metalice pentru stocarea lichidelor sunt realizate pe linii tehnologice mo-
derne (utilaje, masini, instalatii) si semi-automatizate si fiind aplicate corect vor avea in
continuare o comportare corespunzatoare in exploatare, in conditiile specific ale Republicii

Moldova;

- constanta calitatii este asiguratd prin autocontrol de producitor si control exterior —

Certificate EN ISO 9001:2015, EN ISO 50001:2018, eliberate de ALT-CERT Romania;

Evaluare tehnica 02/05-054:2023
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- daca rezultatul verificérilor periodice nu dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare,
se va solicita declansarea actiunii de suspendare a prezentei Evaluiri Tehnice,

- Rezervoarele pentru stocarea apei, realizate de SC GENMOD SERV SRL, Romania,
au fost montate cu recomandarile cu privire la lucrarile executate au fost transmise de: S.C.
CASREP SR.L. - lasi; S.C. COMCONSTRUCT S.R.L. - Vaslui; S.C. ALDAST SERV

S.R.L.. - Otopeni, jud. Ilfov; S.C. HIDRONIC S.R.L. - Cluj-Napoca; S.C. FOCUS Fire
Protection Systems S.R.L. - Ploiesti.

3.2, Cerinte privind siguranta produsului asupra sanatatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueaza si nu prezinta pericol pentru sinatatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "DEMATEK TRADE INVESTMENT"
SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantata de producator si comerciant prin certificat

de calitate eliberat pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a rezervoarelor metalice pentru stocarea lichi-
delor este apreciata favorabil, daca se respectd prevederile prezentei Evaluari Tehnice.

Conditii

o (alitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gasite satisfa-
catoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnica in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueaza de ca-
tre grupa specializata care a eliberat eva-
luarea tehnicd cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercari
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e Oriunde se face referire in aceasta eva-
luare la acte legislative sau reglementéri
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte sa fie 1In vigoare la data elabordrii
acestei evaluari;

e Acordand aceasta evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se
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implica in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

e Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continutd in pre-
zenta evaluare tehnica, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
ceptd nici o responsabilitate fatd de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau daund survenitd in legatura
cu un rau personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

e Detinatorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecdrui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaluarii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare.
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VALABILITATE: 30 decembrie 2025

NOTA:

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueazi de grupa specia-
lizata respectivd minimum o data in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaluarii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni inainte de data expirarii termenului stabilit.

3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnica se anuleazi de la sine.

DIRECTOR S
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DOSARUL TEHNIC
Rezervoare metalice pentru stocarea lichidelor

Beneficiar: "DEMATEK WATER MAN-
AGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector
6, Bucuresti, Romania, tel./fax +40 371 475 962

Producitor: SC "GENMOD SERV" SRL,
Aricestii Rahtivani, nr. 480, jud.
Prahova, Romania, Tel./Fax:

+040.723.644.517

Grupa specializatd nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice"
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RAPORT TEHNIC

A. DESCRIEREA

1 Principiul

Rezervoarele metalice se monteaza suprateran si sunt destinate stocirii apei de uz general sau
a apei potabile.

Forma rezervoarelor este cilindrica sau rectangulara. Acestea sunt montate si fixate cu corni-
ere §i ancore de fundatia din beton armat (tip radier).

Rezervoarele metalice pentru stocarea apei sunt realizate din virole / panouri din otel galva-
nizat, otel fuzionat cu sticla sau otel inoxidabil, cu latimea intre 1000 si 2500 mm, indltimea
intre 200 si 1250 mm si grosimi de la 2,0 pana la 10,0 mm. Rezervoarele cilindrice se reali-
zeaza pentru volume cuprinse intre 5 m* si 10 000 m®, cu diametre cuprinse intre 1,00 m si
43,33 m si inaltimi cuprinse intre 0,50 m si 14,00 m.

Rezervoarele rectangulare se realizeazi pentru volume cuprinse intre Im? $i1000 m?,

2 Elemente componente primare
Tabelul 1. Parametrii Rezervoarelor metalice pentru stocarea lichidelor

Voh.lm Dianetrn | Tnt it Gr.eutat.e es- Dimensiuni estimative Diametru m.i-
util timativa transport nim fundatie
50 m® .35 m 3.05 m 2000 kg 6,5 m podea (1/2 tir) 6.15m
100m?® | 535m 5.18m 3000 kg 6,5 m podea (1/2 tir) 6.15m
150m?® | 6.88m 4.88 m 3650 kg 6,5 m podea (1/2 tir) 7.68 m
200m® | 9.17m | 3.66m 4300 kg 10 m podea 9.90 m
250m | 9.17m 427 m 5150 kg 10 m podea 9.90 m
300m* | 9.17m | 5.18m 6000 kg 10 m podea 9.90 m
350m* | 9.93m 3.18m 6550 kg 10,5 m podea 10.80 m
400m* | 993m | 5.44m 7100 kg 10,5 m podea 10.80 m
500m®* | 1223 m | 4.88m 8000 kg 13 m podea (tir complet) 13.10 m
650m® | 1223 m | 6.10m 9440 kg 13 m podea (tir complet) 13.10 m
700m’ | 1223 m 6.71 m 11000 kg 13 m podea (tir complet) 13.10 m
800m?® | 1223m | 7.50m 13000 kg 13 m podea (tir complet) 13.10 m
900m? | 12.23m | 830m 17000 kg 13 m podea (tir complet) 13.10 m
1;?]90 1223m | 9.15m | 19000kg | 13 m podea (tir complet) 13.10m
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3 Elemente

REPREZENTARILE SCHEMATICE ALE REZERVOARELOR METALICE PENTRU
STOCAREA LICHIDELOR
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Fig. 2 Pan rezervor
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Fig. 3 Sectiuni rezervor

4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producitorului si este insotita
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeaza conform conditiilor de control si calitate incepand cu
materia primd, care trebuie sa fie insotita de buletine de analiza respective, dupd cum ur-
meaza:

- controlul calitatii materiei prime;

- controlul calitatii produsului in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

S Punerea in opera
Punerea in operd a produselor evaluate se realizeaza in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaludri tehnice.

B. REFERINTE
Utilizari in toate tipurile de instalatii ce deservesc constructiile pentru stocarea apei de uz
general sau stocarea apei potabile in tarile UE, Romania.

C.REZULTATELE EXPERIMENTALE

1. Avizul sanitar Nr. P-19331/2024 din 26 februarie 2024 eliberat de Agentia Nationald
pentru Sandtate Publicd a Republicii Moldova;

2. Grupa specializata nr. 5 isi insuseste rezultatele din Agrementul tehnic roménesc
Nr.017-05/3024-2019 eliberat de Institutul European pentru stiinte termice Bucuresti, si
din documentele de calitate pentru materiile componente ale rezervoarelor: ETA Nr.
11/3019 - pentru elemente de rigidizare; Declaratie de performanta nr. 0402-CPD-470302
- pentru membrane EPDM; Declaratie de performantd nr. DoP 0SEPS80+/CL/E pentru
polistiren EPS 80; Declaratie de performanta nr. 62 - pentru panouri sandwich din poliu-
retan, Declaratie de performanta nr. 78-BT-CE pentru Geotextil netesut Terasin.

Evaluare tehnica 02/05-054:2023 Pag. nr. 13



Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

I NNCME.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor i instalatiilor
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea si sdndtatea muncii in constructii

3 NCM G.03.02:2015 Retele si instalatii exterioare de canalizare

4  NCM G.03.03:2015 Instalatii interioare de alimentare cu api si canalizare

5 SMEN 752:2017 Retele de canalizare in exteriorul cladirilor. Managementul
sistemului de canalizare

6 CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apd si canalizare din materiale de polimeri

7 SM SR EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitétii. Principii fun-
damentale si vocabular

8 SM SR ENISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte

9 Hotarirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-
tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

10 Legea nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii

11 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 10 din 15 decembrie 2023

Grupa specializata nr. 5 alcatuitd din urmitorii specialisti:

- presedinte: V. Proaspat
- membrii: ing. A. Belousova
ing. E. Oprea
ing. V. Mursa
ing. C. Rosca

intrunitd la data de 15 decembrie 2023 pentru a analiza documentatia prezentata de solici-
tant si referitor la produsul "Rezervoare metalice pentru stocarea lichidelor" fabricate de
firma SC "GENMOD SERV" SRL, Aricestii Rahtivani, nr. 480, jud. Prahova, Romania,
Tel./Fax: +040.723.644.51 impreuna cu intreg dosar de date si documentatii tehnice pus la
dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberdrii prelungirii Evaluarii tehnice Nr. 02/05-054:2023 pentru "Re-
zervoare metalice pentru stocarea lichidelor" cu domeniul de utilizare: in toate tipurile de
instalatii ce deservesc constructiile pentru stocarea apei de uz general sau stocarea apei
potabile.

- se recomanda furnizorului "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str.
Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania, tel.: Tel./Fax +40 371 475 962 sé realizeze
cel putin o data in an incercéri periodice si suplimentare la cererea grupei specializate con-
form graficului de audit a produselor evaluate pentru verificarea calitatii conform cerintelor
Legii nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii.

Presedintele Grupei specializate
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MINISTERUL SANATATII AL REPUBLICII MOLDOVA DOCUMENTATIE MEDICALA/ MeuumncKas [OKyMCHTaIHs

MHUHUCTEPCTBO 3IPABOOXPAHEHU S FORMULAR/ ®opma Nr. 303-2/e
PECIIYBJIMKHA MOJIJIOBA APROBAT DE MS al RM / YTepxaena M3 PM Nr. 828
AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA 0CTen3t1}1411 gel 1incercéri de laborator acreditat de catre Centrul
HAIIMOHAJIBHOE ATEHTCTBO OBIIECTBEHHOI'O National de Acreditare din Republica Moldova MOLDAC
310POBbS HcnpiTaTenbHpli 1a60paTOpHBIA HEHTP aKKPEIUTOBAHHbIN
MD-2028, mun. Chisinau, str. Gheorghe. Asachi, 67 a HamuonansabiM Akkpeautaimonssm [entpom PM MOLDAC
Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 729725 Certificat nr. Li-044 din 17.02.2018 valabil pani la 16.02.2026

IDNO 1018601000021
e-mail: office@ansp.gov.md
AVIZ SANITAR

PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE SI NEALIMENTARE Nr. P-19331/2024

Canumapnoe 3axnouenue 0s NUWEBLIX U HenUWeablx NpooyKmos

din/ot 26 februarie 2024

Prin prezentul aviz sanitar se confirma ca producerea, importul, utilizarea si desfacerea produselor / echipamentelor
Hacmommm CAHUMAPHBIM 3AKNI0OYEeHUEM nodm@epofcdaemc;z umo npous’@obcm@o, 6603, UCNOJIb306AHUE U pealu3ayus npodymmu /060]7}1()08&]‘”4%

REZERVOARE METALICE PENTRU STOCAREA LICHIDELOR

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) / coomsemcmeyiom canumapnomy (vim) peznamenmy (am) (se va indica denumirea completa a
Regulamentului (lor) sanitar (e) / yxasamo noanoe naumenosanue canumaprozo (vix) pecnamenma (06))

Regulamentului sanitar privind materialele si obiectele destinate sa vina in contact cu produsele alimentare aprobat
prin HG 308/2011

Organizatia-produciitoare/importatoare, tara de origine / opeanusayus npouss./umnopmep, cmpana npoucxosicdenus

GENMOD SERYV SRL, Romania

Destinatarul avizului sanitar / noayuvamens canumapnozo 3axnouenus

DEMATEK WATER MANAGEMENT , Romania, Bucuresti, Bucuresti, sector 6, str.Preciziei nr.6M, 062203

Temei pentru recunoasterea conformititii produselor Regulamentului (lor) sanitar (e) mentionat (e) a servit /
OcHosanuem 0151 NPUSHAHUA NPOOYKYUU YKA3AHHOMY (bIM) CAHUMAPHOMY (bIM) pe2iamenmy (am) ROCIyHcuno

Demers, aviz tehnic, agrement tehnic, certificat ISO
(a enumera documentele de insotire, buletinele de analiza / nepevuciume conpogooumensivle OOK., NPOMOKOIbL UCCED.)

Caracteristica sanitari a produselor / canumapnas xapaxmepucmuxa npodyxyuu:

Parametrii (factorii) / noxazamenu (gaxmopu) Normativul sanitar / canumapnwiii nopmamue
Suprafetele rezervoarelor destinate sa vina in contact cu produsele alimentare sunt fabricate din materiale admise pentru
aceste scopuri in corespundere cu Regulamentul 1935/2004. Instructiunile de exploatare prevad masuri de intretinere si
igienizare.

Domeniu de utilizare / O6racms npumenenua:
depozitarea apei potabile

Conditiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, misurile de securitate / Heo6xooumsie ycrosus ucnons3oeanus, xpanenus,
mpancnopmupoeKu, mepovl 6e30NACHOCMU:
plasarea pe piata in conditiile respectdrii legislatiei in vigoare in Republica Moldova

AVIZUL SANITAR este valabil pina la / Canumapnoe saxaouenue deticmeumensio do: 28022 )
DIRECTORUL AGENTIEI NATIONALE P%Iﬁpswwﬁm&m!&@

Date: 2024.02.26 11:53:06 EET

Nicolae Jelamschi Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova




CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI PECIIYBJIMKAHCKHWI KOHIIEPH

MATERIALELOR DE CONSTRUCTII MMPOMBIIINIJIEHHOCTH CTPOUTEJIBHBIX
“INMACOM” MATEPHUAJIOB “UHMAKOM”
SOCITATEA CU RASPUNQERE LIMITATA OBLLECTBO C OI'PAHUYEHOM OTBETCTBEHO-
INSTITUTUL DE CERC}ETARI STIINTIFICE CThbHO HAY'-[HO-PICCJIEI[OBATEJ'ILCKMPI n
S1 PROIECTARE IN DOMENIUL IMPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKHUU UHCTUTYT
MATERIALELOR DE CONSTRUCTII CTPOUTEJIbHBIX MATEPHUAJIOB

"INMACOMPROIECT"

www.inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chisinau, 2015, Pecnybarka Monnosa, mys. Kuinnay,
str. Sarmizegetusa nr.15, tel, fax 521-130, tel.52-10-29  yn. Capmusesxeryca, 15, ten, dakc 521-130,52-10-29
_ 27122023 nr.. 01/41 r 1
la nr. din "DEMATEK WATER

MANAGEMENT" SRL

Va inaintdm prezentul Aviz la Evaluarea tehnica nr. nr. 02/05-054:2023 care
a fost aprobatd in data de 15 decembrie 2023 la ICSP "INMACOMPROIECT” SRL.
Avizul tehnic al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii il vom transmite
dupa ce va fi semnat la Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale al Repu-
blicii Moldova.

Dlrect
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Ex. V. Proaspat
+37322 521029


http://www.inmacomproiect.md

MINISTERUL SANATATII AL REPUBLICII MOLDOVA DOCUMENTATIE MEDICALA/ MeuumncKas [OKyMCHTaIHs

MHUHUCTEPCTBO 3IPABOOXPAHEHU S FORMULAR/ ®opma Nr. 303-2/e
PECIIYBJIMKHA MOJIJIOBA APROBAT DE MS al RM / YTepxaena M3 PM Nr. 828
AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA 0CTen3t1}1411 gel 1incercéri de laborator acreditat de catre Centrul
HAIIMOHAJIBHOE ATEHTCTBO OBIIECTBEHHOI'O National de Acreditare din Republica Moldova MOLDAC
310POBbS HcnpiTaTenbHpli 1a60paTOpHBIA HEHTP aKKPEIUTOBAHHbIN
MD-2028, mun. Chisinau, str. Gheorghe. Asachi, 67 a HamuonansabiM Akkpeautaimonssm [entpom PM MOLDAC
Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 729725 Certificat nr. Li-044 din 17.02.2018 valabil pani la 16.02.2026

IDNO 1018601000021
e-mail: office@ansp.gov.md
AVIZ SANITAR

PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE SI NEALIMENTARE Nr. P-21768/2025

Canumapnoe 3axnouenue 0s NUWEBLIX U HenUWeablx NpooyKmos

din/oT 30 aprilie 2025

Prin prezentul aviz sanitar se confirma ca producerea, importul, utilizarea si desfacerea produselor / echipamentelor
Hacmommm CAHUMAPHBIM 3AKNI0OYEeHUEM nodm@epofcdaemc;z umo npous’@obcm@o, 6603, UCNOJIb306AHUE U pealu3ayus npodymmu /oﬁopyboeaﬂuu
ELASTOSEAL H - membrana cauciuc EPDM pentru rezervoare metalice de stocare a lichidelor

sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) / coomsemcmeyiom canumapnomy (vim) peznamenmy (am) (se va indica denumirea completa a
Regulamentului (lor) sanitar (e) / yxasamo noanoe naumenosanue canumaprozo (vix) pecnamenma (06))

Regulamentului sanitar privind materialele si obiectele destinate sa vina in contact cu produsele alimentare aprobat
prin HG 308/2011

Organizatia-produciitoare/importatoare, tara de origine / opeanusayus npouss./umnopmep, cmpana npoucxosicdenus

SEALECO AB, SE 331 35 VARNAMO SUEDIA

Destinatarul avizului sanitar / noayuvamens canumapnozo 3axnouenus

DEMATEK WATER MANAGEMENT SRL , Republica Moldova, 062203

Temei pentru recunoasterea conformititii produselor Regulamentului (lor) sanitar (e) mentionat (e) a servit /
OcHosanuem 0151 NPUSHAHUA NPOOYKYUU YKA3AHHOMY (bIM) CAHUMAPHOMY (bIM) pe2iamenmy (am) ROCIyHcuno
Demers, aviz sanitar nr.110 CRSPM din 30.12.2024, declaratie de performanta, aviz sanitar nr.P-19331/2024 din 26.02.2024

(a enumera documentele de insotire, buletinele de analiza / nepevuciume conpogooumensivle OOK., NPOMOKOIbL UCCED.)

Caracteristica sanitari a produselor / canumapnas xapaxmepucmuxa npodyxyuu:
Parametrii (factorii) / noxazamenu (gaxmopu) Normativul sanitar / canumapnwiii nopmamue

Membrana cauciuc conformd HG 308/2011, admisa pentru contact cu apa potabila

Domeniu de utilizare / O6racms npumenenua:
contact apa potabila

Conditiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, misurile de securitate / Heo6xooumsie ycrosus ucnons3oeanus, xpanenus,
mpancnopmupoeKu, mepovl 6e30NACHOCMU:
plasarea pe piata in conditiile respectdrii legislatiei in vigoare in Republica Moldova

AVIZUL SANITAR este valabil pini la / Canumapnoe saxnouenue deiicmsumensio oo: 30.04.2028
DIRECTORUL AGENTIEI NATIONALE PENTRU SANATATE PUBLICA

Nicolae Jelamschi Digitally signed by Jelamschi Nicolae
Date: 2025.04.30 13:39:23 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

MOLDOVA EUROPEANA




WELDER APPROVAL CERTIFICATE R I
ACCORDING TO UNI EN ISO 9606-1:2017

A

No. 22SX00217PW1

Designaion ~ UNI EN ISO 9606-1 135-D T FW FM1 S t3.6 D101.2 PB ml

Welder BALOMIR TUDOR ‘

Bonin  CEPTURA-ROMANIA ' on 20/07/1968
Identification 1680720292078  Methodofldentiication C.l. ShTete " BT

Employer/Manufacturer GENMOD SERV SRL - Aricestii Rahtivani (PH)

WPS used by welder during welding of test coupon: G.S 002 Job knowledge: not tested
Welding variables Test piece Range of qualification
Welding process(es) 135-D 135; 138
Transfer mode Short-arc Short, spray, globular and pulsed-arc
Product type Pipes Plates and pipes
Type of weld FW Fillet weld
Parent Metal group (ISO/TR 15608) 1.2 1to 11
Filler material group(s) FM1 FM1, FM2
Filler material type Solid wire Solid wire/electrode core: M
Shielding gas (EN ISO 14175) m21 All compatible
Type of current and polarity DC EP All compatible
Material thickness (mm) 3.6 >=3
Pipe outside diameter (mm) 101.2 50,60 and over
Welding position(s) PB PA, PB
Weld details / Layer technique ml sl, ml
Type of test
Visual Acceptable Radiographic Not tested Magnetic particle  Not tested Penetrant Not tested
Macro Acceptable Fracture Not tested Bend Not tested
This certificate is valid from 9 August 2022 to 9 August 2025
Issued at GENOVA on 11 August 2022
This certificate consist of 2 pages Alessandro Romei
The contents of this document is confidential and copyrighted. (Certiﬂcation EMEA Region
& Senior Director)
PRS N° 066 C
o -

Memb::lle)glli“Acg?d?diBMutuo RINA Serwces S.D'A'

Riconoscimento EA, IAF e ILAC PED No. Bo. 0474

Signatory of EA, IAF and ILAC Via Corsica 12 - 16128 Genova

Mutual Recognition Agreements



Certificate No.

228X00217PW1

Prolongation of approval by employer /
coordinator for the following 6 months

Page

20of2

Prolongation of approval by examiner or

test body

Date

Signature

Position or title

Date

Signature

Position or title

The validity of this certificate is subject to compliance with the RINA document "Rules for the Certification of Industrial Welders and Welding
Operators" in force upon release of this certificate

The contents of this document is confidential and copyrighted.




ACCREDIA ’ﬂ

CENTE HAUANG DI ACCRED TAMENTO

SGQN° 002 A SSIN°® 001 G
SGAN° 002 D DAP N° 001 H
PRD N° 002 B PRS N° 066 C
SCR N® 003 F LAB N°© 0832

Signatory of EA, IAF and ILAC
Mutuai Recognition Agreements

WELDING PROCEDURE QUALIFICATION RECORD (WPQR)

No. 178X000127P0O1/1

Manufacturer S.C. GENMOD SERV S.R.L.
WPQR No. G.S 001 Dated  10.05.2017
Manufacturer’s welding procedure (WPS) No. G.S 001 Dated  08.05.2017
RANGE OF APPROVAL
Welding process ISO 4063 135 Type  Partly mechanized
Joint type Plates and Pipes FW
Single/Multiple pass Multiple
Parent material group(s) 1-1 ISO/TR 15608
with a specified minimum yield strength < 235 Mpa
Parent material thickness (mm) Butt Joint = N.A Fillet Joint t; =4 to 16 t,=4to 16
Throat thickness (mm) No restriction
Weld deposit thickness (mm) N.A
Outside diameter (mm) Over 57,15
Filler metal type Solid wire G42 4M21 3Sil - EN ISO 14341-A
Shielding gas (ISO 14175) M21 with max. CO2 % =20 Backing gas (ISO 14175) None
Type of welding current DCEP Heat input Kj/cm No restriction
Welding position All, vertical down excluded
Preheat min. (°C) 5 Interpass temp. Max. (°C) 200

Post weld heat treatment / Ageing None
Other information N.A.

Welders name UNTARU VASILE CORNEL Stamp No. UVC
Welding test conducted by S.C. GENMOD SERYV S.R.L.
Mechanical test conducted by WELDING CONSULT Laboratory test No.  001/08.05.2017; 24/10.05.2017

S.R.L.; AS END S.R.L
At presence of RINA Surveyor  Ioan Ban

We certify that statements in this certificate are correct and that the test welds were prepared, welded and tested in accordance
with the requirements of UNI EN ISO 15614-1: 2012 Standard.

Issued at: Genova on 26.05.2017

Ml

"RINA Services S.p.A.

Form WPQR15614_1+ RINA - 10/2009 This certificate consists of 3 pages



Certificate No. 175X000127P0O1/1 Page 2/3

JOINT DETAILS AND WELDING SEQUENCES
II)\IasS Process g:;l;r I(I:s:i; cll:;llseirﬁgtizl Amps Volt :;Z‘é;l H(eka}t /;rg)u t Other
) (cm/min)
135 1,2 G42 4M21 3Sil 195 19,5 30 6,08 -
2 135 1,2 G42 4M21 3Sil 224 6,60 -
v
A
PARENT MATERIAL
Material specification EN 10216-2
Type or grade P235GH TC1
Group(s)/Subgroup(s) No. (ISO/TR 15608) 1.1
Thickness (mm) t1=t2=8 Throat thickness (mm) 6,5
Diameter (mm) 1143
Branch connection angle N.A.
Other N.A.
WELDING CONSUMABLES
Process 135 !
Trade name(s) AWS/SFA 5.18 ER70S-6 /
A18 -NOVOFIL S.R.L.
Specification EN ISO 14341-A
Classification / designation G42 4M21 3Sil
Size (mm) 1,2
Deposited metal thickness
Groove N.A
Throat 6,5
Flux trade name N.A.
Consumable insert N.A.
Other N.A.
GAS
Gas Mixture Flow rate (I/min.)
Shielding - 82%Ar+18%CO2 16
Trailing N.A. N.A. N.A.
Backing N.A. N.A. N.A.
POSITION
Welding position PB
Other N.A.

Form WPQR15614_1+SAL3 - 10/2009



Certificate No. 17SX000127P01/1 Page 3/3

PREHEAT POSTWELD HEAT TREATMENT
Preheat temperature 5 Temperature N.A

Interpass temperature 200 Time N.A.

Other  N.A. Other N.A

ELECTRICAL CHARACTERISTICS

Current DCEP

Ampere (range) See table Volts (Range)  See table
Mode of metal transfer Short arc

Tungsten electrode size and type N.A.

Other  N.A.

TECHNIQUE
Travel speed (range) See table
String or weave bead String

Oscillation (*)

Method of groove/edge preparation Machining
Interpass cleaning  Grinding/Brushing

Method of back gouging N.A

Orifice or gas cup size 20 mm

Stand off distance (*)

Multiple or single pass Multiple
Multiple or single electrodes Single

Torch angle (¥)

Other  (¥*) for fully mechanized/robotic only

OTHER TEST
MACROGRAPHIC EXAMINATION Acceptable
MICROGRAPHIC EXAMINATION Not required

NON DESTRUCTIVE EXAMINATION

VISUAL EXAMINATION Acceptable
RADIOGRAPHIC EXAMINATION Not required
PENETRANT TEST Acceptable
MAGNETIC PARTICLE Not required
ULTRASONIC TEST Not required
Issued at: Genova on 26.05.2017

Sl

RINA Services S.p.A.

Form WPQR15614_1+SAL3 - 10/2009



6666 West Quincy Avenue
Denver, CO 80235-3098
T 303.794.7711
© F303.794.7310
800.926.7337
WWW.awwa.org

American Water Works
Association

Dedicated to the Worild's Most important Resource”
]

Thani you for your

#BWNCWZH Membership in AWWA!
#03408874 5# \

Mr. Dragos Moldoveanu

Genmod Serv

Marasesti Street, Bl. 163C, sc. C, Ap. 5
Principala Street, nr. 480, Aricestii Rahtivani
Ploiesti,

Romania

Dear Dragos,

We're delighted to have you as a member of the American Water Works Association! As a leader
in the water sector, you face greater challenges than ever before. it's never been more important
for water professionals around the world to work together, and your AWWA membership helps
make it possible.

AWWA is dedicated to providing you with the resources you need to be successful on the job
every day, and we encourage you to make the most of your membership.

Although many tangible benefits are available to you, other members have told us that getting
personally invoilved in AWWA is the most rewarding aspect of their membership. By sharing
knowledge, members like you work collaboratively to:

Solve water quality challenges

Inspire confidence in consumers and public officials
Develop innovative technologies

Protect and keep water safe and clean throughout the world

| encourage you to visit www.awwa.org/getinvolved to find opportunities that reflect your passion
for water and match your availability.

In addition, please take 10 minutes to explore www.awwa.org to see the new resources available
to you. Thank you again for your membership, and for all you do to support our common mission.
Together we are creating a better world through better water.

Sincerely,
o0 By

David B. LaFrance
Chief Executive Officer

P.S. So that we may serve you better, make sure to update your interest areas and
communication preferences at www.awwa.org/myaccount.




CERTIEICAT | CERTIFICATE | ZERTIFIKAT

CERTIFICAT

Pentru sistemul de management conform
SR EN I1SO 9001:2015

S-a facut dovada aplicirii sistemului conform cerintelor normei si este certificat in conformitate
cu procedura OC ALTCERT:

S.C. GENMOD SERV S.R.L.
Loc: Aricesti Rahtivani, Jud. PRAHOVA

CUI: 33449210
J29/1071/2014

Domeniu de aplicabilitate:

PRODUCTIA DE REZERVOARE METALICE PENTRU STOCARE FLUIDE SI SERVICII CONEXE DE REPARATII 51
INTRETINERE REZERVOARE.

Numirul de inregistrare a certificatului: AO0O699 2608 01 valabil pana la data de : 09/09/2027

Certificarea initial3 a fost la data de: 09/09/2024
Organism de certificare OC ALTCERT ROMANIA

onu'-.nu-.f

3 ¥ VIZAT vnznm
b - o SEPTEMBRIE
| w- l o 2026
L :

€L C | ]

e

. L.S.

L.S.

Aceast3 certificare s-a ficut conform procedurii de audit
si certificare OC ALTCERT si este supravegheata in mod regulat.

OC ALTCERT Romania, Cluj Napoca, www.alt-cert.com

Valabil cu conditia vizarii anuale

g o

CERTYFIKACHI




Accompanying document
Edition: 20-11-2007
Standard: EN 13956

ELASTOSEAL H, EPDM ROOFING SYSTEM

q

0402-CPD-470301

Product Description

07

Elastoseal H is an unreinforced EPDM waterproofing membrane produced in two ply. The
product comes in black colour and has a surface texture on both sides. The range of use is roof
waterproofing under ballast of gravel, roof garden, park decks or similar.

Product Data

Characteristic Test method Unit Value Expr. of result
Visible defects EN 1850-2 Pass Pass/Fail
Length EN 1848-2 m 25;50;75;100 MDYV -0, +5 %
Width EN 1848-2 m 1.7 MDYV -0,5 +1%
Effective thickness EN 1849-2 mm 1.2;1.3;1.5;2.0 | MDV -5 +10%
Straightness EN 1848-2 mm <50 mm <MLV
Flatness EN 1848-2 mm <10 mm <MLV
Water tightness EN 1928 (A) Pass Pass/Fail
Reaction to fire! EN 13501-1 Class F Classification
Peel strength of joint EN 12316-2 N/50 mm 100 > MLV
Shear strength of joint EN 12317-2 N/50 mm 2002 > MLV
Tensile strength EN 12311-2 N/mm? 9 > MLV
Elongation at break EN 12311-2 (B) % 300 > MLV
Dynamic penetration EN 12691 mm NPD > MLV
Static load EN 12730 kg 20 > MLV
Tear resistance EN 12310-2 N 60 > MLV
Root penetration? prEN 13948 NPD Pass/Fail
Dimensional stability EN 1107-2 % 0.5 <MLV
Foldabillity at low temp. EN 495-5 °C - 40 <MLV
Water vapour properties EN 1931 p 98000 MDYV +20%

I'The membrane is classified as B2 according to DIN 4102-1

2 The break should occur in the membrane and not in the joint

3 The system is approved according to FLL
NPD = No Performance Determined

Trelleborg Building Systems, Bu Waterproofing, Box 1004, SE 331 31 Virnamo, Sweden
Tel: +46 370 481 00, Fax: +46 370 485 00, E-mail: rubber.membranes@trelleborg .com

www.epdm.se




Traducere din limba engleza

SealEco
Elastoseal H/T, Geomembrana EPDM

Declaratie de performanta, EN 13361

q

0402-CPD-470302

Descrierea produsului
Geomembranele Elastoseal sunt bariere geosintetice polimerice fabricate din cauciuc vulcanizat EPDM. Membrana este

calandrata in doua straturi si nu este intarita. Acest lucru confera proprietati unice atunci cand vine vorba de flexibilitate si
elasticitate.

Utilizarea produsului

Elastoseal este utilizat ca bariera hidraulicd in rezervoare si baraje. Membrana poate fi folositd atat acoperita, cat si
neacoperita Tn timpul utilizarii.

Standard relevant: EN 13361 Bariere geosintetice

Atestare a sistemului de conformitate: 2+

Organism notificat: 0402 — Institutul tehnic de cercetare din Suedia
Certificare nr.: 0402-CPD-470302

Marcaj CE aplicat in anul: 2007

Informatii privind produsul

Rezistenta la rupere EN ISO 527-3
Alungire EN ISO 527-3 % 300
Perforare statica: EN I1SO 12236 kN <1.0mm: NPD
1.0mm: 0.75
1.2mm: 0.90
1.5mm:1.13
2.0mm:1.5
Permeabilitate la apa EN 14150 m¥(m? *day) <10°®
Alterare/Rezistenta la UV EN 12224 % A<25
Microorganisme: EN 12225 % A<25
Oxidare EN 14575 % A<25
Cracare cauzata de stresul de mediu: EN 14576 - NPD
Substante periculoase Directiva UE privind - Fara substante
constructiile periculoase

NPD = Nu s-a stabilit performanta
Editia: 16-06-2013

16-06-2013, Jorgen Skarin, Cercetare si Dezvoltare

s

SealEco

Adresa postala: Casua postala 514, SE-331 25 Varnamo, Sudia
Tel.: +46 (0) 370 510 100, Fax: +46 (0) 370 510 101, Email: info@sealeco.com, www.sealeco.com | 5:1
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Handlaggare, enhet / Handled by, department -
Annette Hjorthage, Chemical analysis, st
Tel +46(3)33-16:52-86

Extraction from rubber cloth

Object

Trelleborg

Division VIAB
Jorgen Skiirin

Box 1010

33129 VARNAMO

One rubber cloth, forwarded by the commissioner.

Marking:

Amount:

Date of arrival at SP:
Date of testing:

Project

Extraction of rubber cloth according to FDA 177.2600 point E.

Method

The rubber cloth was extracted in water with soxhlet equipment in 7 + 2 hours.

Results

" Extract 7 ﬁours
Extract 2 hours

Datum / Date Beteckning / Reference Sida/ Page
1996-05-30  96K1 1695:A 1(1)
EPDM Recept 92616
1,0m®
1996-04-26 N
Weeks 20-21, 1996
EPDM Demands according
Recept 92616 to FDA 177.2600
mg/inch® point E

: mgfinch’
<05 <20
<0,3 <1

* SP - Swedish National Testmg and Research Instltute

Chemical analysis

-

- This document may no! be reproduced offier than in full, except with the prior writfen approVal of SP.

" Technical Offider

SP Sveriges Provmngs ach Forskmngsanstltut Box 857, 501 15 BORAS Tel 033-16 50 00, Teletax 033-13 55 02, E mall mfo@sp sg; Org.nr: 556464 6874
8P, Swedish National Testing and Research Instifute, Box 857, 5-601 15 BORAS SWEDEN Telephone + 46 33 16 50 00, Telofax + 46 33 13.55 02, E-maif info@sp.58, Reg.No 556464-6874

" Uppgift om métosakerhet kan fas pd begaran. Resultatetavsar anbari det prdvade objemet fnfarmar.'on abouf measurement uncariainty i be given on request. The resuf eoncemes the tested
.object only.96k11635a.doc .
Detta dokument far endast Aterges i sin helhet, om infe SP i vy sknﬂhgen godkant annat.
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LUCRARI REFERINTA

Beneficiar Locatie Nr. Buc. | Tip rezervor | Volum util
Centru Logistic Mogosoaia, Jud. 1 Metalic, cilindric, 300 mc
Ilfov cu membrana
EPDM
Spital Iasi, Jud. Iasi 1 Metalic, cilindric, 100 mc
Pneumoftiziologie cu membrana
EPDM
COCA COLA Ploiesti, PH 4 Metalic, cilindric, 346 mc
HBC ROMANIA | Poiana Negri, SV cu membrana 550 mc
EPDM 500 mc
861 mc
Metalic, cilindric,
cu membrana
IKEA Romania Baneasa, 1 EPDM 250 mc
Bucuresti Conform
standardelor
internationale de
incendiu VdS
Facebook META | Lulea, SUEDIA 1 Metalic, 600 mc
rectangular cu
membrana EPDM
Fabrica Jasz- Locatii diverse, 3 Metalic, cilindric, 600 mc
Plastik UNGARIA cu membrana
EPDM
Centru comercial IDM Basarab, 2 Metalic, cilindric, 140 mc
IDM Bucuresti cu membrana
EPDM
Fortuna Mall Berceni, 2 Metalic, cilindric, 332 mc
Bucuresti cu membrana 470 mc
EPDM
Fabrica LEGO Nyiregyhaza, 2 Metalic, cilindric, 700 mc
UNGARIA cu membrana 700 mc
EPDM
Certificat FM
GLOBAL
Alimentare cu apa Leova, 2 Metalic, cilindric, 800 mc
Leova MOLDOVA cu membrana 800 mc

EPDM

GENMOD SERYV — SOLUTII COMPLETE DE STOCARY, APA

www.genmod.ro



http://www.genmod.ro
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