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1.MEMORIU TEHNIC STATIE PREDARE

LA OBIECTUL ,,RECONSTRUCTIA SI MODERNIZAREA STATIEI DE
PREDARE A GAZELOR NATURALE ORHEI”

Raionul ORHEI, loc, PELIVAN
DN 100/150 CLASA 6068 Q=10.000Nmc¢/h
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FISA TEHNICA SP

Parametrii Statici de Predare

Iapasierpm rasopacnupencanresanbuoil eranminm

Ne Denumire / Parametri T
Haumenonanne Xapakrepuerngi
I | Presiunea gazului la intrarca SP (MPa) /
Masnenue raza na sxone I'PC (MITa)
- maxim /Makcumannioe 5.5
|| - minim / Munnmanshoe kS
2 | Presiunea gazului la iegirea SP (MPa)
Hasnenue rasa na swixone I'PC (MIla)
- maxim /Makcumanshoe 1,2
- minim / MuHIManLHoe 0,2
3 [ Productivitatea totala SP (mii nm’/ h) 10,0
OGwast npoussoamTesnsiiocts I'PC (toic. nv’/u) !
4 | Tronson de intrare , (buc / mii nm?/ h) 1710
Bxoanoii xosuiekrop, (it /rbic. nm/u)
5 | Tronson de iesire, ( buc / mii nm®/ h) 1710
Buixoanoii kosuiexrop, (imt/ Thic. HM/4) R
6 | Temperatura de funcfionare , °C -40° + 50.
Temneparypnniii ananason paborel, °C
7 | Temperatura medie a celei mai reci pericade de
cinci zile , °C -23
Cpenusist Temueparypa nanGosnee xon010ii 11s1-
THanesku, °C
8 | Scismicitatea permisa a zonei de instalare SP,
Richter - 7
Honycrumas ceficmuunocts paiiona YCTalOBKH
I'PC, Richter
9 [ Sistemul de aprovizionare cu energie electrici pe_linie de curent alternativ 380
Cuerema nmuranns AJICKTpOIHCpTHEi] 1o oyoii suunu 3808 nepementioro Toka |
10 Si.stcm alternativ de alimentare cu energic clec- Generator diesel de curent alternativ 380 /
trical 220U ( putere - 8,5k W), cu o unitate de in-
trare automald pentru puterea de rezervi :
controlul parametrilor refelei si automatica
generatorului diesel . Echipamentul trebuie
sd Tndeplineascd cerintele Regulilor pentru
instalarea instalagiilor electrice (11Y3 cditia |

a 7, din 01.01.2004 capitol 7.3), alasat obi-
ectelor cu deservire periodica si destinat
funcfioniirii non-stop ( executie IP 54. Cate-
goria Ex 1EH d [ib] I in TS).

Cucrtema pesepBHOTo anexTpocHabikens

Juszens-reneparop HNEPEMEHHOIO  TOKa
380/220B (mowmocts - 8,5kW), ¢ 610KoM
ABTOMATHYCCKOIO BBOJA pe3epBHoOro
NMUTAIS,  KOHTPOJICM  MapanMeTpos cerd H
ABTOMATHKOIT ynpasijeuis JIH3enL-
reneparopoMm.  Ofopynosanue  oJKHO
COOTBETCTBOBAThH TpeboBansm 11yD
(m3manme 7, B acitcrmmn ¢ 01.01.2004
FIaBa7.3), npeanasiseMbIM K OOBeKRTinM ¢
NEPHOANYCCKHM  BHJOM oBC/Hy»uBanms
NpCAHATHAYNCHHBIM UL KPYTTIOCYTOUHOT
paboret  (uenonncune 1P 54, kareropus
BipuisosaiuTe! 1Ex d [ib] 11 B TS,

1V Malenlala smnramaateilow daleweia? o



I1. DATE GENERALE SI IDENTIFICARE A INSTALATIEI

SP-urile sunt instalatii destinate a face legatura intre conductele apartinand sectorului de
transport gaze naturale cu retelele de distributie aferente localitatilor,

Configuratia SRMP :

= conducta racord
= instalatia mecanica
' intrare gaz
» filtrare - separare gaz
* incdlzire gaz
* reglare - sigurants gaz
*  masyrare gaz
®  odorizare
*  jesire gaz
» iesire gaze instelatie de utilizare presiune joasa sub 0,01 bar
= cofret metalic termoizolant
= instalatia electrica;
» instalatie de alimentare cu energie electrica
» Ipstalatie de iluminat exterior
= instalatie de protectic contra descarcarilor si  supratensiunilor
atmosferice
¥ instalatic electrica de rezerva
+ sistem SCADA de monitorizare st control SRM
» tablou de automatizare;
¥ gistem detectie gaze
* sistem antiefractie
Instalafia tehnologicd a SRM-ului este conceputd sd funcfioneze cu ¢ linie fn functiune si una de
rezerva.
Componentele instalatiei tehnologice sunt usor accesibile pentru exploatare si intretinere.
SRM-urile sunt proiectate, executate si incercate in conformitate cu prescriptiile SR EN 12186 -
2015 si SR EN 1776 — 2016
Vartanta constructiva de realizare a lucrarii presupune:
- proiectarea,executia si montarea unei Statii de Predare (SP)
11.1.Detalii constructive

fn cazul IT se utilizeaza doua linii identice, paralele, complet echipate cu sisteme de separare
- filirare,reglare - siguran{d ,o linie de masurare, un sistem de alimentare cu gaz pt CT montate in
cofret. (conf. Schemei tehnologice ANEXA 3).

La dispunerea componentelor in IT, s-a avut in vedere ca sistemele de misurare si mu fie
amplasate la cota cea mai de jos a instalajiel mecanice, pentru a preveni acumularea eventualelor
lichide in interiorul acestora.

Deasemenea, s-a avut in vedere compactitatea constructiei (instalatiel mecanice si a
cofretulur) si posibilitatea asigurérii lucririlor de mentenanti necesare (loc de acces la
subansamblele instalatiei mecanice §i electrice).

Tronsoanele de conductd amonte — aval dispozitivului de masura cu diafragma, au acelasi
diametru nominal $i sunt instalate i fixate astfel incét si se evite orice tensiune mecanics excesivi
la mivelul racordurilor



IIX. BAZELE PROIECTARIX

Dimensionarea conductelor si a echipamentelor din componenta IT se va face in baza datelor
mentionate in Fisa tehnica a SP, astfel incat sa fie acoperite inclusiv conditiile cele mai defavorabile
de functionare.

Instalatia tehnologica si liniile independente sunt izolate cu imbinari electroizolante

Datorita conceptiet de proiectare “o linie in functiune si una de rezerva” intretinerea statiei
se poate realiza fara intreruperea debitului de gaz care trece prin aceasta. Fiecare linie este
dimensionata pentru intregul debit de gaze vehiculate prin instalatie la presiunea minima.

Conductele si echipamentele utilizate in instalatie sunt conforme pentru presiunile si
temperaturile care pot fi intalnite in conditii normale de exploatare, dar si in conditiile intrarii in
actionare a sistemului de siguranta la presiune.

Masurarea gazelor vehiculate prin instalatie este pozitionata in aval de reglare.

Pentru calculul de dimensionare s-a luat in considerare viteza maxima a gazului V=20m/s atat
pentru intrare cat si pentru iesirea din instalatie. Calculul pentru determinarea diametrelor nominale
de intrare/iesire in/din SP s-a realizat luand in considerare debitul maxim.
Valorite temperaturilor gazului mentionate in Tab.2 din Caietul de Sarcini a SP sunt:

¢ Temperatura de intrare -10°C

e Temperatura de iesire +20°C

¢ Temperatura medie a celei mai reci perioade de cinci zile: -23°C.

Nivelul de zgomot se incadreaza in limitele prevazute de normativele referitoare la protectia
muncii si a mediului. Se respecta prescriptiile In vigoare referitoare la protectia Tmpotriva
incendiilor si exploziilor. La executia statiilor de reglare masurare se vor respecta toate cerintele din
catetul de sarcini.

II1.1. Caracteristici tehnice ale SP ORHEI loc.Peliva

La dimensionarea Instalatiei mecanice a s-au avut in vedere urmatoarele caracteristici tehnice:
Presiunea nominala proiectare: 55bar

Presiunea maxima amonte: 55bar

Presiunea minima amonte; 15 bar

Presiunea maxima aval: 12 bar

Presiunea minima aval: 2 bar

Debit minim: 20 Nmc/h

Debit maxim: 10.000 Nmc/h

Temperatura intrare minima gaze: -5°C

Temperatura intrare maxima gaze: +30°C

Schema tehnologica a instalatiei este redata in partea desenata plansa Schema tehnologica/P&ID.
Amplasarea ulilajelor in SP se detaliaza in plansa din ANEXA 3.2

YV VVVYVYYY

HI1.2. Criterii de executie
In momentul livrarii, instalatia va fi insotita de:
¢ certificat de tip CE pentru statii de reglare misurare predare, conform HG nr. 12372015
e certificat de tip CE pentru elementele din componenta statii de reglare misurare predare
(filtre, filtre- separatoare, regulatoare, instalatii de odorizare, etc), conform HG nr, 12372015
e certificat de tip CE conform directivei 2014/34/UE,cu privire la introducerea pe piatd a
echipamentelor si sistemelor protectoare destinate utilizrii in atmosfere potential explozive;
» certificate de atestare managementului calit#ii, conform EN ISO 9001:201 5, pentru sistemul
de management al mediului EN ISO 14001:2018 si atestarea managementului sigurantei si
sanatatii ocupationale conform SR OHSAS 18001/2008.
Instalatia tehnologica este separata electric prin doua imbinari electroizolante monobloc, pentru
intrarea, respectiv iesirea din instalatia tehnologica, montate suprateran.
Peste fmbindrile electroizolante se monteaza eclatoare,
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Flansele de racordare ale instalatiei la conductele de intrare/iesive ale statiei, sunt pozitionate in
afara cofretului unde se va amplasa aceasta si sunt livrate impreuna cu contraflansele, garnitura si
prezoanele aferente. Intre toate piesele componente ale instalatiei si ale cofretului este asigurata
continuitatea electrica prin montarea de echipotentializari.

Se va avea In vedere ca nici un element conductor (suportii si elemente de sustinere) s& nu sunteze
imbindrile electroizolante monobloc prin formarea unei punti conductoare neprevizute.

Cupoanele componente ale instalatiei tehnologice sunt protejate impotriva coroziunii exterioare prin
grunduire intr-un sirat si vopsire, in doua straturi, cu vopsea de culoarea galbena RAL 1021.
Armaturile, echipamentele, si aparatura de instrumentatie raman in culoarea data de furnizor.
Straturile de vopsea protectoare se aplica conform normelor tehnice in vigoare.

Materiile prime, elementele de asamblare etc., a ciror suprafaid sunt protejate Impotriva

coroziunii prin zincare, nu se mai prevad cu strat protector suplimentar. Tabla cofretelor metalice
termoizolante in care este amplasata instalatia tehnologica este vopsita cu albastru RAL 5010.
Instalatiile electrice care fac parte din furnitura livrata, respecta prevederile cuprinse in normativele
in vigoare cu privire la zonele cu pericol de acumulare de atmosfera exploziva.
Conductele de depresurizare, aerisire si evacuare folosite, pentru functionarea st exploatarea fara
pericol a instalatiei, sunt dirijate in afara cofretului sau a cladirii si vor evacua gazele in aer liber la
1,5 m peste cel mai inalt punct al cofretului sau al halei metalice in care se amplasecaza instalatia
tehnologica Iuandu-se misuri de prevenire a obturfirii iesirii gazelor din aceste conducte §i a
infiltririi de substante striine. Conform cerintelor din caietul de sarcini, s-a prevazut conducta de
by—pass Intre intrarea, respectiv iesirea din instalagia tehnologici.

Cupoanele de dupa filtrare pana dupa masurare nu vor fi insotite de cablu de incalzire si nu
vor fi izolate termic.

IIL3. Parametri de proiectare
La dimensionarea instalatici mecanice SP DN 100/150 CLASA 600 s-au avut in vedere
parametri tehnici din fisa tehnica SP.

Pentru dimensionarea echipamentelor din instalatia tehnologica, s-a intocmit un breviar de
calcul orientativ in care s-a determinat diametrele nominale ale conductelor de intrare/iesire, in/din
SP, functie de debitul maxim al statiei mentionat in fisa tehnica a acesteia si presiunea minima de pe
partea de intrare/iesire in/din SP, conform valorilor din fisa tehnica, mentinand 20 m/s ca viteza
maxima a gazelor naturale pe partea de intrare in SP.

Rezultatele obtinute in urma dimensionarii SP conform parametrilor de proiectare din fisa
tehnica sunt prezentate in ,,Breviarul de calcul”.

La proiectarea instalatiei mecanice, au stat la baza urmatoarele documente:

1. Norme tehnice pentru proiectarea si executia conductelor de transport gaze naturale
Ord.118/2013

2. Norme tehnice pentru proiectarea,executarea si exploatarea sistemelor de alimentare cu
gaze naturale NTPEE-2018

3. Cerinie tehnice minime privind proiectarea si executia instalatiilor tehnologice aferente
statiilor de reglare masurare si predare gaze naturale cu capacitate cuprinsi Intre 160 si 4000
me/h (conditii de linie) - elaborator SNTGN TRANSGAZ SA, 2015

4. Instructiuni tehnice privind reviziile tehnice, reparatiile curente la SRM-uri si modul de
lucru pe ocolitoarele acestora

3. Codul tehnic al sectorulul gazelor naturale

6. Regulamentul de masurare al cantitatilor de gaze naturale tranzactionate in Romania

7. SR EN 1776:2016 - statii de masurare gaze naturale - prescriptit functionale

8. Standard de firma SF 1 - Odorizarea gazelor naturale. Conditii tehnice generale

9. Norme tehnice pentru mentenanta statiilor de reglare masurare apartinand SNTGN
TRANSGAZ SA Medias

10.  Caietul de sarcini

11.  Alte norme, normative si legi in vigoare



IV, INSTALATIA MECANICA SP DN 100/15¢ CLASA 600 ~-COMPONENTA

Statia de Predare gaze SP va fi proiectats, fabricati, complet echipati, si livratd in sistem

modulat.

Instalatia tehnologicé a SP.-ului este containerizata si complet echipata.

Instramentatia SP.-ului functioneazi intr-o zoni cu pericol de explozie (clasificatd ca Zona 2 pentru
gaz metan).

Statia de reglare masurare-predare DN 100/150 CLASA 600 este alcatuita din doua linii
functionale, una principala, cealalta in rezerva care realizeaza atat asigurarea calitatii gazulul
(separarea-filtrarea gazelor) cat si reducerea st reglarea presiunii gazului din instalatie, si o linie de
masura.

Componenta SP poate fi urmarita si pe schema tehnologica .

Fiecare dintre cele doua linii care asigura conditionarea si reglarea gazului contin urmatoarele
elemente: filtru-separator, incalzitor dispozitiv de blocare, regulator cu dispozitiv de blocare
incorporat, supapa de siguranta, instalatie de masurare cu diafragima,instalatie odorizare.

Statia de predare gaze naturale proiectata este alcatuita din urmatoarele elemente:

1. Tronson de intrare
Linie de ocolire By-pass
3. Instalatia de filtrare-separare impuritati lichide si solide
« cu filtru-separator previzut cu
» sistemn de evacuare manuala a impuritdtilor lichide;
> misurare cAdere de presiune pe echipamentul de separare gi/sau filtrare
» indicator de nivel
» furci vibrante
» rezervor 1000 1 dotat cu:
» senzor de nivel
» conducte de refulare si fitinguri pentru evacuare impuritati
4, Insialatia de incalzire a gazelor
» cu instalatie de incalzire indirecta cu incalzitoare si centrala termica
> sistem de incalzire capsulat - incalzire locala cu rezisten{d electricd si
termoizolatie pentru gazul de comanda la regulatoare;
S. Instalatia de reglare a presiunii gazelor, sistem de protectie la sub si suprapresiune, si de
siguranta
» cu regulator de presiune cu actionare indirectd cu clasa de reglare 2.5 sau mai
mica;
» cu dispozitive de blocare la sub si suprapresiune ;
» cu supapi de sigurant;
6. Instalatia de masurare
» cu diafragma si calculator de debit;
7. Instalatia de odorizare automata
» este previzutd instalatic de odorizare gaze montata in cadrul
compartimentului separat din cofretul termoizolant
Tronsen de iesire gaz
9. Sistem de sigoranti si protectie SP:
> cusistem de detectie, semnalizare i alarmare prezen{a gaze in spatit
supravegheate :
» detectoare de gaz pentrn medii ex i medii normale ;
» cu sistem de securitate ;
¥ subsistem de detectie, semnalizare g1 alarmare la efractie In spatii
supravegheate pentru medii ex gi medii normale;
» subsistem de control acces:

o]




10. acces pentru centralizarea datelor sistemelor tehnologice si de securitate instalate gi transmisia
datelor printr-un comunicator GSM/GPRS
I1. Sistem SCADA de monitorizare date si control SP cu PLC si HME:
12. Instalatia de separare electrici:
» cu imbinari electroizolante gi eclator;
13. Instalatia electrica
» Instalatia de alimentare cu energie electrica a consumatorilor SP
¥ instalatie electrica interioara,automatizare si protectie contra socurilor
electrice si descarcarilor atmosferice inclusiv zonare Ex;
> instalajie de Imp#méntare, de paratrasnet pentru mediu ex / normal;
14. Cofret metalic termoizolant compartimentat, penfru instalatia tehnologica;
> compartiment pt instalatie mecanici;
» compartiment pt instalatie odorizare:
¥ compartiment pentru camera automatizare,
» compartiment camera centrala termica;
» compartiment camera generator
15. Conducte,armaturi de inchidere,instrumentatie

1. Tronson de infrare gaz DN 130 CLASA 600
Se va realiza un tronson DN100 se va cupla cu in conducta de transport gaze naturale
principala.
Din conducta de transport gazele,ajung in instalatia mecanica prin tronsonul de intrare la capatul
careia se se monteaza o imbinare, un refulator de presiune DN 50 CLASAGQ0 format din robineti
actionatt manual cu levier cu rol de a se refula gazele mn cazul unor lucrari de mentenanta. Conducta
de refulare va fi echipata cu un cap terminal intrinsec, va avea inaltimea de 3m si va fi amplasata la
15 m fata de capatul tronsonului.
Pe tronsonul de intrare se monteaza urmatoarele echipamente:
— Imbinarea electroizolanta DN 100 CLASA 600
— Robinet cu sfera actionat electric DN 100 CLASA 600 cu ocolitor DN10 cu robineti
manuali

— Montaj manometru G1/2” cu manometru de la 0-100bar

— Montaj traductor de presiune G1/27

- Montaj traductor de temperatura G1/2” (-30°C...+50°C)

— Robineti aerisire G 3/8"

La efectuarea lucrarilor de cuplare in conducta mare de fransport gaz se va avea in vedere
mentinerea functionalitatii sistemulul. Aceste operatii vor fi realizate de catre echipe specializate
care sunt instruite pentru realizarea acestor tipuri de interventii, pe baza umu program detaliat.
Fisele tehnice ale echipamentelor se regasesc in ANEXA

2. Linie de ocolire By-pass
In cazul unor lucrari de mentenanta sau eventuale defectiuni ale Instalatiei mecanice, SP este
prevazuta cu linie de ocolire, in vederea functionarii continue a instalatiei.
Ocolitorul Statiei de Predare DN 100 CLASA 600 se racordeaza in tronsonul de intrare inainte de
robinetul actionat electric, iar in tronsonul de iesire dupa robinetul actionat electric DN 150.
Pe By-pass se monteaza:
— Robineti cu sfera cu actionare manuala cu levier DN 100 CLASA 600
~  Robinet de reglare DN 100 CLASA. 600
- Montaje manometru G1/2” pentru controlul presiunii gazelor
Fisele tehnice ale echipamentelor se regasesc in ANEXA

3. Instalatia de filtrare-separare impurifati lichide si solide
Instalatia de separare filtrare este alcatuita din doi robineti cu sfera cu actionare electrica DN
100 CLASA 600 by-passati si doua filtre separatoare FS DN 100 CLASA 600, care asigura un



randament de separare impuritati lichide cu diametrul mai mare de 10-12um de 99,5%, randament

de retinere a particulelor solide antrenate in curentul de gaze, intr-un procent de 99,5% din

particulele cu dimensiuni mai mari de 5 pm. Caderea de presiune pe filtru separator atunci cand

cartusul se considera imbacsit este de 0,5 bar. In aceasta situatie cartusul filtrant trebuie curatat sau

schimbat.

Pentru supravegherea gradului de murdarire a cartuselor filtrante fiecare filiru se va prevedea cu un

aparat de masurare (manometry diferential) a caderii de prestune cu indicarea maximului admis.

Caderea de presiune max. admisibila pana la spargerea elementului filtrant este > 1 bar.
Semnificatiile [ierar numerice adoptate in simbolizarea produsului sunt urmatoarele;

ES - filtru separator

DN 100 - diametrul nominal

CLASA 600 - presiunea nominala

Filtrul separator este dimensionat in functie de debitul maxim (de dimensionare) vehiculat
prin statie la presiunea minima.

Schimbarea cartusului filtrant se va face prin deschiderea capacului.

Pentru indicarea caderii de presiune pe elementul] filtrant, filtrul separator este echipat cu manometru
diferential.

Evacuarea impuritdtilor lichide si solide, retinute in iInteriorul echipamentelor de
separare/filtrare, se va face in mod manual la atingerea unui nivel maxim,prin deschiderea a unui
robinet cu ventil ac DN 25 CLASA 600 si a unui robinet cu sfera DN25 CLASA 600 .

Fiecare filtru separator este dotat si cu indicator de nivel magnetic echipat cu contacte pentru
minim si maxim, senzori de nivel a condensului pentru min/max prin semnal de inductie tip furci
vibrante pentru vizualizarea nivelului de condens. Echipamentele de filtrare separare sunt dotate cu
gura de vizitare si de acees la cartusul filtrant de tipul asamblare cu flansa.

Echipamentele vor i prevazute cu un racord de depresurizare care sa poata fi utilizat inaintea
oricaror operatii de intretinere, Si racord de golire,

Pe echipamentele de filtrare separare se monteaza o etichetd inscriptionatd care contine in
mod obligatoriu in limba roménd: producitorul, seria gi anul de fabricatie, nivelul de filtrare
separare, presiuni de operare, debite de lucrn, temperatura gazelor vehiculate, temperatura mediului
ambiant, eventualele atentiondri si precautii In operare, norma de executie a echipamentului,

Partea extertoard a echipamentelor de filtrare separare este acoperiti prin vopsire sau prin
alte mijloace, corespunzatoare gradului de agresivitate al atmosferei. lar partea inferioara a
separatorului va fi izolata termic si incalzita cu insotitor electric. Pentru protectia contra inghetului
conducta de evacuarea va fi protgjata impotriva coroziunii solului prin izolatie si se va amplasa sub
adancimea de inghet.

In cursul projectirii si a executiel, s-au avut in vedere cerintele pentru filtre si separatoare,
prevazute in SR EN 12186:20135

Echipamentele de filtrare separare corespund SR EN 13445-3:2014/A4:2018 si au marcaj
european de conformitate.

Caracteristicile tehnice si constructive ale filtrului-separator sunt prezentate in fisa tehnica.

4. Instalatia de incalzire

4.1 Sistem de incalzire capsulat - incdlzire locald

Gazul care trece prin sistemul de reglare se incalzeste local in zonele sensibile printr-un
dispozitiv. Incalzitoru! electric pentru gaz impuls este destinat incalzirii locale a gazului de comanda
al regulatoarelor pentru evitarea formarii criohidratilor care pot bloca elementul de comanda.
Are in componenta un corp din otel (placa) prevazut in interior cu un sistem de labirint prin care
circula gazul de comanda si un radiator electric cu putere autoreglabila de 10-100 W alimentat de la
o tensiune max. de 240 Vca.
Radiatorul este in constructie Ex.
Caracteristicile tehnice si constructive ale instalatiei de incalzire locala sunt prezentate in fisa
tehniea,




4.2 Instalatia de incalzire indivecta cu centrala termica

Incalzirea gazelor vehiculate prin instalatia tehnologica se va realiza printr-un sistem de
incalzire indirecta.Instalatia de incalzire indirecta va fi cu schimbator de caldura indirect,montat pe
fiecare linie de separare si reglare si centrala termica in condensatie alimentata cu gaz.

4.2, 1. Incaolzitor vertical indirect

Pentru protectia la temperaturi scazute a conductelor de impuls ale regulatoarelor s- adoptat
un incalzitoare verticale indirecte IVIG DN 100 CLASA 600 montat pe fiecare linie a SP.
Incalzitorul vertical pentru gaz metan este destinat incalzirii gazelor inainte de intrarea in treapta de
reglare a SRMP-ului.

Incalzitorul de gaze are ca principiu de functionare schimbul de caldura dintre agentul termic
produs de o centrala termica si gazele care c¢ircula prin registrul de tevi ale incalzitorului. Apa care
circula prin incalzitor are la intrare o temperatura de aproximativ 90°C.

In cazul in care sunt situatii frecvente de pene de curent s¢ vor lua masuri suplimeniare pentru
evitarea inghetarii apei pe traseul tur/retur de la incalzitoare la centrala termica, adaugand glicol in
instalatie (1/3 parti glicol din totalul volumului de apa).

Procesul de incalzire a gazelor este automatizat,necesarul privind incalzirea gazelor este dat
de senzorul de temperatura montat pe liniile de reglare aval de regulator si de robinetul cu 3cai de
amestec, montat pe conductele tur/retur agent termic, a incélzitorului
Pe instalatia incalzitorului se vor monta urmatoarele componente :

— dispozitive de blocare circuit apa

- tobinet cu 3 cai,

— robinete cu sfera

— aerisitoare automate

- fitinguri sudabile

— termomanometre

— senzori de temperatura
Mantaua incalzitorului va fi izolata termic.
Semnificatiile literar numerice adoptate in simbolizarea produsulul sunt urmatoarele:
IVIG — incalzitor vertical indirect de gaze
DN 100 - diametrul nominal
CLASA 600 - presiunea nominala

4.2.2, Cazan incalzire centrala montat in Cofref

Pentru a asigura agentul termic (apd caldi) necesar pentru incilzirea gazului tehnologic se va
realiza o instalatie de Incilzire cu centrald termicd
Instalatia Centrala termicd formata din 2 buc microcentrala in condensatie §i instalafiile termice
aferente se vor monta intr-un cofret metalic termoizolant care se va amenaja astfel Incat s& se
incadreze In prevederile normativelor in vigoare pentru proiectarea, executarea, exploatarea i
tntretinerea centralelor termice, Normativ 1 13/2002, NTPEE/2008, P118/98.

Fiecare centrala termica va asigura individual puterea calorica necesara pentru sistemul de

incalzire a gazelor tehnologice in proportie de 100%
Scheletul este o confectie metalics din ofel laminat. Panourile termoizolante vor fi tip Izopan (tabléd
otel cu izolatie din spumi poliuretanicd ignifuga).Pardoseala va fi antistatica si antiscanteie.
Dimensiunile cofretului se stabilesc la proiectare. Cofretul se va monta pe fundatie de beton si va
corespunde pentru gradul I de rezistenta la foc, respectiv in categoria d pericol de incendiu.

Se vor utiliza doua microcentrale termice complet automatizate,cu tiraj fortat.Centrala
termica va fi racordata la instalatia de utilizare gaze naturale, la reteaua termica, si la reteava de
distributie a energiei electrice.

Centrala termica va fi instalata pe o fundatie de beton si va i legata la centura de
impamantare a statiei.

Alimentarea cu agent termic va fi ficutd cu o solujie de apd dedurizatd + glicol cu
temperatura de tnghet min - 30°C. Conductele de agent termic se vor executa din teavi de cupru.
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Toate conductele se vor izola cu cochilii termoizolante din vatd minerald acoperitd la exterior cu
folie de aluminiu.
Dupi execufia lucrdrilor de instalafii se vor efectua probele de functionare, in conformitaie cu
prevederile normativului 113/2002.
La executia lucriirilor se vor asigura toate misurile necesare pentru evitarea producerii de incendii
sau accidente In conformitate cu prevederile specifice organizirilor de santier.
Executia lucririlor de instalajii de Incilzire se va realiza de chtre personal autorizat calificat, cu
respectarea tehnologiilor de executie in conformitate cu prevederile Normativului 113/2002 g1 a
normelor de tehnica securititii si protectiei munci' cuprinse in actele normative in vigoare, specifice
fiecarei categorii de lucriiri in parte. De asemenea, la punerea in functiune a Instalatiei interioare de
incilzire se vor respecta tehnologiile referitoare la operatiile de punere in funcfiune.
Executantul are obligafia si respecte proiectul de execufie,
In cofretul centralei termice se vor monta urmétoarele componente:
> 2 microcentrale termica in condensatie complet automatizata,cu o putere termicd instalata de
150k W fiecare
» previzute cu camer de ardere etangd si tiraj forfat, vas de expansiune cu membrand
si pompi de circulatie a agentului termic (incorporate)
+ kit de evacuare-admisie gaze arsefaer
» conducte tur-retur
» filtru ptapa
« pompela de umplere
» electroventil
+ regulator presiune
+ radiator termic
*» senzori pentru monitorizare scurgeri CH4
4.2,3. Alimentare cu gaze naturale centrala termica
Post de reglare CT
Alimentarea cu gaz a centralei se realizeaza din colectorul tronsonului de iesire in 2 trepte
Prin intermediul a 2 robineti DN25 PN16. Reducerea presiunii se va realiza in 2 trepte prin
intermediul a unui a doua regulatoare directe cu dispozitiv de blocare incorporat DN 25 PN 16 (12-
Sbar)respectiv doua regulatoare DN 25 PN 6 (6-0.010bar) Inregistrarea consumului se va face prin
intermediul unui contor cu membrana.
Postul de reglare masurare gaze naturale asigura alimentarea cu gaze naturale a centralei
termice la presiunea corespunzatoare.
Postul de reglate masurare in cofret are in componenta urmatoarele echipamente :
- robineti cu sferd DN25 PN16
- regulator direct de presiune DN25 PN16
- montaj manometru G%A”
- manometru G1/2” 0-250mbar
- manometru G1/2”° ¢-C.1bar
- robineti aerisire ra G3/8”
- supape de descarcare
- robineti clapa fluture DN50 PN16
- montaj traductor de presiune
- contor volumetric cu membrana PN6
- electroventil
Suplimentar se mai pot monta
-~ odorizator cu fitil V=21 PN6
- detector de gaz
- filtru de impuritati Y
- fitinguri,racorduri flexibile
- manometru pentu citirea presiunii gazelului furnizat de la postul de reglare
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Postul de reglare masurare se afla montat intr-o firida din tabla zincata, aplicata pe cofretul centralei
termice.

Schema izometrica instalatiel de alimentare cu gaze a CT este prezentati in plansa aferenta
ANEXEI 3.1 din Caietul de sarcini.

5. Instalatia de reglare a presiunii gazelor, sistern de protectie 1a sub si suprapresiune, si de
siguranta

Regulator de presiune qutomat cu actionare indirecta cu dispozitiv de blocare incorporat

Regulatoarele RPA7 DN 80 CLASA 600 se utilizeaza pentru reducerea si reglarea presiunii
gazelor naturale din conducte asigurand mentinerea constanta a presiunii de iesire, in hmitele
grupei de reglare la variatia presiunii de intrare si a debitului.

Instalafia de siguranfi functioneaza in mod aufomat pentru a preveni depégirea limitelor
admise la crestere si sciderea presiunii pentru presiunea din aval, lufnd In considerare tolerantele
admise in caz de defectare a regulatorului de presiune (conf. 8.3 din SR EN 12186: 2013),

Regulatoarele s-au dimensiont sa atingd capacitatea maximé de debit la presiunca minimé de
intrare. T'iecare regulator s-a dimensionat pentru debitul maxim specificat in fisa tehnica a SRM,
considerdnd o capacitate de rezervd de cel putin 20% toleranid fafi de debitul maxim specificat
pentru viitoare extinderi. Regulatorul utilizat este capabil si controleze presiunea de gaz la debitul
minim in perioada initiald de funciionare cu precizia ceruta,

Operatiile de intretinere se pot face local (in sife) fird demontarea echipamentului din
instalatie. Corpul regulatoarelor si dispozitivelor de blocare este din otel turnat.

Prin echipamente viteza gazului nu va depasi urméioarele valori:

Component S Y Critetiu 1 Debit maxim

Ib);spoznwe de Viteza in flansa de iesire <65 m/s
0care

Viteza n Viteza inainte/dupd echipamente <20 m/s

conducte

Regulator Viteza in flansa de iegire <65 m/s

Pentru conduciele de Impuls sau instrumentatie se vor utiliza doar conducte din inox
conform EN 10216-5:2014 sau EN 10217-7:2015

Nivelul de presiune acustici a sistemelor de control a presiunii gazelor, in conditiile
nominale (80% din Qmax.), va fi cit mai scdzut posibil, cu un maximum de 70 dBA, misurat la o
distanta de 1 metru de la orice punct al sistemului de control a presiunii gazelor. Se vor utilizeza
solutil tehnice care si asigure reducerea nivelului de zgomot acolo unde este necesar.

Nu s-au prevazut elemente de inchidere pe racordul de refulare a supapelor de descércare.
Regulatoarele respecta specificafiile din EN 334+A1: 2009.
Regulatoarele sunt:

e de tip pilotat;
in construcfie normal inchis;
sistemul de pilotare trebuie si fie alimentat cu gaz luat din fluxul principal de gaz;
echilibrate;
autoactionate;
fard emisii de gaz in atmosferd;
sunt capabile sa functioneze In mod corespunzitor, la o diferentd de presiune mai mare de
0.5 bar:

Tot echipamentul se furnizeaza ca o unitate completd incluzand toate tevile si fitingurile
pentru regulatorul pilot, etc. Regulatoarele se echipeaza cu indicatoare locale de pozitie.

Regulatoarele Indeplineasc urmétoarele caracteristici si conditii tehnice:
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se respecta conditile impuse de normativele in vigoare;
grupa presiunii de reglare — GR 2,5;
grupa presiunii de Inchidere - GI 5,
corpul regulatorutui rezista la o presiune de cel pufin 1,5 ori presiunea nominald;
regulatoarele functioneaza Intre debitul minim §i maxim, faré inlocuirea componentelor;
posibilitatea Inlocuirii scaunelor In cazul coroziunii sau abraziunii acestora;
regulatoarele detin certificat CE;
fiecare regulator are o ctichetd inscripfionatd, care confine numele producatorului, seria si
anul de fabricatie, presiuni nominale de operare;
e fiecare regulator va avea marcaj cu sigeata pe corp sau repere unde este necesar, pentru
indicarea directiei de curgere,
e pentri o bund functionare a regulatorulul, distanta minim3 de la care se va preleva
semnalul pentru presiunea de iesire va fi de minim S x Dn;
e dupid regulatoare se monteaza manomeire radiale care vor fi insotite de un buletin de
etalonare metrologici, eliberat de un laborator autorizat BRML.
e zgomot redus in functionare;
e nivelul de zgomot pentru stafie de maxim 70dBA la distanta de 1 metru, la presiunea
maximd de admisie si debit maxim;
e exieriorul regulatoarelor este protejat impotriva coroziunii si a acfiunii factorilor externi
e clasa de etangare va fi conform EN 334+A1:2009 sect.7.2.5.
Semmnificatiile literar numerice adoptate in simbolizarea produsului sunt urmatoarele:
RPA7 - regulator de presiune automat cu actionare indirecta
DN 80 - diametrul nominal la intrare/diametrul nominal de iesire
CLASA 600 - presiunea nominala
Caracteristicile tehnice si constructive ale regulatorului de presiune cu dispozitiv de blocare
incorporat sunt prezentate in fisa tehnica.
Regulatoarele vor fi prevazute cu senzort pentru monitorizare in camera de operare si
control.

Dispozitiv de biocare la sub si suprapresiune tip DBGN

Instalatia necesita dispozitive de blocare suplimentare,

Pentru fiecare din linille de reglare s-au prevazut dispozitive de blocare la sub si suprapresiune
in vederea protejatii instalatiilor de utilizare aval de SP.

Dispozitivele de siguranta au o eticheta de inscriptionare care contine numele producatorului,
seria si anul fabricatiei cat si presiunile nominale de operare. Partea exterioara a dispezitivelor de
blocare va fi acoperita si protejata prin vopsire, impotriva coroziunii si a actiunil factorilor externi,
corespunzator gradului de agresivitate al atmosferei.

Dispozitivul de blocare la sub si suprapresiune DBGN DN 8¢ CLASA 600, utilizat in cadrul
statiei are rolul de a bloca trecerea gazului spre consumator la cresterea sau scaderea presiunii peste
sau sub limitele prescrise in aval de regulator. Priza de presiune a dispozitivului de blocare este
luata la 5 DN-uri de la iesirea din regulator.

Semnificatiile literar numerice adoptate in simbolizarea produsului sunt urmatoarele:

DBGN - dispozitiv de blocare gaze naturale

DN 80 - diametrul nominal

CLASA 600 - presiunea nominala

Caracteristicile tehnice st constructive ale dispozitivului de blocare la sub si suprapresiune sunt
prezentate in fisa tehnica a acestuia atasata acestei oferte.

Supapa de descarcare

Pentrn  protectia  suplimentara a  instalatiei la o  crestere accidentala a
presiunii gazului aval de regulatorul de presiune, pe fiecare linie, se monteaza cite o supapd de
purjare, cu rol de impiedicare a declansarii imediate la suprapresiune gaz a dispozitivelor de blocare,
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in situatia in care aval de echipamentele de reglare se constata o crestere accidentala a presiunii la
care au fost reglate acestea.
Supapa de descarcare va fi de tip ARI SAFE DN 25/32 CLASA 150 filetata .Se monteaza pe
statiile de predare , pentru a evacua gazele la presiuni superioare presiunii reglate, impiedicand
astfel depasirea presiunii maxime admisibile de lucru in instalatie. Se va reduce pe cédt posibil
volumul de gaze evacuat in atmosfera, considerandu-se o capacitate de evacuare de max 5% din
debitul statiei. Presiunea de descarcare este stabilita prin proiect.

Caracteristicile tehnice si constructive ale supapei de descarcare sunt prezentate in fisa tehnica.
Pe cele doua linii de reglare se monteaza conductele de impuls pentru regulatoare, pentru
dispozitivele de blocare si conductele de aerisire ale liniilor de reglare. Aceste conducte, impreuna
cu conductele de la echipamentele de purjare/siguranta, se conecteaza la un colector comun, care va
avea rolul de a scoate in afara cofretului unde este amplasata instalatia tehnologicd, gazele evacuate
accidental (ex.: la declansarea supapelor) sau voit (la aerisirea liniilor). Colectorul, va avea
oconstructie astfel incat sa permita evacuarea gazelor la o inaltime de cel putin 1.5 m deasupra celui
mai inalt punct al cofretului in care este amplasata instalatia si se va monta in pozitie fixa.

6. Instalatia de masura

Sistemul de masurare comercial respecta prevederile "Regulamentului de masurare a
cantitatiilor de gaze tranzactionate in Romania".

Pentru maésurarea cantititii de gaze vehiculate prin instalatia tehnologicd se utilizeaza
metoda de calcul in baza diafragmei [SO 5167:2013
Sistemele de méasurare a cantitatilor de gaze naturale sunt construite pe principiul masurarii debitelor
cu elemente deprimogene de tip diafragmid de mésurare, configurarea variantelor constructive —
functionale avéand la baza calculatoare de debit . Ca senzor primar de debit se poate utiliza orice tip
de diafragma cu prize unghiulare, la flange sau la D si D/2. Oricare din cele una pand la patru linii
de masurare poate fi configurata sé functioneze cu element primar diafragma.
Elementul primar folosit pentru masurare este diafragma. Instalarea elementului primar (diafragma)
in fluxul de gaz creeaza o presiune diferentiald intre suprafefele amonte-aval ale acestuia, care este
proporfionald cu debitul de curgere. Prin méasurarea dinamica a acestei diferenfe de presiune gi
cunoscand construciia si conditiile de lucru ale diafragmei se poate calcula debitul. Semnalele de
presiune preluate de un traductor de presiune diferentiald (si de un al doilea traductor de presiune
diferentiald in cazul unui raport dinamic Qmax /Qmin >5), sunt transformate in semnale electrice
digitale si introduse in calculatorul de debit care executd calculul debitului si al cantitatilor de gaz.
De asemeni se calculeazd si se contorizeazd energia calorificd superioard confinuti de gazele
naturale.
Sistemul de masurare ales se monteaza aval de sistemul de reglare/siguranta.

Componenta Sistemului de masurare a gazului este indicata mai jos:

N | Denumirea resurselor materiale §i tehnice/ Caracteristici tehrice | Cantita-
Hanmenosanie matepnansuo- rexunieckoro pecypea | (brand, Toer)/ Texmn-| tea (buc.)
ueckne xapaxrepn- | Koa-po
crugn (Mapwa, l'oer) | (mir)

[ABTOMATIHMECKIIT I3MEPHTEALHBIT KOMILIEKC:

I | calculator de debit, volum §i energie a gazelor naturale con- Cl.prec.0,02 1
form- ISO 5167:2013, 'OCT 8.586: 2005 1SO 12213:2014

BAIMHCIIATEL PACXO/IA, 00BEMA M 3HEPIHN IIPHPOAKOIO ra3a Kn. Toun. 0,02
| mo- [SO 5167:2013, FOCT 8.586: 2005 ISO 12213:2014

2 | barierd intrinseci siguri 2
Hexkpobezonacuwtii Gapeep bH-4 {
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3 | unitate de alimentare cu baterie I
Ouox mirranns ¢ AKB

4 | dispoziliv cu acces informational "APBUTP-0)]" I
yetpoiicrso uid. Jlocryma "APBUTP-OJ1"

5 | convertizor dP Model 3051CD1AO2A1AFE8S5Q4 cu colector Cl.prec.0,075 I
i intrdri pentru cablaj (ROSEMOUNT)
npeobpasosatens dP Model 3051CDIAO2A 1 AESS5Q4 ¢ K. rouu. 0,075
Matndosom n kalenbhbiMiL Beosamu (ROSEMOUNT)

6 | convertizor dP Model 3051CD2A02A1AESS5Q4 cu colector | Cl.prec.0,075 ]
$i intrdri pentru cablaj (ROSEMOUNT
npeodbpasosarens dP Model 3051CD2A02A AESS5Q4 ¢ [Cn, roun, 0,075
Manihosiom i kabensupinm Bofanm (ROSEMOUNT

7| convertizor P Model 3051 TA3A2B21AB4ESQ4 cu colector si | Cl. prec. 0,075 |
intrdiri pentru cablaj (ROSEMOUNT)
npeobpasosarean P Model 3051TA3A2B21 AB4I:8Q4 ¢ Kn. Toun. 0,075 |
Matpostom n kabesuibivi pogami (ROSEMOUNT)

8 | convertizor de temperaturd Model | Err. max. 03%C e
J144PDIAIEIBSFSC2C4Q4X A cu element de rezistentd mo- I
del: 0065N33J0110Y0100TI8EIXAV10 cu thermowell (RO-
SEMOUNT)
m peobpasoparesis TeMneparyphl Model | AGe. morp. 0,3°C
3144PDIAIEIBSF5C2C4Q4XA ¢ CJACMCHTOM
conporusienns model: 0065SN33J0110Y0100T98E1XAV10
¢ repmoxapmanom (ROSEMOUNT)

9 | Dulap de ofel 500x500x320 mm I
[Lad) cransroii 500x500x320 M

10 | Dulap de ofel 1000x900x500 mm I

[Hxad) crasroii 1000x900x500 ma

Caracteristicile tehnice si constructive ale echipamentului sunt prezentate in fisa tehnica.

7. Instalatia de odorizare ' o
Instalatia automata de odorizare prin esantionare este destinata odorizarii gazelor naturale

din sistemele de transport si distributie avand ca principiu de baza esantionarea debitului de gaze 51
dozarea esantionului cu o cantitate de odorizant prestabilita pe baza masurarii debitului de gaze prin
intermediul unei bucle electronice de masura si a generarii unor comenzi corespunzatoare de catre
un sistem de control electronic, in baza unui program prestabilit. Sistemul de odorizare va _ﬁ
dimensionat astfel incat si realizeze o odorizare continud a gazelor naturale vehiculate prin Il Ratia
de odorizare se va considera 8 mg/mc. in calculatorul odorizatorului va fi inregistratd cantitatea de
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odorizant consumati, la fiecare ora, Aceste date vor fi pastrate in memoria calculatorului minim 30
de zile, Dupd umplerea memoriei, calculatorul incepe sd salveze datele, peste cele existente
incepéand cu prima inregistrare.
Sistemul de odorizare va fi comandat automat de sistemul de masurare In conformitate cu ratia de
odorizare,

Sistemul de odorizare va fi comandat de convertorul PTZ printr-un tablou electric de
automatizare dedicat. Tabloul electric va fi livrat separat de instalatia de odorizare.
Instalatiile de odorizare IOA sunt instalatii ce realizeaza injectia unui esantion (volum de substanta
odorizanta ce poate fi reglat / setat) de odorant (etil mercaptan, THT, TBT, altele) in fluxul de gaz
natural din statiile de reglare masurare a gazelor naturale si/sau conductele ce transporta sau
distribuie gazele naturale. Instalatia de odorizare va {i amplasata in cofret termoizolant parte a
cofretului instalatiei tehnologice in compartiment separat de restul instalatiei tehnologice.
Punctul de injectie odorant se va monta pe conducta de iesire DN 150.

8. Tronson iesire gaze

Racordul de iesire DN150 ANSI 150 se va monta pe aceeasi laterala a cofretului instalatiei
tehnologice. Se va realiza si monta in conformitate cu desenul aferent ANEXA 3.2 din CS. Dupa
finalizarea executiei conductei de iesire,a probelor de presiune si a receptiei finale se va realiza
operatiunea de cuplare la Sistemul de distributie existent.Pe racordul de iesire se regasesc
echipamentele: supapa de siguranta de tip axiala DN150 CLASA 150, Robinetul cu bila actionat
emectric BY-passat DN150 CLASA150, termometru, traductor de presiune, montaj manometru,
montaj manometru cu electro-contact, imbinarea electroizolanta DN150 CLASA 150 montata
suprateran cu eclator, robinet aerisire,lraductor de presiune cu afisaj local si posibilitatea de
transmitere la distanta a datelor referitoare la presiunea de iesire din SRMP.

9. Sistem de siguranta si protectie SP

Dimensionarea §i realizarea modulelor funcfionale pentru SP i ODORIZARE , instalaiii care
vehiculeazd gaz metan la presiunile de serviciu specificate, vor fi realizate astfel incédt zona
clasificaté de la interior sa nu exceada zonei 2.
ichipamentele elecirice s$i neelectrice instalate in zona clasificatd vor corespunde cerinfelor de
alegere, certificare si instalare din NP 099-04, NEx 01-06 si prevederilor ATEX 94/9/EC. Pentru
evitarea aparifiei acumularilor explozibile accidentale in modulele instalatieci SRMP si
ODORIZARE acestea sunt echipate cu sisteme de detectie de gaze care la atingerea valorii de 40%
din LEL vor bloca intrarea gazelor in SRMP
Modul de functionare al statiei in caz de incendiu- in cazul in care se primeste semnal de alarma de
la centrala de detectie §i semnalizare incendiu, se va da comanda din PLC declangare Tntreruptor
general pentru scoaterea de sub tensiune a tabloului electric general si de automatizare si apoi
comandi de de inchidere de urgentéd sursd back UPS automatizare prin trimiterea unui semnal digital
din PLC in intrarea EPO (Emergency Power Off) a UPS-ului. Ordinea acestor operafiuni se va face
la intervale de timp prestabilite pentru ca PLC -ui s aiba timp sd trimitd In SCADA date despre
starea sistemului controlat.

Asigurarea securitafii instalatiilor SP

Perimetrul instalatiilor tehnologice si pentru utilitati aferente SP este securizata printr-o
impreymuire cu gard.
Securizarea modulelor functionale ale SP, ODORIZARE este realizatd cu o centrald antiefractie
care gestioneaza cele 3 zone. Usile de acces in module sunt protejate cu cod de acces si detectoare
de intrare prin efracfie cu contacte magnetice. Patrundere neautorizata este alarmata acustic pe o
hupé cu tonuri multiple comuna sistemului de securitate i Sistemului de control al SP.

10. Sistem SCADA de monitorizare date si control SP cu PLC si HMI

Toti parametrii regimului de lucru a SP este necesar sa fie transmisi in sistemul SCADA
integrate in soft-ul Centrului de Dispecerat, cu posibilitatea vizualizarii pe panourile
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video sub forma de diagrame mnemonice si tabele, cu o interfata si navigare acomodata
cerintelor beneficiarului, cu posibilitate de arhivare a datelor.
Datele si alarmele, prelucrate i transmise de la traductori, senzori citre dispeceratul SCADA
sunt :
Parametrii tehnologici controlati
«  presiunea gazului la intrarea in 8P,
+ temperatura gazului de intrare in SP;
+ presiuvnea gazuluila iesire din SP;
+ temperatura de iesire a gazelor naturale din SP;
» presiune,debit corectat(instantaneu si cumulat),temperatura instantnee gaz;
+ alte date considerate relevante din SP;
« alarmi la functionare cu presiune prea mare sau prea micé - prin monitorizare soft a
corectoarelor PTZ de pe contoarele de debit;
» cantitatea de energie livratd - citirea acestei informatii se va face de la contoarele de debit si
prelucrare soft in PLC;
Comanda din PLC
» pozifia Inchis - deschis a robinetelor cu actionare electrica RAE;
» semnal pentru inchidere intrare in caz de detectie gaz in SP si in Instalatia de odorizare;
+ parametsii aferenti sistemului de odorizare;
» alarmi functionare incorectd odorizator;
» canfitatea de gaze livrata de la sistemele de masura;
» monitorizarea circuitelor de alimentare pentru centrala de efractie,tabloul de
odorizare,ventilatoare cofret pentru tablourile electrice;
Monitorizarea alimentarii cu energie elecirica
+  monitorizarea alimentaril cu energie electrica se va face cu analizor de retea - alarmé lipsa
alimentare energie electrica,
= se vor monitoriza toate pozitiile intrerupatoarelor de distributie electrica: pozitia inchis-
deschis si declansat prin protectie;
= se vor monitoriza pozitiile cheilor de pe tabloul de automatizare;
« semanal absenta/prezenta tensiune de alimentare in tablou automatizare; absenta neutru;
absenta faza; supratensiune si subtensiune fata de neutru si intre faze
+ alte alarme.
Protocol de comunicatie
Componenta:
- telemetria si controlul [a distanta al proceselor tehnologice utilizand reteaua corporativa de
comunicare technologica;
-canal de rezerva GSM (3G,4G) prin router de tip «Mikrotik» hAP ac® L TE6 kit, RB-411;
~conexiunea intre router 1 PLC, sa fie implemen- tat conform protocolului EtherNet / IP cu
menpne- rea capacitatii de banda de transmisie a datelfor de 100 Mbit/s
- transrnitcrea semnalelor de urgenta (absenta a 220 V, pornirea generatorului electric, cres-
terea, scaderea presiunii, starea perimefrului, contaminarea cu gaze, temperatura cazanului) catre
operatorul SP se realizeaza prin module GSM programabile pentru 8 intrari de tipul "contact normal
inchis, contact normal deschis",
- transmiterea semnalelor de urgenta de la SP prin trimiterea de SMS si apelarea la telefonul
operato rului.

11. Instalatia de separare electrica

Se vor prevedea imbindri electroizolante monobloc cu eclatoare subterane ale ciror fige
tehmice si specificatii tehnice sunt anexate
Eclatoarele nu vor fl montate pe imbinérile electroizolante.
Se va avea in vedere ca nici un element conductor (suportii §i elemente de sustinere) si nu gunteze
Tmbinirile electroizolante monobloc prin formarea unei punti conductoare neprevizute,
Imbindrile electroizolante monobloc DN100 PN40 si DN 150 PN16 se vor livra nemontate pe 7.
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12, Instalatia electricd

Instalatiile electrice aferente statiei de reglare-méasurare sunt:

> Instalatia de alimentare cu energie electricd a SP

> Instalafiile electrice intericare, automatizare gi protectie contra socurilor elecirice sl

descédrcari aimosferice inchusiv zonare Ex;

¥ Instalatie de detectie, semnalizare i alarmare efractie;

» Instalatie de detectie, semnalizare si alarmare incendiu.

¥ Instalatie de alimentare cu energic electrica de rezerva - cu generator
Instalatia electrica a SRMP consta in circuitul de alimentare iluminat interior/extertor, rezerva
circuit iluminat, circuit incalzire conducte de impuls, circuit prize monofazate, rezerva circuit prize,
rezerva circuit alimentare tablon SCADA, circuit alimentare tablou odorizare, circuit alimentare
centrala incendiu/efractie, circuit alimentare sistem supraveghere video.

Cerinte privind componenta surselor de energie.

Pentru a indeplini functiile de alimentare cu energie a consumatorilor sistemului de alimentare cu
energie intr-un set complet, de regula, trebuie utilizate tret surse de alimentare independente, in con-
formitate cu cerintele NAIE, p. 1.2.19.:

- sursa principala de alimentare - retea trifazata 400 V, 50 Hz (intrare 400 V de la statie de
tran- sformate proprie 10/0,4 kV);
- sursa de alimentare de rezerva - utilaj de generarve electrica de rezerva;
- sursa de alimentare - UPS.
Legaturile dintre tabloul electric si incinta SP-ului se face prin intermediul unor tuburi de protectie
(PVC) sau jgheaburi metalice in interiorul cofretului.

13, Cofret metalic termoizolant

compartiment pt instalafie mecanici;
compartiment pt instalatie odorizare;
compartiment pentru camera automatizare;
compartiment camera centrala termica,
compattiment camera generator

YV VVYY

Instalatia este amplasata intr-un cofret metalic termoizolant Cofretul este realizat din
confectii metalice cu panowri termoizolante cu spuma poliuretanica ignifuga, rezistent la intemperii
si incendiu, Instalafia mecanicd va fi amplasati Intr-un cofret termoizolat separat de instalapia de
odorizare,de cofretul centralei termice si de camera generator.

Cofietele sunt prevazute cu usi dispuse pe lungimea acestuia de o parte si de cealalta pentru
a usura accesul la instalatie. Cate 0 usa pe fiecare parte a cofretului are incuietoare care se deschide
din exterior cu cheie (din interior se deschide fara cheie). De asemenea sunt prevazute cu grile de
ventilare repartizate uniform intre partea de sus si cea de jos. Suprafata libera totala a gaurilor de
ventilatie este de minim 8% din suprafata podelei. Gaurile de ventilatie sunt protejate astfel incat sa
nu poata fi introdus nici un material sau obiect in interiorul cofretului. Suprafata libera totala a
gauarilor protejate nu este mai mica decat suprafata de ventilatie minim admisa.

Tabla este vopsitd In culoarea albastru RAL- 5010. S-a avut in vedere ca dimensiunile de
gabarit ale cofretului sa se incadreze pe cat posibil in limitele uzuale de transport, Dimensiunile
maxime de gabarit ale cofretului se vor incadra in limitele indltime h=3m, [&time 1=3m §i lungime
L=13.7m. vezi ANEXA 6 din Partea desenata.

Usile nu depasesc inaltmea de 2 m.
Amplasarea IT In spatii Inchise presupune urmétoarele:
- peretil despartitori, conductele si cablurile electrice vor fi pozitionate astfel Incét
s# nu apard o situatie periculoasi la o scurgere de gaz.
- materialul utilizat la acoperis este rezistent la foc.
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- nu se utilizeaza pereti dubli la acoperis;

- spatiul In care se afld IT este ventilat direct In atmosferd prin gluri repartizate
uniform intre partea de sus si cea de jos de-a lungul peretilor si a usilor,
Suprafata liberd totald a giurilor de ventilatie este de minim 1% din suprafata
podelei;

- grilele de aerisire vor fi prevazute cu dispozitive de blocare usa

- podeaua va fi din tabla de 3mm, acoperita apoi cu tabla striata de aluminiu

- gaurile de ventilajie sunt pozifionate pe lungimea cofretului si sunt protejate
astfel incét sd nu poatd fi obturate

- usile de acces In spatiul instalatiei tehnologice sunt prevazute cu Incuietort,
scare sa se deschidd din exterior cu cheie gi pot sta fixe in pozifia deschisi.

- Sistem complet de jgheaburi pentru colectarea apei pluviale;

- Solutii constructive care sa impiedice patrunderea apei prin imbinarea intre
cofret si fundatie.

- Cofretul este prevazut cu instalatie de iluminat interior si exterior

Dimensiunile cofretului se regasesc in plansa Schita cofret SRM SC-STM

13.Conduecte , armaturi de inchidere,instrumentatie

Conducte

Conductele de depresurizare, aerisire §i evacuare care functioneazi la aceeast presiune sunt
conectate Intre ele si nu afecteazi functionarea vre-unui echipament. Se vor lua misuri de prevenire
a obturdrii iegirii acestor conducte si a infiltririi de corpuri strdiine (apd, praf, etc.)

Sudura conductelor de otel se realizeaza conform SR EN 12732+A1: 2014,

Conductele de instrumentare corespund presiunii de proiectare a conductei sau a
echipamentului la care sunt racordate. Orice conductd de instrumentare care este susceptibild de a fi
obturatd de materiale solide sau de depuneri, este prevazuti cu racorduri demontabile.

Fiecare conductd de instrumentare care contine lichid este protejatd impotriva conditiilor
meteorologice nefavorabile,

Fiecare conductd de instrumentare in care existi posibilitatea acumulirii de lichide este
previzutd la punctul cel mai de jos cu un sistem de scurgere care sé permitd evacuarea lichidelor.

Pozarea conductei de instrumentare, suportii ei si elementele de sustinere sunt proiectate
pentru a suporta solicitérile care au loc 1n conditit normale de exploatare.

Se vor lua misuri corespunzitoare pentru prevenirea deteriorfiril prin coroziune, atdt cea
interni cét i cea externi.

Racordurile dintre conducte, fitinguri gi robinete corespund presiunilor gi temperaturilor la
care sunt supuse,

Fitingurile (coturi, teuri, reductii, etc.) din IT sunt forjate indiferent de presiunea la care se
utilizeazi. Nu se utilizeaza fitinguri construite din teava.

Fiecare dispozitiv de sigurantd sau regulator de presiune are conducte de impuls racordate
separat la IT, Racordul conductelor de impuls, ale sistemelor de sigurantd, este situat intre regulator
si robinetul de sectionare din aval. Din motive de sigurants in exploatare conductele de impuls sunt
vizibile,

Nu s-an instalat robinete pe conductele de impuls ale regulatoarelor de presiune sau a
dispozitivelor de sigurant.

Punctul de racordare ales pentru sistemele de reglare a presiunil i de sigurantd, este ferit de
orice turbulentl sau de orice efect produs de variatiile vitezei gazelor sau de vitezele ridicate ale
gazelor in instalatie, astfel Incét In instrumentare exista tot timpul o presiune reprezentativa.
Armaturi de inchidere

Robinetele principale utilizate la constructia I'T sunt robinete cu sferd cu actionare manuald si
robinete cu sfera cu actionare electrica.. Arméturile permit Inchiderea/deschiderea totald a fluxului
de gaz §i functionarea lor nu va fi influentaté de eventualele impuritifi antrenate in gaz.

Robinetele au acelasi diametru cu conducta pe care se monteaza.
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Robinetele sunt compuse din corpul robinetului si levier sau reductor actionat manual sau
electric , in functie de necesitatile rezultate din calcul, posibil de manevrat de un singur operator.
Robinetele vor fi echipate $i cu sisteme de racordare la proces (capete de sudare sau flange
contraflange, organe de asamblare gi garnituri), in functie de situatie;

Corpul robinetelor cu montaj subteran va fi in construcfie monobloc, jar al celor cu montaj
de mentenan{d i reparatii,

Robinetele sunt in constructie antistatica si sigure la foc, testate conform standardelor SR
ISO 14313:2008/C1:2017.

Componentele principale ale robinetelor vor avea certificate de material de tip 3.1., conform
SR EN 10204 :2005.

Toate echipamentele vor fi supuse testelor standard ale producétorului.

Pe langi testele standard, urmdtoarele teste gi verificri vor fi executate ca un minim si vor fi
nsofite de certificate:

a. Test hidrostatic: Testare hidrostatica a tuturor echipamentelor la o presiune de 1.5 ori mai
mare decdt presiunea maxima de operare pe o durata de 10 minute. Nu se permit deformdri
sau scurgeri.

a. Test de etansare la scaun pentru robinet cu aer introdus prin partea de intrare la
presiunea maxima de operare pentru o durata de 5 minute.

b. Test de etanseitate cu aer pentru toate echipamentele fa o presiune de 1.1 ori mai mare
decat presiunea maxima de operare, pentru o durata de 10 minute. Mediul de test va fi
azot gazos. Pe timpul testului si dupa nu trebuie observate scipéri.

Testele de etanseitate vor fi efectuate conform prevederilor SR ISO 5208:2015/C81:2018.
Robinetarie industriala. Incercari la presiune pentru aparatele de robinetarie, API 598 Valve
inspection and testing, DIN 3230-5 Tehnical delivery conditions; valves for gas installation and
testing;

Robinetele pot fi echipate si cu sisteme de racordare la proces (capete de sudare sau flanse
contraflanse, organe de asamblare si garnituri), in functie de situatie;

Pentru robinetele supraterane protectia anticoroziva este realizata prin vopsire cu vopsea de
inalta rezistenta. Protectia anticoroziva la robinetele cu montaj subteran se va realiza cu izolafie
foarte intdritd, cu materiale agrementate, care si corespunda la o tensiune de verificare de minim 25
KV.

Toate robinetele vor fi marcate corespunzitor cu plicute stantate din inox sau aligj
NONCOIOZIv.

Aparatura de instrumentafte

Aparatura de instrumentatie contine aparate de indicare locala a parametrilor de lucru a
instalatiei tehnologice respectiv temperatura si presiunea gazelor, precum si a parametrilor necesari
pentru efectuarea reglajelor la regulatoare si dispozitive de siguranta. Montajul manometrelor
indicatoare pe instalafic se face astfel incét se permite ca la schimbare sd fie izolate §i depresurizate
de pe instalatie, fir# ca fluxul de gaze prin instalatie & fie intrerupt.

Parametrii de intrarefiesire ai SP se vor masura prin intermediul unor traductoare de
presiune statica si de temperatura care vor transmite semnalul echipamentului SCADA. Presiunile si
temperaturile gazelor naturale la iesirea din statie vor fi disponibile prin intermediul convertoarelor
electronice PTZ.

Caracteristicile tehnice si constructive ale aparatelor de masura si control sunt prezentate in fisele
tehnice anexate.
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V. FUNCTIONAREA STATIEI DE PREDARE GAZE NATURALE

Din punct de vedere functional, SP este prezentata in schema tehnologica
SRMP poate sa functioneze in unul din urmatoarele regimuri de lucru:
regim normal de lucru
regim de avarie a unei linii de separare/filtrare-incalzire-reglare/siguranta
regim de avarie a unei linii de masurare
regim de avarie a intregii instalatii tehnologice
regim de avarie cauzat de incendierea instalatiei tehnologice
Principiul de functionare consta in faptul ca, atat timp cat presiunea la iesirea din
regulatoarele de presiune este mai mare decat presiunea reglata pe regulatorul de pe rampa 2, rampa
1 este in stare de functionare si rampa 2 in stare de rezerva (regulatorul de pe rampa 2 este blocat de
presiunea din colectorul de iesire). Rampa 1 se considera rampa de lucru, Rampa 2 se¢ considera
rampa de rezerva.
In toate situatiile in care trebuie efectuate manevre manuale cum ar fi cele de izolare, armare
a dispozitivelor de blocare precum si in situatia de avarie, in general se impune interventia
personalului de exploatare.
Conditii de moniare
SP se va monta astfel incat sa se poata efectva in conditii de siguranta si eficienta,
exploatarea, controlul, intretinerea si verificarea ei.
La montaj se va asigura orizontalitatea fata de sol a componentelor SP gaze naturale.
Se va verifica daca sunt montate corect imbinarile electroizolante pe conductele de intrare si iesire
din statie.
Operativni de montare
Inainte de montarea SP se va efectua in mod obligatoriu un control al intregii instalatii
pentru a se evita ramanerea in interfor a impuritatilor solide si lichide,
Dupa racordarea SP la conducta din amonte, la paratraznet se va efectua legarea prizelor de
pamantare a instalatiei mecanice de reglare masurare si a cofretelor.
Deoarece prezenta impuritatilor solide poate periclita buna functionare a filtrelor fine, de o parte, iar
pe de alta parte poate deteriora dispozitivele de blocare, regulatoarele de presiune si mal ales
contoarele, se vor efectua manevre cu respectarea urmatoarelor secvente:
» se cupleaza statia la conductele amonte si aval;
» se vor lua masuri de paza pentru a interzice folosirea focului deschis si a circulatiei in
apropierea refulatorului pe o raza de 50 m;
nu se va admite efectuarea refularii in directia liniilor electrice sau soselelor;
personalul care efectueaza refularea va folosi in mod obligatoriu antifoane si daca se
considera necesar va folosi si masti de gaze;
toate sculele care se folosesc la manevre vor fi antiscanteie;
manometrele se vor monta la mufele filetate prevazute pe conductele instalatiei, prin
intermediul unor robinete;
termometrele se monteaza in locasurile lor pe colectoarele si distribuitoarele statiei de
reglare masurare;
se vor monta conducte de evacuare a gazelor la supapele de siguranta, la filtre si evacuarea
aval reglare (de pe montaj manometru);
se interzice montarea de armaturi de inchidere pe detivatiile pe care sunt montate supapele
de siguranta, atat in amonte, cat si in avalul acestora,
toate robinetele vor f1 inchise;
se va refula conducta din amonte, gazul fiind evacuat prin refulatorul statiei;
se va refula intreaga instalatie de reglare-masurare deschizand robinetul de intrare
se verifica etanseitatea legaturilor ermetto de la AMC-uri (manometre, termometre,
manometre diferentiale);

YVVYY

v Y

YVVvY ¥ Y ¥ VY
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> in vederea asigurarii unei curatiri a conductelor cat mai buna, fiecarei secvente de refulare 1
se va acorda un timp de minim 5 minute dupa constatarea vizuala a iesiril tuturor
impuritatilor solide;

» este interzisa cu desavarsire refularea gazelor prin contoarele cu pistoane\turbina ale statiet
de reglare-masurare;

» se varefula intreaga instalatie de reglare-masurare deschizand restul de robinete;

VI. PROCEDURI DE SUDARE SI PROBE DE PRESIUNE
Procedee de sudura omologate

Imbinarile sudate se vor executa conform SR EN 127324A1:2014, de catre sudori antorizati.
Toate sudurile executate se vor verifica vizual in proportie de 100%. Imbinarile sudate cap-cap si
colt se vor verifica in proportie de 100%.

Tip de
examinare Detalieri Standarde si specificatii
Vizual 100% | SR EN [SO 17637; SR EN ISO 5817
tehnica radiografica SR EN 17636-1/2013 - tehnica "B"
criterii de SR EN ISO 10765 - limita 1,
RT admisibilitate SR EN ISO 5817 - limita "B"
tehnica de lucru SR EN 3452/1 -1I-A-d
criterii de SR EN IS0 23277 - limita de admitere
PT admisibilitate 2x
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Notifizierte Stelle nach Druckgertiterichtlinie (2014/68/EU)
der TOV S0D Industrie Service GmbH

Industie Saivice

Zertifiknt-Auftrags r.: El-RO- A40.07-19-007- Balte 4 von §
R:::rm:‘ s ag3-hr. P-EU-RO-BUG-19-07-19-097-001 Page b

ZERTIFIKAT - QUALIFIZIERUNG VON SCHWEISSVERFAHREN (WPQR)

WELDING PROCEDURE QUALIFIGATION REGORD

Zertizlerstelia: TOV SUD Industrie Service GmbH Zelchen: TUV SUD RO
Cortificetion Body. Westendsiraie 199 Siga:

D-B0OBBS Miinchen
1 hrift: GAZ Baleg-Nr. doe Horstellors: WPS Hr. E30
:.f::r.um;r:rn;:lﬁd;mu' ARMAX SA Ms:gfaarw ‘s Raference No.;

MEDIAS
Vaorschrift/Felifnorm: EN ISO 156614-1+ AD 2000 HP2/1 . Datum der Schwelfung: 11.06.2019
Code/Testing Standord: Dale of Welding.

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APPROVAL

Schwelllprozess/EN 150 4063: 135; MNahtarl: Branch conection, full and
Welding Process: Joint Type: partial penelration butt
welds in T-joinls
FWw mi
Vierkstoffgruppo: 1.1;1.2 gemall CR 130 15608 Dicke Grundwer k1ol fmmj:
Base Matal Group: Base Molal Thicknass [mm); 11 6,25-25; t2: 15-60;
Schwellguldicke [mm]: 15-60 Kehinahtdicke [mm]: No Auendurchmesser [mm): TRT
Wald ihickness [mm): Fillet weld thickn. [mm] restr. Pipe Quside Dismater [mm): s
kstofiiBezelchin: ENISO 14341-A-G42 4M21 3801, ; Gtromart: DC+
Filler Mealel TypesDesignation: Type of Walding Current.
Warmeelnbringung [kJfem]: Refer to Paragraph 8.4.0 — EN 15614-1 Tropfanlibergang: Short and spray arc
Heal Input; Teansfer mode:
Bahutzgas / Wurzelschutz: EN ISO 14175-M21 Pulver: NA:
Shielding Gas / Backing Gas: . Fhax:
Schweldpositionen: Al welding posilions excepl PG and J-045
Weldng Pasitions:
Beiriebstemperatur: Wie Grundwerkstoff bzw. Zusalzwerksiolf -40°C
Waorking Temparsture: As base matarial socl filor metal respectively
Vorwlirmung: +5*'C Zvrschenlagentemperatur; Max 250°C
Prehest. Inferpass Temparaiure:
Wiirmenachbshandiung: N. A Gilltigkelt der Priifung: AD 2000 HP 2/1, Cap 8.2
Poal Weld Heat Trealmant Valicfly of Approval:

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION

BILDBEILAGEN ZUR METALLOGRAFISCHEN UNTERSUCHUNG: siehe Anlage 1
SCHWEISSANWEISUNG (WPS): siehe Anlage 2

Die Bestdndigkeit gegen interkristalline Korrosion wurde nicht Ubearpriift,

*) siehe Tabelle(n) fir Gellungsbereich Grundwerkstoffe in EN I1SO 16614-1

Hiwrmit wird boatatgt, dess dia Priffsticke in Obarelnati g it den A gen dor wielen Vorschriflon baw. Prifnormen zufredanstelliand vorbereitat,
geschelBt und gepoft wurden, / Cortified thal les! pleces wero praparad, walded and tested satislactorily in sccordance with the requiremen's of the code or the tasting
standard indicatod above,

ort: Cluj-Napoca Datum der Ausstellung:  02.07.2019 Name und Untarsehrift dos
Lacalian; Date of Isave: Zartinzierers:

Name and Signalure:
Anlagen: L Zertnzlarstelle:
Appaniires; Corfificalion Body:
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Notifizierte Stelle nach Druckgeraterichtlinie (2014/68/EU)

der TUV SUD Industrie Service GmbH

Zertifikat-/Autt Nr.: - u - «19.07-19. Sell
Zertilkat iuliags hes - p.EU-RO-BUC-19-07-19-097-001 ol I R
EINZELHEITEN ZUR PRUFSTUCKSCHWEISSUNG (1)
DETAILS OF WELD TEST (1)
Hersleller: SC ARMAX GAZ SAMEDIAS RO ort/ I;Intum der Schwam_um: 11.06.2019
A Sir. Aurel Viaicu Nr.35A hacation 7 Pl of Weiring:
Name des Schweillers: Puscas Alilla(E19) Arl der Vorbereitung und Reinlguni: Mechanical

Welder's Name:

PRUFSTUCKE - TEST PIECES

Method of Preparation and Gleaning

Nr. Schwoifiprozoss Dicke Durchmossar | Schwalfiposition Hahtart Grundwerkstoff (€ pealiikation)
No. Welding Process Thickness | Oulslde Diameler | Welding Position Join! Type Parenl Molal (Speaification)
[mm) [rmm] Zougnis kegl vorlCeitibe. submitad *)
1 135; 30 . PA Branch
! ; EN10028-3 PA5SENL1 HEAT 939568,
2 135, 12,5 168,3 PA coneclion, full
penetration EN10204 P355NL1 HEAT 50265,

NAHTVORBEREITUNG (Zeichnung)*

- WELD PREPARATION (Shetch)®

Gestaltung der Verbindung 7 Joinl Design Schweilifalge / Welding Sequence
< I |
=5
=
R
|
et
(\i | ey
= B N
EINZELHEITEN FUR DAS SCHWEISSEN - WELDING DETAILS
Priitstiick/Lags Ptrjmas Schweilizusatz | Stromstarke | Spannung Stromart! Drahtvorschuby/ Wirme- Tropfen-
Test Fiece/Run | Frocess Filler Metal Currant Voltage Palung Schweigeschwindigkeit einbringung Ubergang
Type of eurrant! Whe Feed/Trave! Speed Heat Inpul Transfer mode
& ” Polanity
Nr.-NoJ++ [mm) 1 M [em/min] *) fkdicm] *)
BRI 135 1.2 125-130 | 18,1-18.4 DC+ 18-20 52164 Shoit Are
20 F 135 1.2 280-290 28-29 DC+ 30-34 171346 | Spray arc
3-9/F 135 1,2 290-300 29-30 DC+ 30-32 621271 | Spray arc
10-11/D 135 1,2 280-290 28-29 DC+ 34-36 Nn7134s Spray arc

++ W = Wurzellage - Rool Pass Weld
F = Fullage - Filler Pass Ruin
D = Decklage - Cover Pass

K = Gagénlage - Capping Pass
P = Plattierung - Cladding
oder Nr. gem. Zeichnung - or No.

aceording skelch *}
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Notifizierte Stelle nach Druckgeréterichtlinie (2014/68/EU)
der TUV SUD Industrie Service GmbH

Zeptifikat-/Aultrags-Nr.: P-EU-RO-BUC-19-07-19-097-001 Selte 3 von K

Reference No.: Page of

EINZELHEITEN ZUR PRUFSTUCKSGHWEISSUNG (2)

DETAILS OF WELD TEST (2)

-A-G v d 12.50;
sanntrwerkatofl - Filer Melal EN IS0 14341-A-G42 4M21 3811, OK Aristo Rod 1250,

Typ, Bezelohnung

Type, Dnimnmn,.‘rmdo nemo: - OK12.50 ¢31,2:

Sond hriften fiir Trocknung oder Lagerung: MA=

Any Speclal Drying or Baking

Schulzgas EN 130 14175: ENISO 14175-M21 Gasdurchflussmenge [ifmin): 12-14
Shislding Ges: Gos Flew Rele fiimin):

Wurzalschutz EN ISO 14176:  NA Gasdurchflussmenge [Ymin]: NA
Backing Gas Gas Flow Rale imin]

Pulver EN IS0 14174 NA;

Flux:

Wollr loktrode, Art IDural T MNA

Tungsten Eleclrods, Type/ Size:

Elnzelhelten liber Ausfugen / Badsicherung: NA

Delvils of Bock Gouging / Backing:

Vorwidrmtemperatur [°C): NA Zwischenlagentemperatur [‘'C):  max. 250°C
Prahsat Ternperature [*CJ: Inlerpass Temperslure ['C).

Woeitere Informationen *): -
Other Informalion °):

WARMENACHBEHANDLUNG - POST WELD HEAT TREATMENT

Verfaliren | Bemerkungen Authelzrate *) Haltedaver Heltetem peratur Abkiihirate *)
Methed / Remaris Heating Rale ) Holding time Hold Termperature Cooling Rale *)
['cin) [min) ey [*cin)

NA

Das vorbezelchnele Priifstilck wurde geschwelit in Anwesenhelt von:

The above fesl pleco was welded in the presence of: Razvan VE‘. 2
Name und Unterschrift des .
Zertifizlerers:
Name and Signature:
Zortifizlerstelle:
Cortification Bady:
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Notifizierte Stelle nach Druckgeriterichtlinie (2014/68/EU)

der TOV SUD Industrie Service GmbH

Zerlifikat-lAutirags-Nr.:
Referenceo Mo..

SleMpriifung:
Visual Tesling

P-EU-RO-BUC-19-07-19-097-001

Farbelndring-/ Magnetpulverpriifung *):
Panotranl / Magnotic Particle Tesling =)

Selte 4 wvon

Paga of
PRUFERGEBNISSE (1)
TEST RESULTS (1)
erfillt X Durchstrahlungspriifung *):  erfulit X
salistaclory Radiographic Testing *)'  satisfactory
erfalll PT :3539 Ultraschallpriiiung *): erfilit
salistaclory Uitrasanic Testing *)°  galistactory

ZUGPRUFUNG EN 1SO 4136 - TENSILE TEST

Temperatur ['C):  RT
Temparature ["C):

Nr. Pos, Art*™) | Abmessungen Re Rpoanp Rin A %) z Bruchlage ***) Bemerkungen
No. Lac Sord *') Dimensions anlon Fractue Local Remarks
[mm xmm] (MPa) [MPa) [MPa) Lo(mm) __ | [%4]
Anforderungen ! -
R U|l’IrI'IEI'"I_I
NA

*) TW = Quor zur Naht- Transv. to the Weld

AW = Schweiligulproba - All-weld Melo!

") GW = Grundverkstoll - Base Malariol
WEZ =WEZ- HAZ
§G = Schweilgut - Weld Matal
GWL = Brush sufieth. LD - Freclure ouleida L0

BIEGEPRUFUNG EN ISO 5173 - BEND TEST

Blegedorn-Durchmesser:
Former Diameler.

Nr, Pos. Art**) | Dicke | Blegewinkel!-dehnung Bemarkung Nr. Pos. Art**) | Dickn | Blegewinkell-dehnung Bemerkung

No. Loe. Sort **) | thickn. | Bend. angle /Elongalion Ramarde No. Loc. Sorl ) | thickn, | Band, engle /Elongation Remark
[mm) | =<2 |[LO[mm)| % [rm) | <C | Lo(mm}| %

NA

*') D = Decklage in Zugzene - Face W = Wurzol/Gegenaaite in Zugrons - RootiDack side & = Saitenbiegeprohe - Side

KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG EN ISO 9016-mpAcT TEsT-NO 2% Charpy-V plsisarios ' B
Nr. Posltion Kerblage Grofe Temp. Werte - Values Enin Bemerkungen
No. Location Nolch Location Sizo Temp. 18] Remeaiko

[mm x mm] rc] 1 2 A& [
NA
Bel Untermafiproben sind die Kerbschlagwerte hochzurechnen. Arbeltsvermégen des Pendelschlagwerks:

In the case of undervize sampies, the nolch Impact values shall be calculatad,

Waorking capacity of the pandulum impact urit:
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Notifizierte Stelle nach Druckgerkterichtlinie {2014/68/EU)
der TOV SUD Industrie Service GmbH

Zertifikat-fAuttrags-Nr.: P-EU-RO-BUG-19-07-19-097-001 Gelte § von &
Relerence No Page of
PRUFERGEBNISSE (2)
TEST RESULTS (2)
CHEMISCHE ANALYSE [%] - CHEMICAL COMPOSITION [%] *)
,-N\,;', ::.1 c si M P 8 M Cu b Ni Cr v
1 GW 016 0,34 11 0,012 0,001 0,048 0,02 0,02 0,19 0,04 0,01
2 GwW 0,17 0,24 1,38 0,011 0,004 0,043 0,023 0,040 0,25 0,031 0,055
3 SG 0,11 0,20 1,00 0,008 0,009 __- 0,07 - 0,02 0,05 .
W = Guundwekslolf - Base Matenal S0 = Schweitigut - Wald Motal N .
HARTEPRUFUNG EN ISO 8016-1%) - HARDNESS TEST
%)
Lage der Messungen (Skirze) 4
Location of Maassuramenls (Skelch) *)
ArtiLasl: - Type /Load:
Nr. | Messraihe Grundwerkstoff WEZ Schwelbgut WEZ Grundwerkstolf
No, m;::ng Base Material 1 HAZ 1 Weld Melal HAZ 2 Base Malerial 2
1 | 167 168 182 | 182 | 108 | 215 208 190 201 207 T:w m2 | 105 | 162 | 184 | 182
2 I 160 188 180 | 180 | 105 | 202 199 104 207 | 15 | 190 | 1ea | 163 | 163
GEFUGEUNTERSUCHUNG EN ISO 17839 - TEXTURE EXAMINATION Mlsn::j
Nr. Positlon Gellige Gellgebeurteliung
No. Location Texlure Texlure Assessmaont
Makro Mikro
Magip IMicro
1 WPS X There are no: craks,pores,solidinclusions,lack of fusion,lack of penetration;test
E30 report no. 22766/2018

The acceptance according to EN 1SO 5817 :2014 qualitylevel B

SONSTIGE PRUFUNGEN - OTHER TESTS *) | BEMERKUNGEN - REMARKS

Do Prilfupgen wurde
Anwesenhelt van:
Tost carried oul In the

Die Prilforgebnisse sind:

Tho test rosulls are;

n ausgetithrt in

presence ol

*) talls erforderlich / if required

Herm Razvan Vaida

ufiledenstellend
coeplably

Dla Priifungen wurden entsprechend den Prilfgrundiagen durchgefUhet.

The tests have been performed in accordance with Uie spacificalions,

cht zufriedensteilend
scceplablo
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Name und Unlersohrift des

Zertifiziorers:
Narne end Signature;

Zerlifizlorstelle:
Cedificalion Bady:




PRODEDURA WPQR E31

Welding Procedure Qualification Record (WPQR)

Welding procedure qualification — Test certificate

Examiner or TOV SUD
Manufacturer's WPQR No. E31 (0036 / RO/ 7181-R0.4-858) examining body: GRUPPE
Manufacturer: SC ARMAX GAZ SA Reference No.: 0036
Address: MEDIAS str. Aurel Vlaicu 35A
. AD 2000-Merkblatt HP 2/1,
Code/Testing Standard TRD 201:EN 1S015614-1
Date of Welding: 06.12.2007

. Range of qualification
Welding Process(es):

Type of joint and weld:

Parent material group(s) and
subgroup(s):

Parent Material Thickness (mm):
Weld Metal Thickness (mm):
Throat Thickness (mm):

Single run/Multi run:

Outside Pipe Diameter (mm):
Filler Material Designation:

Filler Material Make:

Filler Material Size:

Designation of Shielding Gas/Flux:
Designation of Backing Gas:

Type of Welding Current and Polarity:

Mode of Metal Transfer:

Heat Input:

Welding Pasitions:

Preheat Temperature:

Interpass Temperature:
Post-Heating:

Post-Weld Heat-Treatment:
Other Information (see also 8.5):

141-Metal inert gas welding
BW:FW and branch connections a260° According to the paragraph8.4.3

1.1;1.2 According to the paragraph 8..3.1.1and the table.3

3-16 According to the paragraph 8.3.2..2and the table.5
8mm

Multi -run

= (@ 30,15 According to the paragraph 8.3.2..3 and the table7
EN1668-W4Si1

OK TIGROD 12.64 ESAB

@2,4,3,2

EN439-I1

CC-

NA

All,except for PG and J-L045 According to the paragraph 8.4.2.
NA

NA

Certified that test welds prepared, welded and tested satlsfactonly in accordance with the
requirements of the code/testing standard indicated above... g R e

.................................

Location
MEDIAS

Date of issue
19.12.2007

Examiner or examining b
Name, date and @é%h‘éq "-‘S,

Ing. Geqrg LE "%{;n
G LELD) T
C.!{: g

&

@,
2 .
Mnto S1EV

Page1/3
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- Record of weld test

Location: S.C. ARMAX-GAZ SA.  Examiner or examining body: g%\ijggg
Manufacturer's pWPS No.: E31 Method of Preparation and Cleaning: Mechanic
Manufacturer's WPQR No.: 55%; (0036/RO/7181-RO4-  parent Material Specification: ﬂig%,g'& 03
Manufacturer: S.C. ARMAX-GAZ S.A Material Thickness (mm): 8
Welder's Name: Trandafir Malfred P7 Outside Pipe Diameter (mm): 260.3
Mode of Metal Transfer: NA
Joint Type and Weld: BW ss nb
Weld Preparation Details (Sketch)™:
Joint Design Welding Sequences
60°
- L
I ——— 3
LU* ( \ 3
3 )

@60.3

VWelding Details

Run | Welding | Size of Current Voltage | Type of current/ | Wire Travel | Heat Metal
Process | Filler A \ Polarity Feed Speed* | Input* | transfer
Material Speed
1 141 EN1668- 115 13,5 DC - - B -
W4si@2.4
2 141 EN1668- 145 14,7 DC™ - - - -
W4si1@3,2
141 EN1668- 145 14,7 DC - - . -
W4Si1@3,2
Filler Material designation and Make:  EN1668- Other information* e.g.
W45il

Any Special Backing or Drying: - Weaving (maximum width of run):

Gas/Flux: EN439-11 Oscillation: Yes
Shielding: Amplitude: 4-12mm
Backing: without Frequency: =

Gas Flow Rale: 14//min Dwel time; -
Shielding: Pulse welding dstails: -

Backing: - Distance contact fube/workpiece: -

Tungsten Electrode Type/Size: WT20 22,4232 Plasma welding details: -

Details of Back Gouging/Backing: Mecanic Torch angle: -

Preheat Temperature: -

Post-Weld Heat Treatment: -

(Time, Temperature, Method: -
Heating and Cooling Rates*): -

Manufacturer Examiner or examining body
Name, date and signature Name, date and signature
Sing. Ciulea Vasile / Dr.Ing. Ovidiu VAIDA

*If required 1

06.12.2007
She
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| Test resuls
Manufacturer's WPQR No: E31(0036/RO/7181-  Examiner or examining TUV SUD
RO:4-850) body: GRUPPE
Visual: Accepted Reference No.: 00 36
Penetrant/Magnetic Particle™ - Radiography™: 2351/13.12.2007
Tensile Tests 228/18.12.2007 Ultrasonic*; -
Temperature: -
Type/No. N !Rmemz N?nn:nz A % on Z% E:;iglt?;ﬁ Remarks
Requirement 265 410-570 Min24
P7.1 - 542 27 - BM a
P7.2 - 515 30 - BM a
Bend Tests Former Diameter:
Type/No. Bend Angle Elongation* Results Macroscopic
FBB 180 - a Examination:
FBB 180 - a 221/18.12.2007
RBB 180 - a
RBB 180 - a
Impact Test*Not Type: Size: Requirement:
requirement: e
, S = Values
Notch Location/Direction Temp. °C 1 2 3 Average Remarks

Hardness Test* Location of Measurements

(Type/Load) HV10 (Sketch*)

Parent Metal: 153;160;161:159;162;163;154;162;156;152;154;150

HAZ. 236,240;224;240,247,242;217,213;212,219;212,223 el
Weld metal: 236;249;254;170;181;177 |

Other Tests:NA

Remarks:NA

Test Carried out in accordance with the requirements of: EN895;EN910;EN1321

Laboratory Report Reference No.:228/18.12.2007;229/18.12.2007,230/18.12.2007;221/18.12.2007

Test results were acceptable
G.Ld

(Delete as appropriate)
Test carried out in the presence of:Dr.ing. Ovidiu Vaida
Examiner or examini
Name, date, signat

Ing.Georg LECCA
19.12.2007

*If required
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PRODEDURA WPQR E37

Notifizierte Stelle nach Druckgeriterichtlinie (2014/68/2U)
der TUV SUD Industrie Service GmbH

Industrin Servica
Zertifikat-/Aurtrags-Nr.: P-EU-RO-BUC-19-07-19-087-002 Saite 4 wvon §

Reference No.. Paga of

ZERTIFIKAT - QUALIFIZIERUNG VON SCHWEISSVERFAHREN (WPQR)

WELDING PROCEDURE QUALIFICATION RECORD

Zerlifizierstelle: TOV S0D Industrie Service GmbH Zelohen: TUV SUD RO
Cortification Body: Wesltendstrafie 199 Sigo:

D-B0686 Miinchen

: Beleg-Nr. des Herstellers: S Nr. E37

:&mﬂ:ﬁcﬂiﬂg‘:‘ssr ARMAX GAZ SA n!:n?faaiumnr?s .‘;:c:é::re No.: WES K

MEDIAS
VorsehrifUPriifnorm: EN ISO 156141+AD2000 HP2 Datum der Schwelbung: 11.06.2018
Code/Testing Standard: Date of Welding:
GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APPROVAL
SchiwelRprozess/EN 1S04083: 35 +121 Nahtart: P BW;135:ss nb;ss mb
Welding Process: Joint Type: 121:ssmb:bs

FW 121: ml;135-sl

Werkstollgruppe: 1.1;1.2 gemit CR I1SO 15608 Dicke Grundwerkstoff [nm]:  135+121: 10 - 40
Basa Melel Group: Bose Metal Thickness fmm]: 136:2,1-3,3121: 85—

Schwellgutdloke [mm]:
Weld thictness fmmj:

ZusatzwerkstofifBezelchn.:
Fiflar Melal Type/Deslgnation:

warmeelnbringung [Kd/em]:
Heel Inpul:

Schulzgas { Wurzelschutz:
Shielding Gas / Backing Gas:

Schwelfpositionen:
Welding Posilions:

Betrliebstemperatur:
Worling Temporalure,

Vorwdrmung:
Proheal:

Wiirmensachbehandlung:
Post Weld Heat Troatment.

10-40 Kehlnahtdiske [mm}: No

Auiendurchmesser [mm]:
Fillat weld thickn, fmm]: restr.

Pips Oulside Diemeter [mm].

ENISO 14341-A-G42 4M21 3Si1; OK Aristo Rod  Stromart:
12.50; Type of Welding Current:

EN ISO 14171-A-828i; OK Aulrod 12.22;

Refer 1o Paragraph 64.8 —EN 15614-1 Tropfenlbergang:
Transfar mode:

EN ISO 14176-M21 Pulver:

- Flux:

All welding positions except PG and J-045

Wie Grundwerkstoff bzw. Zusatzwerkstoff -40°C
As baso malerial and fiter metal respactively

+5°C Zwiiscl ] peratur:
[nlerpass Temperalure:

M. A, Gilltigkelt der Prilfung:

Validily of Approval:

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION

BILDBEILAGEN ZUR METALLOGRAFISCHEN UNTERSUCHUNG: siehe Anlage 1
SCHWEISSANWEISUNG (WPS): siehe Anlage 2

Die Besténdigkeil gegen interkristalline Korrosion wurde nicht Gherprift.

*) siehe Tabelle(n) fur Gellungshereich Grundwerkstoffe in EN ISO 15614-1

34.0

2 500; 2150PA for welded
in the PA or PC rotatad
DC+

Short arc / NA
NA,;
EM IS0 SA AB1 67 ACHS; OK

Flux 10.71

Max 250°C

AD 2000 HP 2/1, Cap 8.2

| liermvt wird bastatigt, dass dis Pri ke In Oberel v it den Anford i der Verscluiften bzw. PrDIlmrlllun xul'lludem!d&ud vorbereitst,
geschwailit und gopralt wurden. / Cerlified that tost placas vioro proparad, wol'dndand tasted aatislactarly in o e n{ﬂdﬁg f r the teating
standard Incfcaled abova. ‘,
a

"*‘;
Ort: Cluj-Napoca Datum der Ausstellung: 02.07.2019 WName und Unterschrirt des '
Lacation; Date of lssue: Zertifizlerers:

Name and Signalure;
” p Pop-Vaid
agon: Zortiflzlerstalle: TO |m

Appandixes: Certificalion Body. i UQ Ind&‘gt. ms i
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Notifizierte Stelle nach Druckgeraterichtlinie (2014/68/EU)
der TOV SUD Industrie Service GmbH

Zertifikal-/Autirags-Nr.:
Reference No.:

P-EU-RO-BUC-19-07-19-097-002

Industrie Servise

Salte 2
Page

EINZELHEITEN ZUR PRUFSTUCKSCHWEISSUNG (1)

DETAILS OF WELD TEST (1)

Hersleller: SC ARMAX GAZ SA MEDIAS RO Ort/ Datum der Schwelfung: 11.08.2019
g 4 Lacafion / Date of Welding:

TR Str. Aurel Viaicu Nr.35A o

Name des Schweillers; Standima Florin(P3) Art der Vorhereltung und Relnlgung: Mechanical

Welder's Name: lion and C/ 4

PRUFSTUCKE - TEST PIECES

Mathod of Prej

Nr. Schwellprozess
No. Welding Process
1 185

2 121

Diche Durchimesser | SchwelBposition Nahtart Grundwerkstolf (§pezifikation)
Thickness | Cutside Diamater | Welding Positien Join! Type Parenl Malsl (Spacificalion)
[mm] [mm] Zougnis lieg! verlCedlific. submilled™)
3 NA PA BW .ss nb
17 BW 5& mb EN 10026-3 P355 NL1

Heat no.: 04858

NAHTVORBEREITUNG (Zeichnung)* - WELD PREPARATION (Sketch)*

Gestaltung der Verbladung / Joint Design

Schwelllolge / Welding Sequence

60°

PR

EINZELHEITEN FUR DAS SCHWEISSEN - WELDING DETAILS

PriifstiickiLage | Prozess | Schwellzusatz | Stromstirke | Spannung Stromart/ Drahtvorschub/ Wiirne- Tropfen-
Tes! Piace/Run | Frocess Filfer Metal Currenl Voltage Polung Schwelfgeschwindlghkelt olnbringung libergang
Type of current/ Wire Fead/Travel Spaed Heat Inpul | Transfer made
Nr.-Nod ++ (mm] N M o {em/min] %) [kdfom] *)
1w 135 1,2 125-130 | 18,1-18,4 pct 3,2123 5,9-6,2 Short Arc
21F 121 4 420 27 DG+ 65 NA
3-4iF 121 4 450 28 DC+ 60 NA
5-GIF 121 4 480 29 pc* 55 NA
7-8/F 121 4 500 29 oct 50 NA
9-12IF 121 4 500 29 nct 45 NA
13/ 121 4 520 29 pct 42 NA
14ID 121 4 550 30 pct 40 NA

++ W = Wurzellage - Root Pass Weld
F = Fllage - Filler Pass Run
D = Decklage - Cover Pass

K = Gegenlage - Capping Pass
P = Platlierung -

Cladding

oder Nr. gem, Zeichnung - or No. according sketch *)

*) falls erforderlich / if required
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Notifizierte Stelle nach Druckgeriterichtlinie (2014/68/EU)
der TUV SUD Industrie Service GmbH

Industris Sefvica
Zertifikat-fAuftrags-Nr.: P-EU-RO-BUC-19-07-19-097-002 Seite 3 ven b
Refarence Mo.: Page of
DETAILS OF WELD TEST (2)
i ENISO 14341-A-G42 4M21 35i1; OK Aristo Rod 12.50;
Zusatzwerkstoff - Fillsr Metal EN IS0 14171-A-52Si; OK Autrod 12.22;
TYP: (v} g, Handelst
Typo, Designalion, Trade name: OK12.50 @1,2;
OK12.22 @4,
Sondervorschriften flir Tracknung oder Lagerung: NA>
Any Spacial Drying or Baling:
Schutzgas EN 180 14175: M 21 Gasgdurchflussmenge [min): 192-14
Shialding Gas: Gas Flow Rale [Vmin]:
Wurzelschutz EN ISO 14176:  NA Gasdurehflussmenge [Ifmin]: MNA,
Boclking Gas: Gas Flow Rale [Vimin]:
Pulver EN IS0 14174 121: OK Flux 10.71;
Flus:
Wolframalakirodo, Art IDurchmossor: NA
Tungsten Elecirode, Type / Size:
Elnzelhelten Uber Ausfugen f Badsicherung: BW ss nb; ss mb
Datails of Back Gouging / Baciing:
Vorwlrmtemperatur [°C]: NA Zwlschenl temperatur [°Ck:  max, 250°C
Preheal Tomperoture [*CJ: Intarpass Temperature [*CJ:
Weitere Informationen *): -
Other Informalfon *):
WARMENACHBEHANDLUNG - POST WELD HEAT TREATMENT
Verfahren / Bemerkungen Auihalzrate *) Haltadauer Haltetemparatur Abkiihirate #)
Mathod / Remarke Healing Rala *) Holding lime Hold Temparalure Caoling Rele *)
°eih] [min] 1'el [rem]
NA
Das vorbezelchnete Prilfstlick wurde geachwelit In A heit von:
The abova lest piace was welded in the presence of: Razv.

Name und Unterschrift des
Zerliizierers:
Nanie and Signature:

Zertinzlerstelle; t
C-:Hﬁcai‘fan Body: 0 Indusirie SB[: y
Nl
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Notifizierte Stelle nach Druckgeriterichtiinie (2014/68/EU)
der TV SUD Industrie Service GmbH

Zerlifkal-/Aultrags-Hr.:

Reference Mo.:

Slehtpriifung:
Visual Tesling:

P-EU-RQ-BUG-192-07-19-097-002

Farbelndring- ! Magnetpulverprifung *):
Penelrent ] Magnatic Particle Tesling *):

PRUFERGEBNISSE (1)
TEST RESULTS (1)
erflllt X Durehstranlungsprilfung *):
sofisfaclory Radiographic Tesling °);
erftllt PT :3539 Ultraschallpriltung *):
salisfaclory Ulirasonic Tesling °).

Industria Sarvice

Selte 4 von
Page of

erfilil RT:3168
salisfactory

erfillt
salislaclory

1 Temperalur CE  RT
ZUGPRUFUNG EN ISO 4136 - TENSILE TEST i 54
. Pos. | Art™) | Abmiessungen Re Rpoz2ine Rm A %] z Bruchlage **Y) Bemorkungen
No. Leoc. Sort *%) Dimansions anton Fraclura Local. Remaris
[rmm % mm] [MPa) [MPa] [MPa] Lomm] __ | (%)
Anfardartnger Min.355 490-630 -
Requirements ——
1 Tora | TW 26420 370 505 Gw e
2 Tt T™W 25120 360 500 Gw [}
3 | Taaim AW @210 414 5286 8G e
%) TW = Quer zur Naht - Transv. fo the Weld Y GW =6 kstolf - Base Materal

AW = Schwellgutprobe - All-vwald Matal

WEZ =WEZ - HAZ

86 = Schweiligut - Weld Melal
GW). = Bruch suberh. LD - Freclure eulsice L0
BIEGEPRUFUNG EN ISO 6173 - BEND TEST Blegadorn-Durchmasser: 2, Gxt=25mm
Former Diamelar:
Nr, Fos. Art**) | Dicke | Blegewinkel/-dehnung Bemerkung Nr. Pos, Mrt*) | Dicke | Blegewlinkel-dehnung Bemerkung
Nea. Loc. Sort **) | thicikn. | Bend. angle /Elongation Remark No. Loe Sorl **) | thickn. | Bend. angle fElongation Remark
[mm] | =x |Lofmm)| % frm] | =x |Lofmm)| 9%
1 sa TSBB | 10 |[180° e
12 sa TSBB 10 |180° e
13 5G TSBB | 10 |180° e
4 | s |T18BB| 10 |180° e
*4) D = Decklage in Zugzone - Face W = WurzellGogenseile in 2ugzone - Rocl/Back side  § = Soitenblegeprobo — Side

i Art: Charpy-V Anforderung [J]:
KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG EN ISQ 9016-/MPACT TEST-NO o CPaTpY Aot B <
Nr. Position Kerblaga Grile Temp. Werle - Values Ynin Bemerkungen
Na. Location Nolch Localion Size Temp. Roemarka
[mm x mm] [’C] 1 2 3 J]
Sell SG VWT 0/2 10X10 -40 64 78 62 68 e
Set2 WEZ VHT1/2 10X10 -40 76 84 80 80 e

Bel Untermafproben sind dle Kerbschlagwerte hochzurechnen.
Inthe case of undersize semples, the notch impact velues shall be calculated,

Arbeitsvermdgen des Pendelschlagwerks:
Working capacity of the penthium impact unit:
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Notifizierte Stelle nach Druckgeriterichtlinie (2014/68/EU)

der TOV 80D Industrie Service GmbH

Industrie Service
Zertifikat-/Auftrags-Nr.: P-EU-RO-BUC-19-07-1 9.-097-002 g:": 5 ::?n 5
Reference No.: a
PRUFERGEBNISSE (2)
TESTRESULTS (2)
CHEMISCHE ANALYSE [%] - CHEMICAL COMPOSITION [%] ) -
Ne o G si Mn P s Al Cu Nb Ni cr v
1 cw 0,16 0,34 1.1 0,012 0.001 0,048 0,02 0,02 0,19 0,04 0,01
2 8G 0,11 0,20 1,00 0,008 0,009 - 0,07 - 0,02 0.05 -
3 SF 0,07 09 146 0,012 0,014 0,001 0,08 0,02 0,04
GW = Grundwarksloff - Dase Malerial SG = Schwaifigut - Weld Melal
HARTEPRUFUNG EN 1SO 9016-1*) - HARDNESS TEST — 75+ A N
) TN\
Lage tler Messungen {Sldzze) ) ul S R E - ]
Logation of M Is (Skalah) *) e
Arl [Last: - Type /Load: o
Nr. Messrelhe Grundwerkstofl WEZ Schwelligul WEZ Grundwerkstoff
No. | Measuring Base Malerial HAZ Weld Metal HAZ Base Malerial
Lij
1 f_s 154 188 1656 | 108 [202 [ 216 | 205 | 209 | 204 | 200 | 208 | 210 z20| 204 | 152 | 158 | 184 | 155
2 1l 166 155 166 | 182 | 194 | 208 188 182 | 184 | 184 210 | 197 | 180 | 154 | 158 | 156
GEFUGEUNTERSUCHUNG EN ISO 17639 - TEXTURE EXAMINATION Ap-‘};‘":g;{'i

SONSTIGE PRUFUNGEN - oTHER TESTS *) | BEMERKUNGEN - REMARKS

Dle Prlifungen wurden ausgefiihrtin
Anwesenhelt von;

Tost carried oul in the p of;

[x}

Dle Pelfergebnlsse sind:
The lest rasulls are:

*) falts erfordetlich / if required

Herrn Razvan Vaida

ufriedenstellend
cceplable

[P

Nr. Pasition Gofilge Gafilgebeurtellung
No. Localion Texlure Toxlura Assessmant
Makro Mikro
Macro Micro
1 WPS X There are no: craks,pores,solidinclusions,lack of fusion,lack of penetration;test
E37 report no, 22765/2018

The acceptance aceording to EN ISO 5817 :2014 qualitylevel B

Dle Priifungen wurden entsprechend den Priifgrundlagen durchgefiinrt

The tasis have been performed in accordance with ihe specifications.

Icht zufriedenstellend
ol accaploble
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Mame und Untersehrift des

Zerlifizlerers:
Nama and Signature.

Zertinzlerstelle:
Corlificalion Bady:




PRODEDURA WPQR E51

TV SUD Industrie Service GmbH
Benannte Stelle / Nummer - 0036 - fiir Druckgerite
Westendstr.199, 80686 Miinchen - GERMANY

Industria Servica

ZettifkatAulmgsie:  P.EU-RO-BUC-17-08-11006/053-002 Seite | von 5§
Reference No.: Page of
N de référence: Page de

ZERTIFIKAT - ANERKENNUNG VON SCHWEISSVERFAHREN (WPAR)

WELDING PROCEDURE APPROVAL TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT DE QUALIFICATION D'UN MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE

f:eﬂ?hs?u};?;y TOV SOD Industie Service GmbH gk:han: EU-RO-BUC
erlificalion - gn:
Omanisme de cedification: gﬂ;‘ggg & :ﬂ%%:;? Sign.:
Horstollor / Anschrift: 5C ARMAX GAZ SA MEDIAS RO Bolog-Nr. des Herstellers: Nr. ES1
Manulaclurer / Address: Aurel Viaicu nr.35A Manulaclurer's Reference No.:
Construclour/ Adresse: * N* de référonce o

construcleur.
VorschiiftPriilnorm; EN ISO 15614-1, AD 2000-Merkblalt HP 2/1, Datum der Schweilung: 16.05.2017
Code/Tesling Slandard: Dale of Welding:
CodaMome d'pssal: Dale du soudage:

GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APPROVAL - DOMAINE DE VALIDITE

Schweiprozeb: 135 Hahtarl: T.P,BW-FW-Nozzle
Welding Process: Joint Type: a=65° as ‘hsnh *
Piocédd de soudage: Type de joint: Bl il
5. EN 15614-1 poinl D43 mb; ml;
toffgruppe: 1.1;1.2;1.4 gemal CR 1SO 15608 Diche [mm]: 6,25512,5¢25
Farent Metal Group: Parent Melal Thickness [mm]:
Matéraw: Epaissevr du malédau [mm]:
AuBendurchmesser [mm]: =B4,15
Pipe Quisida Diameler [mm]:
Dinmétee extérieur [mmj:
;ﬁ M !'a:]". fliBezai mn EN 1SO 14341-A - G42 4M21 35i1; ?'WW:'::&H Siiaii Dct
er hiel yﬂﬂfDﬂSﬂgﬂ.’i 5 2 Y o iy Lument:
Caraclédstigue du mélal d'apport OK Aristo Rod 12.50 Nalure d2 couranl de soudage:
Schutzgas  Wurzelschutz: EN ISO 14175-M21 Pulver: NA
Shielding Gas / Backing Gas: Flux:
Gaz de prolection / Purge: Flux:
Schweilpositionen: PA gemél den Abs4.4.2der EN 15614-1
Welkdng Positions:
Positions de soudage:
Betrlebstemperatur: Wie Grundwerlstoff bzw. Zusatzwerkstoff, jedoch nicht tiefer als ~ -40°C
Woridng Temperature: As base molerial and filler melal respectively, owsver not fower thary
Tempéralure da service: Comme mélal de brase el mélal d'appoil respeclivement, pourtant non sous
Vorwidmung: NA
Prohealt
Préchaulfage:
Warmenachbehandiung: Glltighoit dor Priiung: 4 -
Post Weld Heat Trealmenl: NA Validily of Approval: ibﬁn‘lzf g 0-HP 21,
Traitement themnigue apres Validiie duCertfical: e
soudage:

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES

BILDBEILAGEN ZUR METALLOGRAFISCHEN UNTERSUCHUNG: siehe Anlage 1
/EINZELHEITEN ZUR PRUFSTUCKSCHWEISSUNG UND/ SCHWEISSANWEISUNG (WPS): slehe Anlage 2

Hiemil wird besIatigl, dai die Prifungsschweiungen in Uberelnstimmung mit den Anfonderungen der vorbezeichneten Vorschiiften bzw. Prafnomen
zufriedensteliend vorbereitet, geschweibl und gepriiil wurden. / Cedtified thal lest welds were pepared, welded and tested salisfaclorily in acconfance villy the
requirements of (he code or the lesling standard indfcaled above. / Nous certifions qus les essois de soudage ont élé prépards, soudés et conlrdlés avec sucees,

conformament aux exjences ¢ code ou oe /a nomme o essal oi-dessus mantionnd(e). e TR e
Onl: Bucharest Datum der Ausstellung: 16.05.2017 Name und Unterschrift M8 9y Vip
Localion: Dale of issue: des Zerifizierers: . R
Ligw: Date d'émission: Nama unq Signalure: o N -
Nom et signaure: Vaida Ovidiu jaov Q@ﬂ";
Anlagon: 2 Zontifiziarstollo: [V SUD Inchisliie Service
Annoxes! Cortificalion Body: Tovsu % viog F’T,“!.l.ml;
Annexes: Organisma da eedification: et

F

aly’,

o Notitied .~
SLLULD
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TV SOD Indusfrie Service GmbH
Benannte Stelle / Nummer - 0036 - fiir Druckgerite
Westendsir.199, 80686 Miinchen - GERMANY

Zertifikat/Auftrags-Nr.: P-EU-RO-BUC-17-08-11006/053-002 Seite 2 von §
Relerence No.: ’l:agc gl
age e

N® do référence:

EINZELHEITEN ZUR PRUFSTUCKSCHWEISSUNG (1)

DETAILS OF WELD TEST (1) / DEFINITION DU TEMOQIN SOUDE (1)

Hersioller: SC ARMAX GAZ SA MEDIAS RO Orti Datum der Schweilung:  16.05.2017
Manufaclurer: 5 Location / Dale of Welding:

Conslrucleur: Aurel Viaicu nr.35A Lieu /Dale du soudage:

Namo des Schweiliers: CRACIUN NICOLAE (P8) Art dor Vorberoitung und Reinigung: drilling and polishing
Welder's Name: Method of Preparalion and Cleaning: h )

Nom du soudeur; Méthode de pripaalion el ﬂsh‘uyaye

PRUFSTUCKE - TEST PIECES - COUPONS

Nr. SchwelBprozel Dicke Durchmesser | Schweillposition Nahtart Grundwaorkstoff (Spezifikation)
No. Welding Process | Thickness | Oulisife Diameler | Welding Position Joint Ty, Parent Mslal (Specificalion)
N® Pracédé de soudage | Epaisseur | Diamdtre extéreur | Pos. du soudage Type de foint Malériau de base (Spécificalion)
[mm] [mm] Zeuqnis liegl vorfCeritic. dCeitific. presenta®)
1 135 125 168,3 PA BW ss nb mi EN 10216-3 P355 NL1 heat 50265

NAHTVORBEREITUNG (Zolchnung)* - WELD PREPARATION (Sketch)* - PREPARATION DE L 'ASSEMBLAGE (craquis)®

F = Fiillage - Filler Pass Run - Passe de remplissage P
D = Deacklage - Cover Pass - Passe de finilion

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire

= Plallierung - Cladding - Placage

Geslatung der Verbindung / Joint Design / Réalisation de I'assemilage Sclweilfolge / Welding Sequance / Réparlition des passes
50
60"
1 |
- -
| gad . /
/ ' '_."
1 oate s AN —
() | 3 -4 mm
L]
EINZELHEITEN FUR DAS SCHWEISSEN . WELDING DETAILS - PARAMETRES DE SOUDAGE

Prilfstlick/Lage Prozalt Schwalfzusatz | Stromstiirko Spannung Stromart! Drahtvorschuly/ Wirma-

Test Pieca/Run Frocess Filler Melal Currrent Vollage Paolung Schwelbgeschwindigkeit elnbringung

Coupon/Passe Procédé Métal dapporl Amperage Tension Type of curmrenl/ Wire Feed/Trave! Speed Heal Input

a Polarily Vitesse da déroulement du i/ Energie de
3 Type de couranl/ Vitesse d'avance soudage

Nr-No.-N* [+ [mm] [ M Polarilé femfmin] *) [kdcm] *)
1w 135 12 125-130 18,1-18.4 DC+ 3,2123 59-6,2
2F 135 1.2 168 20,56 DC+ 4,5/26 79
3-4F 135 1,2 268 295 DC+ 12,5134 13,9
5D 135 1,2 268 29,5 DC+ 12,5128 16,9
+ W = Wurzellage - Rool Pass Weld - Passe de fond K = Gegenlage - Capping Pass - Passe de reprise a l'envers

ader Nr. gem. Zeichnung - or No. according skelch -ou N° suivant croquis *)
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TOV 0D Indusirie Service GmbH

Benannte Stelle / Nummer - 0036 - fiir Druckgeriite
Westendstr.199, 80686 Miinchen - GERMANY

Zortifikat-fAufirags-Nr.:
Relerance No.:
N de référence:

EINZELHEITEN ZUR PRUFSTUCKSCHWEISSUNG

P-EU-RO-BUG-17-08-11006/053-002

Seite 3 von §
Page of
Page de

DETAILS OF WELD TEST (2) / DERNITION DU TEMOIN SOUDE (2)

Zusatzwarkstoff - Filler Metal - Métal d'apport

Type, Bozelchnung, Handelsbezolchnung:
Type, Dosignation, Trade name:
Type, Déslgnation, Marque do fabiique:

Sondervorschiiften fir Trocknung oder Lage rung:
Any Special Drying or Baking:
Précautions de séchage ou d'¢luvage:

Schutzgas: EN ISO 14175-M21
Shiglding Gas:

Gaz de profection:

Wurzelschutz: MNA

Bacling Goas:

Furge:

Pulver: NA

Flux:

Fhx:

Wolframelekirode, Arl/Durchmesser:
Tungsten Electrode, Type / Size:
Eloetrode au tungsténe,  Type /Dimension:

Elnzalheiten (ber Ausfugen | Ba dslcherung:
Delalls of Back Gouging / Backing:
Delais surla reprise 4 'anvars:

Vorwimmtemperatur ['CJ: NA
Preheat Temperaturo ['CJ:

Température de préchaulfage [*CJ:

Woltoro Informationon *): NA

Other Infarmation *):
Autres paramélres *):

(2)

EN ISO 14341-A : G42 4M21 3Si1;0K Aristo Rad 12,50%1,2

NA

NA

NA

Gasdurchilumonge [min);

14

Gas Flow Rale fiminj:
Débit gazews [Uimin]:

GasdurchffuBmenge [Umin:

Gas Flow Rate [Umin]:
Dabit gazeux [Vimin]:

Zviischenlagentemperatur [°C:
Interpass Temperalure ['CJ.
Tempéralure enlia posses [CJ:

NA

WARMENACHBEHANDLUNG - POST WELD HEAT TREATMENT - TRAMTEMENT THERMIQUE APRES SOUDAGE:NA

Verfahren | Bemerkungen Auficizrale ['C/h] *) | Haltedaver [min) Haltetemperatur [°C] | Abhiihirate [°'Cr] *)
Melthod/ Remarks Healing Rala Holding Time Hoald Temperature Couling Rale
RMéthode / Remarques Vilesse de chauffage Temps da mainlien Temp. de maintien Vil. de refroidissomenl
Das vorbezelchnote Prilfstlick wurde g iBtin A it von: ' 7 atin Sa N
The above test plece was welded in the presence of: Vaida Razvan (EU-RO-BUC) AN Fjep
Le coupon témoln ci-dessus a été soudéd en présence de: A
Name und Unterschrift <> —
des Zerlifizierors: » Va4 Y/ *} N
Name and Signature: R \
Nom el signature;
Zorlifizierstelle;
Coulification Body:

Organisme cle cerlification:
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TV 8D fndustrie Service GmbH
Benannte SteHe / Nummar - 0038 - fir Druckgerite
Weslendsir. 199, 80686 Miinchen -~ GERMANY

ZoriifikatfAuftrags-Hi.: P-EU.RO.BUC.17.08-11006/053.002 Sgita ¢4 von

Reference No.: Page of

N* g rdfbrance: Page da

PRUFERGEBNISSE (1)
TESTRESULYS (1) / RESULYATS DES ESSAIS {1}

Sichtpréfung: ool Burchstrablungsprilung ) el : RT 3221 /17.05.17
Wisuel Examinalion: solisfactory Radiography ). satisfactory
Examen visuet sabsfaisont Radographle J:  zalisfaisant
Farbelngring-7 Magnetpiiverpritung “y ertillt  RT 3358 17.05.17 Ulraschallprofung *):
Penepan| / Mogiwlic Parice Test 4 salisfactory Litvasonic Exeminalon )
Rassunge /Meapmistoscopla *): sabsfaisan Litra-sons %)

ZUGPRUFUNG - TENSILE TESTS - ESSAIS DE TRAGTION Temperatur{CY:  RT

T

i

R:, Pos. | An*] | Abmessungen Re Rp 0,24,0 Rm A4 F4 Bruchlage “} Bemarkungen
0. Lo | Bor ™) | Dimensiona andon/sen Frovlure {ocal Remarks
v Pos. | Meture | Dimensions P, Py g Ly : Cassitrs Posit. Ramanias
o ; : PAPa) PP} Mrg] [ S |
Anforderungen A9P-6: - -

Requirements f Exigances %398 30

T ™ 11.08%126 346 524 GW arfikl

T2 ™ 12x12,5 386 524 Gw orfill

Tes!gaport - RT: 18722 { 20.05.2017

) TW = Guerzur Nait - Transy. fo ife Weld - Tianvers sowdure iy GW = Grundwerksiof « Bosa Maltoral - Mékaf do bass
AW = Schweilgulpiobe - AP-weld Melat - el dépose WEZ = WEZ-HAZ - ZAT

8G = Schweillgul - Weld Mels - Mital déposé

GWL =Bch auerd. L0 - Fraciune outside L~ Cassure bors de o

BIEGEPRUFUNG . 2END TEST - ESSAI DE PLIAGE Fummsz.!;';ﬁﬁs’?r‘;‘:ﬁ“;;’n‘aiﬁz @35
m: Pas. | Art**) | Dkke | Blogewlrkellieknung | Bemarunp B Fos, | Art*} | Dicke | Biegewinkel-delinung | Bemerkung
Lo, | Soit* { thickn. | Bend angle /Elonirtion femark . Loc. | Soif «} | thickn. | Band. angle Elongation Remak
e Fos. Na.l.u}m epatss | Alongementdepfiage | Remamgus " Fos Na%.rm spaiss. {  Adongement o pliage Remamue
frm) | < | Lofmm)] % <% ilommi] %
i 85G 0 (20x12,] 180 {1} et
2 5G W |20x12.| 160 T0 enfaillt
13 8G D [20x12,]| 180 70 el
M4 Isc| w jzomz| o | 0 el
Testrepord ; RT: 16722 1 20.05 2017
*) D = Decklage in 2ugzone - Faow - Endioit W = WurzelGegensaite in Zupzons - Reol/Back gide - Envers$ = Sallenbiegepmbe - Eide - Cote

KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG At Gharpy-V Anfordening £ 10x102 40 J
IMPACT TESTS ~ ESSAIS OE RESIJENCE  piaswes gl 7
Hr. Pastilon Herlfage Grife Temp. Werle - Valuas- Voleurs ¥nin Bemerkungen
Na. 1 ocotion Nofok Localion BizaDEnens. | Tomp.Tomp. [&1] Remarks
N FPosition Sens de Nenlaille men x ] () ¥ 2 3 1 Remamuas
selt 5G VD2 10x10 40 &0 5] 1] 82 artidlii
gel2 WEZ VHT12 10x10 w4} b4 120 136 116,66 arfilll

Teslrepont : RT: 16722 1 28,05.2017

- bei Untermafiproben sind die Kerbschiagwerte hochzurechnen Psbeitsvernigen des Pendelschlagwerks: 300
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TOV SUD Industrie Service GmbH
Benannte Stelle / Nummer - 0036 - filr Druckgeriite
Westendstr.190, 80686 Miinchen - GERMANY

Zetlifikat/Auftrags-Nr.: P-EU-RO-BUC-17-08-11006/053-002 Seile 5 wvom 5
Reference No.: Page of
N de rélérence: Page de
PRUFERGEBNISSE (2)
TEST RESULTS (2) / RESULTATS DES ESSAIS (2)
CHERMSCHE ANALYSE [%] . GW =Grundwerksloff - Base Malerial - Métal do baso
CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE [%] ™) 8G =Schweilgul - Weld Melal - Mélal déposé
Nr. Art
N;. Soit c Si Mn P ] Nb Ni Cr o Cu Al
N Natuie —
1 GM 0,13 0,25 125 0,007 0.003 0,002 0,05 0,04 0,00 0,18 0,032
2 5G 0,07 0.87 151 0,016 0,012 - 0,02 0,06 0,01 0,05 0,001

HARTEPRUFUNG *):RT575/22.05.17
HARDNESS TEST *) - ESSAI DE DURETE ") :

Lage der Messungen (Skizze) ')
Localion of Measswemenls (Shetch) *)
Localisation des mesures (croquis) )

ArtiLast: - Type /Load. - Type!Champe:

Nr. MoBrolhe Grundwerkstolf WEZ SchwelBgut WEZ Grundwerkstoff
No. Maaswing Line Base Molerial HAZ Weld Meial HAZ Base Malerial
N Ligne de mesure ZAT ZAT Matal de base
1 5] 232 220 227 228 2N 224 154 153 166
2 1-n 202 212 209 210 209 205 154 154 156
GEFUGEUNTERSUCHUNG - TEXTURE EXAMINATION - EXAMEN DE LA STRUCTURE Anlage:{
Annexes/Annexes:
Nr. Position Guliigo Gefligebeurteilung
No. Location Texture/Struclor | Toxl) 1 VAnalyse do la sl
N Posilion | Makro Mikro
Macro Mo Bildbeilagen: siehs Folaeseilen
1 SG X fehlerfreier Nahlaulbau und einwandfreie Durchschweiung
frei von Rissen und Gefagefehlern; Priifbericht RT 575 1 22.05.17

SONSTIGE PRUFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS *)  BEMERKUNGEN - REMARKS - REMARQUES

Die Priifungen wurden ausgafiihrt in Die Priifungen wurden entsprechend den Priifgrundiagen durchgofiihrt.
Anwesenheit von: i The fesls have been perfonmed in accordance with the specificafons,
Test camied oul In the presence of: Vaida Razvan {EU'RO'BUC) Les essals ont élé exigées selon les specificalions. -
Les essals onl éd effeclués en présence de;
Die Priifergebnisse sind: enstollend Icht zufricdenstellend  Name und Unterschiifl des
Test Resulls weres/ cceplable / 1wl acceplable / Zontifizlerers:
Les résultals des essais sont: acceplables non acceplables Name and Signalura;
Nam el signature:
Zeriifizierstelle:
Certification Body:
Onganisme de cerification:

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire
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PRODEDURA WPQR E65

TV SUD Industrie Service GmbH
Benannte Stelle | Nummer - 0036 - fiir Druckgerdte
Westendstr.199, 80686 Miinchen - GERMANY

Industrie Sondce
Zofifikat/Aultrags-Nr: PLEU-RQ-BUG-17-05-11006/063-001 sete | von 5
Reference MNo.: Page of
N* de rélérence: Page do

ZERTIFIKAT - ANERKENNUNG VON SCHWEISSVERFAHREN (WPAR)

WELDING PROCEDURE APPROVAL TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT DE QUALIFICATION D'UN MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE

gﬂ*ﬁﬂiﬂgl‘g:& TOV SUD Industie Service GmbH g_ﬂkhﬂﬂ: EU-RO-BUC
erlificalion : ign:
Organisme de cerlification: ggilgg}!s:;%ﬁ?:;é:? Sign.:
Horsteller ! Anachrilt: 5C ARMAX GAZ SAMEDIAS RO Bolog-Nr. dos Horstollons: Nr. EG5
Manufacturer/ Address: Manulfoctuor's Reference No.:
Construclenr / Adresse: Aurel Viaicu nr.35A N* de référence du
construcleur.
VorschrifUPrdifmnorm: EN IS0 15614-1; AD 2000-Merkblait HP 2/1, Datum der Schwoillung: 15.05.2017
Code/Testing Standard: Dafe of Welding:
CodeMNome o essai; Dalo du soudago:
GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APPROVAL - DOMAINE DE VALIDITE
afmﬁgmmm 135 :’ﬂ_fl:ﬂrﬂ: T;P;BW-FW-Nozzle
g Process: oint Type: Tt
Procéds da soudage: Type de foint: 02§5l 1 ss ;bs;nb;
& EN 15614-1 polnl 8.4.3 mb;ml
toffgruppe: 1.1;1.2:1.4 GemaR CR 1SO 15608 Dicke [mm]: 3<8,74<17.48
Parent Melal Group: Parent Melal Thickness fmm]:
Malériaux: Epaisseur du malédau fmm].
AuBondurchmossor [mm]: 230,15
Pipe Oulside Diamater [mm]:
Diamalre extéreur fmmj:
£ rkstofiBezeichn.: EN ISO 14341-A : G42 4M21 35it; Stromari: DC*
Filler Malal TypeDesignalion: OK Avrislo Rod 12.50 Type of Welding Cument:
Caractéristique du mélal d"appoil ' Nature de courant de soudage:
Schulzgas | Wurzelschutz: EMISO 14175-M21 Pulvar: NA
Shielding Gas /Backing Gos: Flux:
Gaz da proteclion / Puige: Flux:
SchweiBpositionan: PA Gemiahlden Abs.4.4.2 der EN ISO 15614-1
Welding Positions:
Pasitions de soudage:
Botriobstemporatur: Wie Grundwerlstoff bzw. Zusatzwerksloff, jedoch nicht tieferals ~ -40 °C
Working Tempomiuro: As hase malerial ond filer metal respectively, however not fower thon/
Tempéralure de savice: Comme malal de base el mélal d’spporl respectivement, poudant non sous
Vorwiirmung: NA
Preheal
Préchaoilage:
Wirmenachbehandiung: Gilligkeit dor Prifung: 3 -
Post Weld Heat Treatment: NA Validily of Approval: f\b‘:[)i’.z'? C?U HP 24,
Trailemen! therminue apés Validité duCerfifical e
soudage:

SONSTIGE ANGABEN - OTHERINFORMATION ~ AUTRES PARAMETRES

BILDBEILAGEN ZUR METALLOGRAFISCHEN UNTERSUCHUNG: siehe Anlage 1
JEINZELHEITEN ZUR PRUFSTUCKSGHWEISSUNG UND/ SCHWEISSANWEISUNG (WPS). siehe Anlage 2

Hiermil wird besiatigt, dal die Prifungsschweilungen in Obereinstimmung mit den Anfordenmgen der vorbezeichneten Vorschrifien bzw. Prifnommen an
zufiiedenstellend vorbereitel, geschweilit und gepriilt wurden. / Certified thal lest welds were pepared, welded and lesled salisfacloriy in accordages m‘;-- .
requirements of ihie code or the lesting standart indicated above. / Nous certifons que fes essais de soudage ont dle prépares, soudés el conlpldsg I7: Ly
confunmd [ aux es dv cudle vu o fa noane o'essol ci-dessus mentonnd(e).

Ort: Bucharest Datum der Ausstellung: 16.05.2017 Name und Unterschrift
Location: Dale of issue: des Zerifzlerers:
Ligu: Dale d ‘émission: Name and Signalure:

Nou et signaloro: Vaida Ovidit| (EU-RC
Anlagen: Zartifiziorslollo: (] ia G vl
Annexes: # Carfifieation Body: TOVSOD Indistie S
Annexes: Oupanisme de cedification:

HNorifigd 505>
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TOV SUD ndustrie Sarvice GmbH
Benannte Stelle / Nummor - 0036 - fiiv Druckgorite
Wesfendstr. 199, 80386 Minchen - GERMANY

Indushia Sendoe

Zentifihat-JAuftrage-Nin: P-EU-RO-BUC-17-05-11006/053-001 Seite 2 von §
Relerence No.: Page of
W' de reldnence. Fage da
EINZELHEITEN ZUR PRUFSTUCKSCHWEISSUNG (1)
DETAILS OF WELD TEST {1} / DEFINITION DU YEMOIN SOUDE (1)
zﬂgﬁ:sﬂw S0 ARMAX GAZ SA MEDIAS RD ?:G:m%ﬁﬂamﬂﬂ- 16.05.2017
WG
Constrcteur. Aurel Viaicu Ar.35A Lisis /a6 dlu Soudape:
M fes Bshweliars: Art der Vorberaltun o Helnl i i
u?.f?é;-:im‘-“’ CRACIUN NICOLAE (PB) mm; O?P T Hoi ‘;npdCI launs Diritiing and polishing
Kom ok sovdeur Méthods dz priparaton a!'mh'nyage

PRUFSTUCKE - TESTPIECES - COUPONS

N Schweiiprozst Dicke Duichmessar | SchwelBposfion Nahtast Grundwerkstolf {S maﬁvn}
No, Weldfng Process | Thickness | Quiside Diameler | Welding Position Joit Type Parart} Malal {S i)
N Proceda de soudnge | Epefsseur | Dismetre exiodeur | Pos. du soudage Type de joit Maldifau da base (Spécaﬁcabnn)
{mm) [oriens} Zeugnls begh vor/Certifc. submittediGenti. 5 d")
1 135 8 60,3 PA BW s nb mi EN 10216-3 P275 NL1 heat 38543

NAHTVORBEREITUNG (Zelchnung)* -

WELD PREPARATION (Sketck)* -

FREPARATION DE L 'ASSEMBLAGE (croquls)*

Gestaltong der Vavhindung £ Joint Design S Réalisation do asseimblage

Schwrilifolga / Weldng Sequence / Répariilion des posses

2V

I

l34mm

bY

FINZELHEITEN FUR DAS SCHWEISSEN - WELDING DETAILS - PARAMETRES DE SOUDAGE

Prtlitstiiskilage Proreh Schwelizisatz | Stromsiditke Spannunp Stromery Drahitvorechuf Wanmi-
Tost Bacedtun Proposs Fitter Malof Coirent Voltage Poling SchwraiBgeschwindigkelt oinbringunp
CouponiFasse Procidd Méte! el appon Amportg Yonsk Tvpa of cumenlf Wire Feed/Travel Spead Heat input

& Polariy Umxseded&nymm th £ Emapm de

e o | m | m |k vewoshn | oo

iw 135 1,2 125-130 18,1-18.4 e+ 3,223 5962
2F 135 1,2 168 20,56 oo+ 4,524 86
3D 135 1,2 140 8,7 Dpe+ 4,319 8.2

w
F
D

*} 1a¥ts edordedich 7 i required / &f nécessaing

= Wivzallage - Root Pass Weld -~ Passs de fond
= Fid8age - Filer Pass Run - Passe de remplissage
= Decklage - Cover Pass - Passe de finition

K =Gegeniage - Capping Pass - Passe do reprise & V'anvers
¥ = Platienny - Cladding - Figcage

adar Ni. gem. Zelchnung - or No. ecoording skelel - ou A° suivand croguis *)
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TOV SIID Industrie Service GmbH
Benannie Stelle / Nummer - 0036 - fiir Druckgerite
\Westendatr.199, B0GBE Miinchen - GERMANY

Zerlifikat-JAuftrags-Nr.: P-EU-RO-BUC~17-05-11006/053-001 Seite 3 von  §
Reference No.: Page of
N* de référence: Page de

EINZELHEITEN ZUR PRUFSTUCKSCHWEISSUNG (2)

DETAILS OF WELD TEST (2) / DEFINITION DU TEMOIN SOUDE (2)

Zusotzworkstoff - Filler Melal - Métal d"apport
Typo, Bozelchnung, Handelsbezelchiung: EN ISO 14341-A : G42 4M21 3Si1;0IK Aristo Rod 12.50%1,2

Type, Designalion, Trads name:
Typa, Désignation, Marque da fabique:

Sond Tiriften fiir Troch g oder Lagerung: NA
Any Spacial Drying or Baking:
Précautions de séchage ou d'éhivage:

Schulzgas: EN ISO 14175-M21 GasdurchfluBmenge [Vmin]: 14
Shielding Gas: Gas Flow Rale [Umin]:

Gaz de prolection: Débil gazeux [Mminf.

Wurzelschutz: NA GasdurchfluBmenge [Umin]: NA
Bacting Gas: Gas Flow Rale {Umin]:

Pumge: Débil gazeux [imin].

Pulver: NA

Flux:

Flox:

Wolframelohirodo, Ast/Durchmosser: NA

Tungsten Flechods, Typea / Size:

Efeclrode au fungsléne,  Type /Dimension:

Einzelhaiten tiber Ausfugen [ Badsicl 0 NA

Delails of Back Gouging / Backing:

Delails surla reprise & 'envers:

Vorvimitemperatur [CJ: NA Zwischenlagentemperatur [°C]: NA
Preheat Temperalure ['CJ: Interpass Temperalure ['CJ.

Tempéralure de préchauffage ['CJ: Tempéralure enlre passes [°CJ:

Weltere Informationen *): NA

Other Informalicn °):
Aulres paramélres °):

WARMENACHBEHANDLUNG - POST WELD HEAT TREATMENT - TRAITEMENT THERMIQUE APRES SOUDAGE:NA

Verfahren / Bemerkungen Authelzrate [°Cih] *) | Haltedauer [min] Haltetemperatur ['C] | AbkOhlrate ['CM] *)
Melhod / Remarks Healing Rate Holding Time Hold Temperoture Cooling Rale
Méthode / Remarmues Vitesse de chauffage Temps de mainlien Temp. de mainlien Vit de refioidfssement

Das vorbezeichnete Priifstick wurde geschwalBt In Anwesenhelt von: ,

Tie above lest plece was welded in he presence of. Vaida Razvan (EU-RO-BUC

Le coupan ténioin ci-dossus a 616 soudé en présence de: "
Name und Unterschrift 5

o
des Zedifizierers: = ()
Name and Signature: =] A
Nom et signalure: Vaida Ovidiu (EUIRO-BUG) o=, ~

Zerlilizierstolle: o 4
ki i B TOV SUD Industie'Service
Organisme de ceififieation:
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TV SOD Industrie Service GmbH
Benannte Stelle / Nummer - 0036 - flir Druckgerate
Wastendsir. 198, 80886 Milnchen - GERMANY

ZarfifikatiAultrags-Hr. P.EU-RO-BUC-17-05-11006/053-00M Seite 4 voh §

Reference No.: Page of

N da eélérance; Paga e

PRUFERGEBNISSE (1}
TEST RESULTS (1) / RESULTATS DES ESSAIS (1}
Flchipnibfung: enfolil Curehatrablungspsiifung Y} erfDli AT 321 F17.0617
Vigvel Examination: sabsiactory Radography ‘). gafistaciory
Exgman vigtrel: salisioisant Radiagrephie *}:  se¥sfeisant
Farbalndring- | Magnatpulyenpnifung *p erfill RT 33597 17.05.17 Uiraschailprbiong 'k f,
Penetrant # Magoelic Particle Tes! ) satistactoy Urasonic Examinalion )
Ressucgs / Magnéloscaplo 7 sabisfaisant Uiira-sons
} . . Tamperatur [E]:
ZUGPRUFUNG - TENSILE TESTS - ESSAIS DE TRAGTION Tomparatnne _ﬁ:ﬂmnawm RT
b Pos. ] Ait*] | Abmessungen [1T] Rp0.21.0 Rm A %] Z | Bruchiage *4 Bamarkungon
Vo, Loc. § Sod 9 | Dimensions anionsen Fracire Local, Remarks
is Pos. 1 Nawm | Dimensions MPa] MPE) [MPa] Eofmmp_ | 2] | CessumFost Remanpues
s | {mm x mml
Anforderungen - -
enta  Exigencas Min, 278 39530
™ ™ 12.0x7.8 341 401 GW erfilit
T2 ™ 12,0x7.8 337 440 GW erfalit

‘festreport : 18723/ 20.05.20G17

] TW = Quer zor Hahl - Teanev. fo the Weld - Tranvers soudvre “} GW = Grundwedsiof - Base Materfal - Maiz! do base
AW = Schweilgutproba - Albweld Maiol - Méla) odposé WEZ =WEZ -HAZ - ZAT
8G = Schweilgut- Wald Melal - Mdfal ddpose
GWL = Huchauder. L0 - Fracture ovisite Lo - Casswe Hors de L0

- - Biogsdom:Durchmasser: k]
BIEGEPRIOFUNG . BEND THSY - ESSAI DE PLAGE Fommer DianpJedors Durchmosser @16
., Pos.{ At | Dicke | Blegewinkel-definung | Bamerkung [Mr. Pos. | Art™) | Dicke { Biegowinkel-dehnung | Remerang
0. Loc. § Sost * | thichn. | Bend angfe /Eforgalion Remari [i} Loc. | Sort ™y | ivickn. | Bend. sngle /Efongalian Remark
g Pos. | Nawrs | epaiss. | Auongementde pliege | Remarpm  [N° Fos, | Najum | epaiss. |  Allangenmen! e pliage | Remamuo
- o)
[mm) | < |E@imm)| % < || %
M 8G b 1048 | 180 40 erfoilt
i2 585G W | 16x8 § 180 40 erflilit
2 8G D 108 | 180 40 arflifle
4 56] W [ix8] 160} 40 erfilll
Test repori ; 18723 7/ 20.05. 2047
) D = Decklege in Zagzone - Face - Endroit. W = WurzeVGegonselte in Zugzons - RootfBack side - Envers8 = Sweitenbiegaprobs - Side - Cole

KERBSGHLAGBIEGEPRIFUNG M ChapyV g L1, 10x10240J
IMPACT TESTS - ESSAIS DE RESILIENCE Nelre: Exgences M)
Nr. Poaition Kerblage Grofe Temp. Werte - Values - Volsura Zien Bemerkungen
No. Loaaliory Noich Lovalion Sirsdirens. | Temp/Tomp. h Romarks
N Posiion | Sens dai'entolle | s x mim) ' 1 2 3 5] Remarques
1 e VWTOF2 10x8 ¢ 48 o6 56 5665 arfullt
2 WwWeZ VHTi#2 10x6 -40 B4 813 80 iy Jro | erfillt

Teslreport : 18723 ] 29.05.2017

- bel UnfermaBproben sind die Kerbschiagwerte hochzurechnen Arbetisvermogen des Pendelschiagwerks: 300 J
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TV 80D Industrie Service GmbH
Benannte Stelle / Nummer - 0036 - fiir Druckgerite
Westendstr.199, 80686 Miinchen - GERMANY

Zertifikat-/Aufrags-Hr.: P-EU-RO-BUC-17-05-11006/053-001 Seite  § von 5

Reference No.: Page of

N de référence: Page da

PRUFERGEBNISSE (2)
TEST RESULTS (2) / RESULTATS DES ESSAIS (2}

CHEMISCHE ANALYSE [%] i GW =Gundwerksloll - Base Malerial - Mélal de base
CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE [%] ) 8G =Schweiligut - Weld Melal - Mélal déposé

Mr. Art

No. Sorl ¢ si Mn P s Nb | i cr Mo Cu Al
N Nalure

1 GW 0,15 019 1,05 0,015 0,004 0,002 0,00 0,06 0,02 0,20 0,020
2 SG 0,07 087 1.51 0,016 0,012 - 0,02 0,06 0.01 0,05 0,001
HARTEPRUFUNG *)

HARDNESS TEST*) - ESSAI DE DURETE *):NA

Lage der Messungen [Skizze) *)
Localion of Meassuremenls (Skelch) *)
Localisation das mesures (croquis) °)

ArtiLast: - Type/Load: - Type/Chargo:NA

[Tr. WoRrell Grundwerkstolf WEZ Schwelbgut WEZ Gruntwerkstoft
No. Measuing Ling Base Malerial HAZ Weli Malal HAZ Base Maleial
N Ligne de mesure Métal de bose ZAT Métal ZAT Mdial do boso
GEFUGEUNTERSUGCHUNG - TEXTURE EXAMINATION - EXAMEN DE LA STRUCTURE _Anlago:q
Nr. Position Gefige Gofogebeurtellung
No. Location Textwre/Stwctur | Texture A VAnalyse de la sl
N Position | Makro Hikro
Macro Mico Bildbgilagen: siehe Folqeseiten
SG X fehlerfreier Nahtaubau und einwandireie DurchschweiBung

frei von Rissen und Gefligefehlern; Pritibericht RT576 / 22.06.17

SONSTIGE PRUFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES ESsAIS *) | BEMERKUNGEN - REMARKS - REMARQUES

Dlo Privfungoen wurdon ausgoefiihrtin Die Prifungen wurden entsprechend den Prilfgrundlagen durchgefihrt.

Anwasanhelt von: Vaida Razv BU The lests have been performedin accordance with tha specification —
Tesl camied oulin the presence of: an (EU-RO-BUC) Les essais onl é1é exigées selon les specifications. //:E“ sirie PN
Les essals ont élé effectués en présence de: QN Se.
Die Priifergebnisse simd; enstellend vicht zufiiedenstellend  Name und Unterschrift des
Tesl Resulls were/ ceeplable / t acceplable / Zortifiziorors:
Les résullals des essais sonk: accaplables non acceplablos Nome and Signaluro:

Nom el signaluro:

Zerlifizierstello:

Certificalion Body:

Organisme de cerlificalion:

*) falis erfordedich / if required / si nécessaire
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Proceduri de realizare a probelor de presiune
Probele de presiune se vor realiza cu apa si aer conform’’Normelor Tehnice pentru

proiectarea si executia conductelor de transport gaze naturale ** nr.118/2013

Probarea conductei de intrare.

Proba de rezistenjil pentru SP se va efectua de ciitre producitor. Prestunile g1 duratele probarii la
rezisteni? §i etangeitate vor fi urméitoarele:
a} Proba de rezisten{i: cu aer sau cu apa
- la 1,4xPN bar=1,4x=77bar
- in timpul probelot nu se admit pierderi de presiune;
- durata 1 ord de la stabilizarea presiunii si egalizarea temperaturii fluidului de probd
din conducti cu temperatura mediului ambiant.
b) Proba de ctangeitate;
- cu aer la 1 x PN bar=1x55=55bar
- in timpul probelor nu se admit pierderi de presiune;
in timpul efectufirii probelor de presiune, nu se admit scipdri, transpiratii sau deformatii ale
cupoanelor incercate. Daci se opteazii pentru varianta de realizare a probei de presiune cu apd, dupa
efectuarea acesteia, cupoanele se vor usca si se vor curdfa prin suflare cu aer.

Probarea canducter de iesirve.

Pentru conducta de iegire, proiectatd la PN16, testarile se vor realiza avind in vedere prevederile SR
EN 13480-5 ,,Conducte industriale metalice. Paitea 5: Inspectie si control” si PT C6 - 2010
,,Conducte metalice sub presiune, pentru fluide”.
Proba de rezistentd pentiu SRMP se va efectua de cétre producétor. Presiunile si duratele probarii la
rezistentd gi etangeitate vor fi urmétoarele:
¢) Proba de rezistentsi: cu aer sau cu apa
- la 1,4xPN bar=1,4x16=22,4bar
- in timpul probelor nu se admit pierderi de prestune;
- durata 6 ore de la stabilizarea presiunii $1 egalizarea temperaturii {luidului de probi
din conducti cu temperatura mediului ambiant.
d) Proba de etangeitate;
- cuaerla 1 x PN bar=Ix16=16bar
- Tn timpul probelor nu se admit pierderi de presiune;
Probele de presiune se vor executa cu manometre inregistratoare.Se va garanta efectuarca atét a
probelor de presiune de rezistentd cit gi a probelor de presiune de etangeitate cu certificate adecvate
care vor face parte din cartea tehniea.

La punerea in functiune a SP se vor efectua probe de presiune de etanseitate in aceleagi
conditii ca cele descrise mat sus,

VIL SECURITATEA SI SANATATEA IN MUNCA SI GESTIONAREA SITUATIILOR DE
URGENTA

Toate materialele de baza, conexe sau ajutatoare folosite in decursul realizarii SP-ului,
susceptibile de a polua mediul, vor fi colectate, depozitate si distruse conform normelor in vigoare.

Se va respecta legislatia de mediu in vigoare.

Se vor identifica aspectele de medin, definite ca elemente ale activitatilor care pot
interactiona cu mediul si se vor clasifica, prin determinarea impactului asupra mediului.

S-au luat masuri pentru prevenirea poluarii fonice (pastrarea unor viteze in instalatie pentru a
nu se depasi nivelul de zgomot admis si montarea SP in cofret termoizolant care asigura si o izolare
fonica).
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Se ia in considerare viteza gazului in instalatie, deoarece aceasta corelata cu debitul gazelor
naturale duc la aparitia zgomotelor in instalatie .

Viteza maxima admisa in instalatie aval de sistemul de reglare nu va depasi 20 m/s. Nivelul
zgomotului din instalatie nu va depasi astfel nivelul sonor maxim admis in zona in care se afla
SRM-ul. De asemenea, ca o masura secundara, panourile termoizolante din care este realizat
cofretul asigura o izolare fonica a statiei,

Personalul care participa la efectuarea lucrarilor este instruit periodic in conformitate cu
procesul tehnologic si conditiile de munca si este supravegheat de personal tehnic corespunzator in
timpul executiei.

Lucrarile vor incepe numai daca sunt asigurate echipamentele de securitate in munca si
daca s-a facut instructajul specific lucrarilor ce se executa.

Inaintea inceperit lucrarilor se controleaza starea tehnica a uneltelor, sculelor,
dispozitivelor si utilajelor cu care urmeaza a se executa lucrarea.

Executarea, efectuarea probelor tehnologice, punerca in functiune si in exploatare a
oricarel constructii, instalatii, amenajari sau schimburi de destinatie sunt realizate cu respectarea
prevederilor legale referitoare la apararea impotriva incendiilor, astfel incat sa nu se creeze pericolul
pentru utilizatori si bunuri.

La intrarea in incinta instalatiilor vor fi afisate inscriptiile: *’Pericol de explozie’’,
Fumatul oprit”’ ,”” Nu nmblati cu foe”’ ,»’ Accesul interzis”’.

Obligattile si raspunderile pentru protectia, siguranta si igiena muncii revin:
e conducatorilor locurilor de munca
¢ personalului de exploatare
Personalul de exploatare are urmatoarele obligatii:
~ sa participe la toate instructajele in conformitate cu legislatia in vigoare,
—  sa poarte echipamentul individual de protectie la locul de munca si sa-1 intretina in
stare de curatenie;
— sa nu utilizeze scule, aparate si echipamente defecte;
— sa aplice in activitatea sa prevederile normelor de care a luat cunestinta in cadrul
instruirilor, precum si orice alte masuri necesare pentru evitarea accidentelor.
Manevrele necesare exploatarii in conditii de siguranta a instalatiilor de gaze naturale se
efectueaza numai de personalul instruit in acest scop
Norme reglementari si prevederi
Toate lucrarile de incercare, exploatare, intretinere si revizie ale statiei de reglare~-masurare,
se vor efectua in conformitate cu prescriptiile de tehnica securitatii, protectia muncii prevenirea si
stingerea incendiilor specifice retelelor care folosesc instalatii de gaze naturale.
Prezenta documentatie a fost elaborati avind n vedere prevederile urmatoarelor acte
normative:
« Legea nr,319/2006 — Legea securitatii si sanatatii in munca
« HG m955/2010 pentru modificarea si completarea Normelor metodologice de
aplicare a prevederilor Legii securitatii si sanatatii in munca nr,319/2006, aprobate
prin HG nr.1425/2006; Versiune actualizata la data de 27/09/2010
+  HG nr.1091/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru locul de
munca;
*  HG nr.1146/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea
in munca de catre tucratori a echipamentelor de munca;
*+ HG nr.971/2006 privind cerintele minime pentru semnalizare de securitate si/sau
sanatate a locul de munca;
« HG nr.1051/2006 privind cerintele minime de SS pentru manipularea manuvala a
maselor care prezinta riscurl pentru hucratori, in special afectivni dorsolombare;
»  HG nr.1048/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea
de catre lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca;
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+  HG nr.493/2006 privind cerintele minime de securitate si sanatate referitoare la
expunerea fucratorilor la riscurile generate de zgomot,
» Instructiuni proprii de securitate si sanatate in munca (SSM) elaborate de executant;
» Instructiuni proprii SSM cleborate de beneficiar,
Situatii de urgenta (SU):
- Legea nr. 307/2006 privind apararea impotriva incendiiloz;
- OMALI nr.163/2007 pentru aprobarea Normelor generale de aparare mmpotriva
incendiilor,
Prescriptii ISCIR:
« PTC1-2010: Cazane abur si apa fierbinte
«  PT C4-2010: Recipiente metalice stabile sub presiune
«  PT C6 - 2010 : Conducte metalice sub presiune pentru fluide
» PT C7-2010 : Dispozitive de siguranta
» PT C9-2010:Cazane de apa calda st cazane de abur de joasa presiune
«  PT C10-2010:Conducte de abur si conducte de apa fierbinte sub presiune
Marcaje
IT se vor marca pe exterior, sub placuta de identificare numdrul de telefon de serviciu de
intervenfie Marcarea se va face prin suflare cu vopsea galbens cod RAL 1026, mérimea fontului va
permite citirea Inscrisurilor de 1a o distantd de cel putin 5m.
Placuta de identificare de pe IT este scrisd In limba roménd in mod clar §i concis §i contine
ce putin urmétoarele date:
¢ firma producétoare;
¢ anul de fabricatie;

e cod unic SRM - va fi comunicat de beneficiar la achizitie
¢ debit maxim SRM ~ Qmax (Nmc/h);

» presiunea maximai de infrare - Pmaxinteare (bar);

s presiunca minimaé de intrare - Pminintrace (bar);

¢ presiunea maxima de iesire - PmaXiegire (bar);

¢ presiunea minima de iesire - Pminiegire (bar);

Placutele descriptive vor 11 din materiale care sd nu provoace stergerea literelor, Plicutele se
vor executa din materiale necorozive si se vor fixa pe usa de acces a IT cu suruburi tratate
anticoroziv.

Fiecare statie va detine un registru de evidentd a personalului si lueréirilor efectuate, care va
contine denumirea stafiei respective, precum si valorile setate ale acesteia. De asemenea, fiecare
statie va avea afigaté schema tehnologicd. Acestea vor fi protejate la actiunea factorilor externi prin
plastifiere §i vor fi puse la dispozitie.

Se vor utiliza marcaje specifice normelor de protectia muncii si PSI, conform legislatiei in
vigoare, atat in interiorul stafiei cét si la extertor. La exterior, pe fiecare perete al cofretelor, se
aplicd marcaje avertizoare pe care se inscrie:

PERICOL DE EXPLOZIE

APROPIEREA CU FOC STRICT OPRITA

Si indicatorud pentru pericol de explozie, pentru care se poate lua in considerare SR 1SO 3864-
3:2017 Aceste marcaje nu vor fi realizate cu autocolante.

Aprobare si verificare
Management de calitate/management de mediu/management de siguranta si sanatate
Se demonstreaza printr-un sistem actual de management al calitiitii, corespunzitor EN ISO
9001:20135, respectiv pentru sistemul de management al medivlui EN ISO 14001:2015, ci este
asiguratd permanent continnitatea caracteristicilor produsului, solicitate in cerinfele generale din
Caietul de sarcini si garantatd de producitor.
Manualul calitafi poate fi pus la dispozitie, la cerere, achizitorului.
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Ambalare si borderouri
Ambalare si manipulare
Se vor elabora si transmite proceduri de livrare, depozitare $i manipulare a echipamentelor
furnizate.
Pe unitatea de ambalare gi pe borderou (fisa de livrare), va apfirea clar data fabricatiei,
numatrul, tipul IT.

VIIL. RECEPTIE §1 GARANTII

Receptia instalafiilor se va face de catre o comisie de receptie din partea beneficiarului pe
baza documentelor de fnsofire ale marfii (carte tehnica, certificate de conformitate si garanfie, etc.)
si a prevederilor contractuale, respectand legislatia in vigoare. Recepia se va consemna intr-un
proces verbal de receptie incheiat intre reprezentantul furnizorului $i comisia numita in acest scop a
beneficiarului,

Punerea in functiune a I'T va fi facutd, in prezenta beneficiarului i va fI consemnata intr-un
proces verbal de punere in functiune, pe baza ciruia se va putea elibera garantia de buna executie.
Pané la momentul punerii in functiune a IT, vom asigura o instruire a personalului operativ al
beneficiarului intr-o perioada de timp de minim 16 ore, pe baza unui manual de instruire, care va
riméne la beneficiar. Se vor asigura manuale de utilizare si operare n limba romand, pentru fiecare
echipament component al IT gi a intregii IT.

Service, garanfie si posigaranfie

Durata de viata a IT In conditii de sigurantd este de 25 ani.

Termenul de garantie acordat instalatiei este conform contractului,cu execptia contorului care va
beneficia de garantia de la producatorul acestuia, acordandu-se asistenta tehnica pentru utilizatori pe
parcursul infregii perioade. Operatiile de service se vor executa gratuit in termenul de garantie, dacs
se constati cd defecfiunea s-a produs din vina producdtorului §i contra cost in pericada de
postgarantie in baza unui contract de service care se va incheia ulterior §i a unei liste minime de
piese de schimb si/sau subansamble necesare pentru functionarea in sigurantd a IT pe toatd durata de
valabilitate a contractului.

Pentru fiecare piesa de schimb si/san subansamblu al IT prins in lsta de piese de schimb, se
va preciza durata medie de utilizare, termenul de garantie, modalitatea de asigurare a garantiei
(Intretinere, reparare, Inlocuire) si pretul unitar al acestora.

Pentru piesele de schimb care nu sunt cuprinse in lista, se va proceda in felul urmator: atunci
cand este necesara achizitionarea unei piese de schimb care nu este cuprinsa in lista, se va notifica
beneficiarul in maxim 48 ore lucratoare de la primirea solicitarii beneficiarului, cu privire la pretul
acesteia.

Daca beneficiarul accepta pretul propus, se va furniza piesa de schimb in termenul convenit
de comun acord de catre cele doua parti {(max 4 saptamani). La factura fiscala se va atasa certificatul
de garantie.

Daca beneficiarul nu accepta pretul propus, atunci acesta va achizitiona el insusi piesa de
schimb, urmand ca furnizorul sa monteze piesa achizitionata.

in cazul unor interventii mai complexe (daci trebuie schimbate piese sau subansamble, care
nu sunt pe stoc sau reparatia necesitd verificiri ale unor aparate in ateliere sau laboratoare
specializate), reparatia se va face la un termen stabilit de comun acord cu beneficiarul. In acest caz,
furnizorul trebuie si asigure continuitatea functiondrii statiei pe perioada reparaiei.

Piesele de schimb pentru echipamentele produse , vor fi asigurate din stoc propriu.

Pe langa conditiile specificate anterior, la proiectarea si executia instalatiilor tehnologice de
reglare masurare gaze, s-a tinut seama gi s-au respectat toate masurile si condifiile tehnice prevazute
de standardele i normativele din domeniu, in vigoare din Romania.

Producatorul si furnizorul sunt absolviti de obligatiile lor privind garantia daca:
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Defectul s-a produs din cauza nerespectarii de catre cumparator a instructiunlor de utilizare,

intretinere, manipulare, transport si depozitare cuprinse in manualul tehnic livrat odata cu produsul.

Calitatea gazului nu corespunde conditiilor prevazute in SR EN 3317-2015.
Orice interventie neautorizata asupra aparatelor sau a instalatiei in perioada de garantie sau

ruperea sigiliilor metrologice atrag dupa sine pierderea de catre beneficiar a oricarui drept ce deriva
din termenul de garantie.

IX. LISTA STANDARDELOR APLICABILE

La proiectarea si execujia SP s-a {inut cont si de urmitoarele norme §i reglementari

(ultimele editii):

-
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Norme tehnice pentru proiectarea si executia conductelor de transport gaze naturale,
aprobate cu ordinul A.N.R.E. nr. 118/2013;

Norme tehnice pentru proiectarea, executarea si exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze
naturale N.T.P.E.E., aprobate cu ordinul ANR.E. nr.89/2018, cu modificarile si
completirile ulterioare;

Legea 440/2002 privind calitatea lucrarilor de montaj pentru utilaje, echipamente i instalagii
tehnologice industriale;

HG 123/2015 privind stabilirea conditiilor pentru punereca la dispozifie pe piatd a
echipamentelor sub presiune;

Legea 123/2012 Legea energiei electrice si a gazelor naturale;

OG 20/1992 cu modificari privind activitatea de metrologie;

Ordin al directorului general al BRML, pentru aprobarea Listei Oficiale L.O.

HG 711/2015 privind stabilirea conditiilor de introducere pe piata si punere in functiune a
mijloacelor de masurare;

HG 1055/2001 privind conditiile de introducere pe piata a mijloacelor de mésurare;

Legea nr. 50/1991 republicatd, privind Autorizafia de construire;

Ordin ANRE nr. 5/05,02.2009Privind aprobarea Normelor tehnice pentru proiectarea,
executarea gi exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale;

Ordin nr. 62/2008 privind aprobarea Regulamentului de mésurare a cantitdfilor de gaze
naturale tranzactionate in Romania;

Ordin nr, 125/2008 pentru modificarea Regulamentului de masurare a cantitifilor de gaze
naturale tranzactionate in Romania aprobat prin Ordinul ANRE nr. 62/2008;

HG 1058/2006 Cerinfele minime pentru imbunétatirea securitdtii §i protectia sdnata(ii
lucratorilor care pot fi expusi unui potential risc datorat atmosferelor explozive;

Legea 333/2003 Privind paza obiectivelor, bunuriior, valorilor §i protectia persoanelor,
republicata.

Normativ pentru proiectarea, executarea, verificarea §i exploatarea instalafiilor electrice in
zone cu pericol de explozie, aprobate cu ord. 176/2005 al MTCT;

Normativ privind prevenirea exploziior, pentru proiectarea, montare, punerea in functiune,
utilizarea si intrefinerea instalatiilor tehnice care functioneazd in atmosfere explozive
indicativ NEx 01-06 aprobat cu ord.29/2007;

SR EN 12186:2015 Infrastructura pentru gaze. Statii de reglare a presiunii gazelor pentru
transport i distributie. Cerinte funcfionale;

SR EN 13480-1: 2017 Conducte industriale metalice . Partea 1- Generalitafi;

SR EN 13480-2: 2017 Conducte industriale metalice . Partea 2- Materiale;

SR EN 13480-3: 2017 Conducte industriale metalice . Partea 3- Proiectare gicalcul;
SR EN 13480-4: 2017 Conducte industriale metalice . Partea 4- Fabricatie siinstalare;
SR EN 13480-5/: 2017 Conducte industriale metalice . Partea 5- Inspeciie i incercéri,

SR EN ISO/CEI 17050-1:2010 Evaluarca conformitégtii. Declaratia de conformitate data de
furnizor. Partea 1: Cerinfte generale;

SR EN ISO/CE117050-2:2005 BEvaluarea conformitigii. Declaratia de conformitate datd de
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furnizor.Partea 2: Documentatie suport;

SR EN 10204:2005- Produse metalice. Tipuri de documente de inspecie;

SR EN 334+A1:2015 Aparate de reglare a presiunii gazelor (regulatoare) pentru presiuni de
intrare de pan la 100 bar;

SR EN 14382+A1:2000 Dispozitive de securitate pentru posturiie si instalatiile de detenté-
reglare a presiunii gazelor. Dispozitive de blocare pentru presiunile de serviciu péna la 100
bar;

SR EN 1594:2009 Sisteme de alimentare cu gaz. Conducte de transport pentru presiune
maximi de operare mai mare de 16 bar. Cerinfe functionale;

SR EN 12732 +Al: 2014 Sisteme de alimentare cu gaze. Sudarea conductelor de ofel.
Cerinte funcfionale;

SREN ISO 4126-4:2013 Dispozitive de sccuritatepentru  protectia impotriva suprapresiunii
Partea 4- Supape de siguranta pilotate;

SR EN ISO 4126-1:2013 Dispozitive de sccuritatepentru protectia Impotriva
suprapresiunilor. Partea 1: Supape de siguranta;

SR EN 13445-(1,2,3,4,5):2014 Recipiente sub presiune nesupuse la flacira.Partea 1:
Generalitati, Partea 2: Materiale, Partea 3 Proiectare,Partead: Execuiie, Partea S:inspecie si
examinare;

SR EN 12261:2003/A1:2006 Contoare de gaz. Contoare de gaz cu turbina;

SR EN 12480:2015 Contoare de gaz. Contoare de gaz cu pistoane rotative;

SR EN 12405-1 +A2:2011 Contoare de gaz. Dispozitive de conversie. Partea 1: Conversie a
Volumului;

SR ISO 99514+AC:2002 Masurarea debituiui de fluide in conducte inchise, Contoare cu
turbine;

SR 3317:2015 Gaz natural. Conditii tehnice de calitate;

SR EN ISO 12944-1:2002 Vopsele si lacuri. Protectia prin sisteme de vopsire a structurilor
de otel Impotriva coroziunii. Partea 1; Introducere general;

SR EN 60079-10-1:2016 Atmosfere explozive Partea 10-1: Clasificarea ariilor . Atmosfere
explozive gazoase;

SR EN 60079-14:2014 Atmosfere explozive. Partea 14: Proiectarea, selectarea i construirea
instalatiilor electrice;

SR EN 60079-1:2015 Atmosfere expiozive Partea 1: Protectia echipamentului prin carcase
antideflagrante "d";

SR EN 60079-7:2016 Atmosfere explozive Partea 7: Protectia echipamentului prin securitate
maritd,,e";

SR EN ISO 3183: 2020 Industriile petrolului si gazelor naturale - Tevi de ofel pentru sisteme
de transport prin conducte;

SR EN 10216-2:2014 Tevi din otel fird sudurd, utilizate la presiune. Partea 2- Tevi de otel
nealiat cu caracteristici specificate la temperatura ridicata;

SR EN 10216-3:2014 Tevi din ofel fard sudurd, utilizate la presiune. Partea 3- Tevi de otel
aliat cu granulatie find;

SR EN 1092-1: 2013 Flanse si imbinirile lor. Flange rotunde pentru conducte,
robinete, racorduri si accesorii desemnate prin PN. Partea 1-Flange de ofel;

SR EN ISO 12944-1:2018 Vopsele si lacuri. Protectia prin sisteme de vopsire a
structurilor de otel impotriva coroziunii. Introducere generala ;

SR EN ISO 12944-1:2018 Vopsele si lacuri. Protectia prin sisteme de vopsire a
structurilor de otel impotriva coroziunii. Tipuri de suprafete si pregatire a suprafetelor.

SR EN 1776 :2016/C91:2017 Statii de masurare gaze naturale. Prescriptii functionale

SR EN ISO 13686 :2013 Gaz natural. Definirea calitatii ;

SR EN 12405-1 :2019 Dispozitive electronice de conversie a volumului de gaze ,
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X. LISTA MATERTALE UTILIZATE

Material
Standard
Obiect obiect PN16 PN25 PN40 PN64
S 42CrMo5-6 42CrMo5-6 42CrMo5-6 42CrMo5-6
p f efl:’f.‘ e SR EN SR EN SR EN SR EN
P prez STAS | 10269:2014 | 102692014 | 10269:2014 | 10269:2014
8121-2:84 42MoCrl1 42MoCrl 1 42MoCrl | 42MoCrl1
SR EN SR EN SR EN SR EN
10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
42CrMod 42CrMo4 42CrMod 42CrMo4
SR EN SR EN SR EN SR EN
+ piul STAS 10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
8121-3:84 34MoCrl1 34MoCrl1 34MoCrl1 34MoCrl1
SR EN SR EN SR EN SR EN
10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
sur SR EN ISO 42CrMo4 42CrMo4 42CrMo4 42CrMo4
4014:2011 SR EN SR EN SR EN SR EN
(DIN 931) + 10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
42CrMo4 42CrMo4 42CrMo4 42CrMo4
SR EN SR EN SR EN SR EN
10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
25CrMod4 25CrMo4 25CrMod 25CrMo4
SR EN SR EN SR EN SR EN
10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
25CrMo4 25CrMo4 25CrMo4 25CrMo4
piul SR EN SR EN SR EN SR EN SR EN
ISO 4032:2013 |  10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
30CrNiMo8 30CrNiMo8 30CrNiMo8 30CrNiMo8
SR EN SR EN SR EN SR EN
sau 10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
42CrMo4 42CrMo4 42CrMo4 42CrMo4
SR EN SR EN SR EN SR EN
10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
S:r_“l’l,‘:"' sur SRENISO | 42CrMo5-6 42CrMo5-6 42CrMo5-6 42CrMo5-6
PALIRE 4017:2014 SR EN SR EN SR EN SR EN
(DIN 933) + 10269:2014 10269:2014 10269:2014

10269:2014
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42CrMo4 42CrMo4 42CrMo4 42CrMo4
piul SR EN SR EN SR EN SR EN SR EN
ISO 4032:2013 10269:2014 10269:2014 10269:2014 10269:2014
it SR 1€ 85 1C 55 1€ 33 1C 55
S | SRENISO | SRENISO | SRENISO | SRENISO
Grower 7666/2:1994
683-1:2018 683-1:2018 683-1:2018 683-1:2018
) S 1C 45 1C 45 1C 45 1C 45
5*::‘:: %%8];%32 SRENISO | SRENISO | SRENISO | SRENISO
P ' 683-1:2018 683-1:2018 683-1:2018 683-1:2018
L360NE L360NE L360NE L360NE
SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO
3183:2013/A1: | 3183:2013/A1: | 3183:2013/A1: | 3183:2013/A1: | 3183:2013/A1:
2018 2018 2018 2018 2018
L245NE L245NE L245NE L245NE
SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO
3183:2013/A1: | 3183:2013/A1: | 3183:2013/A1: | 3183:2013/A1: | 3183:2013/Al:
2018 2018 2018 2018 2018
P215NL- P215NL- P215NL- P215NL-
SR EN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
SR EN 10216- | 4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 pana la | 4:2014 pana la
4:2014 gros de 10mm | grosde 10mm | grosde [0mm | grosde 10mm
P265NL- P265NL- P265NL- P265NL-
teava SR EN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
4:2014 pana la | 4:2014 pana la | 4:2014 pana la | 4:2014 pana la
gros de 10mm | gros de 10mm | gros de 10mm | grosde 10mm
) 1
SR EN 10216 P2‘75 NLISR | P275NLISR | P275NL1ISR | P275 NLISR
39014 EN 10216- EN 10216- EN 10216- EN 10216-
- 3:2014 3:2014 3:2014 3:2014
P265GH- P265GH- P265GH- P265GH-
SR EN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
SR EN 10216- | 2:2014 pana la | 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 pana la
2:2014 gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm
P235GH- P235GH- P235GH- P235GH-
SR EN 10216~ | SR EN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
2:2014 pana la | 2:2014 pana la | 2:2014 panala | 2:2014 pana la
gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm
; P215NL- P215NL- P215NL- P215NL-
: 51‘;"3}) SR EN 10216- | SREN 10216- [ SR EN 10216- | SR EN 10216-
’ 9;}0 " | ANSIB 16.28 | 4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 pana la
sau gros de 10mm | grosde 10mm | grosde 10mm | gros de 10mm
sudate .
cap la cap BE ;}; 01 (?8253- P265NL- P265NL- P265NL- P265NI1.-
o SR EN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
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4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 panala
gros de 25mm | pros de 25mm | gros de 25mm | gros de 25mm
P265GH- P265GH- P265GH- P265GL-
SREN10216- | SREN10216- | SREN 10216- | SREN 10216-
2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 pana la
sau gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm
P235GH- P235GH- P235GH- P235GH-
SR EN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216- | SREN 10216-
STAS 22014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 pana la
8804/2:92 gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm
L245GA- 1245GA- L245GA- L245GA-
SR ENISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO
3183:2013 3183:2013 3183:2013 3183:2013
L245NB- 1.245NB- 1.245N8B- L245NB-
SR EN ISO SR EN SO SR EN ISO SR EN ISO
3183:2013 3183:2013 3183:2013 3183:2013
S 235JRG2 5 235JRG2 5 235IRG2 S 235IRG2
SR EN
cot filetat 102412002 SR EN 10025~ | SR EN 10025~ | SR EN 10025- | SR EN 10025-
1:2005 1:2005 1:2005 1:2005
S 235JRG2 S 235JRG2 S 235JRG2 S 235JRG2
dop filetat SR EN SR EN 10025~ | SR EN 10025- | SR EN 10025- | SR EN 10025-
102412002 1:2005 1:2005 1:2003 1:2005
X6CrNiTil8- | X6CrNiTil8- X6CrNiTii8- | X6CeNiTil8-
¢ \ SR EN SO 10 10 10 10
CavaInox 14272002 | XSCINi18-10 | XSCiNil8-10 | XS5CrNil8-10 | XSCrNil8-10
SR EN 10088- | SR EN 10088- [ SR EN 10088- | SR EN 10088-
1:2015 1:2015 1:2015 1:2015
ANSIB 16.5 A 350 LF2 A350LF2 A 350 LF2 A350LF2
sau clsi clsl clsl clsl
SR ISO 7005-
1:2015 san
SR EN 1759- A350LF2 __ __
12005 Cels2 | S355IR - o
| SREN109- [ A350LFZ | A3S0LF2 | A3S0LF2 | A3S0LF2
famsegal | 12018 | o2 | e | a2 | a2
SR ISO 7005- A 350LF2 AJSLE2 A350LF2 A350LF2
flanse 1:2015 clsl clsl ¢lsl clsl
plate A 350LF2 A 350 LF2 A 350 LE2 A3501LF2
cls? cls2 cls2 cls?

54




P355 NL1 P355 NLI1 P355NL1 P355 NL1
SR EN 1092- SR EN 10028- | SR EN 10028- | SR EN 10028- | SR EN 10028-
1:2018 3:.2017 3:2017 3:2017 3:2017
ANSI B 16.5 A 350 LF2 A 350 LF2 A 350 LF2 A 350LF2
sau clsl clsl clsl clsl
SR ISO 7005- A 350 LF2 A 350 LF2 A 350 LF2 A 350LF2
1:2015 sau cls? cls2 cls2 cls2
P355NL1 P355 NL1 P355 NL1 P355 NL1
flanse SR EN 1092- | SR EN 10028- | SR EN 10028- | SR EN 10028- | SR EN 10028-
oarbe 1:2018 3:2017 32017 3:2017 32017
5235 JR S235 IR S235 IR S235 JR
SR EN 10025- | SR EN 10025- | SR EN 10025- | SR EN 10025-
DIN 28011 sau 1:2005 1:2005 1:2005 1:2005
~ P355NLI P355 NLI P355 NL1 P355 NL1
STAS SR EN 10028- | SR EN 10028- | SR EN 10028- | SR EN 10028-
8804/9:92 sau 3:2017 3:2017 3:2017 3:2017
) P265GH P265GH P265GH - P265GH
fund SR EN 10028- | SR EN 10028~ | SR EN 10028- | SR EN 10028-
bombat | ANSIB16.9 2:2017 2:2017 2:2017 2:2017
S 235 JR G2 S235JR G2 S 235 JR G2 S 235 IR G2
mufa SR EN SR EN 10025- | SR EN 10025- | SR EN 10025- | SR EN 10025-
filetata 10241:2002 1:2005 1:2005 1:2005 1:2005
S 235 JR G2 S235JR G2 S235JR G2 S 235 IR G2
SR EN SR EN 10025- | SREN 10025- | SR EN 10025- | SR EN 10025~
niplu 10241:2002 1:2005 1:2005 1:2005 1:2005
SR EN S235JR S 235 JR S 235 IR S 235 JR
racord 10041 :2'0 0 G2SR EN G2SR EN G2SR EN G2SR EN
olandez ' 10025-1:2005 10025-1:2005 10025-1:2005 10025-1:2005
S235JRG2 S235JR G2 S 235 IR G2 S235JR G2
reductii SR EN SR EN 10025- | SR EN 10025- | SR EN 10025- | SR EN 10025-
filetate 10241:2002 1:2005 1:2005 1:2005 1:2005
Yeri ! S 235 JR G2 S235JR G2 S235JR G2 S 235 IR G2
me‘ﬁ? SR EN SR EN 10025- | SR EN 10025- | SR EN 10025- | SR EN 10025-
10241:2002 1:2005 1:2005 1:2005 1:2005
P215NL- P215NL- P215NL- P215NL-
SREN 10216- | SREN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
reductii 4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 pana la
fori ANSIB16.9 gros de 10mm | gros de 10mm | gros de 10mm | gros de 10mm
orjate
P265NL- P265NL- P265NL- P265NL-
SR EN 10216- | SREN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
| 4:2014 pana la | 4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 pana la
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sau

gros de 25mm

gros de 25mm

gros de 25mm

gros de 25mm

P265GH-
SR EN 10216-
2:2014 pana la
gros de 60mm

P265GH-
SR EN 10216-
2:2014 pana la
gros de 60mm

P265GH-
SR EN 10216-
2:2014 pana la
gros de 60mm

P265GH-
SR EN 10216~
2:2014 pana la
gros de 60mm

P235GH- P235GH- P235GH- P235GH-
SR EN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
SR EN 10253- | 2:2014 pana la | 2:2014 pana la | 2:2014 pana la | 2:2014 pana la
2:2008 gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm
L245GA- L245GA- L245GA- L245GA-
SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO
sau 3183:2013 3183:2013 3183:2013 3183:2013
[.245NB- L245NB- [.245NB- L245NB-
STAS SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO
8804/8:92 3183:2013 3183:2013 3183:2013 3183:2013
P215NL- P215NL- P215NL- P215NL-
SR EN 10216- | SREN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
4:2014 pana la | 4:2014 panala | 4:2014 panala | 4:2014 pana la
ANSI B 16.9 gros de 10mm | grosde 10mm | gros de 10mm | gros de 10mm
P265NL- P265NL- P265NL- P265NL-
SR EN 10216- | SREN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
4:2014 pana la | 4:2014 pana la | 4:2014 panala | 4:2014 pana la
gros de 25mm | gros de 25mm | gros de 25mm | gros de 25mm
P265GH- P265GH- P265GH- P265GH-
_ SR EN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
teu egal 2:2014 pana la | 2:2014 pana la | 2:2014 panala | 2:2014 pana la
forjat sau gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm
P235GH- P235GH- P235GH- P235GH-
SR EN 10216- | SREN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
SR EN 10253- | 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 pana la
2:2008 gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm
L245GA- L.245GA- L245GA- L245GA-
SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO
sau 3183:2013 3183:2013 3183:2013 3183:2013
L.245NB- L245NB- L.245NB- L245NB-
STAS SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO
8804/5:92 3183:2013 3183:2013 3183:2013 3183:2013
S235JR S235JR S$235JR S235JR
teu redus sauSR EN G2SR EN G2SR EN G2SR EN G2SR EN
fliletat 10241:2002 10025-1:2005 | 10025-1:2005 | 10025-1:2005 | 10025-1:2005
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P215NL- P215NL- P215NL- P215NL-
SR EN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
4:2014 pana la | 4:2014 pana la | 4:2014 panala | 4:2014 pana la
ANSIB 16.9 | grosde 10mm | grosde 10mm | grosde 10mm | grosde 10mm
P265NL- P265NL- P265NL- P265NL-
SR EN 10216- [ SR EN 10216- | SR EN 10216~ | SR EN 10216-
4:2014 pana la | 4:2014 panala | 4:2014 pana la | 4:2014 pana la
gros de 25mm | gros de 25mm | gros de 25mm | gros de 25mm
P265GH- P265GH- P265GH- P265GH-
SR EN 10216- | SREN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
2:2014 pana la | 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 pana la
te;l rfadtus sau gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm
orja
P235GH- P235GH- P235GH- P235GH-
SR EN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
2:2014 pana la | 2:2014 panala | 2:2014 panala | 2:2014 pana la
gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm | gros de 60mm
L.245GA- L.245GA- L245GA- L245GA-
SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO
3183:2013 3183:2013 3183:2013 3183:2013
L245NB- [.245NB- [,245NB- L245NB-
STAS 8804- SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO SR EN ISO
5:92 3183:2013 3183:2013 3183:2013 3183:2013
. SR EN 1514- " b ; ;
garnitura 1:2003 T'esnit ['esnit Tesnit Tesnit
garnitura
spirometa | SR EN 12560- ; ! 2 _ i . ; y
Hea 22004 inox+grafit inox+grafit inox+grafit inoxtgrafit
C/0;CN
garnitura . )
spirometa SR 2E 1;0:;?4 inox-+grafit inox+grafit inoxtgrafit inox-+grafit
lica '
P 355NL1 P 355NL1 P 355NL1 P3saNLl
SR EN 10028- [ SR EN 10028- | SR EN 10028- | SR EN 10028-
3:2017 3:2017 32017 3:2017
P 265GH P 265GH P 265GH P 265GH
SR EN 10028- | SR EN 10028- | SR EN 10028- | SR EN 10028-
2:2017 2:2017 2:2017 2:2017
S235JR G2 S 235 JR G2 S235JR G2 S 235 JR G2
tabla>=3 — SR EN 10025- | SR EN 10025- | SR EN 10025- | SR EN 10025-
mimn = v . i i
10029:2011 1:2005 1:2005 1:2005 1:2005
mufe P 215NL P 215NL P 215NL P 215NL
3000 LB SR EN 10216- | SR EN 10216~ | SR EN 10216- | SR EN 10216-
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ANSI
Bl6.11

4:2014 4:2014 4:2014 4:2014
P 265NL P 265NL P 265NL P 265NL
SR EN 10216- | SR EN 10216~ | SR EN 10216- | SR EN 10216-
4:2014 4:2014 4:2014 4:2014
P 265GH P 265GH P 265GH P 265GH
SR EN 10216- | SREN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
2:2014 2:2014 2:2014 2:2014
P235GH P 235GH P 235GH P 235GH
SR EN 10216~ [ SR EN 10216- | SR EN 10216- | SR EN 10216-
2:2014 2:2014 2:2014 2:2014
P 355NL1 P 355NL1 P 355NL1 P 355NL1
SR EN 10028- [ SR EN 10028- | SR EN 10028- | SR EN 10028-
3:2017 32007 3:2017 3:2017
P 265GH P 265GH P 265GH P265GH
SR EN 10028- | SR EN 10028- | SR EN 10028- | SR EN 10028-
2:2017 2:2017 2:2017 2:2017
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XI. FISA CARACTERISTICI ECHIPAMENTE INSTALATIE TEHNOLOGICA

FISA CARACTERISTICI ECHIPAMENTE. Doc #
INSTALATIE TEHNOLOGICA DSTH
PROIECT: SP ORHEI DN 100/150 CLASA 600
P&ID DN .
Tag Echipament Descriere mm CLA | Process Furnizor Buc
, SA Conn.
No. inch
TRONSON INTRARE
s L. monobloc cu
Imbinare eclator,subterana,rezistenta de capete
1.01 | electroizolanta IE ) N . 100 | 600 de KITMETAL 1
izolatie 2MQ Ia tensiunea de
: sudur
incercare 500V s
" cu sfera montata in varianta
1.02 Robinet cu sfera trunion,trecere totala
) o ’ 50 | 600 | flanse | ROMVALVES | 2
1.03 suprateran,actionat manual cu
levier
principiu de hicru mecanic, cu
| 04 Manometru element elastic tub Bourdon, cu
' indicator ac Indicator, cadran circular |G 1/2" filetat APLISENS 2
i.09 N
Pl (31 00precision class 1,6;
protection class IP 54, 0-100bar
105 Robinet cu ventil Pt 'manomctru si traductor de. G2 | 600 | filetat | SCHNEIDER 4
ac presiune cu garnitura de alumniu
106l Robinet cu sfera Aerisire, manometru,Cu sfera,cu ainr | 600 | fletat SIDALEX 7
trecere totala
Robinet cu sfera cu sfera, actionare electrica de
. . ? . ROMVALVES 2
107 RAL tip AUMA ,montaj suprateran, 100 | 600 | flanse
principtu de lueru mecanic, cu
Manometru element elastic tub Bourdon, cu
1.05 indicator ac Indicator, cadran circular G1/2°| 40 | filetat APLISENS 3
PI @100precision class 1,6;
protection class IP 54, 0-60bar
. Domeniu de masura:-0...100bar
Traductor : . de lesire:an:
(transmiter) intrare, semnal le lt?sme.andiog Fletat
1.08 . 4-20mA, comunticatie Hart,IP65 | G127 APLISENS 1
presiune PT NPT
Destinat conversiel semnalului
de la senzorii de temperatura,
] semnal de iesire :analog 4-
1g| Traductorde 500 A protocol Hartparametrii | G1/2" filetat | piepns | 1
temperatura TT ) o s . NPT
transmisiel programabili,]P65,
domeniu de temperatura
-30...+55°C
. Folosite in scopul opririi
1.11 .Robmet de fluidului de a se intoarce in sens | 25 600 | flanse NOREVA 1
retinere cu clapa .
invers
cu sfera montata in varianta
1.12] Robinet cu sfera trunion,trecere totala, 25 600 | flanse | ROMVALVES | 1
suprateran,actionat manual cu
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levier

10001 subteran echipat cu

1.13 Reiv{ell;gr de indicator de nivel, cu cupla ARMAX GAZ
roide pentru vidanja
MODUL FILTRARE
SEPARARTE
Robinet cu sfera cu sfera, actionare electrica de ,
201 RAE tip AUMA,montaj suprateran, 100 | 600 | flanse | ROMVALVES
robinet
5 02 aerisire/echilibrare/
' impuls la filtru Cu sfera,cu trecere totala G1/2” | 600 | filetat SIDALEX
separator
/2xre/4xri
Manometru Cu membrana;interval
2.03 presiune masura:(... 1bar; clasa de G1/4" filetat APLISENS
diferentiala MD precizie 2,5
Montaj vertical,cu doua trepte de
separare(centrifugalatcartus
filtrant),randament de separare
impuritati lichide cu diam.de10-
121um:99,5%; randament de
retinere impuritati solide cu
Separator- filtru diam..>5um:99,5%;caderea de
2.04 FS] FS2 presiune pe cartusul filtrant 100 | 600 | flanse ARMAX
’ 500mbar,caderea de presiune pe
echipament 500...800mbar;
incalzit [a partea inferioara,
echipat cu indicator nivel,
manometru diferential si
evacuare manuala izolata,senzor
minim
cu sfera montata in varianta
Robinet cu sfera 1run10n,trt'3ce1‘e {fotala, 5 600 | flanse | ROMVALVES
suprateran,actionat manual cu
levier pentru indicator de nivel
2.05 Indlcat(;;qdc nivel Magnetic,echipat cu level switch | 25 600 | flanse TERTEE INA
corp demontabil trecere
2.061 Robinet cu bila totala,supratelran,actlon‘at 25 | 600 | flanse SIDALEX
manual.cu levier montati pe
gvacuarea manuala
MODUL INCAZIRE
Incalzire locala Pe conducte de ir_npu.ls regulator ARMAX GAZ
cu radiator
Indirect, cu schimbitor de
3.01 Incalzitor de gaze cildura din fascicul de
+3.0 VG tevi,montaj vertical,echipat cu | 100 | 600 | flanse | ARMAX GAZ
4 supapi de blocare api, supapi

de sigurantd, robinet cu
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:
:
:
:
'
]
!

sfera,manta izolata

3.05 Cirenit apa Robineti pt apa, robinet cu
+ P 3cai,manometre, ARMAX GAZ | 2
tur/retur
3.10 termometre, termontanometru
MODUL REGLARE SI
SIGURANTA+MASURARE
Cu rol de a bloca trecerea gazului
spre consumator }a cresterea sau
scaderea presiunii peste sau sub
Dispozitiv de limitele prescrise in aval de
401 blocare DB1,DB2 regulator Gr. actionare la 80 | 600 | flanse ARMAX 2
suprapresiune 2,5/ Gr. Actionare la
subpresiune
2,5 suprateran,orizontal
Regulator de Cu actionare indirecta cu disp
4.02 presiu.nfa cu blocare incorporat;grupa de 600
4.08 dispozitiv de reglare GR 2,5 si grupa de 80 flanse ARMAX 4
blocare Incorporat inchidere GI 5
RP1,RP2
. - S : -
4,034 Robinet cu ventil I t manometru si traductor de. GU2” filetat | SCHNEIDER | 3
4.07 ac presiune cu garnitura de alumniu | G3/8
4.04- e , _
4.06| Robinet cu sfera Aerisire, manometru,Cu sfera,cu G filetal SIDALEX 14
trecere totala
principiu de lucru mecanic, cu
element elastic tub Bourden, cu
4.05 Mapometru ac Indicator, cadran circular G‘. filetat | APLISENS 5
4.18|  indicator M . 172
@1 00precision class 1,6;
protection class IP 54, 0-10bar
Supapi de
4.09 siguranta Cu arc cu deschidere brusca 25132 | 150 | filetat TER%?(? INA
SD1,58D2
ji ; RobmfﬁzuESfera cu sfera, actionare electrica de 150 | 150 | flanse | ROMVALVES | 3
' tip AUMA montgj suprateran,
Domeniu de masura:-0... [00bar
Traductor intrare, semnal de iesire;analog
4,12 (transmiter) 4-20mA, comunicatie Hart,IP65 filetat
. ? : Gl APLISENS 2
4.18y  presiune PT NPT
Destinat conversiei semnalului
de la senzorii de temperatura,
. ) semnal de iesire :analog 4- :
g3 | Traductorde o0 s rotocol Hartparametrii | 612" filetat |\ pyopns |1
temperatura T1 A ) - NPT
transmisiel programabili,IP63,
domeniu de temperatura
-30..455°C
4.14;  Termometru -30...+30°C Gi2” APLISENS 1
Montaj
4.15f manometru cu 0-10bar G127 APLISENS |
electrocontacte
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Port diafragma s1

Pentru evidenta si masurarea

4.16{  calculator de . FLOWROND | |
Jebit fluxului de gaze
. automata prin esanttonare J0A-
%122% iﬁi:zl;;z LFV echipata montata in cofret ARMAX 1
] incalzit
4.25. Canera ARMAX | 1
automatizare
-~ monobloc cu
Imbinare lat bterana,rezistenta de capete
428} electroizolanta IE | 0 o orsubierana,rozt 150 | 150 de KITMETAL 1
izolatie ZMQ la tensiunea de sudur
incercare SO0V a
MODUL CENTRALA
TERMICA
cu sfera montata in varianta
6.15 Robinet cu sfera trunion,trecere totala, 25 16 flanse | ROMVALVES | 2
' suprateran,actionat manual cu
levier
6.14 Rf;glgls&il]tj(:;de Cu actionare directa 25 40 | flanse | FIORENTINI | 2
6120 Robinetcuac | Frmanometruc corp moxfilet | a0 | 00 | e 4
interior garnitura PTFLE
6.09 . aerisire,Cu sfera,cu trecere 3/8”
: ’ ? IDALEX
6.10 Robinet cu sfera totala,filet interior,,PTFE 1e”? 16 filet 3 12
6.11
613 Manometra | “U WP bom‘dg‘;gi?ran o100, 0- 1 4 15 filet | APLISENS | 2
6.08 Regl}lator de . Cu dispozitiv _de blocgte | 95 6 | flanse ARMAX 5
presiune RG incorporat cu actionare directa
6.02| Supapa de blocare Cu arc cu deschidere brusca 252’!3 6 filetat [IERMODINAMIG 1
g?é RObﬁE?:lgapa Cu rol de reglare a debitului 50 6 | flanse |VALVOROBICA| 3
Traduct Domeniu de masura:-0...100bar
(trlas?rfit(;) intrare, semnal de iesire:analog filetat
6.16 an 4-20mA, comunicatie Hart,IP65 | G1/2" APLISENS 1
presivne PT NPT
6.17| Contor volumetric Cu membrana,G4 oo | 6 1 filet | samson | 1
[P 54, pres max de lucru
6.19| Electroventil gaz | 6bartimp de inchidere sub istip | 1™ 6 filet MADAS 1
actionare normal deschis
Reculator de Pt stabilizare Cu actionare
e \ directa,cu filtru din material
7.15] presiune gaz pt 25 6 filet ROMSTAL 1

CT

textil cu finete 50pm,montay
orizontal
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6.20

6.31

Centrala termica
murala +kit
instalaretechipam
ente

35kw,montaj vertical pe
perete,vas expansiune,cu camera
¢tansa de ardere si tiraj fortat

3/4”

VIESSMAN
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Fisa tehnica RAM - ROBINET CU SFERA, CORP DEMONTABIL, MONTAJ SUPRATERAN,
ACTIONARE MANUALA

Nr.

Specificatiile tehnice impuse prin

Corespondenta propunerii tehnice cu
specificatiile tehnice impuse prin

crt. | Caietul de sarcini Calotl da:sarelfi Producator
[, 1 2 3
1. Parametri tehnici si functionali:
- Fluidul de lucru: gaz natural conform SR - Fluidul de lucru; gaz natural conform SR BOTELI
3317:2015 densitatea (p) - 0,717 Kg / Nm? 3317:2015 densitatea (p) - 0,717 Kg / Nm# VALVE
) GROUP
- Clasa de presiune/Presiunea nominala: - Clasa de presiune/Presiunea nominala:
conform Centralizator [T - PN40, PN16
- Diametru nominal: conform Centralizator IT - Diametru nominal: DN 50 - 4 buc
- Temperatura mediului ambient: conform - Temperatura mediului ambient:
Centralizator IT -29°.....+565°C
- Temperatura gazului : conform Centralizator - Temperatura gazului : -10°.....4#20°C conform
IT tab.2 din CS
- Amplasare instalatii tehnologice: exterioare - Amplasare instalatii tehnologice: exterioare
- Montaj: suprateran, orizontal/vertical - Montaj: suprateran, orizontal/vertical
- Se vor respecta prevederile: SR EN - Se vor respecta prevederile; SR EN
12186:2015 Infrastructura pentru gaze. Staji 12186:2015 Infrastructura pentru gaze. Statjl
de reglare a presiunii gazelor pentru transport de reglare a presiunii gazelor pentru transport
si distributie. Cerinte functionale si distributie. Cerinte functionale
2. Parametrii constructivi robinet:

- Conectare la instalatia tehnologica: flange cu
gat conform SR EN 1092-1/ flanse cu gat
conform ASME 16.5 respectiv ASME 16.47
Seria B functie de diametrul robinetului
(robinetul se va livra cu contraflanse, organe
de ansamblare, garnituri).

- Conectare la instalatia tehnologica: flange cu
géat conform SR EN 1092-1/ flange cu gat
conform ASME 16,5 respectiv ASME 16.47
Seria B funciie de diametrul robinetului
(robinetul se va livra cu contraflanse, argane
de ansamblare, garnituri).

- Materialul conductei pe care se monteaza:
L290NE conf. SR EN ISC 3183/2020

Materialul conductei pe care se monteaza:
L290NE conf. SR EN ISO 3183/2020 sau
P275NL1 SR EN 10216

- Tratament specific organe de ansamblare:
zincare la cald

Tratament specific organe de ansamblare:
zincare la cald

- Tip garnituri pentru flanse: spirometalice cu
umpluturd de carbon conform ASME B 16.20
respectiv ASME 16.47 Seria B.

Tip garnituri pentru flanse: spirometalice cu
umplutura de carbon conform ASME B 16.20
respectiv ASME 16.47 Seria B.

- Dimensiuni constructive: conform SR SO
14313 (API 6D)

Dimensiuni constructive: conform SR 1SO
14313 (AP1 6D)

L

- Tip robinet: cu sferd "full bore” montaj trunnion
conform SR EN 1983

Tip robinet: cu sfera 'full bore” montaj trunnion
conform SR EN 1983

- Tip DIB-1 conform APIED (SR 1SO 14313) (la
robinetele DN=150)

Tip DIB-1 conform APIGD (SR 1SO 14313) (la
robinetele DN=150)

- Tip etangare: PMSS

1

Tip etangare:PMSS

Material etangare soft; PTFE / VITON.

Material etangare soft: PTFE / VITON.

Tip scaun de etansare: DPE (Duble Piston
Efect/ Scaune bidirectionale la robinetele
DN=150)

Tip scaun de etangare; DPE (Duble Piston
Efect / Scaune bidirectionale Ia robinetele
DN=150)

Corpul robinetului: ofel carbon sau otel aliat,
constructie demontabila in trei parti conform
SR EN 1983

Corpul robinetului: ofel carbon sau ofel aliat,
constructie demontabila in trei parti conform
SR EN 1983

Materialul fijei: ofel aliat

Materialul tijei: otel aliat

Material scaune de etansare: otel carbon cu
acoperire metalica de inalta rezisten{d cu

Material scaune de etangare: ofel carbon cu
acoperire metalicd de Tnalta rezistenta cu
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carbura de tungsten (WC)

carbura de tungsten (WC)

- Materialul sferei: otel carbon cu acoperire
metalica de inalté rezistenta cu carbura de
tungsten (WC)

- Materialul sferei: ofel carbon cu acoperire
metalica de inalta rezistenta cu carbura de
tungsten (WC)

- Tip sfera conform SR EN 1983: bild masiva
(solid ball) dintr-o singura bucata

- Tip sfera conform SR EN 1983: bild masiva
(solid ball) dintr-o singura bucata

- Clasa B de etansare conform ISO 15848-1
(emisii in atmosferd)

- Clasa B de etansare conform ISO 15848-1
(emisii in atmosfera)

- Protectie anticorozivé: vopsire, culoare: RAL
7044.

- Protectie anticoroziva: vopsire, culoare: RAL
7044,

- Deschidere la Ap maxim

- Deschidere la Ap maxim

Dotéri minime robinet:

- Proiectare anti-ejectare ax antrenare (Blow out
proof stem) conform SR EN 736-3

- Proiectare anti-gjectare ax antrenare (Blow out
proof stem) conform SR EN 738-3

Proiectare anti-statica conform SR EN 736-3,
SR EN 1883

- Proiectare anti-statica conform SR EN 736-3,
SR EN 1983

Proiectare fire safe conform 1SO-10497

- Proiectare fire safe conform |SO-10497

Etansare ax antrenare schimbabild sub
presiune

- Etansare ax antrenare schimbabila sub
presiune

Racord augiliar de golire conform SR EN 1983
(la robinetele DN=150)

- Racord auxiliar de golire conform SR EN 1983
(la robinetele DN=150)

- Sistem de injectie pasta de etansare la
obturator i ax de aclionare complet echipat
(la robinetele DN=150)

- Sistem de injectie pasté de etangare la
obturator si ax de aclionare complet echipat
(la robinetele DN=150)

Actionare:

- Conform ISO 12490

| - Conform 1SO 12490

|

Caracteristici tehnice:

- Tip actionare: manuala, - Tip actionare: manuala, “Cu levier
| - Montaj pe robinet tip: Sfert de tura - Montaj pe robinet tip: Sfert de tura

- Functjonare: Inchis - Deschis - Functionare: Inchis - Deschis

- Sistem unitati de masura: Metric - Sistem unitati de masura: Metric

- Indicarea locald a poxzitiei (Inchis/Deschis): Da | - Indicarea localé a poxitiei (Inchis/Deschis): Da | tork

Montaj: Suprateran,

- Montaj: Suprateran,

Dispozitiv de blocare: Da (confom SR ISO
14313),

- Dispozitiv de blocare: Da (confom SR ISO
14313),

- (rad de proteciie mecanicé: IP 67,

- Grad de protectie mecanica: IP 67,

- Protectje anticoroziva: vopsea de inalta
rezistentd culoare RAL 7044.

- Protectie anticoroziva: vopsea de inalta
rezistenta culoare RAL 7044,

corespunzator la predarea produsului:

4.2.Norme si aprobari solicitate pentru actionare — documente doveditoare anexate la oferta tehnica, marcaj

- Protectie mecanica (ANSI/IEC 60529): IP67M

- Protectie mecanica (ANSI/IEC 60528): IP67M

- Conformitate cu directiva ATEX 2014/34/EU
zona 2

- Conformitate cu directiva ATEX 2014/34/EU
zona 2

Mod de ofertare:

Documentatia care va fi prezentata la ofertare:

- Pentru producatorul robinetului; Certificatul de
conformitate cu 1SO 14313 (API 6D)

- Pentru producatorul robinetului: Certificatul de
conformitate cu 1SO 14313 (API 6D)

Pentru tipul de robinet din oferta: Certificat i
rapoart de incercare la foc ('fire safe”)
conform 1SQ 10497 (AP1 607, API 6FA)

Pentru tipul de robinet din oferté: Certificat i
rapoart de incercare la foc (“fire safe”)
conform 1SO 10497 (API 607, API 6FA)

Pentru tipul de robinet din ofertd: Certificat si
rapoart de incercare conform 1SO 15848-1

Pentru tipul de robinet din oferté: Certificat gi
rapoart de incercare conform ISO 15848-1

Pentru tipul de garnitura pentru flansa din
oferta: Certificat si rapoart de incercare
conform SO 15848-1

Pentru tipul de garnitura pentru flansa din
oferta: Certificat si rapoart de incercare
conform IS0 15848-1

Rapoarte de comportare in exploatare de la
beneficiar in calitate de utilizator final strict

- Rapoarte de comportare in exploatare de la
beneficiar in calitate de utilizator final strict
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pentru tipul de produsul ofertat, cu diametrul
similar.

pentru tipul de produsul ofertat, cu diametrul
similar.

- Pentru tipul de actionare din oferta: Certificare
ATEX 2014/34 EU.

1

Pentru tipul de actionare din oferta: Certificare
ATEX2014/34/ EU.

- Pentru tipul de actionare din oferta: Cerlificare
protectie mecanica (SR EN 60629),

Pentru tipul de actionare din oferta: Certificare
protectie mecanica (SR EN 60529).

- Pentru produs: Certificat de tip CE, conform
HG nr. 123/2015 (PED 2014/68/EU), privind
stabilirea condifjilor pentru punerea pe piata a
echipamentelor sub presiuns;

Pentru produs:; Certificat de tip CE, conform
HG nr. 123/2015 (PED 2014/68/EV), privind
stabilirea conditiilor pentru punerea pe piata a
echipamentelor sub presiune;

Caracteristicile tehnice ale produselor oferite
trebuie sa fie identificate si evidentiate, in
cataloage sau specificalii tehnice de
producator, strict pentru produsul ofertat,
aceste vor fi parte integranta din oferta
tehnica. Cataloage si specificalii tehnice vor fi
asumate de catre ofertantul echipamentului
(original sau copie conform cu originalul).

Caracteristicile tehnice ale produselor oferite
trebuie sa fie identificate si evidentiate, in
cataloage sau specificafii tehnice de
producdtor, strict pentru produsul ofertat,
aceste vor fi parte integranta din oferta
tehnicd. Cataloage si specificatii tehnice vor fi
asumate de catre ofertantul echipamentului
(original sau copie conform cu originaluf).

- Se vor oferta si livra numai echipamente noi,
de ultima generatie si originale, conform cu
specificatiile si documentele specifice ale
producatorului. Nu se vor oferta produse
demo, reconditionate sau refuzate de alti
beneficiari

- Se vor oferta si livra numai echipamente noi,
de ultima generatie si originale, conform cu
specificatiile si documentele specifice ale
producatorului, Nu se vor oferta produse
demo, reconditionate sau refuzate de alti
beneficiari

Teste si certificari puse la dispozitia beneficiar

ului:

- Pentru robinet: Conditii generale conform API
6D ( SR 1SO 14313).

- Pentru robinet: Conditii generale conform API
6D (SR ISO 14313).

- Pentru robinet: Incercari suplimentare conform

API6D ( SR I1SO 14313):

o etanseitate cu gaze la presiune joasa(H3)

o de etangeitate cu gaze la presiune
Tnalta(H4)
incercare antistatica,(H5)
momentulul maxim de actionare(H6)
Presiunea corespunzatoare clasei de
presiune a robinetelor din tabelul 1,

o Incercarea cavildli la suprapresiune -
DIB-1 (H10) — functie de tipul robinetului

e incercarea DIB (H12) — functie de tipul
robinetului

- Pentru robinet: Incercéri suplimentare conform

APIBD ( SR 1SO 14313):

e etangeitate cu gaze la presiune joasa(H3)

e de efangeitate cu gaze la presiune
Tnalta(H4)

e Incercare antistaticd,(H5)

o momentului maxim de aclionare(H8)
Presiunea corespunzatoare clasei de
presiune a robinetelor din tabelul 1,

e Incercarea cavitdli la suprapresiune —
DIB-1 (H10) - functie de tipul robinetului
incercarea DIB (H12) — functie de tipul
robinetului

- Analiza imbindrilor sudate cu radiatii
penetrante 100%.

- Analiza imbinarilor sudate cu radiaii
penetrante 100%.

- Test de capét de cursa (0% inchis, 100%
deschis) cu acfionarea montata.

- Test de capat de cursa (0% inchis, 100%
deschis) cu acfionarea montata.

- Se vor avea in vedere cerintele prevézute la
punctul 4.2,

- Se vor avea in vedere cerintele prevazute la
punctul 4.2,

- Teste FAT (Factory Acceptance Test)

- Teste FAT (Factory Acceptance Test)

Documentatie care va insoti produsul:

- Pentru robinet; Condifii generale conform
APIBD (SR 1SO 14313)

- Pentru robinet; Conditii generale conform
APIBD (SR ISO 14313)

Cartea tehnica a produsului:

- Fisa Tehnica (robinet/actionare);
+ coeficient de debit Kv (Cv),
o forfa sau momentul maxim de acfjonare
pentru robinetul in stare noud,
o forta sau momentul maxim admisibil la tija
robinetului,

- Figa Tehnica (robinet/actionare):
e coeficient de debit Kv (Cv),
e forta sau momentul maxim de actjonare
pentru robinetul in stare noua,
o forta sau momentul maxim admisibil |a tija
robinetului,
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momentul maxim admisibil de intrare la
reductor (unde este cazul).

momentul maxim admisibil de intrare la
reductor (unde este cazul).

- Instructiuni de montaj in instalatie
(robinet/actionare).

- Instructjuni de montaj in instalatie
(robinet/actionare).

- Instructiuni de punere in functiune i
exploatare (robinet/actionare).

- Instructiuni de punere Tn functiune si
exploatare (robinet/actionare).

Instructiuni de scoatere din functjune
(robinet/actionare).

- Instructiuni de scoatere din functiune
(robinet/actionare).

Instructiunifmanuale de operare si intrefinere
(robinet/actionare):

operare, verificare etangeltat],

ungere, drenare, gresare,

cauze defecte, remedier, verificari,

lista piese de schimb de mare uzura.

- Instructiuni/manuale de operare si intrefinere
(robinet/actionare):

operare, verificare etangeitati,

ungere, drenare, gresare,

cauze defecte, remedieri, verificari,

lista piese de schimb de mare uzura.

Lista de componente si desene de
ansamblu/subansamblu (sectiuni, detalii)
(robinet/actionare).

- Listd de componente si desene de
ansamblu/subansamblu (secfiuni, detalii)
(robinet/actionare).

Schemele de interconectare a actionarii
(functie de tipul robinetului).

- Schemele de interconectare a actionarii
(functie de tipul robinetului).

Certificat de conformitate cu SR 1SO 14313

- Certificat de conformitate cu SR 1SO 14313

(rohinet), (robinet).
- Certificat de management al calitétii existent | - Certificat de management al calitdfii existent
(robinet). (robinet).

Certificat si rapoart de incercare la foc ('fire
safe”) pentru fipul de robinet livrat,

- Certificat si rapoart de incercare la foc (*fire
safe”) pentru tipul de robinet livrat.

i

Documente de trasabilitate pentru
componente.

- Documente de trasabilitate pentru
componente.

Document de inspecfie tip 3.1 conform SR EN
10204 pentru materiale compaonente (corp
robinet, obturator robinet, ax antrenare
robinet, flanse, organe de ansamblare).

- Document de inspectie tip 3.1 conform SR EN
10204 pentru materiale componente (corp
robinet, obturator robinet, ax antrenare
robinet, flanse, organe de ansamblare).

- Document de inspectie emise de producator si
certificate de un organism abilitat,
independent de producéator, pentru incercarile:

etanseitate cu gaze la presiune joasa

(H3),

etangeitate cu gaze la presiune inalta

(H4),

incercare antistatica (H5)

momentului maxim de acfionare (H6).

Presiunea corespunzatoare clasei de

presiune a robinetelor din tabel 1.

incercarea cavitdlii la suprapresiune —

DIB-1 (H10).— functie de tipul robinetului.

incercarea DIB (H12) — functie de tipul

robinetului.

- Document de inspectie emise de producator si
certificate de un organism abilitat,
independent de producator, pentru incercarile:
etangeitate cu gaze la presiune joasd
(H3),
efanseitate cu gaze la presiune inalté
(H4),
incercare antistaticd (H5)
momentului maxim de actionare (H6).
Presiunea corespunzétoare clasei de
presiune a robinetelor din tabel 1.
incercarea cavitalii la suprapresiune —
DIB-1 (H10).— functie de tipul robinetului.
incercarea DIB (H12) - functie de tipul
robinetului.

- Certificare acoperire sfera.

- Certificare acoperire sfera,

- Certificare acoperire scaune de etansare.

- Certificare acoperire scaune de etangare.

- Certificare/Teste protectii anticorozive
(robinet).

- Buletine de analiza suduri.

- Certificare/Teste protectii anticorozive
_ (robinet).

- Buletine de analiza suduri.

Marcare si identificare:

- Confom SR 1SO 14313.
- Marcaje corespunzatoare punctului 4.2,
"Norme si aprobari solicitate pentru actionare”.

- Confomn SR SO 14313.
- Marcaje corespunzatoare punctului 4.2
"Norme si aprobari solicitate pentru actionare”.

Conditii de livrare:

- Furnizorul robinetului va dimensiona gi va livra

inclusiv actionarea,

- Furnizorul robinetului va dimensiona si va livra
inclusiv actionarea.
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- Robinetul se va livra complet echipat, cu
actionarea montata.

- Robinetul se va livra complet echipat, cu
aclionarea montata.

- Furnizorul va asigura integritatea produselor
livrate, pana la locatia de livrare.

- Furnizorul va asigura integritatea produselor
livrate, pand la locatia de livrare.

- Produsele vor fi ambalate individual, pentru a
face fata transportului, manipularii gi
depozitarii pana la locatia de montaj.

- Produsele vor fi ambalate individual, pentru a
face fata transportului, manipulrii si
depozitarii pana la locatia de montaj.

- Componentele electronice vor fi protejate
obligatoriu cu ambalaj etans (pungi / folie de
polietilend) impreuna cu suficient material
desicant (ex. silicagel) pentru a evita aparifia
condensului.

- Componentele electronice vor fi protejate
obligatoriu cu ambalaj etans (pungi / folie de
polietilend) impreuna cu suficient material
desicant (ex. silicagel) pentru a evita aparitia
condensului.

- Se vor prevedea etichete autocolante din
material rezistent la apé, cu cod de bare tip
128 conform standard ISO/IEC 15417. Fiecare
livrare va fi insotit de fisa centralizatoare care
va cuprinde codul de bare alocat utilajului
carelat cu date identificare ale utilajului: tip,
diametru, clasa presiune, serie, data livrare de
la producétor, locatie livrare. Aceste etichete
vor fi pozitionate astfel: pe partea laterald si
superioara a ambalajului (2bucai), pe partile
laterale ale utilajului (2bucati).

- Se vor prevedea etichete autocolante din
material rezistent la ap4, cu cod de bare tip
128 conform standard ISO/IEC 15417. Fiecare
livrare va fi Tnsofit de fisa centralizatoare care
va cuprinde codul de bare alocat utilajului
corelat cu date identificare ale utilajului; tip,
diametru, clasa presiune, serie, data livrare de
la producator, locatie livrare. Aceste etichete
vor fi pozitionate astfel: pe partea laterala si
superioara a ambalajului (2bucati), pe partile
laterale ale utilajului {2bucéti).

Toate materialele de ambalare a produselor,
precum si toate materialele necesare
protectiei coletelor (paleti de lemn, folii de
protectie, etc.) vor rAmane Tn proprietatea
entitatatil contractante.

Toate materialele de ambalare a produselor,
precum si toate materialele necesare
protectiei coletelor (paleti de lemn, folii de
protectie, efc.) vor rdmane in proprietatea
entitataii contractante.

T

Produsele (utilaj si ambalaj) se vor receptiona
la locatia de livrare, ele vort fi inspectate si/sau
testate.

Produsele (utilaj si ambalaj) se vor receptiona
la locatia de livrare, ele vort fi inspectate si/sau
testale.

Locatia si termenul de livrare: se vor asigura
conditii DDP.

Descéarcarea produselor la locul de livrare este
in sarcina furnizorului

Produsele vor fi insotite de instructiuni de
manipulare, transport si depozitare,

- Locatia si termenul de livrare: se vor asigura
conditii DDP.

Descarcarea produselor la locul de livrare este
in sarcina furnizorului

Produsele vor fi insafite de instructiuni de
manipulare, transport si depozitare.

1

Teste SAT (Site Acceptance Test

1

Teste SAT (Site Acceptance Test)

Echipamentele livrate vor fi complet echipate
cu toate accesoriile necesare pentru punerea
in functiune si vor respecta cerintele impuse
privind proiectarea si executia instalatiilor
tehnologice aferente S.R.M gaze naturale.

Echipamentele livrate vor fi complet echipate
cu toate accesoriile necesare pentru punerea
in functiune si vor respecta cerintele impuse
privind proiectarea si executia instalatiilor
tehnologice aferente S.R.M gaze naturale.

10. | Conditii de garantie si postgarantie:

- Producétorul va garanta calitatea si buna - Producétorul va garanta calitatea si buna
functionare a produsului timp de 36 lunide la functionare a produsului timp de 36 luni de la
punerea in functiune dar nu mai mult de 48 punerea in functiune dar nu mai mult de 48
luni de la data livrarii, luni de la data livrarii.

11. | Alte conditii:

- Furnizorul va acorda asistenia tehnica si
instruirea personalului de exploatare la locatia
indicatd de beneficiar.

- Furnizorul va acorda asistenta tehnica si
instruirea personalului de exploatare la locatia
indicaté de beneficiar.

69




BOTELI VALVE GROUP CO.,LTD

BTL

Seria BTL AK4 & AK7

Robinet cu sfera montata trunnion
Constructie forjata

2” - 56” /Dn50-Dn1450
Clasa ASME 150-2500 /Pn16-Pn450

Corp sudat & demontabil

Capete sudate & cu flanse

APl 6D/EN1983

Protectie la foc

= &

NACE
MarcajiCE
-

Boteli Valve Group
Create 47 ational Brand

www. boteli. com
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Seriile BTL AK4 & AK7, robinete cu bila din trei piese forjate montate pe tronsoane

Toate robinetele cu bild BTL din trei piese, cu corp sudat si cu bolturi, destinate montarii pe tronsoanele de
conducte sunt proiectate astfel incdt sa satisfaca cerintele proceselor de petrol si gaze, depozitarea si transportul
acestora, distributia, GLN, din industria petrochimica si alte ramuri conexe.

Toate robinetele cu bila BTL cu montaj pe tronson sunt proiectate si fabricate in strictd conformitate cu
standardele industriale si cu specificatii de proiectare ale produselor BTL.

Robinetele cu hild BTL sunt utilizate {n toate aplicatiile on-shore, off-shore, supra si subteran.

Baza de productie in Sangiao Industry Zone ,suprafata:26600M’ suprafata cladiri:31700M"

Sisteme de calitate si asigurarea calitdtii

el Fiabilitate ridicatd la cost competitiv al proprietatii la nivel
global

Sistemele de management al calitatii al seriilor BTL la unitatile

de productie AK4, AK7 sunt mentinute la toate nivelurile de
productie in confarmitate cu 150 9001 si AP1 Q1,

Inspectiile critice sunt efectuate la fabrica Sangiao.

Fiecare robinet este serializat in mod unic, asigurand
trasabilitatea principalelor etape de productie.

Rapoartele de testare a materialelor, inclusiv caracteristicile
chimice, mecanice ale materialelor si rezultatele testelor de

e T "Il presiune, sunt disponibile pentru fiecare rabinet conform

Insiltutn

‘ s ALY

EN.10204 de tip 3.1.

Se efectueaza ingineria BTL, precum si serviciile de

vanzare,service al produsului, service in teren si servicii legate
de garantie pentru toare produsele BTL.
2
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Seriile BTL AK4 & AK7, robinete cu bila din trei piese forjate montate pe conducte

Robinetele cu bild BTL pentru conducte sunt fabricate in strictd conformitate cu standardele de calitate API 6D,
AP| Q1 si ISO 9001, cu criterii de proiectare pentru APl 6D, ASME B16.34 si standardele industriale aplicabile.
Toate robinetele cu bild AK4, AK7 din seria BTL sunt monogramate APl 6D.
Proiectarea, standarde si specificatii ale produselorin acest buletin:
[API 60— Specificali pentru robinete de conducte ASME B16.34-Robinete otel-cu flange si sudate cap-cap
API 607/1SO 10497 Testul de incendiu pt robinete EN ISO 5211 —Robinete partial industriale, atasamente de
API 6FA—Specificatii pt testul de incendiu pt robinete actionare rotative
APl Q1~ Specificatii pentru programe de calitate. EN 558-1,2 — Dimensiuni fat4-fat pentru robinete
API 608~ Robinete cu bild metalicd EN 1092-1 — Flanse pt conducte, robinete, fittinguri s!
ASME B16. 5— Flange conducte de otel i fitinguri accesorii. IS0 5208~ Testarea presiunii pt robinete.
ASME B16. 10— Dim. fatd-n fatd & capat la capat. NACE MR- 01-75 /ISO 15156
ASME B16. 47— Flange de ofel cu diametru mare: NPS-26 60| ASME B16.25—Capete sudate cap la cap
MSS SP-44—Flanse conducte de atel
Specificind robinete cu bild BTL de trei piese montate pe conducte
Exemplu figura BTL numdr : AK4-F-030-1-09-1-RF-2
Descrie un robinet cu bifd montat pe tronson de clasa ASME 300, praiectat cu 3 piese cu bolturi, trecere completd, capete cu flanse laterale ridicate, materialul
corpului fiind A105, bila si tija de otel carbon, placate cu nichel , insertii scaun RPTFE, operat de un angrenaj.
AI{I 4 F alsla 1 |u|9‘ 1 ‘H|F‘ 2 XXX
1 2 3 q 5 B 7 8 9 10
1. Tipul de robinet 2. Design corp 3. Bore 4. Evaluare presiune | 5. Material corp 6. Trim Material
Cod Tip Cod  stilul corpului Cod Trecere Cod Clasa Cod Material | Cod Material
b bild i
Rm‘LJ?ft‘EE sandison: | ;;g}jj ’I'fo';'t R Trecere | 015  Class150 | 1 AL05 09 AL05+ENP
sectionat redusd
F
LI f‘:”“"' F Trecere 030 Class150 | 2 LF2 10 LF24ENP
corp complet sugat cornpleté
Trecere 040 Class 400 3 30455 11 30458
S Standard
060 Class 600 4 31658 12 31658
900 Class 900 5 F51 DSS 13 F51 D55
150  Class 1500 6 Incanel 14 Inconel
250 Class 2500 7 41055 15 41055
8 altele 16 altele
7. Material etansare scaun 8. Conexiune capat 9. Operator 10, Modificator cod
Cod Material scaun Cod Capete Cod Material Cad Descriere
1 R-PTFE {PMSS) RF Flg-RF 1 Parghie
2 MNYLON (PMSS) RI Flg-RTJ 2 Angrenaj
3 DEVLON (PMSS) EF Flg-FE 3 Actfcera're configurare speciald cum ar fi
electrica material exotic, scaun specific
4 VITON (PMSS) WW WE x WE g Acllonare xxx 5aucompusi de etansare,
pneumaticd consultati reprezentantul BTL
5 HNBR (PM5S) WF WE x RF 6 Tij3 goald pentru modificari
6 Tung.Carbide (scaun metalic) W) WE % RTJ 7 altele idantiticana:cad
7 Ni55/Ni6D bazat pe Ni [scaun metalic )
8 Stellite {scaun metalic)
3

72



Seriile BT robinete cu bila din trei piese forjate montate pe conducte

Standarde de proiectare aplicabile

Certificare produs

) .| APi6D, APIGOS
Proiectare de baza ASME B16. 34
Test presiune APl 6D APl 6D
; = ASTM B16,10,ENS558-1
Capdt la capdt API 6D API 607 / APIGFA
Capete flangate | B16. 5, B16. 47,EN1092-1 PED 2014/68/UE,
Capete sudate ASME B16. 25 1S015848-1

CARACTERISTICI PROIECTARE

Cheie tija

Tija anti-eruptie
Tampon pregaurit de operare

Disp. ridicare, dim. 6" & mai

mari .
Optiune corp, cu

bolt sau sudat

Dptiuni de conectar/
Flansd x [lansds

sudurd x sudurd,

flansa x capdt sudat

Rulmenti auto-
lubrefianti pt

operare neteda curgere bi-

I directionala

/ - Supapa scurgere pt. functia de
Picioare suport, dim 6" & mai blocare-scurgere i verificarea
mari integritatii scaunului.

Configuratie tipica

Dim. 6" - 12" trecere completd, se aratd corp cu bolfuri. Designul corpului sudat este similar
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Seriile BTL AK4 & AK7, robinete cu bila din trei piese forjate montate pe conducte

Gama de productie dimensiune corp (inci)
Class| 2] 3| 4| 6] a1 12 [14 [16 | 18] 20] 22] 24] 26 [ 28 [ 30 [ 32 [ 34 [36 [ 38 [ 42 [46 | 46 | 48 | s6
wso | x| ] x| xp x| x [ x [ x| x[ x| x[ x[x[x]x el [x sl o x] % [*
soo | x| x| x x| kx| P x x| oxxp xpxpx P x x| xlxlx]x]p x| x]x] x|«
goo | x| x| x| x| xp x| x x| x| x| ox] x| x| x]x el lxtx) =1 x] %1x
go0 | x| x| x| x| x| x| x P x| x| ox) x| x| x| x| x| x xlx]x] -1 -1-1-1-1-
wsoof xf x| oxf x| x| o x| x| x| ox] x| x| x| x| x xlxlx1 -1 =1-1=1-1-
e B R ] I I el e ] ] i) et i I ] B el = = E E
Detaliu tija & system de injectie de etansare de urgenia tija
Tijé
Garpitura de grafit asigura etansarea impotriva incendiilor | ] Fiting injectie lubrefiant pt

etansarea de urgeta a tijei

garnitura dubla de etansare tijd

: ; X tija anti-eruptie

Dispozotov anti-static: contact J Pt
prin arc asigurad

continuitatea corp-bila-

tiia

Detaliu scaun & sistem de injectie pentru etansarea de urgenta a scaunului

Double Block & Bleed Seats:
Independent piston action, pressure
responsive seats insure low and high Fiting de injectie lubrefiant
pressure sealing along with body e o

cavity self relieve. | /
ldentical seats on the opposite side F. = t_ Secondary Internal
of the ball provides double block and check valve
_/Mt’//
I canal injectie lubrefiant

hleed functionality.
£ Rugged polymeric primary
scaun cu arc seat insert provide reliable

sealing;
tail piece
b

RPTFE, Devion,Nylon, PEEK
scaun secundar de grafit |

other materials are available
sigura etangare protectie de fo

Dilé A doua etansare metal la metal
igurd o etansare de protecf;ie
la foc

74




Seriile BTL AK4 & AK7, robinete cu bila din trei piese forjate montate pe conducte

SERIILE AK4,AK7 CARACTERISTICI STANDARD DE PROIECTARE

* Constructia corpului— corpul este facut din trei piese forjate unde piesele individuale sunt insurubate sau sudate laclalta

* Constructia bilei, montat3 pe tronson si ficutd dintr-o singur pies3 forjata,suprafata bilei poate fi acoperitd cu un

strat de ENP, suprastrat de metal dur sau TCC sau acoperire bazatd pe Ni

*Tija anti-eruptie, proiectare anti-statica la AK4,AK7
* Fire safe,Standard BTL Serires AK4,AK7 Ball valves are fire safe ta APl 6FA and API607, Contact BTL for Specific information

* PMSS- (primul metal al doilea moale)-Prima etansare scaun bili de metal si a doua etansare moale la AK4,AK7

* Etangare scaun metal-la-metal

h 4

* Seaun de metal pentrs o tempesaturd normald. Servica * Scaun de metal pentru o temperaturd ridicatd, Service

* Dubl3 blocare si scurgere (DBB )- asigura integritatea robinetului si protejeaza munca Tn aval, un singur robinet cu doud scaune care asigurad
etangarea din ambele capete ale robinetului cu functia de aerisire/scurgere a cavitdtii dintre suprafetele scaunelor (APIGD)
Caracteristica DBB este standard la robinetele AK4, si Ak7)

* Efect de piston singular (SPE)- Asiguré etangare din directia conductei. Vezi mai jos proiectarea tipicd BTL pt scaun SPE

* Dubl etansare i scurgere- Un singur robinet cu doud scaune, fiecare dintre ele, in pozitfainchisd, asigurd etangarea impotriva presiunii dintr-o singurd surs3 , cu
functia de aerisire/scurgere a cavitatii dintre scaune (API6D), DIB-ul este standardla seriile Akd,AK7 cu scaune cu efect de dublu piston,

* Notd:sunt doud tipuri de priectare pentru DIB, unul este DIB-1{ambele scaune bidirectionale), celdlalt DIB-2 (un scaun uni-directional, un scaun
bi-directional)
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Se aratd trecerea completd. Caracteristicile si configurarea robinetelor cu trecere redusd sunt similare, cénd sunt aplicabile.

Seria AK4 , corp cu bolturi, montat pe transon

Seria AK7, corp complet sudat, montat pe tronson

Materiale standard
Nr. Descrierea piesei U, la petrol & gaz :
£ i Temp. joasd ajustare 5.5 corpl
AL corozivd ajustare
1 Corp AL05N A350 LF2 AL05N F31655
2 Capac AL05N A350 LF2 A105N F3165S
3 Bil3 ALOSNHENP A350 LF2+ENP F31655 F3165S
4 Tija AlsI 4140+ENP A350 LF2+ENP F31655 F3165S
5 Inel scaun AL0SN+ENP A350 LF2+ENP F31655 F31655
i Insertie scaun RPTFE ,NYLON,DEVLON, /ITON,HNBR, or PEEK
8 Etangari VITON HNBR HNER HNBR
9 Bolt A193 BY A320 17 A193 B7M A193 BAM
10 Piulita A194 2H A194 7 A194 ZHM A194 BM
11 Fiting de aerisire C.5, *t zinc 5.5. C.5 + zinc 31655
12 Fiting de scurgere C. 5. + zinc 55, C.5 + zinc 31655
13 Fiting de injectie scaun C.5 + zinc 5.5. C.5 +zinc 31655
14 Fiting de injectie tija C.S. + zinc S.5. C.S. + 7inc 31655

Notd: 1. Alte materiale disponibile la cerere

2. Pentru tipul metal eu metal, material de etansare scaun si bilé : TCC, bazat pe Ni, Stellite...etc)

3. In vederea imbundtdatirii produsului, designul 5i materialele pot fi modificate férd notificéri
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I
¥

si

Date dimensiuni E .
pentru corpuri sudate =
/ e | | |
cu suruburi |
!
i |
L’a FLANGE END
i I
FACE TO FACE
Clasa 150- (PN16,PN25
mm
SIZE FACE TO FACE S G H M L K
NPS DN WE RF RT)
1,5" 38 191 165 178 1605 | 1035 | 124 28 143 160
2"x 15" 38 216 178 191 160.5 | 1035 | 124 28 143 160
2" 49 216 178 191 178 1135 | 134 28 143 160
3% 2" 49 283 203 216 178 1135 | 134 28 143 160
3 74 283 203 216 220 1395 | 160 28 143 160
4% 3 74 229 305 241 220 | 1395 | 160 28 143 160
4" 100 229 305 241 268 167 178 32 162 240
6"'x 4" 100 457 394 406 268 167 178 32 162 240
6" 150 457 394 406 310 215 204.5 45 182 280
8"x 6" 150 521 457 470 310 235 204.5 45 182 280
8" 201 521 457 470 385 255 257 54 336 350
10"x8" 201 559 533 546 385 285 257 54 336 350
1o 252 559 533 546 460 300 2945 54 336 350
12"x10" 252 635 G10 622 460 330 294.5 54 336 350
12" 303 635 610 622 537 340 331 54 500 460
14"x12" 303 762 686 699 537 370 33 54 500 460
14" 334 762 686 699 586 365 356 54 500 460
16"x14" 334 838 762 775 586 395 356 54 500 460
16" 385 838 762 775 658 406 392 54 500 600
18"x16" 385 914 864 876 658 440 392 54 500 600
18" 436 914 864 876 738 465 437 54 500 600
20"x18" 436 991 914 927 738 500 437 54 500 600
20" 487 991 914 927 811 490 474 77 645 600
24"x20" 487 1143 1067 1080 811 550 474 77 645 600
22" 538 - 991 - 899 535 517 77 645 600
24" 589 1143 1067 1080 968 565 552 77 645 600
30"x24" 589 1397 1295 - 968 650 552 77 645 600
26" 633 1245 1143 - 1050 620 603 77 645 600
28" 684 1346 1245 - 1134 680 644 77 645 600
30"x28" 684 1524 1372 - 1134 750 644 77 645 600
3" 735 1397 1295 - 1217 730 686 77 645 600
36"x30" 735 1727 1524 * T2 820 686 77 645 600
32" 779 1524 1372 - 1288 780 722 87 753 600
34" 830 1626 1473 - 1372 820 772 a7 753 600
36" 874 1727 1524 - 1444 850 817 87 753 600
38" 925 - 1600 - 1523 200 857 87 753 600
40" 976 - 1670 - 1604 9300 898 a7 753 600
42" 1020 - 1740 - 1677 980 940 95 785 600
44" 1070 » 1810 - 1752 1015 978 a5 785 600
46" 1116 - 1870 - 1828 1060 1016.5 95 785 600
48" 1166 - 1960 - 1903 1100 1054 a5 785 600
56" 1360 - 2240 - 2222 1280 1244.5 191 568 600
60" 1458 - 2400 - 2377 1360 1322.5 206 590 600

Y

De confirmat dupa plasarea comenzii

# Consultati un reprezentant BTL pentru informatii specifice

8
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Date dimensiuni g

R o Iy et L
pentru corpuri sudate ér

AH
«t 21 ciasvishrirt
S1 cu surupuri |

I L 1
FACE TD FACE
Clasa 300- (PN40)
mim
SIZE FACE TO FACE
L K

NPS D WE RF RTJ > . H W
1.5" 38 191 191 203 160.5 103.5 124 28 143 160
2"% 1.5" 38 216 216 232 1605 | 1035 124 28 143 160
2" 49 216 216 232 178 113.5 134 28 143 160
3"x 2" 49 283 283 298 178 1135 134 28 143 160
ar 74 283 283 298 220 1395 | 160 28 143 160
4"x 3" 74 305 305 321 220 | 1395 | 160 28 143 160
4" 100 305 305 321 268 167 178 32 162 240
6"x 4" 100 457 403 419 268 167 178 32 162 240
6" 150 457 403 419 310 215 2045 45 182 280
8"x 6" 150 521 502 518 310 235 204.5 45 182 280
a" 201 521 502 518 385 255 257 54 336 350
10"x8" 201 559 568 584 385 285 257 54 336 350
10" 252 559 568 584 460 300 294.5 54 336 350
12"x10" | 252 635 648 664 460 330 294.5 54 336 350
12" 303 635 648 664 537 340 331 54 500 460
14"x12" | 303 762 762 778 537 370 331 54 500 460
14" 334 762 762 778 586 365 356 54 500 600
16"x14" | 334 838 838 854 586 395 356 54 500 600
16" 385 838 838 854 669 410 402 54 500 600
18'x16" | 385 914 914 930 669 435 402 54 500 600
18" 436 914 914 930 750 455 441 77 645 600
20"x18" | 436 991 991 1010 750 490 441 77 645 600
20" 487 991 991 1010 824 490 479 77 645 600
24"x20" | 487 1143 1143 1165 824 550 479 77 645 600
22" 538 1092 1092 114 920 555 535 77 645 600
24" 589 1143 1143 1165 990 575 571 77 645 600
30"x24" | 589 1397 1397 1422 990 645 571 77 645 600
26" 633 1245 1245 1270 1064 595 608.5 87 753 600
28" 684 1346 1346 1372 1164 660 658 87 753 600
30"x28" | 684 1524 1524 1553 1164 720 658 87 753 600
30" 735 1397 1397 1422 1235 730 711 87 753 600
36"x30" | 735 1727 1727 1756 1235 820 711 87 753 600
32" 779 1524 1524 1553 1307 770 747.5 a5 785 600
34" 830 1626 1626 1654 1386 810 792 95 785 600
36" 874 1727 1727 1756 1464 850 832 95 785 600
38" 925 - 1680 ® 1540 890 870 95 785 600
40" 976 » 1760 » 1627 940 937.5 191 568 600
42" 1020 - 1840 * 1697 980 973 191 568 600
44" 1070 » 1920 * 1785 1015 | 1023.5 191 568 600
46" 1116 - 1980 » 1855 1050 | 1058.5 206 590 600
48" 1166 » 2070 - 1933 1080 1098 206 590 600
56" 1360 - 2400 s 2250 1280 1271 215 674 800
60" 1458 » 2560 + 2410 1390 | 1362.5 170 726 800

&
De confirmat dupa plasarea comenzii

# Consultati un reprezentant BTL pentru Informatii specifice

9
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Date dimensiuni

pentru corpuril suaate
)

. |

SI cu suruburi

-J . l BUTT WweuD/
FACE TO FACE
Clasa 400- (PN64)
mim
SIZE FACE TO FACE S G H M L K
NPS D WE RF RTJ
1.5" 38 241 241 241 130 75 88 28 143 160
2" 1.5 38 292 292 295 130 75 88 28 143 160
2" 49 292 292 295 155 87.5 117 32 162 240
3y 2" 49 356 356 359 155 87.5 17 32 162 240
3" 74 356 356 359 205 116 150.5 35 182 280
4"x 3" 74 406 406 410 205 116 150.5 35 182 280
4" 100 406 406 410 245 137 171 35 182 280
6"x 4" 100 495 495 498 245 137 171 35 182 280
6" 150 495 495 498 315 220 216 54 336 350
8"x 6" 150 597 597 600 315 240 216 54 336 350
8" 201 597 597 GO0 388 255 252 54 500 460
10"x8" 201 673 673 676 388 280 252 54 500 460
10" 252 673 673 676 475 310 304 54 500 600
12"%x10" 252 762 762 765 475 340 304 54 500 600
12" 303 762 762 765 552 345 342 77 645 600
14"x12" 303 826 826 829 552 380 342 77 645 600
14" 334 826 826 829 598 370 360 77 645 600
16"x14" 334 902 902 905 598 405 360 77 645 600
16" 385 02 902 905 680 415 413 77 645 600
18"x16" 385 978 978 981 680 450 413 77 645 600
18" 436 978 978 ag1 765 460 460 77 645 600
20"%x18" 436 1054 1054 1060 765 495 460 77 645 600
20" 487 1054 1054 1060 848 495 497 87 753 600
24"x20" 487 1232 1232 1241 848 535 497 87 753 600
22" 538 1143 1143 1153 935 545 555 87 753 600
24" 589 1232 1232 1241 1000 585 590 87 753 600
30"%24" 589 1524 1524 1537 1000 625 590 87 753 600
26" 633 1308 1308 1321 1090 650 632 g7 753 600
28" 684 1397 1397 1410 1165 680 688 95 785 600
30"x28" 684 1651 1651 1667 1165 720 688 95 785 600
30" 735 1524 1524 1537 1255 TE5 735 95 785 600
36"%30" 735 1880 1880 1895 1255 765 735 95 785 600
32" 779 1651 1651 1667 1335 765 780 95 785 600
34" 830 1778 1778 1794 1410 810 835 19 568 600
36" 874 1880 1880 1895 1490 865 880 206 590 600
38" 925 - - 3 1570 910 925 206 590 600
40" 976 F S » 1655 950 970 215 674 800
42" 1020 * - - 1725 1005 1020 215 674 800
44" 1070 3 - EX 1820 1045 1060 170 726 800
46" 1116 a - - 1900 1085 1110 170 726 800
48" 1166 - - *» 2000 1150 1152 170 726 800
56" 1360 a - *» 2310 1320 1336 - - -
60" 1458 £ & » 2500 1400 1435 - - £

o

De confirmat dupa plasarea comenzii

# Consultati un reprezentant BTL pentru informatii specifice

10
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Date dimensiuni

pentru corpuri sudate

S cu suruouri

‘l [ i ! A
FACE TO ECE BUTT WELD/ 5
Clasa 600- (PN100)
mim
SIZE FACE TO FACE S G H M L K
NPS D WE RF RT)
1.5" 38 241 241 241 130 75 88 28 143 160
2" 1.5" 38 292 292 295 130 75 88 28 143 160
2" 49 292 292 295 155 87.5 117 32 162 240
3"x 2" 49 356 356 359 155 | 87.5 117 32 162 240
3" 74 356 356 359 205 116 150.5 35 182 280
a'x 5" 74 432 432 435 205 116 | 1505 35 182 280
4" 100 432 432 435 245 137 171 35 182 280
6"X 4" 100 559 559 562 245 137 171 35 182 280
6" 150 559 559 562 315 220 216 54 336 350
8" 6" 150 660 660 664 315 240 216 54 336 350
a" 201 660 660 664 388 255 252 54 500 460
10"x8" 201 787 787 791 388 280 252 54 500 460
10" 252 787 787 791 475 310 304 54 500 600
12"x10" | 252 838 838 841 475 340 304 54 500 600
12" 303 838 838 841 552 345 342 77 645 600
14"x12" | 303 889 889 892 552 380 342 77 645 600
14" 334 889 889 892 605 375 366 77 645 600
16"x14" 334 991 991 994 605 410 366 77 645 600
16" 385 991 991 994 693 420 421.5 77 645 600
18'x16" | 385 1092 1092 1095 693 460 421.5 77 645 600
8" 436 1092 1092 1095 776 465 470 77 645 600
20"x18" | 436 1194 1194 1200 776 500 470 77 645 600
20" 487 1194 1194 1200 860 505 513.5 87 753 600
24"x20" | 487 1397 1397 1407 860 550 513.5 87 753 600
22" 538 1295 1295 1305 945 550 565 87 753 600
24" 589 1397 1397 1407 1024 590 609 87 753 600
30"x24" | 589 1651 1651 1664 1024 655 609 87 753 600
26" 633 1448 1448 1461 1105 660 650 87 753 600
28" 684 1549 1549 1562 1185 690 698.5 95 785 600
30"x28" | 684 1778 1778 1794 1185 730 698.5 95 785 600
30" 735 1651 1651 1664 1275 735 745 95 785 600
36"x30" | 735 2083 2083 2099 1275 770 745 95 785 600
32" 779 1778 1778 1794 1352 775 797 95 785 600
34" 830 1930 1930 1946 1438 825 841 191 568 600
36" 874 2083 2083 2099 1514 870 885 206 590 600
38" 925 - 1840 - 1600 920 928.5 206 590 600
40" 976 * 1920 - 1680 960 969.5 215 674 800
42" 1020 a 2000 - 1761 1010 1023 215 674 800
44" 1070 - 2080 - 1845 1050 1065 215 674 800
46" 1116 - 2160 - 1925 1100 1116 170 726 800
48" 1166 - 2260 - 2010 1155 1159.5 170 726 800
56" 1360 s 2610 " 2350 1325 1343 - - »
60" 1458 - 2800 o 2524 1415 1443 L - o

X
De confirmat dupa plasarea comenzii

* Consultati un reprezentant BTL pentru informat|i specifice

1l
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Date dimensiuni

|

pentru corpuri sudate & ] |
i ) - T F L2
sl cu suruburi W
] ‘ IL ©
g FLANGE EWD
1
FACE TO FACE M/ 5
Clasa 900- (PN150)|
SIZE FACE TO FACE g # B M " K
NPS D WE RF RTJ
1" 38 305 305 305 150 83 110 32 162 240
2"x 1.5" 38 369 369 371 150 83 110 32 162 240
2 49 369 369 371 175 100 134 35 182 280
32" | 49 381 381 | 384 175 | 100 | 134 35 182 280
3 74 381 381 384 210 118.5 152 35 182 280
4'x 3" 74 457 457 460 210 118.5 152 35 182 280
4" 100 457 457 460 255 140.5 189 54 336 350
6"x 4" 100 610 610 613 255 | 1405 189 54 336 350
6" 150 610 | 610 613 327 220 220 54 500 460
8'x6" | 150 737 737 740 327 240 220 54 500 460
8" 201 737 737 740 414 270 272 54 500 600
10'x8" | 201 838 | 838 841 414 295 272 54 500 600
10" 252 838 | 838 841 501 320 315 54 645 600
12'x10" | 252 965 | 965 968 501 350 315 54 645 600
12" 303 965 | 965 968 589 370 368 77 645 600
14'x12" | 303 1029 | 1029 | 1038 589 | 400 368 77 645 600
14" 332 1029 | 1029 | 1038 630 390 387 77 645 600
16'x14" | 332 1130 | 1130 | 1140 630 | 425 387 77 645 600
16" 373 1130 | 1130 | 1140 730 | 440 446 87 753 600
18'x16" | 373 1219 | 1219 | 1132 730 | 475 446 87 753 600
18" 423 1219 | 1219 | 1132 818 | 485 500 87 753 600
20'x18" | 423 1321 | 1321 | 1334 818 520 500 87 753 600
20" 471 1321 | 1321 | 1334 910 530 550 87 753 600
24"x20" | 471 1549 | 1549 | 1568 910 580 550 87 753 600
24" 570 1549 | 1549 | 1568 | 1089 | 630 649 95 785 600
30'x24" | 570 B 1880 | 1920 | 1089 | 690 649 95 785 600
26" 617 “ 1651 | 1673 | 1220 | 750 710 95 785 600
28" 665 - * - 1300 | 790 755 191 568 600
32'x28" | 665 “ a * 1300 | 840 755 191 568 600
30" 712 * 1880 | 1902 | 1365 | 850 815 206 590 600
36'x30" | 712 - 2286 | 2315 | 1365 | 900 815 206 590 600
32" 760 - - - 1465 | 910 850 215 674 800
34" 808 » - a 1555 | 960 885 215 674 800
36" 855 * 2286 | 2315 | 1650 | 1020 | 970 215 674 800
40" 956 » * - 1815 | 1120 | 1060 170 726 800
42" | 1006 » - - 1915 | 1200 | 1110 * » »
48" | 1149 » * * 2160 | 1330 | 1250 » * »

e
De confirmat dupa plasarea comenzii

% Consultati un reprezentant BTL pentru informatii specifice

12
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Date dimensiuni

k=

pentru corpuri sudate H -
- ¥ - i H
;‘ gl' t“. .F ,f Iﬁ ” |:' :'|_*'.' ] I':‘ -; I| J.I'- ' i
i
: I
i L Ji
FACE TO FACE
Clasa 1500- (PN250)
nmin
SIZE FACE TO FACE ” & . 4 . .
NPS D WE RF RTJ
15 | 38 | 305 | 305 | 305 | 150 | 83 | 110 32 | 162 | 240
2"x 1.5"| 38 369 369 371 150 83 110 32 162 240
2 | 49 | 369 | 369 | 371 | 175 | 100 | 134 35 | 182 | 280
3"x2" | 49 470 470 473 175 100 134 35 182 280
3 | 74 470 | 470 473 224 | 1265 | 166.5 54 336 350
4'x3" | 74 546 | 546 549 224 | 1265 | 166.5 54 336 350
4" | 100 546 | 546 549 280 153 | 1995 54 336 350
6'x 4" | 100 705 | 705 711 280 153 | 1995 54 336 350
6" 144 705 705 711 366 245 | 2465 54 500 600
8'x 6" | 144 832 832 841 366 270 | 2465 54 500 600
8" 192 832 832 841 473 300 | 3005 77 645 600
078" | 192 991 991 1000 473 330 | 3005 77 645 600
10" 239 991 991 1000 580 360 363 77 645 600
12%10" | 239 1130 | 1130 | 1146 580 395 363 77 645 600
12" 287 1130 | 1130 | 1146 690 420 | 4255 87 753 600
14'%12" | 287 1257 | 1257 | 1276 690 460 | 4255 87 753 600
14" 315 1257 | 1257 | 1276 750 450 465 87 753 600
16'x14" | 315 1384 | 1384 | 1407 750 490 465 87 753 600
16" 360 1384 | 1384 | 1407 855 510 | 5215 87 753 600
18'%16" | 360 F: 1537 | 1559 855 545 | 5215 87 753 600
18" 406 ” 1537 | 1559 | 1020 | 635 642 87 753 600
20'%18" | 406 - 1664 | 1686 | 1020 | 695 642 87 753 600
20" 454 » 1664 | 1686 | 1132 | 690 703 95 785 600
24"x20" | 454 - » 1972 | 1132 | 740 703 95 785 600
24" 546 N » 1972 | 1380 | 820 832 206 590 600
30'x24" | 546 " » - 1380 | 860 832 206 590 600
26" 594 1943 - - 1458 | 860 878 215 674 800
28" 641 » » ’ 1580 | 920 935 215 674 800
328" | 641 » A - 1580 | 980 935 215 674 800
30" 686 » - N 1690 | 980 995 170 726 800
36"%30" 686 & & ) 1690 1040 995 170 726 800
32" 730 " & & 1800 1030 1045 L & -
34" 775 - * » 1920 | 1100 | 1123 * » -
36" 819 - - ) 2030 1145 1165 - . w

De confirmat dupa plasarea comenzii

# Consultati un reprezentant BTL pentru informatil specifice

13
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Date dimensiuni

pentru corpuri sudate e

si cu suruburi

I

- =

1
T e (P

J,_
FACE T0 TACS L
Clasa 2500~ (PN420)
mm
SIZE FACE TO FACE 5 G H M L K

NPS D WE RF RTJ
15" 38 384 384 384 172 99 134 35 182 280
2"%.5" 38 451 451 454 172 a9 134 35 182 280
2" 42 451 451 454 190 108.5 162 40 214 320
2" 472 578 578 584 190 108.5 162 40 214 320
3 | 62 578 578 584 260 149 201.5 54 500 460
4"y 3" 62 673 673 683 260 149 201.5 54 500 460
4" | 87 673 673 683 330 1925 246 54 500 460
6"x 4" 87 914 914 927 330 192.5 246 54 500 460
6" 131 914 914 927 475 300 321 77 645 600
8"x 6" 131 1022 1022 1038 475 300 321 77 645 600
a" 179 1022 1022 1038 635 387.5 411 77 645 600
10"x8" 179 1270 1270 1292 635 387.5 411 77 645 600
10" 223 1270 1270 1292 775 470 4755 87 753 600
12"x10" 223 1422 1422 1445 775 470 4755 87 753 600
12" 265 1422 1422 1445 900 530 560 95 785 600
14"x12" 265 & & ] 900 530 560 95 785 600
14" 292 & & & 1005 575 615.5 95 785 600
16"x14" 292 - & - 1005 575 615.5 95 785 600
16" 333 & * * 1200 675 731 206 590 600
20"x16" 333 - - - 1200 675 731 206 590 600

o+

De confirmat dupd plasarea comenzii

* Consultati un reprezentant BTL pentru informatjii specifice
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rii BTI & AK7 Date ac _-','-'I'J nare . Moment torsiune robinete:
CLASA 150 CLASA 300 CLASA 600 CLASA 900 CLASA 1500 CLASA 2500
NPS|Torsnominald | 1so | Tersnominald| S0 |Tors.nominald | |50 fTors I3 150 |Torsnominali | 1SO  [Tors.nominald 50
N.M N.M N.M MM N.M N.M
2 40 FO7 70 FO7 120 F10 320 F12 500 F12 500 F14
3 70 Fo7 130 FO7 260 F12 430 F12 700 Fi2 1300 F25
4 140 Fi0 50 F10 430 F12 700 Fi6 1200 F16 2400 F25
6 330 F12 600 Fi2 950 F16 1600 Fi6 1000 F16 £000 F25
8 600 F16 1000 F16 1700 F16 3000 FI5 5300 F15 12000 F30
10 1000 Fi16 1800 Fi6 3000 F25 5300 £25 8000 Fi5 23000 Fas
12 1800 F25 2800 F25 5000 £25 8500 25 16000 F25 35000 F40
14 2200 F25 3600 F25 6300 F25 10000 F30 20000 F30 " 4
16 3000 F25 5000 F25 9000 F25 15000 F30 28000 F30 " *
18 4500 F25 6500 F25 13000 F30 20000 F35 s # * B
20 5500 F25 BEOO F25 17000 F30 28000 F35 * * i *
24 8800 F25 14000 E30 28000 F3s 47000 F40 & * " *
26 10000 F32 17000 F30 33000 Fa5 * # . + " *
28 12000 Fa2 21000 Fas 42000 Fa0 * # . , N N
10 14000 F32 26000 F35 50000 FAQ * * ] . s *
3z 17000 F32 31000 F3s 60000 F40 * A ’ " P i
34 20000 F35 217000 F40 70000 F40 » % » . . *
36 23000 Fas 43000 FA0 82800 F48 . * » * * *
38 26000 F35 45000 F40 954000 Fd8 . R . , . N
40 30000 Fas5 56000 F40 108000 F48 * * # . . »
42 35000 F40 63000 F40 130000 FEO * * * . " s
46 23000 Fd0 82000 F48 170000 F60 " - " s . s
48 49000 F40 90000 F48 190000 F60 " * N i ) f
«| 56 70000 F48 115000 F60 300000 F70 # * * 4 4 >
60 90000 48 170000 F&0 370000 F80 " & & . 5 .

* Consultali BTL pentru moment de torsiune la anumite presiuni

* Torsiunile sunt date pentru robinete cu scaune moi;

* Nu este inclus nici un factor de siguranta.
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Jiind disponibile prelungiri ale conductei. La momentul comenzli vé rugdm sd specificati lungimea
| prelungirii conductei precum si lungimea extensiei tije.

ﬁ Sisteme de acoperire externe specifice clientilor, extensii ale tijei pentru pentru utilizare subterand,

EXTENSII pentru SERVICIUL SUBTERAN

16

85




Confirmari ale utilizatorilor @
finali Boteli

Boteli Valve Group Co.,LTD

Tel: 0086 577 6737 6662

Buletin Nr. BTL-B7001 - editia 1/2017
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CERTIFICATE

Certificate No. 00120Q311113R1M/3302
We hereby certify that

Zhejiang Boteli Technology Co.,Ltd.

Unified Social Credit Code: 91330300787719843L

, _ by reason of its
| Quality Management System
has been awarded this certificate for compliance with the standard

GB/T 19001-2016 /ISO 9001:2015

The Quality Management System Applies in the following area:

[
J
Sanjiang Industrial Zone, Yongjia Country, Wenzhou City, Zhejiang Province, P.R.China I

Design and Manufacture of Metal Valves

Certified since: January 5,2018 Valid from: December 28,2020 Valid until: January 4, 2024

W= C AR
A1 After a survelllance cycle, the certificate is valid only when used together with an Acceptance Notice of Surveillance Audit issued by CQC. l-;"j //'//%
X Please access www.cqc.com.cn for checking validily of the cerlificate. t ﬁ( -JK%—.’,

This certificate and its relevant information can query in the website of Certification and Acereditation Administration of the People's _f__k(k\] 2\
Republic of China ( www.cnca.gov.cn). 3 3\\{((\\\ \|

87y On)

sl

A R " e
CNAS s t‘% 7?; - ToNet —
MAMAGEMENTSYSTEM &~ SR
Seatl® Cuas oot Signed by: Lu Mel T TN

CHINA QUALITY CERTIFICATION CENTRE

Section 9, No.188, Nansihuan(the South Fourth Ring Rouad) Xilu(West Road), Beijing 100070,China
http:/Awww.cqe.com.cn

= i % = =
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INDICATOR MECANIC DE POZITIE

DETALII GENERALE

Aplicatie: Indicator de pozitie pentru actuatorul rotativ pneumatic, robineti cu bila
si robineti clapa fluture,clapete, pe zonele potential explozive si periculoase.

SPECIFICATIE

Design solid

Nu este nevoie sa se ajusteze dupa setarea initiald
Intrari duble prin cablu

Suport de montare ugor

Arborele si suportul din otel inoxidabil Namur Standard

Ex Proof, Ex d IIC T6, Ex ia IIC T6 (Optional)

Corp: turnare sub presiune din aluminiu si acoperit cu pulbere
Clasa de protectic: IP67 rezistent la apa

Intréri prin cablu: Doud NPT 1/2 "

Temperatura ambientala: 20 ° C ... 80 ° C

Indicator de pozitie: 0 ~ 90 ° (unire liberd la 90 °) Inchis rosu,
deschis galben

Comutatoare: Comutatoare mecanice 2x SPDT
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-tork-

valve & automation

1 TORK SWITCH BOX

Technical Specification
= On-Off position indicator

« Compact body
« Ex-proof, Il 2G Ex d IC T4, 1l 2D Ex tb IIIC Tmax 95 °C Db
P66

« Electrostatic dyed aluminium injection body

« 2 pieces cable input NPT 1/2", M20 (On order)

« Easy mounting with namur standard, stainless steel bracket

» Used mechanic switch as standard. On order, can be used promixity switch.
* Working temperature: -20 °C ile +80 °C

ohC RED ole[l
BLACK oo (3]
BN (BROWN) BK (BLACK)O—0|a[1 G,(CC BLUE Eﬁ 2
A o212 NC NG YELLOW _ for 4
BU (BLUE) : C\?c WHITE____15)3 5]
BN (BROWNY B (B'-AC"“"'—gg 4 536 BROWN 5% (¢
3 S ot 3_§
o716 | SOLENOID b
BU(BLUE) ™ . [PRDRENDID Slp
i soLENOID © oin 3.| SWITCH | VALVE )
[VALVE ~ © oli[8 A LA 5@
| PO ———— {NAMUR} GROUMING
Connection diagram for Proximity switches Connection diagram for Mechanic switches

o- !
(AU é GROUNDING

NAMUR Proximity switchler igin badlanti semasi

www.snterk.com




“tork-

valve & automation

1 TORK SWITCH BOX-LS 20

Switch Function
Licencing

Nominal Values

Working Temperature

Switch Function
Licencing
Nominal Values

Working Temperature

Switch Function
Licencing
Nominal Values

Working Temper

Switch Function
Licencing

Nominal Values

Working Temperature

Switch Function
Licencing
Nominal Values

Working Temperature

Texhnical Specification

| 2GExdNIC T4, 12D Ex th IC Tmax 95 °C Db
protection class,

» |t is produced with mechanical switch as standard. On order
proximity used.,

Mechanic, Single Contact Double Way
VDE :

25°C +125°C

16A, 250V

Proximity, NPN, NO, Three Cable

UL, CSA, CCC

10-30VDC, 0-100mA

'Proximity. NAMUR, NC Two Cable

=25°C +70°C

FM, UL, CSA, CCC
8.2VDC, 3mA
-25°C +100°C

Proximity, PNP, NO, Three Cable

EN 60947-5-2:2007
I[EC 60947-5-2:2007

10-30VDC, O-100mA

“25°C F195°E

Proximity, DC, NO, Two Cable

UL, CSA, CCC

5-60VDC, 0-100mA

25°C+70°C

www.smisie rk.com



CERTIFICATE

(Certificate of Conformity with Fugitive Emission Type Testing Acc. to:)
1ISO15848-1:2015+Amd.1:2017

Certificate No.: IND-PE-C1807003-5
Ref. Test Report No.: ROCKB201804009-2
Name, Address of manufacturer: Zhejiang Boteli Technology Co., Ltd.

Sanjiang Industrial Zone, Yongjia County, Wenzhou City,Zhejiang
Province, P.R.China
We hereby certify that the fugitive emission type test on below valves have been conducted at the laboratory
designated by manufacturer and witnessed by TOV inspeclor according to requirements of
1ISO15848-1:2015+Amd.1:2017 and the client( see Annex A and B). The testing results of valves meet the
requirements of ISO15848-1 and the client,
1. Description of test valve :

Type designation of tested valve (s): Q41F-CL300 NPS4
Description of valve : Trunnion Ball Valve
Nominal size(s) 4"
Pressure rating (ANSI Class) : 300

Valve body material : ASTM A216 WCB
Stem size :mm @29

Stem packing : Graphite Packing
2. Qualified Range of Valve :

The valve Class or PN designation : 300 or lower
Stem diameter( ¢ ): mm 14.5 to 58
The temperature class : C +5 up to +40
The tightness class BH or lower

Remark: the technical data of test valve see back of this certificate appendix 1.

This certificate is issued according to 1ISO15848-1 :2015+Amd.1:2017 and client requirement, based upon the
result of testing report on above mentioned lest valve.

Mr. ery Fan

Name and Signature

TUV NORD (Hangzhou) Co., Ltd
NO.1 Greenland Central Plaza, Lane 1377 Jiang Chang Road, Jing An District, Shanghai, China

Tel: +86-21-53855353 Fax: +86-21-53855365
www.tuv-nord.com/cn
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Appendix
1

Certificate No.
IND-PE-C1807003-5

Technical Data Form

Name, Address of manufacturer:

Zhejiang Boteli Technology Co., Ltd.

Sanjiang Industrial Zone, Yongjia County, Wenzhou City,Zhejiang

Province, P.R.China

1. Type of Test Valve:

2. Description of Test Valve:

Q41F-CL300 NPS4

Trunnion Ball Valve

Malerial & Dimension

Part Name
Body ASTM A216 WCB
Stem ASTM A276 410
Diameter of stem (mm) D29

Sealing system

Packing, Gland and Gland flange

Stem seal Material

Graphite Packing

Body seal Material

S5S5304+Graphite

3. Details of test class designation:

FE BH-CO1-SSA0-t RT-CL300

Design standard:

APl 608

Drawing No.:

4"Q41F-300Lb

Reference Report No:
ROCKB201804009-2

Mr{Jéffery Fan Issued at.Shamghai, ' 09, 2018
Name and Signature Place, Dafe, Stamp

TUVY NORD (Hangzhou) Co., Ltd

NO.1 Greenland Central Plaza, Lane 1377 Jiang Chang Road, Jing An District, Shanghai, China
Tel: +86-21-563855353 Fax: +86-21-53855365

www.tuv-nord.com/cn
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Functional Safety Verification

No. 11170307.BVGOC60

Certificate’s BOTELI VALVE GROUP CQO., LTD.

Holder: Sangiao Industrial Zone, Oubei Town, Yongjia County,
Wenzhou City, Zhejiang Province, P.R.China

Product: Trunnion Ball valve

Model(s): Q Series

S’rcndqrd‘ Has been assessed per the relevant requirements of:

IEC 61508:2010 Parts 1-7

And meets requirements providing a level of integrity to:
Systematic Capability: SC 3 (SIL 3 Capable)

Random Capability: Type A Element

SIL 2 @ HFT= 0; SIL 3@ HFT=1; Route 2H

PFDAVG and Architecture Constraints must be verified each
application

* Safety Function:

The valve will move to the designed safe position when de-
energized/ energized within the specified safety time

* Application Restrictions:

The unil must be properly designed into a Safety Instrumented
Function per the Safety Manual requirements

*Is suitable to be safety function according to the description
and the configuration defined in Annex |

i;lo
|
i
g0
K|O

|
©
O
;2
(¢b)
)

|
o
e

=1
LS

VerlfIthon Mdrk: The Verification Mark can be

affixed on the product. It is NOT
permitted to alter the
Verification Mark in any way

Compliance
Approved

Remark: This SIL Verification of Compliance has been issued on a voluntary basis. ECM confirms that a Test
Report is existent for the above listed product(s) and found to meet the requirements of above standards
for application in safety related system up to Safety Level of SIL 3.

The unit must be properly designed into a Safety Instrument Function as per the requirements in the Safety
Manual. The Verification Mark shown above can be affixed on the product. It is NOT permitted to alter the
Verification Mark in any way. In addition the Verification's Holder is NOT allowed to transfer the Verification
to third parties. This certificate can be checked for validity at www.enfecerma.it

Date of issue 07 March 2017 Expiry date 06 March 2022
‘ Chief Manager Depuly Manager

Mdrco Morl Amanda Payne

Certificate — CepTudukar —

ﬂ a 243 - 40053 Valsamoggia Loc. Castello di Serravalle (Bo L&,
705141 & +39.051 6513156 24 info@entecerma.it &) www. entece#ﬁfrﬁ“




Annex |

No. 11170307.BVG0OC60

1, SC 3(SIL 3 Capability)

The products has met the manufacturer design process requirements of safety integrity level
(SIL)3. These are infended to achieve sufficient integrity against systematic errors of design by
the manufacturer.

2. A safety instrumented Function (SIF) designed with product must not be used at a SlL level

t— S — sl

Ifca

higher than stated.
3. Random capability

The SIL imposed by the architectural constraint for each element
4. |EC 61508 Failure Rates:

Table 1 Failure rates for Floating Ball valve

t Failure Category Failure Rate(FIT)
(b} FullStroke | Tight-shutoff | Open fo Trip
(@ Fail Safe Defected | O 0 0
Fail Safe 0 0 68
I Undetected
Fall Dangerous 0 0 0
'FI:HI[[[ Detected
Fall Dangerous 280 474 378
E%; undetected
']:l Residual 295 99 129
] =
Table 2 Failure Rates for Floating Ball valve with PVST
Failure Category Failure Rate (FIT)
Full Stroke Tight-shutoff Open to Trip
Fail Safe Detected 0 0 0
Fail Safe 0 0 68
Undetected
Fall Dangerous 98 98 98
Detected
Fall Dangerous 182 378 280
undetected
Residual 295 99 129

PVST: Partial Valve Stroke test

5. SIL Verification: The safety integrity level (SIL) of an entire safety instrumented Function (SIF)
must be effectiveness, any automatic , diagnostics average repair time and the specific failure
rates of all products included in the SIF, Each subsystem must be checked to assure
compliance with minimum hardware fault folerance (HFT) requirements.

Ente Certificazione Macchine
Via Ca Bella, 243 - 40053 Valsamoggia Loc. Castello di Serravalle (Bo) Italy
=® +39.0516705141 & +39.0516§)&156 ] info@entecerma.it &) www.entecerma.it

Certificate — CepTucdukat —
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Certificate

Certificate no.:

Name and address of
the applicant / license
holder :

Certificate of Conformity with Fire Testing
Acc. to API 607: Seventh Edition, June 2016

01 202 CHN/K-180145

ZHEJIANG BOTELI TECHNOLOGY CO., LTD

Sanjiang Industrial Zone, Yongjia County
Wenzhou City, Zhejiang Province, P. R. China

We hereby certify that the results of tests carried out under our monitor on the industrial
valve(s) below meeting the requirements in the standard mentioned above.

This certificate does not imply assessment of the production of the product, reflects only
our monitor findings at the time and the place of test and does not refer to an y other

matftters

Model Identification:
Type of Valve :

Description of tested
valve:

Manufacturing
Drawing No./Rev.:

Test Report No.:
Qualified Range:
Name, Address of

Manufacturer :

Valid until:

Shanghai/P.R.China,
July 10, 2018

www.tuv.com

BTL Ball Valve
3 PC Trunnion Mounted Ball Valve

NPS 4", Class 150, A105, (with actuator- gear box)
Refer to Appendix 1 to this certificate

4"Q347X-150Lb Rev.01

FT154337146-17
NPS 4, 5; 6; 8, Class 150; 300,

ZHEJIANG BOTELI TECHNOLOGY CO., LTD

Sanjiang Industrial Zone, Yongjia County
Wenzhou City, Zhejiang Province, P. R. China

July 10, 2028

William Weifeng YU

A TOVRheinland

Precisely Right.
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Appendix

Certificate No.

Test Report No.

1 01 202 CHN/K-180145 FT154337146-17
Constructional Data Form (CDF)
1.1 Licenceholder: ZHEJIANG BOTELI TECHNOLOGY CO., LTD
(full name and address) Sanjiang Industrial Zone, Yongjia County
Wenzhou City, Zhejiang Province, P. R. China
1.2 Manufacturer: ZHEJIANG BOTELI TECHNOLOGY CO., LTD
(full name and address) Sanjiang Industrial Zone, Yongjia County
Wenzhou City, Zhejiang Province, P. R. China
1.3 Product Identification: NPS 4, Class 150, A105; S/N: FM201804169-1
1.4 Type Designation: 3 PC Trunnion Mounted Ball Valve
2. Technical data: Nominal Size Remark
NPS 4 -
(a)] Class/ANSI Class Class 150 Nominal Pressure
(b) Body A105 Material
Bonnet A105 Material
Seat insert FPM Material
Seat ring A105 + ENP Material
Ball A105 + ENP Material
Stem A182 F6a CL.2 Material
O-ring FPM Material
Packing Braided - Graphite Material
Firesafe ring 304 + Graphite Material
(c)| Technical Drawing 4"Q347X-150Lb Rev.01 Assembly Dwg.
(d) Test Report FM201804169 Attached/Report

3. Additional Qualification of other valves, covered by the valves tested (The range of
qualification is according table 2 to 4, API 607 Seventh Edition 2016)

Class Qualified:

150; 300

NPS Qualified:

NPS 4; 5; 6; 8

Materials (Body)
Qualified:

Acc. to API 607: Seventh Edition, June 2016 A
£

nein/,
/'_"‘\O(y_

Shanghai / P.R. China, 2018/07/10

&
'oerrinﬂ

Stamp and Signature TUV Rheinland {Strargiiai) Co., Ltd.

A TUVRheinland®

Precisely Right.

www.tuv.com
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TUV Rheinland Group Industrial Services é TUVRheinland®
Precisely Right.

Test Report

Fire Test for Ball Valves

Report No. : FT154337146-17

Manufacturer: ZHEJIANG BOTELI TECHNOLOGY CO., LTD

Address: Sanjiang Industrial Zone, Yongjia County, Wenzhou City
Zhejiang Province, P. R. China

Valve Type : 3 PC Trunnion Mounted Model Identification: BTL Ball Valve
Ball Valve (Dwg. No.: 4"Q347X-1 50Lb Rev.01)

Nominal Size: NPS 4 Nominal Pressure: Class 150

Test Standard: APl 607 Seventh Edition Date of Test: May 09, 2018

June 2016
Test Location: Quality Inspecting Center of Pump and Test Report No.:
Valve Products of Zhejiang Province FM201804169

Test Method: Low Pressure Test

Test Result : The above mentioned specimen PASSED

Qualifications: Additional Qualification of other valves, covered by the valves tested
(The range of qualification is according table 2 to 4, API 607 Seventh
Edition, June 2016)

a) Class Qualified @ 150; 300
b) NPS Qualified -4:5:6;8
¢) Materials (Body) :A105

d) Others L=

Test Monitored by: Chen Jizhang

2018/06/29 CA’ 4 J-" };‘Mg

- -
Date Signature Dateﬁ)q 00 gnature

€rtian

; =™
This test report relates to the a. m. test item. Without permission of the test center this test report is not permitted to be duplicated
in extracts. This test report does not entille to carry any safely mark on this or similar products.

Page 1 of 1
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Certificate

Certificate of Conformity with Fire Testing
Acc. to API 607: Seventh Edition, June 2016

Certificate no.: 01 202 CHN/K-180189

t’;‘]ame a‘iﬂd afflress of  ZHEJIANG BOTELI TECHNOLOGY CO., LTD
ho?di)?;? bl Sanjiang Industrial Zone, Yongjia County
Wenzhou City, Zhejiang Province, P. R. China

We hereby certify that the results of tests carried out under our monitor on the industrial
valve(s) below meeting the requirements in the standard mentioned abo ve.

This certificate does not imply assessment of the production of the product, reflects only
our monitor findings at the time and the place of test and does not refer to any other
matters

Model Identification: BTL Ball Valve

Type of Valve : 3 PC Trunnion Mounted Ball Valve

Description of tested ~ NPS 2”, Class 150, A108, (with actuator- gear box)

valve: Refer to Appendix 1 to this certificate

Manufacturing 2"Q347X-150Lb Rev.01

Drawing No./Rev.:

Test Report No.: FT154337146-32

Qualified Range: NPS 2 and below; 2 1/2; 3: 4, Class 150; 300,

Name, Address of ZHEJIANG BOTELI TECHNOLOGY CO., LTD

Manufacturer : Sanjiang Industrial Zone, Yongjia County
Wenzhou City, Zhejiang Province, P. R. China

Valid until: September 7, 2028

TUV Rheinland (Shanghai) Co., Ltd.
Industrial Services

‘L

Shanghai/P.R.China, William Weifeng YU
September 7, 2018

A TOvRheinland®

www.tuv.com Precisely Right.
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Appendix

Certificate No.

Test Report No.

1 01202 CHN/K-180189 FT154337146-32
Constructional Data Form (CDF)
1.1 Licenceholder: ZHEJIANG BOTELI TECHNOLOGY CO., LTD
(full name and address) Sanjiang Industrial Zone, Yongjia County
Wenzhou City, Zhejiang Province, P. R. China
1.2 Manufacturer: ZHEJIANG BOTELI TECHNOLOGY CO, LTD
(full name and address) Sanjiang Industrial Zone, Yongjia County
Wenzhou City, Zhejiang Province, P. R. China
1.3 Product Identification: NPS 2, Class 150, A105; S/N: FM201804167-1
1.4 Type Designation: 3 PC Trunnion Mounted Ball Valve
2, Technical data : Nominal Size Remark
NPS 2 e
(a@)| Class/ANSI Class Class 150 Nominal Pressure
(b) Body A105 Material
Bonnet A105 Material
Seat inserl FPM Material
Seat ring A105 + ENP Material
Ball A105 + ENP Material
Stem A182 F6a CL.2 Material
O-ring FPM Material
Packing Braided - Graphite Material
Firesafe ring 304 + Graphite Material
(c)| Technical Drawing 2"Q347X-150Lb Rev.01 Assembly Dwg.
(d) Test Report FM201804167 Attached/Report

3. Additional Qualification of other valves, covered b

qualification is according table 2 to 4, API 607 Seventh Edition 2016)

y the valves tested (The range of

Shanghai / P.R. China, 2018/09/07

www.tuv.com

\%\

Class Qualified: 150; 300
NPS Qualified: NPS 2 and below; 2 1/2; 3; 4
Materials (Body) ) 3 i TN ——
Qualified: Acc. to API 607: Seven 8 /ﬁﬁ,%ﬁ?{ﬂ;
’r\ \ 2

A TUVRheinland®
Precisely Right,

99

“Sighp and Signdjufe TOV Rheinland (Shanghal) Co., Lid.

DI7EAL @ TUV TUEV and TUVY are registered trademarks. Utilisation and application requires prior approval,
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TUV Rheinland Group Industrial Services A TUVRheinland®

Precisely Right.

Test Report

Fire Test for Ball Valves

Report No. : FT154337146-32

Manufacturer: ZHEJIANG BOTELI TECHNOLOGY CO., LTD

Address: Sanjiang Industrial Zone, Yongjia County, Wenzhou City
Zhejiang Province, P. R. China

Valve Type : 3 PC Trunnion Mounted Model Identification: BTL Ball Valve
Ball Valve (Dwg. No.: 2°Q347X-150Lb Rev.01)

Nominal Size: NPS 2 Nominal Pressure: Class 150

Test Standard: API 607 Seventh Edition Date of Test: May 14, 2018

June 2016
Test Location: Quality Inspecting Center of Pump and Test Report No.:
Valve Products of Zhejiang Province FM201804167

Test Method: Low Pressure Test

Test Result : The above mentioned specimen PASSED

Qualifications: Additional Qualification of other valves, covered by the valves tested
(The range of qualification is according table 2 to 4, APl 607 Seventh
Edition, June 2016)

a) Class Qualified :150; 300 e———

b) NPS Qualified : 2 and below; 21/2; 3; 4 _(f;‘-.;..\_‘- ein/
c) Materials (Body) :A105 AV, i
d) Others L. A R
Test Monitored by: Chen Jizhang Reviewed by: William Wef‘f_end\\fu‘,r‘l’-'il,,‘. ~. ' \
' 2k
2018/09/03 CI{;}U ' g 2018/09/07
Date Signature Date Signature

This test report relates to the a. m. test item. Without permission of the test center this test report is not permitted to be duplicated
in extracts, This test report does not entitle to carry any safety mark on this or similar products.

Page 1 of 1
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and application requires prior approval

@ TUV, TUEV and TUV are

Certificate

Certificate no.:

Name and address of the
manufacturer;

Tested acc. to
Directive 2014/68/EU:

Audit report no.:

Area of validity:

Manufacturing plant:

Valid until:

Cologne, November 13, 2020

TOV Rheinland Industrie Sarvice GmbH
Nolified Body for Pressure Equipment, ID-No. 0035
Am Grauen Stein, D-51105 Kéin

www.tuv.com

Quality-Assurance System
acc. to Directive 2014/68/EU

01 202 CHN/Q-17 0623
|

ZHEJIANG BOTELI TECHNOLOGY CO.,, Ltd.

BOWEI INDUSTRIAL PARK,

SANJIANG INDUSTRIAL ZONE,YONGJIA COUNTY,
WENZHOU CITY, ZHEJIANG PROVINCE, P.R. CHINA

Herewith we certify that the above -mentioned manufacturer
operates a quality system according to the European Directive
2014/68/EU. The manufacturer has the permission to affix the
following CE marking to pressure equipment described and
manufactured in accordance to the scope covered by this
Quality-Assurance System:

C€ 0035

QA-System (Module H)
(the QA-Modules E1, E, D1, D are covered by Module H)

CHN/Q-17 0623

Design and Manufacturing of Industrial Valves,
see annex to certificate

ZHEJIANG BOTELI TECHNOLOGY CO., Ltd.

BOWEI INDUSTRIAL PARK,

SANJIANG INDUSTRIAL ZONE YONGJIA COUNTY,
WENZHOU C?TY, ZHEJIANG PROVINCE, P.R. CHINA

ZHEJIANG BOTELI TECHNOLOGY CO.. Ltd.
Sanqiao I_ng:lﬁls_t_rfbl Zone, Oubei Town,

' Yongjia County, Zhejiang Province, P.R. China

November 29, 2023

Dipl.-Ing. (FH) Vera Ruff

E-008-E-Rav22

A TUVRheinland®

Precisely Right.
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1g bedarf der verhengen Zustimmung

und Vi

Eme M

@ TUV. TUEV und TUV sind eing

Zertifikat

Zertifikat Nr.:

Name und Anschrift des
Herstellers:

Gepriift nach Richtlinie
2014/68/EU;

Auditbericht Nr.:

Geltungsbereich:

Fertigungsstatte:

Giiltig bis:

Kaln, 13. November 2020

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Nolifizierte Stelle for Druckgerste, Kennnummer: 0035
Am Grauen Stein, D-51105 Kéin

www.tuv.com

Qualitatssicherungs-System
nach Richtlinie 2014/68/EU

01 202 CHN/Q-17 0623

ZHEJIANG BOTELI TECHNOLOGY CO,, Ltd.
BOWEI INDUSTRIAL PARK,

SANJIANG INDUSTRIAL ZONE,YONGJIA GOUNTY,
WENZHOU CITY, ZHEJIANG PROVINCE, P.R. CHINA

Hiermit wird bescheinigt, dass der Hersteller ein QS-System
geman der Richtlinie 2014/68/EU eingefiihrt hat und
anwendet. Der Hersteller ist berechtigt, die von ihm im
Rahmen des Geltungshereichs dieses QS-Systems
beschriebenen und hergesteliten Druckgerate mit dem
abgebildeten Zeichen zu kennzeichnen:

C€ 0035

QS-System (Modul H)
(die @5-Module E1, E, D1 und D sind durch Modul H abgedeckt)

CHN/Q-17 0623

Entwicklung und Herstellung von Industriearmaturen,
siehe Anlage zum Zertifikat

ZHEJIANG BOTELI TECHNOLOGY CO., Ltd.

BOWEI INDUSTRIAL PARK,

SANJIANG INDUSTRIAL ZONE,YONGJIA COUNTY,
WENZHOU CITY, ZHEJIANG PROVINCE, P.R. CHINA

ZHEJIANG BOTELI TECHNOLOGY CO., Ltd.
Sandiao Industrial ﬁojne. Oubei Town,
Yongjia County, Zhejiang Province, P.R. China

29. November 2023

Dipl.-Ing. (FH) Vera Ruff

E-008-D-Rev22

A TUVRheinland®

Genau. Richtig.
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TUVRheinland

Stellungnahme zur Anwendbarkeit
der RL 94/9/EG (ATEX)

Fiir Gerdte und Komponenten
zur Verwendung in explosionsgefdahrdeten Bereichen

Statement for application of directive 94/9/EC

For Equipment and Components
intended for Use in Potentially Explosive Atmospheres
Ball Valve Series

Gegenstand: Gerédt/Komponente, Typ Subject: 1. Floal Ball Valve (NPS:1/2"~8",CLASS:150LB-900LB)
Equipment/Component type 2. Fixed Ball Valve (NPS:1-1/2'~60", CLASS:150LB-2500LB)

Hergestellt und zur Priifung vorgelegt
Manufactured and submitted for examination Boteli Valve Group Co.,Ltd.

Boteli Industrial Park,Sanqiao Industrial

ﬁdndsrg:sriﬂ Zone,Wenzhou City,Zhejiang
Province,P.R.China, 325105

Pritfgrundliage Anhang Il der Richtlinie 94/9/EG

Basis for examination Annex |l of Directive 94/9/EC

Verwendete Normen
Standard basis EN 1127-1: 2011; EN 13463-1:2009

Prifgrundlage fiir Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen, die nicht von den

verwendeten Normen abgedeckt werden 7
Basis for those health and safety requirements not covered by Entfallt

the standard basis S Not relevant
Schutzartkennzeichen Entfalit
Code for type of protection Not relevant

Die Ventile fallen nicht unter den
Anwendungshereich der Richtlinie94/9/EG. Sie
Priifergebnis: Examination result haben keine eigenen Ziindquelien.

The Valves are not in the scope of the directive
94/9/EC. They have no own ignition sources.

Priifbericht-Nr:
Assessment reporl number 18000584

TUV Rheinland (China) Ltd,

Unit 707, AVIC Building, No.10B Central Road,
East 3rd Ring Road, Chaoyang District,
Beijing100022,P.R.China

% M&u@s
Wang Yang Zhang Xiaolong
Mitarbeiter der Zertifizierstelle fiir Ex - Produkie

W0 CH 08 o TUATUEY e TUV g o eslevea iradanrarks Aniasion 2o apieteningune) peorappovnt
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Priifbericht

Assessment Report
557 | Ex XXX.00/11
No.: 18000584

Priifung der Anwendung der Richtlinie 94/9/EG
fiir Gerate und Komponenten zur Verwendung in explosionsgefahrdeten
Bereichen.

Assessment of the application of Directive 94/9/EC
for Equipment and Components intended for use in potentially explosive atmospheres.

Gegenstand: Gerat/Kompaonente, Typ
Subject: Equipment/Component lype

Hergestellt und zur Prifung vorgelegt
Manufactured and submitted for examination

Anschrift
Addrass

Prifgrundlage
Basis for examination

Verwendete Normen
Standard basis

Prifgrundlage fiir Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen, die nicht von den

verwendeten Normen abgedeckt werden
Basis for those health and safety requirements not covered by
the standard basis

Schulzartkennzeichen
Code for type of protection

Angebotsnummer
Offar number

Supplementary assessment report number

Priifberichi-Nr.: 557 1 Ex XXX 00011 No.: 18000584
Test and Assessment Reporl-No.:

Ball Valve Series
1 Float Ball Valve
(NPS: 1/2" ~8", CLASS: 150LE~800LE)
2. Fixed Ball Valve
(NPS: 1-1/2" ~-60", CLASS: 150LB~-2500LB)

Boteli Valve Group Co.,Ltd.

Boteli Industrial Park, Sanqiao Industrial
Zone, Wenzhou City, Zhejiang Province, P.
R. China, 325105

Anhang Il der Richtlinie 94/9/EG
Annex |l of Directive 94/9/EC

EN 1127-1:2008 EN 13463~ 1:2009
EN 13463-5:2003

Entfallt
Not relevant

Entfallt
Not relevant

ATEX (not listed)

N/A

Seile 1 von 4
Page tafl 4

Dieser Prafoericht darf nui volistandig und unverénder| vervielfaltigt werden
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1) Gegenstand und Typ / Equipment/Component type:

1. Floal Ball Valve (NPS: 1/2"~8", CLASS.' 150LB~900LB)
2. Fixed Ball Valve (NPS: 1-1/2" ~60", CLASS: 150LB~2500LE)

2) Beschreibung !/ Description

Riickschlagklappen und Ventile wie oben. / Ball valves as above described.

3)  Dokumentation / Documentation: (As referred to the technical documentation file stored in

Notified Body, such as example of below listed)

Nr Bezeichnung / Description Vom / Seiten / Unterschriehen /
from Pages signalure
| I— am / from
Model Name: Float Ball Valve (NPS: 1/2"~8", CLASS: 150LB~900LB)
1. | brawings - Jan. 2013 |10 Ms Xianaying.Li
o Design Calculation Dec. 2012 |9 Ms. Xiangying.Li
3. Name plate Dec. 2012 |1 Ms. Xiangying.Li
4, User manual Jan, 2013 |16 Ms. Xiangying.Li
5. Risk Analysis Report Jan. 2013 |7 Ms. Xiangying.Li
Model Name:
Fixed Ball Valve (NPS: 1-1/2" ~60", CLASS: 150LB~2500LB) -
B. Drawings Jan._ Z{Jiﬁ_ | Ms }(iang_ying.u )
T Design Calculation Dec. 2012 |9 Ms. Xiangying.Li
8. Name plate Dec. 2012 |1 Ms. Xiangying.Li
Q. User manual Jan, 2013 |16 Ms. Xiangying.Li
10. Risk Analysis Report ~ |san2013 |7 | Ms. Xiangying.Li
_ | Annex: S —— =
11. |80 9001:2008 Certificate Nov. 2012 |1 Ms. Xiangying.Li
12, PED Cerlificate (according lo directive 97/23/EC) Nov. 2012 | 4 Ms. Xiangying.Li
13. AP| Spec 6D cerlificate Nov. 2012 |1 Ms. Xiangying.Li
14, Material Cerlificate Dec. 2012 il Ms. Xiangying.Li
15. | Antistalic test report Dec. 2012 | 2 Ms. Xiangying Li
16. EC-Type Examinalicn Reporl ) Nov. 2012 | 10 Ms. Xiangying.Li
[ 17. | Declaration of conformily (Certified by manufacturer) Jan. 2013 |1 Ms. Xiangying.Li
Prifbericht-Nr: 657 / Ex XXX.00/11 No.: 18000584 Seite 2 von 4
Test and Assessment Reporl-No PaceZof 4

Dieser Profmencht darf nur vollstandig und unverandert vervielfaltiot werden
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4)

5)

6)

Seal ring/Packing Material Body / Ball / Stem Material | Material of Spring

Kenndaten / Technical Data

PTFE/RPTFE Body WCB/LCB/CF8/CF8M/ICF3/CF3M/A105/LF2/ 17-7PH
GRAPHITE F304/F304L/F316/F316L Inconel X750
Ball: A105/LF2/F 304/F 304L/F316/F 316L/F6a

‘Stem: F6a/F 304/F 304L/F 316/F316L/17-4PH

Body material: only metallic, no aluminium ore magnesium.

Kennzeichnung / Marking

Die Kennzeichnung (gut sichtbar, leshar und dauerhaft) kann die folgenden Angaben haben:
The marking can be done (visible,) with following information’s

- Name und Adresse des Herstellers / Name and address of manufacturer

- Typenbezeichnung / Type

- Herstellungsjahr / Year of manufacturing

- Seriennummer / serial number

Priifergebnis, Bedingungen fiir die sichere Verwendung bzw. Verwendungshinweise /
Testresult, Conditions for the save usage or save Application / Application instructions

Explosionsschutz im Inneren des Riickschlagventile: Einige der Ventile sind mit Rickholfedern
ausgeriistet, Unter seltenen Fehlerbedingungen (Federbruch) und in Abhéngigkeit der
Schlag-Energie und der Mindestziindenergie des Gases in der Rohrleitung, kénnte eine Zindung
von explosionsfahiger Atmosphére erfolgen.

Die Aultenseite der Rilckschlagklappen ist hiervon nicht betroffen. Hier sind keine Zindquellen
vorhanden,

Nach Aussage und Festlegung der ,European Comidity" (veroffentlicht in der Guideline zur Richtlinie
94/9/EC 5.2), fallen einfache Produkte / Gerate nicht in den Geltungshereich der Richtlinie. Durch
die Bewegungsgeschwindigkeit und Konstruktion ist es nicht maglich, dass Ztindquellen wie heilte
Oberflachen oder mechanisch erzeugte Funken bei bestimmungsgemafer Verwendung zum tragen
kommen.

Explosion protection in the interior of the ball valves: Some of the valves are equipped with return
springs. Under rare error conditions (Feather break) and in dependence of the stroke-energy and the
lower ignition energy of the gas in the pipeline, an ignition of explosion-capable atmosphere could
OCCUr

The outer side of the ball valves are not affected from that. There are no ignition sources.

After statement and determination of the European Gommodity (publishes in the guideline to the
directive 94/9/EC 5.2), simple products / devices do not fall into the scope of application of the
directive. Through the movement speed and constructlion it is not possible, that sources of ignition
carry as hot surfaces or mechanically preduced sparks at definition use to the come.

Priifbericht-Nr.: 557 1 Ex XXX.00/11 No.: 18000584 Seite 3 von 4

Test and Assessment Report-No. Page 20l 4

Diesar Prifberichl darf nur voll Jig und andert vani gt werden,
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7)  Sicherheitstechnisch relevante Informationen / relevant informations- for health and safety
Die Ventile / Klappen miissen in den Potentialausgleich des Gesamtsystems einbezogen werden.
Die Temperatur des Ventils wird wesentlich von der Temperatur des Mediums bestimmt. Dieses ist

dem Verwender mitzuteilen.

The Valves / Flaps have to be connected to the grounding system of the pipe or plant. The
temperature of the valves is determined considerably from the temperature of the medium. The user

has to be informed of this.

Die Kenntnis der Kenndaten (siehe 4 und der unter 6 aufgefiihrten Besonderen Bedingungen) sind
flir die sichere Verwendung erforderlich.
The knowledge of the characleristics and special conditions are essential for the save usage of the

valves,

TUV Rheinland {China) Ltd.

Unit 707, AVIC Building, No.10B,
Central Road, East 3rd Ring Road,
Chaayang District, Beijing 100022,

P.R.China

Zhang Xiaolong
Unit Senior Manager

TUV Rheinland (China) Ltd,
Unit 707, AVIC Building,
No.10B, Central Road, East
3rd Ring Road, Chaoyang
District, Beijing 100022,
P.R.China

TUV Rheinland (China) Ltd,
No.177,Lane 777 West
Guangzhong Road Zhabei
District,Shanghai
200072,P.R.China

Mey He

He Mei
Project Engineer

Prifbaricht-Nr.:
Test and Assessment Report-Na.:

557 / Ex XXX.00/11 No.: 18000584
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CERTIFICATE

(Certificate of Conformity with Fugitive Emission Type Testing Acc. to:)
1ISO15848-1:2015+Amd.1=2017

Certificate No.: IND-PE-C1807003-2
Ref. Test Report No.. ROCKB201804009-1

Name, Address of manufacturer: Zhejiang Boteli TEChll()lOgy’ Co., Ltd.

Sanjiang Industrial Zone, Yongjia County, Wenzhou City,
Zhejiang Province, P.R.China
We hereby certify that the fugitive emission type test on below valves have been conducted at the laboratory
designated by manufacturer and witnessed by TOV inspector according to requirements of
1SO15848-1:2015+Amd.1=2017 and the client( see Annex A and B). The testing results of valves meet the
requirements of 1ISO15848-1 and the client.
1. Description of test valve :

Type designation of tested valve (s): Q347N-CL900 NPS6
Description of valve : - Trunnion Ball Valve
Nominal size(s) 6"
Pressure rating (ANSI Class) : 900

Valve body material : ASTM A105
Stem size :mm D55

Stem packing : Graphite Packing
2. Qualified Range of Valve :

The valve Class or PN designation : 900 or lower
Stem diameter( ¢ ): mm 27.5t0 110

The temperature class : C +5 up to +40
The tightness class BH or lower

Remark: the technical data of test valve see back of this certificate appendix 1.

This certificate is issued according to ISO15848-1 :2015+Amd.1=2017 and client requirement, based upon the
result of testing report on above mentioned test valve.

Mr. Jeftery Fan Issued

Name and Signature

TUV NORD (Hangzhau) Co., Ltd
NO.1 Greenland Central Plaza, Lane 1377 Jiang Chang Road, Jing An Districl, Shanghal, China
Tel: +86-21-53856353 Fax: +86-21-53855365

www.tuv-nord.com/cn
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Appendix
1

Certificate No. Reference Report NO*
IND-PE-C1807003-2 ROCKB201804009-1

Technical Data Form

Name, Address of manufacturer:

Zhejiang Boteli Technology Co., Ltd.

Sanjiang Industrial Zone, Yongjia County,
Wenzhou City,Zhejiang Province, P.R.China

1. Type of Test Valve:

2. Description of Test Valve:

Q347N-CLO00 NPS6

Trunnion Ball Valve

Material & Dimension
Part Name

Body

ASTM A105

Stem

ASTM A276 410

Diameter of stem (mm)

@55

Sealing system

Packing, Gland and Gland flange

Stem seal Material

Graphite Packing

Body seal Material

$5304+Graphite

3. Details of test class designation:

FE BH-CO1-SSA0-t RT-CL900

Design standard:

API 6D

Drawing No.:

6"Q347N-900Lb(A01)

Mn-deffery Fan

Name and Signature

Bt
Place, Date, Stamp

TOV NORD (Hangzhou) Co., Lid

NO.1 Greenland Central Plaza, Lane 1377 Jiang Chang Road, Jing An District, Shanghai, China
Tel: +86-21-53855353  Fax: +86-21-53855365

www.tuv-nord.com/cn
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BADOTHERM® Romania

- ! S.C. Badotherm AMC SA
S Str. Metalurgiei nr. 2
730233 Vaslui

Romanla

Phone: (+40)035-340.122
Fax :(+40)035-361.508
info@badotherm.ro
www.badotherm.com

AMC 017/2007/REV. 2 |
INSTRUCTIUNI DE MONTARE $I UTILIZARE

PENTRU TERMOMETRE CU BIMETAL
' (conform SR EN 13190)

Pentru mentinerea in timp a caracteristicilor tehnice si metrologice, trebuie respectate prescripfile de mai
Jos:
1. CONDITII DE LUCRU

a) Aparatele sunt utilizate pentru mésurarea temperaturii fluidelor de lucru neutre sau corozive in atmosfere
neutre sau corozive,

b) Aparatele functioneazé in regim de vibratii cu o frecvent de maxim 10 Hz si o amplitudine de maxim 0,05
mm.

c) Aparatele sunt stabile si rezistente Tn functionare la temperaturi ale mediului amblant cuprinse intre
-25...455°C gi o umiditate relativa de maxim 80% la 20°C.

d) Aparatele se executa in gradul de protectie mecanica IP56, IP54, IP44, conform STAS 5325-86.

8) Aparatele sunt callbrate la temperatura mediului ambiant de 20°C.

f) Erorile tolerate sunt indicate in tabelul de mal jos, conform DIN 16203.

Domeniul de masurare °C Domeniul de utilizare °C Eronre tolersis « °C
] clasa 1 - clasa 2
-20...+40 -10...430 1 2
-20...4+60 -10...+50 1 2
“=30...+50 =20...+40 1 2
-40...4+40 -30...+30 1 2
-40...+60 -30...+50 1 2
0...+60 +10...+50 1 2
0...+80 +10...4+70 1 2
0...+100 +10...490 1 2
0...+120 +20...4+100 2 4
0...+160 +20...+140 2 4
0...4200 +20...+180 2 4
0...+250 +30...4+220 2,5 5
0...+300 +30...4+270 5 a0
0...4350 +50...+300 5 10
0...+400 +50...+350 5 10
0...+500 +50...+450 5 10

2. MONTARE S| EXPLOATARE

a) Aparatele se racordeaza la incinta a cdrei temperaturd se masoara, prin infiletarea mufei racord
(racord teaca) folosind o cheie fixa. Este interzisa infiletarea cu mina a aparatului.

b) Tn cazul Tn care pozitia de lucru nu este inscrisd pe cadran partea indicatoare a aparatelor se va
monta cu axa de simetrie a scdrii gradate in pozitie verticala, abaterile de la pozitia de lucru nedepasind 5°.

¢) La aparatelor cu surub de reglaj pe spatele carcasel, este interzisa actionarea acestuia, actionarea
lui ducénd la scoaterea din clasd a aparatului.

d) Montarea i demontarea aparatelor se va face numai cand incinta, a carel temperaturd se masoars,
nu este in stare de functionare; )

) Sonda aparatului se introduce in mediul de masurare respectand lungimea de imersie;

f) Sonda aparatului nu se monteaza 1ang4 peretele incintei;

3. TRANSPORT $I DEPOZITARE

a) Aparatele fiind sensibile vor fl transperiate i depozitate numai in ambalajul original;

b) Aparatele ambalate se vor maniputa cu grijé férd a le arunca sau lovi. Pe ambalajul pentru transport
se va inscriptiona cu semne avertizoare conform STAS 5056-75: "SUSI", "APARATE DE PRECIZIE!", "NU
ARUNCATII”, "NU RASTURNATII". ;

c) Aparatele se depoziteaz& in incaperi lipsite de praf, agenti corozivi sau impuritati agresive de vapori
de gaze, la o temperaturd cuprins3 intre +5--+35 °C si 0 umiditate relativd de maxim 80% la 20 °C.

4, GARANTIL:

a) Termen de garantie al aparatelor este de 12 luni de la data punerii in functiune, dar nu mai muit de
18 luni de la data livrarii.

b) §.C. BADOTHERM-AMC S.A. Vaslui garanteaza buna functionare a aparatelor dac# se respecta

prezentele instructiunl.
Copies of our terms and Condiflions of Supply may be obtined from above address: Reg. Com J37/11/1891; reg. No. CF 829220.

112



TB900

Termometru industrial bi/metallic,
din otel inox

Elementul sensibil al termometrului bimetalic este o bobind bimetal
cu raspuns rapid. Bobina este facutd din 2 benzi metalice sudate la
rece, cu coeficienti de dilatare termica diferifi i care se roteste
proportional cu schimbarea de temperaturd. Miscarea de rotatie a
bobinei este transferatd acului indicator cu fricfiune minima. Toate
partile termometrului bimetalic sunt realizate din materiale rezistente
la coroziune. Sunt disponibile cu o gami variatd de caracteristici
standard si personalizate.

Utilizare:

Industria chimici si petrochimici, constructii de nave si tehnologie navald. Tehnologia de exploatare,
tehnologia de productic. Laboratoare. Industria alimentard. Temperaturi de lucru de la -50°C 1a 500°C (-
100°F la +1000°F); in mod continuu pana la max. 425°C

si intermitent doar intre 425°C i 500°C. Lungimea maxima a tijei 1000 mm. Este recomandat pentru
aplicatiiin care tija cste supusd la presiuni mari, la mediu corosiv sau la viteze mari de fluid.

CARACTERISTICI STANDARD:

Diametre: 80-100-130-150 mm

Carcasi si inel: AISI 304 ofel inox conexiune tip baioneta.
Domenii: a se vedea tab

Precizie: +/- 1% potrivit DIN 16203

Depisirea domeniului de masurare: max. 30% din intreaga scaréd.
Protectie: IP 56 conf EN60529/IEC529

Fereastra: sticla 4 mm,

Cadran: aluminiu negru cu micrometru reglabil.

Tija: AISI 316 otel inox, DS 6-8-9,6.

Lungime tija: a se vedea tab.

Noti: Folosirea continui a acestor termometre se poate face pina la temperatura de 400°C. Se poate
folosi si 5i im mod intermitent intre 400°C si 500°C.
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Domeniu de uiilizare

Osingura | PVFrom | 50| 9] 20 -10{ 0 o]0l olo]o]o o]0 0] o] o |+s50+s50+50/+100

scald °C [ [ |
1 |
AlTo +50 | 440 | 480 | 4350 | 440 | 450 | +60 | 480 [+100[+120[+150 +200[4250 | +300| +400 [+500| 4200 +300| +450 | +500

B6MIN | 110 | 200 | 110 200 | 300 | 300 | 200 | 150 | 110 | 100 | 100 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150 | 150

Dimensiuni | MAX | 600 | 350 | 600 | 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600 | 600

tija "S8" min. -

| @BMIN | 95 (150 ) 95 | 150|200 | 200 ) 150  100| 95 [ 75 | 70 | 95 | 95 | 150 | 150 | 150 | 70 | 95 | 150 | 150 |

MAX | 600 | 350 | 600 | 350 | 350 | 350 [ 350 ' 350 | 600 | 600 | 600 | 1000|1000 1000 | 1000{ 1000| 600 | 1060|1000 | 1000,

| 19,6 83 114 83 114190 190 [ 114 91 | 83 [ 69 | 65 | 86 | &6 | 100 | 150 [ 150 | 65 | 86 | 150 | 150 |
Tipuri de racorduri pt.
Tipuri montaj si dimensiuni
is termometre
911 914

Racdial Posterion

Racord 1 Racord 4

NN
Racord 5
Protejat de sonda termica, cu flanga
conf. UNI, DIN, ASA spec.

S = lungimea tijei

¢ tja mm.
Tip DN/DS B E D N f
214 803" | 50 80 69.6 30 25 172 GasINPY = 3/4 Gas/NPT
130/5" 27 99 69,6 101 35 112 Gas/NPT - 3/4 Gas/NPT
100/4” 27 126 69,6 130 35 112 Gas/NPT - 3/4 Gas/NPT
150/6” 27 149 696 150 35 1/2 Gas/NPT - 3/4 Gas/NPT
. ¢ tijd mm
Tip DN/DS B E D N f
910 100/4” 27 99 696 101 35 112 Gas/NPT - 3/4 Gas/NPT
130/5" 27 126 69,6 130 35 1/2 Gas/NPT » 3/4 Gas/NPT
150/6™ 27 149 69,6 150 35 112 Gas/NPT = 3/4 Gas/NPT
$ tja mm,
Tip DN/DS B E D N f
911 803" 50 80 69,6 80 25 1/2 Gus/NPT - 3/4 Gus/NPT
130/5” 51 99 69,6 101 3s 1/2 Gus/NPT - 3/4 Gus/NPT
100/4” 51 126 69,6 130 35 172 Gas/NPT - 3/4 Gas/NPT
150/6” 57 149 696 150 35 12 Gas/NPT - 3/4 Gas/NPT

Optional: Alte domenii pt. scala.

Geam acrilic

Geam securizat

Carcasi gi inel din ofel inox AISI 316

Fird surub extern, in spatele carcasei

Ungere cu ulei siliconat, IP 65, carcasi si tijd (T max 250°C) (doar pt. tipul TB910).

Sondi termica
Indicatii pt. comandare: Precizare: tip de montare, marime ecran, domeniu de utilizare, locatia racordului, mérime filet,
lungime tija incluzénd filetul, diametru tija, alte optiuni.
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ELEMENTE PRIMARE PENTRU MASURAREA DEBITELOR
MASURAREA CU DIAFRAGME

FISA TEHNICA Nr. 4

PORT-DIAFRAGMA

Echipata cu flanse

2?Tunit or”

]

D

SN

i

r/mm | omvTm

SN

Pentru presiuni sub 25 bar ar putea fi utilizate flange plate
In acest caz se vor realiza suduri “de colf

Dn L H Dn L H Dn | H
50 | 180 125 | 295 300 | 521
65 | 205 150 | 345 350 | 585
80 | 215 200 | 415 400 | 620
100 | 250 250 | 445 500 | 730
Pn 10 ... 64

Sudarea tevilor pe aceste flange se va face numai dupa demontarea lor de pe
port-diafragma
Materiale utilizate : cele prevazute in proiect

Port-diafragmele “Junior” trebuie montate intre doua portiuni rectilinii de conductd
cilindricd, de sectiune constantd, care sd nu prezinte obstacole si derivatii, altele
decit cele specificate In EN ISO 5167 -1 ; 2.

Diametrele interiore ale casetei si ale flangelor sunt realizate la diametrul mediu, Dm, al
conductei, diametru mésurat si comunicat de catre beneficiar.
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ELEMENTE PRIMARE PENTRU MASURAREA DEBITELOR
MASURAREA CU DIAFRAGME

Tronsonul de masura cu port-diafragma ar putea arita astfel.
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SISTEM DE CONTORIZARE CU DIAFRAGMA

Sistemele de contorizare cu diafragma , permit masurarea debitului de apa, abur
saturat, abur supraincalzit, gaze naturale sau aer prin intermediul unui traductor de debit tip
diafragma de masurare, cu corectii corespunzatoare variafiilor de presiune si temperaturd ale
fluidului .

Schema de lucru :

Calculator de dehit

TPD - traductor presiuneg
diferentiala

TP - tracluctor
prcaiunc

DS - dispozitiv
primar

TTR - tradueton

temperatura

M - manifold

Ri - robinet
izolare s TTR

D3

Componenta :

calculator de debit tip DFC 05(06)

traductor de presiune diferentiala ( dinamica de masurare Qmax/Qmin>=4)
traductor de presiune relativa sau absoluta;

traductor de temperatura

diafragma de masurare conform SR EN ISO 5167:2-2004.

e & © @® o

Accesorii de montaj :

Accesorille de montaj permit, pe de o parte, realizarea instalatiei de masurare n conformitate
cu cerintele standardelor referitoare la masurarea cu diafragme, iar pe de alté parte asigura
functionarea fiabila a componentelor sistemului. Acestea se aleg in functie de conditiile de la
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locul de montaj (pozitie conducta, montaj interior sau exterior, Tn spatii protejate sau
neprotejate la inghet , etc). Acestea pot fi :

cofret electric de protectie pentru calculatorul de debit;

cofret electric de protectie pentru traductoarele de presiune diferentiala si statica ;
baterie de robinete cu robinet de egalizare ;

robinete de separare pentru diferite presiuni si temperaturi de lucru ;

tronsoane de masurare amonte si aval de diafragma;

vase de condensare si tevi de transmitere a presiunii ;

solutii constructive de protectie la inghet cu cablu termic ;

Destinatie, functii de baza :

Sistemele de contorizare cu diafragma folosesc un calculator de debit universal, proiectat
sa masoare debitele de fluide prin intermediul unui traductor de debit tip diafragma .

Intrari :

e (-20 sau 4-20 mA , proportional cu valoarea instantanee a debitului

e 0-20 sau 4-20 mA , proportional cu temperatura fluidului. Este folositad pentru corectja
debitului cu temperatura;

e RTD (termorezistentd) Pt100, Pt500, Pt1000, Cu100, pentru masurarea temperaturii
fluidului.

¢ 0-20 sau 4-20 mA , proportional cu presiunea fluidului. Este folosit pentru corectia
debitului cu presiunea;

lesiri :
e 4..20 mA, proportional cu debitul
e 2 jesiri pe relee SPDT 5A/250 Vac

Informatii furnizate :

« afiseaza : debit, presiune, temperatura;
s integreazd : debitul ;

SC ARMAX SRL PASCANI
Tel/Fax 0232 765 135

Mobil 0724 447665

E-mail :armaxsri@yahoo.com
http :www.armaxsrl@yahoo.com
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CALCULATOR DE DEBIT
DFC-05

Descriere tehnica

Destinatie. Functii de baza.

Calculatorul de debit DFC-05 este un calculator de debit universal, proiectat si masoare debitele de fluide prin intermediul unui
debitmetru cu turbini sau altui tip de senzor. Acest senzor poate sa aibd wmitoarele semnale de iesire:

e  Semnal de iegire de tip armonic de la senzorul unui debitmetru cu turbina;
lesire de tip contact sau de la un formator de impulsuri cu iesire tip "colector deschis" cu tranzistoare NPN/PNP;
0-20 sau 4-20 mA(notat If) proporfional cu valoarea instantanee a debitului sau cu patratul acestei valori;
0-20 sau 4-20 mA (notat It) proportional cu temperatura fluidului. Este folositd pentru corectia debitului cu temperatura;
0-20 sau 4-20 mA (notat Ip) proportional cu presiunea fluidului. Este folosit pentru corectia debitului cu presiunea;
RTD (termorezistenta) Pt100, Pt500, Pt1000, Cul00, pentru mésurarea temperaturii fluidului.

Toate posibilele intrdri analogice si logice permit masurarea debitului de apd, abur saturat, abur supraincilzit, gaze naturale
sau aer prin intermediul unui traductor de debit cu turbind sau unei diafragme, cu corectii corespunzitoare variatiilor de presiune gi
temperaturd ale fluidului.

Calculatorul de debit are o iegireanalogicd 4-20 mA izolatd galvanic care este proporfionald cu debitul instantaneu masurat sau
debitul volumetric corectat (normalizat functie de anumiti parametri) care variazi Intr-un domeniu preseris. in conditii de eroare
iesirea in curent este mai micd decit 3,6 mA. Optional, calculatorul de debit poate fi echipat cu o interfatd seriald RS 485.

Sunt previzute doud surse pentru alimentarea senzorilor externi (12 Ve.c.) sau transmitere (24 Ve.c. izolati galvanic).

Calculatorul de debit are doui iesiri de tip releu:

e O iesire de releu este folositd pentru controlul dozelor;

e  Unul sau doui (numai cind releul de dozare nu este utilizat) iesiri de releu pentru semnalizarea limitelor de debit de alarma,
Ambele relee pot fi activate ca alarme de limitd inferioard (Lo) sau superioard (Hi). Nivelele de alarmare pot fi setate de
utilizator.

Existd patru contoare:

e  Contor totalizator |

e  Contor subtotalizator 1

e  Contor totalizator 2

e Contor sublotalizator 2

Contoarele totalizatoare acumuleazi volumul total de fluid care a curs §i pot fi resetate numai dupi utilizarea unei parole de
seguritate. Contoarele subtotalizatoare pot fi aduse la zero fard utilizarea unei parole §i acestea acumuleaza debitul pentru un timp
definit — zi, luna, modificare, etc.

Ambele contoare Total | si Subtotal 1 acumuleazd debitul volumetric mdésurat, calculate fard corectii de temperaturd si
presiune, pe cind Total 2 gi Subtotal 2 acumuleaza debitul volumetric corectat (normalizat functie de anumiti parametri- Anexa 2).
Corectia este implementatd in special In aplicatiile de mdsurare gaze.
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Display si tastaturd:

e 4 digit — afigaje LED pentru afisarea valorii debitului instantaneu;

e 8 digit — afisaje LED pentru afigsarea procesului de dozare sau a contoarelor lotalizatoare i subtotalizatoare. n modurile de
lucru de configurare si calibrare, ambele afisaje sunt folosite pentru afisarea meniu-ului i a parametrilor setati.

LED-urile indicatoare semnifica:

e  Fste activat modul "Dozare";

e  Contoarele Total gi Subtotal curent afisate;

o Iesirile de releu activate;

e Linia de intrare defectd sau functionarea defectuoasi a calculatorului de debit.

Paozitia punctului zecimal pe afisaj si pe Contoarele Total si Subtotal (TL/STL) poate fi schimbati de la tastaturd, functie de
unitatea de misurd punctului zecimal, in faza de setare a aparatului.

Toate procedurile necesare configurérii si calibrarii aparatului sunt dirijate prin software iar configuratiile setate sunt memorate
in memoria nevolatild a acestuia.

Specificatii de baza

Intrare Tip contact, PNP colector deschis, NPN colector
deschis

Domeniu 1-300 Hz

Intrarea SIN 0,05-20 Ve.c., 1-300 Hz

Intréri analogice Trei de tip 0-20 mA sau 4-20 mA

Eroare de baza 0,25 %

Intrarea RTD Pt 100, Pt 500, Pt 1000, Cu 100

Domeniu de masurare -90...500°C

Surse de tensiune auxiliare | 12 V, 0,05 A pentru formatoare de impuls colector
pentru alimentarea

i deschisPNP/INPN

transmiterelor externe
24V,0,05 A

Sursa de alimentare 24V, 110V, 220 V, AC/CC, 6 VA
Tesire analogici 4-20 mA, sarcind maxima 600 Q
Tesiri relen Doui relee 5 A /250 Va.c.
Temperatura ambianta 0-55°C
Montare Decupare panou 96 x 96 mm
Protectie [P 31

INFORMATII LA INTOCMIREA COMENZII

Cind se comand3 un controler de debit, alegeti dintre urmétoarele posibile optiuni:

Intrari Alimentare lesiri

o SIN o If 0-20 mA o220V ol out

o PULSE oIt 0-20 mA ollov o 24 Ve.c.
oNPN  olp0-20 mA o 24V o Releu 1
uPNP oRTD o Releu 2

o START 0 RS 485
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Fisa tehnica: IN — INDICATOR DE NIVEL

Corespondenta propunerii tehnice cu

Wi | Spocineajiliadaiiies impuise prin Caletul de specificatiile tehnice impuse prin Caietul de Producator
crt. sarcini o
sarcini
0 1 2 3
1. | Parametrii tehnici si functionali: Parametrii tehnici si functionali: Nivelco
«  fluid de lucru: impuritat lichide - fluid de lucru: impuritati lichide
temperatura fluidului de lucru: conform temperatura fluidului de lucru; -10°C +
Centralizator IT +20°C
temperatura mediului ambiant: conform temperatura mediului ambiant:-29°C
Centralizator IT ++55°C
clasa de presiune:conform Centralizator IT clasa de presiune: CLASA 600
diametrul nominal:conform Centralizator IT diametrul nominal: DN 25
lungimea de indicare: 500 mm lungimea de indicare: 500 mm
rezolutia indicarii: 10 mm rezolufia indicarii:10 mm
gradul de protectie mecanica: minim IP 65 gradul de protectie mecanica: minim [P 65
marcare Ex: pentru utilizare Tn zona 2 cu marcare Ex: pentru utilizare n zona 2 cu
pericol de explozie pericol de explozie
montare: suprateran, vertical, pe corpul montare: suprateran, vertical, pe corpul
separatoarelor separatoarelor
tip constructiv: cu scala din placute sau tip constructiv: cu scala din placute sau
role metalice colorate diferit care se role metalice colorate diferit care se
magnetizeaza la deplasarea flotorului cu magnetizeaza la deplasarea flotorului cu
magnet magnet
- material corp, flotor si flanse: otel inox material corp, flotor si flanse: otel inox
- racordare la proces: cu flanse conf. SREN racordare la proces: cu flange conf. SREN
1092-1 1092-1
echipare: 2 contacte SPDT pentru minim s echipare: 2 contacte SPDT pentru minim i
maxim montate pe corpul indicatorului de maxim montate pe corpul indicatorului de
nivel nivel
- (daca este furnizat cu protectie de tip "ia’ (daca este furnizat cu protectie de tip "ia”
atunci va fi livraté si bariera de potential atunci va fi livraté si bariera de potential
aferenta) aferenta)
- curent maxim contacte: 1A/230Vca curent maxim contacte: 1A/230Vca
2. | Specificatii de performanta si conditii privind siguranta in exploatare
- conform Caietului de Sarcini | - conform Caietului de Sarcini
3. | Conditii privind conformitatea cu standarde relevante:
SR EN 60529:1995/ A1:2003/A2:2015/ - SREN 60529:1995/ A1:2003/A2:2015/
AC2017/AC2019 pentru gradul de protectie AC2017/AC2019 pentru gradul de protectie
- Standarde din seria SR EN 60079-10- Standarde din seria SR EN 60079-10-
1:2016, -2:2015 pentru marcare Ex 1:2016, -2:2015 pentru marcare Ex
4. | Mod de ofertare:

Documente solicitate la ofertare:

- Certificat SR EN 1SO 9001:2015 (sistemul de
management al calitatii) pentru producatorul
echipamentului-

- Certificat SR EN ISO 9001:2015
(sistemul de management al calitafji)
pentru producatorul echipamentului-

~ Certificat SR EN SO 14001:2015 (sistemul |

de management al mediului) pentru

- Certificat SR EN ISO 14001:2015
(sistemul de management al mediului)
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producatorul echipamentului

pentru producatorul echipamentului

- Certificat SR 1SO 45001:2018
(managementul sigurantei si sanatafi:
acupationale) pentru producatorul
echipamentului

— Certificat SR 1SO 45001:2018
(managementul sigurantei si sénatati:
ocupationale) pentru producatorul
echipamentului

- Pentru produs: Certificat ae tip CE, conform
HG nr. 123/2015 (PED 2014/68/EU), privind
stabilirea conditiilor pentru punerea pe piaté a
echipamentelor sub presiune

- Pentru produs: Certificat ae tip CE,
conform HG nr, 123/2015 (PED
2014/68/EV), privind stabilirea conditjilor
pentru punerea pe piata a echipamentelor
sub presiune

- Caracteristicile tehnice ale produselor oferite
trebuie sa fie identificate si evidentiate, in
cataloage sau specificatii tehnice de
producator, strict pentru produsul ofertat,
aceste vor fi parte integranta din oferta tehnica.
Cataloage si specificatji tehnice vor fi asumate
de cétre ofertantul echipamentului (original sau
copie conform cu originalul).

- Caracteristicile tehnice ale produselor
oferite trebuie sa fie identificate gi
evidentiate, in cataloage sau specificatji
tehnice de producator, strict pentru
produsul ofertat, aceste vor fi parte
integranta din oferta tehnica. Cataloage si
specificatji tehnice vor fi asumate de catre
ofertantul echipamentului (original sau
copie conform cu originalul).

- Ofertantul are obligatia de a face dovada
conformitatii produsului care urmeaza sa fie
furnizat cu prezenta cerinta tehnica. in acest
scop, propunerea tehnica va contine
corespondenta, pentru fiecare articol al
cerintelor prevazute in aceasta fisa tehnica, cu
articolul paragraful sau pagina din oferta
tehnica care atesta indeplinirea respectivei
cerinte,

- Ofertantul are obligatia de a face dovada
conformitaji produsului care urmeaza sa
fie furnizat cu prezenta cerinta tehnica. in
acest scop, propunerea tehnica va contine
corespondenta, pentru fiecare articol al
cerintelor prevazute In aceasta fisa
tehnica, cu articolul paragraful sau pagina
din oferta tehnica care atesta indeplinirea
respectivei cerinte,

- Se vor oferta si livra numai echipamente noi,
de ultima generatie si originale, conform cu
specificatiile si documentele specifice ale
producétorului. Nu se vor oferta produse demo,
reconditionate sau refuzate ae allj heneficiari.

- Se vor oferta i livra numai echipamente
noi, de ultima generatje si originale,
conform cu specificatiile si documentele
specifice ale producatorului. Nu se vor
oferta produse demo, reconditionate sau
refuzate ae alfj beneficiari.

Documentatie care va insoti produsul:

- Cartea tehnica a produsului:

- Cartea tehnica a produsului:

- Fisa Tehnica

- Fisa Tehnica

- Instructiuni de operare si intretinere

o operare, verificare etanseitati

o ungere,drenare,gresare

o cauze defecte, remedieri, verificéri
o lista piese de schimb de mare uzura

-Instructiuni de operare si intretinere

o operare, verificare etanseitati

o ungere,drenare,gresare

o cauze defecte, remedieri, verificari
o lista piese de schimb de mare uzura

-Listd de componente i desene de

ansamblu/subansamblu (sectiuni, detalii),

- Lista de componente i desene de
ansamblu/subansamblu (sectjuni, detalii),

- Certificate/ Testemateriale componente

- Certificate [Teste materiale componente

- Certificate/Teste de presiune/etangeitate

- Certificate/Teste de presiune/etanseitate

Marcare si identificare:

Marcare si identificare:
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- Numele si simbolul producatorului
- Tipul/modelul, numar/serie produs
- Anul fabricatiei

- Numele si simbolul producatorului
- Tipul/modelul, numér/serie produs
- Anul fabricatiei

Conditii de livrare:

- Utilajul se va livra complet echipat.

- Utilajul se va livra complet echipat.

- Produsele vor fi ambalate pentru a face fata
transpoitului, manipularii i depozitarii pana la
destinatia finala.

- Produsele vor fi ambalate pentru a face fata
transpoitului, manipularii si depozitarii pana la
destinatia finala.

- Echipamentele livrate vor fi complet echipate
cu toate accesoriile necesare pentru punerea
in functiune si vor respecta cerintele impuse
privind proiectarea si execufia instalafjilor
tehnoloaice aferente S.R.M. gaze naturale

- Echipamentele livrate vor fi complet echipate
cu toate accesoriile necesare pentru punerea
in functiune si vor respecta cerinfele impuse
privind proiectarea si executia instalatjilor
tehnoloaice aferente S.R.M. gaze naturale

Conditii de garantie gi postgarantie

Producatorul va garanta calitatea si buna
functionare a produsului timp de 36 luni de la
punerea in functiune dar nu mai mult de 48 luni
de la data livrarii.

Producatorul va garanta calitatea si buna
functionare a produsului timp de 36 luni de la
punerea in functiune dar nu mai mult de 48 luni
de la data livrarii.
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VISUAL DISPLAY

NIVOFLIP

MAGNETIC LEVEL INDICATORS
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NIVOFLIP BYPASS LIQUID LEVEL INDICATORS

MAIN FEATURES

u Clearly visible indicator

m Measuring range: 500-5500 mm m Chemical industry
(1.65- 1811 Power generation

m = 10 mm (0.4 inch) occurocy w Boilers

m Max. 100 bar g (1440 psi g) m Pressurized vessels
process pressure m Tanks

w High temperature version

w Optional level switches

u Optional magnetostrictive
level transmitter

m PED approval

GENERAL DESCRIPTION

The NIVOFLIP is a magnetic level indicator for prassurized vessels with up to 5.5 m
(18 1) flange distance containing liquids. The device has the intematianal PED (Pressure
Equipment Directive) approval, so it con be used for level indication of pressurized vessels
upto 100 bor g (1440 psi ) process pressure. The high temperature types are opplicable
up fo 250 °C (482 °F) process temperature. The NIVOFLIP can be equipped with
optional limit switches or with NIVELCO's NIVOTRACK high-precision magnetoshictiva
level transmitfer if point-level detection or continuous level fransmission is required.

OPERATION

The welded byposs chomber that is the body of the indicotor ond the tank form one
pressurized system, Mounled on suitable connection flanges located on the side of the
tank the liquid level in the bypass tube and the fank is equal. A floot in the bypass fube
incorporating o polarized magnet fracks the level of the liquid. The bi-coloured magnetic
flaps mounted on the fube composing a bar are serving as visual indicators by changing their
colour os the float passes. The rorated flaps represent the actual level. The lower 100 mm
(#inch) of the bottom sedtion of the indicating bar has different calour providing for an visual
error signal in case the liquid level drops below the lower cannectian point of the insument.

NIVOFLIP LEVEL INDICATOR SYSTEM

The NIVOFLIP bypass liquid level indicotor can be equipped with MAK-100-C1 external
level switches and this way it can provide limit level indication. In case of using MAK-100
level switch the minimal medium density should be 0.1 kg/dms3 {100 0z/1t%) more than the
specified. When the provided accuracy of the magnelic flaps is not enough, the high-precision
NIVOTRACK MIL-500/600 saries magnetostrictive level transmitters are recommended fo
use. Equipped with the OIML R85 approved NIVOTRACK the meosurement syslem is
suitable for custody transfer measurements. The magnetosthictive level transmitter hos rigid
probe in accordance fo the length of the center to center distance of the connection flanges.
The unit without floot and process connedtion can be mounted extemnally by domps fo the
byposs chamber. All the optional unils are cperated by the special designed float via
magnetic coupling, there is no direct contact with the meosured medium.

FLOAT SELECTION

APPLICATIONS

w Qil and gas industries

PROPERTIES

Viscous version

Stainless steel float

Titanium float

PED approval

Max. 100 bar g (1440 psi g)
medium pressure

Max. 250 °C (482 °F)
medium lemperature

Optional
leval swilches

Optional
level transmitter

_E'I‘;J-I'.”'-‘}-_-'f’-\'-'-'-H-i"' |
1.4301 (804L) | 1.4571 (314Ti) |
. 40 bar g 43 barg 100 bar g 40 bar g
Maximol process pressure (580 psi g) (930 psi g) (1440 psi g) (580 psi g)
. ; 0.8 — 1.25 kg/dm3 0.9 —1.25 kg/dm3 0.6 - 1.1 kg/dm?3
Medium density (800 — 1200 oz/f3) {200 — 1500 oz/f3) (600 - 1110 oz/ft3)
Maximal medium femperature 150 °C (302 °F)
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250 °C (482 °F)

tanivn
T Gr.2
63 bar g
{930 psi g)

100 bar g
(1440 psi g
0.7 = 1.1 kg/dm?

Float material

{700 — 1110 oz/ft3)




TECHNICAL DATA

Visual display
scale
) accuracy
Display
resolution

error indication
Tube diameter
Material
Flange distance (center to center)
Process conneclion
Aerating connection
Process pressure
Medium temperature
Ambient femperalure
Medium density (1]
Level switch

Level transmitter

Maoss

() In cose of using MAK-100 level swiich the minimol medium density should be 0.1 kg/dm3 (100 0z/fi3) more ihan the above specified
(2} In cose of using NIVOTRACK level fransmitter the moximum femperoture volues are shown on the diogrom below

Maximal process pressure Maximal medium temperature

Process
connection

60mm / PN40

& 73mm / PN40 -

60mm / PN63

@ 60mm / PN100

| ©@2.35" /400 Class

| ©2.85"/400 Closs -
| ©2.35"/ 600 Class

| @2.35"/900 Closs

Normal type
Siandard

inverse polorized flaps on the lower 100 mm (4 inch)

@ 60.3 mm (2.35 inch)

500 — 5500 mm (20 inch — 18 feet) {as per order code)

max. 100 bar g (1440 psi g)

High temperature type

Bi-coloured mognelic flops

cenfimeter, inch scale is available on request

+ 10 mm (0.4 inch)
5 mm (0.2 inch)

@ 73.3 mm (2.85 inch)

@ 60.3 mm (2.35 inch)

Byposs tube and flange: 1.4571 (3164Ti)

DIN, ANSI flonges (o5 per order code)

M20x 1.5
max. 40 bar g (580 psi g)

—40°C ... +130°C (-40 °F ... +266 °F)
~40°C ... +60°C (40 °F ... +140°F)

slainless steel floct: 0.8-1.25 kg/dm3 (800-1250 oz/f13), titanium float: 0.4-1.1 kg/dm? {600-1100 az/fi3)

optional, freely adjustable MAK-100 magnetic level switch

optional NIVOTRACK MIOIL-500/600 magnetosiriciive level iransmitier (2}
cbout 25 kg (55 Ib) for 1 m (3.3 1) center to cenire distance

B

R o STanaard
Flange rating

40 bar

63 bar
100 bar
580 psi

930 psi
1440 psi

TEMPERATURE DIAGRAM

Temperalure (T¢) — Pressure (Ps) diagram

40 bar

Medium temperature (Ty,) — Ambient temperature (T;)
diagram when NIVOTRACK lavel transmitter is mounted on NIVOFLIP

Tal°C]

max. 88 bar g (1275 psi g)

—40°C ... +250°C (40 °F .., +482 °F)

40 bar
63 bar
100 bar
580 psi
930 psi
1440 psi

1

High'temperature type

Maximal process pressure

35 bar
55 bar
88 bar
500 psi
800 psi
1275 psi




MAK-100 MAGNETIC LEVEL SWITCHES

GENERAL DESCRIPTION

The MAK-100 ype magnetic level switches are optional nccessories for — [87/e1=

NIVOFLIP bypass level indicators. In the stainless steel bypass tube
the float of NIVOFLIP tracks the liquid level. The float (incorporating
a permanent magnef) operates the freely positioned MAK-100 lovel
switch via magnetic coupling and provides non-contact signal fransfer
to the microswitch. There should be at least 100 mm (4 inch) distance

TEMPERATURE DATA
FOR EX CERTIFIED MODELS
B PERATURE CLASSES,

MAX;

medigm femp:

an 'l'—:]l_rl-\.j l te mp:

Medium temperature maox.: 130°C
Ambieni temperature

Material of the
switch-housing

befween fwo swifching points. Switch

Switching data

Switching hysteresis

AR Electrical connection

TECHNICAL DATA

MAK-100-6

see; temperature
classes table

- MAK-100-0

~20°C ... +80°C
(-4 °F ... +176 °F)

Paint coated aluminium

1 microswitch, with NO, NC contacts
only Ex ia cerfified

and opproved
ggg‘\\; (233 : SE‘]?,’ intrinsically sofe isolator
3 power supply should be

used
A8 mm [1:37 k)

M20x1.5 cable gland, terminal for
max. 2.5 mm? (AWG14) wire cross section

B o 220 ... +60°C Ingress protection IP65
- +80 °C (#1764 °F) (-4 ... +140 °F) ' _
Electrical protection Class I
+95 EIC {+203 UF} .20 EER) +70 uC
(-4 ... +158 °F) Ex marking - @116
| 4130 °C (+266 °F) ff;_" Jj?guﬁ Moss 1.5 kg (3.3 Ib)

GENERAL
DESCRIPTION

NIVOTRACK mognefostrictive level Iransmitters
are on ideol solution for high occuracy
mansurement of liquids. Its high precision
renders the NIVOTRACK suitable even for
custody fronsfer measurement of liquids such as
fuels, solvents, alcohol derivatives efc.

When ordered together with NIVOFLIP Magnetic
Leval Indicator the mognelostrictive lransmitlers
are factory calibrated o the bypass tube and the
magnetic float. The Iransmilter is fixed with pipe Adnbiat
tlamps and oluminium spacers.

Measured
process value

Probe length

Matarial of the prabe
Rasolution

Linearity with
dry calibraticn

Zero span

temperature (1)

Analague
Output  Digiiol
Display
Damping fime
Error indication
Power supply
Electrical protection

Ingress protection

Electrical connection

Housing
Mass

liquid level, distance, volume

In accordance to the center ta center distance of NIVOFLIP
+300 / 400 mm (12 / 15.75" in accordance 1o the floot type

1.4571 {316 Ti) stainless steel
0.1 or 1 mm (0,004 or 0.04 inch) — as per selected type

+0.25 or £1 mm (= 0.01 or £0.04 inch)
— as per selected type

Anywhere within the active ronge
—-40°C ... +90°C {-40 °F ... +194 °F),
p|u§iic housin.gi—QE e +9(‘): OC—'{H" o 4-}9‘3 i i
with display: =25 °C ... +90 °C (=13 °F ... +194 °F),
Ex type: see temperature diagram
4-20 mA
4-20 mA + HART
SAP-300 graphic display
0s..99s
22 mA or 3.8 mA or holding
125V ...36VDC
Class 1.
IP67

2% M20x1.5 plastic cable glonds 6...12 mm (0.25 ... 0.5") cable +
2% NPT 14" internal thread for cable protective pipe terminal block
for 0.5...1.5 mm? (AWG 20 ... AWG 15) wire cross section
Ex type: see ,Special data for Ex cerlified models” table

Paint coated aluminium or plastic (PBT)

1.7 kg (3.75 Ib) + m. probe: 0.6 kg/m (0.4 1b/fl)

11 When mounted on NIVOFLIP bypass chamber




SPECIAL DATA FOR Ex CERTIFIED MODELS

oty A I e [ R
ATEX @1 GExiollBT6..T5 &I2GExdIBTE.T5 @111/2GExdiallBT6..T5

Ex marking
IEC Ex Exia lIB T6 Ga Exd B Té Gb Exdia lIB T6 Go
Intrinsically safe data Uinex = 30V Lo = 140 mA Pimoe=1W Ci<15nF Li < 200 uH
Ambient temperature —-40°C ... +70°C (40 °F ... 158 °F), with display: —=25°C ... +70°C (<13 °F ... 158 °F)
7 T Brass Mickel ploted Brass Nickel plated
adle.gian M20x1.5 cable gland M20x1.5 Ex d approved cable gland
Cable outer diameter {O_?%"_'"]%_??in] @9..11 mm (0.35 ... 0.45 in)
POSITION OF THE DISPLAY NIVOTRACK MOUNTED
Verlical and horizontal display position is offered for — ON NIVOFLIP
osilion "B

optimal mounting in your application.
The probe lenglh of the mognetostrictive level transmitter

should be 300 / 400 mm (11.8 / 15.75 inch) longer then
the center to center distance of the byposs tube in accordance
fo the float type. The level transmitter is place onto the
bypass tube that the top of the magnetostrictive probe is in
the same height with the top of the bypass fube. The end of
the prabe should extend the inverse polarized error indication
flaps with 20 / 40 mm (0.75 / 1.5 inch). The supplied
aluminium spacers ore fied with hex socket set sciews and
they are mounted 1o the byposs fube with pipe clamps. In
case of the high lemperature type there is o ceramic fiber

Position "A"

DIMENSIONS P“‘E::;ﬂ 2 NIVOTRACK insulafion blanket hetween the magnetostricive probe and
2T oo the bypass fube.
& _ NIVOTRACK mounting
& atcessories {included)
NIVOFLIP it} -
_ W & = Standard
Aeraling
connection E 1

180" / 260

M3x8 hex socket set screw

*In case of 40 bar stainless sieel ficat

a a
@ 2 =
— =
ks =5 5
wl =3 e
8 8 8
Sl 2 8 2
f=] e o P o
5| & 8 B |
=+ = = = o
o ‘3 a ar =
. L] O =
= ?,E
=
2g
£
=
o,

373"/ 458
310"/ 395

Drain flznge




Specifications in metric & US !

ORDER CODES (NOT ALL COMBINATIONS AVAILABLE)

NIVOFLIP bypass liquid level indicator

NIVOFLIP MBI - Il__l'.]ll.-:“—[.}.i

| | | IFW
Iat.-'f.'u:eflcr | Fro
's |

Iype | connectic
DNI5 /B i;:rm 0 Om
DM20 / B form 1 Im
DMN25 / 8 farm 2m
DMN40 / B form
DM50 / B form
AMNSI A"

ANSI 3"

ANSI 1*

ANSI T 16"

ANS| 27

Narmal L

High temperature

i H‘ /pass i '.,_.l:_;_‘! Ui

| Pressure rafing
Standord / PN4O
Viscous / PN40 {2
Standord / PN&3
Standard / PN100

ACCESSORIES

NIVOFLIP muagneiic level switches

MAK-100-1 "

NIVOFLIP

E"'."-.l-.l'i_"':qn:i / Ex
Mormal

Ex ia

NIVOTRACK magnetosirictive level transmitter

NIVOTRACK ~ MEIL-! iIIIiIJ—il{”

5 o .| Measuring range: | ~. ’
i Code {_C[o'T_'a'_t:'-! “U, o 1"{_! Wb {-'-'m_al:':i
on. e Sl | center to center ()

|
Om

01lm
0.2m
0.3m
0.4 m
0.5m
0.6 m
0.7 m
0.8m
09 m

Flaat 8)

Stainless steel
{1.4571)

Titanium

il Maximal center to
cenfer distance:
5.5m (181

{2 Can be ordered anly
for narmal fype

) Special floal is available
1o order for interface
level indicafion

| |
TCode
Transmitter T 0 Om Om 0
Transmitter + display t2! 1 I'm 0lm
2 2m 0.2m
||:'|'[a\l‘45-'llnl_9_j | 3 Im

ll_l,‘igt_«'[':-li Probe |‘i_:]’p!gii1f<, 14),

‘ lypne

0.3m
04 m
05m
0.6 m

Aluminium 4m

Plaslic 131 5 sSm

{1} The arder code of an Ex version should end in ,Ex”

{2) The position of the display (A or B) should be specified
in the order

{3 Mot ovailable in Ex version

4} The probe length of the NIVOTRACK should be:
NIVOFLIP center to center distance + 300 mm / 400 mm
(12 inch / 15.75 inch) in accardance to the float type

W0 o~ O A W K

 power sup) modules |
it b xl . _J
UMICONT PGK-301-A
UMNICONT PGK-301-B
UNICONT PGK-301-C

UNICONT PGK-301-D

4-20 mA, high precision

4-20 mA, high precision / HART
4-20 mA, high speed

4-20 mA, high speed / HART

Mormal

NIVELCO PROCESS CONTROL CO.
H-1043 BUDAPEST, DUGONICS U, 11
TEL.: (36-1) 889-0100 « FAX: (36-1) 889-0200
E-mail: sales@nivelco.com hitp://www.nivelca.com

High temperalure type

|S?-‘J.'=.i]','""i- / Resolution / EX

0.1 mm

1 mm

0.1 mm / Exio

1 mm/Exin

0.1 mm /Exd

0.1 mm /Exdia
0.1 mm
1 mm
0.1 mm / Exia
I mm / Exio
0. mm / Exd
0.1 mm/Exdio

MLB-105-MM-600-00

MLC-110-MM-601-00




INDICATOR DE NIVEL MAGNETIC

Functionare fara sursa de energie suplimentara
Afisaj optic vizibil de la distanta
Precizie £10 mm
Plutitor din otel inoxidabil sau titan
Optional comutatoare de nivel (max. 4 buc)
Optional traductor nivel magnetostrictiv

e Executie pentru temperaturi Inalte
Distanta dintre flanse (CL — CL):

e 500 - 5500 mm
Conexiune tehnologica:Flanse DIN / ANSI
Presiune max.:100 bar
Temperatura proces:-60 °C ... +250 °C
Densitate:0,55 — 1,25 kg/dm3
Certificate:Certificare PED,ATEX:
comutatoarede nivelmagnetice:MAK-100

DESCRIERE GENERALA

NIVOFLIP este un indicator de nivel magnetic pentru vase sub presiune cu panala 5,5
m (18 ft) distanta flansei continand lichide. Dispozitivul are PED international (Pressure
Aprobarea Directivei echipamentelor), astfel incat sa poata fi utilizata pentru indicarea
nivelului vaselor sub presiune pana la 100 bar g (1440 psi g) presiune de proces. Sunt
aplicabile tipurile de temperatura ridicata temperatura de proces de pana la 250 °C (482
° F). NIVOFLIP poate fi echipat cu comutatoare de limita optionale sau cu
magnetostrictiv de Thalté precizie NIVELCO de la NIVELCO,transmitator de nivel daca
este necesara detectarea la nivel de punct sau transmisie continua de nivel.

OPERARE

Camera de bypass sudata care este corpul indicatorului si rezervorul formeaza un
sistem presurizat. Montat pe flanse de conectare adecvate situate pe partea laterala a
rezervorului nivelul lichidului Tn tubul de bypass si in rezervor este egal. Un plutitor in
tubul de ocolire incorporand un magnet polarizat urmareste nivelul lichidului. Magneticul
bicolor clapetele montate pe tubul care compune o bara servesc drept indicatori vizuali
prin schimbarea culoarii lor cand trece plutitorul. Clapetele rotite reprezinta nivelul real.
Cea mai micd 100 mm (4 inch) din sectiunea inferioara a barei indicatoare are o culoare
diferita care ofera un aspect vizual
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semnal de eroare in cazul in care nivelul lichidului scade sub punctul de conectare
inferior al instrumentului.

SISTEM INDICATOR

Indicatorul de nivel al lichidului bypass NIVOFLIP poate fi echipat cu MAK-100- extern
comutatoare de nivel si astfel poate oferi indicarea nivelului de limit&. In cazul utiliz&rii
MAK-100 comutator de nivel, densitatea medie minima trebuie sa fie cu 0,1 kg / dm3
(100 oz / ft3) mai mare decat cel specificat. Cand precizia furnizatda a clapelor
magnetice nu este suficientd, pentru o precizia ridicatd se recomanda transmitatori de
nivel magnetostrictivi din seria NIVOTRACK M L-500/600

Echipat cu NIVOTRACK aprobat de OIML R85, sistemul de masurare este potrivit
pentru masuratori de transfer de custodie. Transmitatorul de nivel magnetostrictiv are
rigiditate, sonda in functie de lungimea distantei de la centru la flansele de conectare.
Unitatea fara plutitor si conexiunea de proces poate fi montata extern prin cleme la
camera de ocolire. Toate unitatile optionale sunt actionate de flotorul special proiectat
prin cuplaj magnetic, nu exista contact direct cu mediul masurat.

COMUTATOARE DE NIVEL MAGNETIC MAK-100

Comutatoarele de nivel magnetic de tip MAK-100 sunt accesorii optionale pentru
indicatorii de nivel de bypass NIVOFLIP. in tubul de bypass din otel inoxidabil, plutitorul
NIVOFLIP urmareste nivelul lichidului. Flotorul (incorporand un magnet permanent)
actioneaza comutatorul de nivel MAK-100 pozitionat liber prin cuplaj magnetic si asigura
transferul semnalului fara contact catre microintrerupator. Ar trebui sa existe o distanta
de cel putin 100 mm (4 inch) intre doua puncte de comutare.
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Thank you for choosing a NIVELCO instrument.
We ure sure that you will he safisfied throughout its use!

1. GENERAL INDTRODUCTION, OPERATION

NIVOFLIP MAK-100-03 lype magnetic level switches are suitable for level switching of variuos liquids.
MAK-100 lype magnetic level switches are used for magnelic-lamella bypass level indicator (named

NIVOFLIP) as an optional level switch.

OPERATION PRINGIPLE:

Mounted on suitable connection flanges on the side of the tank the liquid level in the bypass tube and the
tank is equal. In the stainless steel bypass tube a magnetic float tracks the level of the liquid. In the float
a permanent magnet is incorporated, which operates the MAK-100 type adjustable positioned magnetic level
switch through lhe stainless stesl side of the tube, and provides non-contact signal transfer to the

microswitch,

Electronic connection is performed with cable gland, wired with a maximal 2.5 mm? cross sectioned cable,
Installation of the level switch is made by 2 pieces of hose clamps. Position of the switch can be changed to
adjust the needed swilching level, The level switches are available in normal and Ex versions.

2, TECHNICAL DATA

Type MAK-100-0 MAK-100-6 MAK-100-7
Medium temperature max, +130 °C .
T ——— 20°C_+80°C See: Temperalure classes table
Material of the switch-housing Paint coated aluminium cast
Switch 1 microswitch, with NO { NC conlacts
Cnly Ex ia certified and
Switch rating %gg ggg}g gg ﬁ approved conlacl isolator ggg\\; ’Sg:g gg :
! should be used for supply! ’
Eleclrical connections cable gland: M20x1.5 terminal for max. 2.5 mm? wire cross section
Mechanical protection IPG5
Electrical protection Class |
Ex marking - l &N16 | € 11 2G Ex db eb mb IIC T6...T4
Mass - 1.5kg
* The Ex o and Ex m pralection made apply to the buitin microsvwatchl
2.1 GENERAL DATA
Temperature classes
Class T6 114 T4
Max, medium temperature +80 °C +95°C +130°C
Ambient temperature -20°C...+60°C | -20°C..+70°C -20°C ... +80 °C
2.2 ACCESSORIES 2.3 ORDER CODE
s User's manual NIVOFLIPMAK-100- |:|
o Warranty card
o Declaration of Conformity Type Code
o 2 pos. Hose clamps Normal 0
Ex |1 1G (ATEX) 6
Il 2G Ex db eb mhb IIC T6...T4 (ATEX) 7

2.5 MOUNTING

= 1 £
[ E
: -
|2 +
3, 4
switching '] =Y | MiE g
level V&
B
5
=
o
| [ L himl
o )

BKI11ATEX0004X = mal1100a0600h_02 =1/2

2.6 MOUNTING RECOMMENDATION
Default start-up:

NIVOFLIP

MAGNETIC LEVEL SWITCH

USER’S MANUAL
FOR MAK-1001]

r e [ :
[= 'EI#
s e ]
[E]
Monufotiurer:

14

NIVELCO Process Contral Co.

11-1043 Budagest, Dugonits u. 11.
Tel.; (36-1) 889-0100 = Fox: 36-1) 889-0200
E-mail: soles@niveleo.com = wwwnivelea.com

2.4 DIMENSIONS

\ "3 asi

i
: J

VeV,

(o o o o 0

]

Before start-up move the float to the top end, and all the way back to the bottom point.

HOu § HO
NC="=NC
HOw § oNO
NG NG

NG*  *NC

HO. 1 WHO
NC— NG
HOu £ JNO
NG *NC

NO. 2 WNO
NG *NC
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3. WIRING

1. level - Low fail safe- 3. level — High fail safe-
Low fail safe mode: if the level is lower than the swilch point High fail safe made: if the level is higher than the switch paint
the micro-switch interrupts the signal. | the micro-switch interrupts the signal.

Two-wire signal cable wiring to NO-NO contacts. Two-wire signal cable wiring to NC-NC contacts.

Un=250¥ -~ AC1 2
In=2.5 A

Un=250N~ AC12
In=2.6 A

2. level - user level indicator- Wiring on demand with NO-NO or NC terminals

Filling control example: Emptying control example:
ptying p
! MAIC100 MAK100
| :j NO_  NC N— :j nej, e 1 I '
| K1 — Ki g — R1 R2 '
| no " NC 1 NO -N_C —l[_‘\ |
|
i I ,
| v [ | |
[ | |
I m——
| |
MAK100 |
D no_ Ne R1 J| R2 Emplyng

i K2 = N Liquid ﬁ]_x pump

Liquid . qul

Inflow, L cutflow N

Filling ~~—
pump
b N
e B 3

The selfhalding relay circull and the cabling are not part of the unill

4, SPECIAL CONDITIONS OF SAFE USE

4.1, MAK-100-6Ex:
The limit switch must be connected to a voltage source of a certified type for use in explosive atmasphere from & 11 (1) G [Ex ia] IIB resp. € Il (1) G [Exia] IC
and its output circuit approved as intrinsically safe.

4.2, MAK-100-6Ex:
The housing of equipment is made of aluminium allay. If the equipment is installed in a location where the device must have Ga protection level, it must be
installed in order to avoid ignition sources of rare accurrence of shock and friction sparks.

4.3, MAK-100-7Ex:
The equipment must be protested against overload with a fuse 2.5 A marked “T".

4.4. The housing of equipment must be connected to the EP network.
4.5. The lemperalure class depends on the ambient temperature resp. medium temperature (See: Temperature classes table).

5. MAINTENANCE ;

The instrument do not require maintenance, but the instrument {depending on the application) may need to be checked or cleaned regularly.

6. STORAGE CONDITIONS

Ambient temperature; -25 °C ... max: +80 °C (see: "Temperaiure classes table”)
Relative humidity: max. 98% non-condensing!

mak1100a0600h_04
November 2018
NIVELCO resenves the right o change technical spacifications without nolice.

BKITTATEX0004X * mak1100a0600h_02 =272
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We are sure that you will be satisfied throughout its usel

Thank you for choosing a NIVELCO instrument,

1. APPLICATION

The NIVOFLIP bypass level indicators are suitable far lavel indication of pressurized vessels. Operation of NIVOFLIP is
based on the communicating vessels principle. The welded bypass chamber that is the body of the indicator and the tank
form one pressurized system, Mounted an suitable connection flanges located on the side of the tank the liquid level in the

bypass lube and the lank is equal.

A float in the bypass tube incorporating a polarized magnet tracks the level of the liquid

and flips the bi-coloured magnetic flaps as the floal passes.

2. TECHNICAL DATA
2.1 GENERAL DATA

Standard ar L}
; High temperature

Type Ma.n-1:':“|a-:1r_.t,‘ gbngnn-n, e
Optical display Bi-coloured magnetic flaps

Scale cm/inch
Display Accuracy +10 mm (£0.4 inch)

Resolutian 5 mm (0.2 inch)

Error indication lower 100 mm (4 inch), inverse polarized flaps
Tube dizmeter @60.3 mm (@2.35 inch)
Flange distance 500 — 5500 mm (as per order codes)
Process connection DIN, ANSI flanges (as per arder codes)
Aerating connection WM20x1.5
Drain connection DNEQ f M20x1,5
Process prassure See 2.5 lable
Test pressure 1.5x Process pressure
Material of wetted paris housing: 1.4571 slainless steal, float: 1.4301 stainless steel or TiGr2 titan
Ambient temperalure 50 °C ...+60 °C (-76 °F ...+140 °F)
Medium lemperature -60 °C ...+130 °C (-76 °F ...+266 °F) | -60 °C ... +250 °C (-76 °F ...+482 °F)
Megium densityt™ WHI! stainless steel float (MOO-C1001-0): 40 bar: 0.8 kgfdm?; 63 bar: 0.83 kg/dm?

with titan float (MOIO-CIC0-1): 40 bar: 0. 55 kgidm®; 63/ 100 bar: 0.7 kgfdm?
PED (2014/68/EU) approval Category lIl., Module B + C2
Leval switch optional, externally mounted, freely adjustable MAK-100 level switch
aplional, externally mounted, NIVOTRACK

Leve fransnuitier MEIPMEIH magnelo'itriciiva level transmittar @

(I In case of using MAK-100 level switch the minimal medium density should be 0.1 kg/dm? (more than the above specified)
121 jn case of using NIVOTRACK level iransmitter the maximum process femperature is 170 °C

NIVOFLIP

BYPASS LIQUID LEVEL INDICATOR

USER'S MANUAL

Manulacturer:
NIVELCO Pracess Contral Co.
H-1043 Budapest, Dugonics v. 11,

6§

Phone: (36-1) 889-0100 + Fax: (36-1) 069-0200
E-mall: soles@nivelco.com  wwwnivelco.com

2.2 ACCESSORIES
o User's manual,
e Warranly Card,
o  Declaration of Conformity,
o Material Document of all applied parts,
e Product Assessment Report.
2.3 ORDER CODES
NIVOFLIP M g - q -]
l
TYPE CoDE | | CONNECTION FLANGE CODE NOMINAL PRESSURE | CODE | | CODE | FLANGE DISTANCE* | CODE | | FLOAT CoDe
Normal L | |8 TYPE:| B | ¢ | D |RF|TH | [PNdD Class400 | 1 0 | om | Odm 0 Stainless steal (1.4301)
High P § I AlL]lsS PNB3  Class600 | 3 1T | Am | 1dm [ 1 in case of PN4O, PN63
lemperalure DN20 BIM|T PN100 Class900 | 4 2 2m | 2dm 2 Titan (TiGr2)
DN25 C|N|U PN16  Class 150 | § 3 Im 3dm 3 in casa of PN40, PN100
ON40 D[P |V 4 4m 4 dm 4 In case of (1.4301) PN40,
D50 E|R|W 5§ 5m 5 dm 5 PNG3 with inch scale
ANSI 1" F 6 dm 6 In case of (TiGr2) PN40,
ANSI 3" G 7dm 7 PN100 with inch scale
ANSI1" H 8dm 8 Bypass chamber version ***
ANSI 14" J 9dm 9 Bypass connection
ANS| 2" K 3" BSP A
" BSPT* X | ' Max.55m ¥ NPT B
%" NPT Y | ** Max. 40 bar 1"BSP )
1" BSPT* 1 | *** Without float and fiip 1" NPT D
1" NPT** 2 1%" BSP E
1%" NPT F
2.4 MECHANICAL CONSTRUCTION 2'BSP G
Main dimensions of the instrumant are shown on the 2 drawing. Main parts of the instrument are shown on the 1+! drawing: 2" NPT H

Welded bypass chamber {Ihe medium to be measured/displayed is moving Inside the tubs)
Float incorporating a polarized magnet (follows the level of moving medium, operales the bi-coloured flaps, or the sensor of a magneloslriclive transmiller via magnetic coupling)
Bi-colaured magnetic flaps display (visually indicates lhe level change by changing the colour of the flaps)

Drain connection (praper closing al the bottom of the welded pressure equipped lube)

Aeraling connection (closing the bypass lube at the top and allow unwanted air to escape from the unif)

Drain screw (allows emptying of the measured medium Irom the lube/tank, closing of the pressure equipped davice)
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Agrating conneclion

Flange

Flange

Flange distance (cantre to canlre)
s |
=)

it

(L
|\ -

i l| i Dra'in
connaction

1. &bra: a késziilék 16 egységei

adD

120*/280

——

#=ﬂ

31071395

373* 1458

*in case of 40 bar slainless steel float

2% drawing: main dimensions of the instrument

2/2 # mld1050a0600h_09

2.5 MAXIMAL PROCESS PRESSURE

ASME B16.5
Pracess connection MSﬁaITE‘I‘;;sﬂsz flanges and process

conneclions
MLO-100-0 40 bar 580 psi
% i MLO-300-0 63 bar 930 psi‘
8 e MLO-400-0 100 bar 1440 psi
E.g MLO-s00-00 16 har 232 psi
g g MHO-1O00O-0 35 bar 500 psi
g High MHO-300-0 55 bar 800 psi
= temperature MHO-400-0 88 bar 1275 psi
MHO-500-0 14,1 bar 204 psi

When high temperature version is used in a lower temperature range, the maximal process pressure can be increased in
accerdance to the following diagram:

5
oe 100
R e
0 . . . . T.(°C)
35 0 50 100 130 150 200 250 300
3. MOUNTING

Before the installation of tha unit make sure that the process connection has praper dimension and the size and the position
of the screws are suitable for the proper mounting.

The unitis to be mounted on suitable conneclion flanges located on the side of the pressurized vessel, the distance batween
the flanges centre to centre is the naminal range of the unil. The two flanges are at the low and high levels needed lo be
indicated or measured. Sealing of the welded chamber and the closing flanges have to be pressure resistant and the material
of the sealing has to be chemically resistant to the measured medium. Always use the delivered sealings, if the application
does not require any other special sealings. Using two layers to increase the thickness of the sealing is nol permitted. Avaid
the ovar-lightening of the sealing. Usage of re-installed sealing is not permitied. Unit with damaged sealing surface cannot
be sealed properly.

The plastic protecting plug and the locking element should be removed from the process connection to provide free
movement of the float and the medium. In case of further transportation of the unit fixing of the float is required under the
bottom process conneclion in accordance to protect the float against mechanical impacts.

4, PUTTING INTO OPERATION

Before pulling the system under process pressure, proper sealing of the connection flanges should be checked. Unils are
adjusled at lhe manufaclurer to material with 1.0 kg/dm? medium densily. When the measured medium has different density,
then magnetic flaps display can be adjusted by loosening the fixing clamps. The stickered scale helps to find the right position.
After finding the right position, fixing clamps shauld be fastened.

5. MAINTENANCE, REPAIR

The unit does not raquire routine maintenance, however the tube may need occasional cleaning to remove surface depasits.
Cleaning can be preformed through the drain connection. Repairs will be performed at Manufacturer's premises. Units
retumned for repair should be cleaned or disinfected by the customer.

mid1050a0600h_09
November 2019.
NIVELCO resarves the right to change technical data without notice!
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POPINET CLARS  FLUTURE

VALVOLE A FARFALLA
BUTTERFLY VALVE

|

valvorabica
industriale

CATALOGO TECNICO | TECHNICAL CATALOGUE




| VALVOLE A FARFALLA

INFORMAZIONI TECNICHE

b == ——

PRODOTTO IN CONFORMITA ALLA DIRETTIVA 97/23/EC

*PRESSURE EQUIPMENT DIRECTIVE" (PED)
38

B

ENTE NOTIFICATORE 0409

&)
)
@ PROVA DI PRESSIONE SECONDO; EN 12666-1
@ SCARTAMENTO SECONDO LE NORME:

150 5752 SERIE 20; EN 558 SERIE 20; APl 609 SERIE 20
@ VALYOLA COMPLETAMENTE REVISIONABILE,
OGNI SINGOLO COMPONENTE PUG ESSERE SOSTITUITO

@ TECHNICAL INFORMATION

# el

APPLICATION DF THE COUNCIL DIRECTIVE 97/23/EC

PRESSURET

ON PRESSURE EQUIPMENT (PED)

18
EL3 NOTIFIED BODY 0409
EST PROCEDURE ACCORDING TO: EN 126661

FACE TO FACE: IS0 5752 SERIES 20;
EN 558 SERIES 20; AFI 609 SERIES 20

VALVE WHICH CAN BE COMPLETELY OVERHAULED,

EACH SINGLE PART CAN BE SUBSTITUITED

1

Quadro e base di raccordo per accopplamento
diratto con sistemi automalici di manovra

2]

Sistama antiespulsiane dall'asse |

[_ 3 _l_!_!_ag;i_rggn_i_p i raccordo confarme EN 1S0 5211 |

4

Diametri versione Wafer e Lug
dal DN 32 al DN 600

Corpo versiona LUG raccordabila PN 10/16
versione WAFER raccordablle PN 6/10/16/ASA 160

[ 8 [ Manicotto di tenuta a doppio inserta nel como |

Lavorazione di precisione dall'asse superiore
per un perfelto innesto nel disco

Scanalatura per alloggiare risallo sul manicotto
al line di garantire sempre un perfetto alloggiamento

9

Assa infariora filettato per facilitare lo smontaggio

il rinssemblaggio

[ 10| Buctola |

[ 11] 0-1ing ]

| G AR |

-

uare and mount llange per direct joint
with automatic handle processing

[ 2 | Anti blow out of shalt

=

s [1S06211 actuator mount flange 5

[ 4 [wareR an LUG diametars from DN 32 to DN 60D |

(i3

LUG flange standard PN 10/ 16 d
WAFER flange standard PN 6/ 10/ 16/ ASA 150

[ 6

iu type seat I

7

Pracision in the manufacture of the upper shaft
for a perfect clutch in the disc

]

Groove to put up the seat in order 10 have
a perfect functioning in every situation

Treaded lower part in order to help the take

9 | out and the reassemble the valve
I 10 | Bearing I
[ 11 ] 0-ring |
velEEEE
E el 24050 Zanica (Bg) - Via G. Falcone, 2 - tel. 035 4245311 (8 linee ra.) - fax 035 670252 - www.valvorobica.it
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] LISTA MATERIALI COMPONENTI 8 MATERIALS LIST COMPONENTS
[ CORPO| GHISA SFEROIDALE 400-15 56 DUCTILE IRON 400-15 SG EPOXY COATED BODY
RIVESTIMENTO EPOSSIDICO

[ ASSE| | ACCAIO INOX 410 | STAINLESS STEEL 410 SHAFT

| ACCIAIO INOX 315 STAINLESS STEEL 316

| ACCIAIO INOX 431 | STAINLESS STEEL 431

MANICOTTO] | EFDM -20°C -+ 110°C EPDM -20°C - 110°C SEAT
[ NBR -10°C + 80°C| NBR -10°C + 80°C
| FKM -20°C +200°C| FKM -20C +200°C
. [ DISCO| |GHISA SFEROIDALE 400-15 S6 FLACCATO MICKEL| DUCTILE IRON 400-15 SG NICKEL PLATED DISC
GHISA SFEROIDALE 400-15 SG DUCTILE IRON 40016 SG EPOXY COATED
AVESTIMENTO EPOSSIDICO
[ ACCIAID INDX 318 STAINLESS STEEL 316
) ~ BRONZO ALLUMINIO| ALUMINIUM BRONZE

| LEVA| | ALLUMINIO] ALUMINIUM LEVER r
| RIDUTTORE MANUALE] | ALLUMINIO STAMPATO | DIECAST ALUMINIUM WORM GEAR

[ GHISA| CAST IRON
[ BOCCOLA | PTFE| PTFE BEARING
| 0-RING]| | EPDM - NOR - FKM | EPDM - NER - FKM 0-RING
| MOLLA DI FISSAGGIO] | ACCIAIO INOX| STAINLESS STEEL SPRING RING

. [ ANELLO DITENUTA| | ACCIAD] STEEL RETAINER RING
RIDUTTORE MANUALE A VOLANTING ATTUATORE PNEUMATICO

)

DORRIO EFFETTO / SINGOLO EFFETTO

PNEUMATIC ACTUATOR
LEVER WORM GEAR double / single affact ELECTRONIC ACTUATORS
F VEMEEE : ) o
e HReEiiER 24050 Zanica (Bg) - Via G. Falcane, 2 - tel. 035 4245311 (8 linee r.a.) - fax 035 670252 - www.valvorobica.it
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BUTTERFLY VALVE

|




| VALVOLE A FARFALLA

DIMENSIONALE i ! .

@ DIMENSIONAL

B VALVOLA A FARFALLA TIPO WAFER

BUTTERFLY VALVE WAFER TYPE

CON LEVA O RIDUTTORE MANUALE

DN50 / DN300

=
.

&
: ‘.".‘. \}.\'

|

]

!/

-

s

WITH HAND LEVER OR WORM GEAR

DN50 / DN300

T
JI | S |
£, b p
X oF
\\/ " oG
9] DIMENSIONI ]

SIZE

[ on [ A [ 8 10 [ E[E [ F L0 oot JIsosatt] L[ ctldz [ni [ f Lol x [xi] v ]x3lc]

[(50 [ oz [ e ] 1n 5] 79 ] a8 | ro7 [ 43 1966 [ 3 [12[mwa[ms|aw]|w|2n]7s)] .
[ 65 [ 108 [1s35] 73 | 11 [ 135 70 [ 90 | axos | Fo7 [ as [ 1o [ 66 [ 3 [ 12 [ 134 [ 1a5 [ a6 [ 185 [ 211 ] 76 |
[ o0 [1205] 160 | o6 | 11 [135] 70 [ 90 [ axos | Fo7 [ a6 | 19 [ 66 [ 3 [ 1z [roa[ a5 ] a6 [1m[2nn | s |
[100 [ 152 | 178 J1085] 11 [ 14| 70 | o0 [ ax9 | Fo7 [ 52 [ 19 [ 56 [ 3 [ 12 ] 134 1a5] a6 [ 200 268 | 85 |
[T126 {178 [ 191 [122] 1 [ 18 [ 70 [ 90 [ axo9 | Fo7 [ 66 [ 19 [ 56 [ 3 [ 12 [ 130 as] a6 [223] 268 s |
[150 [ 200 [ 201 [ 137 [ 14 [ 18 [ 70 [ 90 | axe9 | #07 [ 56 [ 19 | 56 [ 3 | 12 [ 130 [ 1a5| 46 | 205 | 268 | 85 |
[200 [ 266 [ 247 [ 174 | 17 221 [ 102 [ 125 | axott | P10 [0 [ 25 [ 71 [ 8 [ 13 [215 [ 211 [ 78 [ 286 [ 360 [ 95 |
[250 [ 316 [ 200 [ 207 | 22 [ 284 [ 102 [ 125 [ axart | P10 [ 68 [ a0 [ 70 [ 3 [ o [25[an| 78 [ 3] a60] o5 ]
[ 300 [ 366 | 324 | 252 | 22 | 29 [102 [ 126 [ axott | F0 [ 78 [ a0 [ 70 [ 3 [ w25 ann] 78 a62]a60] o5

VENEEEE
E nElatiale
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@ VALVOLA A FARFALLA TIPO WAFER

BUTTERFLY VALVE WAFER TYPE

CON LEVA O RIDUTTORE MANUALE WITH HAND LEVER OR WORM GEAR
DN32/40 - DN350/600 DN32/40 - DN350/600

] DIMENSIONI 8] SIZE

(o [ [ Hfwe o [ we [wi [ we [ws [wa[Wws [ 010205 06]07 1 dkn |
.[_32[42|135|BE}12|33|3£|[9[_ ] [90 [ 70 [a25[a75] 66 | 10 ] 6 |

[ a0 | 42 [ 193] o0 | 14| 30 [o65] 9 | B8 [90 ] 70 [a2s a5 66 [ 10 ] 6 |

[Ta50 [ a2 [a60 [ 20 | 20 | 76 | o1 | 22 [ 49 [ 66 [ 37 [ 125 | 102 [3sa [ 36 [ 37 [ 12 [ 4 |
[Tao0 | 42 o0 [ a5 | 20 [ o6 [ o0 | 22 | 976 [197 [ 140 [ao0 [ 381 | a6 | 18 | 4 |
[aso | 52 [a22 [ 328 ] 20 [ 90 [ 109 | 27 | 974 [197 | 140 [ 441 [ 430 [ags | 18 | 4 |
[ 500 [ 6a [aso [ 360 ] 22 [ 131 [ 136 | 27 | g0 | 197 | 140 | avz [ as1 [ 62 | 18 | 4 |
(600 | 70 [ 66z | 459 | 22 | 150 [ 1505] a6 |  100x100 | 276 [ 165 [ 593 [ 6w [es2 | 2 [ 4 |
@
_\@vm@giea . , } o
s [NEVEHER 24050 Zanica (Bg) - Via G. Falcone, 2 - tel. 035 4245311 (8 linee r.a.) - fax 035 670252 - www.valvorobica it
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VALVOLA A FARFALLA TIPO LUG

-l @

BUTTERFLY VALVE LUG TYPE

CON LEVA O RIDUTTORE MANUALE
DN50 / DN300

| VALVOLE A FARFALLA

WITH HAND LEVER OR WORM GEAR
DN50 / DN300

@ DIMENSIONI ]

SIZE

L on [ ok [ A LB | 0 [ELEFG[uxeH Mol iSos2il L[t ] 61 g2 [hi] Do [ X [Xi| Yy [X3]C

[ 50 125 93 [ 141 ] 62 [11] 135] 70 [ 90 axe9 | a6 | ro7 [43[12] 19 [ 56 | 3 [ 1aa [ 1a5 | a6 | 172 | 211 | 76 | .
[ 65 | 145 | 100 [1535] 72 [ 11 ] 135 | 70 [ 90 [ 4xe0 | ani6 | F07 | a6 [12] 19 [ 66 | 3| 134 15 [ a6 [res [ 21 | 76 |
[ a0 w60 [ 12t [ w60 ] 87 [ 11 [ 13570 90 [ axon [emi6 | Fo7 [a6[ 12 19 [ 56 [ 3 [ 134 [ 146 [ a6 [ 101 [an | 7 |
[ 100 [ 180 | 162 | 178 [1055] 11] 14 [ 70 [ 90 | axon | omi6 | Fo7 [s2[12] 19 [ 56 [ 3| 134 [ 145 [ 46 [ 210 [ 268 | 85 |
[125 Tz [ 17 1o [ 12t J1a] 18 [ 70 00 ] a9 [t [ Fo7 [66 [ 12 19 [ 56 [ a | 130 [ 1as | a6 [ 223 | 258 | o5 |
[150 | 240 [ 200 [ 201 [ 138 [ 14| 18 [70[ 90 [ axon | o20 | Fo7 [66[12] 19 [ 66 [ 3 [ 130 [ 145 [ 46 [ 295 | 268 [ o5 |
[ 200 | 295 | 280 | 247 [1735] 17 [ 221 [102] 125 axer1] a0 | Fio Jeo[ 12 25 [ 21 [a [ 25 [ 2 | 78 | 206 [ 360 | g5 |
| 250 [ 350 | 316 [ ze0 | 207 [ 22 [28.46] 102]125] axert[ 12mz0] F10 [ee [ 18] a0 [ 71 [ a [ 25 [ 20| 78 [ a8 [ ae0 [ o5 |
| 300 [ 400 ] 374 [ 324 | 260 [ 22 ] 20 [10z]125] axert[12mz0] F1o [78 18] a0 [ 71 Ja [2i6 [ 20 | 78 | 362 | 360 [ g5 |

@
I\@ggrggblc-a : ] )
e [WEVENEDD 24050 Zanica (Bg) - Via G. Falcone, 2 - 18], 035 4245311 (8 linee r.a.) - fax 035 670252 - www.valvorobica.it
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@ VALVOLA A FARFALLA TIPO LUG

—

LUG TYPE BUTTERFLY VALVE

CON LEVA O RIDUTTORE MANUALE
DN32/40 - DN350/600

WITH HAND LEVER OR WORM GEAR

DN32/40 - DN350/600

DIMENSIONI

@ SIZE

CON" | # | Wi |z [ I Wl wi [ wa | ws [ Wa | Ws | D1 | D2 D3| Nt (D5 | D607 |

[a2 T 2] o[ s2[ 13 [3 [ 3] 9 [2 322/ 9] 7 [1wo]ams]aes[375] 68 ]1w0] 6|

[0 | az [ 120 [ 62 [ 12 [ 33 [365] o [ 27 [ a5 [ 28 [ w0 [ 70 [ 110 [ a6 a25]375] 66 [ 10] 6 |

[ 350 | az | 360 | 200 | 20 | 76 | 81 |

22 | 54 | 56 | 20 | 125 | 102 | 470 |16Med] 334 | 326 [ a7 [ 12 4 |

[a00 | 4z Jao0 [ 35 20 [ 86 | o0 | 22 | {76 [ 197 [ 140 | 525 [16M27] 300 [ a1 | 436 | 18 [ 4 |
[ as0 | 52 | 422 | e8| 20 | o0 [ 100 | 27 | i [ 197 | 140 | 5o |20m27] aa1 | 430 [ aes | 18 [ 4 |
[ 500 | 6a [ as0 [ a6t [ 22 | 1o [ a3 | 27 | ¢80 [ 197 [ 140 | 650 |z0m30] 492 | 401 [ m32 [ 18| 4 |
[6on | 70 [ 562 | 450 | 2z | 151 [18s] 36 [ 1wox100 [ 276 | 165 | 770 [204m33] 583 | 681 | 652 | 22 | 4 |

BUTTERFLY VALVE

143
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| VALVOLE A FARFALLA

DIMENSIONALE

@ DIMENSIONAL

@ LEVA ALLUMINIO

>

—‘4.

ALUMINIUM HAND LEVER

@ RIDUTTORE MANUALE

DN32/150

DESCRIZIONE

MATERIALE (]

e NAME & MATERIAL

®| LEVA] 1 | ALLUMINIO 1
MAIN HAND LEVER ALUMINIUM

®| SBLOCCO]| : [ ALLUMINIO [
SUBSIDIARY HANDLEVER | | ALUMINIUM

®I ~ PIATTELLO] 1 [ALLUMINID |
ANGLE PLATE ALUMINIUM

®[____ ~ RONDELLA| : [NYLON N

WASHER NYLON .
®[ ANELLO DI TENUTA| ; [85MN |
RETAINERRING | | 65MN
WORM GEAR

8216

\ @ pn2oo/300

DN200/300

i

\ ® pn3so

DN350

-~

=
T
Z[_

N T

400 | 100 | 140 | 333

450 100 | 140 | 382

500 | 100 | 140 | 41.3

600 | 130 | 165 | 50.7

\ @ pn4oo/600

DN400/600

VEETEETED
v [AENVELGER

24050 Zanica (Bg) - Via G. Falcone, 2 - tel. 035 4245311 (8 linge r.a.) - fax 035 670252 - www.valvorobica.it
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® BULLONERIA CON FLANGE UNI EN 1092 BOLTS FOR VALUE INSTALLATION SIZE
AND QUALITY WITH FLANGES UNI EN 1092

WAFER LUG WAFER LuG WAFER LuG

l R A R A A e A A
32 || a4 [ mz | 80 | e2] Mz 4 | mis | s || Misao A [ M6 [ 0 | 2] Misxa0
[ a0 | 4 [mz ] s [ae] Mz |[ 4 [ M6 0 [a2] MGa0 || 4 | M6 | 90 | &2 | M6
[ 5o || 4 [ iz | 100 | a2 mizao A [ wmis [ no | ae | miGss 4 | mis [ 110 | 42 | miexds
[ o8 |[ 4 [ wiz | w0 | x| mizas A | s | 10 | e | Miekas a | e | 10 | axz [ mies
[ 8o || a [ wie [ no | ae| Mizas a | M6 [ 120 [ae| miess || 8 [ M6 | 120 | B2 | Migkss
| 100 ][ 8 [ w6 [ 120 [ 02| MiGa0 |[ 8 [ M6 | 130 | 82 | Mibx0 || 8 | M6 | 190 | 82 | Miexio
| 125 |[ 8 [ w6 [ 140 | o2 [ Miee5 || 8 [ M6 | 140 | 8x2 | MiGx5 || 8 | MIE | 140 | ox2 | MiIexts
L 150 [ 8 [ M6 [ 140 | 2 | MiGuas B | mz20 | 150 | 82 | m20xas 8 | Mo [ 150 | exz [ Ma2ows
| 200 || 8 | M6 [ 150 | 852 | MiGuas 8 | M0 | 150 | 8x2 | Mz0s50 12 | M20 | 160 | 12x2 |  M20x50
250 || 12 | w16 | 160 12| wmiewso || 12 [ w20 | 170 |1z | Maoes || 12 [ M2a [ 1e0 | 12x2 | Mz
[ 300 || 12 [ Mo | 180 [1axe| weowss [ 12 [ 2o [ 100 |1z | M2k || 12 | M24 | 200 | 122 | Mzaxis
[ 350 || 12 [ m20 | 180 | 12| M2060 6 | M0 | 180 |16x2] M20x60 || 16 | M2a | 200 | 16x2 | M2axis
l quo] 6 | Mo | 220 |16 | weowo [ 16 [ m24 | 220 |62 [ M2axis || 16 | M27 | 240 | 162 | M2z
[ 450 |[ 16 [ ma0 | 250 |16x2| meox0 || 20 [ M2a | 260 |20x2 [ M2axe5 || 20 | M2z | 260 | 20x2 | Mzixi0 |
| oo | 0 [ Mo | 270 |20x2| weago [ 20 [ m24 | 270 |20x2| Mezaxas || 20 | M3o | so0 |20 | Maoaoo
[ 6oo [ 20 [ m2a | 300 |2002 ] w2axe0 0 | M27 | 320 [20x2 | Maax110 || 20 [ ms3 | s60 | z0x2 [ Msaxizo
) COEFFICIENTE KV VALUE / VALVE RATE ¥ TABELLA TIPO WAFER
DI PORTATA FLOW COEFFICIENTS COPPIE IN Nm WAFER TYPE
oh ANGOLO DI ARERTURA / OPENING ANGLE VALVE SEATING
10° | 20" | 30° | 40° | 60° | 60° | 70° | 80° | 90° TORQUES Nm
50 || - o9 [ 63| 1a] 2] 53] 9 [ne[ns] E='--=5§
665 |[ - [ 25 [ 11 | 28 | 50 | 92 | 168 | 245 | 258 | 10 BAR|| 16 BAR AN 2 AN
80 |[ - [ 53] 22 50 | o0 [ 157 [ 202 ] 460 | 510 | 50 [ 1 J[ 1 ][ s ]
100 |[ - | 98| 40 | 9o | 158 | 260 [ 465 [ o2a [ 926 | 65 |[ 1 ][ ][ 7]
126 || - | 16 | 70 | 150 | 263 | 430 [ 766 [ 1350 [ 1500] g |[ 19 [ 19 ][ 22 |
150 || - [ ea | 113 | 230 | 395 | 640 [ 1096 [ 1850 | 2170 | 100 [[ 3 [ s J[ a0 ]
125 || 46 |[ 46 ][ 48 TiPo LUG @
250 || 20 | 155 | 300 | 590 | 989 | 1580 [ 2716 [ 4765 [ 5014 | w0 || 72 || 72 [ 7 ] LUG TYPE

300 |[ 320 || 320 |[ 330
350 || 560 || &70 |[ 790
a0 |[ 770 || ss0 || 1180
450 || 1210 || 1220 || 1520 |

400 |[ 162 | m13 | o63 [ 1545 | 2622 | a200 [ 6772 [12140] 14081]
450 || 198 | 512 | 1070 | 1915 | 3249 | 5216 | Ba16 [15150] 17842
500 || 248 | 630 | 1326 | 2365 | 4015 | 6440 | 10400] 18624] 22030]
600 || 356 | 905 [ 1899 | 3408 | 6778 | 9273 | 14065] 26758 | 31780]

I

I

I

I

[ |

I |
300 || 48 | 203 | 384 | 745 | 1253 | 2086 [ 3742 | 6020 | 9230 | [ 200 |[ 145 || 15 |[ 185 |
350 || 125 | 314 | 560 | 1165 | 2005 | 3222 | 5196 | 9300 [ 10790] [ 250 |[ 230 |[ 20 |[ 236 |

[ |

[ |

I |
[
|
I

I
I
I
[
I
I
[200 |[ - T 11z ] 212 [ 405 [ 678 [ 1084 [ 1765 | 3045 | 3042 |
I
I
I
I
I
I
I

| 500 || 1420 || 1430 || 1930 |

IL COEFFIGIENTE KV RAPPRESENTA Kv FLOVY FACTOR 1S THE FLOW RATE

LA PORTATA IN M3/H CHE PRODUCE IN m/h THAT WILL 600 || 2020 |[ zwa0 | 3670 |
UNA PERDITA DI GAICO DI 1.0 BAR PRODUCE A 1.0 BAR PRESSUNE

NELLA VALVOLA DROP N THE FULL OPEN VALV

COMPLETAMENTE APERTA

BUTTERFLY VALVE

o [AEhS WiER 24050 Zanica (Bg) - Via G. Falcone, 2 - tel. 035 4245311 (8 linee ra.) - fax 035 670252 - www.valvorobica it
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ALLA

4
3

| vALVOLE A FAR

T i e

COME LEGGERE IL CATALOGO

e e —— > b

. HOW TO READ THE CATALOGUE

DISC

GHISA SFEROIDALE 400-15 SG NICHELATA

DUCTILE IRON 400-15 SG
GHISA SFEROIDALE 400-15 SG RIVESTIMENTO EPOSSIDICO

DUCTILE IRON 400-15 SG EPOXY COATED
ACCIAIO INOX 316

STAINLESS STEEL 316
BRONZO ALLUMINIO

ALUMINIUM BRONZE

FAMIGLIA

FAMILY
CORPO

BODY
DISCO

(é\ GHISA SFEROIDALE RIVESTIMENTO EPOSSODICO
N/  DUCTILE IRON 400-15 SG EPOXY COATED
GHISA SFEROIDALE 400-15 SG NICHELATA

DISC

MANICOTTO

DUCTILE IRON 400-15 SG NICKEL PLATE

GHISA SFEROIDALE 400-15 SG RIVESTIMENTO EPOSSODICO

Gepoxv

DUCTILE IRON 400-16 SG EPOXY COATED
ACCIAIO INOX 55316

STAINLESS STEEL S5316
BRONZO ALLUMINIO

ALUMINIUM BRONZE

SEAT

ASSE

[E }— erpm

NBR

FKM

ACCIAIO INOX 410/413

SHAFT

STAINLESS STEEL 410/413

()
216)—ACCiAI0 NoX 316
L)

STAINLESS STEEL 316

LEVA

LEVER
RIDUTTORE MANUALE

WORM GEAR
ATTUATORE PNEUMATICO DOFPIOQ EFFETTO

PNEUMATIC ACTUATOR DOUBLE EFFECT
ATTUATORE PNEUMATICO SINGOLO EFFETTO

PNEUMATIC ACTUATOR SINGLE EFFECT

MOT. 115CA ATTUATORE ELETTRICO

ELECTRONIC ACTUATOR

(5% VEIMEEsIERD
o [MENEEL

24050 Zanica (Bg) - Via G. Falcons, 2 - tel. 035 4245311 (8 linae r.a,) - fax 035 670252 - www.valvorobica.it
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SS0

750

ASME (Inc

Y-EXY 7490 LESD | BLED | LECO | BLED | LEED
Y-LxY€ | 0070 1820 00Z0 | BLED | 00ZO | 8LED
XY\ 9e70 e 8LZ0 | 8LE0 | 8LZ0 | 8LED
Y-TXY e | 2850 GLEO 9LZT0 | BLED | 9420 | 8LED
eX%-¢ | 0090 BEY0 00E0 | 8LED | 00E0 | 8LED
7,-LXE | Z8£'0 | 0090 | 0520 | 8EY0 | L6L'0 | OOEO | L6LD | 0OED
Z/-LXe | 0070 | 0090 | 1870 | BEYD | 00Z0 | OOE0 | 0OZO | OOED
ZXe 9gy'0 | 0090 | ¥7€0 | 8570 | 81Z0 | 00E0 | 8LZ0 | DOED
Y-zXe | zeso | 0090 | GLE0 | 8Ew0 | 9420 | DOED | 9420 | OOED
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