PROCES - VERBAL Ne 20 - 18 din “1” decembrie 2020

«DATA CONTROL>» SRL

al Sedintei comisiei permanente “ENERGOSERVICE” SA de verificare a cunostintelor in conformitate

cu cerintele Regulamentului de atestare a sudorilor.

MINISTERUL ECONOMIEI AL REPUBLICH MOLDOVA
Centrul Technic pentru Securitate Industriaid si Certificare

Aviz de expertizd privind in domeniui securitatii industrialé
Nr 0323/122 din 18 mai 2020

Centrul de diagnosticé si atestarea sudorilor
ENERGOSERVICE S.A. Centrul de diagnostica si atestarea
sudorilor
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REPUBLICA MOLDOVA
Ministerul Economiei
si Infrastructurii

LEGITIMATIE Seria 2019-DLS Nr. 0200 ' MOLDOVA
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Serla 2019-DLS Numarul 0200

Eliberat domnului (doamnei): Nastasnu Valeriu
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Pentru a activa in calitate de: Diriginte cu executarea lucrarllor specializate
si instalatiilor aferente constructiilor

Domeniil»e:
9. Instalatii tehnologice.
Exigentele esentiale

A - rezistenta si stabilitate;
- B - siguranta in exploatare;
C - siguranta la foc;
D - igiena, sanatatea oamenilor, refacerea si protecfia mediului inconjurator;
E - izolatie termied, hidrofuga si economie de energie;
F - protectic impotriva zgomotului.

Data chiberai 19 iunie 2019
Valabil pind la 19 iunie 2024
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Advanced Training in Central Gas Supply Units /\

GREGGERSEN

there is no substitute \.

Valeriu Nastasiu
DataControl, Republic of Moldova

has been trained in June 2012 at company DataControl in Chisinau,
Moldova

Basics CenTRAL GAs SuppLy UNITs

o Pneumatic switch cabinets
o Ventus valve box

o AGSS outlet

o Forano outlet

installation, assembling; function, maintenance
and spare parts

Mr Nastasiu took successfully part in the training of the above mentioned
products.

GREGGERSEN

GASETECHNIK GmbH
Bodestr. 27-29 . 21031 Hamburg

' Tel.040/73 93 57-0 - Fax 73 93 57-39 .
Hamburg, 22.06.2012  °mail: info@greggersen.de ) Y. //é/
Olaf Koch

- Trainer -

greggersen gasetechnik gmbh | bodestrasse 27-29 | 21031 hamburg | germany
fon: +49 (0)40 - 73 93 57 - 0 | fax: +49 (0)40 - 73 93 57 - 39

info@greggersen.de | www.greggersen.de
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