
CENTRULTEHNIC PENTRU SECURITATE 
INDUSTRIAL^ SI CERTIFICARE SRL

CERTII ICAT DE C ONFORMITATE
Nr. de inregjstrare OCPcsp MD 015 11L 48116-21

Data emiterii 16 martie 2021 Valabil pina la 16 martie 2022

ORGANISM UL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR CU GRAD SPORIT DE PERICOL 
dm cadi ill SRL "Central Tchnic pentru Securitate Industrials §i Certificate",
MD-2004, mun. Chisinau, str. S.Lazo, 48; scdiul central: mun. Chisinau, str. Melestiu 22/A, 
tel. 1022208186, 022208156

PRIM PRFZIKHJI DOC L’MENTSECONFIRMA FAPTUL, CA PRO DUSELE IDENTIFICATE AS1TO.: 
DENUM IREA I DESCRIEREA
Тем sub presiunc PE80 pentru conducte de gaze.
SDR 17.6, SDR 13.6. SDR 11,
gama de diametre, lotiuilc restante - conform anexci,
data fabricarii: 08.2020, 09.2020,
pastrarea: depozilul Itrmei (RM, num.Chisinau, str.Padurii, 6/2)

Codul NC MD
3917

SUNT CONFORM E CU CERINJELE OBLIGATOR!! STABILITE IN
SM GOST R 50838:201 2, p.4.1 lab. I. p.4.2 tab.2, p.5.1.1 tab.3 (1,2,3,4,5,9), anexa G tab.G.l (1,2)

PRODUCATOR
UNIPLASTSRL
RM. mun.Chi§'mau, str.Padurii. 6/2

CLIENT
UNIPLASTSRL
RM, inun.Chisinau, str.Padurii, 6/2, tel. 022-558-139

Codul farii
MD

Codul IDNO
1003600128591

Nicolai Manolov

CERTII ICATUL ESTE ELIBERAT 1N BAZA
Raportului de identificare a produsului nr.6/0194 din 15.03.2021.
Raportului de evaluate a controkilui producfici in febrica nr.330 din 19.09.2019: 
Raportului de evaluate nr.6/028-ev din 16.03.2021.

IN FOR M ATI E SUPLIM EN TA R A 
^jytificatul este eliberat conform scheme! de tip 
iQ-tilk a ml esic'TaJubil nuinai in prezenfa anexei

In ati’Htin nnlrcprenoiiloi' orgartelnr de ctmtroH
4 (fpiile cei iijiculnliti de emt formitate se lepuli-.eit-.a ht niodul stabilil de 

OrgaiHsiiiul de (. ertilicare a Produselor cu Grad Sporit de Pericol



File 1

Lista produselor concrete asupra carora se extinde actiunea certificatului de conformitate

Nicolai Manolo

qqxa. &< 
^05007

CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE 
INDUSTRIALS SI CERTIFICARE SRL

1Ж A. /

Anexa
la certificate de conformitate

ОС PgspMD 015 11L 48116-21 din 16.03.2021

J
A

i-S. \ \

^iWffiEW'i’anismului de certificare

SDR 17.6 Loturi 
restante, m

SDR 13.6
Loturi 

restante, m
SDR 11

Loturi 
restante. m

- - 032x3,0 4000
* 040x3,0 2900 040x3.7 2900
- •' ■ ■ 050x3,7 2900 050x4,6 2900

063x3.6 2100 063x4,7 * 063x5,8 2100
075x4.3 2100 075x5,6 075x6,8 2100
090x5,2 650 090x6,7 090x8.2 650
0110x6.3 650 0110x8.1 - 0110x10,0 650
0125x7.1 120 0125x9,2 * 0125x11.4 120
0140x8.0 120 0140x10,3 * 0140x12,7 120
0160x9,1 120 0160x11,8 - 0160x14.6 120
0180x10,3 120 0180x13,3 - 0180x16,4 120
0200x11.4 120 0200x14,7 - 0200x18.2 120
0225x12,8 120 0225x16,6 0225x20.5 120
0250x14,2 120 0250x18,4 - 0250x22,7 120
0280x15,9 120 0280x20.6 * 0280x25,4 120
0315x17,9 120 0315x23.2 0315x28,6 120



CERTIFICAT DE CONFORMITATE
Nr. de inregi^trare

Valabil pina la 20 decembrie 2020

Codul {sirii/PRODUCATOR

INFORMArfIE SUPLIMENTARA

Certificatul este va anexei la certificatul dat.

icolai Manolov«GAKiSMtM. ПCERTJFICARgO

Codul NC MD 
8481

Codul IDNO
1003600128591

CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE 
INDUSTRIALS $1 CERTIFICARE SRL

Data emiterii 20 decembrie 2019

OCPgspMD 015 13C 47060-19

clucatpml 
msmului de certificare

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA
»**'/< Raportului de identificare a produsuluinr.6/0965 din 16.12.2019.

д> Raportului de mcercarinr.549-19C din 19.12.2019,
e^erat CAI "Pielart-AIRIN" SRL, certificat de acreditare nr.LI-016 

> Raportului de evaluare nr.6/025-ev din 19.12.2019.

f MI X ORGANISMUL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR CU GRAD SPORIT DE PERICOL
din cadrul SRL "Central Tehmc pentru Securitate Industrials $i Certificare",
certificat de acreditare OCpr-015, MD-2004, mun. ChijinSu, str. S.Lazo, 48, tel.: 022208156, 022208186 

"•$/<fX?RJN prezentul documentseconfirmX faptul, CA pro dusele identificate astfel 
sjA'/ DENUMIREA I DESCRIEREA

'VArticole de robinetarie marca comerciala "Itap",
^Otipurile, dimensiunile - conform anexei (23 pozi^u),

' livrarea conform contractuluinr.0108 din 05.01.2018,
^Xpastraredi depozftul firmei (MD-2002, mun.Chisinau, str.Padurii, 6/2).

SUNT CONFORME CU CERINJELE OBLIGATOR!! STABILITE IN
Reglementarea Tehnica cu privire la ceiinfele minime pentru comercializarea produselor pentru construct 
(HG nr.913 din 25.07.2016), SM GOST213452008, p.5.1.4.2, p.5.1.4.17, p.5.1.4.22.

in atentia antreprenorilor tji organelor de control!
"“opiile certijlcatidui de cott/onnitute se legalizeuza fn ntodul stabilit de 
Organismul de Certificare a Produselor cu Grad Sporil de Pericol

--•/A-'

Italia, 25065, Lumezzane, Via Ruca, 19/21
■‘‘АЛА?
sWy CLIENT

"UNIPLAST" SRL
munChijinau, str.PSdurii, 6/2, tel 022-55-81-39

MOLDAC 1



ООО "ТРУБНЫЙ ЗАВОД", 141070, Российская Федерация, МО, г.Королев,ул.Калининградская, д.28, тел/факс(495)739-94- 
' E-mail:koro!evtz@ktzhoIding.iU

s При переписке по вопросам качества ссылайтесь на номер сертификата

СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА №19312/235

Заказ

Заказчик ООО "Королевский трубный завод

27.12.2021 г.

Наименование продукции Трубы стальные электросварные 
прямошовные ГОСТ 10704-91 / ГОС 
10705-80

гтав металла соответствует данным пр<

№ 
п/п

Груп­
па 

постав 
ки

Группа 
прочнос- 

й -T»f
: Марка 
i стали № партии № плавки Размер, мм

Количество
Bet 

теор
штуки метры

1 в окзоов Ст2пС-5 8930000235 113499 89X3,0-12000 396 4752

приятия - изготовителя

N9 
п/п

; Массовая доля эл ементов

С% 
*100

: ;si% ?
1 >00 |

Мп% 
*100

S% 
*1000

р% 
*1000

Сг% 
*100

Ni% 
*100

Си% 
*100

N2% 
*1000

А1°/о 
♦100

AS%
*100

1 6,00 s 11,40! 45,50 8,00 24,00 2,60 3,80 5,90 7,00 3,50 1,40

Механические свойства металла и технологические исг(ытаниятруб

№ 
п/п

Механические испытания Ударная вязкость, Дж/см2 Технологические испытания Гидро- 
испытания 

гост 
3845-17 

60кгс/см2

Терм! 
обрабс

Времен­
ное сопро­
тивление, 

Н/ММ2

ргноси- 
тедьное 
у$Ийне-;

• ййе/°/о; •

Предел 
текучести, 

Н/ми2
ПриТ, с

KCV 20
ПриТ, С

KCU -20
KCU+20 
Прсле 
мех, стар.

Сплющива­
ние ГОСТ 
8695-75

Раздача 
ГОСТ 

8694-75

Загиб 
гост 

3728-78

1 420 365 - • ■; •- УД : ...  ш ... - УД Без т

8 Ж ‘ ■
Примечание;

1.100% неразрушающий контроль качества шва вихретоковым методом.

2. Класс точности по длине - П

3. Систем® менеджмента качества сертифицирована и соответствует требованиям ГОСТ Р ISO 9001-2015.

4. Продукция сертифицирована в системе добровольной сертификации ГОСТР.
5. Продуиция сертифицирована и соответствует требованиям технического регламента Республики Беларусь 
TP 2009/013/BY "Здания и сооружения, строительные материалы и изделия. Безопасность".

6. ПродукциЛ соответствует единым санитарно-эпидемиологическим и гигиеническим требованиям.

7. Указанная в сертификате продукция соответствует действующим в РФ стандартам и техническим условиям.

8. Трубы отпускаются пр теоретическому весу.

9. По согласованию изготовителя с потребителем допускается изготовление труб других размеров.

Дата выписки сертификата 27.12.2021

Ответственный
исполнитель

отк
Для сортифн катер

1кова (

mailto:evtz@ktzhoIding.iU


ООО "ТРУБНЫЙ ЗАВОД", 141070, Российская Федерация, МО, г.Королев, ул,Калининградская, а-28, тел/факс(495)739-94-74, 
E-niail:korolevtz@ktzhoWing,ru

При переписке по вопросам качества ссылайтесь на номер сертификата

СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА №21678/99

Заказчик

Заказ

Наименование продукции

ООО "Королевский трубный завод"

01.10.2021, г.

Трубы стальные электросварные 
прямошовные ГОСТ 10704-91 / ГОСТ 
10705-80

№ 
п/п

Груп­
па 

постав 
ки

Группа 
прочнос­

ти

Марка 
стали № партии № плавки Размер, мм

Количество
Вес 

теор. т

Вес 
П.М., 

КГштуки метры

.1 в ОК360В СтЗсп-5 5735000099 2120970 57x3,5-12000 546 6552 4,62 .

Химический состав металла соответствует данным предприятия - изготовителя

№ 
п/п

Массовая доля элементоЕ L ■

С% 
*100

Si°/o 
*100

Мп% 
*100

8% 
*1000

Р% 
*1000

Сг% 
*100

N1%
*10С

Cu% 
*100

N2% 
*1000

Al°/o 
*100

As% 
*100

1 16,00 18,00 46,00 17,00 12,00 2,00 2,ОС) 3,00 6,00 4,10

Механические свойства металла и технологические испытания труб

№ 
п/п

Механические испытания Ударная вязкость, Дж/см2 Технологические испытания Гидро- 
испытания

ГОСТ
3845-75

60 КГС/СМ2

Термо­
обработка

Времен­
ное сопро­
тивление,

Н/ми2

Относи­
тельное 
удлине­
ние, %

Предел 
текучести, 

Н/мм2

ПриТ, с
KCV20

Прит, с 
KCU -20

KCU+20
После 
мех. стер.

Сплющ 
вне Г( 
8695

ива- 
СТ 
75

Раздача 
ГОСТ 

8694-75

Загиб 
ГОСТ 

3728-78

1 470 35 335 - -• •- УД - УД Без т/о

Примечание:

1. 100% неразрушающий контроль качества шва вихретоковым методом.

2. Класс точности по длине -II

3. Система менеджмента качества сертифицирована и соответствует

4. Продукция сертифицирована в системе добровольной сертификации ГОСТ Р.
5. Продукция сертифицирована и соответствует требованиям технического регламента Республики Беларусь 
TP 2009/013/BY "Здания и сооружения, строительные материалы и изделия. Безопасность ".

6. Продукция соответствует единым санитарно-эпидемиологическим

7. Указанная в сертификате продукция соответствует действующим в РФ стандартам и техническим условиям.

8. Трубы отпускаются по теоретическому весу.

9. По согласованию изготовителя с потребителем допускается изготовление труб других размеров.

требованиям ГОСТ Р ISO 9001-2015.

и гигиеническим требованиям.

/Ширкова С. А./

01.10.2021 Г.



ООО "ТРУБНЫЙ ЗАВОД”, 141070, Российская Федерация, МО, г.Королев, ул.Калининградская, д.28, тел/факс(495)739-94-74,
E-mail:korolevtz@ktzholding.ru

При переписке по вопросам качества ссылайтесь на номер сертификата

СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА №12756/20695
Заказчик

Заказ

Наименование продукции

ООО "Королевский трубный завод"

23.12.2021 г.

Трубы стальные водогазопроводные ГОСТ
3262-75

№ 
п/п

Труп- 
па 

постав 
ни

Группа 
прочнос­

ти

Марка 
стали № партии № плавки Размер, мм

Количество
Вес 

теор. т

Вес
Л.М., 

кгштуки метры

1 - ОК360В СтЗпс-5 3228020695 113182 32x2,8-12000 1 610 19 320 2,73

Химический состав металла соответствует данным предприятия - изготовителя

№ 
п/п

Массовая доля элементов

С% 
*100

Si% 
*100

Мп% 
*100

S% 
*1000

р% 
*1000

Сг% 
*100

N1% 
*100

Си% 
*100

N2% 
*1000

А1% 
*100

As% 
*100

1 16,30 1,70 46,90 14,00 23,00 1,90 2,70 4,90 6,00 3,70 1,90

Механические свойства металла и технологические испытания труб

№ 
п/п

Механические испытания Ударная вязкость, Дж/см2 Технологические испытания Гидро- 
испытания 

ГОСТ 
3845-17 

25 кгс/см2

Термо­
обработка

Времен­
ное сопро­
тивление, 

Н/мм2

Относи­
тельное 
удлине­
ние, %

Предел 
текучести, 

Н/мм2

При Т, С
KCV 20

ПриТ, С
KCU -20

KCU+20
После 

мех. стар.

Сплющива­
ние ГОСТ 
8695-75

Раздача 
ГОСТ 

8694-75

Загиб
ГОСТ 

3728-78

1 435 28 330 - - - - - УД УД Без т/о

Примечание:

1.100% неразрушающий контроль качества шва вихретоковым методом. |

2. Система менеджмента качества сертифицирована и соответствует требованиям ГОСТ Р ISO 9001-2015.

3. Продукция сертифицирована в системе добровольной сертификации ГОСТ Р.
4. Продукция сертифицирована и соответствует требованиям техническое 
TP 2009/013/BY "Здания и сооружения, строительные материалы и издел

5. Продукция соответствует единым санитарно-эпидемиологическим и гигиеническим требованиям.

6. Указанная в сертификате продукция соответствует действующим в РФ стандартам и техническим условиям.

7. Трубы отпускаются по теоретическому весу.

8. По согласованию изготовителя с потребителем допускается изготовление труб других размеров.

о регламента Республики Беларусь 
ия. Безопасность ".

Ответственный 
исполнитель

Ж ОТК
для сертификатор V

Дата выписки сертификата 23.12.2021 г.

/Ширкова С.А./

mailto:korolevtz@ktzholding.ru


ООО ТРУБНЫЙ ЗАВОД", 141070, Российская Федерация, МО, г.Королев, ул.Калининградская, д.28, тел/факс(495)739-94-74,
E-mail:koroIevtzS>ktzholding.ru

При переписке по вопросам качества ссылайтесь на номер сертификата

СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА №13054/115

Заказчик Оро "Королевский трубный завод"

Заказ 28.11.2021 Г.

Наименование продукции Трубы стальные водогазопроводные ГОСТ

№ 
п/п

Груп­
па 

постав 
ки

Группа 
прочнос­

ти
Марка 
стали № партии № плавки Размер, мм

Количество
Вес 

теор. т

Вес
П.М.у 

кгштуки метры

1 - окзоов Ст2пс-5 2528000115 2124640 25x2,8-12000 2189 26 268 55,688 2,12

Химический состав металла соответствует данным предприятия^- изготовителя

№ 
п/п

Массовая доля элементов

С% 
*100

Si% 
*100

Мп% 
*100

s% 
*1000

Р% 
♦1000

Сг% 
*100

N1% 
*100

Си% 
♦100

N2% 
*1000

А1% 
*100

As% 
*100

1 11,00 1,00 26,00 18,00 6,00 2,00 2,00 4,00 4,00 3,80

Механические свойства металла и технологические испьггания труб

№ 
П/П

Механические испытания Ударная вязкость, Дж/см2 Технологические испытания Гидро- 
испытания 

ГОСТ 
3845-17 

25 кгс/см2

Термо­
обработка

Времен­
ное сопро­
тивление, 

Н/ми2

Относи­
тельное 
удлине­
ние, %

Предел 
текучести, 

Н/МИ2

ПриТ, С 
KCV20

ПриТ, С 
KCU -20

KCU+20 
После 

мех. стар.

Сплющива­
ние ГОСТ 
8695-75

Раздача 
ГОСТ 

8694-75

Загиб 
ГОСТ 

3728-78

1 3S0 35 275 - - - - - УД УД Безт/о

ОСТ Р,

Примечание:

1.100% неразрушающий контроль качества шва вихретоковым методом.

2. Система менеджмента качества сертифицирована и соответствует требованиям ГОСТ РISO 9001-2015.

3. Продукция сертифицирована в системе добровольной сертификации
4. Продукция сертифицирована и соответствует требованиям технического регламента Республики Беларусь 
TP 2009/013/BY "Здания и сооружения, строительные материалы и изделия. Безопасность ".

5. Продукция соответствует единым санитарно-эпидемиологическим и гигиеническим требованиям.

6. Указанная в сертификате продукция соответствует действующим в РФ стандартам и техническим условиям.

7. Трубы отпускаются по теоретическому весу.

8. По согласованию изготовителя с потребителем допускается изготовление труб других размеров.

Дата выписки сертификата

Ответственный
исполнитель

28.11.2021 г.

отк
Длясортифихнпзв \

С.А./

ktzholding.ru


СЕРТИФИКАТ ИСПЫТАНИЙ №636/1 от 21.12.2021г

INSPECTION CERTIFICATE №636/1 
(EN 10204-3.1)

Результаты испытаний I_________________Тест result
Химический состав стали Chemical

steel composition
Механические свойства 

Mechanical properties

Номер 
плавки Heat 

№

Массовая доля элементов,% Element
mass fraction,%

Предел 
текучести 
Yield point 

N/mm2

Предел 
прочности 

Tensile 
strength 
N/mm2

Удлинение 
Elongation 

%
Изгиб

C 
X100

Mn 
x100

Si 
X100

S 
X1000

P 
x1000

Or 
x100

Ni 
X100

Cu 
X100

N2 
X1000

CEV 
x100

I V 
1x100

711771 17 41 2 18 29 5 1 2 8 0,25 I 3 280,00 435,00 26,00 УД
811566 16 46 3 23 17 4 2 2 5 0,25 I 2 365,00 485,00 34,00 УД

Визуальный контроль маркировка и упаковка без замечаний.Примечание:
Note:

1.

2.

3.

Visual inspection marking and packing-without remarks 
Размеры труб в пределах допусков.
Pipe dimensions within the tolerance limits

100% неразрушающий контроль труб проведен в соответствии с требованиями EN ISO 
10893-2. Неразрушающий контроль проведен с удовлетворительным результатом.

100% nondestructive test is done according EN ISO 10 193-2. Nondestructive test OK.

Указанные в настоящем документе трубы соответствуют

Those in this paper tube is equal to the quality terms of the contract.
Declaration of quality properties Na S235JRH-CPR-01 

see in the Site :www.vek-pmr.com/p0036.htm

по качеству условиям контракта.

Подпись и штамп .
эксперта Signature J
and stamp expert /|
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ООО "ТРУБНЫЙ ЗАВОД", 141070, Российская Федерация, МО, г.Королев, ул.Калининградская, д.28, тел/факс(495)739-94-74, 
E-mail:korolevtz@ktzholding.ru

При переписке по вопросам качества ссылайтесь на номер сертификата

СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА №13001/1638
Заказчик

Заказ

Наименование продукции

ООО "Королевский трубный завод"

04.12.2021 г.

Трубы стальные электросварные 
прямоугольные ГОСТ 8645-68 / ГОСТ 
13663-86

№ 
п/п

Труп- 
па 

постав 
ки

Группа 
прочнос­

ти

Марка 
стали № партии № плавки Размер ММ

Количество
Вес 

теор. т

Вес
П.М., 

кгштуки метры

1 в ОКЗбОВ СтЗсп-5 604030001638 2125969 60x40x3,0-6000 450 2 700 4,3

Химический состав металла соответствует данным предприятия - изготовителя

№ 
п/п

Массовая доля элементов

С% 
*100

Si% 
*100

Мп% 
*100

S% 
*1000

Р% 
*1000

Сг% 
*100

Ni% 
*100

Cu% 
*100

N2% 
*1000

Al% 
*100

As% 
*100

1 15,00 18,00 43,00 18,00 24,00 4,00 2,00 3,00 5,00 4,80

Механические свойства металла и технологические испытания труб

№ 
п/п

Механические испытания Ударная вязкость, Дж/см2 Технологические испытания
Холодный 

изгиб Термо­
обработка

Времен­
ное сопро­
тивление, 

Н/мм2

Относи­
тельное 
удлине­
ние, %

Предел 
текучести, 

Н/мм2

ПриТ, С 
KCV 20

ПриТ, С
KCU -20

KCU+20 
После 

мех. стар.

Сплющива­
ние ГОСТ 
8695-75

Раздача 
ГОСТ 

8694-75

Загиб 
ГОСТ 

3728-78

1 475 31 335 - - - - • • УД Без т/о

Примечание:

1.100% неразрушающий контроль качества шва вихретоковым методом.

2. Система менеджмента качества сертифицирована и соответствует требованиям ГОСТ Р ISO 9001-2015.

3. Продукция сертифицирована в системе добровольной сертификации ГОСТ Р.

4. Указанная в сертификате продукция соответствует действующим в РФ стандартам и техническим условиям.

mailto:korolevtz@ktzholding.ru


СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА № 89 от 09.02.2022
Грузоотправитель: г. Каменское, Украина Грузополучатель: SRL "Metalica-Zuev"

ОДО «Завод Метиз» Молдова, г. Кишинёв
А/М № АЕ9377НВ/АЕ4657ХО

Дата отгрузки: 09.02.2022г.

Наименование продукции : ПРОВОЛОКА ОК Т/О ГОСТ 3282-74 Контракт: 22/20 от 27.01.2022г.
ГОСТ № Условное обозначение

Количество мест, 
шт

Вес 
нетто/брутто, 

т
Суммарная активность природных радионуклидов продукции 

не превышает 370 Бк/кг в соответствии с НРБУ - 97, пункт 8.6.1(б)

ГОСТ 3282-74
Проволока ОК Т/О 
ГОСТ 3282-74

Механические свойства проволоки соответствуютФЗ,0мм 10 5,041/5,041
Ф 1,2мм 82 16,961/16,961

ГОСТ-3282-74

ВСЕГО: 92 места 22,002/22,002

Содержание С не более 0,12 %

ЖШВОД МЕТШЫ 
/ Micro Кам'янське I

*о0 029692=18 f
■ Ч.дгис WKM.j 
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CENTRULTEHNIC PENTRU SECURITATE 
INDUSTRIALS SI CERTIFICARE SRL

■ . ■■ . .

«аваш.

wOLDAC
таисАмоиюм

X
CERTIFICAT DE CONFORMITATE

Nr. de mregistrare OCPgsp MD 015 11A 47765-20

Data emiterii 20 noiembrie 2020 Valabil pina la 20 noiembrie 2023

ORGANISMUL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR CU GRAD SPORIT DE PERICOL 
din cadrul SRL "Central Tehnic pentru Securitate Industriala $i Certificate", 
certificat de acreditare OCpr-015, MD-2004, mun. Chisinau, str. S.Lazo, 48;
sediul central: mun. Chisinau, str. Melestiu 22/A, tel.: 022208156,022208186

PRI1N PREZKSTLL 1)0 CUMlMSf. CONHRMA FA PTC I, CA PRO DLSFJF. IDFNTIFICATF. ASTFEL:
DENUMIREA / DESCRIEREA
Teyi din polietilena pentru re|ele sub presiune pentru alimentarea §i transportarea apei: 
monoperete din PE 80, PE 100, PEI00RC;

jg¥ dubhi perete din PEI 00/PE100, PEI 00/PE100RC;
C cu strat de protectie PE80/PP, PEI00/PP, PEI00RC/PP.

•X* SDR 6 - SDR 41 cu gama de diametre: 20mm - 1200mm.
, Accesorii confectionate din segmente de Jeava din polietilena: coturi, teuri e^te/reduse, reducpi, 

X V cruci, piese Speciale.
■ < Producpe fabricata m serie.

zK SUNT CONFORME CU CERIN JELE OBLIGATORII STABILITE In
SMEN 12201-2+A 1:2016, SM EN 12201-3+A12016

PRODUCATOR
SC TEHNOWORLD SRL
Loc.Baia, nr. 1616, DN 2 E, km2, jud.Suceava, Romania

ЖА CLIENT
S.C. -TEHNO WORLD" SRL
Loc.Baia, nr. 1616, DN 2 E, km2, jud.Suceava, Romania

Wy
CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT tN BAZA

fд Rapertutui de evaluate a procesuhii de produce nr.339 din 18.11.2020.
Цf Raportuhii de evaluate nr.6/151 -ev din 20.11.2020.

iSJorm ATIE SUPLIMENTARA
(^jtificatul este eliberat conform schemei de certificare de tip 3.

SO s upravegheri cu periodic itatea de о data Й1 an.

organismului de certificare

ВейSfe

Codul NC
3917

was
W
ж

1’

Codul farii
RO

Codul IDNO

Digitally signed by Frasineanu Ala 
Date: 2022.02.21 20:07:21 EET 
Reason: MoldSign Signature 
Location: Moldova

In atentia antreprenorilor $i organelor de control!
rbpiile certificatului de conformitate se legalizeoza th modul stabilit de 
Organismul' de Certificare a Produselor cu Grad Sporit de Pericol

да


		2024-04-29T14:56:57+0300




