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FISA TEHNICA
TUB "WaterPro" APA POTABILA PE100 CU ACOPERIRE
PROTECTIVA PP CU FIR INOX

1. Domeniu de utilizare

» Tevile WaterPro cu fir de inox se utilizeaza in retele de alimentare cu apa
(inclusiv apa potabila) sub presiune. Se monteaza ingropat in pamant, in
sant deschis dar fara pat de nisip.

> Sub stratul protector este inserat un fir de inox pentru localizarea
pozitiei tevii, astfel incat sa fie identificata si evitata in timpul excavarii.
Adancimea maxima de pozare care permite detectarea tevii este de 6
metri, masurata de la generatoarea inferioara.

2. Dimensiuni

Cod articol Diam. Grosime de perete Grosime Greutate
ext fara strat de minima totala/m,
[mm] protectie, stratde [kg/m]
e [mm] protectie,
g[mm]
SDR26 PN6
WPR306260050001 50 2,0 0,6 0,469
WPR306260063001 63 2,5 0,6 0,687
WPR306260075001 75 2,9 0,8 0,904
WPR306260090001 90 3,5 0,8 1,252
WPR306260110001 110 4,2 0,8 1,767
WPR306260125001 125 4,8 0,8 2,224
WPR306260140001 140 5,4 0,8 2,753
WPR306260160001 160 6,2 0,8 3,538
WPR306260180001 180 6,9 1,0 4,452
WPR306260200001 200 7,7 1,0 5,437
WPR306260225001 225 8,6 1,0 6,738
WPR306260250001 250 9,6 1,0 8,245
WPR306260280001 280 10,7 1,0 10,170
WPR306260315001 315 12,1 1,2 13,036
WPR306260355001 355 13,6 1,2 16,241
WPR306260400001 400 15,3 1,2 20,387
WPR306260450001 450 L 1,2 25,547
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Cod articol Diam. Grosime de perete Grosime Greutate
ext fara strat de minima totala/m,
[mm] protectie, strat de [kg/m]
e [mm] protectie,
g[mm)]
WPR30626050000 500 19.1 1,2 31,300
WPR30626056000 560 21.4 1,2 38,983
WPR30626063000 630 24.1 1,2 49,121
SDR21 PN8
WPR308210040001 40 2,0 0.6 0,339
WPR308210050001 50 2,4 0.6 0,486
WPR308210063001 63 3,0 0.6 0,718
WPR308210075001 75 3,6 0.8 1,058
WPR308210090001 90 4,3 0.8 1,462
WPR308210110001 110 5,3 0.8 2,114
WPR308210125001 125 6,0 0.8 2,654
WPR308210140001 140 6,7 0.8 3,272
WPR308210160001 160 7,7 0.8 4,219
WPR308210180001 180 8,7 1.0 5,343
WPR308210200001 200 9,6 1.0 6,536
WPR308210225001 225 10,8 1.0 8,161
WPR308210250001 250 11,9 1.0 9,895
WPR308210280001 280 13,4 1.0 12,365
WPR308210315001 315 15,0 1.2 15,645
WPR308210355001 355 16,9 1.2 19,611
WPR308210400001 400 19,1 1.2 24,788
WPR308210450001 450 21,5 1.2 31,118
WPR308210500001 500 23.9 1,2 39,780
WPR308210560001 560 26.7 1,2 47,133
WPR308210630001 630 30.0 1,2 59,281
SDR17 PN10
WPR310170025001 25 2,0 0,6 0,211
WPR310170032001 32 2,0 0,6 0,271
WPR310170040001 40 2,4 0,6 0,387
WPR310170050001 50 3,0 0,6 0,566
WPR310170063001 63 3,8 0,6 0,861
WPR310170075001 75 4,5 0,8 1,249
WPR310170090001 90 5,4 0,8 1,739
WPR310170110001 110 6,6 0,8 2,512
WPR310170125001 125 7,4 0,8 3,156
WPR310170140001 140 8,3 0,8 3,911
WPR310170160001 160 9,5 0,8 5,034
WPR310170180001 180 10,7 1,0 6,405
WPR310170200001 200 11,9 1,0 7,824
WPR310170225001 225 13,4 1,0 9,821
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Cod articol Diam. Grosime de perete Grosime Greutate
ext fara strat de minima totala/m,
[mm] protectie, strat de [kg/m]
e [mm] protectie,
g[mm)]
WPR310170250001 250 14,8 1,0 11,943
WPR310170280001 280 16,6 1,0 14,882
WPR310170315001 315 18,7 1,2 18,955
WPR310170355001 355 21,1 1,2 23,851
WPR310170400001 400 23,7 1,2 29,942
WPR310170450001 450 26,7 1,2 37,701
WPR310170500001 500 29,7 1,2 46,030
WPR310170500001 560 33,2 1,2 57,433
WPR310170630001 630 37,4 1,2 72,471
SDR11 PN16

WPR316110025001 25 2,3 0,6 0,233
WPR316110032001 32 3,0 0,6 0,356
WPR316110040001 40 3,7 0,6 0,524
WPR316110050001 50 4,6 0,6 0,782
WPR316110063001 63 5,8 0,6 1,197
WPR316110075001 75 6,8 0,8 1,707
WPR316110090001 90 8,2 0,8 2,413
WPR316110110001 110 10,0 0,8 3,506
WPR316110125001 125 11,4 0,8 4,493
WPR316110140001 140 12,7 0,8 5,551
WPR316110160001 160 14,6 0,8 7,213
WPR316110180001 180 16,4 1,0 9,154
WPR316110200001 200 18,2 1,0 11,209
WPR316110225001 225 20,5 1,0 14,088
WPR316110250001 250 22,7 1,0 17,230
WPR316110280001 280 25,4 1,0 21,481
WPR316110315001 315 28,6 1,2 27,334
WPR316110355001 355 32,2 1,2 34,388
WPR316110400001 400 36,3 1,2 43,448
WPR316110450001 450 40,9 1,2 54,785
WPR316110500001 500 45,4 1,2 67,670
WPR316110560001 560 50,8 1,2 84,413
WPR316110630001 630 57,2 1,2 106,151

Pentru proiecte speciale tevi cu grosimi SDR 9 si SDR 7.4.
3. Caracteristici tehnice
» Tevile sunt in conformitate cu EN 12201-2:2011, anexa C “Pipes with
peelable layer” = Tevi cu strat exfoliabil.
» Materiale: nucleul este din polietilena de inalta densitate PE100, la
exterior cu strat protector din PP aditivata pentru a-i creste rezistenta
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la zgariere si penetrare. Stratul protector are rolul de a proteja teava

de solicitarile mecanice si radiatia UV, din momentul fabricatiei si pana

la expirarea duratei de viata in utilizare.
Caracteristici materie prima PE100

Caracteristica UM Metoda de Valoare de
incercare referinta

Densitate (23°) g/cm3 | ENISO 1183 > 0,945

Indice de fluiditate MFR ENISO 1133 0,2....1,4 g/10 min
5kgf/190C

Continut de negru de fum % SR ISO 6964, 2%...2,5%
ASTM D 1603

Dispersie negru de fum grad | ISO 18553 <3

Continut material volatil mg/kg | SREN 12099 <350

Timpul de inductie a oxidarii min | ISO 10837, 1S0O >20

(0IT) 11357-6, EN 728

Rezistenta minima ceruta MPa | SRENISO 9080 10

(MRS) pentru PE100

Rezistenta la propagarea bar | SRENISO 13477 >10

rapida a fisurii (S4 test, Pcla 0

°C, tub 250 mm, SDR11)

Rezistenta la propagarea fisurii | h/bar | SR EN ISO 13479 | PE100: 500h /9,2

(cu crestatura) bar

Caracteristicile tevilor WaterPRO PE100

dupa ce s-a eliminat stratul protector

Caracteristica | UM Metoda de Valoare de referinta
incercare
Aspect - | SREN12201-2, |inspectate fara echipamente de
SR 1S04427-2 marire, suprafetele interioare si

exterioare ale tuburilor sunt netede,
curate si fara bavuri, pori si alte
defecte de suprafata

Dimensiuni si mm | SREN 12201-2, | dimensiuni si tolerante (diametru
tolerante SRISO 4427-2, | exterior, grosime, ovalitate)
SRISO 11922 corespund valorilor prevazute in
standard.
Rezistenta h |ENISO1167-1, | =100 ore la temp. 20°C, 12,4 MPa
hidrostatica ENISO 1167-2 >165 ore la temp. 80°C, 5,4 MPa
PE100 >1000 ore la temp 80°C, 5,0 MPa
Indice de ENISO 1133 0,2........ 1,4 g/10 min
fluiditate MFR 5kgf/190C dupa prelucrare se admite o deviere

de *20% din valoarea coresp.
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Caracteristica | UM Metoda de Valoare de referinta

incercare

materiei prime din care s-a produs

Alungirea la| % |SRENISO6259-|2450%

rupere 1,1SO 6259-3
Contractie % | SRENISO 2505 | <3 %
longitudinala la

cald

» Marcarea tevilor
Marcarea tevilor se face prin termoimprimare sau cu jet de cerneala pe toata
lungimea, informatia se repeta la fiecare 1 m de teava.
Marcajul cuprinde:

vV YV VYV

enumele producatorului: VALROM

ebrand: WaterPRO FIR INOX

eMade in Romania

oD ext. x e (diametrul ext. x grosimea peretelui) fara strat protector

elotul: format din 4 cifre, primele 2 cifre reprezinta ultimele doua cifre
ale anului de fabricatie iar urmatoarele 2 cifre reprezinta numarul de
ordine al lotului, LOT 1608

eAPA POTABILA, W

epresiunea nominala: PN

oSDR teava: SDR

estandardul de referinta: EN 12201

ematerial: HDPE 100

edata: ziua luna an: 27.04.2016

Tevile sunt fabricate prin co-extrudare.

Pentru detectia tevii sub stratul protector din PP exista un fir de inox cu

grosimea de 1,5 mm.

Culoare: stratul protector este albastru iar teava din PEHD este de

culoare neagra. Marcajul este de culoarea alba/neagra.

Detectarea tevii:

Detectarea cu acuratete a tevilor WaterPRO cu fir de inox se face prin

aplicarea unui semnal cu un emitator care va genera un semnal activ.

Bornele emitatorului se conecteaza direct la firul de inox si la un

dispozitiv de impamantare adecvat.

» Se seteaza receptorul pe frecventa pentru a detecta pozitia tevii
ingropate.
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Detectarea tevii prin conexiune directa la firul metalic al tevii.

» Semnalul poate fi transmis pe distante de sute de metri. Distanta creste
pentru modelele de emitatoare cu putere mai mare. Cu cat conducta este
la o adancime mai mare, va trebui emis un semnal cu frecventa mai
inalta, ceea ce va diminua distanta pe care se propaga. Daca adancimea
este de aproximativ 1,5 metri, atunci se poate alege o frecventa mai mica,
iar distanta va creste.

» Conform distantei de propagare a semnalului vor fi prevazute pe trasee
cai de acces la firul trasor (ex: prin
conectarea la  vane  actionate
suprateran cu tija).

» In situatia unor intreruperi cauzate de
omiterea sau legarea superficiala a
firului trasor la zonele de imbinare
dintre tevi, se poate genera un semnal
inductiv asezand generatorul deasupra
tevii cu fir trasor. Detectia nu mai este
la fel de precisa ca la conexiunea
directa dar este utila.

Inducere de semnal pentru localizarea tevii

4. Avantajele utilizarii tevii WaterPRO PE100 cu fir de INOX

Protectie la deteriorare mecanica
» Stratul exterior este special aditivat
astfel incat sa asigure rezistenta la
zgariere si penetrare (polipropilena
este de cca 3 ori mai rezistenta decat
polietilena). Acest lucru face posibila
instalarea fara nisip. Orice deteriorare
peste limita admisibila este usor de

observat datorita culorii diferite a stratului de protectie.
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Scaderea costurilor de instalare
» Reducerea costurilor de montaj cu pana la 10% pe ml de conducta,
datorita eliminarii nisipului si a manoperei aferente (procentajul variaza
in functie de diametrul conductei, adancimea de ingropare si de natura
solului).

Strat exterior exfoliabil
» Stratul de protectie este usor de indepartat prin exfoliere pentru a
permite imbinarea folosind tehnologiile clasice (sudura cap la cap sau
electrofuziune). Pregatirea pentru instalare nu dureaza mult si poate fi
facuta direct pe santier cu SDV-uri dedicate.

Protectie
» Stratul exterior de PP asigura protectia impotriva radiatiei UV si previne
contaminarea prin oxidare sau murdarire. Astfel teava poate fi depozitata
o perioada de timp prelungita (dublu fata de teava obisnuita), fara
precautii speciale.

Lipsa contaminarii
» Stratul exterior protejeaza impotriva contaminarii pe toata perioada de

manipulare, transport si punere in opera (poate fi imediat imbinata prin
sudura cap la cap sau electrofuziune)

Detectia tevii
» Firul de inox permite localizarea pozitiei tevii, astfel incat sa fie
identificata si evitata in timpul excavarii.

5. Ambalare, manipulare , transport si depozitare
> Tevile WaterPRO se livreaza in coalci pentru diametre cuprinse intre 25

mm si 110 si bare de 13 m pentru diametre cuprinse intre 110 mm si
630 mm. Exceptii, tevile SDR 26 care se livreaza numai la bara.

» Tevile WaterPRO care se livreaza la colaci sunt legati cu 4 - 6 legaturi
plasate echidistant din banda din PET.

» Tevile WaterPRO care se livreaza la bare (lungime 13 metri) sunt
ambalate in pachete legate cu banda PET.

» La transport obligatoriu tevile se vor asigura cu chingi din material textil.

» La incarcarea sau descarcarea tevilor cu stivuitoare cu furci lise se va
acorda atentie ca furcile sa nu loveasca tevile in timpul manevrarii. La

manevrare este bine sa se foloseasca curele din materiale neabrazive
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(nylon, canepa sau similar), daca se folosesc cabluri de otel este necesar
sa se protejeze tevile in zona de contact.

» Este recomandat ca depozitarea sa se faca in spatii inchise, ferit de
actiunea directa a radiatiei UV. Perioada de depozitare sub cerul liber a
tevilor WaterPRO este de maxim patru ani de la data fabricatiei.

» Depozitarea tevilor se face pe suprafete drepte, curate, fara asperitati,
corpuri ascutite, etc. Tevile se vor proteja impotriva incovoierii sau
deformarii.

» Tevile vor fi ferite de contactul cu combustibili, solventi, uleiuri, grasimi,
vopsele sau surse de caldura.

» La temperaturi in jur de si sub zero grade tevile sunt fragile si se vor
manipula cu atentie pentru a evita caderea sau impactul.

» Pachetele de teava se depoziteaza unul peste altul, respectand cele de mai
jos.

» Depozitarea pachetelor de teava ambalate cu banda din PET se face unul
peste altul punand pe sol si intre pachete minim trei distantiere din lemn,
pozitionate echidistant fata de mijlocul pachetului, de grosime egala,
avand o lungime minim latimea pachetului si grosimea minim 50 mm.
Inaltimea maxima a stivei nu trebuie sa depaseasca 1,5 m.

» Inainte de extragerea tevilor din pachet este necesara coborarea
pachetului pe sol.

» Depozitarea colacii de teava avand diametrul nominal D 25 - D 40 mm se
face in pachet sub forma de piramida sau individual pe paleti din lemn. In
cazul in care se depoziteaza in pozitie orizontala unul peste altul se
recomanda ca inaltimea stivei sa nu depaseasca 1,5 m.

» Colacii de teava avand diametrul nominal D 50 - D110 mm se
depoziteaza individual in pozitie verticala pe folia de protectie sprijiniti
de un dispozitiv metalic sau in pozitie orizontala unul peste celalalt

> La depozitare se vor lua toate masurile pentru respectarea normelor de
protectia muncii.

6. Durata de utilizare si conditii de utilizare

» Tevile WaterPRO au o durata de utilizare de 50 de ani la o temperatura a
fluidului de 20°C si la o presiune de lucru egala sau mai mica cu
presiunea nominala pentru care au fost produse.

» Presiunea de utilizare PN este calculata in conformitate cu SR
1SO4427/SR EN 12201, pentru o temperatura de utilizare de 20°C,
tensiunea de proiectare PE100 c=8,0MPa.

» Definirea materialului si a tensiunii de proiectare
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Denumire | Rezistenta minima ceruta | Tensiune de proiectare
(MRS)MPa c(HDS)MPa
PE 100 10,0 8,0

unde:

MRS (Minimum Required Strength) este rezistenta minima necesara extrasa

dupa EN12201:1 de la curbele de regresie la 202C, in MPa

c = tensiune hidrostatica de proiectare la 202C pentru utilizare precizata, in

MPa

C= coeficient supraunitar de proiectare, conform EN 12201 C=1,25.

o, =@ PN = —206
C SDR -1

Presiunea de utilizare PN variaza invers proportional cu temperatura apei.

Valoarea maxima pentru presiune corespunde la temperaturi mai mici sau

egale cu 20°.

Conform SR EN 12201:

N

Temperatura Presiunea maxima de lucru PN(bar)
PN6 PN8 PN10 PN16
< 20° 6,0 8,0 10,0 16,0
30° 5,2 6,9 8,7 13,9
40° 4,4 59 7,4 11,8
7. Garantie

» Garantie 5 ani in baza facturii fiscale, cu respectarea instructiunilor de
transport, manipulare si utilizare.

8. Punere in opera

» Santul de pozare va avea in mod normal
latimea de lucru in functie de diametrul
tevii, procedeul de execufie a sapaturii,
modul de lansare a conductei in sant,
exigentele de realizare a umpluturii.

» Santul poate avea latimea utilajului de
sapare cu conditia realizarii unei bune
umpluturi.

» Sprijinirea sanfului se va face conform
normelor tehnice in vigoare. In general, o sapaturd cu taluz vertical cu
adancime mai mare de 1,5 m va fi sprijinita, iar muncitorii vor fi obligati
sa respecte prevederile proiectului.
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» Dupa executarea excavatiilor in conformitate cu indicatiile proiectului, se
recomanda nivelarea fundului santului.

» Fundul santului trebuie sa fie uscat (fara ape subterane sau meteorice),
continuu, uniform si fara pietre. In cazul terenurilor cu rezistenta buna la
incarcare tevile WaterPRO PE100 se vor aseza pe fundul santului, serpuit
pentru a prelua deformatiile date de variatia temperaturii apei
transportate.

» Pozitionarea tevii se va face astfel incat firul de inox sa fie pe fundul
santului, in acest fel este posibila realizarea ulterioara de bransamente
fara afectarea firului de inox.

» In cazul terenurilor cu continut ridicat de substante organice, instabile
(turba sau nisip curgator) etc, este necesara proiectarea unui strat
suport. Natura si compozitia stratului suport vor fi stabilite de catre
proiectant.

» Dupa pozarea tevii, spatiile libere ramase intre teava si peretele santului
vor fi umplute cu pamantul de la excavatie daca acesta poate fi
compactat la gradul de compactare stabilit prin proiect. Pamantul de la
excavatie nu trebuie sa contina pietre sau
alte resturi cu muchii sau colturi ascutite
sau contondente.

» Umplutura din zona conductei se executa
manual.

» Umplerea trebuie efectuata intr-o singura
directie si pe cat posibil in timpul orelor
diminetii. Tehnologia de compactare se
realizeaza in concordanta cu calculele de
verificare a rezistentei tevii la incarcari din pamant si alte solicitari.

Utilizarea materialelor geotextile in pozare

» In conditii speciale, operatia de pozare poate fi in mod sensibil
imbunatatita utilizand materiale geotextile in scopul stabilizarii fundului
gropii (1), stabilizarii peretilor (2), pentru a ancora teava (impiedica
plutirea tevii pe panza freatica (3).

&,

Al - -
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9. Metode de imbinare

Exfolierea stratului protector

Inainte de imbinare stratul protector trebuie exfoliat. Exfolierea se face cu un
dispozitiv dedicat. Acesta este format dintr-un corp rigid din material
termoplastic si un piston care are in capat o lama de otel. Forma sa permite
utilizarea pe orice diametru iar lama cufitului special profilata ajuta la
indepartarea stratului de protectie.

o Se masoara si se
marcheaza pe
teava zona care
trebuie exfoliata

Cu ajutorul
cutitului
special se taie
radial stratul

exfoliabil
Cu acelasi cutit Se
se taie stratul de indeparteaza
protectie pe stratul de
generatoare protectie

Se pregateste
suprafata astfel
expusa pentru
imbinare

Imbinarea prin sudura cap - cap

In procesul de sudare cap la cap capetele a
doua tevi din polietilena sunt aliniate si fixate
intr-un sistem de fixare actionat hidraulic
pentru apropierea capetelor de teava.

Configuratia aparatului de sudura cap la cap este urmatoarea:

= bacuri prindere teava
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unitatea electro-hidraulica cu
panoul electric

suport cu termoplaca si freza

reductii

Etape:

v VvV Vv ¥V ¥V VvV VV VYV

se indeparteaza stratul protector;

se pozitioneaza teava in bacurile de prindere astfel incat firul trasor sa se
afle pe generatoarea superioara a tevii;

se aliniaza si se planeaza prin frezare capetele tevii;

se masoara lungimea firelor de inox astfel incat sa permita imbinarea lor
ulterioara;

se curata suprafetele de impuritati prin stergere cu servetele sau cu o
carpa care nu lasa scame imbibate in alcool izopropilic;

se instaleaza termoplaca si se mentin capetele tevii pe aceasta conform
timpului prevazut;

se indeparteaza termoplaca si se pun in contact cele doua capete de
teava;

in timpul racirii sudurii se executa imbinarea firului de inox cu ajutorul
unei mufe de sertizare;

dupa expirarea timpului de racire imbinarea sudata este eliberata din
bacuri;

se executa mansonarea prin aplicarea de banda adeziva peste imbinare.

Parametrii implicati in procesul de sudura sunt:

timpii de preincalzire, sudare si racire in minute sau secunde (specificati
in cartile de utilizare ale aparatelor de sudura)
presiuni de preincalzire si sudare in bar sau MPa
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e temperatura termoplacii in °C
e dimensiuni geometrice ale tuburilor
Un exemplu de diagrama de sudura
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Py
— 1)—>e— (2 —> 4@2 < @ Me—— 61— t
NN
P presiune de sudura
T timp
Faza 1: incalzire
Faza 2: topire
Faza 3: retragere termoplaca
Faza 4: crestere presiune
Faza 5: sudare
Faza 6: racire
Parametri Valori Unitati de
masura
Temperatura placii, T °C
d3 <dn <250 210+ 10
250 < dn 225+10
Faza 1 p1¥) 0,18+ 0,02 N/mm? (MPa)
t1 Se masoara pana la atingerea | s
dimensiuni la cordon B
latimea cordonului, B1 | d, <180 1<B1<£2 mm
180<d,<315 | 2<B:<3
315 < dy 3<Bi1<4
Faza 2 p2*) 0,03+0,02 N/mm? (MPa)
t2 (30+0,5ds) £10 S
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Parametri Valori Unitati de
masura

Faza 3 p3 N/mm? (MPa)
Faza 4 tg S
Faza 5 ps ™) 0,18+ 0,02 N/mm? (MPa)

ts minim 10 min
Faza 6 te minim: 1,5 en min

maxim: 20 min

*) NOTA: Aceasta presiune depinde de diametrul exterior (dn), grosimea (en) tevii si de
tipul aparatului de sudura.

Suplimentar trebuie indeplinite:

e verificarea si calibrarea echipamentelor de sudura;

e verificarea sudurilor;

e marcarea si inregistrarea parametrilor de sudura;

e conditiile atmosferice din timpul sudarii si influenta acestora: zona de
lucru unde se face sudura trebuie sa fie protejata de intemperii: radiatie
solara in exces, umiditate, vant, temperatura ambianta a zonei de lucru si
a tevilor nu trebuie sa fie sub 5°C. Pentru realizarea unei suduri corecte
este nevoie sa se mentina o temperatura uniforma a peretelui tevii
potrivita imbinarii prin sudura. Pentru conditionarea tevilor poate fi
necesara protejarea (acoperirea) zonei in care se executa sudura si
incalzirea ei. In situatia radiatiei solare in exces se va proteja in prealabil
zona in care se executa sudura, pentru a permite egalizarea temperaturii
tevilor incalzite neuniform. In cazul unui vant puternic trebuie acoperite
capetele libere ale tevii pentru a preveni racirea imbinarii in timpul
sudurii.

Procedurile de verificare a tevilor/fitingurilor imbinate prin sudura cap la cap
sunt conform ISO 11414.

Imbinarea prin electrofuziune a tevilor WaterPRO cu fir de inox se
realizeaza similar ca la tevile WaterPRO cu precizarea ca firul de inox va ocoli
electrofitingul, se va imbina cu mufa de sertizare si apoi mansona cu banda
adeziva.

Inainte de sudarea tevilor cu fitinguri electrofuziune stratul protector trebuie
exfoliat pe o distanta egala cu cca. 1/2 din lungimea electrofitingului + cca 30
mm. Suprafata se curata si se degreseaza urmand instructiunile producatorului
de electrofitinguri.
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In procesul de electrofuziune sunt utilizate
fitinguri realizate prin injectie care au inglobat in
interiorul peretelui o rezistenta electrica calibrata.
Principiul electrofuziunii este simplu si anume
sunt introduse capetele tevii in fiting dupa care se
genereaza un curent care prin intermediul
spirelor electrice incalzeste materialul atat de pe
suprafata interna a fitingului si de pe fata
exterioara a tuburilor. Datorita cresterii
temperaturii cat si presiunii create intre suprafete, cele doua mase de material
topit curg impreuna. Suprafetele din afara zonei de fuziune se numesc zone
reci. Aceste zone racesc materialul topit si echilibreaza presiunile pe toata
circumferinta. Fiecare zona de fuziune este prevazuta cu un indicator realizat in
peretele fitingului si care este impins afara in procesul de fuziune. Acesta este
primul indicator vizual ca procesul de sudura s-a realizat.

Etapele sudurii prin electrofuziune a unei tevi WaterPRO cu fir de inox sunt:

e se taie teava la un unghi drept;

e se inlatura stratul protector pe o distanta egala cu cca. 1/2 din lungimea
electrofitingului + cca 3 cm;

e se curata bavura;

e se masoara lungimea firelor de inox astfel incat sa permita imbinarea lor
ulterioara;

e se marcheaza pe capetele care se vor suda suprafata de contact sau
jumatate din lungimea fitingului;

e se curata numai zona de sudura cu alcool izopropilic;

e se marcheaza adancimea de patrundere a tevii, se scoate fitingul din
punga de plastic, fara a se atinge suprafata de fuziune;

e se asambleaza tevile si fitingul si se monteaza clemele de fixare;

e se conecteaza masina de sudura si se introduc datele de sudare;

e dupa efectuarea sudurii se indeparteaza conectorii si se verifica
indicatorii de sudura;

e in timpul racirii sudurii se executa imbinarea firului de inox cu ajutorul
unei mufe de sertizare;

e clemele de fixare raman pina la terminarea timpului de racire a sudurii.

Aparatul de electrofuziune are urmatoarele functii:
e identificarea sudorului dupa marca
e inregistrarea datei, locului, datelor fitingului si timpii de operare
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masoara conditiile atmosferice si regleaza parametrii de sudare

citeste parametri de pe codul bara a fitingului sau dupa cardul magnetic
verifica calitatea fitingului prin masurarea rezistentei electrice
monitorizeaza procesul de fuziune si atentioneaza erorile

printeaza datele inregistrare pentru a demonstra calitatea imbinarii

10. Proba de presiune
Proba de presiune se realizeaza in conformitate cu prevederile Normativului

privind proiectarea, executia si exploatarea sistemelor de alimentare cu
apa si canalizare a localitdtilor. Indicativ NP 133-2013 si conform
standardului SR EN 805:2000 Alimentari cu apa - Conditii pentru sistemele
si componentele exterioare cladirilor

Probele se efectueaza pe tronsoane cu lungimea de 300m pana la maxim 500m.
Tronsonul care se testeaza trebuie sa fie asigurat impotriva deplasarii,
inaltimea umpluturii peste creasta conductei va fi de min 1m. Umplutura se va
realiza pe toata lungimea conductei, mai putin in zona imbinarilor care trebuie
lasata libera pentru a se observa eventuale scapari de apa.

Umplerea tronsoanelor de proba cu apa se face din capatul cel mai de jos, dupa
ce in prealabil au fost deschise robinetele de aerisire pozitionate in punctele
cele mai inalte si care se vor inchide in momentul in care apa care se scurge
este fara aer. Tronsoanele se inchid cu capace asigurate si nu cu robinete. Pe
capacele de inchidere se vor suda stuturile de umplere, golire, aerisire si pentru
racordul manometrului.

Deoarece presiunea de testare depinde de temperatura si trebuie redusa la
temperaturi ridicate, probele trebuie sa fie efectuate pe timp racoros
(dimineata) iar apa din conducta sa nu depaseasca valoarea de 23grd C. Inainte
de aplicarea presiunii de proba se va lasa un timp pana se va egaliza
temperatura apei cu temperatura tronsonului care se probeaza.

Stabilirea presiunii de proba a retelei (STP) conf. SR EN 805:

MDP = presiunea maxima de functionare a retelei sau a zonei de presiune,
stabilita de proiectant, inclusiv lovitura de berbec, care tine seama de
dezvoltarile viitoare, unde

MDP se scrie MDPa cand lovitura de berbec a fost stabilita prin apreciere

MDP se scrie MDPc cand lovitura de berbec a fost calculata.

pt. lovitura de berbec stabilita prin calcul

STP= MDPc + 100 kPa

pt. lovitura de berbec stabilita prin apreciere, cea mai mica dintre cele doua
valori

STP=MDPaX 1.5

sau
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STP = MDPa + 500 kPa
Lovitura de berbec stabilita prin apreciere in MDPa nu trebuie sa fie mai mica
de 200KkPa.
Nota: Presiunea maxima care se poate aplica tevii pe o durata limitata este de
1,5 x PN.
Probarea conductei cuprinde:

» Faza preliminara care include o etapa de relaxare (are ca scop evitarea

rezultatelor eronate in faza de proba principala);

» Proba de cadere de presiune;

» Proba principala.
Proba preliminara (efectuata conf. EN 805 A27.3) are rolul sa permita
cresterea volumului tevilor flexibile ale tronsonului de proba, sub efectul
presiunii, inainte de incercarea principala.
Dupa umplere si dezaerisire se readuce presiunea la presiunea atmosferica si
se permite un timp de relaxare de cel putin 60 min, se are in vedere sa se evite
orice intrare de aer.
Dupa acest timp de relaxare, se creste presiunea in mod uniform si rapid ( in
mai putin de 10 minute) pina la proba de presiune a retelei (STP). Se mentine
STP timp de 30 de minute, pompand continuu sau intermitent. In acest timp se
verifica conducta pentru a se detecta pierderile evidente.
Se lasa un timp suplimentar de 1 ora fara a mai pompa, timp in care conducta
curge in mod vascoelastic.
Se masoara presiunea la sfarsitul acestei probe.
Daca presiunea a scazut cu mai mult de 30% din STP, se opreste faza
preliminara si se readuce presiunea la presiunea atmosferica. Se examineaza si
se revad conditiile de proba (influenta temperaturii, indicele de pierdere de
apa....). Nu se reia procedura de proba decat dupa un timp de relaxare de minim
60 de minute.
Proba la caderea de presiune (efectuata conf. EN 805 A27.4)
Rezultatele probei principale nu pot fi luate in considerare decat daca volumul
de aer inchis in tronsonul de proba este suficient de redus.
Metoda prevede scoaterea unui volum de apa (AV) din conducta si verificarea
scaderii presiunii (Ap).
Se aduce conducta pregatita la presiunea egala cu presiunea pentru proba de
presiune si se scoate un volum de apa, AV, bine masurat, astfel ca scaderea
presiunii sa fie de 10 - 15% din STP. Se calculeaza volumul maxim de apa dupa
relagia data. Daca AV (scos) < = Vmax tronsonul este bun; In caz contrar, se fac
reparaftiile necesare si se reface proba.
Pierderea de apa admisibila la sfarsitul perioadei de proba se calculeaza:
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unde:
AVmax - pierderea de apa admisibila in dm3;
I - volumul tronsonului de conducta de incercat, in dm3;
Ap - caderea de presiune admisibila in kPa;
Ew - modulul de elasticitate al apei in kPa= 2,1 x 106 kPa;
Pentru apa:

Ew=2,07 x 106 kPala 10°C

Ew =2,15x10¢ kPala 20°C
D - diametrul interior al tubului i1n m;
e - grosimea peretelui tubului in m;
Er - modulul de elasticitate la Incovoiere transversala al peretelui tevii in kPa,
furnizat de Valrom, corespunzator lotului de tevi livrate;
1,2 - factor de corectie (ex: pentru aer rezidual) in timpul Incercarii principale
de presiune.
Faza de proba principala (efectuata conf. EN 805 A27.5)
Fluajul vascoelastic datorat efortului produs de presiunea de proba STP este
intrerupt prin incercarea de cadere a presiunii. Reducerea rapida a presiunii
conduce la o contractie a conductei. Se urmareste cresterea presiunii datorate
contractiei timp de 30 minute (durata probei principale).
Proba principala este considerata satisfacatoare daca curba presiunilor
prezinta o tendinta ascendenta si in nici un caz una descendenta in acest
interval de timp. Daca in acest interval de 30min prezinta o tendinta
descendenta atunci aceasta indica o pierdere in retea.
In caz de incertitudine se prelungeste faza de proba principala pina la o durata
totala de 90 minute. In acest caz caderea de presiune este limitata la 25 kPa
incepand de la valoarea maxima atinsa in faza de contractie. Daca presiunea
scade cu mai mult de 25 kPa proba nu este considerata satisfacatoare.
Se corecteaza orice defect descoperit la instalatie si se repeta proba.
Repetarea probei principale nu se poate realiza decat urmand procedura
completa (etapa preliminara- care include cele 60min de relaxare- si proba la
caderea de presiune).

Important!
Pierderea de apa la o imbinare sudura cap la cap poate indica o cedare

iminenta. Se va depresuriza tronsonul de teava imediat dupa ce a fost
observata pierderea de apa la imbinarea prin sudura.
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ORGANISMUL DE CERTIFICARE
Organismul de Certificare produse din cadrul IC$P “Inmacomproiect” SRL
MD 2015, mun.Chiginiu, str.Sarmizegetusa, 15, tel. 022522066

PRIN PREZENTUL DOCUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE
IDENTIFICATE ASTFEL: DENUMIREA/DESCRIEREA

Elemente de beton armat pentru fintini la regelele de canalizare, conducte de api si gaz,
fabricate conform GOST 8020-90 (Anulat).

Codul NCM 6810

Produs fabricat in serie

SINT CONFORME CU CERINTELE STABILITE IN:
GOST 8020-90 pct. 1.3.1, 1.3.2, 1.3.3, 1.3.4.

PRODUCATOR

S.A. “F.E.C., MD-2023, mun.Chisginiu, str. Uzinelor, 96
SOLICITANT

Producitorul

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA:

Demersul MEI al RM nr.11-296 din 22.01.2021 §i a scrisorilor IS “Administragia de Stat a Drumurilor”
nr. 06-05/1312 din 15.03.2021, nr. 05-11/1333 din 16.03.2021.

CERTIFICAT DE CONFORMITATE nr.001437 din 18.06.2019 eliberat de

OC “CVALIMETRITOT"SRL. Raport de incerciri Nr.32/1 din 11.10.2020,

eliberac de LI “F.E.C" S.A., certificat de acreditare nr. L1-053, valabil pini la 19.05.2024.

e

INFORMATIE SUPLIMENTARA:

Acest certificat este valabil numai pentru contractele indicate in anexa la acest certificat gi pe
termenulul de valabilitatea contractelor. Supravegherea produselor certificate se va efectua de
citre OC IC$P “Inmacomproiect™ SRL una dati la gase luni. Sistemul de certificare 2+
Titularul prezentului certificat este obligat si aplice marca najionali de conformitate SM pe produsele
spicificate in prezentul certificat.
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Organism Certificare Produse CERTMATCON
Certificatiofl Body MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisinau, Republica Moldova,

CertMatCon tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

www.certmatcon.md e-mail: office@certmatcon md.

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI TN FABRICA
Numarul: CPF-093-2021

Pentru:

PRODUSE PREFABRICATE DE BETON
(TUBURI, CONURI, COLACI Sl CAPACE)

Utilizare:
Fantani, canalizari, fose septice

Produs de:
“RADIAL PLUS” S.R.L.,
str. Varnita, 16/1, mun. Chisinau, Republica Moldova.
Loc de productie: str. Varnita, 16/1, mun. Chisindau, Republica Moldova.

Produsele sunt supuse de catre producator incercarilor initiale de tip pentru produs si unui control al
procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea
si mentinerea cerintelor specificate in documentele de referintd. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurdrii controlului productiei Tn fabrica de catre producdtor conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercdrile initiale de tip si va efectua supravegherea continud pentru asigurarea CPF.
Acest certificat atestd Tndeplinirea prevederilor privind asigurarea
controlului productiei Tn fabricd descrise in:

SM SR EN 1917:2010/ SM SR EN 1917:2010/AC:2010

Acest certificat a fost emis prima datd la data de 18.02.2021, modificat la 18.02.2022 si va ramane valabil pana la data
de 17.02.2024, atat timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
performantei si conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential.

Acest certificat poate fi suspendat sau retras daca se constatd ca nu se mentin conditiile in baza carora a fost emis.

Certificat valabil doar cu conditia vizarii anuale.


http://www.certmatcon.md

Pepakums n. CTpaHuua:
® TexHu4yeckune AJaHHble 1
ELE"ROPOMPE Monyvatenb OTnpaBuTenb
HavimeHoB aHne koMnaHum
OTB €TCTB eHHbIi
OTB €TCTB eHHbIi
Howmep TenedoHra
Howmep dakca
Afpec 3/1eKTPOHHO MoYTbI
[m{Hanop T R - - Pabouve napaveTpbl
80T oo —0O6nacte “P”Meﬂe*‘“’—'l. - ) HoMmuHanbHas nogada m3/h 250
76 ; ‘ ‘ ‘ | L : HomnHanbHbIA Hanop m 70
72 : - L 711 ﬂ CTartunyeckmii Hanop m 0
68 I N I
643 77,49 . NPSH cuctemsl m 0
60 | ) ‘ [laB neHue Ha Bxoge bar 0,09793
563 | XungkocTb Yuctas Boga
i; | Temneparty pa nepekayvB aemoii Xugkoctu t A °C 20
44_5 MnotHocTs npu t A kg/dm3 0,9983
40—; KnHematunyeckas BA3KOCTb npu t A mm?/s 1,005
22‘5 Hacoc
ZBE HavmeHoB aHve Hacoca NCBZ 2P-100-250 B
243 Pasmep 125/100/250
203 - Design
16 . - _ . . " o
[V Iy m——— B P2 YacTtoTa Bpalienms 2900 Kon-B0o cTy neHem
602 N N —635kW]  Tun pa6ouero Koneca
50 ' ‘ HomuHasb HbI m3/h 252
40-
30 Mogaya Max- m3h 400
in- 3,
B prepy T767 % Min m3/h 130
1983 - 5 o HoMuHabHbI m 71,1
60—; - E Hanop Max- m 79,6
E <3
503 ® Min- m 44
R ' €  Hanop H (Q=0 m 80
[MIE NPSH - '3Hauenms - B S nepp ) (920
7- s - : § NPSH 3% m 4,51
6-
5 . . — 2 MakcvmanbHoe pa6oyee fgaBieHve bar 7,94
- 4,51
4 - - tf MowHoCcTb Ha Basy kW 63,5
3- 252 m3/h z
L O o e e KA, % 76,7
0 40 80 120 160 200 240 280 320 360 400 [m3/h] MaKCHMAIbHAR MOLLHOCTb KW 71.59

MaTtepuankiacoc Pa3mvepbl B mm
Ban Hepxas etowan ctanb AlSI 431 (1.4057) a 140
Pa6ouee koneco Yy ry H EN-GJL-250 bl 580
b2 650
Y H EN-GJL-250
Kopny ¢ Hacoca yry b3 720
3a4HAA KpbilLKa Y NI0THEHWA Yy ryH EN-GJL-250 e 105
YnnotHeHne Haty pasibHoe B 0/10KHO f 470
H 400
hl 120
h2 280
L 984
11 1500
12 1400
MexaHunyeckoe y nnotHeHne EN 12756 13 50
14 730
MoaB vXHOe y NNOTHEHWE FpadwT nponuTaHHbIi cMool s M16
Henopag wkHoe y nioTHeHne OKMCb aIlOMUHUA X 4

Pe31HOB ble 3/1eMeHTbl

Pe3nHa EPDM

MpyXuHa n meTasiimyeckme yacTtu

Hepxas etowasn ctanb AlSI 316

Buratesnb Paswvep 280 S
Mpounssogutens/ Tvn SAER 280S2-75
MOLLHOCTb kw |75 KN4 4/4 0% c 158 C 188
D 220 D 250
2n. cuna Toka A |0A Yucno obopotok/min | 2950 DN 100 DN 125
3n. HanpsbkeHune v [400V 3~ ‘ Hz | 50 : ;80 : 210
Cnocob 3any cka Hewn3BecTHbI on 19 on 19
Bug 3awmrbl IP 55 ‘ Knacc nsonauuu F
Mpumeyanus
MpoekT Homep npoekta VcnonHutens Co3pgaHo MocnegHee n3MeHeHN§

22/11/19

SAER Elettropompe spa - V.Circonvallazione, 22 - 42016 Guastalla (RE) Italy - tel.+390522830941 - fax +390522826948 - www.saerelettropompe.com - Modification without advise!



® Pepakums n. CTpaHuua:
KpvBble XxapakTepucTuk 2
apEARE NCBZ 2P-100-250 B
ELE"ROPOMPE Monyuarens OtnpaBuTenb
HanmeHoB aHne koMnaHum
OTB eTCTB eHHbI
OTB eTCTB eHHbI
Howmep TenedoHra
Howmep drakca
Apec 3N1eKTPOHHO NouTbl
O6nactb paboTbl Mogaua Hanop Tun pabouero Koneca
Pa6ouune napameTpbl 250 m3/h 70 m KoHCTpy Kums pabouero koneca | 3akpbITo
Hanpas nenve BpauyeHus Mo yacosoii cTpesike
Pump data 252 m3/h 71,1 m Pa3sMepsl Ha B bIXO/E DN 100
Mopava Hanop MouwHocTb Ha Bany P2| CkopocTb B paLleHus 1/min | 2900
Min. [ Max. [ 1 TH@Q=0)] D~ [P2(Q=0)] Max. MQX_ YacToTa Hz |50 Hz
m3/h m3/h m3/h m m kw kw kw
130 400 285 80 66,5 71,6 66,6

MapameTpbl OCHOB aHbl Ha:

Yuctas Boga [100%] ; 20°C; 0,998kg/dm3; 1mm?2/s

UNI EN 1SO 9906:2012 - Grade 3B

[l

O6nacTb NpyM eHeHms—bl

'

77,4%

MoliiHOCTb Ha Bany P2

(P2

NPSH. - 3HaueHus.

al

N

[e2)
Lo b o b b b

w

252 m3/h|

[45tn]

20 40 60

80 100 120

160 180 200 220 240 260

280 300 320

140

340

360 380 400 420 [m3h

Mpoekt

Homep npoekta

WcnonHutens

CospgaHo
22/11/19

SAER Elettropompe spa - V.Circonvallazione, 22 - 42016 Guastalla (RE) Italy - tel.+ 390522830941 - fax +390522826948 - www.saerelettropompe.com - Modification without advise!

lMocnegHee N3MeHeH§




AVA“S EuEW
ELETTROPOMPE

3anacHble yacTtu
NCBZ 2P-100-250 B

Pepakums n.

CTpaHuua:
8

HaumeHoB aHne komMnaHum
OTB €TCTB EHHbIN

OTB €TCTB EHHbIN

Howmep TenedoHra

Howmep drakca

Afpec 3/1eKTPOHHOM MoYTbl

Mpoekt

Homep npoekta WcnonHutens

CosgaHo
22/11/19

lMocnegHee nsme

HEeHne

SAER Elettropompe spa - V.Circonvallazione, 22 - 42016 Guastalla (RE) Italy - tel.+ 390522830941 - fax +390522826948 - www.saerelettropompe.com - Modification without advise!



- Pepakums n. CTpaHuua:
TexHuU4Yeckue AaHHble 1
Al e W SKD 250-315
ELE"ROPOMPE Monyyatensb OmmpaBuTtenb
HawvmeHoB aHve komnaHum
OTB €TCTB eHHbI
OTB eTCTB EHHbIN
Howmep TenedoHa
Homep dakca
Anpec 3neKTPOHHON MoYThI
{mi Harop PaGouue napametpbi
18_§ fe————06nacs npumenenns ————y HomuHanbHas nogaya m3h 1000
17_57_ | | HomuHanbHbIM Hanop m 8
16—2 TTsoo | | CTaTuyeckuii Hanop m 0
155 oo | NPSH cuctems m 0
12 oS | [aBneHve Ha Bxoge kPa 0
12_§ | XunakocTb UYuctas Boga
11_5 | Temneparty pa nepekaqv aemow xugkoctn t A °C 20
105 i MnoTHOCTL npu t A kg/m?® 998,3
o 3y | KuHematnyeckas BA3KOCTb npu t A mm?/s 1,005
i 7007 ) P
-3 | Hacoc
6_5 25 HaumeHoB aHue Hacoca SKD 250-315
53 Paamep
43 Design
E 1 =
! "IMowrocTs Ha Bany P2 assins YacTora Bpausgrms 960 Kor-80o cTy neHett
283 771286 kW]  Tun paGouero koneca
?E HomuHanbHbIi m3h 1000
22_5 Mopaya Max- m3h 1140
W o {761 %] Min- m3h 397
7?)— 5 HomuHanbHbIn m 8,07
65- S
60. 325 L;_; Hanop Max- m 13,5
55- N Min- m 6,04
% R Hanop H (Q=0) m 16,6
M NPSH - sHauerus . : 325 313 @ anop ’
goi Ay et S NPSH 3% m 3,13
) g: 2 MakcumarnbHoe paboyee AaBfieHne kPa 163
B z
0; |; MoLLHOCTL Ha Bany kKW 28,6
> KNA % 76,1
0 200 400 600 800 1000 [m3/h] MakcumanbHas MOLHOCTb kW 29,29
Matepuanblacoc Pa3mepbl B mm
Ban Hepxasetowas ctans AlSI 431 (1.4057)
PaBouyee koneco Yy ryH EN-GJL-250
Kopny ¢ Hacoca Yy ryH EN-GJL-250
Mokpbilka Uy ry H EN-GJL-250 |
KomneHcaumoHHble konbla (co cToppihbepateeeraaarey AlSI 304 (1.4301) § g
KoMneHcaumnoHHble Kornbla (o cToppHapasgmyEE udodla)
BTy nka y nnotHeHus Hepxasetowasn ctans AlSI 304 (1.4301) y E”?‘SO]‘» 7 DN250
CanbHukoB as Habue ka 1150
CanbHuk PTFE BonokHo o1 707
OBuratenb Pasmep
Mpowussogutens/ Tun
MoluHocTb kW Knpa 4/4 (o] 319 C 429
D 405 D 520 a0
On. cuna Toka Yucno obopoToBrpm DN 250 DN 350
3n. HanpsixeHne ‘ Hz K ‘:’25 K 470
n
Cnoco6 3any cka w 26
Bua 3awmTel ‘ Knacc usonsuuun
Mpumeyanusa
MpoekT Howmep npoekta WcnonHutenb Co3gaHo MocnenHee n3MeHeHWd
12/2/2019

SAER Elettropompe spa - V.Circonvallazione, 22 - 42016 Guastalla (RE) Italy - tel.+ 390522830941 - fax +390522826948 - www.saerelettropompe.com - Modification without advise!



®

ELETTROPOMPE

KpMBble XapaKTe pucCtuk
SKD 250-315

Pepakums n.

CTpanuua:
2

Monyyatensb

OTtnpaBuTenb

HaumeHoB aHne komMnaHum
OTB eTCTB eHHbI

OTB €TCTB EHHbIN

Howmep TenedoHa

Homep dakca

Anpec 3NEKTPOHHOW MOYThI

O6nacTb paboTbl

Mopava

Hanop

Tun pabouero koneca

Pabouune napameTpbl

1000 mh

8 m

KoHcTpy kums pabouero koneca

Hanpas neHve BpalieHus

Pump data

1000 m3h

8,07 m

Mo 4yacoBou cTpernke

PaSMepr Ha BbIXxoae

DN250

Mopava

Hanop

MowHocTe Ha Bany P2

CkopocTb B palleHus

rom

960

Min. Max.

H(Q=0)

ng. ng.

P2(Q=0)

Max. n

YacToTa

Hz

m3h
397

m3h
1140

m3h
961

m
16,6

m
8,52

Max.
kW

kW
29,3 28,7

kW

[MapameTpbl OCHOB aHbI Ha:

YucTasa Bopa [100%] ; 20°C; 998kg/m3; 1mm2/s

UNI EN 1SO 9906:

2012 - Grade 3B

S Harop

o o N ©

N
[ NS S IS I RS BENNS e I3, (o)
L

©

O6nacTb NpyYMeHeHNs —

b
[ 76,6%

L

>
I,
I
I,
|
[
|
|
|
|
|
|

25

[807m|

Mou.m:och:Ha Bariy P2:

325(P2)

[286kW]

:KI'I.D, .

1%]

176,

326

< NPSH - 3HaueHns-

N
3}
L

o
ISR

o

325

[1004mGh |

3.13m|

1000

1100 1200

[m3/h]

MpoekT

Homep npoekta

WcnonHutenb

CospgaHo
12/2/2019

MocnepHee n3veHeHue

SAER Elettropompe spa - V.Circonvallazione, 22 - 42016 Guastalla (RE) Italy - tel.+39C

com - Modification without advise!

1 - fax +39C




AVA“S EuEW
ELETTROPOMPE

3anacHble YyacTu
SKD 250-315

Pepakumsa n.

CTpanuua:
3

HaumeHoB aHne komMnaHum
OTB €TCTB EHHBbIN

OTB €TCTB EHHbIN

Homep TenedoHa

Howmep dakca

Anpec 3NEKTPOHHOW MOYThI

MpoekT

Homep npoekta

WcnonHutens

CosgaHo
12/2/2019

MocnepHee u3ve|

HeHune

SAER Elettropompe spa - V.Circonvallazione, 22 - 42016 Guastalla (RE) Italy - tel.+ 390! 0941 - fax +39C - WWW. com - Modification without advise!




CEPTU®IKAT SIKOCTI
QUALITY CERTIFICATE

Jara

Bysl. M. Bacunenka, 7-A, 0¢.3-08

M. Kuis, 03124

VYkpaina (044) 337-00-81

3aka3 napsax Ne 2009821.51/ 2009821.84

IHBECT"

Ne675 Date 20.10.2020p.
ISO 9001:2015
UA.CY.9001.0213-18 Bix 30.07.201
UA229505 Big 12.12.201
Brpo6ank 3amMoBHHAK
Manufacturer KontpakT Ne 7ZSP0907/2019 Customer
TOB “3aBoa cranesux npodinip” Contract no: Bix 09.07.2019p. KOPIIOPALIISI "EHEPTOPECYPC

3anizHA4YHA HaKaagHA No

Toraporpancnopraa Hakaaana Ne

The production forms and records

Name of the goods

Railway Bill no. Waybill ne.

Baron Ne ABIMATHE i BC 5746 BI/ BC 0055 XT
Freight Car no. Truck no.

Cranpapr HaiimenyBanus Topapy

I'OCT 10704-91,10706-76 , 2p.B

-

Tpy6u cranesBi e1ekTpo3BapHi npsiMomoBHi

Po3mipn, mm

Size, mm KinbkicTs Kinbkicrs
Homep nnasky Homep Tpy6n | Homep maprii Mapka crau 3B 30K TpYy6 Bara, T
Heat number | Pipe number | Batch number | Steel grade ToBmuna Quantity Quantity Weight, mt
Po3mip, mm CTiHKH JoBxnna, M of of
Size, mm Wall length bundles sections
thickness
51-99, 51-82,
1943 51-88, 51-91, 2009821.51 cr3cns 820 10 12,000 _ 5 12,105
51-92
5 4-

1943 s 18% ?l 1% 2009821.84 cr3cns 820 10 12,000 _ 3 7,263

Pa3om 3a cepragikatom M, mT., T/ In total certificate m, pcs., t 96,000 8 19,368

* Bara Teopernuna 3rigno TOCT 10704-91

* Tpy6u 3 Mexaniunolo packoro



Bupobuuk (rpy3enocraqaibHuK)
Manufacturer (shipper)

TOB “3ason craneBux npodinis”

CEPTH®IKAT SIKOCTI
QUALITY CERTIFICATE

Jlara

By1. M. Bacmienka, 7-A, 0¢.3-08 Ne675 Date 20-10'20209 0 9001:2015
M. Kuis, 03124 IS *
Vxpaiuna (044) 337-00-81 UA.CY.9001.0213-18 Bix 30.07.2018
UA229505 Bix 12.12.2019
Ximiunmii ckmag, %
Ne nrasicu Ne maprif Chemical composition
Heat no. Batch no.
C Mn Si S P Cr Ni Cu Al As N C eks.
2009821.51/
0,17 0,42 0,18 0,003 | 0,014 0,04 0,08 0,09 | 0,026 0,005 | 0,006 0,25
s 2009821.84 ’
Mexaniyni BracraBoeri/Mechanical properties
Tinpasniuni Binpo6ysanus
Ocrosnoro mMerany/body of pipe 3BapHoro 3’exnanns /Weld seam Hydrostatic test
Tumgacosuii Mexa Ionopxenns/ Tumuacosmii v
ormip/ Tensile| mwmunocti/ | Elongation Vnapua B’skicts/Impact | omip/Tensile ‘nap Ha Tuck/ )
. B’s3kicts/Impact Yac/Time
strenght Yield strenght strenght — Pressure
Ne niaBkn strenght =
Heat no.
KCV -5°C  [KCU -40°Q KCU-40°C Kre/cm?2 Cek./Sec.
kgs/sm2
MN/m? MN/m? % J/em2 J/cm2 N/mm?2 J/em2
- - 455 50 10
1943 460 340 35,0 B
455 320 35,0 450

* Koxna Tpy6a nmiznaBanacs Bi3ya/IbHO-BHMIDIOBAILHOMY KOHTPOJIIO — Pe3yJIbTaTH 3a10BiJIbHI.
Tlosnorxni 3apHi 3’caHanns npoiumaun HepyHHIBHUH KOHTPOIb yILTPA3IBYKOBHM METOJ0M-Pe3yJIbTATH 3a10BLIbHI

Xim. cxax o ICTY 2651:2005/ TOCT 380-2005
‘HOCTaqam?ng merany: TIpAT “MMK im. Lumiva”, Ypaina

«3asop Cranesux nmmk.\
HlIramry/ ‘
Stamp

Signature

MapkyBauns, ynakoska, TPAHCHOPTYBaHHs i 36epirants Tpy6 - mo FOCT 10692, nomarxose MAapKyBaHHS - Ha Gipkax.

Marking, packaging, transportation and storage of pipes - in accordance with GOST 10692, additional marking - on the tags.

HpuviTka: 3a3Havena B cepudikari HPOAYKIIis BiANOBifae Hiroanm Ha Vipaini CTaH/ApTaM i TEXHIYHUM YMOBaM .

Tpy6u 3a3mamu cyninsHOTO KOHTPOMO SKOCTI 3BApHOTO IIBa HEPYHHIBHUM METOLOM KOHTPOJIIO.

Ilpu muctyBanHi 3 uTank sKOCTI MOCKTAliTECS Ha HOMED KOHTPAKTy, BaroHy aGo aBToMo6io, HOMep Ta JaTy BUMHCKH ceprudikary.
Note: all products as per corresponding Quality Certificates are examined for standarts and technical requirements under Ukrainian Law.
All welded joints and seams of the tubes produced are subject to non-destructive tests. When arguing quality of the products, be so kind to
make a reference to Order no., Quality Certificate no., as well as date of issue, freight car or truck plates.




TOB "3cCr 13om”

bynbeap Baunasa asena, 6yduHok Ne6, m. Kuis, Ykpaita, 03026, izol.zsp@gmail.com

MACIIOPT Ne

2010/50

eio

20 xxoemus 2020 p

Ha Tpy6u cTanesi 3 aHTMKOPO3iHOIO I30NALIEI0 eKCTPYAOBaHMM NONIETUIIEHOM
no TY Y 24.2-43183490-001:2020

BanTaxooaepxysau

Oorosip Ne

TOB "3aBop cTtaneBux npodoinis”

AsTomMoGinb Ne

1/05-2020 Big 04.05.20

BC 5746BI
BC 0055 XT

1
HaiimeHyBaHHsa npogykuii ‘

Isonsuin aHTUKOPOSiiHa ABOlWApPOBa Ha OCHOBI EKCTPYAOBAHOrO NOsieTUNeHy
TY Y 24.2-43183490-001:2020, HaHeceHa Ha cTaneBy Tpyby

Tun isonsuii Twun 2B
. ) KinbkicTb | TeopeTuuHa maca Tpy6
L [ata BurotoBneHHs QiameTp Tpybis, S o 3 izonsuielo, 1 ) Aara
Ne MM & ; BilBAHTaXEHHA
LUTYK MeTpiB
102042 13.10.2020 820x10 - 2 24,000 5101 ; 20.10.2020
102043 14.10.2020 820x10 4 48,000 10200 ‘ 20.10.2020
102044 ‘ 156.10.2020 820x10 1 12,000 2551 20.10.2020
102045 j 19.10.2020 820x10 ‘ 1 12,000 2 551 20.10.2020
BCbOIO: 8 96,000 20 403
XapakTepucruka i3oNnsALUiiHOro NoKpUTTS BiANOBIAHO A0 TY Y 24.2-43183490-001:2020
BiAACYTHICTb Ha enekTponpobiii npu TOBLLMHA, ajresis,
30BHILUHiiA BUrNSA Hanpysi , MM, Hicm,
kB He MeHLLe He MeHLue
3an0B. 17,5 3,5 7,0
Ionsuis HaHeceHa Ha Tpy6y:
N - HiameTp Tpy6m Ta
Bupo6Huk TOB "3aBoj cTaneeux npoginis A S— 820x10
XapakTepucTuka Tpy6u Ne n/n MNaprTis Ne Tpy6u | [dosxuHa, M Mapris Ne cepridch./ pata
" " ’ i3on.nokpuTTa PRI
1 2009821.51 51-82 12,000
102042
2 2009821.51 51-92 12,000
) 3 2009821.51 51-88 12,000
Tpyon cranes 4 200982151 51-91 12,000
SRl : ’ 102043 675/20.10.20
FAMBTHGEHII Eek 5 2009821.84 84-17 12,000
10704-91, 10706-76, rp B = .
6 2009821.84 84-11 12,000 ,
7 2009821.51 51-99 - 12,000 102044
8 2009821.84 84-18 "12.000 102045

WQ J1.B.JleBuubka
i



CEPTUDIKAT SAKOCTI

QUALITY CERTIFICATE
Ne679 i 20.10.2020p.
ISO 9001:2015

UA.CY.9001.0213-18 Big 30.07.2018
UA229505 Bin 12.12.2019

Bupobuuk 3aMOBHHK

Manufacturer KonTtpakr Ne 7SP0907/2019 Customer
TOB “3aBoj crajieBux npodiais” T — Bix 09.07.2019p. KOPIIOPAIIIS "EHEPI'OPECYPC-

The production forms and records
I'OCT 10704-91,10706-76 , 2p.B

Name of the goods

IHBECT"

Byn. M. Bacunenka, 7-A, o.3-08

M. Kuis, 03124

Vipaina (044) 337-00-81 3axa3 napsaa Ne 2009821.51/ 2009821.84
3anizHuyHa HaKIagHa Ne ToBapoTrpancnopTHa HaknagHa Ne
Railway Bill no. Waybill no. .
Baron Ne ABTromMamuna Ne
Freight Car no. Truck no. BC 5794 HT /BC 6102 XO
Cranpapr HajimMeHyBaHHs ToBapy

-

TpyOu cranesi ejiekTpo3BapHi npsiMomoBHi

Po3mipn, MM

Size, mm Kinbkicrs KinbkicTs

Homep nnask Homep Tpy6u | Homep maprii Mapka crau 3IB’S30K TpYG Bara, T
Heat number | Pipe number | Batch number | Steel grade ToBmuna Quantity Quantity Weight, mt
Po3mip, mm CTiHKH JoBxAHa, M of of
Size, mm Wall length bundles sections
thickness
51-73, 51-77
4 ? ’ ] 3enS

1943 51-87, 51-89 2009821.51 cTdem 820 10 12,000 _ 4 9,684
1943 84-12, 84-08 2009821.84 cr3cns 820 10 12,000 _ 2 4,842
Pa3om 3a ceprugixarom m, m., T/ In total certificate m, pes., t 72,000 6 14,526

* Bara Teopernuna 3rizao TOCT 10704-91

* Tpy6u 3 mexaniunoto packoro




Bupo6uux (rpysonocrauansumi) CEPTU®IKAT AKOCTI
Manufacturer (shipper) QUALITY CERTIFICATE
TOB “3aBox cranesnx npodixis” Mara
ByI.. M. Bacunenka, 7-A, 00.3-08 Ne679 Date 20. 10.2020p. ISO 92001 2015
M. Kuis, 03124 °
Vkpaiua (044) 337-00-81 UA.CY.9001.0213-18 Bix 30.07.2018

UA229505 mix 12.12.2019

XiMiunmii cknan, %
Ne nasicu Ne maprit Chemical eomposition
Heat no. Batch no.
C Mn Si S P Cr Ni Cu Al As N C exs.
2009821.51/
,17 4 0,18 0,003 | 0,014 0,04 0,08 0,09 | 0,026 ! 25
1943 2009821 84 0 0,42 1 0,005 | 0,006 0,2
Mexaniuni Bracrusocti/Mechanical properties
TI'inpaBniuni Binpo6Gysanms
OcHogHoro Meraity/body of pipe 3BapHoro 3’emnanns /Weld seam Hydrostatic test
Tumuacosuit Mexa | Ioxosxenns/ TumyacoBuit
omip/  Tensile| mmmnocti/ Elongation Ynapna B’siskicts/Impact | omip/Tensile , YﬂapHa Tuck/ )
strenght Yield strenght strenght B SI3K1CTL/meaCt Dressi Yac/Time
Ne n1aBku strenght strenght
Heat no.
KCV -5°C  [KCU -40°@ KCU-40°C Kre/cm?2 Cex./Sec.
kgs/sm2
MN/m? MN/m? % J/em2 J/em2 N/mm?2 J/em2
1943 460 340 35,0 - - 455 _ 50 10
455 320 35.0 450

* Koxna Tpy6a ninnasanacs Bi3yanbno-nnmipmna.nwomy KOHTPOJII0 — pe3y/IbTATH 3a/0BLIbHi.

To3oBxkHi 3BapHi 3’ eananns NpoAIIH HepyHHiBHIH KOHTPOJIb y/IbTPa3ByKOBHM METOa0M-pe3y/IbTATH 3a10BIIbHI
Xim. cxna,aﬁoﬂCTY2651:2005/I;OVCT'3870:207057 I S ' o "j
Tocrauansamxk mertany: IIpAT “MMK im. Liniua”, Vipaina ‘

' Signature

Mapkysauns, ynakosxa, TpaHCopTyBanHs i 36epiranus Tpy6 - mo [OCT 10692, momarxose MapKyB:cuﬂm - Ha Gipkax.
Marking. packaging, transportation and storage of pipes - in accordance with GOST 10692, additional ‘marking - on the tags.

make a reference to Order no., Quality Certificate no., as well as date of issue, freight car or truck plates.



TOB "3Cn I130/1"

6yneeap Baunaea [agena, 6yduHok Ne6, M. Kuis, Ykpaixa, 03026, izol.zsp@gmail.com

MACTIOPT Ne 2010/51 eid 20 xoemHs 2020 p

Ha Tpy6u cTanesi 3 aHTUKOPO3iHOIO I30NALICI0 EKCTPYAOBaHMM NONIETUIIEHOM
no TY Y 24.2-43183490-001:2020

BanTaxoonepxysay [Horosip Ne AsToMOGinb Ne
o . BC 5794 HT
TOB "3aBo a i 1/05-2020 04.05.20
aBo CTaneBux npoq)lma Big BC 6102 XO

I3onsAuia aHTMKOpO3iiiHa ABOWAPOBa Ha OCHOBI €KCTPYAOBaHOro MnoslieTuneHy

HalivenyBauis MPOAYKUT 1 24.2.43183490-001:2020, HaHecena Ha cranesy Tpy6y

Twn isonsuii : Tun 2B
Raori i 5 Kinbkicts TeopeTuuHa maca Tpy6 | i
'\’:Tﬂ . [ara BurotoBneHHs 1aMeTp Tpyou, - S - 3 isonsuielo, | .
o ‘ MM . ‘ BiABAHTaXEHHS
; LUITYK MeTpiB
102042 13.10.2020 | 820x10 - 5 | 60,000 1 12750 3 20.10.2020
102043 14.10.2020 820x10 ‘ 1 ? 12,000 2551 20.10.2020
BCbOIO: 6 72,000 15 301
XapaKkTepucTuka i3oNALiiHOro NOKPUTTA BigNOBiAHO A0 TY Y 24.2-43183490-001:2020
BiA\CYTHICTb Ha enekTponpobiii npw TOBLLMHA, apresis,
30BHiLLHIiA BUrNsA Hanpysi , MM, Hicm,
kB He MeHLLe He MeHLe
3a40B. 17,5 3,5 7,0
I3onsuis HaHeceHa Ha Tpy6y:
" - Hiametp Tpy6u Ta
Bupo6Huk TOB "3aBoa cranesux npodinis RS G, T 820x10
XapakrepucTuka Tpy6u Ne n/n MNaprTisi Ne Tpy6u | [osxuHa, m apis Ne cepridh./ nara
B B ’ ison.nokpuTTs ’
1 2009821.84 84-08 12,000
2 2009821.51 51-77 12,000
Tpy6u cranesi
ekt ——. 3 2009821.51 51-87 12,000 102042 679/ 20.10.20
MpAMOLLOBHi o locT 4 2009821.51 51-89 12,000 o
10704-91, 10706-76, rp B
5 2009821.51 51-73 12,000
6 2009821.84 84-12 12,000 102043

J1.B.JleBuubka




1S &
Ce¢ )

0685 %;'*" rHH

DESIGN STANDARDS
Valve Design EN 12334
Connection Flanged, acc to EN 1092-2

Face to Face

Dimensions EN 558-1, F6
Valve Test EN 12266-1
Marking EN 19
eko5300 DIN TYPE eko5300 BS5153 TYPE eko5300 APl 6D TYPE
Body & Bonnet: EN GJL 250 Cast Iron Body: GGG 40/50 to EN 1693 Body: GGG 40/50 to EN 1693
Disc: EN GJL 250 Cast Iron Disc: GGG 40/50 to EN 1693 Disc: ASTM A 351 CF 8M
Sealing: Brass, Sealing: CZ 132 Brass Spring: AlSI 316

- Lever: Carbon Steel Seat: AlSI 316
Counterweight: GGG 40/50 to EN 1693
Shaft: Ductile Iron, Pin: Stainless Steel Shaft & Pin: Stainless Steel 316L Shaft & Pin: Stainless Steel 316L

Powder epoxy coating Powder epoxy coating Powder epoxy coating
From DN 40 to DN 300 From DN 50 to DN 600 From DN 350 to DN 600

TECHNICAL ADVANTAGES

- eko5300 Series swing check valves are completely suitable for potable water networks
- Suitable for European Union water treatment projects

REMARKS

- Lever & Counterweight can be adapted to any model

PLEASE NOTE: Items written in are optional and can be supplied upon request.

www.ekoval.com



eko5300

PN16 FLANGED SWING CHECK VALVE

DIMENSIONS AND PRODUCT DATA

1—
2

: PARTS AND MATERIALS

5 No. Part Name Material
6

7 1 Bolt DIN 933
8 Cast Iron

9 — | 2 Bonnet (EN-JL 1040)
:“:_"““m___ T 3 Gasket Graphite

i . Stainless Steel

4 | Hanger Pin (17440X20Cr13)

d 8 kD 5 Seat Brass (MS58)

6 Disc Gasket Brass (MS58)

Ductile Iron

\‘ | 7 Hanger (EN-JS 1050)
E _ . Cast Iron

| ¢ Disc (EN-JL-1040)
9 Washer DIN 127
10 Bolt DIN 933
b Cast Iron

L ~— 7 Body (EN-JL-1040)

DIMENSION TABLE

DIMENSIONS FLANGE ACC. TO ISO 7005-2 / EN 1092-2

Number  Weight

7] f of Holes (kg)
40 105 180 40 84 110 150 19 18 3 9
50 118 200 50 99 125 165 19 20 3 4 12,5
65 124 240 65 118 145 185 19 20 3 4 16
80 144 260 80 132 160 200 19 22 3 8 19
100 154 300 100 156 180 220 19 24 3 8 30,5
125 179 350 125 184 210 250 19 26 3 8 45,5
150 184 400 150 211 240 285 23 26 3 8 54,5
200 245 500 200 266 295 340 23 30 3 12 103
250 346 600 250 319 355 405 28 32 3 12 165
300 337 700 300 370 410 460 28 32 4 12 282

www.ekoval.com | *All Rights Reserved Document No: EK1 | Revision Date & No : 30.04.2007/01
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DESIGN STANDARDS
- Flanges 1ISO07005-2, BS EN 1092-2, DIN2501
- Ductile Iron Body
- Carbon steel with zinc coating or epoxy coating bolts and nuts
- Carbon steel / Stainless steel tie rods
- Gasket Material, EPDM, NBR,SBR

REMARKS & APPLICATIONS

- Dismantling joints enables easy installation and dismantling of isolating valves, non return
valves, flow metering equipment, pumps and etc.

- It compansates for axial displacement of pipe during installation and dismantling.

- Water, Sewage and neutral liquids

- Max 70°C

www.ekoval.com



eko7500

PN10/PN16/25 DISMANTLING JOINTS

DIMENSIONS AND PRODUCT DATA

. L .
l A
| f* -
1 - - - =
I e g gt 4 - .
Hed - el T =
If +-25mm
K8 E
x | . | o
|
_‘;‘i—} - .: b - -1: i-_.; ......;-:;
= i - v

DIMENSION TABLE

DN A D K Bolt | Mass | A D K Bolt | Mass | A D K Bolt | Mass
(mm) | (mm) | (mm) | No*M | (Kgs) | (mm) | (mm) | (mm) | No*M | (Kgs) | (mm) | (mm) | (mm) | No*M | (Kgs)

40 180 150 110 | 4%16 | 12.5 180 150 110 | 4%16 | 12.5 190 150 110 | 4*%16 | 12.5
50 180 165 125 | 4%16 | 14.5 180 165 125 | 4%16 | 14.5 | 200 165 125 | 4*16 | 14.5
65 180 185 145 | 4*16 | 16.8 180 185 145 | 4*16 | 16.8 | 200 185 145 | 8*16 | 16.8
80 200 200 160 | 8*16 18 200 200 160 | 8*16 18 210 200 160 | 8*16 21
100 200 220 180 | 8*16 22 200 220 180 | 8*16 22 220 235 190 | 8*16 33
125 200 250 210 | 8*16 28 200 250 210 | 8*16 28 220 270 220 | 8*24 42
150 200 285 240 | 8*16 30 200 285 240 | 8*16 30 230 300 250 | 8*24 53
200 220 340 295 | 8*20 43 220 340 295 | 12*20| 43 230 360 310 | 12*24 74
250 220 400 350 | 8*20 54 230 400 355 | 12%24 | 55 250 425 370 | 12*27| 102
300 220 455 400 | 8*20 76 250 455 410 |12*24| 84 250 485 430 | 16*27 | 131
350 230 505 460 | 16*20| 94 260 520 470 | 16*24 | 107 270 555 490 |16*30| 193
400 230 565 515 | 16*20| 126 270 580 525 | 16*27| 147 280 620 550 | 16%33| 245
450 250 615 565 | 20%24| 145 270 640 585 | 20%27| 183 280 670 600 |20*33| 280
500 260 670 620 | 20%24| 162 280 715 650 | 20*30| 205 300 730 660 | 20*33| 324
600 260 780 725 | 20*27| 210 300 840 770 | 20*33| 271 320 845 770 | 20*36 | 432
700 260 895 840 | 24*27 | 254 300 910 840 | 24*33| 336 340 960 875 | 24*39 | 571
800 290 | 1015 | 950 |24*30| 338 320 | 1025 | 950 |24*36| 408 360 1085 | 990 | 24*45| 801
900 290 | 1115 | 1050 | 28*30| 438 320 1125 | 1050 | 28%36 | 522 380 1185 | 1090 | 28%45| 886
NOJ0JOll 290 | 1230 | 1160 | 28*33 | 518 340 1255 | 1170 | 28%39 | 616 400 1320 | 1210 | 28*52| 1270
PA0JO8 320 | 1455 | 1380 | 32*36 | 678 360 1485 | 1390 | 32*45| 867 450 1530 | 1420 | 32*52| 1871

www.ekoval.com | *All Rights Reserved Document No: EK1 | Revision Date & No : 30.04.2007/01



TUBULATURA DIN POLIETILENA

DE INALTA DENSITATE CU STRAT
PROTECTOR EXFOLIABIL DIN
POLIPROPILENA CU FIR DE DETECTIE

Water

INDUSTRI/IFE

Atat de simplu.



VALzom

INDUSTRIE

VALROM Industrie introduce seria PRO, o noua generatie de feava din polietilena de inalta densitate pentru transportul
apei potabile si a gazelor naturale. A fost special conceputa pentru imbunatatirea conditiilor de manipulare, depozitare
si punere in opera si scaderea costurilor aferente acestor operatii.

CE ESTE SERIA PRO ?

Nucleul este constituit din teava din polietilena de inalta densitate PE100 sau PE100 RC pentru retele de apa (SDR11
PN16, SDR17 PN10) si gaz (SDR11) in conformitate cu cerintele standardelor de produs si reglementarilor nationale in
vigoare. La exterior este aplicat din faza de fabricatie (coextrudare) un strat din polipropilena (PP) aditivata pentru a-i
creste rezistenta la zgariere si penetrare. Acest strat are rolul de a proteja teava de solicitarile mecanice si radiatia UV,
din momentul fabricatiei si pana la expirarea duratei de viata in utilizare.
WaterPRO este destinata retelelor de apa iar GasPRO retelelor de gaz.

Strat protectie PP

Teava PE 100
PE 100 RC

CONFORMITATE

Teava confectionata din PE100 corespunde cerintelor EN 12201-2, anexa C (,Plastics piping systems for water supply
and for drainage and sewerage under presssure - Polyethylene (PE) — part 2: Pipes, Annex C Pipes with peelable layer”)
respectiv EN 1555-2 anexa B (,Plastics piping systems for the supply of gaseous fuels Polyethylene (PE) Part 2: Pipes
— Annex B Pipes with peelable layer”).

Teava produsa din PE100 RC corespunde cerintelor PAS 1075 — Pipes made from polyethylene for alternative installa-
tion techniques. Dimensions, technical requirements and testing.

SPECIFICATIA TEHNICA PAS 1075-2009 TARMIRIR

Transiasce

Ce este PAS 1075 2 e ——

PAS (Public Available Specification) este o specificatie tehnica publicata -

de Deutsches Institut fir Normung, la initiativa unei asociatii profesionale si ' W g e s g
nu se substituie standardelor si recomandarilor in vigoare. PAS 1075:2009
(,Pipes made from polyethylene for alternative installation techniques. Di-
mensions, technical requirements and testing”) se refera la caracteristici,
cerinte si metode de incercare pentru tevi din polietilena pentru instalare prin
metode neconventionale — fara pat de nisip cu posibila reutilizare a paméan-
tului excavat sau instalare fara sant.

Cerinte PAS 1075

Normativul introduce o noua clasa de polietilena, PE100 RC cu rezistenta
crescuta la propagarea lenta a fisurii si stabileste cerintele de certificare pen-
tru material si teava.




Water

COMPARATIE INTRE TIPUL STANDARD DE TEAVA $I PAS 1075.

PAS 1075 — tip 3
Teava dublustrat din PE100 RC Teava monostrat din PE100.
cu strat exterior de protectie Dimensiuni conform
din polipropilena. Dimensiuni EN 12201/1555.

conform 1SO 4065. Stratul
exterior este suplimentar gro-
simii tevii.

PP PE 100
PE 100 RC —
//‘r
./'
.///
PE 100 RC— P
PE 100 RC

PE 100

sau

PE 100 RC

PAS 1075 - tip 2

Teava dublustrat din PE100 RC Teava monostrat din PE100 RC.
cu strat exterior de protectie Dimensiuni conform

din PE100 RC sau PE100. Di- ISO 4065.

mensiuni conform ISO 4065.

Teava triplustrat din PE100
RC cu strat de protectie inte-
rior si exterior din PE100 sau
PE100 RC. Dimensiuni con-
form 1SO 4065.

In ambele variante stratul ex-
terior este integrat in grosi-
mea tevii.
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INDUSTRIE

DEFECTE POSIBILE LA TEVI PEHD

All-Jngi-re

cedare la intindere
material

log 6 [N/mm?]

Imbatranire termica

Cedare prin fisurare Cedare care nu depinde
de nivelul de stres

Important la Imbatranire termica

durata de viata la 80 grd dupa 1 an
DVS directive DVS 2205-1, sup. sheel 19

log t [h]

Fisurarea cu propagare lenta - dezvoltarea lenta a unei fisuri, care se initiaza in punctul unei incarcari statice sau al
unei zgarieturi aparute in timpul transportului sau punerii in opera.

Propagarea fisurii

in timp s-a observat c& marea majoritate a defectelor aparute in tevile din HDPE aflate in exploatare sunt cauzate de
fisurile cu propagare lenta. Acestea sunt caracterizate prin dezvoltarea lenta a unei fisuri, care se initiaza in punctul
unei Tncarcari statice (corp dur cu muchii ascutite care apasa pe peretele tevii) sau al unei zgarieturi aparute n timpul
transportului sau punerii in opera.

Rezistenta la propagarea lenta a fisurilor este criticad pentru o teava care este instalata prin tehnologii neconventionale
unde zgarierea este imposibil de evitat.




Water

TEST FNCT - Rezistenta la propagarea fisurilor conform PAS 1075

Rolul testului

Examineaza rezistenta tevii la fisurarea cu propagare

lenta.

Cum se face testul

Epruveta cu o crestatura completa, este expusa la o
sarcina constanta, la o temperatura ridicata si sub in-
fluenta unei agent de umectare (Arkopal N-100).

Cerintele testului
8760 h (> 1 an) la 80°C
4N/mm2, 2% Arkopal N100

FNCT

_K

10 x 10 x 100 mm

TIMF RUPERE [ORE] 14460 14835
| Temperatura test80 C | | F
10.000 4 garcin.tract. 4 Wmm? || FNCT
— 2% Arkopal N-100 |
1.000 E
: =
100 E
=
]
—
=
G|
10
e 'E
o] =

1960 1980 1999

Diagrama “Test results, materials of Research Institute at the University of Hanover*
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Adancime PEHD multi
1eava
zgarietura [mm] . Teavy
0.5 ,‘o?e‘\o
<2%

0

oo,

0,4 17

0,3 Natura daunelor mecanice pe diferite tipuri de tevi din PEHD
care rezultd din metodele de tragere.

0,2

01
Grad de deteriorare mecanica pentru diferite tipuri de

0,0 materiale (Institutul de cercetare de la Universitatea

AVANTAJE FATA DE TEAVA CONVENTIONALA

Protectie la deteriorare mecanica

Stratul exterior este special aditivat astfel incat sa asigure rezistenta la zgariere si penetrare (polipropilena este de cca
3 ori mai rezistenta decat polietilena ). Acest lucru face posibila instalarea fara nisip. Orice deteriorare peste limita ad-
misibila este usor de observat datorita culorii diferite a stratului de proteciie.

Scaderea costurilor de instalare
Reducerea costurilor de montaj cu pana la 10% pe ml de conducta, datorita eliminarii nisipului si a manoperei aferente 2.

Strat exterior exfoliabil

Stratul de protectie este usor de indepartat prin exfoliere pentru a permite imbinarea folosind tehnologiile clasice (sudura
cap la cap sau electrofuziune). Pregatirea pentru instalare nu dureaza mult si poate fi facuta direct pe santier cu SDV-uri
dedicate.

Protectie
Stratul exterior de PP asigura protectia impotriva radiatiei UV si previne contaminarea prin oxidare sau murdarire. Astfel
teava poate fi depozitata o perioada de timp prelungita (dublu fata de teava obisnuita), fara precautii speciale.

Lipsa contaminarii
Stratul exterior protejeaza impotriva contaminarii pe toata perioada de manipulare, transport si punere in opera (poate
fi imediat Tmbinata prin sudura cap la cap sau electrofuziune).

1) - Valori de 10 respectiv 3 N determinate pe placute de test in conditii de laborator intr—un test Taber multi—finger scratch/mar.
2) - Este functie de diametrul conductei, adancimea de ingropare si natura solului.




Water

1. Instalare conventionala in sant deschis,
fara pat de nisip (WaterPRO PE100)

Stratul exterior din PP protejeaza teava impotriva actiunii cor-
purilor dure si/sau contondente facand posibila instalarea fara
strat protector de nisip.

2. Foraj dirijat orizontal (PE 100RC)

Utilizare:
- pentru pozarea de conducte noi sau reconstructia con-
ductelor vechi.

Avantaje:

- adecvata pentru zonele in care se doreste a se evita santurile
deschise din cauza: raurilor, drumurilor si cailor ferate, pietelor,
cladirilor, etc.

3. BurstLining (PE 100RC)

Utilizare:
- conducta veche este puternic deformata;
- diametrul nu este conform cu noua cerinta.

Avantaje:

- montarea tevii noi indiferent de materialul celei vechi -
(ceramica, beton, fonta, otel, etc);

- debitul conductei noi este egal sau mai mare decéat cel al
conductei existente;

- echipamentul compact permite operarea in conditii restranse.

4. Relining (PE 100RC)

Utilizare:
- pentru reconstructia tevilor vechi.

Avantaje:
- se face excavare doar pe intervalul de intrare si la intersectii.
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TEVI WaterPRO

Se pot fabrica Tn 2 variante: cu fir inox si fara fir inox.

Domeniu de utilizare

Se utilizeaza in retele de alimentare cu apa sub pre-
siune, montate ingropat in pamant, instalate Th sant
deschis dar fara pat de nisip.

Tevile cu fir inox au inserate sub stratul protector un
fir de inox de 1,5 mm pentru localizarea pozitiei tevii.
Adancimea maxima de pozare care permite detectarea
tevii este de 6 metri, masuratéa de la baza.

Dext.

GAMA DIMENSIONALA TEVI WATERPRO FARA FIR INOX

SDR11* SDR17 SDR21 SDR26
Dext. e g Masa e g Masa e g Masa e g Masa
[mm] [mMm] [mm] [kg/m] [mMm] [mm] [kg/m] [mMm]  [mm] [kg/m] [mm] [mm] [kg/m]

25 2,3 0,6 0,223 2,0 0,6 0,201

32 3,0 0,6 0,346 2,0 0,6 0,261

40 3,7 0,6 0,514 2,4 0,6 0,377 2,0 0,6 0,329

50 4,6 0,6 0,772 3,0 0,6 0,556 2,4 0,6 0,476 2,0 0,6 0,459

63 5,8 0,6 1,187 3,8 0,6 0,851 3,0 0,6 0,708 25 0,6 0,677

75 6,8 0,8 1,697 4,5 0,8 1,239 3,6 0,8 1,048 2,9 0,8 0,894

90 8,2 0,8 2,403 5,4 0,8 1,729 4,3 0,8 1,452 3,5 0,8 1,242
110 10,0 0,8 3,496 6,6 0,8 2,502 5,3 0,8 2,104 4,2 0,8 1,757
125 11,4 0,8 4,483 7,4 0,8 3,146 6,0 0,8 2,644 4,8 0,8 2,214
140 12,7 0,8 5,541 8,3 0,8 3,901 6,7 0,8 3,262 54 0,8 2,743
160 14,6 0,8 7,203 9,5 0,8 5,024 7,7 0,8 4,209 6,2 0,8 3,258
180 16,4 1,0 9,144 10,7 1,0 6,395 8,7 1.0 5,333 6,9 1,0 4,442
200 18,2 1,0 11,199 11,9 1,0 7,814 9,6 1,0 6,526 7,7 1,0 5,427
225 20,5 1,0 14,078 13,4 1,0 9,811 10,8 1,0 8,151 8,6 1,0 6,728
250 22,7 1,0 17,220 14,8 1,0 11,933 11,9 1,0 9,885 9,6 1,0 8,235
280 25,4 1,0 21,471 16,6 1,0 14872 134 1,0 12,355 10,7 1,0 10,160
315 28,6 1,2 27,324 18,7 1,2 18,945 150 1,2 15,635 121 1,2 13,026
355 32,2 1,2 34,378 211 1,2 23,841 16,9 1,2 19,601 13,6 1,2 16,231
400 36,3 1,2 43,438 23,7 1,2 29,932 191 1,2 24,7778 153 1,2 20,377
450 40,9 1,2 54,775 26,7 1,2 37691 21,5 1,2 31,108 17,2 1,2 25,537
500 45,4 1,2 67,660 29,7 1,2 46,020 23.9 1,2 39,770 191 1,2 31,290
560 50,8 1,2 84,403 33,2 1,2 57,423 26.7 1,2 47123 214 1,2 38,973
630 57,2 1,2 106,141 37,4 1,2 72,461 30.0 1,2 59,271 241 1,2 49,11

Gama dimensionala este disponibila si din PE100, in conformitate cu cerintele EN 12202 - Anexa C
Produsele sunt agrementate tehnic in Romania.

Dext. = Diametru teava * - certificare PAS 1075 n curs la data redactarii
e = Grosime perete fara strat protectie
g = Grosime strat protectie
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Dext.

GAMA DIMENSIONALA TEVI WATERPRO CU FIR INOX

SDR11* SDR17 SDR21 SDR26
Dext. e g Masa e g Masa e g Masa e g Masa
[mm] [mMm] [mm] [kg/m] [mMm]  [mm] [kg/m] [mm]  [mm] [kg/m] [mMm] [mm] [kg/m]

25 2,3 0,6 0,233 2,0 0,6 0,211

32 3,0 0,6 0,356 2,0 0,6 0,271

40 3,7 0,6 0,524 24 0,6 0,387 2,0 0,6 0,339

50 4,6 0,6 0,782 3,0 0,6 0,566 2,4 0,6 0,486 2,0 0,6 0,469

63 5,8 0,6 1,197 3,8 0,6 0,861 3,0 0,6 0,718 2,5 0,6 0,687

75 6,8 0,8 1,707 4,5 0,8 1,249 3,6 0,8 1,058 2,9 0,8 0,904

90 8,2 0,8 2,413 54 0,8 1,739 4,3 0,8 1,462 3,5 0,8 1,252
110 10,0 0,8 3,506 6,6 0,8 2,512 5,3 0,8 2,114 4,2 0,8 1,767
125 11,4 0,8 4,493 7,4 0,8 3,156 6,0 0,8 2,654 4,8 0,8 2,224
140 12,7 0,8 5,551 8,3 0,8 3,911 6,7 0,8 3,272 54 0,8 2,753
160 14,6 0,8 7,213 9,5 0,8 5,034 7,7 0,8 4,219 6,2 0,8 3,268
180 16,4 1,0 9,154 10,7 1,0 6,405 8,7 1.0 5,343 6,9 1,0 4,452
200 18,2 1,0 11,209 11,9 1,0 7,824 9,6 1,0 6,536 7,7 1,0 5,437
225 20,5 1,0 14,088 13,4 1,0 9,821 10,8 1,0 8,161 8,6 1,0 6,738
250 22,7 1,0 17,230 14,8 1,0 11,943 11,9 1,0 9,895 9,6 1,0 8,245
280 25,4 1,0 21,481 16,6 1,0 14,882 134 1,0 12,365 10,7 1,0 10,170
315 28,6 1,2 27,334 18,7 1,2 18,955 15,0 1,2 15,645 121 1,2 13,036
355 32,2 1,2 34,388 211 1,2 23,851 16,9 1,2 19,611 13,6 1,2 16,241
400 36,3 1,2 43,448 23,7 1,2 29,942 19,1 1,2 24,788 153 1,2 20,387
450 40,9 1,2 54,785 26,7 1,2 37,701 21,5 1,2 31,118 17,2 1,2 25,547
500 45,4 1,2 67,670 29,7 1,2 46,030 23.9 1,2 39,780 191 1,2 31,300
560 50,8 1,2 84,413 33,2 1,2 57,433 26.7 1,2 47133 21.4 1,2 38,983
630 57,2 1,2 106,151 37,4 1,2 72,471  30.0 1,2 59,281 241 1,2 49,121

Gama dimensionala este disponibila si din PE100, in conformitate cu cerintele EN 12202 - Anexa C
Produsele sunt agrementate tehnic ih Romania.

Dext. = Diametru teava * - certificare PAS 1075 in curs la data redactarii
e = Grosime perete fara strat protectie
g = Grosime strat protectie
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Teava WaterPRO este de culoare neagra iar stratul protector

de culoare albastra. Marcajul este conform normativelor in vi-

goare, cu inscris de culoare neagra/alba si este aplicat numai

pe stratul exterior.

Teava GasPRO este de culoare neagra cu strat de protectie

galben. Marcaj conform normativelor in vigoare, cu inscris de

culoare neagra/alba, aplicat numai pe stratul exterior.

INSTALARE SI IMBINARE

Tnainte de imbinare, stratul PP se exfoliaz&. Exfolierea se va face cu dispozitiv dedicat.

Dispozitiv exfoliere teava PRO

Acesta este format dintr-un corp rigid din material termoplastic si un piston
care are in capat o lama de otel. Forma sa permite utilizarea pe orice diametru
iar lama cutitului special profilata ajuta la indepartarea stratului de protectie.

Alte dispozitive utilizate:

Dispozitiv de taiat tub PEHD

Model Domeniul Dimensiuni Masa
de utilizare
[mm] [mm] ) A
T g6 +63 222 x 282 x 95 0,60
T2 (TU140) @50 + 140 351 x 483 x 155 1,38
T3 @100 + 160 372 x 465 x 200 1,65

Dispozitiv reglabil de ragchetare tub PEHD

Model Domeniul Lungimea Dimensiuni Masa
de utilizare max. de aparat max.
Extern Intern raschetare
[mm] [mm] [mm] [mm] [ka] PS 180
PS180 @75+180 @61+172 129 595 x272x 190 2,80

PS 400 @ 160 + 400 @ 137 + 426 150 790 x 400 x 400 5,50

PS 400




Water

ETAPELE PROCESULUI DE EXFOLIERE

Masurati si marcati pe teava zona Folositi cutitul special pentru a taia Cu acelasi cutit taiati stratul de pro-
care trebuie exfoliata. radial stratul exfoliabil. tectie pe generatoare.

Indepartati stratul de protectie. Pregatiti suprafata astfel expusa
pentru imbinare.

ELECTROFUZIUNE

Tnainte de sudarea tevilor cu fitinguri electrosudabile, stratul protectiv trebuie exfoliat pe o distanta egald cu cca 1/2 din
lungimea electrofitingului + cca 30 mm. Suprafata se curata si se degreseaza urmand instructiunile producatorului de
electrofitinguri.

La imbinarea prin electrofuziune a tevilor WaterPRO cu fir de inox se procedeaza similar ca la tevile WaterPRO cu
precizarea ca firul de inox va ocoli electrofitingul, se va imbina cu mufa de sertizare si apoi mansona cu banda adeziva.
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SUDURA CAP-LA-CAP

Tnainte de a efectua sudura se exfoliaza stratul de protectie pe o latime de cca 30 mm folosind dispozitivul dedicat.
Sudura se executa in conformitate cu instructiunile producatorului aparatului.

Etapele sudurii:

» se exfoliaza stratul protector;

» se aliniaza teava in bacurile de prindere astfel incat firul trasor sa se afle pe generatoarea
superioara a tevii;

» se frezeaza capetele tevii;

» se masoara lungimea firelor de inox astfel incat sa permita imbinarea lor ulterioara;

» se curatd suprafetele de impuritati prin stergere cu servetele sau cu o carpa care nu lasa
scame imbibate in alcool izopropilic;

» se instaleaza termoplaca si se mentin capetele tevii pe aceasta;

» se Tndeparteaza termoplaca si se pun in contact cele doua capete de teava;

» in timpul raciri sudurii se executd imbinarea firului de inox cu ajutorul unei mufe de sertizare
si un cleste corespunzator;

» dupa expirarea timpului de racire imbinarea sudata este eliberata din bacuri;

» se executd mansonarea prin aplicarea de banda adeziva peste imbinare.

La instalare se poate folosi pentru umplerea santului, pamantul de la excavatie daca poate fi compactat.
Acesta nu trebuie sa contina pietre sau alte resturi cu muchii sau colturi ascutite sau contondente.




Water

DETECTAREA TEVII

» Detectarea cu acuratete a tevilor WaterPRO cu fir de inox se face prin aplicarea unui semnal
cu un emitdtor care va genera un semnal activ. Bornele emitatorului se conecteaza direct la
firul de inox si la un dispozitiv de impamantare adecvat.

» Se seteaza receptorul pe frecventa pentru a detecta pozitia tevii ingropate.

et T A ey
iy L I [ N W,

Detectarea tevii prin conexiune directa la firul metalic al tevii.

» Semnalul poate fi transmis pe distante de sute de metri.
Distanta creste pentru modelele de emitatoare cu putere
mai mare. Cu cat conducta este la o adadncime mai mare,
va trebui emis un semnal cu frecventa mai inalta, ceea ce
va diminua distanta pe care se propaga. Daca adancimea
este de aproximativ 1,5 metri, atunci se poate alege o
frecventa mai mica, iar distanta va creste.

» Conform distantei de propagare a semnalului vor fi
prevazute pe trasee cai de acces la firul trasor.
» In situatia unor intreruperi cauzate de omiterea sau lega-

rea superficiala a firului trasor la zonele de imbinare dintre
tevi, se poate genera un semnal inductiv asezénd gene-
ratorul deasupra tevii cu fir trasor. Detectia nu mai este la
fel de precisa ca la conexiunea directa dar este utila.

Inducere de semnal
pentru localizarea tevii
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doTorpadum 1 TEXHUHECKME PUCYHKM HE ABMAIOTCA JOroBOPHbIMK. Cnieundukaums npoaykuum MoxeT ObiTb n3MeHeHa 6e3 npeaBapuUTENbHOro yBe4OMIIEHUS.

NPUMEHEHWUE

CuncTembl ropsiyero u xXorogHoOro BOAOCHabXeHus,
BOJOOTBEAEHUNS, KaHaNn3aLUmM, OpPOLLEHMS.

OBLUME TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

CraHgapTHoe ncnonHenue ot [y 40 oo [y 400. |
HeBblaBUXXHOWM LLUTOK. i

3akpbIThe No 4YacoBOW CTperke. l
HeT 3aCTONHbIX 30H. :
Manble notepu AasneHus. |
YnpaeneHue ¢ nomoLbto anektponpmesoga AUMA. T
1
UCMNOJIHEHUE ! \
—t K 12 — 11
12 1 Anektponpusog | AUMA o 10
11 1 "arika KpbILLKK Hepx. ctans AlISI 304 o
10 1 Mpoknagka JlaTyHb o
Konbuesasi
9 4 4 EPDM T
npoknagka 7
KonbLesas 7
8 1 4 EPDM _
npoknagka 5
7 1 Kpbiwka Koskuin yyryH GGG 50 4
6 BuHT Hepx. ctanb \ l N 3
5 1 MNpoknagka EPDM X g g z
4 1 LLITok Hepx. cTanb —
3 1 ["arka wroka J1aTyHb 1
Koskui yyryH GGG 50
2 1 KnuH 4 =
nokpbITbii EPDM R
1 1 Kopnyc KoBkuit yyryH GGG 50 f
b
MNos. | Kon-Bo OnucaHue Matepuan ] L
PA3SMEPbI
ny oD1 n-gd AnekTtponpusog AUMA
L | H|ep o02 || b Ko Bec
MM |oiim Py10 | Py16 Py10 Py16 v vi|w|wi| H | &)
aneKTponpueoaa
40 [1™1/2[140]220[150[ 110 | 110 | 84 [3] 19 [4x@19] 4x @19 SA07.6 186]265/238] 62 | 315 | 3t
50 | 2" [150]230[165] 125 | 125 | 99 [3] 19 [4x@19] 4x @19 SA07.6 186]265[238] 62| 315 | 33
65 | 2"1/2[170] 265[185[ 145 | 145 | 118 [3] 19 [4x @19] 4x @19 SA07.6 186]265/238] 62| 315 | 35
80 | 3" [180]290[200[ 160 | 160 | 132 [3] 19 [ 8 x @19] 8x @19 SA10.2 191]283[248] 65| 317 | 39
100] 4" [190]335[220] 180 | 180 | 156 [3] 19 [8x @19 8x @19 SA10.2 191[283[248] 65| 317 | 44
125] 5" [200]|380[250] 210 | 210 | 184 [3] 19 [8x @19 8x @19 SA10.2 191]283[248] 65| 317 | 52
150] 6" [210]415]285] 240 | 240 | 211 [3] 19 [8x @23] 8 x @23 SA10.2 191]283[248] 65| 317 | 60
200| 8" [230]510]340] 295 | 295 | 266 3] 20 |8 x @23]|12x @23 SA14.2 242|389]286] 91| 343 | 108
250| 10" |250]600]400] 350 | 355 | 319 [3] 22 [12x @23[12 x @28 SA14.2 242|389]286] 91| 343 [ 131
300| 12" [270]690]455| 400 | 410 | 370 [4] 24,512 x @23]12 x @28 SA14.6 242|389]286] 91| 343 | 164
350| 14" [290]790]520] 460 | 470 | 429 [4] 26,516 x @23 16 x @28 SA14.6 242|389]286] 91| 343 [ 231
400 16" |310]855]580| 515 | 525 | 480 [4] 28 16 x 28] 16 x @31 SA14.6 242|389]286] 91 | 343 | 274

PABOYME YCNOBUA

MakcumanbHoe paboyee gaeneHue : 16 6ap.
MakcumansHas paboyasi Temnepartypa: 110°C

HOPMbI U CTAHOAPTDI

CrtpoutenbHasi gnvHa B cootBeTcTBUM ¢ HopMamu DIN 3352 / F4,
FOCT 3706-93, DIN 3352 / F4 (KopoTkui Koprnyc).

WUcnbiTaHna npoeeaeHsl no Hopme EN1074-2.

dnaHueBoe coeguHeHne cornacHo Hopme EN 1092-2 ISO Py10/16.

TECOFI France - 83, Rue Marcel Mérieux 69960 Corbas - FRANCE
Tél. +33(0)472790579 - Fax +33 (0) 4 78901919/ +33 (0) 4 7279 05 70
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Rev.: G C MNAHETAPHbIM
PEOYKTOPOM
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PJNTAHLUEBAA Py16 '
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VOC 4241C-08
NMPUMEHEHUE
T T T TeA [ 1
Cucrtembl ropsiyero 1 XonogHoro Bo4OCHabXeHus, | 9B L/A
BOOOOTBEAEHMS, KaHaNM3aLUnumn, opoLLEeHUs. | oC | 3 oD3 »
nt-oat || [- 112 | | | |
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU | | Yﬁ
Tunopasmep: ot Oy 450 go Ay 600 | = |
HeBbIOBUXHOW LUTOK. | | 15 14
3aKpbiTre N0 4YacoBOW CTpPErKeE. | | L
HeT 3acTolHbIX 30H. Manble noTepu gaBneHus. L7 BRI s P
PenykTopHbIn npuBoA ¢ BepxHuM dnaHuem 1ISO 5210. 12 .
UCIMNOJIHEHUE o= 1"
10
15 1 MnaHeTapHbI peayKTop . ! 9
14 1 [peHaxHan npobka 8 p— —
13 6 BuHT Hepx. ctanb A2-70
12 1 MoHTaxHbI danaHeLy KoBkuit yyryn GGG50 7 “
11 1 YnnoTHUTENBLHOE KOMbLIO Hepx. ctanb 304 6 |
10 1 KonbueBas npoknagka Hutpun 5
9 1 Mpoknagka EPDM
8 1 Konbueas npoknagka Hutpun & N
7 1 Kpbiwka KoBkui yyryn GGG50 &
3
6 16 BuHT Hepx. ctans A2-70 ol el ‘/
5 1 Mpoknaaka EPDM SR T T R - -
Hepx. ctanb 2Cr13 1
4 1 LLirok (AISI 420) / I
3 1 laiika NatyHb 20
= (4
KoBkuit 4yryH <7
2 ! Krmn GGG50+EPDM /n
1 1 Kopnyc KoBkui yyryn GGG50 —ll- il
Mo3. | Kon-Bo | OnucaHue MaTtepuan L
PA3MEPbLI
Bua A
Oy D D1 D2 | 1 H L s n - @d Bec
MM | AtoMM Py10| Py16 Py10 | Py16 | (kr) 2A
450| 18" [640] 565 | 585 |548| 30 [1160]330]|5|20 x B28|20 x @31 310 B
500| 20" |715| 620 | 650 [609(31,5]1260 [350(5(20 x B28|20 x @34| 400 @C
600| 24" |840| 725 | 770 (720 36 |1450(390(6(20 x @31]|20 x @37| 610 oc
Bec BkmtoyaeT WypBan ni-ed1 || |-+
PABOMYME YCN10BUA i
MakcumansHoe paboyvee gasneHue: 16 6ap. .:T
MakcumanbHasa Temnepatypa : 110°C.
HOPMbI U CTAHOAPThHI
CrtpoutensHaga anuHa cornacHo FOCT 3706-93, DIN 3202 / F4 |
(kopoTKuiA KOpMycC).
dnaHueBoe coegumHeHne cornacHo Hopme EN 1092-2 1ISO Py10/16.
Mpoueaypbl UCNbITaHU NpoBeAeHbl cornacHo Hopmam EN1074-2 n
EN1171.
B __liso|oa|eB| oc |@D3| n1 |@d1| @c | h Kpyr. Hucno
MM | AlOUM MOMEHT, Hm OGOpOTOB
450| 18" |F14[175[140] 100 [450 [ 4 [ 18 | 32 | 4 120 128
500 20" [F14[175[140[ 100 {450 4 [ 18 [ 32 ] 4 120 179
600| 24" |[F14[175[140] 100 [450 [ 4 | 18 [ 32 | 4 120 257
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doTorpacdummn n TexHNnYeckne PUCYHKU He ABMAKTCA AOrOBOPHbLIMU. Cl'leLl,VI(bMKaLI,MFI npoayKumMn MmoxeTt 6bITb U3MeHeHa 6e3 npeaBapuTeribHOro yBeoMreHus.

Ref. : VOC4241C-00.pas
Rev. :

Date : 30/12/2019

L

Page : 1/1

TEXHUYECKWUN NACMOPT
3AOBUNXKA C

OBPE3UHEHHbLIM

KIMAHOM CO LUTYPBAJIOM

®JIAHLUEBAA Py16

VOC 4241C-00

NPUMEHEHWUE

Cucrtembl ropsidero n xonogHOro BOAOCHabXeHus,
BOAOOTBEAEHUS, KaHaANn3aLUmMm, OPOLLIEHMS.

OBLUME TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

CrtaHgapTHoe ncnonHexuve ot Ay 40 go Oy 400.
lMpoTuBOYyAapHas 3awimTa Koprnyca uns
anactomepa. HeBbIABMXHON LUTOK.

3aKpbITre Mo YacoBOW CTPETIKE.

HeT 3aCTONHbIX 30H.
Manble noTepu gaBneHus.
OnokcmaHoe nokpbiTne : RAL 5015, 250 MUKPOH.

MCNOJIHEHUE
16 1 LTypBan KoBkuit yyryH GGG50
15 1 BUWHT Hepx. cTanb
14 1 BuHT Hepx. ctanb 304
13 1 [arka JlaTyHb
12 1 MbINbHUK Hutpun
1 1 Konbuesas EPDM
npoknagka
10 3 Konbuesan Hwutpun
npoknagka
9 1 Konbuesas EPDM
npoknagka
8 1 [Mpoknagka LwToka PTFE
7 2 KonbueBas EPDM
npoknagka
6 1 Kpbiwwka KoBkun yyryH GGG50
5 1 Mpoknagka EPDM
4 1 LTok Hepx. ctanb 420
3 1 [arika wroka JlaTyHb
KoBkui yyryH GGG50,
2 1 Kk nokpbITbii EPDM
1 1 Kopnyc KoBkun yyryH GGG50
Mos. | Kon-Bo | OnucaHue Matepuan
PA3MEPbI
Oy A 2B E n- @b Bec
MM AKoiM L|H|@p Py10|Py16 | Py10|Py16 ac Py10|Py16 S Py10 [Py16 (kr)
40 2"1/2 140[220[ 180 150 110 84 16 3 4x 019 10.6
50 2" 150[230] 180 165 125 99 16 3 4x 919 11
60/65| 2"1/4 1 2"1/2 | 170] 265] 200 185 135/145 | 118 16 3 4x 219 12,5
80 3" 180[290] 200 200 160 132 16 3 8 x @19 14,5
100 4" 190335 250 220 180 156 16 3 8 x @19 19.3
125 5" 200 380] 250 250 210 184 16 3 8 x @19 27
150 6" 210[ 415]300 285 240 211 16 3 8 x @23 35
200 8" 230[510{ 300 340 295 266 17 3 | 8x @23 [12x @23] 60
250 10" 250 600] 350 400 350 | 355 | 319 19 3 [12x @23[12x @28] 82
300 12" 270| 690] 350 455 400 | 410 | 370 20,5 4 [12x @23[12 x @28 114
350 14" 290|790 400 520 460 | 470 | 429 22,5 4 |16 x @23]16 x @28| 178
400 16" 310| 855] 400 580 515 | 525 | 480 24 4 |16 x @28]16 x @31| 220
M-h Dy
PABOYYE YCNOBUA e L L
40 2"1/2 20| 14,3] 8 [20[29
MakcumansHoe paboyee aasneHune: 16 Gap. 5 50 2 20| 14,318 | 20129
. o 60/65| 2"1/4 1 2"1/2] 24| 17,3[10[20[ 33
MakcumaneHas paboyas Temnepatypa: 110°C 20 S 30 = 221173 70[20[33
| | 100 4" 28] 19,3[10[20[38
HOPMbI U CTAHOAPTDbI 125 5 28] 19,3 10[20[38
150 6" 28119,3[10[20[38
CTponTenbHas AfMHa B COOTBETCTBUM C HopMol [ocT 3706-93, e L I B
DIN 3202 / F4 (kopoTkuin kopnyc). 300 12" 3627312 25|47
dnaHueBoe coeguHeHne cornacHo Hopme EN 1092-2 ISO Py10 — 350 14" 38| 27,3 12| 25|47
n Py16. ed 400 16" 38| 27,3 12]25]47
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