INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

10. Folosind o perie cu peri moi, aplicati solutie de detergent pe toate suprafetele interioare si externe, asigurandu-va
ca toate partile mobile sunt curatate atat in pozitie deschisa, cét si in pozitie inchisa. Repetati procesul de curatare
pana cand instrumentul este vizibil curat.

Nota: Curatati canulele si gaurile folosind o perie adecvata pentru a va asigura ca diametrul si adancimea
completa sunt atinse.

11. Clatiti sub jet de apa de la robinet (temperatura minima 38°C/ 100,4°F) timp de minim 30 de secunde folosind
minimum 1 litru de apa de clatire, asigurandu-va ca apa curenta trece prin toate crapaturile si canulele.

12. Asigurati-va ca instrumentul este vizibil fara reziduuri de detergent sau de curatare.

CLATIRE FINALA

13. Clatiti sub jet de apa deionizata (temperatura minima 25°C1 77°F) folosind un volum minim de 1 litru de apa de clatire
timp de minim 30 de secunde pentru a indeparta reziduurile de detergent sau resturile de pe dispozitiv

INSPECTIE

14. Verificati curatenia. Asigurati-va ca instrumentul nu are resturi vizibile si/sau pamant. Nerespectarea instructiunilor de
curatare poate compromite sterilitatea dispozitivului.

USCAREA
15. Uscati dispozitivul folosind un prosop curat, fara scame, pana cand este vizibil fara picaturi de apa si/sau
condens.

LUBRIFIEREA
16. Trebuie utilizat un lubrifiant comercial pe baza de apa pentru a minimiza uzura pieselor mobile.

STERILIZARE CU ABUR
Pentru sterilizarea instrumentelor intr-o tava, consultati instructiunile furnizate impreuna cu tava de sterilizare specifica.

Nota: Validarea sterilizarii a fost efectuata in conformitate cu cerintele AAMI TIR12.

Metoda Ciclu Temperatura Minima Timpul de expunere
Abur o o .
(impachetat/despachetat) Pre-Vacuum 270°F (132°C) 3 minutes
Abur Gravitatea 270°F (132°C) 10 minutes
(fTmpachetat/despachetat)

INFORMATII
Pentru mai multe informatii sau o demonstratie a produsului, contactati reprezentantul regional de vanzari
CONMED sau sunati la 1-800-237-0169 in S.U.A.3
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