Camera inregistrﬁrii de Stat

DECIZIE

privind inregistrarea modificirilor

23.08.2016 Dosar Nr. 1013600003628 Filiala Chisiniu

Prin cererea depusi la 19.08.2016 asociatul a solicitat inregistrarea modificarilor in actele
de constituire ale Societatii cu Raspundere Limitatd "NOBIL INVEST" si in datele inscrise in
Registrul de stat al persoanelor juridice.

Examinind actele prezentate:

Cerere de inregistrare a modificérilor din 19.08.2016
Proces-verbal al adunirii generale din 18.08.2016

Contractul de vinzare-cumpirare a partii sociale din 19.08.2016
Actul aditional

Declaratia cu privire la specimenul semnaturii administratorului
Ordine de incasare din 19.08.2016

A AL~

s1 constatind, ca sint respectate cerintele legale ce tin de inregistrarea modificarilor, in temeiul art,

11 5i 16 al Legii nr. 220-XVI din 19.10.2007 privind Inregistrarea de stat a persoanelor Juridice si a
intreprinzitorilor individuali, registratorul

DECIDE:
1. A admite cererea de inregistrare a modificarilor.

. 2. A inregistra si a consemna in Registrul de stat al persoanelor juridice modificarile in
actele de constituire ale persoanei Juridice Societatii cu Raspundere Limitatd "NOBIL INVEST",
inscrisa in Registrul de stat al persoanelor juridice cu Nr. 1013600003628 din 31.01.2013 dupi cum
urmeaza:

Administrator

CALMIS ELENA, anul nagterii 25.05.1985, locul nasterii mun. Chisiniu, Republica Moldova,
CA BULETIN DE IDENTITATE AL CETATEANULUI RM A 03154990 eliberat de of. SEDP
CHISINAU BUIUCANTL, BiT NR.10 la data de 03.06.2010, codul de identitate 2002003118641 ;
domiciliu: MD-2071, str. Gheorghe Codreanu, 9, mun. Chiginau, Republica Moldova

Lista asociatilor dupi modificiri

1. CALMIS ELENA, anul nasterii 25.05.1985, locul nasterii mun. Chisindu, Republica Moldova, CA
BULETIN DE IDENTITATE AL CETATEANULUI RM A 03154990 eliberat de of. SEDP
CHISINAU BUIUCANI, BiT NR.10 la data de 03.06.2010, codul de identitate 2002003 1 18641,
domiciliu: MD-2071, str. Gheorghe Codreanu, 9, mun. Chigindu, Republica Moldova, parte sociali in
valoare de 5400 lei (100,00%)

3. Prezenta Decizie este intocmita in/doud exemplare, care au aceeasi valoare juridics, dintre

A

care un exemplar se pastreazi la Camera Iniregistrarii de‘Stat in dosarul de evidenta al persoanei
juridice, iar celilalt se eliBeraam

Registrator Bolboceanu-Adela

L.S.




LP. “AGENTIA SERVICII PUBLICE”

Departamentul inregistrare si licentiere a unitafilor de drept

EXTRAS

din Registrul de stat al persoanelor juridice

nr. 37903 din 03.12.2020

Denumirea completd: Societatea cu Raspundere Limitatid «NOBIL INVEST».
Denumirea prescurtata: «NOBIL INVEST» S.R.L.

Forma juridica de organizare: Societate cu Rispundere Limitata.

Numarul de identificare de stat si codul fiscal: 1013600003628.

Data inregistrérii de stat: 31.01.2013.

Sediul: MD-2012, str. Alexandr Pugskin, 22, ap.(of.) 211, mun. Chisiniau, Republica
Moldova.

Modul de constituire: nou creati.

Obiectul principal de activitate:

1 Activititi de secretariat si traducere;

2 Activititi de consultare pentru afaceri §i management;

3 Publicitate;

4 Alte activititi de telecomunicatii;

S Intermedieri pentru vinzarea unui asortiment larg de mérfuri;

6 Comertul cu ridicata pe bazi de tarife sau contracte;

7 Constructii ingineresti civile;

8 Constructiile de clidiri si (sau) constructii ingineresti, instalatii si retele tehnico-
edilitare, reconstructiile, consolidirile, restauririle;

9 Comert cu ridicata de componente §i echipamente electronice si de telecomunicatii;
10 Activititi de servicii privind sistemele de securizare;

11 Fabricarea de constructii metalice si pirti componente ale structurilor metalice;
12 Productia de energie electrici;

13 Distributia energiei electrice;

14 Comercializarea energiei electrice;

15 Lucriri de instalatii electrice..

Capitalul social: 5400 lei.

Administrator: CALMIS ELENA, IDNP 2002003118641.

Asociati:

1. CALMiS ELENA , IDNP 2002003118641 , cota 5400.00 lei, ce constituie 100 %.

Specialist coordonator
tel. 022-207-838

Date cu caracter personal. Operator: LP. “Agentia Servicii Publice” 10 0000059



Anexa nr.7.2 la Instructiunea
aprobati prin ordinul IFPS
nr. 400 din 14 martie 2014

CC 04 AE

CERTIFICAT
privind lipsa sau existenta restantelor fata de bugetul public national
NL 1 A2113150 din 1 02.08.2021

1. Destinatia / Haznauenue

PRIVIND PARTICIPAREA LA PROCEDURI DE ACHIZITII PUBLICE

2. Date despre contribuabil / Mndopmanus o Hanoroniatensiumke

Denumirea Codul fiscal / Numiirul de identificare
Haumenosanue @uckanbHeli koa / UeHTH(HKALHOHHEIT HOMEp
|NOB1L INVEST S.R.L. |1013600003628 |
Adresa sediului de bazi (strada, numarul) Codul - Denumirea localititii

AJIpec OCHOBHOIO MECTOPACMOJIOKEHNS (YJIMLA, HOMED) Koz - HanmeHoBaHHe HACEIEHHOTO TyHKTa

|A. Puskin nr.22 of211 |0130-SEC.CENTRU |

3. Atestarea lipsei sau existentei restantelor conform datelor Sistemului Informational Automatizat/

HO}.'[TBBP)KL[EHHE OTCYTCTBHSA HJIIH HAJIHYKA HEJOUMKH COINVIACHO JaHHbBIX HHq}OpMaHHOHHOﬁ aBTOMaTH3ﬂp0BaHHOl71
CHCTEMBL

La data emiterii prezentului certificat restanta fata de bugetul public national constituie/ Ha narty

BBIJIAYM JIAHHOM CTIPaBKH HEJOMMKA Tepe/l HAIMOHATBHBIM YO THYHBIM GHOIKETOM COCTABIIAET:
0,00 lei/neii.

4. Valabil pina la / [leficteutenen 10 17.08.2021

5. Autentificarea Serviciului Fiscal de Stat / [TonTsepxnenne ['ocynapcTBeHHOH HalOroBoH cay kOB

Y/ ;é ks Albina ISCOVA

Semnitura/Tloannck Numele si prenumele/@amiius n ivn

Este extras din Sistemul Informational al SFS SIA ,Contul curent al contribuabilului”// 02.08.2021 ora 15:44:58
cu aplicarea prevederilor pct. 82-83 Ordin IFPS nr.400 din 14.03.2014 (Monitorul Oficial 72-77/399, 28.03.2014)

NOTA (19,07)



MOBIAS
BANCA

Nr.

CERTIFICAT
PRIVIND RECHIZITELE BANCARE ALE CLIENTULUI

Prin prezentul, B.C. .Mobiasbanca - Groupe Societe Generale” S.A., codul bancii (BIC): MOBBMD22,
confirma ca pe numele companiei .NOBIL INVEST” S.R.L., cod fiscal (IDNO) 1013600003628, ca la data de

05.02.2013 au fost deschise urmatoarele conturi curente:

1. 2224710SV59755197100 - MDL

valuta i numarul contu ul

Conturile sus mentionate au fost luate la evidentd de Inspectoratul Fiscal Teritorial Centru, confirmat prin

Certificatul privind luarea la evidenta a conturilor nr.022013020530 din 05.02.2013.

incepand cu data 05.02.2013, conturile Dumneavoastra sunt active.

Persoane de contact:

- Consilier:Olesea Untild, tel: 022 256-351

Cu respect,

Diana‘Pranitchi
Director-adjunct Filiala n

\e,

/

D, 500.;;0 PPN

\g§ﬂ 6089 e“e‘
~Clete G

SO

* Pentru informatii detaliate (tarifele bancii, rechizitele bancilor corespondente s.a..) v rugam sa va adresati la consilierul clientela care va
deserveste.

Filiala Nr. 9 ,Centru”
Bd. Stefan cel Maru —_— Tel. +373 22 25 63 56 BC ,Mobiasbanca — Groupe Société Générale” SA
L f ?\/ll oldac:“ 81a Fax. +373 22 27 92 67 Capital Social: 100 000 000 MDL

& i ) va i >
Cod MOBBMDB22 www.mobiasbanca.md Numar de fnregistrare de stat - 1002600006089
Cont de corespondenta 35213892 Sediul Central:
la Centrul de Decontzri al BNM . bd. Stefan cel Mare'si Sfant 81a

MD-2012, Chigindu, Moldova
GROUPE SOCIETE GENERALE



Cod: CC-7.1

CONTRACT DE COLABORARE Editia: 7

Nr.182 din 02.10.2020 Data: 03.08.2020

Pagina: 1/2

Institutul de Cercetari Stiintifice in Constructii, str.Independentei, 6/1,
mun.Chisindu, MD 2043, Republica Moldova, tel: 77-46-38; 77-68-36 fax:77-69-30,
IBAN MD79ML000000222401900285, BC,Moldindconbank” filiala Onest, cod
MOLDMD2x319, cod fiscal 1003600051547, numit in continuare EXECUTANT,
reprezentat de Director dl. Anatolie Izbinda care activeaza in baza Statului si:

SRL,,Nobil Invest”
Rep. Moldova, or. Chisinau str. Puskin 22 of.211
¢/f: 1013600003628 cod TVA: 0208901
IBAN: MD23M0O2224ASV9755197100
B.C,,MOBIASBANCA-Groupe Societe Generale”’SA
MOBBMD22 (tel: 0/22/23-77-44)
reprezentat de Director Elena Calmis
au incheiat prezentul contract dupa cum urmeaza:

1 OBIECTUL CONTRACTULUI:
Obiectul contractului constituie executarea de catre EXECUTANT controlul calitatii
materialelor pentru constructie si constructiilor prin metode distructive si nedistructive
conform Domeniului de Acreditare din 27.07.2020.

2 OBLIGATIILE PARTILOR CONTRACTANTE:
EXECUTANTUL isi asuma urmatoarele obligatii:
2.1 Sa efectueze, la comanda beneficiarului, incercéri in vederea calitatii i certificarii
produselor conform standardului de referintd (documentului normativ)
si/sau conform programului de incercéri aprobat in ordinea stabilitda de OCP sau in
baza cererii.
2.2 Sa documenteze si sa pastreze informatia privind rezultatele incerérilor.
2.3 Si intocmeasca rapoarte de incercari, indiferent de rezultate, in termen de cel
mult 2 zile dupa efectuarea incercérilor.
2.4 Si asigure conformitatea permanenta cu exigentele pentru laboratoarele (centrele)
de Incerciri acreditate conform certificatului de acreditare.
2.5 Sia asigure obiectivitatea, veridicitatea, exacticitatea si forma de prezentare a
rezultatelor incercirilor conform exigentelor certificatului de acreditare.
2.6 Sa nu participe direct sau indirect in proiectarea si fabricarea produselor similare
cu cele incercate in scopul calitatii sau certificarii.
2.7 Sa informeze privind amendamentele la contract i in caz de necesitate sd
coordoneze subcontractantul.
2.8 Si asigure reprezentantilor beneficiarul (caz de necesitate) posibilitatea de a asista
la incercari.
2.9 Si asigure posibilitatea prezentei reprezentantului clientului la incercdri, la
solicitarea acestuia.




Cod: CC-7.1

CONTRACT DE COLABORARE Editia: 7

e

Nr.182 din 02.10.2020 Data: 03.08.2020

e?ﬁrul de Incerciri Pagina: 2/2

2.10 Sa asigure confidentialitatea informatiei clientului, cu exceptia rezultatelor
negative obtinute pentru produs solicitat la certificare pentru care CI este obligat
sa anunte OCP.

2.11 Sa efectueze schimb de informatii cu beneficiarul privind modificarile
recente a documentelor normative.

2.12 Sa efectueze lucrdrile de laborator din data achitarii conturilor de plati
eliberate.

2.13 Sa discute cu clientul despre regula de decizie.

2.1 BENEFICIARUL isi asuma urmatoarele obligatii:
2.1.1 Sa completeze feedbackul.
2.1.2 Sa asigure confidentialitatea informatiei pe parcursul colabordrii cu
laboratorul (centrul de incercari) cu exceptia rezultatelor negative ale incercirilor
de securitate.
2.1.3 Sa achite lucrarile prestate conform manoperei de calcul.
2.1.4 Achitarea pentru serviciile prestate, se efectueaza preventiv si integral,
prin virament sau numerar, in baza conturilor de plata eliberate.

3 CLAUZE FINALE:
3.1 Consultdrile si informatiile obtinute pe parcursul negocierii prezentului
contact sunt confidentiale.
3.2 Litigiile care ar putea apédrea pe parcursul colaboririi se vor rezolva pe cale
amiabild sau, in caz de a le rezolva legislatiei in vigoare a RM.
3.3 Contractul poate fi modificat numai cu acordul ambelor Parti Contractante.
3.4 Contractul intrd in vigoare din momentul semnarii gi este valabil pe perioada
de 1 an de zile.
3.5 iIn cazul cind una din Pirtile Contractante solicitid rezilierea contractului,
solicitarea de reliziere trebuie inaintata celei de a doua Parti Contractante cu 30
zile Tnaintea datei rezilierii.
3.6 Contractul este intocmit in 2 exemplare, cite un exemplar pentru fiecare parte,
ambele avind aceeasi putere juridica.

EXECUTANT:

Dire A




MINISTERUL DEZVOLTARII

de atestare tehnico-profesionala
Seria 2017-DLS Numirul 1433

Eliberat domnului (doamnei): Andriuta Vasilii

si instalatiilor aferente constructiilor

Domeniile;

2. Instalatii si retele de incilzire.

Exigentele esentiale:

A - rezistenta si stabilitate;
B - siguranta in exploatare;
C - siguranta la foc;

E - izolatie termicd, hidrofugd si economie de energie;
F - protectie impotriva zgomotului.

Data eliberdrii 31 martie 2017
Valabil pind la 31 martie 2022

¥

Viceministru

REGIONALE SI CONSTRUCTIHLOR

Pentru a activa in calitate de: Diriginte cu executarea lucrarilor specializate

1. Instalatii si retele de alimentare cu apa si canalizare.

D - igiena, sanatatea oamenilor, refacerea si protectia mediului inconjurétor;
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NOBIL INVEST SRL

Str. A. Puskin, Nr. 22, Of. 211, MD-2012, Mun. Chisindu, Republica Moldova

pentru recunoasterea Sistemului de Management
al Calitatii in conformitate cu cerintele

ISO 9001:2015 / SR EN ISO 9001:2015

Domeniul de activitate acoperit de acest certificat este

Lucrari de constructii de cladiri si constructii ingineresti, instalatii si retele tehnico-
edilitare, reconstructii, consolidari, inclusiv instalatii si retele exterioare si
interioare, instalatii si retele termice, sisteme de ventilare si conditionare a aerului.

Nr. certificat: 09/PR0O19208/0001/Ro
Data emiterii: 12.717.2019
Data expirarii: ~ 11.11.2022

Manager Certificati—

Data limita pentru primul audit anual de supraveghere: 11.11.2020

Manager Certificari

Data limita pentru al doilea audit anual de supraveghere 11.11.2021
Manager Certificari

Daci aveti vreo neldmurire cu privire la autenticitatea acestui certificat, va rugdm nu ezitati s3 ne contactati la biroul nostru pe adresa de e-mail office@procert.ro
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NOBIL INVEST SRL

Str. A. Puskin, Nr. 22, Of. 211, MD-2012, Mun. Chisindu, Republica Moldova

pentru recunoasterea Sistemului de Management
de Mediu in conformitate cu cerintele

ISO 14001:2015 / SR EN ISO 14001:2015

Domeniul de activitate acoperit de acest certificat este

Lucrari de constructii de cladiri si constructii ingineresti, instalatii si retele tehnico-
edilitare, reconstructii, consolidari, inclusiv instalatii si retele exterioare si
interioare, instalatii si retele termice, sisteme de ventilare si conditionare a aerului.

Nr. certificat: 14/PR0O19208/0001/Ro
Data emiterii: 1240 2008
Data expirarii: ~ 11.11.2022

Manager Certificari

Data limita pentru primul audit anual de supraveghere: 11.11.2020

Manager Certificari

Data limita pentru al doilea audit anual de supraveghere 11.11.2021
Manager Certificari

Daca aveti vreo nelimurire cu privire la autenticitatea acestui certificat, va rugdm nu ezitati sa ne contactati la biroul nostru pe adresa de e-mail office@procert.ro




‘..\\\%’ roCert
%@Wm& de ZnWMm

NOBIL INVEST SRL

Str. A. Puskin, Nr. 22, Of. 211, MD-2012, Mun. Chisinau, Republica Moldova

pentru recunoasterea Sistemului de Management
al Sanatdtii si Securitdatii in Muncd in conformitate cu cerintele

ISO 45001:2018 / SR I1SO 45001:2018

Domeniul de activitate acoperit de acest certificat este

Lucrari de constructii de cladiri si constructii ingineresti, instalatii si retele tehnico-
edilitare, reconstructii, consolidari, inclusiv instalatii si retele exterioare si
interioare, instalatii si retele termice, sisteme de ventilare si conditionare a aerului.
Procesare, sortarea, ambalarea si comercializare produselor alimentare si

nealimentare.

Nr. certificat: 45/PR0O19208/0001/Ro
Data emiterii: 30.07.2020
Data expirdrii:  29.07.2023

e
Manager Certificam ="

Data limita pentru primul audit anual de supraveghere: 29.07.2021

Manager Certificari

Data limita pentru al doilea audit anual de supraveghere 29.07.2022
Manager Certificari

Daci aveti vreo neldmurire cu privire la autenticitatea acestui certificat, va rugdm nu ezitati si ne contactati la biroul nostru pe adresa de e-mail office@procert.ro
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C MAC Is. /Centrul de Metrologie Aplicata si Certificare”

Nr. RO 002596

REPUBLICA MOLOOVA _3" [
- 4
CERTIFICAT DE CONFORMITATE (%% 7
Nr. de inregistrare . OCpr - 001 11 A002596-19
Data emiterii 26 iulie 2019 Valabil pind 25 iulie 2022 - {§

it B
e

e
o

ORGANISMUL DE CERTIFICARE OCpr - 001

ORGANISMUL DE CERTIFICARE PRODUSE (OCP) din cadrul 1.S. "Centrul de Metrologie Aplicata 174
si Certificare" (1.S. CMAC). Adresa: str. E. Coca, 28, MD 2064, mun. Chisinduy; ".‘,n,

tel.: 022 719279, 022 750463; fax: 022 745489,

PRIN PREZENTUL DOCUMENT SE CONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFIC ATE AS TFEL:
DENUMIREA / DESCRIEREA

Vopsele acrilatice, marca comerciala "SUPRATEN" in sortiment,
conform anexei 25 pozitii.
Fabricare in serie conform SF 38622974-002:2010.

P

T k

Codul NCM
3209

S e ST g

SINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORII STABILITE iN :

SM GOST R 52020:2003 p. 5.3.1 tab. 1 ind. 2, 3, 4, 5, 6,7, 9, 5.4, 5.5, 10.3; RNI 06-5.3.35 (2.2).
Ordin Nr.381 din 31.07.2018. Cu privire la aprobarea Regulamentului privind procedura generala de
evaluare a conformitatii produselor pentru constructii, utilizata in perioada de tranzitie la standardele
armonizate, conform HG Nr. 913 din 25.06.2016.

PRODUCATOR Codul tarii
Solicitant MD
SOLICITANT Codul IDNO

S.A. "SUPRATEN", str. Petricani, 84, mun. Chisiniu, Republica Moldova, 1003600005791

Producere: str. M. Manole, 9, mun. Chisinau, Republica Moldova.

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

Raport de evaluare final Nr. 1887-RE din 26.07.2019, eliberat de OCP din cadrul 1.S. CMAC,

str. E.Coca, 28, mun. Chisinau, MD 2064, certificat de acreditare Nr. OCpr-001 din 10.09.2018, Raport
de incercari Nr. 6,7 din 08.07.2019, eliberate de Li din cadrul SA , SUPRATEN”,

str. Petricani, 84, mun. Chigindu, RM, certificat de acreditare Nr. LI - 030 din 25.10.2018;

Aviz sanitar Nr. 2293 din 06.09.2016, eliberat de CNSP si rapoarte de incercari Nr. 4855-4859

din 06.09.2016, eliberate de CNSP, mun. Chisinau, str. G.Asache, 67A, certificat de acreditare

Nr. LI - 044 din 19.06.2019.

INFORMATIE SUPLIMENTARA: |
Sistemul 2+, Supravegherea se va efectua una dati pe an de cétre OCP din cadrul IS CMAC. L
Certificatul este valabil doar in cazul asigurérii cu informatie in limba de stat a fiecarei unitati -f.
de produs conform legislatiei in vigoare. Acord Nr. 6493/2019 din 26.07.2019. Dosar Nr. 2358. 99\
Tltularu]prwntulut certificat detine dreptul si este ebltgat sa aplice marca nationald de conformitate SM pe produsele \'fb' 4

Cond ﬁt}\ml organismului de certificare Melnic L.
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ANEXA e/
e LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE e o s
il Fil Nr. OCpr- 001 11 A002596-19 din 26 iulie 2019

e Lista produselor concrete

@@w@@@ :

asupra carora se extinde actiunea certificatului de conformitate

DENUMIREA

SNEJANA vopsea super alba interior

EUROTON LAYV vopsea lavabild interior

EUROTON ECO vopsea lavabili hipoalergicé interior
MATTLATEX vopsea latex interior

BABY SMILE vopsea camerele copiilor i dormitoare
SANSIRO vopsea universala efect antibacterian
AQUACOLOR vopsea universala culori intense

POIANA FLORILOR vopsea pentru fatadd

EUROSTIL vopsea fatada

10 LUCIOS vopsea latex lucioasa

11. GRADINAR vopsea decorativa de protectie

12. COLER vopsea universali concentrati

13. RELIEF vopsea structurata decorativa

14. FLEKSODECOR vopsea structurata elastica

15. METALIC vopsea decorativa

16. 21-SILICON FASSADENFARBE vopsea pentru fatada pe baza siliconica
17. 23-FLEXSILAN vopsea mata pe baza de acril pentru fatada
18. ROMANITA vopsea interior

19. NORMAL ULTRABELvopsea pentru lucréri la interior
20. SMILEvopsea pentru lucréri la interior

21. SNEJANA LAVvopsea lavabild pentru baie si bucatirie
22. SMILE ULTRABELvopsea pentru lucrari la interior

23. LECO vopsea lavabila pentru lucrdri la interior

24. SAVANA vopsea pentru lucréri la interior gi exterior

25. FASAD EXTRA vopsea pentru lucrdri la interior si exterior
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ORGANISMUL DE CERTIFICARE ,CERTMATCON"

/%0) CERTIFICAT DE CONFORMITATE

peesuckowsove Ny, de inregistrare OCpr - 049 11 A010028-20

OCpr-049
ORGANEMUL DECERTIFICARE QCpr- 049

CERTMATCON mun Chisindu, str. Uzinelor, 4/2, etaj 4, of. 4, MD2023, tel. 022-903-001; cell. 078-191-001,
e-mail office@ce rtmateon.md , WAWW.CERTMATCON.MD.
PRIN PREZENTUL DOCUMENT SECONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENTIFICATE ASTFEL:

Data emiterii: 2! septembrie 2020 Valabil pina la: 20 septembrie 2023

Codal NCM
Gleturi acrilice pentru lucréri interioare si exterioare, marca comerciali SUPRATEN®, 3214
fabricate conform SF 38622974-00222010.
A se vedea anexa: 7 pozijiL

SINT CONFORME CU CERINTELE STABILITE N:
HG RM nr. 913 din 25.07.16 "RT cu privire la cerinjele minime la comercializarea produselor pt. construci';
SM GOST R 52020:2003 pet. 5.3.1 tab. 1 {ind. 2, 3, 5); RNI 06-5.3.352001 pet. 2.2.

FABRICANT Codul pirii
S.A "SUPRATEN", str. Petricani, 84, mun. Chisinfiu, Republica Moldova. MD
Producere: str. Mesterul Manolke, 9, mun. Chisiiu.
SOLICITANT Codul IDNO
Producatorul 1003600005791

CERTIFICATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

Raport de evalare final Nr. 0076 din 18.09.2020 eliberat de OC "CertMatCon", mun. Chigindu, sir. Uznelor, 4/2,
etaj 4. of 4, MD 2023, certificat de acreditare Nr. OCpr. 49 din 08.05.2018 valabil pind la 07.05.2022 cliberat de
CNA "™MOLDAC": Raport de incercari Nr. 066/4 din 03.09.2020 efiberat de Li al CEM "EXMOBILA" SRL,

str. Uzinelor, 9, mun. Chigindu, MD 2023; Raport de incercari Nr. 202 din 26.08.2020 eliberat de LI al SA
"SUPRATEN" centificat de acreditare Nr. LI1-030 valabil pana kb 22.02 2021 eliberat de CNA "MOLDAC". Raport
de incercari Nr. 124 din 04.06.2020 eliberat de LI al SRL "Aschim CI", mum. Chigindu, or. Durlesti, str. T.
Viadimirescu, 70, MD 2003, certificat de acreditare Nr. Li-014 din 20.10.2017 valabil pina ka 19.10.2021, efiberat de
CNA "MOLDAC: Aviz sanitar P-2944/2019 din 25.09.2019 eliberat de Agentia Nationala pentru Sandtate Publica,
str. Gh. Asachi 67A. mun. Chigndu, MD 2028.

INFORMATIES LPLIMENTARA:

Sistemul 2+, Certificatul este valabil doar in cazul respectiirii procesului tehnologic stabilit de citre producator i asigurdrii cu
informatie in limba de stat la fiecare unitate de produs i certificat de calitate n fiecirui ot de produse liveat Domeniul
nereglementat. Contract de certificare Nr. 32/CP dm 13.07.2020. Cerfificat valabil doar eu condifia vizirii anuale,
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OPFAH NO CEPTU®MKALIMM ,,CERTMATCON"
¢ owoac ) CEPTU®UKAT COOTBETCTBUA
scrusucinoloovl  perpcrpamronnsnt nomep OCpr - 049 11 A010028-20

-y Jlara peigauw: 21 centaGpa 2020 IlefictBurenen 5o20 centatps 2023

M SR EN IS0/CEL 17065
o 9
UPI‘A}IEE CEPTH® HKALIHH OCpr - 049
CERTMATCON wmys Kooy, v Vaunenop, 4/2, orme 4, o, 4, MD2023, ren. 022-903-001; mob. 078-191-001,
e-mail: office @certmatconmd , WWW.CERTMATCON.MD.
HACTOAUHM JOKYMEHTOM YIOCTOBEPAERCH, IO NPOIYKLHA, HIETTHSHIIMPOBAHHAA KaK:

Koa NCM
3214

linaTnénin aKpHIATHBIC [UIS BHYTPEHHHX H HAPYKHbBIX paboT,
Toproroii Mapks SUPRATEN™,

H3TOTOBNEHHBIC B COOTBETCTBHN ¢ SF 38622974-002:2010.
CMOTpeTh NpHAMKEHNHE: 7 NO3HLIHIN.

COOTBETCTBYET TPEGOBAHHMAM, ¥ CTAHORBJIFHHLIM B:

TTIT Ne 913 or 25.06.2016, 06 yreepsaenns Texmrieckoro periaMenra 0 MHHMMAILHLX TPeOoBaHMIX K 0CTABKAM
cTporremsRoR mpoyxina, SM GOST R 520202003 mer. 5.3.1 vab. 1 (nox. 2. 3, 5): RNT 06-5.3.352001 mcr. 2.2.

rOTOBHTENh Koa crpans
SA "SUPRATEN", yn. llerpukans, 84, myn. Kuumnoy, PecniyOinka Monnosa. MD
Mponssoncteo: yia. Memrepyn Manone, 9, mys. KHimHy.
IAABHTENb Koa HHH
1003600005791

IponssoauTens.

CEPTHOHKAT BbiJJAH HA OCHOBAHHH
Ak sarmourrensHOR oleHkn Ne 0076 or 18.09.2020, smpasnni OC "CertMatCon”, myn. Kamnsoy,
yiL Vaunenop, 4/2, yrax 4, o, 4, MD2023; [Tporoxon ucrsrransii No 066/4 or 03.09.2020, seinar CEM | Exmobila™
 SRL, yn. Yaunenop, 9, myn. Kuumroy, PecnyGrmka Monaosa; [porokon nensrrassi Ne 202 or 29,05.2020
puiammsii HJ1 "TASCHIM CI" SRL, myr Kwmmoy, r. [ypnemrs, v, T. Braxmapecky, 70, ceprapuxat
axxpenurauas Ne LI - 014 or 25.09.2019 aencrsurenen go 19.10.2021, ssyran CNA ,\MOLDAC"; Camnurapioe
sakmouerse Ne P-2944/2019 or 25.09.2019, seuiansoe Hauporamssiv ArercrsoM OOmec1BeHROI0 340posss,
yiu I'. Acaxw 67-a, myn. Knunmpy,
- HONOJIHHTETbHAS HHOOPMALIA:
Cucrema 2+, CepmudimmaT neficTBUTRNeH B Q1Y HACS 00CCNEHCHIR TCXHOMGIHYECKOr0 MPOLUEcca, ¥ CTAHOBICHHOTO NPOH3BOIATENCHM
| 1 obecnenemia nadopmauneil Ha FOCYRPCTBEHHOM A3LIKE XAAION YIAKORKY PO IY KA, COTIACHO DeficTayomeny !
saxosomTensctey, Jdororop cepradmxaimm Ne 32/CP o1 13.07 2020
CeprudincT nefic TENTEIEH TOIEKD HH YOI0RRH eXer (I 0 DT TEE U Tenns.
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NMPUNOXEHNE

Tt Jhieto K CEPTUOWKATY COOTBETCTBUA

1 1 Ne.  OCpr - 001 11 A000299-17 or 19 cenrabps 2017

[epeueis KOHKPETHOH MPOAYKILIH, 12 ROTOPYIO pacnpocTpaHseTces
aeiicTBie cepruHKATA COOTBETCTBHS
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Organism Certificare Produse CERTMATCON

Cortification Body MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisiniu, Republica Moldova.
CertMatCnn tel /fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001
\ ertmatcon.i e'mall rcertmatcon. md

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numirul: CV-044-2021

AMESTECURI HIDROIZOLANTE,
marca comerciali KALMATRON gri, HIDROSTOP.

Produse de:

"SUPRATEN” S.A.,
str. Petricani, 84, mun. Chisindu, Republica Moldova.
Loc de productie:

str. Mesterul Manole, 9, mun. Chisiniu, Republica Moldova.

Produsele sunt supuse de catre producitor incercarilor initiale de tip pentru produs si unui control al procesului
de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea
s1 menfinerea cerinfelor specificate in documentele de referinta. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurarii controlului productiei in fabrica de catre producétor conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercarile initiale de tip si va efectua supravegherea continua a procesului de productie.
Acest certificat atesta indeplinirea prevederilor privind asigurarea controlului productiei in fabrica descrise in:

ETM Nr. 02/04-010:2021

Acest certificat a fost emis prima dati la data de 07.07.2021 si va riméane valabil pani la data de 06.07.2024,
atat timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
performantei si conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential.

Acest certificat poate fi suspendat sau retras daca se constatd ca nu se mentin conditiile
in baza carora a fost emis.

Director General
Ian PUHA

Certificat valabil doar cu conditia viziirii anuale.



Organism Certificare Produse CERTMATCON
Gertitication Boly MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisinau, Republica Moldova.

ceptmatcon tel. /fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

wwiw.certmatcon.md e-mail: office@certmatcon.md

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CV-017-2021

Materiale pentru sape si pardoseli,
NIVELIR UNIVERSAL, NIVELIR ZEMENT, TOPING, OPTIM, SAVANA.

Utilizare: Realizarea pardoselilor interioare ale constructiilor.

Produs de:

"SUPRATEN?” S.A.,
str. Petricani, 84, mun. Chisiniu, Republica Moldova.
Loc de productie:

str. Transnistria, 5/1, mun. Chisiniu, Republica Moldova.
str. Mesterul Manole, 9, mun. Chigindu, Republica Moldova.

Produsele sunt supuse de citre producitor incercirilor initiale de tip pentru produs si unui control al procesului
de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea
si menfinerea cerintelor specificate in documentele de referintd. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurdrii controlului productiei in fabrici de citre producitor conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercarile initiale de tip si va efectua supravegherea continua a procesului de productie.
Acest certificat atestd indeplinirea prevederilor privind asi gurarea controlului productiei in fabrica descrise in:

SM SR EN 13813:2010

Acest certificat a fost emis prima dati la data de 04.05.2021 si va riméne valabil pana la data de 03.05.2024,
atat timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
performantei si conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential.

Acest certificat poate fi suspendat sau retras daci se constati ci nu se mentin conditiile

in baza cdrora a fost emis.
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Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.



Organism Certificare Produse CERTMATCON
- S MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of 4, mun. Chisindu, Republica Moldova.

certmatcﬂ“ tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001 .

nd ecmail; olficeiicenmaleon md

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODU CTIEI IN FABRICA
Numirul: CV-030-2021

TENCUIELI PE BAZA DE IPSOS PENTRU CONSTRUCTII,
EUROFIN, FINITO, GSM-15.

Utilizare: La tencuirea si gletuirea peretilor si plafoanelor la interiorul cladirilor.

Produs de:

"SUPRATEN” S.A.,
str. Petricani, 84, mun. Chisiniu, Republica Moldova.
Loc de productie:

str. Mesterul Manole, 9, mun. Chisindu, Republica Moldova.

Produsele sunt supuse de citre producator incercarilor initiale de tip pentru produs §i unui control al procesului
de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea
i mentinerea cerintelor specificate in documentele de referintd. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurdrii controlului productiei in fabrica de catre producator conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercarile initiale de tip si va efectua supravegherea continua a procesului de productie.
Acest certificat atesta indeplinirea prevederilor privind asigurarea controlului productiei in fabrica descrise in:

SM SR EN 13279-1:2010

Acest certificat a fost emis prima data la data de 07.06.2021 si va ramane valabil pana la data de 06.06.2024,
atat timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
performantei si conditiile de productie in fabricd nu sunt modificate esential.

Acest certificat poate fi suspendat sau retras daca se constata ci nu se mentin conditiile
in baza carora a fost emis.

de vizat de vizat

pénd in plind in Director General
iunie iunie
2022 2023

Certificat valabil doar cu conditia vizdrii anuale.




Organism Certificare Produse CERTMATCON
Gertification Body MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chiginiu, Republica Moldova,

ceptmatcnn : tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

www.certmatcon.md e-mail: office@certmatcon.md

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numirul: CV-021-2021

TENCUIELI PE BAZA DE IPSOS PENTRU CONSTRUCT!II,
MOHOLIT, NOTA BENE, ORIZONT, FAUR GIPS START, SVG-100, MESTER FIX, FIX (adeziv).

Utilizare: La tencuirea peretilor si plafoanelor la interiorul cladirilor,

Produs de:

YSUPRATEN?” S.A.,
str. Petricani, 84, mun. Chisinau, Republica Moldova.
Loc de productie:

str. Transnistria, 5/1, mun. Chisiniiu, Republica Moldova.
str. Mesterul Manole, 9, mun. Chisinidu, Republica Moldova.

Produsele sunt supuse de catre producator incercrilor initiale de tip pentru produs si unui control al procesului
de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea
si menfinerea cerintelor specificate in documentele de referintd. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurdrii controlului productiei in fabrica de catre producator conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercarile initiale de tip si va efectua supravegherea continud a procesului de productie.
Acest certificat atestd indeplinirea prevederilor privind asigurarea controlului productiei in fabrica descrise in:

SM SR EN 13279-1:2010

Acest certificat a fost emis prima datd la data de 17.05.2021 si va raméne valabil pana la data de 16.05.2024,
atat timp cét standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
performantei si conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential.

Acest certificat poate fi suspendat sau retras daca se constatd ci nu se mentin conditiile
in baza cdrora a fost emis.

Director General

Ton PUHA

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.




Organism Certificare Produse CERTMATCON
ey | MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun, Chisiniu, Republica Moldova.
' CEI‘IMMGOII tel./ffax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001

www.certmatcon.md e-mail: office(@certmatcon.md.

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A ASIGURARII CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Numarul: CV-018-2021

Mortare de rosturi pentru plici si dale ceramice,
FUGA ALB, FUGA GRI, FUGANMERTEL

Utilizare: Pentru placi i dale, pentru aplicari la exterior si interior, pe pereti si pardoseli.

Produs de:

”SUPRATEN?” S.A.,
str. Petricani, 84, mun. Chisinau, Republica Moldova.
Loc de productie:

str. Transnistria, 5/1, mun. Chisiniu, Republica Moldova.
str. Mesterul Manole, 9, mun. Chisiniiu, Republica Moldova.

Produsele sunt supuse de citre producitor incercarilor initiale de tip pentru produs si unui control al procesului
de productie care cuprinde toate mésurile necesare pentru indeplinirea
si mentinerea cerintelor specificate in documentele de referintd. OC Certmatcon a efectuat verificarea
asigurdrii controlului productiei in fabrica de catre producitor conform sistemului 4, a evaluat rapoartele
privind incercarile initiale de tip si va efectua supravegherea continui a procesului de productie.
Acest certificat atesta indeplinirea prevederilor privind asigurarea controlului productiei in fabrica descrise in:

SM SR EN 13888:2012

Acest certificat a fost emis prima daté la data de 04.05.2021 si va rimane valabil pani la data de 03.05.2024,
atat timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei
performantei si conditiile de productie in fabrica nu sunt modificate esential.

Acest certificat poate fi suspendat sau retras daca se constati ca nu se mentin conditiile
in baza carora a fost emis.

de vizat
pand in
mai
2023

Director General

Ion PUHA

-

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale,



Organism Certificare Produse CERTMATCON
Gertification Body g MOLDAC

MD2023, str. Uzinelor, 4/2, of. 4, mun. Chisiniu, Republica Moldova.
| DOV
certmatcon tel./fax. +373 22 903 001, mob. +373 78 191 001 e

www.certmatcon.md e-mail: office@certmatcon.md '.'

CERTIFICAT

DE VERIFICARE A CONSTANTEI PERFORMANTEI PRODUSULUI
Numarul: CCP-173-2021

In conformitate cu Hotirarea de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea
Reglementdrii tehnice cu privire la cerinfele minime pentru comercializarea
produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

Adezivi pentru piici ceramice,
realizati industrial pe bazi de ciment, pentru placiiri la exterior si interior.
Class Inter, Class Extra alb/gri, Class Nag, Poliizol, Termocamin,
Class Portelanat alb/gri, Polifix Universal, Nas Baund.

Produs de:
”SUPRATEN?” S.A.,
str. Petricani, 84, mun. Chisiniu, Republica Moldova.
Loc de productie:
str. Transnistria, 5/1, mun. Chiginiu, Republica Moldova.
str. Mesterul Manole, 9, mun. Chisindu, Republica Moldova.

M AW EN BMOMEEC 110452013
OCpr-045

Produsele sunt supuse de catre producitor incercarilor inifiale de tip pentru produs si unui control
al procesului de productie care cuprinde toate masurile necesare pentru indeplinirea i mentinerea
cerinfelor specificate in documenteie de referintd. OC Certmatcon a efectuat inspectia initiala
a procesului de productie, a evaluat rapoartele privind incercarile de tip si va efectua
supravegherea continud a procesului de productie. Acest certificat atesta indeplinirea prevederilor
privind evaluarea si verificarea constantei performantei descrise in anexa ZA a standardului:

SM EN 12004+A1:2014

Sistem: 1

Acest certificat a fost emis prima datd la data de 12.05.2021 gi va rdméne valabil pana la data de 11.05.2024,
atit timp cat standardul armonizat, produsul pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei
si conditiile de productie 1n fabricd nu sunt modificate esential.

Acest certificat poate fi suspendat sau retras dacé se constata cd nu se mentin conditiile in baza carora a fost emis.

de vizat
pind in
MAI
2022

de vizat
pand in
MAI
2023

Certificat valabil doar cu conditia vizirii anuale.
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[ANCHI Flli S.p.A.
H[‘:@HB E'lbillclit(g;i‘d L2 . p

Capitale Sociale .Euro 1.000.000 i.v.
Reg. Impr. BS 00297320178 M. BS 010139 R.E.A. BS N. 128478

Via Valdoro, 5 - P.0. BOX 66 25065 LUMEZZANE (BS) ITALY
Tel. 030 8920386 r.a. Fax 0308922518

Codice Fiscale 00297320178 Partita IVA 1T00551970981
www.bianchifratelli.it E-mail: info@bianchifratelli.it

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

(Secondo EN/IEC 17050-1)

Lumezzane, 29/05/2019
La ditta RUBINETTERIA BIANCHI F.LLI S.p.A., con sede in via Valdoro, 5 - 25065 Lumezzane
(BS) - Italia
DICHIARA
Sotto la propria esclusiva responsabilita, che gli articoli:

VALVOLE A SFERA:

serie 422 - 422B - 422BA - 422BC - 422A — 422M - 424 - 424]2 - 425 - 425/2 - 425B - 424R -
425R - 424B - 434 -434B - 434R - 435 - 435B - 435R - 436B - 537 - 537E - 560 - 560E

in tutte le loro misure (DN10 — DN8O0), sono costruiti secondo la regola dell’arte e sono conformi
alle specifiche tecniche indicate sul ns. catalogo.

Ogni prodotto e collaudato e sottoposto a prova pneumatica di tenuta.

I risultati delle prove sono conservati per il periodo indicato dalle procedure di gestione del sistema
qualita, attivo in azienda in conformita alla norma UNI EN 1SO 9001:2015.

Secondo il paragrafo 4.3 della direttiva 2014/68/UE (PED), i prodotti le cui misure
sono comprese tra il DN10 e il DN25 e superiori a DN50 non sono soggette a
marcatura CE.

Le misure comprese tra DN32 e DN50 sono invece soggette a marcatura come si
evince dal certificato CSI S.p.A. (n° di identificazione CE 0497) PED/0497/025/02
con scadenza 23/06/2020.

In fede,

BIANCHFLLIS pA.
¥ A {


http://www.bianchifratelli.it/
mailto:info@bianchifratelli.it
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romstal

UNIVERSUL INSTALATIILOR

Producator: Bianchi Italia

Robinet de trecere din alama cromata cu sfera
si fluture pentru apa FI-FE

Model: 434, 434B

Cod Romstal: 40600434, 40610434, 40620434,
40630434

FISA TEHNICA

Revizia nr. 0 / septembrie 2013



CARACTERISTICI TEHNICE GENERALE

Materiale

-corp si manson: alama UNI EN12165-CW617N matritata la cald

-tija de manevra si presetupa: UNI EN12164-CW614N turnata

-sfera: alama UNI EN12164-CW614N cromata lucioasa

-maner: maneta sau fluture din aluminiu vopsit sau maneta din otel zincat cu teaca din
plastic.

-garnituri: NBR, HNBR, VITON, PTFE pur.

Tehnologie de productie
-matritare la cald
-lucrari mecanice pe masini de precizie
-montaj pe masini automate
-proba de etanseitate 100% pe fiecare produs
-parghie de manevra montata din interior, nu e extractabila si este antiexplozie
-se pot realiza in functie de model cu trecere totala sau redusa, FF si MF, de la V4" la 4”
-tipuri de filet: ISO228, ISO7, NPT
-fluide de utilizare conform Directivei 97/23/CE/PED
-apa calda 110°C (grupa 2) si fluide neagresive in general
-temperatura maxima 100 °C
(vezi diagrama presiune/temperatura)
-pe timpul productiei, toate componentele sunt controlate dupa metode predefinite in cadrul
procedurilor sistemului de management al calitatii, certificate dupa standardul ISO9001:2008
-multe modele sunt certificate de importante institute internationale de certificate produs.
Care isi trimit periodic inspectorii pentru a verifica mentinerea standardelor.

Art.434. Robinet cu sfera cu trecere totala cu racord MF PN40, fluture



cod . wersiune d di H | m

434000020F 1/4 - 35 53.0 430
434000030F 38 - 35 53.0 430
434000040F FM 112 - 42 B3.0 540
434000050F FiM 3/4 - 45 T1.0 540
434000080F FM 1 - 51 850 640

Art.434B. Robinet cu sfera cu trecere totala cu racord MF PN25, fluture

cod versiune d d1 H [ m
434B00040E E/F/M 1/2 - 42 5.0 540
434B00040F E/FIM 1/2 - 42 51.0 540
434B00050E E/F/M 34 - 45 B1.0 540
434B000S0F E/FM 34 - 45 B1.0 540
434B00060E E/F'M 1 - 51 70.0 640
434BO00BOF E/R'M 1 - 5 70,0 &40
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Diagrama pierderi de sarcina Ap=mmH20 G=l/h
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Ap=pierderea de sarcina in mmH20
G=debitul in I/h
Colectivul de redactare a cartii tehnice:
Traducere, tehnoredactare: luliana BELEGANTE

BUCURESTI - ROMANIA - Sos. Yitan-Barzesti nr. 11A, secior 4; Tel/Fax: 021-332.09.01, 334.84 63;
Reg. Com. J/40/14205/1994 - Cod fiscal R 5890324 - Cont RO¥4RNCB5010000000130001 B.C.R.
Sector 1, BUCURESTI - RO43BACX0000000030565310 HVB sucursala Grigore Mora
BUCURESTI; Capital Social: 139.400.000.000 ROL (13.840.000 RON)
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ROMANIA

MINISTERUL LUCRARILOR PUBLICE, DEZVOLTARII

S| ADMINISTRATIEI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului verbal nr. 2-157, din data de 07.07.2020 al Comisiei de avizare
nr. 2 a agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul tehnic nr. 017-05/3279-2020, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE BUCURESTI, pentru TEVI SI FITINGURI DIN PEID
PENTRU INSTALATII DE ALIMENTARE CU APA RECE SI CANALIZARE. al
carui producitor este SC VALROM INDUSTRIE SRL, Bucuresti.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pani la data de 07.07.2022 si se poate prelungi

in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic.
conform prevederilor mentionate la cap. ,.conditii” din agrementul tehnic.

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu apa potabild, a tevilor si fitingurilor din
PEID, titularul va detine aviz sanitar, eliberat in conformitate cu reglementirile emise de Ministerul
Sanatatii.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 07.07.2023, pentru titular, producator si

distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
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MINISTERUL LUCRARILOR PUBLICE, DEZVOLTARII S| ADMINISTRATIEI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
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Agrement Tehnic
 017-05/3279-2020

extinde si prelungeste Agrementul Tehnic 017-05/2830-2017

TEVI $1 FITINGURI DIN PEID PENTRU INSTALATII DE ALIMENTARE CU APA
RECE S| CANALIZARE
HDPE PIPES FOR SEWARAGE AND COLD WATER SUPPLY SYSTEMS
TUYAUX ET RACCORDS HDPE POUR INSTALLATIONS D'ALIMENTATION EN
EAU FROIDE ET D'EGOUT
HDPE ROHRE FUR DRANAGE, KANALIZATIONETZE UND WASSERNETZE
Cod categorie 28 si 29

PRODUCATOR:

SC YALROM INDUSTRIE SRL

Bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti, ROMANIA
tel: +4021.317.38.00, fax.: 0372899445

TITULAR AGREMENT TEHNIC :

S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Blv. Preciziei nr. 28, sector 6, Bucuresti, ROMANIA
tel: +4021.317.38.00, fax.: 0372899445

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC
INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE BUCURESTI
B-dul Pache Protopopescu nr. 66, sector 2, Bucuresti; tel/fax: 021.252.11.57

GRUPA SPECIALIZATA NR. 05
PRODUSE, PROCEDEE SI ECHIPAMENTE PENTRU INSTALATII AFERENTE CONSTRUCTIILOR

Prezentul agrement ftehnic este valabil pind la data de 07.07.2023 numai insotit de AVE;
TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent penfru Constructii si nu tine loc de cert
calitate.




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 05 , Produse, procedee si echipamente pentru instalatiile de incalziri,
climatizari, ventilafii sanitare, gaze, electrice, aferente constructiilor” din cadrul Institutului
European pentru Jtiinte Termice din Bucuresti, analizdnd documentatia de solicitare de agrement
tehnic prezentata de S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L. din Bucuresti si inregistrata cu nr. 200505
din data de 14.05.2020, referitoare la produsele ,,Tevi si fitinguri din PEID pentru instalatii de
alimentare cu apa rece si canalizare” realizate de S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L. din
Bucuregti elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3279-2020, care extinde si
prelungeste agrementul tehnic 017-05/2830-2017 cu gama de fevi cu strat protector din PP, in
conformitate cu NP 133-2013 “Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea sistemelor de
alimentare cu apa si canalizare a localitatilor’, 1.9/2015 ,Normativ privind proiectarea, executia si
exploatarea instalafiilor sanitare aferente cladirilor, NP 084/2003 “Normativ pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor sanitare si a sistemelor de alimentare cu apé si canalizare
conducte din materiale plastice”, si rapoartele de incercari emise de laboratorul INSIST -
Universitatea Tehnicd de Constructii Bucuresti Roménia, toate valabile la data elaborérii
prezentului agrement tehnic

1. Definirea succinta

1.1 Descrierea succinta - grosimi de perete conform SDR SDR 5;

Tevile si fitingurile din polietilena de
inalta densitate (tip PE80, PE100 si
PE100RC), realizate la fiirma SC VALROM
INDUSTRIE SRL, sunt utilizate in retelele
ingropate de alimentare cu apa (inclusiv
apa potabila), de stingerea incendiilor
(alimentarea hidrantilor exteriori), apa
conventional curata (irigatii), de canalizare
si drenaj.

Tevile sunt fabricate prin procedeul
de extrudare sau coextrudare, iar fitingurile
prin procedeul de injectie, prelucrare
mecanica a semifabricatelor si prin sudura
cap la cap a segmentelor de teava.

1) Tevile din PEID pentru alimentare
cu apa si canalizare sunt fabricate
in variantele constructive:

- tevi monostrat;
- tevi multistrat;
- tevi cu strat protector exfoliabil din PP, tip
PRO.

Tevile din PEID monostrat sunt
produse din material PE80, PE100 si
PE100 RC si au urmatoarele caracteristici:

6, 7.4; 9; 11; 13.6; 17; 17.6; 21; 22; 26;
27.6; 33; 41; 51.

Tevile monostrat au culoarea neagra,
cu dungi coextrudate longitudinal, colorate,
in functie de utilizare, albastru pentru apa
potabila, verde pentru irigatii, maro pentru
canalizare, rosu pentru retele antiincendiu.

Tevile monostrat pot fi colorate in
masa (in totalitate), culoarea este aleasa in
functie de domeniul de utilizare.

Tevi monostrat pentru alimentare cu apa

Tevile din PEID multistrat sunt de
tipul:
- dublustrat, produse din material PE100
si/sau PE100 RC, cu doua straturi si au
urmatoarele caracteristici:
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- diametru exterior intre 20 + 630 mm;

- grosimi de perete conform SDR 7.4; + 41
(la cerere se produc si cu alte SDR-uri).
Stratul interior are culoare neagra, iar cel
exterior este colorat in functie de utilizare
(albastru pentru apa potabila, verde pentru
irigatii, maro pentru canalizare, rosu pentru
retele antiincendiu).

Teava dublustrat pentru alimentare cu apa

- triplustrat, produse din material PE100
si/sau PE100RC, cu trei straturi si au
urmatoarele caracteristici:
- diametru exterior intre 20 + 630 mm;
- grosimi de perete conform SDR7.4 + 41.
(la cerere se produc si cu alte SDR-uri).
Stratul din mijloc este din PE100 sau
PE100RC si are culoare neagra. Stratul
interior si stratul exterior sunt din PE100RC
si sunt colorate. Culoarea stratului exterior
este in functie de domeniul de utilizare.
Tevile din PEID cu strat protector
exfoliabil din PP, tip PRO, sunt tevi din
polietiliena de Tnaltd densitate, PE100 sau
PE100RC, protejate la exterior de un strat
protector din polipropilena PP aditivata.
Tevile ,PRO”, sunt realizate prin extrudare
la dimensiuni standardizate, iar stratul
exterior de protectie, din polipropilena (PP)
aditivata, se adauga prin coextrudare.

Stratul exterior are rolul de a proteja teava
din PE100 sau PE100RC la solicitarile
mecanice din timpul transportului i
mpotriva radiatiei UV. Totodata, stratul
protector previne contaminarea sau
murdarirea.

Tevile tip ,PRO” au diametrul exterior de 20
+ 630mm si grosimea corespunzatoare la

AT 017-05/3279-2020

SDR 7.4 + 41 (dimensiunile nu includ
grosimea stratului protector din PP).

Stratul interior al tevilor ,PRO” este de
culoare neagra, iar stratul de protectie di
PP are culoarea in functie de tipul
instalatiei in care se monteaza, si anume:

- tevi pentru retele de alimentare cu apa
(WaterPRO), la care stratul protector este
de culoare albastra;

- tevi pentru retele de irigatii (AgriPRO), la
care stratul protector este de culoare
verde;

- tevi pentru retele de canalizare
(KompactPRO), la care stratul protector
este de culoare maro.

- fevi pentru retele de incendiu pentru
hidranti exteriori (FirePRO), la care stratul
protector este de culoare rosie.

Teava din PEID cu strat protector din PP,
tip PRO, pentru alimentare cu apa

Teava din PEID cu strat protector din PP,
tip PRO, pentru irigatii

Pentru identificarea traseului {evii se produc
tevi ,PRO" cu inseriie de fir/lbanda
metalic(a) sub stratul protector.

La cerere, stratul interior din PEID al tevilor
,PRO" se poate realiza de culoare:
albastra, verde, maro, rosie, alegerea
culorii se face in functie de tipul instalatiei.




La cerere, stratul protector din PP se poate
face din alta culoare decat cele enumerate,
cu respectarea reglementarilor nationale.

La executarea retelelor, stratul de protectie
se indeparteaza pe lungimea necesara
pentru realizarea imbinarilor cu tevi sau
fitinguri din PEID.

Pentru canalizarea cu vacuum se folosesc
doar tevi cu SDR < 26.

2 ) Tevile din PEID pentru drenare sunt
tevi pentru canalizare, cu perforarea
ulterioara a peretelui tevii, pentru drenarea
apelor din sol. Perforarea peretelui tevii se
realizeazad sub forma de fante, de tip
lamelar sau orificii executate pe intreaga
circumferintd a tevii (360°) sau pe o parte
din circumferinta tevii, la 270° 180° sau
90°.

La cerere se pot realiza si alte
dispuneri.

Suprafata perforata se realizeazad in
functie de debitul de apa care trebuie
drenat; fantele au deschideri, in general, de
0,3 + 15 mm, iar numarul de fante pe
metru liniar fiind variabil.

Tevile pentru drenarea apei din sol
pot fi montate orizontal sau vertical, si au
urmatoarele caracteristici:

- diametru exterior 40 + 1200 mm;
- grosimi de perete conform SDR 5+ 51.

Teava cu fante pentru drenaj

Tevile din PEID sunt utilizate in
sisteme in care presiunea de utilizare este
- intre 3,2bar (SDR51) + 40bar (SDR5)
pentru material PE100/PE100RC;

- intr r (SR51) + 32 bar (SDR5),

pentru material PE80, la temperatura de
referinta de 20°C si coeficient de siguranta
C=1,25:

In cazul folosirii, continue, Ia
temperaturi superioare se aplica
coeficientul de reducere a presiunii
conform tabelului:

Temperatura, | Coeficient de reducere
[°C] a presiunii
<20 1,0
30 0,87
40 0,74

La cerere, Valrom Industrie produce
tevi cu diametrul exterior si grosimea de
perete nestandardizate, conform cerintelor
din proiect.

3) Fitingurile din polietiena de inalta
densitate fabricate de S.C. VALROM
INDUSTRIE S.R.L. sunt urmatoarele:

- electrofitinguri;

- fitinguri pentru imbinare, prin sudura cap
la cap (prin termofuziune) sau cu
electrofitinguri;

- fitinguri pentru canalizari vacuumate.

A) Electrofitingurile sunt realizate prin
procedeul injectie si au inglobata o
rezistenta electrica prin care se realizeaza
sudura. Electrofitingurile sunt fabricate cu
grosimi de perete conform SDR 11 si SDR
17, in urmatoarele variante:
- mufa, cu diametru exterior intre 20 + 225
mm;
- cot (la 45° si 90%, cu diametru exterior
intre 20 + 225 mm:;
- dop, cu diametru exterior Tntre 20 +~ 225
mm;
- reductie, cu diametru exterior intre
25/20+ 225/200 mm;
- teu egal, cu diametru exterior intre 20 +
225 mm,;
- teu redus, cu diametru exterior intre
25/20 + 225/200 mm.

Electrofitingurile sunt utilizate in
instalatii cu presiunea de 16 bar pentru
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SDR11, respectiv 10 bar pentru SDR17.

Mufa pentru electrofuziune

B). Fitingurile pentru imbinare, prin
sudura cap la cap (prin termofuziune)
sau cu electrofitinguri sunt fabricate in
urmatoarele trei variante constructive:

B1). Fitinguri obtinute prin prelucrare
mecanica (strunjire) din semifabricate
obtinute prin injectie sau extrudare
Fitingurile obtinute prin prelucrare
mecanica sunt fabricate cu grosimi de
perete conform SDR 5+51, Tn urmatoarele
variante:
- reducti, cu diametru exterior intre
50x40mm =+ 355x315 mm;
- adaptor de flansa, cu diametru exterior
intre 50 + 315 mm;
- piese de trecere de la un SDR la altul, cu
diametru exterior intre 90 + 1200mm.
Fitingurile injectate sunt utilizate n
instalatii cu presiuni de max. 40 bar (functie
de SDR sgi materia prima utilizata la
fabricare).

Reductie din PEID

B2). Fitinguri din segmente de teava
sudate

Fitingurile din segmente de teava
sudate sunt fabricate cu grosimi de perete
conform SDR 5+51, 1in urmatoarele
variante:

AT 017-05/3279-2020

- coturi, cu unghiuri de 10° pana la 90°, cu
diametru exterior intre 90mm + 630 mm;

- teuri egale si teuri reduse, cruci,
ramificati egale si reduse la diverse
unghiuri, cu diametru exterior intre 75+
630mm.

Fitingurile din segmente de teava
sudate sunt utilizate in instalatii cu presiuni
de maxim 100% din valoarea presiunii de
utilizare a tevilor din care au fost realizate
(valoarea presiunii variaza in functie de
tipul fitingului realizat, de domeniu de
utilizare, de materie prima si de SDR).

Cot din segmente sudate din PEID

B3). Fitingurile injectate sunt fabricate cu
grosimi de perete conform SDR 11 si SDR
17, in urmatoarele variante:

- cot (la 45° si 909, cu diametru exterior
intre 20 = 225 mm;

- teu egal, cu diametru exterior intre 20 +
225 mm;

- teu redus, cu diametru exterior intre
25/20+ 225/200 mm;

- dop, cu diametru exterior intre 20 + 225
mm;

- reductie, cu diametru exterior intre
25/20+ 355/315 mm;

- adaptor de flansa, cu diametru exterior
intre 50 = 315 mm.

Fitingurile injectate sunt utilizate in instalatii
cu presiuni de 16 bar pentru SDR11 si 10
bar pentru SDR17.

Dop injectat




C). Fitinguri pentru canalizari
vacuumate

Fitingurile pentru canalizari
vacuumate sunt fabricate cu grosimi de
perete conform SDR 11+17, in urmatoarele
variante:

- lifturi: se utilizeaza pentru realizarea
profilului Tn dinti de ferastrdu specific
sistemului, cu diametru exterior
90+200mm;

- coturi la 30°, 45° si 60°, cu diametru
exterior 90mm, 110mm si 125mm;

- ramificatii (piese y), cu diametru

exterior (Dxd) intre 110x90mm +

200x160 mm.

Lift

In baza solicitarilor, se produc fitinguri
speciale din polietilena conform
specificatiilor tehnice din proiect.

1.2 Identificarea produselor
Tevile din polietilena de inalta densitate
de tip PE 80, PE 100 si PE100 RC, realizate
de firma SC VALROM INDUSTRIE SRL
Bucuresti sunt, marcate la fabricatie, din metru
in metru, pe marcaje indicandu-se:
- nume producator;
- materialul tevii;
- caracteristicile tevii (diametrul, SDR
grosime perete, norma de produs);
- domeniul de utilizare si presiunea;
- date pentru trasabilitate.

Pentru  identificare, tevile  din
polietilena de finaltd densitate pentru
alimentare cu apa sunt de culoare neagra
cu generatoare de culoare albastra, sau
total de culoare albastra.

Fitingurile sunt marcate cu: sigla
Valrom, material, diametru exterior,
denumirea produsului (cot, reductie etc.)
domeniul de utilizare si informatii pentru
trasabilitate.

2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Tevile si fitingurile din polietilena de
inaltda densitate de tip PE 80, PE 100,
PE100 RC, realizate de firma SC
VALROM INDUSTRIE SRL din Bucuresti
se pot utiliza la realizarea bransamentelor,
retelelor de alimentare cu apa rece
(inclusiv potabila), de stingerea incendiilor
(la alimentarea hidrantilor exteriori), pentru
irigatii, canalizare (refulare) si retele de
drenaj, ingropate in pamant.

Tevile tip ,PRO” din PE100,
PE100RC si tevile din PE100 RC se
utilizeaza si in retele pozate:

- in sant deschis, fara pat de nisip;

- cu tehnologii de montare fara sant (foraj
dirjat cu pozare de  conducte,
subtraversari, relining etc, in sol sau prin
tevi preexistente de metal, beton, etc).

Pentru utilizarea preconizatad in
contact cu apa potabila tevile si fitingurile
din PEID detfin avizele sanitare nr.
11CRSPB/15.09.2017, nr.
12CRSPB/15.09.2017, nr. 13CRSPB/
15.09.2017, nr. 16CRSPB/12.12.2019 si
nr. 17CRSPB/12.12.2019 eliberate in
conformitate cu reglementarile emise de
Centrul Regional de Sanatate Publica
Bucuresti.
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2.2. Aprecieri asupra produsului

2.21. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Caracteristicile fizico-mecanice ale
tevilor si fitingurilor din PEID pentru
instalatile de alimentare cu apa rece si
canalizare au fost verificate prin incercari
de laboratorul de incercari INSIST - UTCB
si corespund domeniului de utilizare,
prescriptiilor tehnice roméanesti precum si
cerintelor enumerate in cadrul art. 5 al Legii
nr. 10/95, cu completarile si modificarile
ulterioare, referitoare la calitatea in
constructii.

*Rezistenta mecanica si stabilitate

Tevile si fitingurile PEID pentru
instalatile de alimentare cu apa rece si
canalizare fabricate de S.C. VALROM
INDUSTRIE S.R.L. se executa cu masini
specializate, cu sisteme automatizate si isi
pastreaza caracteristicile dimensionale si
functionale la actiunea solului si a socurilor
exterioare, asigurand instalatiilor in care
sunt montate o buna functionare pe
intreaga durata de utilizare. Produsele nu
necesita protectii impotriva coroziunii.

Partile componente ale produsului cat
si montajul acestuia asigura o rezistenta si
stabilitate corespunzatoare specificatiei
tehnice.

Calitatile de rezistenta si stabilitate
rezulta si din durata de viata a produsului
declarata de producator.

*Securitate la incendiu

Pentru tevile si fitingurile din PEID
pentru instalatile de alimentare cu apa
rece si canalizare nu au fost efectuate
verificari specifice pentru determinarea
comportarii la foc.

*lgiena, sanatate si mediu inconjurator

Materialele produselor nu contin
substante cancerigene sau cu potential
toxic daunatoare sanatatii oamenilor sau
integritatii  mediului  Tnconjurator, ele
corespunzand integral conditiilor impuse
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prin Legea nr. 319/2006 privind securitatea
sl sanatatea in munca si Legea nr.
265/2006 privind protectia mediului, Ordinul
119 din 2014 privind mediul de viata al
populatiei cu modificarile si completarile
ulterioare, Legea 211/2011, republicatd in
MO nr. 220/2014, privind regimul
deseurilor, Legea nr. 346 din 2002 privind
asigurarea pentru accidente de munca si
boli profesionale, HG 856/2002 privind
evidenta gestiunii deseurilor, cu modificarile
si completarile ulterioare.

*Siguranta si accesibilitate in exploatare

Siguranta in exploatare a tevilor si
fitingurilor din PEID pentru instalatile de
alimentare cu apa rece si canalizare este
indeplinita prin masurile constructive
initiale ale acestora. Produsele nu
necesita protectii impotriva coroziunii. Daca
se respecta indeplinirea tuturor conditiilor
de montaj impuse de producator si
normativele romanesti in vigoare se
apreciaza o buna siguranta in functionare.

*Protectia impotriva zgomotului

In cazul tevilor si fitingurilor din PEID
pentru instalatiile de alimentare cu apa rece
si canalizare aceasta cerinta nu se aplica.

*Economie de energie si izolare termica

Tevile si fitingurile din PEID pentru
instalatile de alimentare cu apa rece si
canalizare nu implica protectia termica si
hidrofuga. Datorita rugozitati reduse a
suprafetei interioare a tevilor si fitingurilor
din PEID, pierderile de sarcina la transportul
apei sunt mai mici si implicit si cheltuielile
pentru pomparea apei.

*Utilizare sustenabila a resurselor

naturale

Produsele dupa incheierea ciclului de
viata sunt reciclate. Se va aplica conform
legii 10/1995 privind calitatea in constructii,
cu modificarile si completarile ulterioare.




2.2.2. Durabilitatea si intretinerea
produsului

Calitatile materialelor utilizate si
controlul fabricatiei, efectuat in scopul
mentinerii constante a calitatii, permit
realizarea unor produse cu o durabilitate
ridicata.

Durata de utilizare, precizata de
producator, este de 50 de ani, in conditii
normale de exploatare in aceleasi conditii
de exploatare, tevile PE100RC au o
durata de viata de 100 de ani.

Producatorul acordd o garantie de
10 ani pentru tevile tip PRO, 5 ani pentru
celelalte tevi si 2 ani pentru fitinguri, de la
data facturi cu conditia respectarii
conditiilor de transport, depozitare, montaj
si exploatare ale producatorului.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Asigurarea constantei calitatii
produselor este realizatd prin executarea
unui control _intern in conformitate cu
Sistemul de Management al Calitatii si cu
precizarile din Manualul de Asigurare a
Calitatii intocmit cu respectarea
recomandarilor din norma ISO 9001/2015.

Totodata se executd un control
extern unitatii, de laboratoare neutre, ceea
ce garanteaza constanta calitatii productiei.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in opera a tevilor si
fitingurilor din PEID pentru instalatiile de
alimentare cu apa rece si canalizare se
realizeaza conform instructiunilor de montaj
si exploatare ale producatorului si fn
conformitate cu normativele in vigoare
1.9/2015, NP 084/2003.

Produsul se monteaza conform
proiectului. Punerea in opera se va face de
personal specializat.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de
fabricatie s-a avut in vedere obfinerea si
pastrarea constantd a proprietatilor si
caracteristicilor produselor.

Pentru aceasta se vor respecta
regulile de verificare a calitatii declarate in
Sistemul de Management al Calitatii, in
Manualul de Asigurare a Calitati si in
politica de calitate, proprii producatorului.

Tevile si fitingurile sunt dimensionate
si verificate in conformitate cu standardele
de produs si standardele tehnice de firma:
DIN 8074, DIN 8075, EN 12201, ISO 4427,
ST 01/2010 si STF 13/2012. Tevile din
PE100RC  corespund cerintelor din
specificatia tehnica PAS 1075 (Tip 1 pentru
tevile monostrat, Tip 2 pentru tevile
multistrat si Tip 3 pentru tevile tip “PRO” din
PEID cu strat protector din PP). Produsele
sunt astfel concepute Tincat respecta
exigentele legislatiei In domeniu, precum si
cerintele ale Legii nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii, cu completarile si
modificarile  ulterioare, acestea fiind
prezentate in subcapitolul 2.2.1. al
agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea tevilor si fitingurilor din
PEID pentru instalatile de alimentare cu
apa, canalizare si drenaj se realizeaza la
firma SC VALROM INDUSTRIE SRL, cu
respectarea prevederilor din Manualul de
Asigurare a Calitati  intocmit in
conformitate cu recomandarile din norma
ISO 9001/2015 si a normelor de
proiectare.

2.3.3. Conditii de livrare

Tevile si fitingurile din PEID pentru
instalatile de alimentare cu apa rece si
canalizare se livreaza la cerere in gama si
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cantitatile necesare solicitate de clienti
pentru proiectele respective.

In general, tevile din PEID, cu SDR
<21 se livreaza in colaci, pana la diametre
exterioare de 125mm si sub forma de
bare cu Ilungimea de 13m, pentru
diametre exterioare mai mari sau egale cu
125mm; tevile SDR21 se livreaza in
colaci, pentru diametru exterior mai mic
sau egal cu 75mm si in bare de 13m,
pentru diametru exterior mai mari de
75mm;tevile cu SDR>21 se livreaza sub
forma de bare cu lungimea de 13m. Ele
se depoziteaza sprijinit pe intreaga lor
lungime, astfel incat sa nu se deformeze
prin incovoiere. La cerere se pot conveni
alte lungimi si forme de ambalare.

Fitingurile din PEID sunt livrate
ambalate in cutii de carton, In pungi (saci)
de plastic sau paletizate, ambalajele fiind
prevazute cu etichete pe care sunt
marcate  datele  necesare  pentru
identificare.

Tevile si fitingurile din PEID trebuie
depozitate ferit de radiatia UV.

La livrare tevile si fitingurile din PEID
trebuie sa fie insoiite de Agrementul
Tehnic, de Declaratia de Conformitate cu
acesta (data de producator), de avize
sanitare, de instructiuni de alegere,
montaj si utilizare a produsului date de
producator.

Pentru transport si depozitare de lunga
durata producatorul va furniza date privind
conditiile de transport si depozitare.

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in opera se efectueaza
conform  instructiunilor  elaborate  de
produator si prevederilor normativelor in
vigoare in Romania:

e NP 133-2013 Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea sistemelor de
alimentare cu apa si canalizare a localitatilor

e 1.9-2015 Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor

AT 017-05/3279-2020

e NP 084/2003 Normativ pentru proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor
sanitare si a sistemelor de alimentare cu apa
si canalizare conducte din materiale plastice

Concluzii

Aprecierea globala

e Utilizarea Tevilor si fitingurilor din PEID
pentru instalatiile de alimentare cu apa
si canalizare, in domeniile de utilizare
acceptate este apreciata favorabil in
conditiile specifice din Romania, daca se
respecta prevederile prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizata in contact cu
apa potabila tevile si fitingurile din PEID
trebuie sa defina avize sanitare, eliberat in
conformitate cu reglementarile emise de
Ministerul Sanatatii.

Conditii

e Calitatea produselor si metodele de
fabricare, au fost examinate si gasite
corespunzatoare de catre Laboratorul de
incercari INSIST — Universitatea Tehnica de
Constructii Bucuresti, Romania si de
beneficiarii din Romania si trebuie mentinute
la acest nivel pe toata durata de valabilitate a
acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii, nu se implica
in prezenta si/sau absenta drepturilor legale
ale firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsele.

e Orice recomandare relativ la folosirea in
conditii de sigurantd a acestui produs, care
este continutd sau se refera la acest
agrement tehnic, reprezintd cerinie minime
necesare la punerea sa in opera.

e Institutul European pentru Stiinfe Termice
din Bucuresti raspunde de exactitatea datelor
inscrise in Agrementul Tehnic si de
incercarile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu i
absolva pe furnizori si/sau utilizatori de
responsabilitatile ce le revin conform
reglementarilor tehnice legale in vigoare.

e \Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizata




producator, conform programului stabilit de
Institutul European pentru Stiinfe Termice din
Bucuresti, program care consta in:

- verificarea aspectului;
- verificarea dimensiunilor;
- verificarea etanseitaii;
- verificarea la presiune.

Verificarile se vor efectua la un in-
terval de 24 luni si vor fi consemnate prin
buletine de incercari. Totodata se va intocmi
un proces verbal semnat de fitular,
laboratorul care a efectuat verificarile si
elaboratorul de agrement tehnic.

De asemenea se va Vverifica
valabilitatea Sistemului de Management al
Calitatii la producator.

Actiunile cuprinse in program si
modul lor de realizare vor respecta actele
normative si reglementarile tehnice 1in
vigoare.

e OQOrice modificare a tehnologiei de
fabricare sifsau introducere de noi materii
prime si materiale se va aduce la cunostinta
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luatd Tn considerare $i a se proceda la
extinderea/modificarea agrementului tehnic.

e Institutul European pentru Stiinte Termice
din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre
rezultatul verificarilor, iar daca acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita CTPC declansarea
actiunii de suspendare a Agrementului
Tehnic.

e Suspendarea se declangeaza si in cazul

constatarii prin controale, de catre
organisme abilitate, a nerespectarii
mentinerii constante a conditilor de

fabricatie si de utilizare ale produsului.

e in cazul in care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeaza acestor pre-
vederi, se va declansa procedura de re-
tragere a Agrementului Tehnic.

Valabilitate: 07.07.2023

Prelungirea valabilitati sau revizuirea
prezentului agrement tehnic trebuie
solicitata cu cel putin trei luni Tnainte de
data expirdri. In cazul neprelungirii
valabilitatii, agrementul tehnic se anuleaza
de la sine

Presedinte grupa specializata nr. 5
Dr. ing. Daniefa TEODORESCU

Institutul European pentru $tiinte Termice

DIRECTOR EXECUTIV

3. Remarci ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitie

de catre solicitant.

Firma producatoare are implementat si certificat :
- Sistemul de Management al Calitatii in conformitate cu standardul SR EN ISO
9001:2015, de catre SRAC, certificat nr. 8172/19.12.2019 si de catre IQNet, certificat

nr. RO-8172/19.12.2019;

- Sistemul de Management de Mediu in conformitate cu standardul SR EN I1SO
14001:2015, de catre SRAC, certificat nr. 3305/19.12.2019 si de catre |IQNet, certificat

nr. RO-3305/19.12.2019;
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- Sistemul de Management al Sanatatii si Securitatii Ocupationale in
conformitate cu standardul SR OHSAS 18001:2008, de catre SRAC, certificat nr.
3298/19.12.2019 si de catre IQNet, certificat nr. RO-3298/19.12.2019.
toate valabile la data elaborarii acestui agrement tehnic.

Produsele fisi vor mentine constante caracteristicile functionale n timpul
exploatarii, cu condifia respectarii indicatiilor de utilizare si cu normele tehnice cu
completarile si modificarile ulterioare.

Solicitantul agrementului tehnic se va ingriji ca la punerea in functiune si receptia la
beneficiar a tevilor si fitingurilor din PEID pentru instalatile de alimentare cu apa rece si
canalizare, acestea sa aiba elaborate instructiuni de exploatare si intretinere care sa cuprinda
si norme de tehnica securitati muncii specifice. Solicitantul se va ingriji de urmarirea in
exploatare a functionarii la parametri a acestor produse.

Tevile si fitingurile din PEID pentru instalatiile de alimentare cu apa rece si canalizare
nu au ridicat probleme speciale la punerea lor in opera. Recomandarile cu privire la
lucrarile executate in Romania cu aceste produse au fost transmise de:

- S.C. ACVATOT S.R.L. - Bucuresti
- 8.C. EN ELECTRIC PROIECT OFFICE S.R.L. — Bucuresti
- S.C. ROMSTAL IMEX S.R.L. — Bucuresti

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau
materiale, se vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Pentru verificarea comportarii in exploatare se va urmari, obseva si analiza, pe intreaga
durata de valabilitate a agrementului tehnic, modul de functionare a produselor.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fatd de
producator.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate in laboratorul de fincercari HESSEL
Ingenieurtechnik GmbH - Germania pe o teava, WaterPRO ® 110x10 mm, PN 16 SDR11 si
testele de laborator efectuate in laboratorul INSIST pe un asamblu de tevi si fitinguri din PEID
format dintr-o teava WaterPRO PE100 SDR 17 PN 10 D 110x6,6 mm, mufa electrosudabila

D110, reductie PE100 SDR 17 PN10 D110/63 mm si dop injectat PE100, D110

Metoda de . .
Verificarea verificare Verificator Cerinte Rezultate

Incercarea de rezistentd Ia
etanseitate s-a efectuat in
interiorul  laboratorului, Ia
temperatura mediului ambiant In urma testarii nu s-au
Instructiune de | Instructiune | de 19+0,5°C. Incercarea s-a | constatat scapari de fluid
laborator ILTO3 | de laborator | efectuat prin umplerea | Tn zonele de imbinare din

.;Zigce?{gg‘?i pentru ILTO3 pentru | ansamblului cu apa la cadrul ansamblului,
determinarea | determinarea | temperatura de 14+0,1°C, si | deformari sau ruperi ale
presiunii presiunii presiunea de 1,5 x presiunea ansamblului testat.
nominala, (presiunea Corespunde
nominald/ maxima fiind 10
bar), respectiv 15+0,5 bar timp
de 30 minute.
in urma analizei suprafetei
i ; Instructiune | exterioare nu s-au constatat
Ziggg?ﬁ? ;Iar[;s;:;;:éﬁn]_?r?g de laborator asperitati, neregularitati, Corespunde
ILT12 inainte si dupa testarea la
etanseitate.
Verificarea Instructiune de | Instructiune | In urma masuratorilor

dimensiunilor | laborator ILT12 | de laborator | realizate, in 5 puncte diferite,

AT 017-05/3279-2020




ILT12 s-a determinat  diametrul
mediu exterior, Tnainte de
testarea la etanseitate.
Valoarea medie rezultata este
de 110,07 mm, valoare
conforma cu specificatiile date
de producator.

Laboratorul ; .
Testluf de PAS 1075, HESSEL Testul s-a efectuat pe un Gros:rnea eerete_lm,
zgariere a Anexa 6 ; : ramasa dupa zgariere,
; Ingenieurtech | tronson de teava, cu diametrul 7
stratului (Procedura de ik Gkl | extefior410mm. SDR 44 95,45%
protector laboratur) ! Corespunde

Germania

Grupa specializata nr. 05 din cadrul Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti isi
insuseste rezultatele incercarilor emise de Laboratorul de Incercari INSIST certificat de
acreditare RENAR LI 205, care sunt conform Raportului de incercari nr; 00660/19.06.2020 si
Raportului de incercari nr: R13 03 2301-A-B SR /03.05.2013, emis de Laboratorul de incercari
HESSEL Ingenieurtechnik GmbH - Germania, certificat de acreditare D-PL-11080-01-00.

4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 200608 din 19.06.2020 al sedintei de
deliberare a grupei specializate.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr. 05 din cadrul Institutului European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitd din dr. ing. Daniela Teodorescu, dr.ing. Anica
llie, dr.ing. Madalina Nichita, dr.ing. Alina Girip s-a analizat Dosarul agrementului tehnic 017-
05/3279-2020 referitor la:

e ,, Tevi si fitingurile din PEID pentru instalatii de alimentare cu apa rece si canalizare”
produse de firma SC VALROM INDUSTRIE SRL.

In cadrul sedintei s-au evidentiat urmétoarele aspecte:
e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile
PAT 01 si PAT 03/2004.

e ,, Tevile si fitingurile din PEID pentru instalatii de alimentare cu apa rece si canalizare”
corespund cerintelor stabilite Tn cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii — Legea nr. 10/1995,
cu completarile si modificarile ulterioare.

Constatand cele de mai sus, Grupa Specializatda aproba agrementul tehnic in forma
elaborata, cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 07.07.2023.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic titularul acestuia va prezenta
elaboratorului rezultatele verificarilor privind urmarirea comportarii in exploatare a produsului
pus in opera, acestea urmand a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitatii
Agrementului Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3279-2020 continand 45 pag. face
parte integranta din prezentul agrement tehnic.
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Titulari : S.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.
B-dul. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti
tel: 0040/21-3173800, fax: 0372899445

S.C. ROMSTAL IMPEX S.R.L.
Sos. Vitan Barzesti, nr. 11A, sector 3, Bucuresti
tel: 0040/21-3320901, fax: 0040/21-3320906

S.C. VALPLAST INDUSTRIE S.R.L.
B-dul. Preciziei, nr. 9, sector 6, Bucuresti
tel: 0040/21-3179172, fax: 0040/21-3179171

S.C. DINIK-MAR ARG S.R.L.
Str. Gheorghe Doja nr.18, Pitesti
tel: 0248/212.099

S.C. TRIASCONI S.R.L.
Str. Alexandru lliescu, nr. G1-G2, Oltenita,
tel. 0242/515.743

Raportorul grupei specializate nr. 05

dr.ingW[CHlT
Membrii grupei specializate:
dr.ing. Daniela TEODORESCU @L/ﬁgedinte

dr.ing. Madalina NICHITA raport
(
dr.ing. Anica ILIE ﬁ

dr.ing. Alina GIRIP J&wf

AT 017-05/3279-2020




DECLARATIE DE CONFORMITATE :
Valrom Industrie SRL

. - Bd. Preciziei nr. 28{ seictur 6.
Nr. VLR 004.4 / Data: 22.07.2020 WaterK{!:iii‘f&) cod 0532351' 3:.%;%0;

Fax: + 4 037 289 94 45;
www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996
1. Cod unic de identificare al produsului-tip: g;i)?a?ggézﬁ?m —
TEVI Sl FITINGURI DIN PEID <WaterKIT> PENTRU

INSTALATII DE ALIMENTARE CU APA RECE

2. Tipul, lotul sau numarul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru
constructii:

Tevi (monostrat si multistrat) si fitinguri WaterKIT cu DN 16 + 1200 mm; cu SDR 5; SDR 6; SDR 7,4; SDR 9;
SDR 11; SDR 13,6; SDR 17; SDR 17,6; SDR 21; SDR22; SDR 26; SDR 27,6; SDR 33; SDR 41; SDR 51; din
material PE 80; PE 100 sau PE 100 RC, produse de Valrom Industrie SRL.

3. Utilizarea preconizata a produsului pentru constructii:

Tevile si fitingurile din polietilena de inalta densitate de tip PE80, PE100, PE10ORC se utilizeaza la
realizarea bransamentelor, retelelor de alimentare cu apa rece (inclusiv potabila), de stingerea incendiilor
(la alimentarea hidrantilor exteriori), ingropate in pamant. Tevile din PELOORC se utilizeaza si la pozarea in
sant deschis dar fara pat de nisip, la pozarea cu tehnologii de montare fara sant (foraj dirijat cu pozare de
conducte, subtraversari, relining etc, in sol sau prin tevi preexistente de metal, beton, etc).

4. Numele, denumirea sociala sau marca inregistrata si adresa de contact a fabricantului:
SC VALROM INDUSTRIE SRL, Adresa: B-dul Preciziei, Nr. 28, Sector 6, Bucuresti, Romania
Contact: Telefon - 021/ 317.38.00, Fax - 037.289.94.45, mail: office@valrom.ro, web: www.valrom.ro

5. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat:
Nu este cazul

6. Conformitatea este demonstrata avand ca referinta:
AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTII Nr. 017-05/3279-2020

7. Performantele produsului:

STANDARDUL DE VALORI DECLARATE
CARACTERISTICI INCERCARI PREVEDERI DIN STANDARD (rezultate incercari)
Tevile si fitingurile trebuie inspectate
EN 12201 fara.echipa.mente. de marire, suprafetg
Aspect 1SO 4427 interioare si exterioare netede, curate si CORESPUNDE
fara bavuri, pori si alte defecte de
suprafata
EN 12201, ISO 4427 Dirtne_nsiuni _si tolerlinte) t(dlijar_netru
. Lo : ' | exterior, grosime, ovalitate) trebuie sa
Dimensiuni si tolerante DEIH ?508431822: corespunda  valorilor prevazute  in CORESPUNDE
standardul de produs
100 ore la temperatura de 20 C
. _ EN 12201 PE 80 - 10,0 Mpa
Rezistenta la presiune EN 1SO 1167-1 PE 100 - 12,4 MPa CORESPUNDE
hidraulica interioara EN ISO1167-2 1000 ore la temperatura de 80 T Fara rupere
PE 80 - 4,0 Mpa
PE 100 - 5,0 MPa
PEID
Material si clasificare EN 12201 PE 80 - MRS 8,0 MPa CORESPUNDE
PE 100 - MRS 10,0 MPa
CORESPUNDE
Utiizarea pentru apa S sz
potabila Ordin M.S nr.275/2012 | Aviz sanitar AS nr. 13GRSPB/15.09.2017
INSP AS nr. 16CRSPB/12.12.2019
AS nr. 17CRSPB/12.12.2019

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile: Laborator INSIST Incercari Sisteme si
Echipamente Termice, B-dul Pache Protopopescu nr. 66, sector 2, Bucuresti, certificat acreditare RENAR L1205,
Laboratorul de incercari VALROM INDUSTRIE, B-dul Preciziei, nr. 28, Sector 6, Bucuresti.

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului identificat la
punctul 4. ;

Semnata pentru si in numele fabricantului de catre: 13*’ [

Silvia DRACEA - Sef Serviciu Consultanta Tehnica si Documentatii U 9 pag ROM
| INI ST .-0'

Bucuresti, \* SsRL

22.07.2020 Ny T

Agrementele si avizele tehnice sunt disponibile pe site-ul www.valrom.ro, sectiunea download. L URE
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DECLARATIE DE CONFORMITATE

Nr. VLR 041.0 / Data: 22.07.2020

Water [{ii=]]

1. Cod unic de identificare al produsului-tip:
TEVI “PRO” DIN PE100 / PE10ORC CU STRAT PROTECTOR DIN PP PENTRU APA

VN,,‘A)\,,I[-M Atat de simplu.

Valrom Industrie SRL

Bd. Preciziei nr. 28, sector 6,

cod 062204, Bucuresti

Tel: +4 021 317 38 00;

Fax: + 4 037 289 94 45;
www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996

CIF RO8529679
Capital social: 6.708.000 lei

2. Tipul, lotul sau numarul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru

constructii:

Tevi “WaterPRO” din PE100 / PE1OORC cu strat protector din PP de culoare albastra, diametrul
20+630mm, SDR 7,4+41. Tevile “WaterPRO” sunt cu / fara insertie metalica pentru detectarea pozitiei.

3. Utilizarea preconizata a produsului pentru constructii:
Se utilizeaza la realizarea bransamentelor, retelelor de alimentare cu apa rece (inclusiv potabila), de
stingerea incendiilor (la alimentarea hidrantilor exteriori), ingropate in pamant, si la pozarea in sant
deschis dar fara pat de nisip, la pozarea cu tehnologii de montare fara sant (foraj dirijat cu pozare de
conducte, subtraversari, relining etc, in sol sau prin tevi preexistente de metal, beton, etc).

4. Numele, denumirea sociala sau marca inregistrata si adresa de contact a fabricantului:

SC VALROM INDUSTRIE SRL,

Adresa: B-dul Preciziei, Nr. 28, Sector 6, Bucuresti, Romania
Contact: Telefon - 021/ 317.38.00, Fax - 0372.89.94.45, mail: office@valrom.ro, web: www.valrom.ro

5. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat:

Nu este cazul

6. Conformitatea este demonstrata avand ca referinta:
AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTII Nr. 017-05/3279-2020

7. Performantele produsului:

CARACTERI STANDARDUL VALORI DECLARATE
STICI DE INCERCARI PREVEDERI DIN STANDARD (rezultate incercari)
EN 12201 Tevile trebuie inspectate fara echipamente de marire,
Aspect suprafetele interioare si exterioare sa fie netede, CORESPUNDE
curate si fara bavuri, pori si alte defecte de suprafata
. A Dimensiunile si tolerantele (diametru exterior,
D_|men5|un| EN 12201 grosime, ovalitate) trebuie sa corespunda valorilor CORESPUNDE
si tolerante .
prevazute in standardul de produs
E‘ez'sﬁggfﬁne EN 12201 | 100 ore la temperatura de 20 <C:PE 100 - 12,4 MPa CORESPUNDE
hidrgulica EN ISO 1167-1 | 165 ore la temperatura de 80 <C:PE 100 - 5,4 MPa Fara rupere
interioara EN 1SO1167-2 | 1000 ore la temperatura de 80 :PE 100 - 5,0 MPa
Testul s-a efectuat pe un tronson de teava, cu CORESPUNDE
Test_ul de PAS 1075, diametrul exterior 110mm, SDR 11. Adancimea Grosimea peretelui,
Zgariere a Anexa 6 . - : op A
stratului (Procedura de zgar!eturu_ng_ trebuie sa de_paseasca 75% din ramasa dupa
rotector laborator) grosimea initiala a stratului protector. zgariere,
P 95,15%
Utilizarea Aviz sanitar:
pentru apa OrdinMs | A3 N 1IERSPBIS.09.207 CORESPUNDE
otabila nr.275/2012 n. Do
IpNSP AS nr. 16CRSPB/12.12.2019
AS nr. 17CRSPB/12.12.2019

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile: Incercari Sisteme si Echipamente Termice
- INSIST, certificat acreditare RENAR LI205, B-dul Pache Protopopescu nr.66, sector 2, Bucuresti, tel.
021.253.22.59, fax: 021.252.65.45; LABORATORUL DE INCERCARI VALROM INDUSTRIE, B-dul Preciziei, nr.
28, Sector 6, Bucuresti, Romania; Laboratorul HESSEL Ingenieurtechnik GmbH — Germania.

4,

Semnata pentru si in numele fabricantului de catre:

Silvia DRACEA - Sef Serviciu Consultanta Tehnica si Documentatii

Bucuresti, 22.07.2020

Agrementele si avizele tehnice sunt disponibile pe site-ul www.valrom.ro, sectiunea download.
Editia: octombrie, 2013

Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului identificat la pct.
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! INTRARE/IESIRE

Valrom Industrie SRL

Bd. Precizisi nr. 28, sactor 6,
cod 062204, Bucurest

Tek +4 021317 38 00;

Fax: + 4 D57 259 B4 45;

verrw valrom.ng; affice@valrom.ro
REG CCM J40/4870/1998

CIF ROB525879

Capils| social; 8.708.000 lei

Catre:
ROMSTAL IMEX SRL
str. Vitan Barzesti or. 11A
042122, Bucuresti
Romania

AUTORIZARE

Noi, SC VALROM INDUSTRIE SRL, cu sediul in Bucuresti, Bd. Preciziei nr.28, sector
6, tel: 021.317.38.00, fax: 0372.89.94.45, inmatriculata la Registrul Comertului sub or.
J40/4810/1996, CIF RO 8529679, cont nr. RO64INGB0001000146778914 deschis la ING

BARINGS Bucuresti,

autorizam pe

SC ROMSTAL IMEX SRL sa comercializeze pe feritoriul Romaniei produsele
achizitionate de la SC VALROM INDUSTRIE SRL.

Data completarii: 23.07.2020
Valabilitate pana la 22.07.2021

5.C. VALROM INDUSTRIE S.R.L.
Director General,

Catalin Coraci




CERTIFICARE
B
RE AR
SREN ISO/CEL 17021-1.2015

CERITFICAT DE ACREDITARE
SM 204

Cc E R T I F I C€ A T

SRAC certificd organizatia/ certifies the organisation

VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Sediul social: B-dul Preciziel, nr. 28, sector 6, Bucuresti
pentru urmdtoarele activitdti/
for the following fields of activities

Proiectare, fabricare si comercializare, service produse extrudate, injectate, sudate, strunjite din
materiale termaplastice. Fabricare, achizitie, comercializare de sisterne si echipamente conexe pentru
retefe de apd, gaz, canalizare, telecomunicatii, instalatii termice si sanitare

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systems and equipment for
water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Sediul de lucru: B-dul Biruintei, nr. 151, Pantelimon, jud. llfov

pentru urmdtoarele activitaty/
for the following fields of activities

Fabricare, comercializare produse rotoformate din materiale termoplastice. Fabricare i
comercializare de echipamente conexe pentru reteaua de apd, canalizare, telecomunicatii si sanitare

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and trade
of related equipment for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

ca are implementat si mentine un which has implemented and maintains a

sistem de managementul calitatii quality management system
conform conditiilor din standardul which fulfils the requirements of the standard

SR EN I1SO 9001:2015 (ISO 9001:2015)

— | ;Net - Valabilitatea certificatului este conditionata de E oo IS 12-
*ﬁ\ - a= =
efectuarea supravegherilor anuate pina ia data de: = AT 2020 | 2021

nr. certificat/ certificate registration no. 8172

data initiald a certificariif initial certification date 29 noiembrie 2010
data recertificarii/ reissuing date 19 decembrie 2019

data ultimei actualizari/ last update -

valabil péna la/ valid until 26 neiembrie 2022 (cu canditia vizarii anuale)
SRAC CERT SRL, Str. Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucurest! www.srac.ro

Director General
Ing Mlhaela Cnstea




CERTIFICARE
b iq
RE AR
SREN ISO/CED 17021-1.2015

CERITFICAT DEACREDITARE
SM 004

Cc E R T I F |1 € A T

SRAC certificd organizatia/ certifies the organisation

VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Sediul social: B-dul Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti

pentru urmdtoarele activitati/
for the following fields of activities

Proiectare, fabricare si comercializare, service produse extrudate, infectate, sudate, strunjite din
materiale termoplastice. Fabricare, achizitie, comercializare de sisteme si echipamente conexe pentru
retele de apd, gaz, canalizare, telecomunicatii, instalatii termice si sanitare

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systems and equipment for
water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Sediul de lucru: B-dul Biruintei, nr. 157, Pantelimon, jud. ilfov

pentru urmadtoarele activitati/
for the following fields of activities

Fabricare, comercializare produse rotoformate din materiale termoplastice. Fabricare si
comercializare de echipamente conexe pentru reteauad de apd, canalizare, telecomunicatil s sanitare

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and trade
of related equipment for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

¢a are implementat si mentine un which has implemented and maintains a
sistem de management de mediu  environmental management system
conform conditiifor din standardul ~ which fulfils the requirements of the standard

SR EN ISO 14001:2015 (I1SO 14001:2015)

Valabilitatea certificatului este conditionatd de
efeciuarea supravegherilor anuale pané la data de; =

nr. certificat/ certificate registration no. 3305

data inifiald a certificarii/ initial certification date 29 noiembrie 2010 Director General

data recertificarii/ reissuing date 19 decembrie 2019 Ing. Mihaela Cristea
data ultimei actualizari/ last update - SR s
valabil pand la/ valid untit 26 noiembrie 2022 (cu conditia vizari anuale)

SRAC CERT SRL, Str. Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucuresti www.srac.ro




MINISTERUL LUCRARILOR PUBLICE, DEZVOLTARII

S| ADMINISTRATIEI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC
PRELUNGIRE

Conform procesului verbal nr. 2-160, din data de 02.12.2020 al Comisiei de
avizare nr. 2 a agrementelor tehnice in constructii, aceasta a constatat ca titularul a facut
dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic, conform
prevederilor mentionate la cap. ,,conditii” din agrementul tehnic.

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
prelungeste AVIZUL TEHNIC al agrementului tehnic nr. 017-05/3004-2018, referitor la:
TEVI SI FITINGURI DIN PVC-U MULTISTRAT PENTRU INSTALATII DE
CANALIZARE SI DRENARE, produse de VALPLAST INDUSTRIE S.R.L.,
Bucuresti, pana la data de 05.12.2021.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
- . Gheorghe PASAT.

{ % A
= | [\//
..' ‘..- [..‘

Sef Secretariat Tehnic al CTPC
Ghﬁorghe HASCAU

S



ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE S

ADMINISTRATIEI PUBLICE
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului verbal nr. 2-143, din data de 05.12.2018 al Comisiei de avizare nr.
2 a agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul tehnic nr. 017-05/3004-2018, elaborat de INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU
STIINTE TERMICE BUCURESTI, pentru TEVI $I FITINGURI DIN PVC-U
MULTISTRAT PENTRU INSTALATII DE CANALIZARE SI DRENARE, al cirui
producitor este VALPLAST INDUSTRIE S.R.L., Bucuresti.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pani la data de 05.12.2020 si se poate prelungi in

situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic,

conform prevederilor mentionate la cap. wconditii” din agrementul tehnic.
Agrementul tehnic este valabil pana la data de 05.12.2021, pentru titular, producitor si

distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
Ciprian Lucian ROSCA

Vel
C/%/\— | Sef Secretariat Tehnic al CTPC

Gheorghe HASCAU



MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE SI ADMINISTRATIE!I PUBLICE
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
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Agrement

Roméinia

r

Ag -ement Tehnic

017-05/3004-2018
Prelungestei :grement tehnic 017-05/2521- 2015

TEVI SI FITINGURI DIN PYC-U MULTISTRAT PENTRU INSTALATII DE
CANALIZARE SI DRENARE
TUYAUX MULTICOUCHES ET RACCORDS EN PVC-U POUR RESEAUX D'EGOUTS
ET DE DRAINAGE
PVC-U MULTILAYER PIPES AND FITINGS FOR SEWAGE AND DRAINAGE
NETWORK
MEHRSCHICHT PVC-U ROHRE UND FITTINGS FUR ABWASSER UND

ENTWASSERUNGSSYSTEME
Cod categorie - 28

PRODUCATOR:

VALPLAST INDUSTRIE S.R.L.

Blv. Preciziei nr. 9, sector 6, Bucuresti, ROMANIA
tel: 0040/21-3179172, fax: 0040/21-3179171

TITULAR AGREMENT TEHNIC :

VALPLAST INDUSTRIE S.R.L.

Blv. Preciziei nr. 9, sector 6, Bucuresti, ROMANIA
tel: 0040/21-3179172, fax: 0040/21-3179171

ELABORATOR AGREMENT TEHNIC
INSTITUTUL EUROPEAN PENTRU STIINTE TERMICE BUCURESTI
B-dul Pache Protopopescu nr. 66, sector 2, Bucuresti; tel/fax: 021.252.11.57

GRUPA SPECIALIZATA NR. 05
PRODUSE, PROCEDEE SIECHIPAMENTE PENTRU IN STALATH AFERENTE CONSTRUCTIILOR

R NIC al Consﬂlulul Tehluc Permanent pentru Constructu si nu fine loc dc cert f‘ cat-de 4o
L calitate. A«Sj, e




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 05 ,,Produse, procedee §i echipamente pentru instalatiile de incdlziri,
climatizari, ventilatii, sanitare, gaze, electrice, aferente construcfiilor’’ din cadrul Institutului
European pentru Stiinje Termice din Bucuresti, analizdnd documentafia de solicitare de
agrement tehnic prezentatd de VALPLAST INDUSTRIE S.R.L. din Bucuresti si inregistratd cu nr.
180907 din data de 21.09.2018, referitoare la produsele ,, Tevi si fitinguri din PVC-U multistrat
pentru instalafii de canalizare §i drenare” rvealizate de VALPLAST INDUSTRIE S.R.L.. din
Bucuregsti elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 017-05/3004-2018 care prelungeste
agrementul tehnic nr. 017-05/2521-2015, in conformitate cu 1.9-2015 Normativ privind
proiectarea §i executia instalatiilor sanitare cu completdirile si modificarile ulterioare, P 118-
1999 , Normativ de siguranfa la foc a constructiilor’’, NP-084/2003 , Normativ pentru
proiectarea, executarea §i exploatarea instalafiilor sanitare §i a sistemelor de alimentare cu apd
si canalizare utilizand conducte din materiale plastice’’, C 300-1994 ,,Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executdrii lucrarilor de constructii §i instalatii aferente acestora’’, NP 133-
2013 ,, Normativ pentru proiectarea si executarea lucrdrilor de alimentare cu apd §i canalizare a
localitatilordin mediul rural”, cu completdrile si modificdrile ulterioare, si rapoartele de
incercari emise de laboratorul INSIST - Universitatea Tehnicd de Constructii Bucuresti,
Romdnia, toate valabile la data elabordrii prezentului agrement tehnic.

1. Definirea succinta

excesului de apa meteorica si se amplaseaza
ingropat in pamant permeabil sau care a
fost permeabilizat (inlocuirea ulterioard a
pamantului  impermeabil cu materiale
permeabile cum ar fi pietrigul).

Temperatura fluidului vehiculat este de
maxim 45°C pentru un timp indelungat si
de maxim 60°C pentru perioade scurte de
functionare.

1.1 Descrierea succinta

Tevile si fitingurile din PVC-U multistrat
pentru instalatii de canalizare §i drenare sunt
fabricate de firma VALPLAST
INDUSTRIE S.R.L. din Bucuresti.
Produsele sunt realizate pentru instalatiile de
canalizare interioare si exterioare a apelor
uzate, a apelor meteorice si instalatiile de

drenaj. Tevile multistrat sunt realizate din
policlorura de vinil neplastifiatd (PVC-U)
prin procedeul de coextrudare, pe linii de
fabricatie complet automatizate, respectiv
termoformare, lipire si sudura cu material de
adaos. Tevile tip ,BASICLINE” si
fitingurile din PVC-U multistrat sunt
realizate din trei straturi succesive:

- miez din PVC expandat;

- strat exterior din PVC compact;

- strat interior din PVC compact.

Tevile pentru drenaj sunt realizate din
PVC-U multistrat, prin executarea de fante,
perpendicular pe generatoarea {evii, cu
masini specializate. La un capét este mufa si
la celdlalt capdt sanfren. Acestea se vor
___%@Li;z_@:;hl}a;_‘pl'eluarea apei de infiltratie si a

WVE Of p ¢

AT 017-05/3004:2018
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Tevile din PVC-U tip ,,BASICLINE”
multistrat au culoarea brun-rogcat tip
RALB023.

Se produc tevi si fitinguri din PVC-U
multistrat cu urmétoarcle caracteristici
principale:
 tevi pentru canalizare: functie de clasa
de rezistentd, se impart in:

- SN2 (SDR 51) cu rigiditate inelard 2
kN/m?* Diametrele exterioare uzuale de
teavd sunt de 110, 125, 160, 200, 250, 315,
400, 500 si 630mm cu grosimea peretelui
cuprinsa intre (2.2+12.3)mm.

- SN4 (SDR 41) cu rigiditate inelara
4kN/m*; Diametrele exterioare uzuale de
teava sunt de 110, 125, 160, 200, 250, 315,
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400, 500 st 630m cu grosimea peretelui
cuprinsa intre (3.2+15.4)mm.
- SN8 (SDR 34) cu rigiditate inelari 8kN/m?*;
Diametrele exterioare uzuale de feava sunt
de 110, 125, 160, 200, 250, 315, 400, 500 si
630m cu grosimea peretelui cuprinsa intre
(3.2+18.4)mm.

Tevile sunt realizate drepte, lise, cu mufa
la un capat, pentru garnitura de cauciuc.
e fevi pentru drenaj, cu SN2 (SDR 51) cu
rigiditate inelard 2 kN/m?%; SN4 (SDR 41) cu
rigiditate inelard 4 kN/m”; SN8 (SDR 34) cu
rigiditate inelard 8 kN/m”. Diametrul exterior
al tevii este de 110, 125, 160, 200, 250, 315,
400, 500 si 630 mm, cu grosimi de perete
cuprinse intre (3.2+18,4)mm.
efitinguri sudate cu etanasare cu garnitura
de elastomeri pentru diametre exterioare
cuprinse intre (110+630)mm, destinate
canalizérilor urbane.

Sunt netede la suprafatd, de culoare
maro tip RAL 8023, uniforme, farad
impuritdti sau pete de culoare, zgéricturi si
arsuri.

- mufe de canalizare — pentru diametre
exterioare de 110, 125, 160, 200, 250, 315,
400, 500 si 630mm cu lungimea cuprinsa
intre (20+50)mm.

- ramificatii egale sau reduse, pentru un
unghi de 15° ,30°, 45° , 67° sau 87°;

- piese de inspectie canalizare;

- piese de trecere prin beton — previzute cu
suprafatd aderentd, cu diametrul exterior de
110, 125, 160, 200, 250, 315, 400, 500 si
630 mm; lungimea de 240mm.

- dopuri de canalizare - pentru diametre
exterioare de 110, 125, 160, 200, 250, 315,
400, 500 s1 630 mm

- elemente ,,5a” de bransament din PVC —
pentru diametre exterioare de 160, 200, 250,
315, 400, 500 si 630 mm; unghiul de
inclinagie la 45° sau 87°.

-reductii - realizate pentru diametre
exterioare de 110, 160, 200, 250, 3135, 400,
500 si 630 mm

Vedere generala mufd de canalizare
PV C,

AT 017-05/3004-2018

Vedere generald ramificatie canalizare
PVC.

Vedere generald piesa de inspectie
canalizare din PVC.

Vedere generala piesa de trecere prin
beton.

Latimea standard a fantelor este de 0.5,
0.7, 1.5, 2 s1 3 mim, iar distanta dintre doui
fante succesive este de 15 mm sau 20 mm
sau cu alte 1atimi de fantd sau distante intre
fante in functiec de  suprafata activi
solicitatd. Fantele pot fi dispuse la un unghi
de: 90°, 180°, 270° sau 360°. 3 PENy
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1.2. Identificarea produselor

Tevile si fitingurile din PYVC-U multistrat
pentru instalatii de canalizare si drenare sunt
fabricate de firma VALPLAST
INDUSTRIE S.R.L. din Bucuresti, au
culoarea brun roscat si sunt marcate la
fabricatie, prin inscriptionare cu jet de
cerneald neagra la fiecare 2m, pe marcaje
indicAndu-se:
- marca Inregistratdi a produsului;
BASICLINE
- producétor ; VALPLAST

- standardul de fabricafie;

- diametrul exterior, grosime [mm];

- clasa de rigiditate — SN;

- tip de teava multistrat — M;

- materia primd utilizati — PVC rigid
neplastifiat;

- aria de montaj - UD;

- clemente pentru trasabilitatea produsului —
LOT...DATA....;

2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii de utilizare acceptate in
constructii

Tevile si fitingurile din PVC-U
multistrat pentru instalatii de canalizare si
drenare sunt fabricate de firma VALPLAST
INDUSTRIE S.R.L. pentru instalatiile de
canalizare interioare si exterioare a apelor
uzate si a apelor meterorice si pentru
instalatiile de drenaj montate ingropat in
pamant.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Caracteristicile fizico-mecanice ale
produselor pentru instalatiile de canalizare si
drenare au fost verificate prin incerciri de
citre laboratorul de 1incercari INSIST —
UTCB si corespund standardelor europene
aferente domeniului de utilizare,
prescriptiilor tehnice roménesti precum si
cerintelor esentiale enumerate in cadrul art.
5 al Legii nr. 10/1995, referitoare la calitatea
in constructii, cu completarile si modificérile
ulterioare.

*Rezistenfd mecanica si stabilitate
Materialele utilizate la fabricarea

tevilor si fitingurilor din PVC-U multistrat
pentru instalatii de canalizare si drenare
_1eahzate dm elemente componente din PVC-

,(f‘ fu

U multistrat sunt etanse si au rezisten{d si
stabilitate termicé@ bund. Produsele se executa
cu masini specializate pe linii de fabricatie
complet automatizate, rezultand produse in
conformitate cu standardele SR EN 13476-
2:2007, EN 1401-1:2009, SR EN ISO
3126:2005, EN 476:2011, SR EN 681-
1:2002.

Produsele sunt rezistente la agenti
chimici si 1si pastreazd caracteristicile
dimensionale si functionale la actiunea
solului si a socurilor exterioare asigurand
etanseitatea retelelor si instalatiilor de
canalizare si de drenare pe intreaga duratd
de utilizare.

Partile componente ale produselor cat
si montajul acestora asigurd o rezistentd si
stabilitate  corespunzitoare  specificatiei
tehnice.

Calitatile de rezistentd si stabilitate
rezultd si din durata de viatd a produsului
declaratd de producator.

*Securitate la incendiu

Asupra tevilor si fitingurilor din
PVC-U multistrat pentru instalatii de
canalizare gi drenare sunt fabricate nu au
fost facute wverificari specifice pentru
determinarea comportérii la incendiu.
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*Igiend, sandtate si mediu inconjurator

Produsele nu contin  substanie
ddundtoare  sanatdtii  oamenilor  sau
integritatii  mediului  Inconjurator, ele

corespund integral conditiilor impuse prin
Legea nr. 319/2006 privind securitatea si
sdndtatea in muncd, OUG 195/2005 cu
completarile si modificarile Legii nr. 265
din 2006 privind protectia mediului, Legea
nr. 211/2011, republicatd in MO nr.
220/2014  privind regimul deseurilor,
Ordinul nr. 119/2014 privind Normele de
igiend si sdnatate publicd privind mediul de
viafd al populatiei, cu modificarile si
completdrile ulterioare si HG 856/2002
privind evidenta gestiunii deseurilor cu
modificarile si completarile ulterioare.

intrucdt  materialele nu  sunt
biodegradabile, ele vor fi reciclate dupa
terminarea duratei de utilizare.

*Sigurangd si accesibilitate in exploatare

Produsele prezintd sigurantd in conditii
normale de exploatare.

Produscle sunt rezistente la actiunea
agresiva a diferitelor substante. Sunt
realizate din materie prima produsa in regim
de asigurarea calitatii conform ISO
9001:2015. Produsele nu necesitd protectii
impotriva coroziunii. Dacd se respectd
indeplinirea tuturor conditiilor de montaj
impuse de producdtor si de normativele
romanesti in vigoare se apreciazd o buna
sigurantd in functionare,

*Protectia impotriva zgomotului

Tevile si fitingurile din  PVC-U
multistrat pentru instalagii de canalizare si
drenare sunt concepute si fabricate pentru a
avea un nivel de zgomot scazut in timpul
curgerii fluidelor de lucru prin ele §i nu au
influentd asupra acestei exigente.

AT 017-05/3004-2018

*Economie de energie si izolare termicd

Produsele sunt realizate cu
tehnologii moderne  pe instalatii
automatizate, astfel se  realizeaza

importante economii de energie. Montarea
tevilor si fitingurilor din PVC-U multistrat se
realizeaza cu costuri reduse, datoritd greutatii
mici a elementelor componente si a
rapidititii imbindrii lor,

Suprafetele interioare realizate cu o
finisare deosebitd (cu o rugozitate redusa)
nu permit formarea unor depuneri. Tevile
multistrat si fitingurile din PYC-U pentru
instalatii de canalizare i drenare nu implica
protectie termica si hidrofuga.

*Utilizare sustenabila a resurselor naturale
Se va aplica conform legii nr. 10/1995

referitoare la calitatea in constructii, cu

completdrile si modificirile ulterioare.

2.2.2. Durabilitatea  si
produsului

Calitatile  materialelor  utilizate  si
controlul fabricatiei, efectuat in scopul
mentinerii constante a calitdtii, permit
realizarea unor produse cu o durabilitate
ridicata.

Durata de viatd medie, precizata de
producitor, este de 50 de ani, in conditii
normale de exploatare.

Producidtorul acordd o garantie de 5 ani
de la data livrarii.

Intrefinerea produsului nu presupune
operatiuni  dificile i nici costisitoare
deoarece constructia acestuia este fiabila si
rezistenta.

intretinerea

2.2.3. Fabricatia si controlul

Asigurarea constantei calitatii
produselor este realizatd prin executarea
unui control _intern in conformitate cu
Sistemul de Management al Calitdtii si cu
precizérile din Manualul de Asigurare a
Calitatii intocmit cu respecta;;ea

recomandarilor din norma ISO 900} e 0] - NONN

.lr n J/
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Periodic se efectueaza un control extern
prin intermediul unui laborator autorizat,

ceea ce garanteazd constanta calitatii
produselor.
Materialele utilizate la  executarea

produselor sunt verificate in momentul
primirii  din punct de vedere fizic,
dimensional si functional. Produsele sunt
realizate in secfii specializate (coextrudare,
termoreglare si calibrare) pe linii tehnologice
complet automatizate ce asigura
productivitate ridicata si calitate superioara.

Inainte de asamblare, toate elementele
sunt verificate separat.

2.2.4. Punerea in operi

Punerea in operd a fitingurilor din
PVC-U se realizeaza conform instructiunilor
de montaj si exploatare ale producitorului gi
in conformitate cu normativele in vigoare

NP 084-2003, 1.9-2015, P-118-1999,
NP133/2013.

Produsul S€ monteaza conform
proiectului.

Asamblarea tevilor intre ele sau a
tevilor cu fitingurile se face prin lipire cu
adeziv sau prin mufare, cu garnituri de
etangare tip elastomeric.

Lucréirile de imbinare si de punere in
operd se vor efectua de catre personal
calificat cu dispozitivele si materialele
recomandate de catre producitor.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

LLa elaborarea tehnologiei de fabricatie
s-a avut in vedere obtinerea §i pdstrarea
constantd a proprietatilor si caracteristicilor
produselor.

Pentru aceasta se vor respecta regulile
de verificare a calitétii declarate in Sistemul
de Management al Calitatii, in Manualul de
Asigurare a Calitatii si inpolitica de calitate,
proprii producétorului.

Produsele sunt astfel concepute incét
sa respecte exigentele legislatiei in domeniu,

"g¥fgcu1n si cerintele ale Legii nr. 10/1995

7
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privind calitatea 1n  constructii, cu
completdrile si modificarile ulterioare,
acestea fiind prezentate in subcapitolul
2.2.1. al agrementului tehnic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarca produselor se realizeazd de
catre firma VALSPLAST INDUSTRIE SRL
din Bucuresti pe utilaje de automatizate cu
respectarea prevederilor din Manualul de
Asigurare a  Calita{ii  intocmit  in
conformitate cu recomandarile din norma
ISO 9001:2015 s1 a normelor de proiectare.

2.3.3. Conditii de livrare

Tevile si fitingurile din PVC-U
multistrat pentru instalatii de canalizare si
drenare se livreaza la cerere livreaza in bare
la lungimi de (0,5+6)m, paletizat, iar
fitingurile in pungi din material plastic sau
cutii din carton. in timpul transportului i a
operatiilor de 1Incarcare/descircare este
interzisa trantirea sau lovirea cu corpuri
contondente sau ascutite, deoarece pot
produce defecte care desi nu sunt vizibile cu
ochiul liber, pot scade durata de utilizare a
produsului.

Pentru transport si depozitare de lunga
duratd producdtorul va furniza date privind
conditiile de transport si depozitare. La
mutarea dintr-un loc in altul se va evita
contactul cu suprafetele care pot zgéria sau
deteriora produsul.

Producitorul va furniza datele privind
conditiile de transport, manipulare si de
depozitare (produsele trebuie sa fie ferite de
radiatia  solard). Durata maximd de
depozitare este de 12 luni, cand produsul
este ferit de razele solare. In cazul
depozitarii in aer liber durata nu poate
depisi 6 luni.

La livrare produsele trebuie sad fie
insotite de Agrementul Tehnic, de
Declaratia de Conformitate cu acestea
(datd de produciator), de instructiuni de
alegere, montaj si utilizare a produsului
date de producitor.
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2.3.4. Conditii de punere in operi

Punerea 1n operd se efectuecazi
conform  instructiunilor elaborate de
produdtor si prevederilor normativelor in
vigoare in Romania:

e 1.9-2015 ,Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarca instalatiilor sanitare
aferente cladirilor”

e P 118-1999 ,,Normativ de siguranta la foc
a constructiilor”

oNP-084/2003 , Normativ pentru proiectarea

executarea si  exploatareca  instalafiilor

sanitare si a sistemelor de alimentare cu apa

si canalizare utilizind conducte din

materiale plastice™

e C 300-1994 ,Normativ de prevenire a
incendiilor pe durata executarii lucrédrilor
deconstructii si instalatii aferente acestora™

e AC-1998 Ghid de proiectare si executie
a retelelor si instalatiilor exterioare de
alimentare cu apd gi canalizare

e NP 133-2013 ,, Normativ pentru
proiectarca si executarea lucrarilor de
alimentare cu apd si canalizare a
localititilordin mediul rural”,

Concluzii

Aprecierea globala

e Utilizarea Tevilor si a fitingurilor din
PVC-U multistrat pentru instalatii de
canalizare si drenare, in domeniile de
utilizare acceptate este apreciatd favorabil
in conditiile specifice din Romdnia, dacd se
respectd prevederile prezentului agrement.

Conditii

e(Calitatea produselor si metodele de
fabricare, au fost examinate si gisite
corespunzatoare de citre Laboratorul de
incercari INSIST — Universitatea Tehnica de
Constructii Bucuresti, si de beneficiarii din
Roménia gi trebuie mentinute la acest nivel

AT 017-05/3004-2018

pe toatd durata de valabilitate a acestui
agrement.

® Acordand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii, nu se

implicda in prezenta si/sau absenfa
drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, monta sau  intrefine
produsele.

e Orice recomandare relativ la folosirea
in conditii de siguran({a a acestui produs,
care este confinuta sau se referd la acest
agrement tchnic, reprezintd cerinfe
minime necesare la punerea sa in opera.

e Institutul European pentru Stiinte
Termice din Bucuresti raspunde de
exactitatea datelor inscrise in Agrementul
Tehnic si de incercérile sau testele care au
stat la baza acestordate. Agrementele
tehnice nu 1i absolvad pe furnizori si/sau
utilizatori de responsabilitatile ce le revin
conform reglementdrilor tehnice legale in
vigoare.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizatd de
catreproduciator, conform programului
stabilit de Institutul FEuropean pentru
Stiinte Termice din Bucuresti, program
care constd in:

- verificarea aspectului;

- verificarea rezistentei la etanseitate;

- verificarea rigiditdtii inelare.
Verificarile se vor efectua la un interval de
24 luni si vor fi consemnate prin buletine de
incercdri. Totodatd se va intocmi un proces
verbal semnat de titular, laboratorul care a
efectuat verificarile si elaboratorul de
agrement tehnic.

De asemenea se va verifica valabilitatea
Sistemului de Management al Calititii la
producitor.

e Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative si
reglementdrile tehnice in vigoare.
e Orice modificare a tehnologiei de
fabricare gi/sau introducere de nofimaterii
prime si materiale se va aduce /Kg_l;?(f;gifh’(%‘ti-f;; A,
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elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi

luata 1 iderare si a s g =
extindé?eai?ﬂnst;? ffi: f:‘:r(;a E;]gr:mi;iuﬁluoictzilj;i c1 ) Yalabilitate: 03.12.2021 .

’ Prelungirea valabilitatii sau revizuirea
e Institutul European pentru Stiinte Termice prezentului  agrement tehnic  trebuie
din Bucuresti va informa Consiliul Tehnic solicitatd cu cel putin trei luni fnainte de
Permanent pentru Constructii despre data expirdrii. In cazul neprelungirii
rezultatul verificdrilor, iar dacd acestea valabilitatii, agrementul tehnic se anuleaza
nu dovedesc menfinerea aptitudinii de de la sine.
utilizare, va solicita CTPC declansarea Presedinte grupi specializati nr. 5
actiunii de suspendare a Agrementului .
Tehnic. Dr. ing. [{aniela TEODORESCU
® Suspendarea se declanseazd si in cazul AL il
constatdrii prin controale, de cétre \_/d{#
organisme abilitate, a nerespectarii  ppgtitutul European pentru Stiinte Termice
mentinerii constante a conditiilor de
fabricatie i de utilizare ale produsului. IERLB,ECTOR EXECUTIV

: '{

e in cazul in care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeaza acestor
prevederi, se va declansa procedura de
retragere a Agrementului Tehnic.

i OF -’h_\-
e S

3. Remarci ale grupei specializate

La baza intocmirii prezentului agrement tehnic a stat documentatia pusa la dispozitic
de catre solicitant.

S-a constatat cd firma producdtoare are certificat Sistemul de Management al
Calitatii conform cu standardul SR EN ISO 9001:2015, nr. RO-10599, valabil pani la
data de 08.02.2022; certificat pentru implementarea si mentinerea Sistemului de
Management de mediu conform cu standardul SR EN ISO 14001:2015, nr. 4869, valabil
pana la data de 08.02.2022.

Produsele isi vor mentine constante caracteristicile functionale in timpul
exploatarii, cu conditia respectdrii indicafiilor de utilizare si cu normele tehnice cu
completdrile si modificérile ulterioare.

Solicitantul agrementului tehnic se va Ingriji ca la punerea in functiune si receptia la
beneficiar a produselor, acestea sd aiba elaborate instructiuni de exploatare si intretinere care
sa cuprindd si norme de tehnica securititii muncii specifice. Solicitantul se va ingriji de
urmarirea in exploatare a functiondrii la parametrii a acestor produse.

Pe durata valabilitatii agrementului tehnic s-a constatat, de catre beneficiari (OLD
&NEW CONSTRUCT SRL — Slatina, jud. Olt, SC CONDUR PADURARU SRL — Slatina,
jud. Olt, S.C. CONIZ ROMARG SRL - Pitesti, jud. Arges) si de citre membrii grupei
specializate, ca produsele sunt executate conform instructiunilor producatorului si utilizate in
conditiile de exploatare precizate de acesta si se Incadreazd in parametrii de func{ionare.
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In perioada de valabilitate a agrementului tehnic, titularul acestuia va urmari
comportarea in timp a produselor puse in operd la unele lucrdri de referinta, rezultatele
urmand a fi prezentate la solicitarca prelungirii termenului de valabilitate a
agrementului tehnic.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau
materiale, se vor aduce la cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Pentru verificarea comportarii in exploatare se va urmari, obseva si analiza, pe intreaga
durata de valabilitate a agrementului tehnic, modul de funciionare aproduselor.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fa{d de

producitor.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

Centralizator cu testele de laborator efectuate in SITU, Laboratorul VALPLAST, Bdul.
Preciziei, nr.9, sector 6, Bucuresti, de cétre un reprezentant al laboratorului INSIST - UTCB pe

un ansamblu format dintr-o mufé de trecere cu si o piesa de curitire cu diametrul de 110mm,
conectate printr-o feavd din PVC-U multistrat. lungime 1m.

’ Metoda de . 2
Verificarea verificare Verificator Cerinte Rezuitare
Incercarea de rezistenta la
ctanscitate se efectueazi la
temperatura mediului ambiant
de (1940,5) °C. i s ; -
B ( ) ) Faré pierderi de fluid in
; pruveta se umple cu apa rece S
Instructiune de i atura de (10+0.5) °C zona de imbinare dintre
Verificarea laborator ILTO3 Laborator cé-u enllp ?l? r? te( o ) cl‘ conducta si mufa
etangeitatii pentru determinarea INSIST vl e gt sl ' ruperi sau deformari
g 0,5 bar, dupa care se mentine i
presiunii o : ale ansamblului
constantd timp de 15 minute; C
Lo e ; orespunde
nu trebuie sa apari pierderi de
fluid in zona de imbinare
dintre conducta si mufa, ruperi
sau deformdri ale ansamblului,
Se wverificd vizual suprafata
. P e G e
Vieslfliaten 1801 Pctu_u_le de 7 BXICI‘IOHI‘.J. a ansamblul_u},l sa Fara dspeutaltl_, fl“ara
; laborator ILT12 nu prezinte neregularitati / neregularitati
aspectului INSIST AT D : y :
asperitifi inainte si  dupa Corespunde
testarea la etangeitate.
Se  wverifica  dimensiunile
pentru ansamblu testat, in , ;
T Instructiune de . | minim 5 puncte diferite din Penm.‘\‘dlamt.strul IGK’[E."I'IOI‘
Verificarea laborator TLT12 Laborator sceeasi sectiune transversala al tevii multistrat testate,
dimensiunilor INSIST ; e +
SR EN 1401-1 Abaterile nu trebuie sa aba(l:‘t:;;deunglenm
depiigeascd +0.3mm pentru P
diametrul exterior al tevii.

Grupa specializata nr. 05 din cadrul Institutului European pentru Stiinte Termice din Bucuresti isi
insugeste rezultatele incercérilor emise de Laboratorul de Incerciari INSIST certificat de

acreditare RENAR LI 205, care sunt conform Raportului de incercéri nr. 00572/08. 1,_L_2-§-__(%rlr8_.
P ‘.\. PE ,"._:-"\_
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4. Anexe

e Extrase semificative din procesul verbal 181111 din 21.11.2018 al sedintei de deliberare a
grupei specializate.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr.05 din cadrul Institutului European
pentru Stiinte Termice din Bucuresti, alcatuitd din dr. ing. Daniela Teodorescu, dr.ing. Anica
Ilie, dr.ing. Madalina Nichita, dr.ing. Alina Girip s-a analizat Dosarul agrementului tehnic 017-
05/3004-2018 referitor la:

»» Tevi si fitinguri din PVC-U multistrat pentru instalatii de canalizare si drenare” produse
de firma VALPLAST INDUSTRIE SRL, din Bucuresti, Romania.

in cadrul sedintei s-au evidentiat urmitoarele aspecte:
e Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate Instructiunile
PAT 01 si PAT 03/2004.
o, Tevi si fitinguri din PVC-U multistrat pentru instalatii de canalizare si drenare*
corespund cerintelor stabilite In cadrul art. 5 al Legii Calitatii in Constructii — Legea nr.10/1995
cu completarile si modificarile ulterioare.

Constatand cele de mai sus, comisia interna de avizare propune catre CTPC aprobarea
prezentului agrement tehnic cu termen de valabilitate trei ani, pana la data de 05 decembrie 2021.

Pe durata de valabilitate a Agrementului Tehnic, titularul acestuia va solicita
elaboratorului urmérirea comportdrii in timp a produsului pus in operd, rezultatele acestor
verificari urménd a fi anexate Dosarului de solicitare a prelungirii valabilitati Agrementului
Tehnic.

Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 017-05/3004-2018 contindnd 22 pag. face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 05
dr.ing. Alina GIRIP

Membrii grupei specializate: J
dr.ing. Daniela TEODORESCU presedinte
dr.ing. Alina GIRIP raport &{/’(/%A’f

dr.ing. Anica ILIE

dr.ing. Madalina NICHITA / ¥ {774/[(5, g //
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SRAC certificd organizatia/ certifies the organisation

VALPLAST INDUSTRIE S.R.L.

B-dul Preciziel, nr. 8, sector 6, Bucuresti

pentru urmdtoarele activitati/
for the following fields of activities

Productie si comercializare tevi §i fitinguri din PVC neplastifiat. Productie capace canal din poliestert
armati cu fibré de sticls. Achizitionare si comercializare tevi gi fitinguri din materiale termoplastice,
armdturi pentry instalatii, geomateriale si produse pentru managementul deseurilor

Production and sale of pipes and non-plasticized PVC fittings. Production of channel caps of
polyester reinforced with fiberglass. Purchase ond sale of pipes and fittings of thermoplastic
materials, armatures for plumbing, geomaterials and products for waste management

cd are implementat si mentine un which has implemented and maintains a
sistem de management de mediu environmental management system
conform conditiilor din standardul  which fulfils the requirements of the standard

SR EN ISO 14001:2015 (ISO 14001:2015)

H
&
’Iﬂf

- iNet = Valabiiitatea certificatulul este conditionata de = | 09 09-
T efectuarez supravegheriior anuale péné la data de: = . 2019 | | 2020,
san iy | L IIRY ;

nr. certificat/ certificate registration no. 4869 r
data initiald a certificarii/ initial certification date 09 februarie 2016 Director General

data recertificirii/ reissuing date 12 septembrie 2018 Ing. Mihaela Cristea
data ultime! actualizdri/ last update - R i
valabil pana la/ valid until 08 februarie 2022 {cu conditia vizari anuale)

SRAC CERT SRL, Str, Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucuresti www.srac.ro
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THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

SRAC as an IQNet Partner hereby states that the organization:

VALPLAST INDUSTRIE S.R.L.

B-dul Preciziei, nr. 9, sector 6, Bucuresti

for the following scope:

Production and sale of pipes and non-plasticized PVC fittings. Production of channel caps of
polyester reinforced with fiberglass. Purchase and sale of pipes and fittings of thermoplastic
materials, armatures for plumbing, geomaterials and products for waste management

has implemented and maintains a
Environmental Management System
which fulfils the requirements of the following standard:

ISO 14001 : 2015

Issued on: 2018 -09-12

First issued on: 2016 - 02 - 09
for the validity date, please refer to the original certificate* issued by S8RAC

Registration Number: RO - 4869

Alex Stoichitoiu eng. Mihaela Cristea
President of IQNet SRAC General Manager

IQNet Partners**:
AENOR Spain AFNOR Certificaton France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ ftaly
CQC China. CQM China CQS Czech Republic Cro Cert Crogtia DQS Holding GmbH Germany FCAV Brazil
FONDONORMA Venezuela [CONTEC Colombiz Inspecta Certification Finland INTECO Costa Rica
IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland PCBC Poland
Quality Austria Austria RR Russia SIGE México Sl Israel SIQ Slovenia SIRIM QAS International Malaysia
SQS Switzerland SRAC Romania TEST St Petersburg Russia TSE Turkey Vingotte Belgium YUQS Serbia
IQNet is represented in the USA by: AFNOR Certification, CISQ, DQS Hokling GmbH and NSAI Inc.

* This attestation is directly linked to the IQNet Partner’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document
** The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.igqnet-
certification.com



Valplast Industrie s.r.l.
Bd.Preciziei, nr.9
Bucuresti, Romania

Tel.: 0213179172 ) 4
Fax: 0371.602.550
office@valplast.ro
www.valplast.ro

VALPLAST

T AU

1509001 15O 14001

DECLARATIE DE CONFORMITATE
Nr VLP 2.101/ Data model: 05 12 2018

1. Cod unic de identificare al produsului-tip:

“TEVI SI FITINGURI DIN PVC-U MULTISTRAT PENTRU INSTALATII DE CANALIZARE S| DRENAJ”

2. Tipul, lotul sau numdrul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru constructii

-tevi pentru canalizare, cu rigiditatea inelara SN2 kN/m? (SDR 51 ); SN4 kN/m2 (SDR 41) si SN8 kN/m2(SDR 34); diametrul
nominal cuprins intre 110 + 630 mm, grosimi de perete 3,2 + 18,4 mm; tevile sunt realizate drepte (lise), cu mufa la un capat,
pentru garnitura de cauciuc. tevi pentru drenaj, cu rigiditatea inelara SN2 kN/m2, SN4 kN/m2 si SN8 kN/m2, diametrul
nominal cuprins intre 110 + 500 mm,grosimi de perete, 2,5 + 12,2 mm.fitinguri, cu rigiditatea inelara SN 4 kN/m2 si SN 8
kN/m2; diametrul nominal cuprins intre 250 + 630 mm, de tipurile: mufe, ramificatii egale sau reduse, la 45° sau 90°; piese de
curatare, piese de trecere; dopuri; elemente tip ,,sa" pentru bransamente, la 45° sau 90°

3. Utilizarea sau utilizdrile preconizate ale produsului pentru constructii

Tevile si fitingurile din PVC-U multistrat pentru instalatii de canalizare si drenare sunt fabricate de firma VALPLAST INDUSTRIE
S.R.L. pentru instalatiile de canalizare interioare si exterioare a apelor uzate si a apelor meterorice si pentru instalatiile de
drenaj montate ingropat in pamant.

4. Numele, denumirea sociald sau marca inregistratd si adresa de contact a fabricantului VALPLAST INDUSTRIE S.R.L. B-dul.

Preciziei nr. 9, sector 6, Bucuresti tel: 0040/21-3179172, fax: 0371.602.550, www.valplast.ro office@valplast.ro
5. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat: -
6.Conformitatea este demonstrata avand ca referinta: AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTII NR. 017-05/3004-2018
7. Performanta produselor:

Metoda de
Verificarea verificare Verificator Cerinte Rezultate
incercarea de rezistentd la etanseitate se efectueazd la e . . Ca
S . Fara pierderi de fluid in
. temperatura mediului ambiant de (19£0,5) °C. .
Instructiune de . zona de imbinare
Epruveta se umple cu apa rece cu temperatura de (10+0,5) . . . .
- laborator ILTO3 dintre conducta si mufa
Verificarea Laborator | @C. < x .
s pentru - ) . Fara ruperi sau
etanseitatii . INSIST Se aplica treptat o presiune de 0,5 bar, dupd care se <
determinarea ) .. ) o N deformari ale
- mentine constanta timp de 15 minute; nu trebuie sa apara .
presiunii . ) A o ) A ansamblului
pierderi de fluid Tn zona de imbinare dintre conducta si
< . .. . Corespunde
mufa, ruperi sau deformari ale ansamblului,
. Instructiune de Se verificd vizual suprafata exterioara a ansamblului, sa nu Fara asperitati, fara
Verificarea Laborator . - e . « R
. laborator ILT12 prezinte neregularitati / asperitati nainte si dupa testarea neregularitati
aspectului INSIST .
la etanseitate. Corespunde
Se verifica dimensiunile pentru ansamblu testat, in minim 5 Pentru diametrul
- Instructiune de puncte diferite din aceeasi sectiune transversala. exterior al tevii
Verificarea Laborator . . “ “ « .
dimensiunilor laborator ILT12 INSIST Abaterile nu trebuie s3 depdseascda 20.3mm pentru multistrat testate,
SR EN 1401-1 diametrul exterior al tevii. abatere de +t0mm
Corespunde

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile:

Laboratorul INSIST. In SITU, Laboratorul VALPLAST, Bdul. Preciziei, nr.9, sector 6, Bucuresti, de catre un reprezentant al
laboratorului INSIST - UTCB
Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului identificat la punctul 4.

Bucuresti, 05 Decembrie 2018

Capital social: 6.480.000 RON

Semnata pentru si in numele fabricantului

CUI: RO14368402 Nr.Reg.Com: J40/10616/21.12.2001

IBAN: RO03INGB0001008118708910

d ponsabil Managementul Calitatii

ING


http://www.valplast.ro/
mailto:office@valplast.ro
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