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Denumirea meseriei : Electrogazosudor —montator

Nr. total de ore : 864

Termen de studii : 6 luni

Nr. Disciplinele de studiu Total Numiirul de Numiirul de
crt. ore siptiamani/teorie siptimaini/
/ore practica/ore
A. | Pregitirea de specialitate si profesionala | 828
L. Pregitirea profesionali teoretici 264 264
1. | Tehnologie speciala 102 102
2. | Studiul materialelor 36 36
3. | Utilajul 54 54
4. | Desenul tehnic 18 18
5. | Bazele electrotehnicii 18 18
6. | Etica profesionala 36 36
II. | Instruirea practici 144 144
III. | Practica in productie 420 420
Total ore 828 264 564
B. | Consultatii 18 18
C. | Examen 18 18
Proba de evaluare practica 6 18
Proba de evaluare teoretica el 2
Total: A+B+C | 864 300 564

Alexandru Ciobanu




Tehnologia speciala — 102 ore

I:,r. Unitatea de inviitare Continutul tematic K,
o ore
1. | Modului I - Notiuni generale despre sudare, definitii §i terminologii; 2
Sudarea cu arc electric - Clasificarea procedeelor de sudare. 2

- Tipuri de imbinari sudate; 2

- Partile componente ale sudarii realizate cu arc electric; 2

- Arcul electric de sudare. Proprietatile de sudare ale arcului 2
electric;

- Amorsarea arcului electric, mentinerea i intreruperea 2
arcului;

- Cerintele comune cétre sursele de alimentare ale arcului 2
electric;

- Caracteristicile statice exterioare ale surselor de alimentare | 2
ale arcului electric;

- Transferul materialului electrodului pe piesa care se 2
sudeaza;

- lonizarea zonei arcului;

- Tehnica manipularii electrodului;

- Electrozi pentru sudarea cu arc electric;

- Tipul si marca electrodului.

- Regimul de sudare;

- Particularitatile suddrii cusuturilor verticale, orizontale, pe
perete vertical si peste cap;

- Sudarea tablelor si a profilelor de diferite grosimi;

- Metode productive de sudare;

- Masuri de tehnica securitétii in munci la sudarea cu arc
electric;

- Lectie de generalizare

- Lucrare de evaluare sumativa.
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2. | Modului IT - Notiuni generle despre sudarea cu flacéra de gaze,
Procesul tehnologic de sudabilitatea;

sudare cu flacara de gaz. - Factorii care influenteaza sudabilitatea;

- Clasificarea otelurilor dupa sudabilitate;

- Sudabilitatea altor metale si aliaje;

- Flacara de sudare;

- Gaze folosite la sudare;

- Metale de adaos si fluxuri;

- Metode de sudare cu flacdra de gaze.

- Sudarea spre stinga;

- Sudarea spre dreapta.

- Sudarea verticald cu cusutura dubli;

- Sudarea verticald pe o singura parte;

- Sudarea otelurilor;

- Sudarea fontelor;

- Sudarea metalelor si aliajelor neferoase;

- Incércarea §i armarea;

- Defecte tehnologice la sudarea cu flacdra de gaze;
- Tehnica securitdtii muncii la sudarea cu flacira de gaze;
- Lucrare de evaluare.

3. | Modulul III - Gaze de protectie;
Tehnologia procesului de - Sudarea prin iprocedeul MIG;
sudare automat §i - Sudarea prin procedeul MAG;
semiautomat - Tehnologia sudarii MAG in mediu de bioxid de carbon;

- Sudarea prin procedeul WIG;
- Influente metalurgice la sudarea sub strat de flux;
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Structura cusuturilor sudate;

Tehnica securitatii muncii

Metalele neferoase si aliajele lor;

Cilirea, viteza de ricire, procedeele de cilire;
Notiuni generale despre coroziune, formele ei;
Protectia metalelor contra coroziunii;

RN = NN =N

4. | Modulul IV. Generalititi asupra taierii metalelor cu flacira de gaze si
Tehnologia taierii oxigen.
metalelor. Tehnologia tiierii metalelor cu flacara de gaze si oxigen;
Taierea (debitarea) metalelor cu arc electric;
Tiierea si sudarea metalelor cu plasma, lazer;
Studiul materialelor — 36 ore
1:;' Unitatea de invitare Continutul tematic i
0 ore
1. | Modului I Notiuni generale despre metale; 6
Proprietatile metalelor. Cunostinte despre metale si aliaje;
Proprietitile fizice si chimikce ale metalelor; 6
Prorpietitile mecanice ale metalelor;
Proprietitile tehnologice ale metalelor.
2. | Modulul II Cunostinte generale despre aliaje, obtinerea fontei; 6
Aliajele fier-carbon. Notiuni generale despre otel;
Clasificarea generala a otelului; 6
Otelurile-carbon, otelurile aliate;
Metalele neferoase si aliajele lor; 6
Cilirea, viteza de ricire, procedeele de calire;
Notiuni generale despre coroziune, formele ei; 6
Protectia metalelor contra coroziunii.
Utilajul —54 ore
1:7 Unitatea de inviitare Continutul tematic N,
0 ore
1. | Modului I Postul de sudare; 6
Utilaje si aparate pentru Canina de sudare;
sudarea cu arc electric Constructia transformatorului de sudare; 6
Constructia redresorului de sudare;
Convectorul de sudare cu motor electric;
Cabluri de sudare, masca si ecranul de miina; 6
Accesorii si scule ale sudorului;
Surse de curent continuu, alternativ; 6
Scule auxiliare ale sudorului;
2. | Modulul I Generatoare de acetilina; . 6
Utilaje si aparate pentru Supope de sigurantd, epurétoare reductoare de presiune;
sudarea cu flacira de gaz. Butelii de oxigen, acetilina; 6
Arzatorul de sudare, trusi de sudare;
Tuburi de presiune pentru gaze. 6
Accesoriile sudorului.
3. | Modulul IIL Notiuni generale despre constructia si deservirea 6
Constructia si deservirea semiautomatelor de sudare;
automatelor i Utilaje de sudare in mediu de gaze protectoare;
semiautomatelor de Procedeul MIG, MAG, WIG; 6

sudare.

Tractor de sudare TC-17MY;
Procedee moderne de sudare, sudarea robotezata.
Test de evaluare sumativa




Electrotehnica — 18 ore
Unitatea de invitare Continutul tematic I::e'
Notiuni generale de Definirea marimilor de baza din electrostatica. 2
electrotehnica Explicarea notiunilor de: forta electrostatica, cAmp electric,
inductie, flux, potential, tensiune. Gruparea condensatoarelor.
Componente electrice pasive de circuit: (rezistoare, bobine, 2
condensatoare)- clasificare, elemente de tehnologia fabricarii,
comportarea in curent continuu.
Legile de bazi ale electrocineticii (legea lui Ohm, teoremele lui 2
Kirchhoff, legea lui Joule).
Efectele curentului electric (electrocaloric, electrochimic,
piezoelectric, Hall, fotoelectric, Seebeck).
Camp magnetic. Legea inductiei electromagnetice. 2
Producerea curentului electric alternativ. Parametri.
2. | Elemente de baza privind Structura sistemului de producere, transport si distributie a 2
structura echipamentelor si energiei electrice.
maginilor electrice. Echipamente electrice de protectie si de comutafie: sigurante, 2
relele termice, relee  electromagnetice, intreruptoare automate,
contactoare, comutatoare, separatoare, prize si fige
Masini electrice ( transformatoare, generatoare si motoare de 2
curent continuu si alternativ)
3. | Instalatii electrice Sudura electric, tractiunea electricd, actionarea electricd a 2
industriale utilajelor, prelucrarea electricd (cu ultrasunete, prin
electroeroziune)
4. | Lucrare de evaluare. 2
Desenul tehnic — 18 ore
e Unitatea de invitare Continutul tematic e
d/o ore
1. | Scopul si importanta Dupi domeniul la care se refera. Dupa modul de intocmire. 2
desenului tehnic. Dupi destinatie. Dupa continut.
Clasificarea desenelor Hirtia de desen. Creioane sau pixuri. 2
tehnice. Gume, tusi. Plange pentru desen.
Materiale §i instrumente Teul, echerele etc. 2
folosite in desen tehnic. Formatele desenelor
2. | Linii utilizate in desenul Linie continua groasd. Linie continu subtire. 2
tehnic. Linie continud subtire-ondulata. Linie intrerupta subfire.
Linie punct subtire. Linie punct mixta. 2
Linie punct groasé. Linie doud puncte subtire.
3. | Elemente de cotare. Linii de cota. 2
Linii ajutatoare.
Linii de indicatie. 2
Cota.
4. | Proiectia axonometrica a Specificul reprezentarii obiectului din lemn/metal. 2
unui poliedru. Proiectia axonometricd a usii geamului, taburetei etc.
Schita.
5. | Reprezentarea si notarea Reprezentarea planului pe planele de proiectii. 2

sudurilor.




Etica profesionald — 36 ore

Nr.
crt.

Unitatea de inviitare

Continutul tematic

Nr.
ore

Notiuni generale despre
etica profesionald

Etica-definitii si delimitari conceptuale
Notiuni generale de eticd

(38

Rolul si functiile eticii in societate

Prejudecdti in privinta moralei

Cultura exteriorului §i imaginea profesionala

Codul de etica profesionald

Principiul egalitatii in fata normelor

Sinteza si evaluare

9

| Comunicarea etici
|

Comunicarea etica. Tipurile comunicarii.
Rolul si functiile comunicarii

N[N

Dileme etice in comunicare.
Stereotipuri si prejudeciti

Critica eticd-constructivi si distructiva

Limbajul verbal si nonverbal in etica profesionalad

Acte oficial-administrative. Cererea. CV.
Procura.Certificat

NN

Colectivul de munca

Colectivul de muncd.Comportamentul etic in colectiv

Adaptarea specialistului in colectivul de munca

Codul de etic al organizatiei

Cultura exteriorului

Imaginea profesionald.Elemente de protocol

Etica occidentald i cea orientala

Generalizare
Evaluare sumativa

RN

Instruirea practici — 144 ore

Nr.
d/o

Unitatea de invitare

Continutul tematic

Executarea lucrérilor de
» sudare cu arc electric

- Instructaj introductiv. T/S in atelierul de sudare.

- Exercitii de folosire a utilajului electric de sudare.

- Aprinderea arcului electric §i mentinerea lui pani la deplina
ardere.

- Depunerea cusuturilor pe plici de metal.

- Sudarea plicilor de metal cap in cap in pozitia de jos.

- Sudarea placilor de jos a metalelor in unghi.

- Sudarea plicilor de metal cap in cap in pozitie orizontald

- Sudarea placilor de metal in pozitie verticala.

- Sudarea cu arc electric a evilor cap in cap §i prin
suprapunere .

- Sudarea cu arc electric a tevilor prin suprapunere .

- Sudarea plécilor de metal prin suprapunere in pozifia de jos.

Proba de evaluare practica

Executarea lucrérilor de sudare cu arc electric.

Executarea lucrérilor de
sudare cu flacara de gaze

- Masuri de tehnicd a securitdfii muncii la executarea
lucririlor de sudare cu flacédra de gaze.

- Post de sudare cu flacira de gaze.

- Exercitii de utilizare a utilajului de sudare cu flacira de

gaze.
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Aprinderea cu flacari de gaze

Arzatorul i sulfaiul.

Depunerea cusuturilor pe plici de metal in linii drepte.
Sudarea cu flacira de gaze a placilor de metal subfiri in
pozitia de jos.

Sudarea cu flacdra de gaze a placilor de metal subtiri cap in
cap prin suprapunere .

Executarea lucrdrilor de sudare cu flacira de gaze

la stinga si la dreapta.

AN

12

Proba de evaluare practica

Executarea lucririlor de sudare cu flacard de gaze
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