@VAG

Annex 2 & 4
MANUFACTURER’S AUTHORIZATION

Date: 06.12.2022

Tender Reference:

Constructia apeductului magistral Sirata-Rizesi — Voinescu — Mingir din r-nul
Hincesti

(REPETAT)”

MTender ID: ocds-b3wdp1-MD-1669013317453

To: AGENTIA DE DEZVOLTARE REGIONALA CENTRU

The VAG GmbH, based in Germany, 68305 Mannheim, Carl-Reuther-Strasse nr.1, represented
by Mr. Lajtai Balint, as Regional Sales Partner having production facilities in

- Germany, 68305 Mannheim, Carl-Reuther-Strasse nr.1,
- Czech Republic, 695 01, Hodonin, Lipova alej 3087/01

as manufacturer of:

- DUCTILE CAST IRON VALVES & ACCESSORIES

- DUCTILE CAST IRON MOUNTING ACCESSORIES

- UNDERGROUND AND STANDPOST HYDRANTS & ACCESSORIES
- SURFACE BOXES (COVERS) FOR VALVES & HYDRANTS

- GATE VALVES,

- AUTOMATIC VALVE85 Digitally signed by Tugui Ruslan
Date: 2022.12.12 18:45:42 EET

- BUTTERFLY VALVES, Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

- CHECK VALVES,

Digitally signed by Gheorghiev Veaceslav lI

- AIR VALVE (TRIPLE FUNCTION) Ronoont tolaSian ST

Location: Moldova
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SVAG

We authorize consortium of companies VEGAN-COM S.R.L. - PROSPERUS-CONS
S.R.L.  with the headquarters in Republic of Moldova, raion Straseni, or.Vorniceni str.E.Coca
nr.6 and Republic of Moldova, mun.Chisinau, s.Hulboaca, str.Alba Iulia nr.5, to submit a

complete offer which purpose is the supply of the above-mentioned products.

VAG is the customer’s first brand of choice. By leveraging our global industry expertise, we

provide the most efficient and reliable water solutions.

What began in 1872 as a special factory for pumps and heavy-duty valves in the aspiring German
industrial city of Mannheim, is now a globally operative company with over 1100 employees
worldwide. Bopp & Reuther became the VAG-Group — the former pioneers became The Valve
Experts.

VAG can be found wherever water is pumped, treated, stored and distributed. The world
demands modern water management — and that’s precisely what VAG supplies. With innovative
standards in water and wastewater engineering, VAG has positioned itself not only as a supplier
of solutions, but also and above all as a quality manufacturer when it comes to durable valves,

high functionality and load-bearing mechanisms.

VAG valves are installed amongst others in barrages, dams, water works, drinking water supply
networks and wastewater systems — wherever reliable closing and regulating mechanisms are

indispensable.

We also agree that consortium of companies VEGAN-COM S.R.L. - PROSPERUS-CONS
S.R.L shall submit to this tender the technical documentation, the sanitary certifications and

approvals, the specific technical approvals and approvals to put into operation the products

mentioned above.

Signed by Mr. Lajtai BALINT,\

o
Sé\.\“:\ '
as: REGIONAL SALES PAR v
(LY gon™
Signature: & Stamp: BV e o



VAG EKO®plus Gate Valve

resilient-seated - short face-to-face length

Product characteristics and benefits

¢ Resilient seated in accordance with EN 1074 (DIN 3352 - 4A)

* Face-to-face length acc. to EN 558-1, basic series 14 (DIN 3202, F4)
¢ With flange ends on both sides acc. to EN 1092-2

¢ Low torque due to plastic sliding caps on the wedge

e Maintenance-free and corrosion-resistant stem sealing

* With triple O-ring sealing

* Low wear due to wedge guiding and elongated stem bearing

¢ Suitable for vacuum of up to 90%

Materials

e Body: Ductile cast iron EN-JS 1030 (GGG-40)

* Bonnet: Ductile cast iron EN-JS 1030 (GGG-40)

* Wedge: Ductile cast iron EN-JS 1030 (GGG-40) all around EPDM vulcanized
* Bonnet bolts: Stainless steel A2 (DIN EN ISO 3506)

e Stem: Stainless steel 1.4021

e Stem nut: Brass

Corrosion protection

¢ Inside and outside epoxy coating acc. to GSK guidelines
Versions

¢ Standard version as described

¢ With handwheel

* Prepared for electric actuator
¢ With electric actuator

Field of Application
e Underground installation

e Chamber installation
= Installation in plants

PN 10/16 - DN 40...600
KAT-A 1030-F4-W

Tests and approvals

¢ Final inspection test acc. to EN 12266
(DIN 3230 Part 4)

¢ DVGW tested and registered

* Elastomers approved acc. to W270

Accessories

* T-key

s |nstallation equipment

¢ Extension spindle

¢ Surface box cast iron

* Plastic base plate

* SERIO®plus position indicator

Note

For proper installation and safe operation
please follow the installation and operation
instructions:

“Installation and Operating Instructions
for Valves”

Field of application Pressure test acc. to EN 12266
DN PN Maximum operating Maximum operating Test pressure body with Test pressure seat with
pressure temperature for neutral water water
liquids
[bar] [°Cl [bar] [bar]
40...500 16 16 50 24 17.6
200...600 10 10 50 15 11
We resarve the right to make technical changes and use similar or
Edition mr-xtmmﬁmw-ﬁm'\w Gate Valves - 1



VAG EKO®plus Gate Valve
resilient-seated - short face-to-face length

b1

e

*1: For size DN 400, attach the two upper flange connection screws with nuts to DIN 439/B (flat form).

Technical data
PN 16
DN 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400
D [mm]|[ 150 165 185 200 220 250 285 340 400 455 520 580
K] [mm]| 140 150 170 180 190 200 210 230 250 270 290 310
b1 [mm 19 19 19 19 19 19 19 20 22 245 26.5 285
b2 mm][ 121 121 206 206 206 228 252 330 413 472 619 619
d2 [mm 19 19 19 19 19 19 23 23 28 28 28 31
h1 [mm 226 233 273 278 310 347 386 493 606 670 852 936
k [mm]| 110 125 145 160 180 210 240 295 355 410 470 525
osi [mm 14 14 17 17 19 19 19 24 27 27 27 32
No. of holes 4 4 4 8 8 8 8 12 12 12 16 16
Turns/stroke 10 12 16 20 20 25 30 34 43 51 59 50
Weightapprox. [kg] | 8.20 9.20 1350 | 1550 | 17.90 | 25.70 | 32.40 | 52.00 | 8550 | 114.10 | 247.00 | 310.00
Volume [ 0.006 | 0.008 | 0.013 | 0.014 | 0.018 | 0.024 | 0.032 | 0.052 | 0.084 | 0.115 | 0.199 | 0.235
approx.

‘Wa reserve the right to make tachnical changas and use similar or
materiels, . X
2 - Gate Valves higher-quaiy Wﬂmﬂ:ﬂn e g



Water

VAG EKO®plus Gate Valve

resilient-seated - short face-to-face length

Technical data
PN 16
DN 500
D [mm 715
L1 [mm 350
b1 [mm]| 31.5
b2 [mm 726
d2 [mm 34
h1 [mm]| 1096
k [mm 650
os1 [mm] 32
No. of holes 20
Turns/stroke 84
Weight approx.  [kg] | 530.00
Volume M| 0.370
approx.
PN 10
DN 200 250 300 350 400 500 600
D [mm 340 400 455 520 580 670 780
L1 [mm 230 250 270 290 310 350 390
b1 [mm 20 22 245 26.5 28.5 31.5 30
b2 [mm 330 413 472 619 619 726 954
d2 [mm 23 23 23 23 28 28 31
h1 [mm 493 606 670 852 936 1096 1289
k [mm 285 350 400 460 515 620 725
o sl [mm] 24 27 27 27 32 32 36
No. of holes 8 12 12 16 16 20 20
Turns/stroke 34 43 51 59 50 64 75
Weight approx.  [kg] | 53.50 86.00 | 115.00 | 247.00 | 310.00 | 510.00 | 705.00
Volume [m 0.052 0.084 0.115 0.198 0.235 0.370 0.816
approx.

We resarve the right to make technical changes and use similar or
higher-quaiity materials, Drawings &re non-binding. * Www.vag-group.com
Edition KAT-A_1030-F4-W_EXOpjus-Water_sn_1-8-1

Gate Valves - 3
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Manual de utilizare si intretinere VAG

Robinet sertar pania cauciucat VAG EKO®pIus

KAT-B 1030/1033/1032 Editia 1 - 03/2011



1 Generalitati

3 VAG fsi rezerva dreptul de a efectua schimbari de ordin

; tehnic gi de a folosi materiale de calitate similara sau

1.1 Siguranta 3 superioard, fard nofificare prealabila. Imaginile sunt cu

1.2 Utilizare adecvata 3 titlu de prezentare gi nu au caracter obligatoriu.
3

1.3 Identificare

w

2 Transport gi depozitare
2.1 Transport 3
2.2 Depozitare _ 4
3.1 Caracteristici gi descriere functie
3.2 Domenii de aplicatie
3.3 Moduri de operare admise §i neadmise
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4 Instalareain conducta
4.1 Conditii necesare la fata locului
4.2 Locul instalarii
4.3 Pozitia de instalare
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4.4 Instructiuni de asamblare si fitinguri

5 Instalare si operare robinet
5.1 Inspectie vizuala si pregatire
5.2 Verificare functionare gi test de presiune
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6 Servomotoare
6.1 Generalitafi
6.2 Cupluri de operare
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6.3 Asamblare servomotor electric 7

6.4 Darea in exploatare a servomotarelor

7 Intretinere si reparatii
7.1 Instructiuni generale de siguranta
7.2 Intervale de inspectie tehnica si operare
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1.1 Siguranta

Manualul de Utilizare si Intretinere trebuie respectat si
Aaplicat in pemanenid Tmpreund cu instructiunile
generale din ,Manualul de instalare s$i operare
vane/robinete VAG" (vezi www.vag-group.com /

Categoria: Instructiuni de Instalare gi Operare).

Nu sunt pemrmise modificari arbitrare ale produsului i nici piesele
furnizate odatd cu acestea. VAG nu igi asuma nici un fel de
raspundere pentru daunele indirecte cauzate de nerespectarea
instructiunilor. in timpul folosirii vanei trebuie respectate regulile
tehnologice general acceptate (de ex. standardele DIN, figele de
date DVGW, W332 si W392, etc.). Instalarea trebuie realizata
numai de personal calificat (a se vedea si Sectiunea 7.1-
Instructiuni generale de siguranid). Informati tehnice
suplimentare cum ar fi dimensiunile, materialele sau aplicatiile
sunt  disponibile Tn  documentatia aferentd (KAT-A
1030/1033/1032).

Robinetele VAG sunt proiectate si fabricate la cele mai inalte
standarde, siguranta operarii acestora fiind asiguratd la modul
general. Totusi, robinetele pot prezenta pericol daca sunt operate
necorespunzétor sau nu sunt instalate Tn scopul pentru care au
fost create.

Intregul personal care se ocupé cu asamblarea, dezasamblarea,
operarea, intretinerea i reparatia robinetelor trebuie sa citeasca
si sa inteleagd integral Manualul de Operare si Intretinere
(Regulamentele de prevenire a accidentelor, VBG 1 §§ 14 si
urmatoarele [Regulamente emise de Asociatiile Comerciale ] si
ANSI Z535).

Inainte de indep&rtarea oricdror dispozitive de protectie si/sau
efectuarea unei lucrdri la robinete, se va depresuriza tronsonul de
conducte si se va asigura cd nu prezintd pericole. Actionarea
neautorizatd, accidentald §i neasteptatd precum si orice migcdari
periculoase cauzate de energia stocatd (aer presurizat, apd sub
presiune) trebuie prevenite.

In cazul echipamentului care trebuie monitorizat sau inspectat se
vor respecta in mod obligatoriu toate legile si regulamentele
relevante, cum ar fi Codul Industrial, Regulamentul de prevenire
a accidentelor, Ordonanta privind Cazanele cu Abur $i brogurile
cu instructiuni emise de Grupul de Studiu al Vaselor sub
Presiune. In plus, se vor respecta regulamentele locale privind
prevenirea accidentelor.

Atunci cand un robinet trebuie demontat dintr-o conducts, este
posibild tasnirea de lichid din conductéd sau robinet. Conducta trebuie
golitd complet inainte de demontarea robinetului. Se va acorda
atentie specialad In caz de reziduuri care pot continua sa curga.

1.2 Utilizare corespunzatoare

Robinetul sertar VAG EKO®plus este un robinet de Inchidere cu
baza elasticé pentru instalare in conducte.

Robinetul sertar VAG EKO®pIus este folosit pentru fnchiderea
mediului prezent in conducta. In constructiile de statii si constructia
de conducte Tngropate, Robinetele sertar VAG EKO®plus sunt
folosite pentru operatiuni de INCHIDERE/DESCHIDERE conducte.
intorcand elementul de operare in directia acelor de ceasornic (de ex.
roata de mand (adicd spre dreapta), robinetul sertar este inchis.
intorcand elementul de operare la stinga, robinetul sertar este
deschis. Nu este posibild folosirea robinetului ca vand de control.
Operarea continud a robinetului in pozitie intermediara va duce la o
uzura crescuta si, trebuie agadar, evitatd. Pentru aplicatii specifice de
control trebuie folosite alte tipuri de robinete/vane.

Robinetele sertar VAG EKO®plus intrunesc cerintele standardului
DIN EN 1074 Partea 1 si Partea 2.

Pentru gama de aplicatii tehnice respective (de ex. presiune de
operare, medii i temperaturd) se va apela la documentatia

aferentd produsului (KAT-A 1030/1033/1032).

Robinetele sertar VAG EKO®pIus pot fi presurizate in ambele
directi ale fluxului.

Pentru conditiile de operare si aplicatiile care se abat de la reguld
trebuie obtinut acordul scris din partea producétorului!

Acest Manual de Utilizare si Intretinere cuprinde informatii
importante privind operarea in conditii de siguranta si fiabilitate a
Robinetelor sertar VAG CEREX® 300.

Prin respectarea acestui manual, veti reusi sa:
» Preveniti pericolele

« Reduceti costurile de reparatii si timpii morti ai vanei si/sau
ntregii statji

* Tmbunatatiti siguranta operationala si durata de viata tehnics a

echipamentului.

1.3 Identificare
In conformitate cu DIN EN 19, toate robinetele poarts o etichets

de identificare ce specifica diametrul nominal (DN), presiunea
nominala (PN) si logo-ul producétorului.

Placuta de identificare este amplasatd pe corp si cuprinde cel
putin urmatoarele informatii:

VAG Denumire producétor

DN Diametrul nominal al robinetului
PN Presiunea nominala a robinetului
Data fabricatiei

Numarul de serie

2.1 Transport

Pentru transportul spre locatia instalarii, robinetul trebuie ambalat
in material de ambalaj stabil potrivit pentru dimensiunea acestuia.
Asigurati-vd ca robinetul este protejat impotriva influentelor
atmosferice si a daunelor exterioare. Cand robinetul este
transportat in anumite conditi meteo specifice (de ex. transport
peste ocean), acesta trebuie in mod special protejat si invelit in
folie de plastic §i se va adduga agent deshidratant.

Protectia anti-coroziune aplicatd din fabricd precum i orice
ansambluri, trebuie protejate impotriva deteriorarii cauzate de
influente externe in timpul transportului §i depozit&rii.

Robinetul sertar VAG EKO®pIus trebuie transportat ugor deschis
si cu pana detensionatd. Corpul robinetului trebuie sa stea in
sigurantd si In pozitie stabild pe una din flange (Vezi Imaginea
1). Se recomand& a se fixa capacul robinetului cu placute de
lemn sau carton rezistent pentru a nu permite robinetului sa se
asgeze pe capatul patrat al tijei.

Atentie: La livrarea robinetelor sertar VAG EKO®plus
acestea nu sunt complet deschise/inchise. inainte de
a pune robinetul in functiune, reglati-l in pozitia dorita
(operare deschis/inchis).
Cand robinetul este prevazut cu un servomotor se va asigura
depozitarea Tn conditii de sigurantd a acestuia pentru a preveni
actionarea asupra conexiunilor.




Imaginea 1: Pozitia de transport a Robinetelor Sertar of VAG EKO"plus

La momentul alegerii si folosirii franghiilor, se va lua in
considerare greutatea robinetului. Masele robinetelor sertar VAG
EKO®pIus sunt prezentate in KAT-A 1030/1033/1032. Folosirea
franghiilor trebuie sa fie conforma cu regulamentele relevante.

In cazul in care robinetele sertar VAG EKO®pIus cu diametre
nominale mari (de la DN 500 in sus) sunt echipate cu vana de
ocolire, acestea nu au un centru de gravitatie centrat i se pot
balansa pe laterald in timpul ridicarii daca sunt folosite franghii
neadecvate.

Nu veti ridica sau cobori brusc sarcina deoarece fortele care au
loc aici pot deteriora atat robinetul cat si echipamentul de ridicare.

in scopuri de transport si de asemenea pentru a sustine
ansamblul, dispozitivele de ridicare de tipul cablurilor si curelelor
pot fi prinse numai de corpul robinetului. Servomotoarele, daca
existd, nu pot fi folosite in acest scop. De la diametrul de DN 200
in sus, capatul sistemului este echipat standard cu un surub cu
ureche pentru a usura ridicarea.

2.2 Depozitarea

Pastrati robinetele sertar VAG EKO®plus in pozitie usor deschisd si
cu pana detensionata. In timpul depozitarii robinetul trebuie sa stea in
sigurantd si in pozitie stabild pe una din flangele sale (vezi Imaginea
1).

Piesele elastomerice (sigiliile) trebuie protejate impotriva luminii
solare directe si/sau a luminii UV, in caz contrar functia de
etangare pe termen lung neputdnd fi garantati. Depozitati
robinetul in locuri uscate si bine aerisite si evitati caldura directa
de |a radiator/calorifer. Protejati orice unitéti ale ansamblului care
sunt importante pentru functionare, cum ar fi sertarul cauciucat,
impotriva prafului si altor tipuri de murdérie, asigurand o
acoperire corespunzatoare.

Nu scoateti capacele de protectie ale conexiunilor / flanselor si
nici materialele de ambalare decét chiar nainte de asamblare.

Robinetul sertar poate fi depozitat la temperaturi ambientale care
variaza intre -20 °C si + 50 °C (cu protectie adecvaté cu capace).

3.1 Caracteristici si descriere functie

in general robinetele sertar VAG EKO®pIus sunt folosite Tn scopul
inchiderii mediului. Avand Tn vedere designul integral cu flange (tipul
standard) acestea pot fi folosite atat intre flanse cat si ca si robineti
de capat de linie fard contraflanga la presiune operationald maxima.

Ca standard, robinetul este disponibil cu un strat epoxidic in

urmdatoarele tipuri (Vezi Imaginea 2/3):

* Lungime fati-in-fatd la EN 558-1, Serie de bazd 14 (DIN 3202,
F4) conexiune flange la EN 1092-2

* Lungime faté-in-fatd la EN 558-1, Serie de baz& 15 (DIN 3202,
F5) conexiune flange la EN 1092-2

Robinetul poate fi operat cu ajutorul unei roti de mana, al unei
chei de actionare, unui echipament de instalare, unui servomotor
electric sau servomotor pneumatic.

In functie de tip, robinetele sertar VAG EKO®p/us pot fi folosite n
urméatoarele medii:

* Ap#

» Apa reziduald

» Apa de mare

*Gaz

Imaginea 2: Seria de bazi 15 Imaginea 3: Seria de bazd 14

Pe langé aceste tipuri sunt disponibile urmatoarele versiuni ale

robinetelor sertar VAG EKO®plus :

» Lungime fatd-in-fatd la EN 558-2 R3 (BS 5163 / ISO 5752 /
ANSI B16.10), conexiune flanga la BS 4504-1

Lungime fatd-in-fatd la EN 558-2 R3 (BS 5163 / ISO 5752 /
ANSI B16.10), conexiune flanga la B16.1

Lungime fata-in-fatd la SABS 664, conexiune flanga la SABS
1123 T16

» Cu capete sudate PE

» Cu mufa pentru conductele de fonta
» Cu mufa pentru conductele PE/PVC

3.2 Domenii de aplicatie

in functie de mediile in care sunt folosite, robinetele sertar VAG
EKO®plus




sunt prevdzute cu dispozitive de etangeizare din diferite
materiale.

Tipul de robinet sertar VAG EKO®plus cu cauciuc EPDM poate fi
folosit in urmétoarele medii :

. Apa

« Apa bruta si apa curgadtoare

« Apa de mare

Folosirea mediilor care contin grasimi, uleiuri $i gaz poate cauza
distrugerea penei cauciucate si gamniturile inelare si, prin urmare,

nu este acceptat cauciuc EPDM. Pentru aceste aplicatii trebuie
folosit cauciuc NBR.

Robinetele sertar VAG EKO®plus cu cauciuc NBR pot fi folosite
in umaétoarele medii:

+ Gaz
+ Apa reziduald municipald

Robinetele sertar VAG EKO®pIus trebuie folosite numai in medii
care nu prezinta risc de infundare.

Informatii privitoare la limitele de temperaturd aferente sunt
disponibile in documentatia tehnicd a produsului (KAT-A
1030/1033/1032).

In cazul conditiilor de operare si aplicatiilor care se abat de la
reguli se va consulta producétorul.

3.3 Moduri de operare admise si neadmise

Nu vor fi depasite temperaturile maxime de operare §i presiune
de operare specificate in documentatia tehnicd (KAT-A
1030/1033/1032)

Presiunea aplicaté la robinetul inchis nu trebuie sd depaseasca
presiunea nominala a acestuia.

Viteza fluxului maxim admisa (flux stabil) este cea specificata in
standardul EN 1074-1.

PN6-25m/s
PN 10-3m/s
PN 16 =4 m/s

PN25-5m/s

Orice exceptii de la cele de mai sus necesitd acordul scris din
partea producatorului expres in acest sens.

Dacé robinetul este operat in fluxuri turbulente (de ex. instalat in
avalul coturilor si sectiunilor similare) viteza fluxului trebuie redusa
conform prin consultarea cu producitorul. Daca acest lucru nu este
posibil, intervalele de Tntretinere trebuie s fie mai scurte.

Robinetele sertar VAG EKO®plus sunt potrivite numai pentru
operare deschis/inchis. Operarea continud a robinetului in pozitie
intermediara va duce la uzura crescuta si trebuie, asadar, evitata.
Sarcinile specifice de control trebuie folosite alte tipuri de robineti.

4.1 Conditii necesare la fata locului

In momentul instalrii robinetului intre dou& flange de conducte,
acestea trebuie s3 fie coplanare si in aliniere. Dacd conductele
nu sunt in aliniament, acestea trebuie aliniate Tnainte de
instalarea vanei, in caz contrar se poate ajunge la sarcini mari
inadmisibile care aclioneazd asupra corpului vanei in timpul
functionarii, fapt care in final poate duce chiar la fisuri.

Cand robinetul este instalat in conducta, se va asigura ca acesta
este cat mai detensionat posibil. Spatiul dintre flange trebuie sa
fie suficient de mare incat sd se previna deteriorarea stratului
cadrelor garniturilor flangelor in timpul instalarii.

in cazul lucrarilor din jurul robinetului, care cauzeazi mizerie (de
ex. vopsire/zugravire, zidarie sau lucrul cu beton), robinetul se va
proteja prin acoperire corespunzétoare.

Pentru asamblarea in conducte de apd potabild, trebuie folositi
lubrifianti, materiale de etansare si materiale de procesare care
sunt aprobate pentru folosirea in conductele de apa potabila.

Inainte de punerea Tn functiune a robinetului, curtati tronsoanele
de conducte aferente. Pentru aceastd operatiune trebuie
respectate DVGW Figele de date W 291 si W 346.

4.2 Locul instalarii

Locul instaldrii vanei trebuie ales astfel incat sa ofere suficient
spatiu pentru verificarile de functionare si lucrarile de intretinere
(de ex demontarea si curdtarea vanei).

Dacéd vana este instalatd in aer liber, aceasta trebuie protejatad
impotriva influentelor climaterice extreme (de ex formarea de
gheais, etc ) prin acoperire corespunzatoare.

Daca vana este instalatd ca vana de capat de linie, se va asigura
ca partea de iegire libera nu poate fi accesibild persoanelor.

4.3 Pozitia de instalare

Cand este folosit in medii curate din punct de vedere tehnic (apa
potabild, apd de mare, gaz), robinetul sertar VAG EKO®pIus
poate fi instalat in orice pozitie.

Pentru folosirea in toate mediile, cum ar fi apd reziduald
municipala si ap# bruts, robinetele sertar VAG EKO®plus trebuie
instalate cu o inclinare ce nu depaseste 30°.

Pentru orice altd pozitie de instalare producatorul nu poate
garanta functionarea lipsitd de problem a robinetului. in special,
daca robinetul este instalat in pozitie verticald sau orizontald in
conducte verticale, se pot astepta depuneri considerabile in jurul
penei, fapt ce creste riscul problemelor de functionare.

*5



Apé de mare
Gaz

Apé reziduali
Apé bruta

ar

Imaginea 4: Poziii de instalare a robinetului
4.4 Instructiuni de asamblare si fitinguri

inainte de asamblare verificati robinetul s& nu prezinte eventuale
deteriordri ce pot apdrea in timpul transportului si depozitarii.
Protejati robinetul de murdaria de pe santierul de constructii
acoperind corespunzitor pana la instalare. inainte de instalare,
toate elementele esentiale functiondrii adecvate, cum ar fi pana si
in general suprafetele interioare ale robinetului, trebuie curdtate
atent gi toate particulele de murdérie trebuie indepartate. VAG nu
fsi asuma nici o raspundere pentru daune indirecte cauzate de
murdarie.

Piesele functionale trebuie verificate din punct de vedere al
operdrii inainte de instalare.

in cazul in care robinetele sunt vopsite ulterior, se va asigura ci pe
piesele functionale nu ajunge vopsea. Nici pldcutele de identificare
nu trebuie vopsite. Daca echipamentul este sablat pentru a fi curdtat
inainte de instalare, aceste piese trebuie acoperite corespunzétor.
Dac3 sunt folositi solventi pentru curatare, se va asigura cd acestia
nu deterioreazd dispozitivele de etansare ale conductei sau
robinetului.

Pentru asamblarea robinetelor sertar VAG CEREX® 300 se va
asigura ca sunt disponibile dispozitive adecvate de suspendare a
sarcinii precum gi mijloace de transport si echipamente de
ridicare.

Cand robinetul este conectat cu flangele conductelor, trebuie
folosite in g&uri bolturi hexagonale si piulite cu saibe de la flanga
la flanga.

Strangeti bolturile egal si diagonal pentru a preveni tensionarea
nenecesara ce poate duce la crapaturi sau rupturi in flanga.
Conducta nu trebuie impinsé spre robinet. In cazul in care spatiul
dintre robinet si flangd este prea larg, se va compensa cu
dispozitive de etanseizare mai groase.

Recomandam folosirea dispozitivelor de etansare din cauciuc
ranforsate cu otel la DIN EN 1514-1 Forma IBC. Dacéa folositi
flange cu fata ridicata, este obligatorie utilizarea dispozitivelor de
etansare IBC.

Cénd este instalat robinetul, se va asigura ca flansele conductei
la care este racordat sunt aliniate si la nivel una cu cealalta.
Lucrarile de sudura la conducte trebuie realizate

inainte de instalarea robinetelor pentru a preveni deteriorarea
sigiliilor si protectia anticoroziune. Reziduurile de suduréd se vor
fndeparta inainte de punerea in functiunea a echipamentului.

Conducta trebuie pozata astfel incat sd impiedice ca foriele
ddunatoare ale acesteia sa fie transmise cétre corpul robinetului.
Tn cazul in care lucrérile de constructii de lang4 sau de deasupra
robinetului nu sunt inca finalizate, robinetul trebuie acoperit
pentru a se proteja de murdarie.

5.1 Inspectia vizuala si pregatirea

Tnainte a pune robinetul si echipamentul in functiune, efectuati
inspectia vizuald a tuturor pieselor functionale. Verificati daca
toate conexiunile cu bolfuri au fost fixate corespunzitor.

Verificati dac# robinetul sertar curge cu ugurints. In acest sens,
deplasati pana robinetului peste fntreaga cursa
(DESCHIS/INCHIS). Puteti opera robinetul cu o roatd de mana
sau cu o cheie de actionare la DIN 3223. Nu folositi forfa
excesiva.

Robinetele nu necesitd Intrefinere. Rulmentul cu stem al
robinetului sertar cu pand de cauciuc VAG EKO®plus este sigur
la rularea pe uscat, nu este necesara lubrifiere ulterioara.

5.2 Verificare functionare gi test de presiune

Inainte de instalare trebuie deschise i Tnchise complet piesele
functionale ale robinetului cel putin o datd si, de asemenea,
trebuie verificatd operarea adecvata.

Dimensiunile robinetului pemmit operarea acestuia de cétre o
persoana cu ajutorul rotii de mana sau a unei chei de actionare.
Prelungirile pentru operare nu sunt permise si pot cauza daune la
robinet din cauza sarcinilor excesive.
Avertizare!l Presiunea exercitatd asupra robinetului inchis
nu trebuie sd depdseasca presiunea nominald a acestuia
(vezi figele tehnice KAT-A 1030/1033/1032). La efectuarea
unui test de presiune pe conducta cu o presiune de testare
ce depdseste presiunea nominald admisd in directia de
inchidere, presiunea trebuie compensatd cu ajutorul unui
element de ocolire.

Sistemele de conducte nou instalate trebuie prima data curatate
foarte bine pentru indepartarea tuturor particulelor stréine. Daca
n conducta exista reziduuri sau particule de murdarie, acestea
pot infunda instalatiile in timp ce conducta este curatata. Acest
lucru poate impiedica functionarea robinetului sau chiar bloca
robinetul.

In special dupd lucrdri de reparati sau in momentul darii in
exploatare a unui echipament nou, reteaua de conducte trebuie
curatat din nou cu robinetul complet deschis. Daca se folosesc
detergenti sau dezinfectanti, se va asigura cd nu ataca
materialele robinetului

6.1 Generalitati

Servomotoarele (roatd de mand, cheie de actionare, echipament de
instalare, servomotoare pneumatice si electrice) sunt proiectate
pentru viteze de flux conform Tabel 2 din EN 1074-1 (robinete folosite
pentru alimentarea cu apd,
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cerintele privitoare la adecvarea pentru folosire). Orice conditii de
operare care se abat de la reguli trebuie specificate.

Informatiile detaliate privitoare la angrenaje si servomotoare sunt
disponibile in manualele de utilizare fumizate de producétori (de
ex. AUMA, Festo). In anumite cazuri, manualele trebuie obtinute
de cétre utilizatorul Tnsusi.

Neconformarea |la aceste reguli poate ocaziona pericol pentru
viatd si membre gi/sau daune ale retelei de conducte. Daca
servomotoarele actionate de surse externe de energie (electrice,
pneumatice ori hidraulice) trebuie demontate de |a robinet, se vor
respecta instructiunile de siguranta de la Capitolul 1.1 iar sursele
de energie externd trebuie intrerupte.

6.2 Cuplurile de operare

Cuplurile operationale sunt cuplurile maxim admise [in Nm] cu
actionare pe tija la presiune diferentiald maxima. Cuplurile de
operare maxim admise sunt specificate Tn DIN EN 1074-2 iar
pentru robinetele sertar cu baza rezistentd acestea sunt 1 x DN
(de ex.: DN 100 = 100 Nm).

6.3 Asamblarea servomotorului electric
Servomotorul electric este montat la flanga de admisie.
Dimensiunea servomotorului este aleasa in functie de cuplurile
de operare maxime.

Robinetul este oprit:

« In functie de cale In pozitie deschisa

« in functie de cuplu in pozitie inchis

Punctele de oprire sunt reglate din fabrica. Comutatoarele de
cuplu servesc ca protectie la suprasarcina in pozitii intermediare.
Daca robinetul sertar

Imaginea 5 : Identificare servomotor electric

este adaptat cu un servomotor electric, comutatoarele de limita
cursd si cele de cuplu trebuie reglate dupad asamblarea
servomotorului. Informatiile privitoare la reglare sunt disponibile
in manualul de instructiuni al producétorului servomotorului
electric.

Regulamentele de sigurantad relevante ale VDI/VDE si
instructiunile producatorului servomotorului trebuie
respectate Tn mod obligatoriu.
La livrarea articolelor, suruburile de reglare si bolturile de
conexiune ale angrenajului $i servomotorului electric sunt sigilate
cu etichete si/sau identificate prin marcaje colorate. Indepartarea
ulterioarad sau ruperea acestor elemente de identificare va duce
la pierderea garantiei acordate de producétor.

6.4 Punerea in functiune a servomotoarelor electrice

» Porniti robinetul in pozitie centrald intermediaré cu mana.
» Verificati directia de rotire a motorului pornindu-l scurt.

» Dacd motorul functioneaza in direcfia gresitd, se vor inversa
polii.

» Apoi verificati din nou directia de rotatie pornind scurt motorul.

» Verificati functia de oprire a cuplului $i intrerupatoarele de
sfargit de cursd in ambele directii prin operare manuala, a
Intrerupétoarelor in pozitie intermediara.

» Inversati polii dacd este necesar.
Robinetul nu trebuie operat peste intreaga cursé pana
in momentul in care directia de rotatie este corectd si

A functia de inchidere actioneaza corect.

7.1 Instructiuni generale de siguranta

inainte de efectuarea inspectiei si lucrarilor de intretinere la
robinet sau ansamblurile acestuia, inchideti conducta
presurizatd, depresurizati-o $i asigurati-o Tmpotriva activarii
accidentale. In functie de tipul si de gradul de periculozitate al
lichidului transmis se vor respecta toate regulamentele de
sigurantd impuse!

Dupa finalizarea lucrarilor de intretinere si inainte de reluarea
operdrii, verificali dacd toate conexiunile sunt fixate bine.
Parcurgeti etapele descrise pentru instalarea initiald la sectiunea
5 “Instalare si operare”.

Lucrérile de service, intretinere si inspectie tehnicd precum si
cele de finlocuire a pieselor de schimb trebuie efectuate de
personal calificat. Operatorul statiei este responsabil cu stabilirea
caracterului adecvat al personalului ¢i asigurarea detinerii
calificarilor necesare de cétre personal.

In cazul in care angajati operatorului nu detin calificirile
necesare, acestia trebuie sa participe la un instructaj. Cursurile
de pregétire aferente robinetului sertar pot fi tinute de angajatii
VAG Service.

In plus, operatorul statiei trebuie s& se asigure ca toti angajatii au
inteles continutul acestui Manual de Utilizare si intretinere si
toate instructiunile la care se face referire aici.

Trebuie purtat echipament de protectie de tipul: ghete de
protectie, cdsti de protectie, ochelari de protectie, manusi de
protectie, etc in timpul tuturor lucrérilor care impun un astfel de
echipament sau pentru care este indicat echipamentul de
protectie.

Se va evita folosirea necorespunzétoare, incorecta i bruscé a
robinetelor.
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Inainte de efectuarea oricarei lucrari la robinet sau echipament,
se va asigura ca tronsonul de conductd corespunzitor a fost
depresurizat si/sau deconectat de la sursa de energie.

7.2 Inspectia tehnica si intervale de operare

Robinetul trebuie verificat din punct de vedere al
etangeitdtii, operdri adecvate si  protectiei
anticoroziune cel putin o datd pe an (DVWG Fisa de
instructiuni W 392).

7.3 Lista pieselor de schimb

Robinetul cu sertar si pand de cauciuc EKO®plus nu necesitad
intretinere din punct de vedere al timpului de ntretinere potrivit EN
1074. Piesele de schimb necesare in plus pot fi gasite pe lista cu
piesele de schimb a KAT-E 1030/1033/1032.

Pentru toate lucrarile de reparatii si intretinere se vor respecta
instructiunile generale de siguranta din Sectiunea 7.1!

Sediul central
VAG-Armaturen

GmbH Carl-Reuther-

Str. 168305

Mannheim Germania

Tel.: +49 (621) 749-0 Fax:
+49 (621) 749-2153
info@vag-group.com
http:/AMww.vag-group.com
Service

Linia directa de service poate fi apelatd 24/7 oriunde in lume. in
cazul unei urgente va rugdm sa ne contactati direct la telefon.
Linie de contact Service: +49 621 - 749 2222 Service pe email:
service@vag-group.com

Robinetul nu se inchide

Piulita tijei este defectd Inlocuiti piulita supapeitijei
Pe fata de etangeizare sunt prezente

corpuri stréine Indepértati corpurile striine
Pana este defectd Inlocuiti pana

Tija este distorsionats Tnlocuiti tija

prezente depuneri greoaie

Pe suprafetele de alunecare sunt

Curétati suprafetele de alunecare

Corpurile strdine blocheaza pana Indepértati corpurile stréine
Robinetul nu se deschide Tija este distorsionats Inlocuiti tija
Piulita tijei/supapei este defectd Tnlocuiti piulita tijei

Bucsa tijei nu este strnsa

Robinetul prezinta scurgere pe la corespunzator

Strangeti din nou bucga de supapa

capac
defecta

Garnitura de etangare profilatad este

Inlocuiti gamitura de etansare

Robinetul prezinta scurgeri pe la
bucsa dtijei

Garniturile inelare sunt defecte

Inlocuiti garniturile inelare

Robinetul prezintd scurgeri pe la murdaré)

bucsa tijei

Segmentul raclor este defect (tija

Inlocuiti segmental raclor




WW\W.vag-group.com
info@vag-group.com
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Akkreditieru
D-ZM-20010-01-00

S/

SWEDAC Zertifizierungsgesellschaft
International GmbH

SWEDAC Zertifizierungsgesellschaft International GmbH hereby
confirms that the owner of this certificate has established and
maintains a management system according to the below
mentioned standard. This was proven by auditing the company.

= VAG

VAG GmbH

Carl-Reuther-StraRe 1
68305 Mannheim
Germany

DIN EN ISO 9001:2015

Scope: Development, production, sales
and service of valves

For the certification body Registration No.: SZ1-Q-1850-A

ﬁ@ (x\;‘g‘;f ’ Valid until: 2024-07-22

ennlfer Engelbert Date of issue: 2021-12-13

SWEDAC Zertifizierungsgesellschaft International GmbH — GriinestraRe 26 — 58840 Plettenberg — Germany
Tel.: +49 (0)23 91 / 60 75 80 — Fax: +49 (0)23 91 / 60 22 67 5 — Mail: info@szi.email — www.szigmbh.de
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DVGW

CERT ' 4

L.’;j \
DVGW

CERT

DIN-DVGW type examination certificate

DIN-DVGW-Baumusterpriifzertifikat
BB s e e R e S SN

Field of Application
Anwendungsbereich

Owner of Certificate
Zertifikatinhaber

Distributor
Vertreiber

Product Category
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test Reports
Priifberichte

Test Basis
Priifgrundlagen

NW-6203BP5493

Registration Number
Registriernummer

products of water supply
Produkte der Wasserversorgung

VAG GmbH
Carl-Reuther-StralRe 1, D-68305 Mannheim

VAG GmbH
Carl-Reuther-Strale 1, D-68305 Mannheim

valves for water supply: gate valve (6203)

gate valve for drinking water supply

EKO plus

laboratory control test: AO 046/18 from 19.07.2018 (TZW)
mechanical test: AO 033/10 from 26.10.2010 (TZW)

KTW testing: KA 0108/15 from 23.06.2015 (TZW)

KTW testing: KA 0111/15 from 03.06.2015 (TZW)

DVGW W 363-(P) (01.06.2010)
DIN EN 1074-1 (01.07.2000)
DIN EN 1074-2 (01.07.2000)
UBA KTW (07.03.2016)

UBA BESCH-LL (16.03.2016)
UBA ELASTOM (16.03.2016)
DVGW W 270 (01.11.2007)

Date of Expiry / File No. 21.02.2025 / 20-0067-WNV

Ablaufdatum / Aktenzeichen

18.03.2020 LEA-1/2 7./

Date, Issued by, Sheet, Head of Certification Body
Datum, Bearbeiter, Blatt, Leiter der Z ertifizierungsstelle
/

(( DAKKS

DVGW CERT GmbH is an accredited body by DAKKS according to DIN EN Deutsche

ISO/IEC 17065:2013 for certification of products for energy and water supply
industry.

DVGW CERT GmbH ist von der DAkkS nach DIN EN ISO/EC 17065:2013
akkreditierte Stelle fiir die Zertifizierung von Produkten der Energie- und
Wasserversorgung.

s i D T

Akkreditierungsstelle
D-ZE-16028-01-05

DVGW CERT GmbH
Zertifizierungsstelle

Josef-Wirmer-Str. 1-3
53123 Bonn

Tel. +49 228 9188 - 888
Fax +49 228 9188 - 993

www.dvgw-cert.com
info@dvgw-cert.com




A-2/2 NW-6203BP5493
Type Technical Data Remarks
Typ Technische Daten Bemerkungen
EKO plus nominal pressure rating: PN 10/16
nominal diameter: DN 40

EKO plus nominal pressure rating: PN 10/16
nominal diameter: DN 50

EKO plus nominal pressure rating: PN 10/16
nominal diameter: DN 65

EKO plus nominal pressure rating: PN 10/16
nominal diameter: DN 80

EKO plus nominal pressure rating: PN 10/16
nominal diameter: DN 100

EKO plus nominal pressure rating: PN 10/16
nominal diameter: DN 125

EKO plus nominal pressure rating: PN 10/16
nominal diameter: DN 150

EKO plus nominal pressure rating: PN 10/16
nominal diameter: DN 200

EKO plus nominal pressure rating: PN 10/16
nominal diameter: DN 250

EKO plus nominal pressure rating: PN 10/16
nominal diameter: DN 300

EKO plus nominal pressure rating: PN 10/16
nominal diameter: DN 350

EKO plus nominal pressure rating: PN 10/16
nominal diameter: DN 400

EKO plus nominal pressure rating: PN 10/16
nominal diameter: DN 500

EKO plus nominal pressure rating: PN 10/16

nominal diameter: DN 600

Hints of Utilization / Remarks
Verwendungshinweise / Bemerkungen

The model EKO plus is identical to the model BETA300.




= VAG

VAG Products with GSK-Certification
Produsele VAG cu certificare GSK

The GSK (GOtegemeinschaft Schwerer Korrosionsschutz) determines the quality and test criteria for the
coating technology with epoxy for plants, materials, operation processes and quality assurance. When a
manufacturer meets the high requirements of comprehensive quality assurance according to RAL-GZ
662, it is awarded the RAL quality label. The epoxy powder technology is first choice where safety,
maximum adhesion and coating longevity is important. It forms an integral coating of minimum 250 pm
thickness that provides protection from physical damage and chemical attack

Certificatul GSK determina calitatea si criteriile de testare pentru tehnologia de acoperire cu vopsea epoxy
a echipamentelor, materialelor si indica procesele operationale pentru asigurarea calitatii. Cand un
producator indeplineste criteriile de asigurarea a calitatii conform RAL-GZ 662 i se acorda eticheta calitatii
RAL. Tehnologia de aplicare a pulberii epoxy este prima alegere atunci cand se doreste siguranta, adeziune
maxima si durata de viata indelungata a acoperirii. Aceasta formeaza o acoperire de min 250 pm grosime,
ceea ce protejeaza impotriva deteriorarilor fizice si a actiunii chimice.

VAG Products with GSK-Certification G

Produse VAG cu certificare GSK
Hil cimzacsm.

VAG Gate Valves/Vane sertar VAG

* VAG BETA® 300 Absperrschieber/VAG EKO®plus Absperrschieber/Vane sertar BETA® 300/VAG EKO®plus

* VAG BETA® 200 Absperrschieber (Flansch-Ausfuhrung)/VAG BETA® 200 Gate Valve (flanged version)Vane sertar
VAG BETA® 200) (versiunea cu flansa)

* VAG BETA® 200 Absperrschieber (Muffen-Ausfuhrung)/VAG BETA® 200 Gate Valve (socket version)/Vana sertar

BETA® 200 (racord mufa de etansare)

* VAG BETA® 200 Absperrschieber (Muffe-Spitzende)/VAG BETA® 200 Gate Valve (socket-spigot)/Vana sertar

BETA® 200 (stut cu mufa)

e VAG BETA® 200 TS Tauschschieber/VAG BETA® 200 TS Gate Valve/Vana sertar VAG BETA® 200

VAG Plattenschieber/ VAG Knife Gate Valves/ VAG vane cutit
» VAG ZETA® Plattenschieber/VAG ZETA® Knife Gate Valve/Vana cutit VAG ZETA®
* VAG MONO Plattenschieber / VAG MONQO Knife Gate Valve/Vana cutit VAG MONQO

VAG Hausanschlussarmaturen / VAG House Connection Valves/ Robineti de conectare la casa

o VAG Anbohrbrucke All N / VAG Tapping Bridge All N/Brida cu robinet de concesie VAG A11N

* VAG Anbohrbrucke A52 K / VAG Tapping Bridge A52 K/ Brida cu robinet de concesie VAG A 52 K

» VAG TERRA® -M1 Anbohrbrucke / VAG TERRA® -M1 Tapping Bridge/ Brida cu robinet de concesie VAG
TERRA® -M1

* VAG TERRA® -K1 Anbohrbrucke / VAG TERRA® -K1 Tapping Bridge/ Brida cu robinet de concesie VAG
TERRA® -K1

» VAG TERRAR® -K3 Anbohrbrucke / VAG TERRA® -K3 Tapping Bridge/ Brida cu robinet de concesie VAG
TERRA® -K3

VAG Rtickflussverhinderer / VAG Non-Return Valves/ Calpeti anti-retur VAG
¢ VAG KRV Kugelruckschlagventil / VAG KRV Ball Check Valve/ Clapeta anti-retur cu bila VAG KRV

. VSG RETO-STOP Ruckflussverhinderer / VAG RETO-STOP Non-Return Valve/ VVana cu sens unic VAG RETO-
STOP

* VAG TOP-STOP® Membran-Ruckflussverhinderer/VAG TOP-STOP® Diaphragm Non-Return Valve/Membrana vanei
cu sens unic

VAG Absperrklappen / VAG Butterfly Valves/ Robineti future

* VAG EKN® Absperrklappe Epoxid-Ausfuhrung/VVAG EKN® Butterfly Valve Epoxy Version/ VVana future cu epoxid VAG
EKN®

VAG Be- und Entltiftungsvenble / VAG Air Valves/ Vane de aerisire
« VAG DUOIJET® Be- und Entluftungsventil / VAG DUOJET® Automatic Air Valve/ Vana de aerisire automata VAG
DUOJET®

+ VAG DUOJET® Anti-Surge Be- und Entluftungsventil / VAG DUOJET® Anti-Surge Air Valve/ Vana de aerisire
automata VAG DUOJET®

« VAG DUOJET® -S Be- und Entluftungsventil / VAG DUOJET® -S Automatic Air Valve/ Vana de aerisire automata
VAG DUOJET®-S



* VAG BEV Be- und Entluftungsgarnitur / VAG BEV Automatic Air Valve/Sistem de ventilatie VAG BEV

* VAG TWINJET® Be- und Entluftungsventil / VAG TWINJET® Automatic Air Valve/Vana de aerisire VAG TWINJET®
e VAG TWINJET® -S Be- und Entluftungsventil / VAG TWINJET® -S Automatic Air Valve/ Vana de aerisire VAG -S
TWINJET®



Giitegemeinschaft Quality Assurance Association for
Schwerer Korrosionsschutz | Heavy-Duty Corrosion Protection

von Armaturen und Formstiicken durch Pulverbeschichtung e.V. of Valves and Fittings with Powder Coating (GSK e.V)
Mitglied bei/Member of: A L GUTEZE'CHEN
R SCHWERER KORROSIONSSCHUTZ

VON ARMATUREN UND FORMSTUCKEN

AWARD CERTIFICATE

Production heavy corrosion protection
of valves and fittings

The Quality Association for Heavy Duty Corrosion Protection of Valves and Fittings by Powder
Coating e.V. (GSK) awards based on the test report of the externally supervising body presented to the
Quality Committee and on the resolution of the Executive Committee of GSK for the coating procedure for
the production of heavy corrosion protection for valves and fittings and for the product families mentioned
in the appendix to the company:

VAG s.r.o
Lipova alej 3087/1, 69501 Hodonin, CZECH REPUBLIC

the right to use the quality mark with the performance-related addition RAL-GZ 662/2.

The quality mark is certified by the Institute for Quality Assurance and Certification e.V. (RAL)
and protected by registration at the German Patent and Trademark Office as a collective trademark
(EU trademark 009300138).

O

QUTEZEICREN

VO AKUATUPEN LN FORMSTUOKER

The products, which were manufactured according to the quality and test regulations (GPB) of the GSK,
are designated as product families by the enterprise to the association's office and listed in the appendix
and on the GSK homepage (www.gsk-online.de). They receive the following marking:

RADIGSK
GSK-1D:
(four-digit number assigned by the GSK)

This certificate is valid until 315* December 2024

AN P

Schwabisch Gmiind, the 31% December 2021 Managing Director

Not valid without annex

The product families must be listed in the certificate. The holder of the quality mark informs GSK about the inclusicn of new products or changes to existing products
in the product approval, and GSK in turn informs the testing institutes. The current list of product families manufactured in GSK quality can be found on the GSK
website (www.gsk-online.de).

Giitegemeinschaft Schwerer Korrosionsschutz Alexander-von-Humboldt-Str. 19 GSK: +49 7171 1040-840 Commerzbank

von Armaturen und Formstiicken durch D-73529 Schwabisch Gmiind Fax: +4971711040-850 IBAN: DE 517604 0061 0516 6855 00

Pulverbeschichtung e.V. BIC: COBADEFFXXX
Geschaftsfiihrer/ Mail: info@gsk-online.de

Quality Assurance Association for Heavy-Duty Managing Director: Web: www.gsk-online.de Ust.IdNr. DE 262341992
Corrosion Protection of Valves and Fittings RA Lars Walther Steuer-Nr. 143/216/51152
with Powder Coating (GSK e.V))




Giitegemeinschaft
Schwerer Korrosionsschutz

von Armaturen und Formstiicken durch Pulverbeschichtung e.V.

Mitglied bei/Member of:

RAL

Quality Assurance Association for
Heavy-Duty Corrosion Protection

of Valves and Fittings with Powder Coating (GSK e.V)

[RALJGUTEZEICHEN

SCHWERER KORROSIONSSCHUTZ
VON ARMATUREN UND FORMSTUCKEN

Annex to the certificate of 315t December 2021

The certificate of the company

VAG s.r.o
Lipova alej 3087/1, 69501 Hodonin, CZECH REPUBLIC

is valid for the following product families

No. Product Nominal size
1 BETA 300 / EKOplus Gate Valve DN 40 - 600
2 EKN Butterfly Valve DN 100 - 600
3 BETA 200 Gate Valve DN 40 - 300
4 KRV Check Valve DN 50 - 200
5 TOP-STOP Non-retumn valve DN 40 - 400
6 LIMU-STOP Non-return valve DN 40 - 300
7 DUQJET Air Valve DN 50 - 200
8 TWINJET Air Valve DN 50 - 300
9 BEV-E Air Valve 3/4" -1 1/4"
10 | BEV-G Air Valve Set DN 50 - 80
11 | PICO Contol Valve DN 50 - 300
12 | BAIO Fittings DN 80 - 200
13 | VAG TERRA, TERRAlock Taping bridges and Fittings

14 | VAG HOD, HODIlock Taping bridges and Fittings

15 | BETA (House connection valve) DN 25 -50
16 | Hydrant NOVA 284 Standpost Hydrant DN 80 - 100
17 | Hydrant NOVA 150 Standpost Hydrant DN 150
18 | Hydrant NOVA NIRO Standpost Hydrant DN 80 - 100
19 | Hydrant NOVA 1885 Standpost Hydrant DN 80 - 100
20 | Hydrant NOVA 365 Standpost Hydrant DN 80 - 100
21 | Hydrant NOVA NIRO 365 Standpost Hydrant DN 80 - 100
22 | HYDRUS-G Underground Hydrant epoxy coated surface) DN 80 - 100
23 | DURA Control Valve DN 50 - 150

Giitegemeinschaft Schwerer Korrosionsschutz Alexander-von-Humboldt-Str. 19
von Armaturen und Formstiicken durch D-73529 Schwabisch Gmiind
Pulverbeschichtung e.V.

Geschaftsfiihrer/

Quality Assurance Association for Heavy-Duty Managing Director:
Corrosion Protection of Valves and Fittings RA Lars Walther
with Powder Coating (GSK e.V))

GSK: +49 7171 1040-840
Fax: +49 71711040-850

Mail: info@gsk-online.de
Web: www.gsk-online.de

Commerzbank
IBAN: DE 51 7604 0061 0516 6855 00
BIC: COBADEFFXXX

Ust.IdNr. DE 262341992
Steuer-Nr. 143/216/51152




Giitegemeinschaft Quality Assurance Association for
Schwerer Korrosionsschutz | Heavy-Duty Corrosion Protection

von Armaturen und Formstiicken durch Pulverbeschichtung e.V. of Valves and Fittings with Powder Coating (GSK e.V)

Mitglied bei/Member of: R AL GUTEZEICHEN

SCHWERER KORROSIONSSCHUTZ
VON ARMATUREN UND FORMSTUCKEN

VERLEIHUNGSURKUNDE

Herstellung Schwerer Korrosionsschutz
von Armaturen und Formstiicken

Die Giitegemeinschaft Schwerer Korrosionsschutz von Armaturen und Formstiicken durch
Pulverbeschichtung e.V. (GSK) verleiht aufgrund des dem Giiteausschuss vorliegenden Priifberichts
der fremdiiberwachenden Stelle und des Beschlusses des Vorstandes der GSK fiir das
Beschichtungsverfahren zur Herstellung von Schwerem Korrosionsschutz fiir Armaturen und
Formstiicke und fiir die im Anhang genannten Produktfamilien dem Betrieb

VAG s.r.o
Lipova alej 3087/1, 69501 Hodonin, Tschechien

das Recht das Giitezeichen mit dem leistungsbezogenen Zusatz RAL-GZ 662/2 zu fiihren.

Das Giitezeichen ist vom Institut fir Giitesicherung und Kennzeichnung e.V. (RAL)
anerkannt und durch Eintragung beim deutschen Patent- und Markenamt als Kollektivmarke
(EU-Marke 009300138) geschiitzt.

O

[RAL) @UTEZEICREN

SOMNEFER KDWOSIONSS W17
YON MAVATUREN LND F ORMSTUOKER

Die Produkte, die nach den Voraussetzungen der Giite- und Priifbestimmungen (GPB) der GSK
gefertigt wurden, sind als Produktfamilien vom Unternehmen der Geschéftsstelle benannt, und im
Anhang und auf der GSK-Homepage (www.gsk-online.de) aufgefiihrt. Sie erhalten folgende
Kennzeichnung:

RADGSK
GSK-ID:
(vierstellige von der GSK vergebene Nummer)

Diese Urkunde ist giiltig bis: 31. Dezember 2024

Schwébisch Gmiind, den 31. Dezember 2021 Geschéftsfiithrer

Ohne Anhang nicht giiltig

Die Produktfamilien mussen in der Bescheinigung aufgefiihrt sein. Der Verwender des Qualitatszeichens informiert die GSK uber die Aufnahme neuer Produkte oder
Anderungen an bestehenden Produkten in die Produktzulassung, und die GSK informiert seinerseits die Prifinstitute. Die aktuelle Liste der in GSK-Qualitat hergestellten
Preduktfamilien ist auf der GSK-Website (www.gsk-online.de) zu finden.

Giitegemeinschaft Schwerer Korrosionsschutz Alexander-von-Humboldt-Str. 19 GSK: +49 7171 1040-840 Commerzbank
von Armaturen und Formstiicken durch D-73529 Schwabisch Gmiind Fax: +4971711040-850 IBAN: DE 51 7604 0061 0516 6855 00
Pulverbeschichtung e.V. BIC: COBADEFFXXX

Geschaftsfiihrer/ Mail: info@gsk-online de
Quality Assurance Association for Heavy-Duty Managing Director: Web: www.gsk-online.de Ust.IdNr. DE 262341992
Corrosion Protection of Valves and Fittings RA Lars Walther Steuer-Nr. 143/216/51152
with Powder Coating (GSK e.V.)




Giitegemeinschaft
Schwerer Korrosionsschutz

von Armaturen und Formstiicken durch Pulverbeschichtung e.V.

Mitglied bei/Member of:

RAL

Quality Assurance Association for
Heavy-Duty Corrosion Protection

of Valves and Fittings with Powder Coating (GSK e.V)

[RALIGUTEZEICHEN

SCHWERER KORROSIONSSCHUTZ
VON ARMATUREN UND FORMSTUCKEN

Anhang zur Urkunde vom 31. Dezember 2021

Die Urkunde der Firma

VAG s.r.o
Lipova alej 3087/1, 69501 Hodonin, Tschechien

ist fur folgende Produktfamilien gultig

Nr. Produkt Nennweite
1 BETA 300/ EKOplus Gate Valve DN 40 - 600
2 | EKN Butterfly Valve DN 100 - 600
3 | BETA 200 Gate Valve DN 40 - 300
4 | KRV Check Valve DN 50 - 200
5 | TOP-STOP Non-return valve DN 40 - 400
6 | LIMU-STOP Non-return valve DN 40 - 300
7 | DUOJET Air Valve DN 50 - 200
8 | TWINJET Air Valve DN 50 - 300
9 | BEV-E Air Valve 3/4" -11/4"
10 | BEV-G Air Valve Set DN 50 - 80
11 | PICO Contol Valve DN 50 - 300
12 | BAIO Fittings DN 80 - 200
13 | TERRA, TERRAIlock Taping bridges and Fittings

14 | HOD, HODlock Taping bridges and Fittings

15 | BETA (House connection valve) DN 25 - 50
16 | Hydrant NOVA 284 Standpost Hydrant DN 80 - 100
17 | Hydrant NOVA 150 Standpost Hydrant DN 150
18 | Hydrant NOVA NIRO Standpost Hydrant DN 80 - 100
19 | Hydrant NOVA 1885 Standpost Hydrant DN 80 - 100
20 | Hydrant NOVA 365 Standpost Hydrant DN 80 - 100
21 | Hydrant NOVA NIRO 365 Standpost Hydrant DN 80 - 100
22 | HYDRUS-G Underground Hydrant epoxy coated surface) DN 80 - 100
23 | DURA Control Valve DN 50 - 150

Giitegemeinschaft Schwerer Korrosionsschutz
von Armaturen und Formstiicken durch

Alexander-von-Humboldt-Str. 19
D-73529 Schwabisch Gmiind

Pulverbeschichtung e.V.

Quality Assurance Association for Heavy-Duty
Corrosion Protection of Valves and Fittings
with Powder Coating (GSK e.V.)

Geschaftsfiihrer/
Managing Director:
RA Lars Walther

GSK: +49 71711040-840
Fax: +49 71711040-850

Mail: info@qsk-online.de
Web: www.gsk-online.de

Commerzbank

IBAN: DE 517604 0061 0516 6855 00

BIC: COBADEFFXXX

Ust.IdNr. DE 262341992
Steuer-Nr. 143/216/51152




VAG -Lieferprogramm / VAG Sales Programme

EATIFICARBD & CERTIFICAT

EHE o CEPITHONKAT & C

-
3
pry
=
=
]
.
M
=
~3
£
1
b
N

Q
ZERTIFIKAT

Ol¢ Bervmmerimguatiie
wr TOV 000 Mamagonioat Borwias St

St do i Uiancecs

VAG - Armaturan GmbH
Curb M- dubs §
O Mo

B
Frawicitang, Progeiion wod Verrish wos Semahimn

CArab i s 10 e b
ot vl s

WIFE T NYTIMTE NIV (W TN T
150 9001 2000
I et T Tweent o iV Sen 3CSI7-27

Zowsice Reglzor S 42100 20598 TS

M;f*»& <

TR 210 Mermgmr Zarce Coti SrSmrrat  Eoemnia T

v—

Konformitétserkls

VAG Armaturen GmbH
Carl-Reuther-Strasse 1

68305 Mannheim (Germany)

ist zertifiziert nach DIN EN I1SO 9001/2000 durch die TUV
Management Service GmbH. Es wird bestatigt, dass alle unsere
Produkte konform mit der DIN EN 1074-1 sind.

Lieferant:

Bei den folgenden Produkten, die auch in unseren Katalogen
beschrieben sind, handelt es sich um Armaturen flir die
Wasserwirtschaft. Sie entsprechen den folgenden Standardnormen:

- Absperrklappen und Schieber nach DIN EN 1074-2
- Hydranten nach DIN EN 1074-6

- Be- u. Entliftungsventile nach DIN EN 1074-4

- Ruickflussverhinderer nach DIN EN 1074-3

- Regelarmaturen nach DIN EN 1074-5

» Jede Armatur ist geprift nach DIN EN 12266

= Die Flansche der oben erwahnten Produkte entsprechen der DIN
EN 1092-2 Norm fiir duktiles Gusseisen

* Die Qualitat des duktilen Gusseisen entspricht DIN EN 1563

* Die Baulangen entsprechen DIN EN 558

* Die Elastomere im mediumbertihrten Bereich sind fiir den
Trinkwassereinsatz zugelassen

* Die Epoxid-Beschichtungen sind flir den Trinkwassereinsatz
zertifiziert

VAG-Armaturen GmbH
Mannheim - Germany

Declaration of Conformity

SUPPLIER: VAG-Armaturen GmbH
Carl-Reuther-Strasse 1

68305 Mannheim (Germany)

is certificated with EN 1SO 9001/2000 Certificate, TUV approved
and here enclosed, and hereby we certify that our products

conform to EN 1074-1.

The following products, which are also described in our catalogues
are valves for water supply and they conform to the
following corresponding standards as:

- Flanged butterfly valves and gate valves according to EN 1074-2.
- Air valves according to EN 1074-4.

- Check valves according to EN 1074-3

- Control valves according to EN 1074-5.

¢ Every valve is pressure tested in factory according to EN 12266
» The flanges of the above mentioned products conform to
EN 1092-2 standard for cast ductile iron
¢ Ductile iron characteristics conform to EN 1563
» Distances between flanges according to EN 558
¢ Rubber gaskets used in valves production-assembling parts
for leakage tightness can be used for potable water
» Epoxy coatings too can be used in contact with potable water

VAG-Armaturen GmbH
Mannheim - Germany

VAG Armaturen mit Korrosionsschutz in GSK-
Qualitat und in blauer Farbe

Die EPOXY-Pulverbeschichtung nach GSK bietet |hnen
Langzeitfunktionssicherheit. Nur Armaturen und Formstlicke mit
dieser Beschichtung sind mit dem RAL-Glitesiegel ausgezeichnet
und damit als einziges Produkt in den Bereichen »Schwerer
Korrosionsschutz« giitegesichert .

Armaturen und Formstlicke, die nach GSK epoxy-pulverbeschichtet
sind, erfiillen liber die Norm hinausgehende Qualitats-Sicherheits-
MaBstabe, die extern von neutralen Priifinstituten Gberwacht wer-
den.

Achten Sie bei |hrer Entscheidung daher auf dieses Giitezeichen!

SCHWERER COPR
WON APMATUREN U

GUTEZEICHEN

VAG Valves with blue coloured heavy corrosion
protection acc. GSK-quality

The Epoxy Powder Coating acc. to GSK guaranties a long term
reliability. Only these valves and fittings manufactured with this
special coating are labelled with the RAL quality symbol. These
products are the only ones which fulfil the requirements of
»Heavy Corrosion Protection«.

Valves and fittings which are epoxy powder coated acc.
to GSK are checked frequently by an independent test
institute organizing unannounced test inspections.

Pleaselook for this quality mark when making your choisel.




MINISTERUL SANATATII, MUNCII
$!| PROTECTIEI SOCIALE
AL REPUBLICII MOLDOVA
MWHUCTEPCTBO 3[1PABOOXPAHEHWSA, TPYA
¥ COUMANBHOW BAWMTHI PECMYBIIMKUA MONAOBA

AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA
HALUMOHAJIBHOE AFEHTCTBO OBLLECTBEHHOIO 3[10POBbSA
MD-2028, mun. Chigindu, str. Gheorghe. Asachi, 67-a
Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 729725
IDNO 1018601000021
E-mail: ansp@ansp.md; anticamera@ansp.md

DOCUMENTATIE MEDICALA / Meauwmckan noxymerraums
FORMULAR / ®opma  Nr. 303-2/e

APROBAT DE MSMPS al RM / Yraepxaera M3TC3 PM
31.10.11 Nr. 828

Centrul de incercari de laborator acreditat de céatre
Centrul National de Acreditare din Republica Moldova MOLDAC
cnuimarensistit NaBopaTopHii LeHTD BKKPeAHTOBANHLA
Hayuonanstsim Ag TauvoHHsIM Liewrpom PM MOLDAC
Certificat nr, LI-044 din 17.02.2018 valabil pana la 16.02.2022
Acreditat in Sistemul Ministerului Sanatatii, Muncii
si Protectiei Socaale al RM

M epcrsa 3, YOXP , Tpyna u
Coquanwon Saumru PecnyGnu Monposa

Certificat nr. 2293 din 24.10.2014, valabil pana la 24.10.2019

AVIZ SANITAR

2 PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE SI NEALIMENTARE Nr. /{/ 0¥
1 (,w("lulnapﬂ()(’ 3aKoueHue ons NUYEBHIX U HENUUYEeBHIX ”I)(X’_VKI"()R

dinom « QOF. ~ mai a/2. 2020

Prin prezentul aviz sanitar se confirma ca producerea, importul, utilizarea gi desfacerea produselor / echipamentelor
et Hacmosuium caHUMapHbIM 3aKoHeHueM Nodmeepxoaemcs, Ymo Npou3eodCMeo, 6603, UCTIONBIOBAHUE U PeanUsayus npodyKkyuu / 06opydoeaHus

Armaturi din fontd ductils, accesorii si echipamente de montaj, hidranti subterani si supraterani

~* sunt conforme Regulamentului (lor) sanitar (e) / coomeemcmeyiom canumapromy (sm) peanamermy (am) (se va indica
denumirea completa a Regulamentului (lor) sanitar (e) / yxasame nontoe HaumeHosakHue caHumapHozo (ix) peanametima (0e)
HG nr.913 din 25.07.2016 Reglementiri tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea

. produselor pentru constructii

S Organizatia-producétoare/importatoare, tara de origine / opzanusauus npouss./umnopmep, cmpara npoUCXoXOeHUs!
e Germania, VAG GmbH

Destinatarul avizului sanitar / nonyvamens canumaprozo sakmoserus

"DEMATEK WATER MANAGEMENT”SRL, Romania, sector 6, Bucuresti._ str. Preciziei Nr.6M

~  Catemei pentru recunoagterea conformitatii produselor Regulamentului (lor) sanitar (e) mentlonat (e) a servit /
OcroeaHuem Ans npusHaHus npodyxu,uu yxasanHomy (bim) CaHUMapHOMy (bIM) pe2rameHmy (am) nocnyxuno -
5 Demers, notificari, declaratie de aprobare sanitard

(a enumera documentele de insotire, buletinele de analiza / nepeyucnumes conpoeodumensHie Aok, NPOMOKoNI uccned.)

Caracteristica sanitara a produselor / canumapras xapaxmepucmuka npodykuuu:
Parametrii (factorii) / nokasamenu (gpakmope) Normativul sanitar / canumapuiii Hopmamue

Produsele utilizate in lucrari de constructie sunt conforme HG nr.913 din 25.07.2016
~*  Reglementdri tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produsele pentru
constructii

S5 ) ari de constructii
. Domeniu de utilizare / O6nacme npumererus: lucréri t

R Conditiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, misurile de securitate / Heo6xodumsie YCroaus
v ucnons3oeaHun, PEHCITOPMUPOBKI
) Importul plasarea pe piata in congb e respec{gm legislatiei in vigoare in Republica M()ldova

7 30 mai 2023

AR este valabil pina la / Canumaproe 3akmoqerue dedcmeumensHo do:

ENTIEI NATIONALE PENTRU SANATATE PUBLIC
e FURTUNA , ﬁﬂy_‘
\‘<

- : : N

ANSP/HAQO3
COOL5Y¢ 03

ex St. (,omxant rg iCi
? \‘te!. 574 679




CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI PECITYBJIMUKAHCKHWI KOHLEPH

MATERIALELOR DE CONSTRUCTII NMPOMBIUNIJIEHHOCTH CTPOUTEJILHBIX
“INMACOM” MATEPHAJIOB “UHMAKOM”
SOCITATEA CU RASPUNDERE LIMITATA OBIIECTBO C Or'PAHUYEHOI OTBETCTBEHO-
INSTITUTUL DE CERCETARI STIINTIFICE CTbIO HAYYHO-UCCJIEJOBATEJILCKUMI U
$1 PROIECTARE iN DOMENIUL IIPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKHUI MHCTUTYT
MATERIALELOR DE CONSTRUCTII CTPOUTEJIbBHBIX MATEPHUAJIOB

"INMACOMPROIECT"

www.inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chisinau, 2015, Pecnybnuka Monpnosa, myH. Kuiuunsy,
str. Sarmizegetusa nr.15, tel, fax 521-130, tel.52-20-86  yn. Capmusexeryca, 15, Ten, pakc 521-130,52-20-86
15052020 nr. 01/ 1S r 1
la nr. din "DEMATEK WATER
MANAGEMENT" SRL
r 1

Va Tnaintam Evaluarea tehnica nr. 02/05-015:2020 care a fost avizatad in data
de 12 mai 2020 la ICSP ZINMACOMPROIECT” SRL. Avizul tehnic aferent evalu-
arii tehnice 1l vom transmite dupa ce va fi semnat la Ministerul Economiei si Infras-

tructurii al Republicii Moldova.

A. Belousova

Ex. E. Proaspiit
+373 22 521 078



MINISTERUL ECONOMIEI SI INFRASTRUCTURII
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Evaluare Tehnica
Moldoveneasci

2 =

N

Evaluare tehnica
Nr. 02/05-015:2020

Valabilitate pand la 30.05.2023

Cod NM MD 3917

ARMATURI DIN FONTA DUCTILA, ACCESORII SI ECHIPAMENTE
DE MONTAJ DIN FONTA DUCTILA, PENTRU RETELE DE ALIMEN-
TARE CU APA SI SISTEME DE CANALIZARE; HIDRANTI SUB-
TERANI SI SUPRATERANI CU ACCESORII MARCA VAG GROUP

Titular: "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL,
str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti. Romania,
tel./fax +40 371 475 962

Producator: "VAG GmbH", GERMANIA, Carl-Reuther-Street
68305 Mannheim Germany, TEL.: +49 (621) 749 0;
FAX: +49 (621) 749 2156, email: t.laabs(@vag-
group.com, https://www.vag-group.com

Evaluarea tehnica a fost emisa de ICSP , INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, mun. Chisinau,
str. Sarmizegetusa nr. 13, tel/fax +373 (0)22 52-11-30, Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echi-
pamente pentru instalatii aferente constructiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii, sanitare, gaze, elec-
trice".

Prezenta evaluare tehnica contine 25 pagini si anexa 54 pagini care face parte integrantd din pre-
zenta evaluare.

Prezenta evaluare tehnicad este eliberatd in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea
si functionarea ghiseului unic de elaborare a evaluarii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotararea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014,

Prezenta Evaluare tehnicd este valabild numai insofita de avizul tehnic al
Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee i echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii, sanitare, gaze, electrice” a ICSP ,,INMA-
COMPROIECT” SRL analizand Dosarul tehnic $i documentele prezentate de firma "DE-
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Ro-
mama, tel.: Tel./Fax +40 371 475 962 referitor la: "Armaturi din fontd ductila, accesorii i
echipamente de montaj din fonta ductila, pentru retele de alimentare cu apa si sisteme de
canalizare; hidranti subterani si supraterani cu accesorii marca VAG GROUP" fabricate de
firma "VAG GmbH", GERMANIA, Carl-Reuther-Street 68305 Mannheim Germany, tel.:
+49 (621) 749 0; fax: +49 (621) 749 2156, elibereaza Evaluarea tehnica nr. 02/05-015:2020
in conformitate cu documentele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente domeni-
ului de referinta s1 dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succintd

ARMATURILE DIN FONTA DUCTILA
SI ACCESORIILE DE MONTAJ PENTRU
INSTALATII DE APA sunt realizate de
firma "VAG GmbH", GERMANIA, prin
procedeele de turnare $1 prelucrari meca-
nice produce robinete pentru inchidere /
separare, robinete de reglaj si control, ro-
binete de aerisire, robinete de brangament,
robinete de retinere i antiretur §i piese de
montaj $i accesoril.

Armaturile sunt realizate din materiale
care rezista la actionare, la presiunile si
temperaturile de lucru din instalatii $i care
nu influenteaza calitatea apei.

Fonta cu grafit nodular utilizata pentru
corp/capac/sertar/disc/ventil/ mecanism
de antrenare este de tipul JS1030 (GGG
40) sau JS 1050 (GGG 50) iar fonta ce-
nusie este de tipul JL 1040 (GG 25).

Sertarele pana sunt vulcanizate cu cau-
ciuc EPDM sau sunt prevazute cu inele
din otel inoxidabil 1.4301, alami sau
bronz.

Otelul inoxidabil utilizat pentru tijele
de actionare este de tipul 1.4021 sau
1.4057, pentru mantauva $1 inelul conulu
la KSS este de tipul 1.4541, pentru ghi-
daje este de tipul pentru piston la RIKO

Evaluare tehnica 02/05-015:2020

este de tipul pentrufiotor la robinetele de
aerisire este de tipul 1.4541 sau 1.4571.

Garniturile de etansare, tip O-ring sau
profilate, sunt din EPDM sau Viton.

Otelul utilizat la robinetele de reglare
este de tipul S235JRG2.

Suprafetele exterioare si interioare sunt
protejate prin acoperire epoxy sau email.

Robinete pentru inchidere/separare:

Robinetele cu sertar sunt arméaturi de
reglare, din fontd cu grafit nodular sau
fontd cenugie, cu sertar tip pand cu
etangare metal pe metal sau sertar cauciu-
cat, §i tija ascendentd sau neascendenta.

Robinetele sunt alcatuite in principal
din: corp si capac din fontd cenugie sau
fonta cu grafit nodular, asamblate cu suru-
buri din otel noxidabil; sertar din fonta
cenusie sau fontd cu grafit nodular, tija de
actionare cu filet, din otel inoxidabil (cu
piulitd din alama sau bronz), etangata cu
garnituri tip O-ring din cauciuc. Supra-
fetele sunt acoperite cu ragini epoxy.

Se fabricd urmatoarele modele con-
structive:

-EKOplus (fig. 1.a): robinete cu corpul
s1 sertarul din fontd cu grafit nodular, cu
sertar cauciucat. Se fabricd in gama DN
40+DN 600, cu racorduri cu flange
PN10/16/25 (pentru PN 16/25 maxim DN

Pag. nr. 2



500), cu lungimea corpului conform seri-
ilor de bazi 14/15 (EN 558- 1). BETA300
(fig. L.c): sunt variantele constructive cu
actionare electrica sau pneumatica ale se-
riei de robinete EKOplus. Temperatura
maxima de lucru este 50 °C;

BETA200 (fig. 1.b): robinete cu corpul
si sertarul din fontad cu grafit nodular, cu
sertar cauciucat, cu sistem de asamblare a
capacului de corp Tard suruburi. Se fa-
brica in gama DN 40"DN 300, cu racor-
duri cu flange PN 10/16, cu lungimea cor-
pului conform seriilor de baza 14/15 (EN
558-1). Temperatura maximd de lucru
este de 50 °C;

IKOplus (fig. 1.d): robinete cu corpul si
sertarul din fontd cenusie, prevazute cu
inele de etangare din ofel inoxidabil. Se
fabricd cu tija ascendentd sau neascen-
dentd in gama DN 40”DN 300, cu corpul
prevazut la capete cu flange pentru PN
6/10/16, cu lungimea corpului conform
seriilor de baza 14/15 (EN 558-1).

Temperatura maxima de lucru este de
120, 150 sau 200 °C in functie de presiu-
nea de lucru $i garnitura utilizata,

BAIOplus (fig. Le): robinete cu corpul
si sertarul din fontad cu grafit nodular, cu
sertar cauciucat, cu sistem de asamblare a
capacului de corp fard suruburi. Se fabrica
in gama DN 80+DN 300, cu corpul pre-
vazut la capete cu racorduri rapide tip ba-
ionetd (mufa/mufa, mufa/racord, ra-
cord/flangd) cu garnituri pentru fevi de
fonta/plastic. Presiunea maxima de lucru
este de 16 bar iar temperatura maxima
este de 50 °C;

Actionarea robinetelor cu sertar se face
cu roatd de manevra din fonta cenugie, re-
ductor mecanic sau dispozitiv de actio-
nare electric.

Robinetele cu clapeta fluture sunt ar-
maturi folosite pentru reglarea debitului
fluidelor din instalatii prin rotirea discului
obturator tip fluture la diferite unghiuri de
deschidere (0+90°).
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Robinetele sunt alcatuite in principal
din: corp si clapeta din fonta cu grafit no-
dular, tij'a de actionare din otel inoxidabil
(culagére din bronz), etangata cu garnituri
tip O-ring din cauciuc. Etansarea disc-
scaun se realizeaza in doud moduri: disc
cu garniturd de etangare (scaun din otel
inoxidabil sau acoperit crom- nichel, su-
perfinisat) si respectiv cu scaun cauciucat.
Suprafetele sunt acoperite cu email gi/san
ragini epoxy, sau bronz-aluminiu.

Se fabricd urmatoarele modele con-
structive:

EKN (fig. 2.a):robinete cu discul pre-
vazut cu garniturd de etansare profilata
din cauciuc, fixatd cu un inel metalic si
suruburi, si cu ax dublu excentric, orizon-
tal. Se fabrica in gama DN 100+DN 4000,
cu racorduri cu flange PN 6/10/16/25/40
(pentru PN 10 pana la DN 2800, pentru
PN 16 pana la DN 2600, pentru PN 25/40
pand la DN 1800), cu lungimea corpului
conform seriei de baza 13/14 (EN 558-1).
Temperatura maxima de lucru este 50 °C.
Actionarea este prin reductor melcat cu li-
mitator i indicator mecanic de pozitie,
prin actionare electricd, pneumatica sau
hidraulica prin unitate hidranlica VAG
HYsec disponibila pentru DN300+DN
1400;

CEREX (fig. 2.b).robinete cu corpul
plat/cu urechi de prindere $i cu flanga pen-
tru prinderea dispozitivului de actionare,
la interior cu captugseald din cauciuc
(schimbabild/ vulcanizati), cu discul din
otel inoxidabil sau fonta cu grafit nodular
acoperit epoxy. Se fabrica in gama DN
50+DN 600 pentru PN 10/16, cu lungi-
mea corpului conform seriei de baza 20
(EN 558-1). Temperatura maxima de lu-
cru este de 100 °C (50 °C pentru disc din
fontd). Actionarea este prin maner (blo-
care cu arc prin disc cu crestaturi), reduc-
tor melcat cu roatd de manevra sau dispo-
zitiv de actionare electric/pneumatic.
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Robinete de reglaj si control

Robinetele de reglaj sunt armaturi fo-
losite pentru controlul debitului fluidelor
din instalatii, prin modificarea sectiunii
de trecere la deplasarea unui organ de ob-
turare.

Se fabricd urmatoarele modele con-
structive:

R1KO (fig. 3.a): vana cu piston, alca-
tuitd dintr-un corp de fonta cu grafit no-
dular prevazut cu flanse, ce cuprinde un
dispozitiv de ghidare a jetului cilindric in
interiorul carma culiseaza un piston, din
otel inoxidabil, antrenat de un mecanism
bield- manivela (din fonta ductild). Actio-
narea poate fi mecanica cu roata de mane-
vrd sau cu dispozitiv electric. Etangarea
dintre piston $1 corpul de ghidare/flansa
iesire se face prin garnituri profilate de ca-
uciuc. Se fabricd in gama DN 150+DN
2000, pentru PN 10+PN 40 (PN 40 pana
la DN 1200 iar PN 25 pana la DN 1600),
cu temperatura maxima de lucru de 50 °C.
Lungimea corpului conform seriei de
bazi 15 (EN 558-1);

PICO (fig. 3.b): robinet de reglare cu
diafragma si vana pilot, alcatuit din corp
si capac de fonta cu grafit nodular, dia-
fragma din cauciuc, dispozitiv de control
(tip ventil, cu indicarea pozitiei) si scaun
de etansare din otel inoxidabil (etansare
cu garnitura de cauciuc), circuit de reglare
din otel inoxidabil (cu filtru din otel ino-
xidabil $1 manometre). Este disponibila g1
varianta constructivd cu plutitor. Se fa-
brica in gama DN 50+DN 300, pentru PN
10/16 cu temperatura maxima de lucru de
50 °C;

SA V (fig 3.c): robinet cu fio tor cu
corp si capac din fontd ductila asamblate
cu suruburi din otel inoxidabil cu sertar
cauciucat, cu piston din fontad ductila. Se
fabricd in gama DN 40 + DN 500, cu ra-
corduri cu flange. Temperatura maxima
de lucra este 50 °C;

DURA (fig 3.d): robinet de control cu
corp si capac din fontd ductild asamblate
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cu suruburi din otel inoxidabil cu sertar
cauciucat, cu piston din otel inoxidabil, cu
ghidaj si tija din bronz . Actionarea poate
fi mecanica cu flotor. Se fabrica in gama
DN 40 + DN 150 pentru PN 16/25, cu lun-
gimea corpului conform seriei de baza 1
(EN 558-1) cu racorduri cu flange . Tem-
peratura maxima de lucra este 50 °C;

Suprafetele robinetelor sunt acoperite
cu ragini epoxy.

Robinete de dezaerisire

Robinetele de aerisire sunt armaturi fo-
losite pentru evacuarea automata a aerului
in timpul uwmplerii cu apa a instalatiilor,
aerisirea conductelor la operatiile de go-
lire a instalatiilor si eliminarea acumulari-
lor de aer din conducte in timpul functio-
nari,

Robinetele sunt alcdtuite in principal
din: corp si capac din fonta cu grafit no-
dular, asamblate cu suruburi din otel ino-
xidabil, flotor (tip sferd sau cilindric) din
material plastic sau otel inoxidabil, cu
etangare prin garniturd din cauciuc. Cor-
pul, cu una sau doud camere, este preva-
zut cu racord cu flansa si cu dop de pur-
jare lateral. Capacul este prevazut cu un
orificin mare de evacuare filetat.

Suprafetele robinetelor sunt acoperite
cu ragini epoxy.

Se fabricd urmatoarele modele con-
structive:

DUOIJET (fig.4.a): robinet de aerisire
cu 1 camera, cu flotorul cilindric, din otel
inoxidabil (din plastic pentru DN 50,
PN10/16), cu o caciula prevazuta cu o tija
cu un orificiu mic de aerisire. Se fabrica
in gama DN 50+DN 200, pentru PN 10+
PN 40, cu temperatura maxima de lucru
de 50 °C. Pentru cantitdti mari de aer este
disponibil cu ventil cu inchidere prin re-
sort care se fabrica in gama DN 300+DN
800, pentru PN 10+ PN 25;

TWINJET (fig. 4. b): robinet de aeri-
sire cu 2 camere, cu corpul prevazut cu un
orificiu mic de aerisire. Se fabricd in gama
DN 50+DN 300, pentru PN 10+PN 25
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(PN 25 pana la DN 200), temperatura ma-
xima de lucru de 50 °C;

BEV (fig.4.c): robinet de aerisire de ca-
pacitate mare cu 1 camera, corp din ofel
inoxidabil, flotor din material plastic si
garnituri din EPDM. Se fabrica cu DN 80,
pentru PN 16, cu temperatura maxima de
lucru de 50 °C.

Robinete de bransament

Robinetele de bransament sunt armé-
turi utilizate la realizarea legdturii dintre
conductele retelelor publice $i instalatiile
interioare de apa.

Se fabricd urmatoarele modele con-
structive:

BETA-HA (fig. 5.a): robinet cu sertar
cauciucat din fonta cu grafit nodular, cu
corpul st sau alamd). Corpul cu lungimea
conform seriei de bazd 15 (EN 558-1),
este prevazut cu racorduri cu flanga/filet
interior. Se fabrica in gama DN 25+DN
50 (flansa/filet cu DN 40, flansa/flansi cu
DN 25/32), pentru PN 16, cu temperatura
maxima de lucru de 50 °C;

TERRA MI/K1/K3 (fig. 5.b,¢,d): robi-
net de brangament cu ventil din alama
pentru conducte din fontd/otel/ciment
(M1) san PVC/PE (K1,K3), cu corp tip sa
din fonta cu grafit nodular i corp superior
din alama3, cu sistem auxiliar de inchidere
cu obturator sferic (Ml, K3) din inox. Dis-
cul ventilului este prevazut pentru
etansare cu garniturd din cauciuc. Se fa-
brica in gama DN 80+DN 400 (DN 200
pentru K1 si DN 300 pentru K3 ), pentru
PN 10/16, cu temperatura maxima de lu-
cru de 50 °C.

HOD 511 (fig.5.e)robinet de
brangament cu sertar pana cauciucat pen-
tru conducte de fontid/otel cu corp tip sa
din fonta cu grafit nodular $i corp superior
din alama.

Se fabricd in gama DN 80+DN 200
pentru PN 16, cu temperatura maxima de
lucru de 50 °C. Fixarea de conductd se
face cu suruburi de strangere.
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Suprafetele robinetelor sunt acoperite
cu ragini epoxy.

Robinete de retinere, anti-retur

Robinetele anti-retur sunt arméaturi uti-
lizate cu rolul de a impiedica circulatia
fluidului in sens invers celui considerat
normal. Separarea hidraulica a conductel
amonte de conducta aval se face prin in-
chiderea unui obturator de tip clapeta,
disc saun bila. Deschiderea obturatorului
se produce la aparifia unei suprapresiuni a
fluidului in amonte de robinet.

Robinetele sunt alcédtuite in principal
din: corp fard/cu capac asamblat cu suru-
buri din otel inoxidabil, din fonta cu grafit
nodular, prevazut cu scaun de etangare;
obturator de tip clapetd, disc sau bila din
fonta cu grafit nodular sau fonta cenusie;
ax din otel inoxidabil (cu lagare din
bronz).

Se fabricd urmatoarele modele con-
structive:

SKR (fig. 6.a): robinet de retinere cu
clapetd ce basculeaza liber in jurul unor
balamale, cu scaun inclinat (acoperit cu
crom- nichel prin sudare), din fontd cu
grafit nodular, cu etangare metal/metal. Se
fabrica in gama DN 200+DN 1200, cu ra-
corduri cu flange PN 10/16 (pentru PN16
maxim DN 1000), cu lungimea corpului
conform seriei de baza 14 (EN 538-1).
Temperatura maxima de lucru este de
50°C.;

-RETO-STOP (fig. 6.b): robinet de
retinere cu clapeta vulcanizati cu cauciuc,
ce basculeaza liber in jurul unui ax fixat
de capac, cu scaun inclinat, din fonti cu
grafit nodul ar. Se fabricd in gama DN
40HJN 300, cu racorduri cu flange PN
10/16, cu lungimea corpului conform se-
riei de baza 48 (EN 558-1). Temperatura
maxima de lucru este de 50 °C.;

-RSK (fig. 6.c): robinet de retinere cu
capac, cu clapetd ce basculeaza in jurul
unui ax cu sau fara parghie cu contragre-
utate, din fontd cenusie. Etangarea dintre
clapeta si scaun poate fi cu cauciuc/metal
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sau metal/metal. Se fabrica in gama DN
40+DN 250, cu racorduri cu flanse PN
10/16, cu lungimea corpului conform se-
riei de baza 48 (EN 558-1). Temperatura
maximad de lucru este de 50 °C.;

-TOP-STOP fig. 6 .d). robinet de
retinere cu diafragma, cu corpul format
din doua bucati asamblate prin suruburi,
care fixeaza o membrana circulard din ca-
uciuc montatd pre- comprimat in jurul
unui dispozitiv de dirijare a curgerii mon-
tat in interiorul corpului. Se fabricd in
gama DN 40+DN 400, cu racorduri cu
flange PN 10/16 (pentru PN 16 maxim
DN 300), cu lungimea corpului conform
seriei de baza 48 (EN 558-1). Tempera-
tura maxima de lucru este de 50 °C;

-KRV fig. 6.e): robinet de refinere cu
capac, din fonti cu grafit nodular, cu ob-
turator tip bild din aluminiu vulcanizata
cu cauciuc. Se fabrica in gama DN 50 DN
200, cu racorduri cu flanse PN 10/16
(pentru PN 16 maxim DN 150), cu lungi-
mea corpului conform seriei de baza 48
(EN 558-1). Temperatura maxima de lu-
cru este de 50 °C.;

ZETKA (fig. 6.J): robinet de retinere
cu corp plat din fonta cenusie, format din
doua bucati asamblate prin suruburi, ob-
turator din semi-discuri batante din otel
vulcanizat cu cauciuc, montate pe un ax.
Se fabricd in gama DN 40H3N 300, cu PN
16. Lungimea corpului este conform se-
riei de baza 16 (EN 558-1), instalarea fa-
candu- se intre flanse. Temperatura ma-
xima de lucru este de 50 °C.;

LIMU-STOP fig. 6.g). robinet de
retinere cu corp si capac din fontd ductila
cu disk din otel inoxidabil cu amortizare,
cu etangare cu garnitura de cauciuc. Se fa-
brica in gama DN 50+DN 400 pentru
PN10/16, cu racord cu flanga, cu lungi-
mea corpului conform seriei de baza 48
(EN558-1). Temperatura maxima de lu-
cru este de 50 °C.

Suprafetele robinetelor sunt acoperite
cu ragini epoxy.
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Piese de montaj si accesorii

Ca piese de montaj pentru instalatii, si
accesorii firma VAG s.r.o. Cehia fabrica
filtre, compensatoare de montaj, dispozi-
tive de actionare a vanelor, cutii de supra-
fata.

Filtrele tip Y fig. 7. a), alcatuite din
corp si capac (cu sau fara dop de purjare)
din fontd cenusie, asamblate cu suruburi
din otel zincat, sita filtranta introdusa intr-
un cadru de intarire din ofel inoxidabil. Se
fabricd in gama DN 15H3N 300, cu
flange, pentru PN 10/16, cu lungimea cor-
pului conform seriei de bazi 1 (EN 558-
1), cu suprafetele acoperite epoxy. Tem-
peratura maxima de lucru este de 50 °C;

Filtre SAK tip cos (fig7.b) cu vana
anti- retur integratd pentru protejarea
pompelor. Corpul vanei $i cosul sunt rea-
lizate din fontd cenusie, asamblarea se
realizeaza cu suruburi din otel carbon gal-
vanizate. Se fabrica in gama DN 4 O +DN
400, pentru PN 10. Temperatura maxima
de lucru este de 50 °C;

Compensatoarele de montaj sunt utili-
zate pentru Instalarea §1 demontarea
ugoard a vanelor. Se fabrica in variantele:

compensator cu burduf metalic, tip
FLEXINOX fig. 7.c,d), alcatuit din bur-
duf din otel inoxidabil prevazut la capete
cu flanse sau tronson cu flanse, cu asam-
blare cu tiranti sau suruburi, din otel ino-
xidabil sau otel acoperit epoxy/ galvani-
zat, fabricat in gama DN 80+DN 1200, cu
PN 10/16. Temperatura maxima de lucru
este de 200 °C;

compensator tip VARIplus-DJ figl.e)
alcatuit din mangon din fonta ductila pre-
vazut la capete cu flange din otel sau fonta
ductila, fabricat in gama DN 50 +DN
2000 pentru PN 10/16. Temperatura ma-
xima de lucru este de 60 °C;

cuplaj tip VARIplus-RC fg-7.fi cu co-
nexiune filetatd alcatuit din manson si
inele de capat din fontd ductila, prevazut
cu garnituri de cauciuc, fabricat in gama
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DN 50 +DN 600 pentru PN 10/16 Tempe-
ratura maxima de lucru este de 60 °C;

cuplaj tip VARIplus-GC fig. 7.g) vari-
anta constructiva al VARIplus-RC, echi-
pat cu siguranta anti-alunecare pentru co-
nectarea tevilor din PE i1 PVC, fabricat in
gama DN 50 lucru este de 60 °C;

adaptor  flanga  VARIplus-RFA
(fig.7.h) alcatuit din mangon, flanga si inel
de capat din fontd ductila, prevazut cu
mufa filetatd pentru conectarea tevilor si
garnituri de cauciuc, fabricat in gama DN
50 +DN 600 pentru PN 10/16 Tempera-
tura maxima de lucru este de 60 °C;

compensator din tronsoane VAG de
otel (fiigl.1), cu flansa la capat, ce pot alu-
neca unul in interiorul celuilalt, etansarea
realizandu-se prin comprimarea unei gar-
nituri de cauciuc de catre fronsonul exte-
rior, cu ajutorul unei flange libere i a unor
tiranti. Se fabrica cu DN 40+1600 s1 PN
10/16/25, cu suprafetele acoperite cu
epoxy. Abaterile preluate sunt de +23
mm. Temperatura maxima de lucru este
50 °C;

fiting BA 10 MMB cu racorduri rapide
tip baioneta pentru conectarea tevilor rea-
lizate din fontd ductild in gama DN
80+300 pentru PN 16. Temperatura ma-
xima de lucru este 50 °C

ARMATURILE DIN FONTA DUC-
TILA SI ACCESORIILE DE MONTA]
PENTRU INSTALATII DE APA
UZATA

Robinete pentru inchidere/separare

Robinetele cu sertar sunt armaturi de
reglare, din fontd cu grafit nodular sau
fontd cenusie, cu sertar tip pand cu
etangare metal pe metal sau sertar cauciu-
cat, i tija ascendenta/neascendenta.

Robinetele sunt alcatuite in principal
din: corp si capac din fontd cenusie sau
fonta cu grafit nodular, asamblate cu suru-
buri din otel inoxidabil; sertar din fonta
cenugie sau fonta cu grafit nodular, tija de
actionare cu filet, din otel inoxidabil (cu
piulitd din alama sau bronz), etangata cu
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garnituri tip O-ring din cauciuc. Supra-
fetele sunt acoperite cu ragini epoxy.

Se fabricd urmitoarele modele con-
structive:

EKOplus (BETA300) (fig. l.a): robi-
nete cu corpul i sertarul din fonta cu gra-
fit nodular, cu sertar cauciucat. Se fabrica
in gama DN 40+DN 600, cu racorduri cu
flange PN 10/16/25 (pentru PN 16/25 ma-
xim DN 500), cu lungimea corpului con-
form seriilor de baza 14/15 (EN 558-1).
BETA300 (fig. 1.b): sunt variantele con-
structive cu actionare electricd sau pneu-
maticd ale seriei de robinete EKOplus.
Temperatura maxima de lucru este 50 °C;

KOS (fig. l.c): robinete din fontd cu
grafit nodular, alcatuite din corp cu capac
asamblate cu suruburi din otel inoxidabil,
din sertar pana cu etangare metal/metal cu
inele din bronz fard zinc §i din tja de
actionare ascendentd sau neascendenti,
din otel inoxidabil.. Se fabrica in gama
DN 350+DN 1200, cu racorduri cu flange
PN 10/16 (pentru PN 16 pana la DN 600),
cu lungimea corpului conform seriei de
bazi 15 (EN 558-1);

KFS (fig. 1.d): robinete din fontd cu
grafit nodular, alcatuite din corp cu ca-
pac asamblate cu suruburi din otel inoxi-
dabil, din sertar pand cu etangare me-
tal/metal cu inele din bronz fara zinc i din
174 de actionare ascendentd sau neascen-
denta, din otel inoxidabil. Se fabrica in
gama DN 50+DN1200, cu racorduri cu
flange PN1/1,6/2,5/4/6/10 (pentru PN10
pana la DN 200, PN 6 pana la DN 300, PN
4 pana la DN 500, PN 2,5 pana la DN 700,
PN 1,6 pana la DN 800), cu lungimea cor-
pului conform seriei de baza 14 (EN 558-
1);

Actionarea robinetelor cu sertar se face
cu roatd de manevra din fonta cenusie, re-
ductor mecanic sau dispozitiv de actio-
nare electric san pneumatic.

Robinetele cu clapeta fluture sunt ar-
maturi folosite pentru reglarea debitului
fluidelor din instalatii prin rotirea discului
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obturator tip fluture la diferite unghiuri de
deschidere (0-+90°):

CEREX (fig. 2.a): robinete cu corpul
plat/cu urechi de prindere $1 cu flansa pen-
tru prinderea dispozitivului de actionare,
la interior cu céaptuseald din cauciuc
(schimbabild/ vulcanizatd), cu discul din
otel inoxidabil sau fonta cu grafit nodular
acoperit epoxy. Se fabrica in gama DN
50+DN 600 pentru PN 10/16, cu lungi-
mea corpului conform seriei de baza 20
(EN 558-1). Temperatura maxima de lu-
cru este de 100 °C (50 °C pentru disc din
fontd). Actionarea este prin maner (blo-
care cu arc prin disc cu crestaturi), reduc-
tor melcat cu roatd de manevra sau dispo-
zitiv de actionare electric/pneumatic.

Robinetele cu ghilotind sunt armaturi
folosite pentru reglarea debitului fluidelor
din instalatii prin actionarea obturatorului
pe verticala. Se fabrica in doud variante
constructive tip cutit sau stavilar:

ZETA (fig. 3.a,b): robinete din fonta
cenugie cu corpul plat din doud bucati
asamblate cu suruburi din otel inoxidabil,
cu scaunul etansat cu garniturd profilata
din cauciuc, sertar tip cutit din otel inoxi-
dabil, dispozitiv de actionare cu tija file-
tatd neascendentd sau nefiletati ascen-
dentd din otel inoxidabil. Lungimea cor-
pului este conform seriei de baza 20 (EN
558-1), montajul robinetului facindu-se
intre flange sau la capit de conductd. Se
fabricd in gama DN 50+DN 300 cu PN
10, DN 350/400 cu PN 8, DN 500/600 cu
PN 6, DN 700/800 cu PN 4, DN
900+DN1200 cu PN 2,5, DN 1200/DN
1400 cu PN 2, DN 50+DN 150 cu PN 1

Actionarea robinetului se face cu roata
de manevra, parghie (max. DN 150, PN 1,
cu dispozitiv de blocare in pozitia finala),
reductor manual, dispozitiv de actionare
electric/pneumatic.

Varianta constructiva tip ZETA control
(fig. 2. b) este prevazutd cu indicator de
pozifie $i cu placd cu suprafatd de trecere
profilatd (forma de Y) pentru un control
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mai precis al debitului. Temperatura ma-
xima de lucru este de 50 °C

MONO (fig. 3.c): robinete din fonta
ductild cu corpul plat dintr-o singurd bu-
cata, cu urechi de prindere si contra-flansa
din ofel, sertar tip cutit din otel inoxidabil,
dispozitiv de actionare cu tija filetatd si
tub de protectie cu piulitd (actionare prin
rotire) sau doar tub de actionare (actionare
prin culisare) din otel inoxidabil, cu
etangare prin O-ring din cauciuc. Monta-
jul robinetulm se face intre flange. Se fa-
bricd in gama DN 50+ DN 300 cu PN 10.

Actionarea robinetului se face cu roata
de manevra, parghie (max. DN 200, PN 1,
cu dispozitiv de blocare in pozitia finala),
dispozitiv de actionare electric/pneuma-
fic.

Temperatura maxima de lucru este de
60 °C (50 °C pentru varianta cu roata de
manevra).

ERI1 (fig. 4. a). vane stavilar pentru
montaj pe perete (cu bolturi de ancorare),
cu etangare pe 4 laturi (sectiune rectangu-
lard), c¢u dimensiunile de 150%
150+1200* 1200 mm, pentru presiunea
de 4/6 mCA (maxim 800*800 pentru 6
mCA). Pentru controlul curgerii, cadrul
poate fi prevazut cu o placi cu deschidere
in V (tip ERI-V) iar pentru montaj la ca-
nale, etans ar ea este pe 3 laturi. Tempera-
tura maxima de lucru este de 50 °C;

ERI-plus (fig. 4.b): vane stavilar pentru
montaj pe perete cu structurd sudatd, cu
garniturd profilatd din EPDM si sistem de
ghidaj special intre cadru §i sertar, cu
etangare pe 4 laturi §i sectiune rectangu-
lara cu dimensiuni de 150*150
+1000%¥1000 mm, pentru presiunea de
4/10 mCA (150*150+200*200 pentru 10
mCA, 300x*300 pentru 8 mCA, 400%400
+800*800 pentru 6 mCA, 900*900+1000
*1000 pentru 4 mCA). Temperatura ma-
xima de lucru este de 50 °C;

EROXplus (fig. 4.¢): vane stavilar pen-
fru montaj pe perete (cu bolturi de anco-
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rare), cu rigidizare suplimentara a sertaru-
lui g1 protectie tija, cu etansare pe 4 laturi
s1 sectiune cadru si sertar . Se fabrica in
gama dimensionald 400*400+1200%1200
mm, pentru presiunea de 6/8 mCA (400*
400+800*800pentru 8§ mCA, 900%3900
+1200* 1200 pentru 6 mCA ). Tempera-
tura maxima de lucru este de 50 °C;

EROX-F (fig. 4.d): vane s tavi
Iar varianta a tipului EROX, pentru mon-
taj pe flansd, cu etangare circulara. Se fa-
brici in gama DN 150+DN 2000 cu
6/8/10 mCA DN 150+DN 300 cu 10 mCA
DN 400+DN 600 cu 8 mCA, DN 700+DN
2000 cu 6 mCA. Temperatura maxima de
lucru este de 50 °C;

Actionarea vanelor stivilar se face cu
roatd de manevrd, dispozitiv de actionare
electric sau pneumatic. Temperatura ma-
xima de lucru este de 50 °C.

Robinete de aerisire

Robinetele de aerisire sunt armaturi fo-
losite pentru evacuarea automata a aerului
in timpul umplerii cu apa a instalatiilor,
aerisirea conductelor la operatiile de go-
lire a instalatiilor si eliminarea acumulari-
lor de aer din conducte in timpul functio-
NAriL.

Se fabrica wrmatorul model construc-
tiv:

-FLOWIET (fig.5.a): robinet de aeri-
sire de capacitate mare cu 1 camera, corp
si flotor din PE 100, capac din fonti duc-
tila, flanga fixare capac si suruburi de ghi-
daj din otel inoxidabil, flanga liberd din
otel cu acoperire de prolipropilena si gar-
nituri din NBR. Se fabrica cu DN 50+DN
200, pentru PN 10/16, temperature ma-
xima de lucru de 20 °C;

Robinete de refinere, anti-retur

Robinetele anti-retur sunt armaturi uti-
lizate cu rolul de a impiedica circulatia
fluidului in sens invers celui considerat
normal. Separarea hidraulica a conductei
amonte de conducta aval se face prin in-
chiderea unm obturator de tip clapeta,
disc sau bild. Deschiderea obturatorului se
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produce la aparitia unei suprapresiuni a
fluidului in amonte de robinet.

Robinetele sunt alcatuite in principal
din: corp fard/cu capac asamblat cu suru-
buri din otel inoxidabil, din fonta cu grafit
nodular, prevazut cu scaun de etansare:
obturator de tip clapetd, disc sau bila din
fonta cu grafit nodular san fonta cenugie:
ax din otel inoxidabil (cu lagare din
bronz).

Se fabricd urmatoarele modele con-
structive: clapeta ce basculeaza liber in ju-
rul unor balamale, cu scaun inclinat (aco-
perit cu crom- nichel prin sudare), din
fonta cu grafit nodular, cu etansare me-
tal/metal. Se fabrica in gama DN 200+DN
1200, cu racorduri cu flangse PN 10/16
(pentru PN 16 maxim DN 1000), cu lun-
gimea corpului conform seriei de baza 14
(EN 558-1). Temperatura maxima de lu-
cru este de 50 °C.;

ETO-STOP (fig. 6.b): robinet de
retinere cu clapeta vulcanizati cu cauciuc,
ce basculeaza liber in jurul unui ax fixat
de capac, cu scaun inclinat, din fonta cu
grafit nodular. Se fabrica in gama DN
40+DN 300, cu racorduri cu flange PN
10/16, cu lungimea corpului conform se-
riei de baza 48 (EN 558-1). Temperatura
maxima de lucru este de 50 °C.;

KRV (fig. 6.c): robinet de retinere cu
capac, din fonta cu grafit nodular, cu ob-
turator tip bild din aluminiu vulcanizata
cu cauciuc. Se fabrica in gama DN 50+
DN 200, cu racorduri cu flange PN 10/16
(pentru PN 16 maxim DN 150), cu lungi-
mea corpului conform seriei de baza 48
(EN 558-1). Temperatura maxima de lu-
cru este de 50 °C.;

LIMU-STOP (fig. 6.d): robinet de
retinere cu corp $i capac din fontd ductila
cu disk din otel inoxidabil cu amortizare,
cu etangare cu garniturd de cauciue. Se fa-
brici in gama DN 50+DN 400 pentru
PN10/16, cu racord cu flanga, cu lungi-
mea corpului conform seriei de baza 48
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(EN 558-1). Temperatura maxima de Iu-
cru este de 50 °C. ;

HA DE (fig. 6f): clapeta de sens cu disk
basculant cu corp si capac din PE-HD, ax
din otel inoxidabil si garniturd din EPDM.
Se fabrica in gama DN 150 +DN1 00O
pentru PN 0,5 in mai multe variante con-
structive: cu scaun drept saun inclinat cu
montare pe perete sau direct pe teava din
material plastic sau beton san cu flanga
(PTK-G, PTK-A, PTK-P, PTK-BS, PTK-
F, PWK-F). Temperatura de lucru este de-
50 +80 °C;

AW (fig.6¢): robinet de retinere cu ca-
pac, cu clapeta ce basculeaza in jurul unui
ax cu sau fard parghie cu contragreutate,
din fonta ductila. Etangarea dintre clapeta
s1 scaun poate fi cu cauciuc/metal sau me-
tal/metal. Se fabricd in gama DN SONDN
800, cu racorduri cu flange PN 10/16, cu
lungimea corpului conform seriei de
bazd48 (EN 558-1). Temperatura maxima
de lucru este de 50 °C

Suprafetele robinetelor sunt acoperite
cu ragini epoxy.

Piese de montaj si accesorii Ca piese
de montaj pentru instalatii, $i accesorii
firma VAG s.r.0. Cehia fabrica, compen-
satoare de montaj, si dispozitive de actio-
nare a vanelor.

Compensatoarele de montaj sunt utili-
zate pentru instalarea §1 demontarea
usoard a vanelor. Se fabrica in variantele:

compensator tip VARIplus-DJ (fig.
7.a) alcatuit din manson din fonta ductila
prevazut la capete cu flange din otel sau
fontd ductila, fabricat in gama DN 50
+DN 2000 pentru PN 10/16. Temperatura
maximad de lucru este de 60 °C;

cuplay tip VARIplus-RC (fig.7.b) cu
conexiune filetatd alcatuit din mangon i
inele de capat din fonta ductila, prevazut
cu garnituri de cauciuc, fabricat in gama
DN 50 +DN 600 pentru PN 10/16 Tempe-
ratura maxima de lucru este de 60 °C;
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cuplaj tip VARIplus-GC (fig.7.c) vari-
anta constructiva al VARIplus-RC, echi-
pat cu siguranta anti-alunecare pentru co-
nectarea tevilor din PE $i PVC, fabricat in
gama DN 50 +DN 300 pentru PN 16 Tem-
peratura maxima de lucru este de 60 °C;

adaptor  flangd  VARIplus-RFA
(fig.7.d) alcatuit din mangon, flanga si inel
de capat din fontd ductild, prevazut cu
mufa filetatd pentru conectarea tevilor si
garnituri de cauciuc, fabricat in gama DN
50 +DN 600 pentru PN 10/16 Tempera-
tura maxima de lucru este de 60 °C;

compensator din tronsoane VAG de
otel (fiigj.e), cu flanga la capat, ce pot alu-
neca unul in interiorul celuilalt, etansarea
realizandu- se prin comprimarea unei gar-
nituri de cauciuc de cétre fronsonul exte-
rior, cu ajutorul unei flange libere si a unor
tiranti. Se fabrica cu DN 40+1600 si PN
10/16/25, cu suprafetele acoperite cu
epoxy. Abaterile preluate sunt de +£25
mm. Temperatura maxima de lucru este
50 °C;

Pentru actionarea robinetelor ingropate
se fabrica dispozitive telescopice de ope-
rare TELEMAX KLICK-FIX (fig- 7-J).

1.2 Identificarea produselor

Armdturile, fitingurile g1 hidrantii sunt
marcate la fabricatie, pe marcaje indi-
candu-se:

- denumirea producatorului;

- diametrul nominal,

- presiunea nominala;

- modelul constructiv;

- materialul din care este realizat;
- numarul sarjei;

- standardul de fabricatie.

Fiecare lot de livrare este insotit de eva-
luarea tehnica si de declaratia de confor-
mitate a calitatii conform Hotaririi Guver-
nului nr.913 din 25 iulie 2016.
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2EVALUARE TEHNICA

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Armadturile din fonta ductila si acceso-
rille se utilizeaza in instalatiile de tran-
sport sau distributie a apei (rece sau
calde), in instalatiile de incélzire sau de
climatizare aferente cladirilor, pentru pre-
siuni de maxim 40 bar si temperatura ma-
xima a agentului de 200 °C, in instalatiile
de canalizare, statiile de tratare a apei
uzate, pentru canale, rezervoare, baraje,
bazine, pentru presiuni i temperatura ma-
ximd a agentului in limitele admise de fi-
ecare tip constructiv.

Armaturile si accesoriile cuprinse in
aceasta evaluare tehnicd se aplicd numai
urmare a unui proiect de executie intocmit
cu respectarea Legiit 721-XIII din
02.02.1996 privind calitatea in construc-
tii, cu modificarile si completarile ulteri-
oare §1 a reglementarilor tehnice in vi-
goare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanicé si stabilitate —
Armiturile, fitingurile $i accesoriile pre-
zinta rezistenfe corespunzatoare domenii-
lor de utilizare preconizate.

Produsele se realizeaza pe instalatii §i
magini performante §i igi pastreaza carac-
teristicile dimensionale si functionale la
actiunea solului si a socurilor exterioare,
asigurand retelelor in care sunt montate o
buna functionare pe intreaga durata de uti-
lizare.

Securitatea la incendin — nu au fost
efectuate verificarile pentru determinarea
comportarii la incendiu. Materialele din
care sunt confectionate produsele nu con-
stituie surse de incendii, in conditiile
montirii, exploatirii §i intretinerii con-
form documentafiei  producatorulu.
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Partile metalice ale armaturilor $1 acceso-
ritlor se incadreazi in clasa de reactie la
foc Co.

Securitatea incendiara conform NCM
E.03.02.

Igienad, sinitate si mediu inconjuri-
tor — Produsele utilizate nu contin sub-
stante radioactive sau cancerigene,
deseuri toxice, rebuturi industriale sau
alte substante ori elemente ddunatoare sa-
natatii oamenilor sau integritatii mediului
inconjurator. La executarea lucrarilor, se
vor respecta urmdtoarele reglementari
tehnice: Normativul NCM A 08.02; Codul
muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din
28.03.2003;

Siguranta si accesibilitate in exploa-
tare — Produsele prezintd siguranta in
conditii normale de exploatare (presiuni,
temperaturi). Armdturile §i accesoriile
sunt acoperite cu vopsea de tip epoxydic
(in diferite culori - functie de domeniul de
utilizare) si sunt rezistente la actiunea
agresiva a diferitelor substante. Actiona-
rea armaturilor montate ingropat se reali-
zeaza prin intermediul tijelor de manevra.

Protectia impotriva zgomotului -
Nu influenteaza aceasta cerinta.

Economia de energie — economia de
energie se obtine prin reducerea la minim
a pierderilor de fluid transportat prin
retele.

Izolare termicd — Izolarea termicé
pentru evitarea condensului sau a pierde-
rilor de caldura se va realiza conform pro-
iectului.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Durata de viata a produselor este esti-
mate la 25 ani in conditiile respectarii in-
structiunilor de montare si de exploatare
date de producitor.
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Garantia acordatd pentru robinetele tip
VAG este de 24 luni.

Produsele nu necesitd masuri speciale
de intretinere. Principala operatiune este
verificarea absentei scurgerilor la racor-
duri si etangari.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Fabricarea armaturilor, fitingurilor si
accesoriilor se realizeazain sectiile de
productie proprii, dotate cu utilaje speci-
fice si cu personal calificat pentru deser-
vire. Produsele sunt supuse unui control
de calitate pe parcursul executiei i la fi-
nal de catre laboratorul propriu.

In vederea asigurarii constantei cali-
tati, producatorul va urmari:

¢ Intern unitiitii: controlul intern
sever gi eficient atat pentru mate-
riile prime §i respectarea parame-
trilor tehnologiei, cat si pentru
produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare
a Calitafii al producatorului.

o Extern unitifii: obtinerea unel
forme de certificare recunoscutd
pentru sistem i produs.

Evaluarea conformitafii  produselor

trebuie efectuatd dupd sistemul 3 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European si al Consiliului din 9
martie 201 1.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se realizeaza con-
form instructiunilor producitorului si a
reglementdarilor in vigoare din domeniu.
Ea se va face de catre specialisti calificati
si atestati in acest tip de lucrari care vor
respecta instructiunile tehnice stabilite de
producitor gi prezenta evaluare.

Instructajul va cuprinde obligatoriu
norme de tehnica securitatii muncii gi pro-
tectie confra incendiului.

Montarea robinetelor se va face ingri-
jit, ferindu-le de orice deteriorare.
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Locul de montaj trebuie sa permita ac-
cesul usor pentru montarea, demontarea,
actionarea §i urmarirea functionarii. imbi-
narile trebuie sa fie perfect etange.

Flansele intre care se monteaza robine-
tele trebuie sa fie plate si perfect paralele
iar conductele coaxiale. Distanta dintre
flangele intre care se monteaza robinetele
frebuie s fie adecvatd lungimii corpulumi
robinetelor.

Prevenirea noncalitatii in procesul
executdrii lucrarilor se va asigura con-
form normativelor si legislatiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Robinetele sunt concepute astfel incat
sd se monteze usor §i sd functioneze in
conditii de siguranta o perioada lunga de
timp la temperaturile si presiunile de lu-
cru.

Sunt realizate din materiale care rezista
la actionare, la presiunile §i temperaturile
de lucru din instalatii 1 care nu influ-
enteaza calitatea apei.

Pentru aceasta se vor respecta regulile
de verificare a calitatii declarate in Siste-
mul de Management al Calitatii, in Manu-
alul de Asigurare a Calitatii $1 in politica
de calitate proprii producatorului.

Proiectarea lucrarilor de montaj a
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, {inand seama de
recomandarile producatorului.

Se vor avea in vedere, in principal, re-
comandarile cuprinse in NCM A.08.02,
CP G.03.02, GOST 25298, GOST
12.3.006, GOST 17.1.1.01, precum $i pre-
cizérile din prezenta Evaluare Tehnica.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constantd a produsului va fi
asigurata i garantata de producator si co-
merciant prin certificatul de calitate elibe-
rat pentru fiecare lot livrat.
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Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o datd in an de grupa speciali-
zatd care a elaborat Evaluarea tehnica pe
baza de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

Armaturile, fitingurile si accesoriile
sunt livrate ambalate in cutii de carton
sau paletizate, ambalajele avand etichete
prevazute cu marcajele necesare pentru
identificare.

La livrare produsele trebuie si fie in-
sotite de Evaluarea Tehnica, de Declara-
tia de Conformitate cu acesta (datd de
producator sau de reprezentantul aces-
tuia), de Avizul Sanitar, de Certificate de
Calitate pentru produsele finite g1 de in-
structuni de alegere, utilizare g1 exploa-
tare editate de producator in limba ro-
mana.

Robinetele se livreazd pe paleti de
lemn, ambalate individual in folii $i cu
separatii infre produse. Racordurile se
protejeazd impotriva péatrunderii unor
corpuri straine.

Pentru transport $1 depozitare de lunga
durata producdtorul va furniza date pri-
vind conditiile de transport si depozitare.

2.3.4 Conditiile de punere in operd

Punerea in operd a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, prevederilor $i detaliilor
de executie din proiect, {inand cont de re-
comandatiile producatorului.

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie si al procesului
tehnologic se va face pe toatd durata lu-
crarii.

Produsele vor fi puse in opera dupé ce
s-a verificat c¢a a fost livrat cu declaratia
de conformitate.

Punerea in operd a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02 si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare Republica
Moldova.

3 Remarci complimentare ale grupei specializate

3.1. Grupa specializata nr. 05 a examinat produsele si remarca ca:

- Armaturile din fonta ductila, accesoriile si echipamentele de montaj din fonta ductila,
pentru retele de alimentare cu apa si sisteme de canalizare; hidrantii subterani si supraterani
cu accesorii marca VAG GROUP sunt realizate pe linii tehnologice moderne (utilaje,
magini, instalatii) $1 automatizate $1 fiind aplicate corect vor avea in continuare 0 compor-
tare corespunzatoare in exploatare, in condifiile specific ale Republicii Moldova;

- constanta calititii este asiguratd prin autocontrol de producitor si confrol exterior —
Certificate EN ISO 9001:2015; EN ISO 14001:2004, eliberate pentru furnizorii de echipa-
mente.

3.2. Cerinte privind siguranta produsului asupra sanititii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueaza si nu prezintd pericol pentru sanatatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea condifiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantata de producator si comerciant prin certificat
de calitate eliberat pentru fiecare lot livrat.

Evaluare tehnica 02/05-015:2020 Pag. nr. 13



Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a armaturilor si fitingurilor pentru retele de
alimentare cu api si sisteme de canalizare; hidrantilor subterani si supraterani cu accesorii
marca VAG GROUP GERMANIA este apreciatd favorabil, daca se respectd prevederile

prezentei Evaludri Tehnice.

Conditii

e C(alitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate $i gdsite satisfa-
citoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnica in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueaza de ca-
tre grupa specializatd care a eliberat eva-
luarea tehnica cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercari
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e Oriunde se face referire in aceasta eva-
luare la acte legislative sau reglementdri
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte sa fie in vigoare la data elabordrii
acestei evaluari;

e Acordind aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se

VALABILITATE:

NOTA:

implicd in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

e Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continuta in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
cepta nici o responsabilitate fata de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau daund survenitd in legatura
cu un rdu personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

e Detindtorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecarui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaludrii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare.

30 mai 2023

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grupa specia-

lizata respectiva minimum o data in an.

2. Prelungirea valabilititii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni inainte de data expirarii termenului stabilit.
3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnicd se anuleazi de la sine.

DIRECTOR Avsd

o

N A
oS

ICSP "INMACOMPROIECT" SREE £ 5

|
R
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DOSARUL TEHNIC
ARMATURI DIN FONTA DUCTILA, ACCESORII SI
ECHIPAMENTE DE MONTAJ DIN FONTA DUCTILA,
PENTRU RETELE DE ALIMENTARE CU APA SI SIS-
TEME DE CANALIZARE; HIDRANTI SUBTERANI SI
SUPRATERANI CU ACCESORII MARCA VAG GROUP

Beneficiar: "DEMATEK WATER MAN-
AGEMENT™" SRL, str. Preciziei
Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Roma-
nia, Tel /Fax +40 371 475 962

Producitor: "VAG GmbH", GERMANIA,
Carl-Reuther-Street 68305 Man-
nheim Germany, tel.: +49 (621)
749 0; fax: +49 (621) 749 2156,
email: tlaabs@vag-group.com,
https://www . vag-group.com

Grupa specializatd nr. 5 "Produse, procedee s1 echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii, sanitare, gaze, electrice”
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RAPORT TEHNIC

A. DESCRIEREA

1 Principiul

ARMATURILE DIN FONTA DUCTILA SI ACCESORIILE sunt realizate de firma
"VAG GmbH", GERMANIA, prin procedeele de turnare §i prelucrari mecanice produce
robinete pentru inchidere / separare, robinete de reglaj si control, robinete de aerisire, ro-
binete de brangament, robinete de retinere si antiretur si piese de montaj i accesorii.
Armaturile sunt realizate din materiale care rezista la actionare, la presiunile §i temperatu-
rile de lucru din instalatii si care nu influenteaza calitatea apei.

Fonta cu grafit nodular utilizatd pentru corp/capac/sertar/disc/ventil/ mecanism de antre-
nare este de tipul JS1030 (GGG 40) sau JS 1050 (GGG 50) iar fonta cenusie este de tipul
JL 1040 (GG 25).

Sertarele pana sunt vulcanizate cu cauciuc EPDM sau sunt prevazute cu inele din otel ino-
xidabil 1.4301, alama sau bronz.

Otelul inoxidabil utilizat pentru tijele de actionare este de tipul 1.4021 sau 1.4057, pentru
mantaua i inelul conului la KSS este de tipul 1.4541, pentru ghidaje este de tipul pentru
piston la RIKO este de tipul pentrufiotor la robinetele de aerisire este de tipul 1.4541 sau
1.4571.

Garniturile de etangare, tip O-ring sau profilate, sunt din EPDM sau Viton.

Otelul utilizat la robinetele de reglare este de tipul S235JRG2.

Suprafetele exterioare si interioare sunt protejate prin acoperire epoxy sau email.

2 Elemente componente primare

LT

a) EKOplus b) BETA200

¢) BETA3O0 dJIKOplus cu tija neascendenta
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Fig.7 Piese demontaj i accesorii

4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producétorului si este insotita
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeaza conform conditiilor de control si calitate incepand cu
materia prima, care trebuie sa fie insotita de buletine de analiza respective, dupd cum ur-
meaza:

- controlul calitatii materiei prime;

- controlul calitatii produsului in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

5 Punerea in opera
Punerea in opera a produselor evaluate se realizeaza in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaluari tehnice.

B. REFERINTE

Utilizari la executarea retelelor de distributie si alimentare cu apa (inclusiv apa potabila),
de stingerea incendiilor (cu exceptia celor din materiale plastice) sau de canalizare (retele
si instalafii montate suprateran sau ingropat in pamant). in tarile UE, Romania.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE

1 Avizul sanitar Nr. 1407 din 08.09.2020 eliberat de Agentia Nationala pentru Sanatate
publica a Republiciit Moldova;

2 Grupa specializata nr. 05 isi insuseste rezultatele verificarilor efectuate in cadrul Agre-
mentelor tehnice romanesti AT Nr. 003-05/671-2018; AT Nr. 003-05/672-2018 (se ane-
xeaza).

Sinteza rapoartelor de incercare conform tabelului 1.

Tabelul 1.
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Valoarede | Metoda de | Incercare
Determinarea UM. | Valoare obfinwtd referingd cdeserminare| efectusth de
Robinet cu sertar EKOplus DN20O PN16
Test de rezistenta la presiune iordri Fawd deteriordri | ..,
;: :tanm-c ; corpwlui la 1.5 x | bar FM"‘M la 24 b::( akmwla é‘: 1102_"2;63-1 1ZW
N ( vand in pozifia deschis)
Test de etangeitate pe scaun la .k Lipsa scapdvi
1.1 x PN (vand inpozigia | bar | % ""“”"”'”W,";‘:‘: vizibile de lichid | EN 12266-1]  TZW
inchis . la 17.0 bar
Fard scapari Fard sclpari | g omg.
Test de andurantd cicluri dhapd 2500 cicluri | dupa 2500 cicturi EN 1074-2 ZW
Robinet fiuture CEREX DN40OO PN10 7
Test de rezistemd la persiune Fird deteriordri ale Fard deteriordri EN 122661
§i etangare a corpului la 1.5 x | bar b lar 15 Dar ale corpulyi la 10741 zZw
PN ( vand in pozific deschis) 15 bar
Test de etanyettate pe scaun la s Lipsd scdpari
1.0 x PN (vand inpozifia | bar | L00 Sedpri MENE | ibite de lichid | EN 12266-1)  TZW
nchis la 11 bar
Fard scapari Fara scapart =
Test de anduranyd clcluri dupd 250 clchri | dupd 250 cicluri EN 1074-2 TZw
Robinet de acrisire DUOJET DN80 PN2S
Test de rezistentd la persiune Fara deteriordri ale Fard deteriordri EN 122661
g:m;mpdmla!;x har he la 37.5 bar mmm lEN 1074-1 TZW
Test de etangeliare pe soaun la Lipsd sedpdiri
1.1% PN (vamd inpositia | bar | LRSS seliplerd wbile | ihile de lickid | EN 12266-1)  T2W
inchis la 30 bar
Robinet de control PICO DN8O PN16
Flrdt sodpdri la 3
Test de anduram clciurl]Fora sclplos la 30 Bail™ " pgy EN 10745 | TZW
Al dupa 250 ciclrt
RoMnet de avvicire DUOJET DN5O PNI16
Tesr de etangeitate pe scaun fa 2 { visibile Lipsd scdpdri EN 12266.1 )
:;.:-:;:A { vand in pozifia har ‘a! Ikhldnlal?.tihw ;:z;b;l;;lkﬁld EN 10741 INCERC
Robinet de comtrol RETOSTOP DN50 PN16
Test de etangeilate pe scaun la L Lipsd scapiiri -
y ipsdd sedpiri vizibile EN 1226641 OB
II'..‘I‘;BPANMMMM bar de lichid la 17.6 bar r;b;ﬂ;::'lckid EN 1074-1 INCERC

3. Incheierea de securitate la incendiu nu se aplica pentru armaturile, fitingurile, hidrantii
si accesoriile marca VAG GROUP GERMANIA.
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

10

11

12

14

NCM E.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor $1 instalatiilor
NCM A.08.02:2014 Securitatea $i sanatatea muncil in constructii

CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apa si canalizare din materiale de polimeri

CHulIl 2.04.02-84 BoxocHaOxenue. Hapy:KHbIE CETH H COOPY/KEHHA

CHul1 3.05.04-85 Hapy»XHBIE C€TH U COOPYKEHHA BOAOCHAOKEHHA H KaHAJIH-
3a1(HH

GOST 12.3.006-75 CucteMa cTaHAApTOB OE€30MACHOCTH TpyAa. JKCIUTyaTa-
1A BOAONPOBOIHBIX M KAHATH3ALMOHHBIX COOPYKEHHIT U ceTeil. O0mue Tpe-
OoBaHHA O€30TIACHOCTH

SM SR EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii fun-
damentale si vocabular

SM SR EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte
Legea nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii

Hotarirea Guvernului Nr.913 din 25 ilie 2016 privind aprobarea Reglemen-
tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru consfructii

Ordinul Ministrului Economiet si infrastructurii Nr.379 din 31 1ulie 2018 Cu
privire la aprobarea Listei standardelor conexe la produsele de constructii pen-
tru utilizare in perioada de tranzitie la standardele armonizate

Ordinul Ministrului Economiet si infrastructurii Nr.380 din 31 1ulie 2018 Cu
privire la aprobarea Listei standardelor armonizate la Reglementarea tehnica
cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru con-
structit

Ordinul Ministrului Economiet si infrastructurii Nr.381 din 31 1ulie 2018 Cu
privire la aprobarea Regulamentului privind procedura generala de evaluare a
conformitdtii produselor pentru constructii, utilizata in perioada de tranzitie la
standardele armonizate, conform Hotaririi Guvernului Nr.913 din 25 iulie
2016 privind aprobarea Reglementarii tehnice cu privire la cerintele minime
pentru comercializarea produselor pentru constructii

Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 03 din 12 mai 2020
Grupa specializatd nr. 05 alcatuita din urmatorii specialigti:

- presedinte: ing. A. Belousova
- membrii: ing. E. Proaspat
ing. V. Mursa
ing. E. Oprea

intrunitd la data de 12.05.2020 pentru a analiza documentatia prezentatd de solicitant refe-
ritor la produsul "Armaturi din fonta ductild, accesorii si echipamente de montaj din fonta
ductila, pentru retele de alimentare cu apa si sisteme de canalizare; hidranti subterani gi
supraterani cu accesorii marca VAG GROUP" fabricate de firma "VAG GmbH", GER-
MANIA, Carl-Reuther-Street 68305 Mannheim Germany, tel.: +49 (621) 749 0; fax: +49
(621) 749 2156, impreuni cu intreg dosar de date si documentatii tehnice pus la dispozitie
de beneficiar decide:

- aprobarea eliberdrii Evaludrii tehnice Nr. 02/05-015:2020 pentru ""Armaturi din fonté
ductild, accesorii si echipamente de montaj din fonta ductila, pentru retele de alimentare
cu api si sisteme de canalizare; hidranti subterani §i supraterani cu accesorii marca VAG
GROUP" cu domeniul de utilizare: la executarea retelelor de distributie si alimentare cu
apa (inclusiv apa potabild), de stingerea incendiilor (cu exceptia celor din materiale plas-
tice) sau de canalizare (retele si instalafii montate suprateran sau ingropat in pamant).

- serecomandi furnizorului "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei
Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Roméania, Tel./Fax +40 371 475 962 si realizeze cel putin o
datd in an incercdri periodice si suplimentare la cererea grupei specializate conform grafi-
cului de audit a produselor evaluate pentru verificarea calitatii conform cerintelor Legii nr.
721-XI1I din 02.02.1996 privind calitatea in constructii.

Raportorul Grupei specializate nr. §) . Proaspit
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