Specificatii tehnice (F4.1)

Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloana 4, iar de cdtre autoritatea contractantd in coloanele 1, 2, 3,5]

Numirul procedurii de achizitie: 0cds-b3wdp1-MD-1619529558099 din 27.05.2021

Denumirea licitatiei: Licitatie deschisi: Confectionarea uniformei de instructie pentru necesitatile Armatei Nationale in anul 2021

. - Specificarea tehnica deplina solicitata de catre Specificarea tehnica deplina propusa de citre Standarde
Cod CPV Denumirea serviciilor . y L
autoritatea contractanta ofertant de referinta
1 2 3 4 5
Servicii
Lotul 4
Scurtd calduroasa cu desen camuflat, cu siluetd dreaptd, constituitda | Scurtd cdlduroasad cu desen camuflat, cu siluetd dreapta, constituita
din partea din fatd, spate, maneci, guler si glugd ascusa. Partea din | din partea din fatd, spate, maneci, guler si gluga ascusa. Partea din
fata este formata din doua repere simetrice, ce se inchid cu fermoar | fata este formata din doua repere simetrice, ce se inchid cu fermoar
acoperit cu bordurd, care se inchide la un rand de capse plasate in | acoperit cu bordurd, care se inchide la un rand de capse plasate in
cinci niveluri. Tn partea superioara a partii din fata sunt aplicate doud | cinci niveluri. In partea superioara a partii din fata sunt aplicate dou3
buzunare tip ,cargo”, cu extindere in partea laterald. inchiderea | buzunare tip ,cargo”, cu extindere in partea laterald. inchiderea
buzunarelor cu o capsa prin intermediul clapei modelate. Pe partea | buzunarelor cu o capsa prin intermediul clapei modelate. Pe partea
inferioara, mai jos de linia taliei sunt plasate doua buzunare, cu un | inferioard, mai jos de linia taliei sunt plasate doua buzunare, cu un
refilet si clapa modelatd, care se incheie cu o capsa. Partea din spate | refilet si clapd modelatd, care se incheie cu o capsa. Partea din spate
este formatd din doui repere, partea de baza si pava laterald. In | este format3 din doud repere, partea de baza si pava laterald. in
cusatura umarului sunt prevazute doua pliuri adanci, indreptate spre | cusdtura umarului sunt prevazute doua pliuri adanci, indreptate spre
maneca, pentru asigurarea confortului de miscare. Maneca tip | maneca, pentru asigurarea confortului de miscare. Maneca tip
camasd este formata din partea anterioard si posterioara. Chingile | camasd este formata din partea anterioard si posterioara. Chingile
Confectionarea scurtei epoletilor sunt montate in rascroiala manecilor, centrate pe | epoletilor sunt montate in rascroiala manecilor, centrate pe cusaturile
< cusdturile umerale, terminatiile libere sunt fixate cu capse. Regiunea | umerale, terminatiile libere sunt fixate cu capse. Regiunea cotului
18410000-6 | cilduroase cu desen ' ' pse. g ' ' P g

camuflat de tip ,,Padure”

cotului sunt prevazute douad pliuri mici pentru asigurarea confortului
de miscare. Terminatia manecilor este prelucrata cu taietura inchisa.
Manseta ascunsa se confectioneaza din tricot dublu de culoare
neagra. Guler lat de tip stei, cu colturile drepte, ce se inchide cu o
capsad in partea de sus. Pe linia de montare a gulerului este prevazut
un buzunar pentru gluga care se incheie cu fermoar si se acopera cu
bordurd pentru a camufla intrarea. Gluga este formata din 2 repere
de baza, partea centrala si laterala. Terminatia glugii, partea din fata,
se prelucreazad cu bentita, dar taietura liberd se monteaza in cusatura
de montare a gulerului. Tdietura din fatd este prelucrata cu bentitd la
care sunt prevazute doua butoniere, prin care se trece un siret pentru
ajustarea acestea. Pe linia taliei, din partea interioara a tesaturii de
baza este aplicata o bentitd, prin care trece un siret pentru ajustarea
scurtei pe corp cu ajutorul furniturii specializate. Capetele siretului de
ajustare sunt traversate prin intermediul a doud butoniere amplasate

sunt prevazute doud pliuri mici pentru asigurarea confortului de
miscare. Terminatia manecilor este prelucratd cu tdietura inchisa.
Manseta ascunsd se confectioneaza din tricot dublu de culoare
neagrd. Guler lat de tip stei, cu colturile drepte, ce se inchide cu o
capsa in partea de sus. Pe linia de montare a gulerului este prevazut
un buzunar pentru gluga care se incheie cu fermoar si se acopera cu
bordurd pentru a camufla intrarea. Gluga este formata din 2 repere
de baza, partea centrala si laterala. Terminatia glugii, partea din fatd,
se prelucreaza cu bentitd, dar tdietura libera se monteaza in cusdtura
de montare a gulerului. Taietura din fata este prelucrata cu bentita la
care sunt prevazute doud butoniere, prin care se trece un siret pentru
ajustarea acestea. Pe linia taliei, din partea interioara a tesaturii de
baza este aplicata o bentitd, prin care trece un siret pentru ajustarea
scurtei pe corp cu ajutorul furniturii specializate. Capetele siretului de
ajustare sunt traversate prin intermediul a doua butoniere amplasate
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pe bizet. Terminatia produsului se prelucreaza cu tdieturd inchisa.
Termoizolarea scurtei este prevdzutd cu sintepon pentru reperele
fata, spate, maneci si guler, care sunt matlasate cu cdptuseala de
culoare neagra. Tesdtura de baza a Cumparatorului, materialele
auxiliare a Vanzatorului. Nota: 1.Cerinte catre confectionarea scurtei
calduroase cu desen camuflat, dupa cum urmeaza: - aspectul exterior
conform modelului-etalon si mostrei aprobate de autoritatea
contractanta in corespundere cu DP RM nr. 580/2010; - parametrii
cusaturilor conform cerintelor documentatiei tehnice aplicabile in
RM, modelului - etalon si mostrei aprobate de autoritatea
contractanta . - calitatea materialelor auxiliare conform fisei tehnice
aprobate. 2.Cusaturile expuse la utilizare intensiva se intaresc cu
intdriturd de 0,7cm la masina speciald, dupa cum urmeaza: clapele
buzunarelor (2 pasi), buzunarele tip “cargo” (in total 6 pasi, cate 3
pasi la fiecare buzunar), buzunarele cu un refilet si clapa modelata (in
total 4 pasi, cate 2 pasi la fiecare buzunar). 4. La fiecare produs se va
verifica respectarea modului de confectionare, respectarea
dimensiunilor prevdzute in DN si specificatia tehnica precum si
corespunderea acestuia cu cerintele solicitate si modelul -etalon.
Numarul pasilor de tighel intr -un centimetru - nu mai putin de 4 -5.
Nu se permite ajustarea, tensionarea si rasucirea in exces a reperelor
(FOCT 4103). 5. La scurtele confectionate vor fi indicate: simbolurile
de fintretinere (conform Reglementdrii  tehnice "Denumirea,
marcarea compozitiei fibroase si etichetarea produselor textile"
aprobate prin Ordinul Ministerul Reintegrarii nr. 61 din 23.04.2007 ),
totodatd, marcarea, anul producerii si ambalare conform HG nr.1068
din 20.10.2000 despre aprobarea Regulamentului cu privire la
receptionarea marfurilor conform cantitdtii si calitdtii in RM. 6.
Autoritatea contractanta solicitd ofertantilor sa prezinte spre
aprobare fisa tehnica a materialelor auxiliare pentru procesul de
fabricare a produselor finite conform urmatoarelor cerinte: - tesatura
din bumbac 100% pentru captusirea reperelor de baza a scurtei si
pentru punga buzunarelor cu refilet, densitatea minima 135 gr/m 2 .
- termoizolant (sintepon) -100% poliester se aplicd, *pe reperele fata
si spate - densitatea 250 gr/m 2, iar *pe reperele maneci si guler -
densitatea 150 gr/m 2 ; - atd armata intaritd cu impletiturd din
poliester 45LL, 21tex x 2 de culoare kaki/olive pentru toate tipurile de
cusaturi; - atd din poliester cu finetea nr. 120 de culoare kaki/olive
pentru surfilarea cusaturilor deschise a glugii si captuselii detasabile;
- fermoar Zipper nr. 5-8 cu dinti din plastic injectati de culoare
kaki/olive cu lacatica durabila la utilizari multiple (10 000 deschideri -
inchideri); - capse metalice cu finisaj de cupru si rezistente la rugina,
cu diametrul 15 mm. Sa detina functia de inchidere si deschidere
netedd/lind datoritd dublei actiuni a arcului in forma de ”S”; -
mecanism cu arc de ajustare pe linia taliei si glugii — din plastic de
culoare neagra; - snur impletit din poliester pentru ajustarea pe linia
taliei si glugii — de culoare neagrd cu capetele sudate. 7. Autoritatea
contractantd prezintd marimile tipo -dimensionale la semnarea
contractului. 8. Ofertantul castigator receptioneaza tesatura de baza

pe bizet. Terminatia produsului se prelucreaza cu tdietura inchisa.
Termoizolarea scurtei este prevdzutd cu sintepon pentru reperele
fata, spate, maneci si guler, care sunt matlasate cu captuseald de
culoare neagra. Tesdtura de bazda a Cumparatorului, materialele
auxiliare a Vanzatorului. Nota: 1.Cerinte catre confectionarea scurtei
calduroase cu desen camuflat, dupa cum urmeaza: - aspectul exterior
conform modelului-etalon si mostrei aprobate de autoritatea
contractanta in corespundere cu DP RM nr. 580/2010; - parametrii
cusaturilor conform cerintelor documentatiei tehnice aplicabile in
RM, modelului - etalon si mostrei aprobate de autoritatea
contractanta . - calitatea materialelor auxiliare conform fisei tehnice
aprobate. 2.Cusaturile expuse la utilizare intensiva se intdresc cu
intaritura de 0,7cm la masina speciald, dupa cum urmeaza: clapele
buzunarelor (2 pasi), buzunarele tip "cargo” (in total 6 pasi, cate 3 pasi
la fiecare buzunar), buzunarele cu un refilet si clapd modelata (in total
4 pasi, cate 2 pasi la fiecare buzunar). 4. La fiecare produs se va verifica
respectarea modului de confectionare, respectarea dimensiunilor
prevazute in DN si specificatia tehnicd precum si corespunderea
acestuia cu cerintele solicitate si modelul -etalon. Numarul pasilor de
tighel intr -un centimetru - nu mai putin de 4 -5. Nu se permite
ajustarea, tensionarea si rasucirea in exces a reperelor (FTOCT 4103).
5. La scurtele confectionate vor fi indicate: simbolurile de intretinere
(conform Reglementarii tehnice "Denumirea, marcarea compozitiei
fibroase si etichetarea produselor textile" aprobate prin Ordinul
Ministerul Reintegrarii nr. 61 din 23.04.2007 ), totodata, marcarea,
anul producerii si ambalare conform HG nr.1068 din 20.10.2000
despre aprobarea Regulamentului cu privire la receptionarea
marfurilor conform cantitdtii si calitatii in RM. 6. Autoritatea
contractantd solicitd ofertantilor sa prezinte spre aprobare fisa
tehnicd a materialelor auxiliare pentru procesul de fabricare a
produselor finite conform urmatoarelor cerinte: - tesatura din
bumbac 100% pentru captusirea reperelor de baza a scurtei si pentru
punga buzunarelor cu refilet, densitatea minima 135 gr/m 2 . -
termoizolant (sintepon) -100% poliester se aplicd, *pe reperele fata si
spate - densitatea 250 gr/m 2, iar *pe reperele maneci si guler -
densitatea 150 gr/m 2 ; - atd armata intdritd cu impletiturd din
poliester 45LL, 21tex x 2 de culoare kaki/olive pentru toate tipurile de
cusaturi; - atd din poliester cu finetea nr. 120 de culoare kaki/olive
pentru surfilarea cusaturilor deschise a glugii si captuselii detasabile;
- fermoar Zipper nr. 5-8 cu dinti din plastic injectati de culoare
kaki/olive cu lacatica durabild la utilizari multiple (10 000 deschideri -
inchideri); - capse metalice cu finisaj de cupru si rezistente la rugina,
cu diametrul 15 mm. S3 detina functia de inchidere si deschidere
netedd/lind datoritd dublei actiuni a arcului in formd de ”S”; -
mecanism cu arc de ajustare pe linia taliei si glugii — din plastic de
culoare neagr3; - snur impletit din poliester pentru ajustarea pe linia
taliei si glugii — de culoare neagra cu capetele sudate. 7. Autoritatea
contractantd prezintda marimile tipo -dimensionale la semnarea
contractului. 8. Ofertantul castigdtor receptioneazad tesatura de baza




de la Sectia echipament a A.N. 9. Ofertantul castigator raspunde
pentru calitatea produselor livrate, in termenul de garantie de minim
1 (unu) an la exploatare in conditii normale. Autoritatea contractanta
este Tn drept sa solicite Tnlocuirea gratuitd a cantitatilor de produse
care nu se incadreaza in termenul de garantie (operatorul economic,
desemnat castigdtor, va prezenta certificat de garantie). Autoritatea
contractantd isi rezerva dreptul de a efectua verificari privind
calitatea executarii confectiilor la fluxul de producere, cat si sa
efectueze inspectii finale la livrarea fiecarei partide, urmand a lua
masuri necesare in cazul constatarii neregularitatilor. Concomitent cu
livrarea fiecdrei partide de bunuri materiale se prezinta actul de
croire, dar la livrarea ultimei partide se prezinta actul de croire si
ramasitele intregi de stofa. La livrarea fiecdrei partide de marfa
Vanzatorul va prezenta si tabelul cantitatilor pe marimi tipo -
dimensionale. Abateri de la procesul tehnologic si inlocuirea
materialelor auxiliare utilizate pentru confectionare nu se admit.
Livrarea bunurilor confectionate se va efectua cu transportul
Vanzatorului la Sectia echipament a A.N., situata pe str. Pietrarilor 3,
mun. Chisindu. Prezentarea mostrei in decurs de 3 zile lucrdtoare de
la data deschiderii ofertelor executata conform modelului aprobat de
mdarimea 52/5. Termen de livrare - 15.10.2021 — 1000 unit,
15.12.2021 - 1500 unit.
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confectionare nu se admit. Livrarea bunurilor confectionate se va
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Semnat:

Numele, Prenumele: Balan Sergiu

Ofertantul: IS Russca

Adresa: rl Hincesti s. Rusca

In calitate de: administrator
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