REPUBLICA MOLDOVA

1 PASAPORT
|

TURN DE APA TA25-HD-15-1,2
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1. Date generale:
Denumirea si adresa proprietarului SRL “Montex gaz”
Obiect s Badragii Noi raionul Edinet
Denumirea producatorului SRL ,,Coteaf” mun Chisinau str Ismail 97

e Data confectionarii- martie-iunie 2023

e Denumirea si destinatia rezervorului TA-25 acumularea si pastrarea apei
potabile

2. CARACTERISTICI TEHNICE

2.1Tipul rezervorului din foaie de otel sudat, vertical, cilindric, pentru
acumularea si pastrarea apei

2.2Marca rezervorului: TA-25m3

2.3Rezervorul reprezinta un vas de otel cilindric sudat cu fund plt si capacul in
forma conica

2.4Capacitatea rezervorului:25m3

2.5Dimensiuni de gabarit

2.5.1 Diametrul rezervorului-3020mm

2.5.2 Inaltimea rezervorului-3200mm

2.5.3 Diametrul piciorului-1220mm

2.5.4 Inaltimea piciorului-15000mm

2.5.5 Diametrul orificiului-630mm

2.5.6 Masa rezervorului-4534kg

2.6Rezervorul este confectionat din foaie de otel ot3sp2

2.7Tipul electrozilor de sudare-SUPERTIT FIN —CPD-C306-en 13479.

2.8Grosimea metalului la rezervor-4m

La picior-6,5,4mm

2.9Verificarea sudurii la densitate 100%, s-a efectuat cu spuma de sapun cu
suprapresiune.

2.10 Suprafata exterioara a turnului de apa este vopsita cu grund GF021 si
email PF115 albastru deschis

2.11 Turnul de apa este confectionat conform desenelor tipice Ghipronii
selihoz or Moscova TU78 260.001-93
2.12 Suprafata interioara a rezervorului este vopsita cu vopsea alimentara

email epoxidica si grunduita cu grund epoxidic conform standardului SM
GOST R 51691:2011.



2.13 Fundatia sub turn se executa conform datelor de proiect de

intreprinderi specializate

3. PARAMETRII DE EXPLOATARE

3.1Presiunea interna de lucru a rezervorului —nu mai mult de 0.1kg/cm?2
(0.01MPA)

3.2Vacuum-nu mai mult de 0.1kg/cm2 (0.01MPA)

3.3Temperatura aerului ambiant de la -40C pina la +50C

4. SET DE LIVRARE

4.1Turnul de apa este livrat conform specificatiei inicate in desenele de lucru
anexate la pasaport.

4.2Pasaportul turnului se inmineaza consumatorului in ziua livrarii turnului.

5. TRANSPORTAREA S| EXPLOATAREA

5.1Transportarea turnului se efectueaza cu trnsportul feroviar sau auto, in
conformitate cu regulamentul de transportare a incarcaturilor cu depasire a
gabaritului. ,

5.2Modul de amplasare si fixare a turnului in unitatile de transport trebuie sa
excluda deplasarea turnului pe tot parcursul transportarii.

5.3Fundatia sub turn-conform proiectului.

5.4In procesul montarii trebuie executata priza de pamint.

6. OBLIGATIUNILE DE GARANTIE

6.1Intreprinderea producatoare garanteaza exploatarea in stare buna a
turnului de apa timp de 30 luni de la ziua vinzarii cu conditia exploatarii si
pastrarii conform prezentului indrumar.

6.2Pe tot parcursul termenului de garantie intreprinderea producatoare se
obliga sa repare fara plata turnul defectat cu conditia respectarii depline a
regulilor de exploatare a turnului.

6.3Intreprinderea producatoare nu efectueaza reparatii de garantie si inlocuire
a turnului in cazurile care:
e Au avut loc nerespectarea regulilor de montare si exploatare a turnului.
e Au avut loc violarea turnului, modificarea constructiei in procesul

montarii

7 OBLIGATIUNILE BENEFICIARULUI

7.1 Beneficiarul este obligat sa izoleze piciorul turnului cu mastic bituminos pina
la imprejmuirea turnului cu pamint pina la cota 2.45m.
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La verificarea cunostinielor teoretice si

practice sudorul CUCERENCO Victor

o obfinut urmitorele note:

Cunogtinele teoreticn satisficitor

Pregatirca practica satisfacitor

Admis la suduri cu arc electric a

conductelor tehnologice, recipientelor sub
preseunea, conducte pentru abari siapd
ficrbinte, constructiilor metalice din ofel

carbon in toate pozitiile s
Legitimatia este cliberata in baza
procesului verbal al comisiei permanente
HNDMONTAJ” S.A.

Ne 19 -28 din ,, 13" decembrie 2019
Legitimafia este vajabild pinid 7
Ja ,, 13" decembrie 2020 1/‘*’ %

INSPECTORATUL PRH\ECIPALVDE STAT PENTRU
SUPRAVEGHEREA TEHNICA A OBIECTELOR
INDUSTRIALE PERICULOASE

Demers Ne 04/0064 din 11.02/2013
Centrul Technic pentru Sceuritate Industriala si
Centificare Avizul expertizei securitate industriald
Nr. 0157 din 30 ianuarie 2015
Laboratorul Defectoscopie si Sudurll INDMONTAJ SA,
LEGITIMATIE Xe .
ELIBERATA dlui CUCERENCO Victor
poanson «Vy )
“anul nagterii 1987 , cu vechimea in muncd de
sudor Sani precumcd el In conformitate, cu
Regulile de atestarea sudorilor a fost atestat n
comisia indmontaj” S.A.
ca profesia sudare electricd manuala
Pentru verificare au fost sudate:
Teavi diametrn ;57 x 3,0 mm. ptel marea CT3n¢s
< Treavi dinmetrs 219 x 9 mm. viel marea Crass 20;
on execntarea rosturilor de sudurd in pozitie
i vert, si orizont.
Cu utilizares materealelur de sudur
HY 5 TMY 21

Testiivi periodices |

La w3y preasds 20633 a fost;jéc*u 3
testarea sudorului gy, o npe & //./Z)&r'ﬁ
La examenare au fost sudate
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Pozitia Tmbinirilor sudate 4208 #,°¢ -2 . 2046 Zz
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Centrul Technic pentru Securitate industriald si

Ministerul Economiei al Republicii Moldova

Certificare, Aviz de expertiza in domeniul,
securilatii industriale ;

Ne 0323/1222 din 18 mal 2020
Centrul de diagnostics si atestarea sudorilor .
ENERGOSERVICE SA
LEGITIMATIE
ELIBERATA d- lui MAKOVKIN A!exandr
poanson « My
anul nasterii 1960 cu vechimea in munca de
sudor 20 ani precum cial In conformitate cu
Regulile de atestare a sudorilor a fost atestat in
comisia centrul de dizgnosticd si atestarea
sudorilor LENERGOSERVICE SA” S.A.
¢a profesia sudare cu arc electric
Pentru verificare au fost sudate:

Tedvi dinmetru 57 x 3 mm otel marca CT3nc
Tabld cu g}'ﬁsimea 8 mm ofel marca CT3ne
o executarea rosturilor de sudurd in
pozitie  vert. sl oriz, cu utilizarea
materealelor de sudurld Supertit Fin

La verificarea cunogtingelor teoretice s
practice sudorul MAKOVKIN Alexandr

a obfinut urmitorele note;
Cunogtintele teoretice satisfacator
Pregiitirea practicd satisfacitor

Admis la sudurii cu are electric a
conductelor tehnologice, retele termice
constructilor metalice §i echipament
nestandard din ofel carbon in toate
pozifiile

Legitimatia este eliberati in baza
procesului verbal al comisiei
permanente , Energoservice” S.A.

Ne 23-10 din  ,, 22" martie 2023
Legitimatia este valabxlﬁ pind
la ,,22” martie 2024 /,& At

Testari periodice:

5 202 a fost efectuatz
testarea sudorului la

Laexamenare persoane fost sudate

Pozitia imbinarilor sudate

Materiale de sudare )

In baza verificarilor a fost apreciate
Cunogtiniele teoretice
Pregtires  practicd

Baza:
procesului verbal al comisiei permanente
S, A. ,, Energoservice,

Ne_ " din o, 202
Legmmava este valabila pind la
202

Pr'ﬂsedime!c comisiei
Membrii comisiei

LS.
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